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1 Wprowadzenie
1.1 Wskazéwki ogéine
Drodzy Panstwo,

gratulujemy Pafstwu decyzji zakupu panelu sterowania VITA vPad easy, ktéry
obstuguje piec ceramiczny VITA VACUMAT 6000 M.

Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z instrukcja obstugi urzadzenia! Instrukcja obstugi
umozliwia wtasciwe uzytkowanie urzadzenial

Instrukcja zawiera wazne wskazéwki dotyczace whasciwego, bezpiecznego i
ergonomicznego uzytkowania urzadzenia. Uwazne przestudiowanie instrukgji obstugi
wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwigzane z naprawg oraz wymiernie przedfuza
wiasciwe dziafanie urzadzenia.

Wszystkie ilustracje i szkice w instrukgji obstugi nie s3 planem konstrukcyjnym lecz
stuza ogdInemu zrozumieniu dziatania urzadzenia.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna dla os6b upowaznionych i ciagle znajdowac
sie na miejscu pracy, aby w razie potrzeby mozna jg byto wlasciwe zastosowac;

Obstuga

Usuwanie usterek w czasie dziatania urzadzenia
(zyszczenie urzadzenia

Utrzymywanie urzadzenia w odpowiednim stanie
(konserwadja, inspekcja, naprawa)

1.2 Ochrana praw autorskich producenta

Wazna wskazéwka dotyczaca praw autorskich:
© Prawa autorskie 2011, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Instrukgje obstugi pieca nalezy traktowa¢ poufnie. Instrukcja powinna by¢ dostepna
dla os6b upowaznionych. Dostep do instrukcji osdb trzecich jest mozliwy tylko za
pisemna zgoda firmy VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

Dokumenty sq objete prawem o ochronie praw autorskich. Rozpowszechnianie

i powielanie dokumentéw oraz streszczen jak réwniez uzywanie informacji zawartych
w tredci instrukgji jest zabronione jezeli wezedniej nie zostata wyraznie udzielona
zqgoda producenta. Dokument ten nie przekazuje praw i licencji do oprogramowania,
danych i informagji, prawa lub licengji na korzystanie z wtasnosci intelektualnej,
praw lub obowiazkéw firmy VITA Zahnfabrik lub innych zwiazanych z nim ustug
zawartych w tym zakresie. Wszelkie prawa lub licencje na korzystanie z danych
oprogramowania, informacji lub innych wiasnosci intelektualnych firmy VITA
Zahnfabrik oraz obowiazkéw zwiazanych ze zobowigzaniami musza by¢ zawarte

i przekazane w oddzielnej, pisemnej umowie z firma VITA Zahnfabrik.
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2 Zakres dostawy

2.1 Urzadzenie w specjalnym kartonie oraz osprzet:
e TVITAvPad easy

e Tinstrukcja obstugi urzadzenia

e 1Przewddtaczacy

3 Informacje techniczne

Panel sterowania VITA vPad easy, zakres pamieci 200 programéw

3.1 Wymiary/ ciezar

VITA vPad easy
szeroko$¢: 235 mm
gtebokos¢: 156 mm
wysokos¢: 150 mm
ciezar: 0,6kg
obudowa: plastik

3.2 Dane czesci elektrycznych

Doptyw pradu poprzez 48 woltowy DC oraz kabel podtaczony do pieca
VITA VACUMAT 6000 M.

Przytaczenie elektryczne: 230 Wolt, 50/60 Hz

3.3 Miejsce dziatania urzadzenia

e Temperatura otoczenia od 2°C do 40°C
e Wzgledna wilgotnos¢ powietrza wynosi w temp. 31°C maks. 80%.
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4 Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia

Podstawy konstrukcyjne urzadzenia

Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiggniec technicznych oraz
uznanych zasad technicznych BHP. Jednakze w przypadku nieodpowiedniego
zastosowania moze wystapic zagrozenie zycia uzytkownika lub osdb trzecich jak
réwniez uszkodzenie urzadzenia.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych Zrédet energii,
produktow itd., ktére podlegajq ustawie o niebezpiecznych Zrodtach i substancjach
oraz majg jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikow jak réwniez
zmiany w urzadzeniu wprowadzone przez uzytkownika.

Dopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie moze funkcjonowac whasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie
zapoznat sie z instrukcja obstugi i bedzie jg w petni przestrzegat. Uzytkowanie
urzadzenia niezgodne z instrukcja jak np. stosowanie i obrébka innych materiatéw
niebezpiecznych dla zdrowia jest postrzegane jako sprzeczne z przepisami. Za szkody
wynikte z niewtasciwego uzytkowania urzadzenia i stosowanie nieodpowiednich
materiatéw odpowiedzialnos¢ ponosi tylko i wytacznie uzytkownik.

5 Obstugai czyszczenie panelu sterowania

Panel sterowania obstugujemy tylko i wytacznie za pomoca dotaczonego sztyftu.
Inne sztyfty prowadza do uszkodzenia ekranu dotykowego.

Wszystkie uszkodzenia ekranu zaistniate w czasie nieodpowiedniej obstugi
lub btednego czyszczenia nie podlegaja gwarangji.

5.1 Gwarancjai odpowiedzialnos¢ prawna
Gwarancja i odpowiedzialnos¢ jest zgodna z zawartymi warunkami umowy.

€ W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania bez zgody i wiedzy firmy
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG wygaszajg roszczenia zwigzane
z gwarangja i odpowiedzialnoscig prawna.

5.2 (zesci zamienne

(ze$ci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktdre okreéla
producent. Wszystkie wymogi zostajq spetnione tylko w przypadku zastosowania
oryginalnych czesci zamiennych VITA.

5.3 Warunki bezpiecznego dziatania urzadzenia

Przed podtaczeniem urzadzenia nalezy zwrdcic szczeg6ing uwage na wskazowki BHP
dotyczace pieca VITA VACUMAT 6000 M (patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT
6000 M oraz wskazowki BHP).
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6 Funkcje bezpieczenstwa

Piec funkcjonuje z panelem sterowania typu VITA vPad easy i zostat wyposazony
w nastepujace funkgje kontroli i bezpieczedstwa:

Czujnik termometryczny

Kontrola temperatury

Kontrola prozni

Ochrona przed spadkiem napiecia w sieci
Kontrola dziatania windy

6.1 Spadek napiecia w sieci

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. Element

ten zapobiega przerwaniu programu i co za tym idzie eliminuje btad w napalaniu
ceramiki w czasie spadku napiecia. Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia wtacza
sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w trakcie napalania ceramiki.

Spadek napiecia w sieci ponizej 15 sekund

Program dziata dalej i nie zostaje przerwany, w tym czasie ekran nie dziafa.
Po doptywie pradu ekran wtacza sie ponownie i wyswietla informacje o przerwaniu
programu.

Spadek napiecia w sieci powyzej 15 sekund

Program zostaje przerwany, ekran przestaje dziata¢. Po wyréwnaniu napiecia na
ekranie pojawia sie informacja o przerwie w doptywie pradu.

/A Uwaga! Po doptywie napiecia, czas ktéry przeznaczony jest do
ponownego uruchomienia panelu sterowania wynosi okoto 20 sekund.

7 Automatyczne nastawianie temperatury

Po kazdym starcie programu napalania nastepuje automatyczne nastawienie
temperatury, ktére przeprowadza mikroprocesor. Proces nastawiania temperatury
uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktére wystapity w elektronice —

czedci skladowe w zakresie pomiaru i requlacji temperatury. Nastawianie temperatury
trwa 5 milisekund, na ogdlne odliczanie czasu proces ten nie ma wptywu.

Rowniez w przypadku dtugiej eksploatadji pieca, dziatanie temperatury pozostaje
niezmienne +/- 1°C.

7.1 Service

Dalsze informacje dotyczace tego urzadzenia znajda Pafistwo na stronie internetowej
firmy VITA Zahnfabrik: http://www.vita-zahnfabrik.com

Pod ikong Service/Gerateservice (serwis/serwis urzadzen) mozna przeprowadzi¢
aktualizacje oprogramowania. Istnieje réwniez mozliwosc rejestracji urzadzenia

i automatycznego pobrania przez e-mail aktualnych informacji dotyczacych
urzadzenia.

Pytania techniczne moga Panistwo kierowac pod nastepujacy e-mail:
instruments-service@vita-zahnfabrik.com lub
telefonem +49 (0) 7761/ 562-105, -106, -101
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Wskaznik statusu dziatania pieca

zielony — tryb dziatania Standby
niebieski — aktywny program
czerwony — btad

Przytacze panelu sterowania

VITA vPad comfort /excellence / clinical
lub

Switchbox

Przytacze dla panelu sterowania
VITA vPad easy

Przytacze prézni

8 Podtaczenie urzadzenia do sieci elektrycznej

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi pieca VITA Vacumat 6000 M!

Pofaczy¢ panel sterowania kablem taczacym z piecem VITA VACUMAT 6000 M
i potaczy¢ z panelem sterowania VITA vPad easy

Podtaczy¢ pompe prézniowa

Podtaczy¢ waz pompy do pompy prézniowej

Urzadzenie podfaczyc¢ za pomoca kabla znajdujacego sie w komplecie.
Wtaczy¢ urzadzenie przy pomocy gtéwnego wiacznika

Winda zjezdza na dét, a nastepnie na gdre i znowu na dét

(pomiar drogi, ktéra wykonata winda).

Pojedyncze podtaczenia patrz rozdziat 8.1

Uwaga! Ustaw cokét do napalania na talerzu windy!

Urzadzenie, ktdre dziata bez zamontowanego cokotu moze poprzez wysoka
temperature doprowadzi¢ do jego uszkodzenia.

8.1 Przylacza urzadzenia

(patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M)

F=

@1 Bezpieczniki urzadzenia

 przytacze pompy prozniowej

. —— Przytacze napiecia zasilajacego

-; | Wiacznik gtowny
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v |9 Opis elementow obstugi w panelu sterowania

# i, N
i e Opis LED
it WDi.ga 13;.‘35 7% 33&% :
l;_ = i A el Przyporzadkowanie LED w krzywej napalania od strony lewej do prawej:

(zas i temperatura podsuszania Prdznia wstepna
Prdznia gtéwna

Wzrost temperatury

Temperatura koficowa i czas

podtrzymywania temperatury koricowej
Temperatura chtodzenia

(zas podtrzymywania temperatury chtodzenia

ﬂ e 4

9.1 Ekran - opis

Dwuwersowy ekran posiada nastepujace funkcje: Gérny wers informuje o numerze
programu i temperaturze w komorze napalania. Dolny wers informuje o warto$ciach
W programie, temperaturze oraz czasie dziatania prozni.

Po wiaczeniu urzadzenia w gérnym prawym rogu zostaje wyswietlona
temperatura panujaca w komorze napalania.

9.2 Start/Standby

Za pomoca programu nr 00 i klawisza # winda wjezdza do géry, a komora
napalania podgrzewa sie do temperatury Standby, czyli temperatury poczatkowe;.

Uruchomienie klawisz STOP koriczy Standby.

Temperature Standby wybieramy przez serwis — program nr. 201 w zakresie od
200°C - 800°C.

W przypadku uruchomienia urzadzenia wtacznikiem gtéwnym nastepuije start
Standby, winda podaza do gdrnej pozycji i pozostaje na okoto 10 minut niedomknieta
(okoto 2-3 cm). W ten sposéb woda kondensacyjna w izolacji moze odparowac.

Po uzyskaniu temperatury przez piec, temperatura ta zostaje podtrzymana przez

5 minut, nastepnie komora napalania zostaje zamknieta.

9.3 Wylaczenie urzadzen

Za pomoca programu nr 01 i klawisza # winda wjezdza do géry, na ekranie pojawia
sie informacja STAND (ustawienie poczatkowe). Urzadzenie mozna wytaczy¢ gtownym
wiacznikiem.

9.4 Szybkie chtodzenie i temperatura gotowosci dziatania urzadzenia

Za pomoca programu nr 02 i klawisza # zostaje wiaczona pompa prézniowa.

Kiedy temperatura komory napalania jest wyzsza od temperatury Standby, winda

pozostaje na dole, pompa zostaje wtaczona. Po uzyskaniu temperatury Standby minus
50°Cwinda wjezdza do gdry, komora zostaje podgrzana do temperatury Standby.
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9.5 Wybor i start programéw napalania

Wprowadzi¢ nr programu
Potwierdzi¢ klawiszem #
Uaktywni¢ program klawiszem START

Dolny wers wyswietla informagje:

e (zas podsuszania

e Wzrost czasu

e (zas podtrzymania temperatury koricowej
e (zas podtrzymania fazy chtodzenia

Funkcje klawiszy w czasie dziatania programu

Funkgja tylko w czasie dziatania programu
Ekran wyéwietla temperature podsuszania i temperature koricowg

3 >

Funkgja tylko w czasie dziatania programu
Ekran wyswietla czas napalania

VALG

Funkgja tylko w czasie dziatania programu
Ekran wyswietla warto$c i czas prézni

Funkcja w czasie dziatania programu
Ekran wyswietla temperature chfodzenia.

STOP

H =

Funkcja w czasie dziatania programu
Dziatajacy program napalania zostaje zakoriczony.

9.6 Zmiana wartosci programu — nowe wprowadzenie wartosci

Po wybraniu programu napalania mozna skontrolowa¢ wartosci programu lub
wprowadzi¢ nowe wartosci.

Wybor programu,
tzn. wybrac nr programu od 1 - 200, i potwierdzi¢ klawiszem #, a nastepnie

uruchomic klawisz Set — LED dla podsuszania zaczyna migac
Ekran wyswietla czas i temperature podsuszania

Uruchomic klawisz czasu -czas podsuszania miga. Zmiana czasu przy pomocy
klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomoc klawisza #.
Mozliwos¢ wprowadzenia czasu podsuszania od 0 — 40:00 min/sek.

Uruchomic klawisz temperatury -wskaznik temperatury miga. Zmiana temperatury

przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomoc klawisza #.
Mozliwos¢ wprowadzenia temp. podsuszania od 200°C — 800°C.

| &

Uruchomi¢ klawisz zapisu do pamieci - zakoficzenie trybu Set -
uruchomi¢ klawisz Start -start programu

lub skontrolowac / zmieni¢ dalsze wartoéci w programie.
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Wybor programu,
tzn. wybrac nr programu od 1 - 200, i potwierdzi¢ klawiszem #, a nastepnie

Uruchomic klawisz Set -LED dla prdzni wstepnej miga

Uruchomic klawisz czasu -miga czas prézni wstepnej. Zmienic czas przy pomocy
klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomocy klawisza #.
Mozliwo$¢ wprowadzenia wartosci: préznia wstepna od 0 — 30:00 min/sek.

Uruchomic klawisz zapisu do pamieci — zakoriczenie trybu Set - uruchomic¢ klawisz

_El = Start -start programu
lub skontrolowac/zmieni¢ dalsze wartosci w programie.
(: Uruchomic klawisz Set - LED prdzni gtéwnej miga

Uruchomic klawisz czasu -czas prézni gtéwnej miga.

Zmienic czas przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomocy
klawisza #. Mozliwos¢ wprowadzenia wartosci: maksymalny czas prézni.
(zas wzrostu temperatury plus czas podtrzymania temperatury

Uruchomic klawisz zapisu do pamieci — zakoriczenie trybu Set -

(=) iy .
= uruchomic¢ klawisz Start -start programu

lub skontrolowac/zmieni¢ dalsze wartosci w programie.
F Uruchomic klawisz Set - LED wzrostu temperatury miga

Uruchomi¢ klawisz czasu - wzrost czasu miga. Zmienic czas przy pomocy klawiatury.
Potwierdzenie wartosci przy pomocy klawisza #. Mozliwos¢ wprowadzenia

wartosci: od 03:00 do 40:00 min/sek. lub 20°C/min — 120°C/min. W przypadku kiedy
zostaje wprowadzona wartos¢ temperatury lub czasu, ktéra znajduje sie poza
dopuszczalnym zakresem, na ekranie pojawia sie ERROR (bfad) — na ekranie zostaje
wyswietlona ostatnia wartosc.

€ Dla wzrostu temperatury istnieje w serwisie program nr. 203 mozliwos¢
wprowadzenia danych w °C/min (oczywiscie dla funkcji wzrostu temperatury —
patrz rozdziat 10, Service Programm 203 — serwis programéw 203).

Wpisujac wartos¢ dla wzrostu temperatury w min/sek., ktdrej wzrastanie zostato
obliczone i znajduje sie ponizej 20 °C/min lub przekracza maksymalng wartos$¢
120°C - nastepuje automatyczne wprowadzenie aktualnego wzrost czasu w min/
sek. W przypadku zmiany temperatury podsuszania lub temperatury napalania po
wprowadzeniu wzrostu temperatury, wartosci w °C/min nie zmieniajg sie , czas

w min/sek. zostaje whasciwie dopasowany do programu.

|5

Uruchomic klawisz zapisu do pamieci — zakoriczenie trybu Set —
uruchomic¢ klawisz Start -start programu

lub skontrolowad/zmieni¢ dalsze wartosci w programie.
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Wybor programu,
tzn. wybrac nr programu od 1 - 200, i potwierdzi¢ klawiszem #, a nastepnie

Rl

Uruchomic klawisz Set - LED temperatury koricowej miga

>

Uruchomi¢ klawisz temperatury -wskaznik temperatury miga.
Zmiana temperatury przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomocy
klawisza #. Mozliwos¢ wprowadzenia temp. koicowej maks. 1200°C

£

Uruchomic klawisz czasu -podtrzymanie czasu dla temp. koricowej miga. Zmiana
czasu przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomocy klawisza #

Uruchomic klawisz zapisu do pamieci — zakoriczenie trybu Set -

_IIJ : uruchomic¢ klawisz Start -start programu
lub skontrolowac/zmieni¢ dalsze wartos$ci w programie.
F Uruchomi¢ klawisz Set - LED temperatury chtodzenia miga

Uruchomi¢ klawisz temperatury -wskaznik temperatury miga.
Zmiana temperatury przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie wartosci przy pomocy
klawisza #. Mozliwo$¢ wprowadzenia temperatury od 200°C do 800°C.

Uruchomic klawisz zapisu w pamiec¢ — zakoiczenie trybu Set - uruchomi¢ klawisz

(m]
— Start -start programu
lub skontrolowac/zmieni¢ dalsze wartosci w programie.
Uruchomic klawisz Set - LED podtrzymanie czasu dla chtodzenia miga.
Imiana czasu przy pomocy klawiatury. Potwierdzenie warto$ci przy pomocy
— klawisza #. Mozliwo$¢ wprowadzenia: podtrzymanie czasu od 0 — 40:00 Min/Sek.
Uruchomic klawisz zapisu w pamiec¢ — zakoniczenie trybu Set -

uruchomic¢ klawisz Start -start programu

9.7 Klawisze windy

Klawisze windy w gére / w dét Klawisze s3 wtedy aktywne, kiedy zaden program
napalania nie jest wtgczony oraz zaden program z serwisu programéw nie zostat
wybrany.

9.8 Pole klawiatury

0 -9 = wprowadzanie wartosci temperatury i czasu
# = klawisz potwierdzajacy
* = klawisz kasujacy
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10 Serwis — programy

Wszystkie programy znajdujace sie w tabelach nalezy wybiera¢ przy pomocy
klawiatury wg numeru programu, a nastepnie potwierdzi¢ za pomoca klawisza #.

Ustawienia
pozycji windy dla
podsuszania i
chtodzenia

Winda —przerwa
(zasowa

Zakres od 20 sek. — 2 min.
Podsuszanie-pozycja windy 1
Zakres wartosci od 0 —30%
Uruchomic klawisz Set:
Podsuszanie - pozycja windy 2
Zakres wartosci od 30 — 50%
Uruchomic klawisz Set:
Podsuszanie-pozycja windy 3
Zakres wartosci od 50 -80%
Uruchomic klawisz Set:
Chtodzenie - pozycja windy
Zakres wartosci od 0-80%

Zakoriczy¢ klawiszem zapisu w pamig.

Nr. , R . .
programu Program Wprowadzenie wartosci/ Objasnienie | Informacje na ekranie
201 —# Zmiana temp. Uruchomic klawisz temperatury — Informacja o temperaturze gotowosci
poczatkowej warto$¢ miga. Wprowadzi¢ wartos¢ i dziatania
(temperatury goto- potwierdzi¢ klawiszem #
wosci dziafania pieca) Zakres wprowadzania wartosci
temperatury od 200 °C - 800 °C
202 - # Nastawianie Uruchomi¢ klawisz temperatury — Ekran wyswietla wartos¢
temperatury wartos¢ miga
Wprowadzi¢ wartos¢ i potwierdzi¢
klawiszem #
Zakres wartoéci od + / - 20°C
Wprowadzenie wartosci nastepuje przez
klawiature
Klawiszem ,Set” wybra¢ znak minus
Zakoriczy¢ klawiszem zapisu w pamie¢
203-# Zmiana wartosi Wybdr wzrostu w °Club min/sek przy
wzrastania pomocy klawisza Set
temperatury Zakonczy¢ klawiszem zapisu w pamiec.
204 - # Nie jest obtozony
205—-# Przerwa czasowa Ekran wyswietla przerwe czasowq i

pozycje windy 1

Ekran wyswietla pozycje windy 2

Ekran wyswietla pozycje windy 3

Ekran wyswietla pozycje windy 4

Ekran wyswietla temperature panujaca
w komorze napalania.
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Nr. . Y P ; ;
programu Program Wprowadzenie wartosci / Objasnienie = Informacje na ekranie
206 —# Szybkos¢ dziatania Uruchomic klawisz czasu — wartos¢ miga | Ekran wyswietla wprowadzone
windy Wprowadzi¢ wartos¢ i potwierdzi¢ wartosci.
klawiszem #
Zakres wartosci od 0 — 99
Uruchomic klawisz zapisu w pamig¢ Ekran wyswietla temperature panujaca
w komorze napalania.
207 —# Inicjalizacja Wszystkie tabele napalania ceramik Ekran wyswietla funkcje ,Programy”
VITA wraz z wartosciami czasu i
temperatury s zapisane w pamiec¢
panelu sterowania.
Uwaga! Obce programy beda
wykasowane z pamieci.
208 —# Sygnalizacja tonowa Uruchomic klawisz Set: Ekran wyswietla funkcje 11ub 2
Wybér 1 = jednorazowa sygnalizacja
tonowa ukoriczenia programu
Wybér 2 = Ukoriczenie programu sygnat
tonowy ciagty, staty
Zakonczyc¢ klawiszem zapisu w pamiec. Ekran wyswietla temperature panujaca
w komorze napalania
209—# Licznik Ekran wyswietla informacje
roboczo-godzin o roboczo-godzinach.
Klawiszem STOP zakoriczy¢ Ekran wyswietla temperature panujaca
w komorze napalania.
210 # Reset, czyli powrdt Ustawienia standardowe dla: Ekran wyswietla temperature panujaca
do pogijrkowych « Szybkos¢ dziatania windy w komorze napalania.
ustawien o
» Nastawianie temperatury
standardowych L
* Sygnat tonowy zakorczenia programu
Program koriczy sie automatycznie i
sygnalizuje koniec krotka sekwencja
tonowa.
214-# Wersja Zakoriczenie funkgji klawiszem STOP Informacja o wersji oprogramowania
oprogramowania
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11 Komunikaty btedow

Nr btedu Btad Usuniecie usterki

1 Blokada windy Oczy$ci¢ mechanizm windy

2 Defekt wentylatora Kontrola taczy wentylatora — wymiana wentylatora

3 Nieskalibrowana préznia Oczysci¢ talerz windy
Kontrola uszczelki talerza windy — czyszczenie
Kontrola pompy prézniowej

4 Prdznia nie zostata w petni osiagnieta | Kontrola pompy prozniowej

5 Defekt czujnika temperatury Wymieni¢ czujnik temperatury

6 nieaktywne

7 nieaktywne

8 nieaktywne

9 Aktualizacja oprogramowania nie | Ponownie zainstalowac oprogramowanie

powiodfa sie
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12 Tabele napalania ceramiki

Uwaga:
Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika, tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podkfadki do napalania prac ceramicznych, jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Parstwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy
wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia. Temperatura, ktora wyswietla display pieca ma znaczenie
drugorzedne.

Objasnienia parametréw napalania

Vt.°C Temp. poczatk. °C

(zas podsuszania w min., czas zamykania komory pieca

(zas podgrzewania w min.

. Wzrost temperatury w stopniach Celsjusza na min.
Temopc. ok. Temperatura koricowa

Temperatura chtodzenia

' (zas podtrzymania temperatury chfodzenia

(zas podgrzewania temperatury koficowej
Prozniamin. | Czas dziatania prozni w min.
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12.1 VITAVMe7

temp.

rprogr. | Program pag S e “m
61 Napalanie MARGIN 500 6.00 740 60 960 1.00 740
62 Napalanie EFFECT LINER 500 6.00 8.1 55 950 1.00 8.1
63 1. napalanie dentyny 500 6.00 127 55 910 1.00 127
64 2. napalanie dentyny 500 6.00 716 55 900 1.00 716
65 Napalanie utrwalajace farbki 500 6.00 3.00 100 800 0.00 -
66 Napalanie glazury 500 0.00 5.00 80 900 1.00 -
67 Napalanie glazury z VITA AKZENT Plus 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
68 Napalanie korekcyjne z COR 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktdre zalecamy Parstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Parstwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania

ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktdrg wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.2 VITA VM<9
N pogram ;gfz‘gt (=] LA LA emp [ [N [ prémiaw

progr. kowa°C | min. min. °C/min. | okoto °C |  min. °C min min.
48 | Wypalania oczyszczajace 500 3.00 6.00 33 700 5.00 - - -
49 | Wypalanie regenerujace 500 0.00 5.00 100 1000 15.00 - - -
52 | Napalanie BASE DENTINE Wash™ 500 | 200 | 8M 60 950 | 1.00 - - 8.11
53 | Napalanie MARGIN 500 600 | 821 55 960 1.00 - - 8.21
54 | Napalanie EFFECTLINER 500 | 600 749 55 930 | 1.00 - - 7.49
55 | 1.napalanie dentyny 500 600 | 727 55 910 100 | 600** | 0.01 7.27
56 | 2-napalanie dentyny 500 600 | 716 55 900 100 | 600** | 0.0 716
57 | Napalanie glazury 500 | 000 | 5.00 80 900 100 | 600** | 001 -
5g | Napalanie glazury z VITA AKZENTPlus| 500 4.00 5.00 80 900 1.00 600** 0.01 _
59 | Napalanie korekcyjne z COR 500 | 400 | 420 @ 60 760 | 100 | 500%* | 001 | 420

* w przypadku barwionych VITA In-Ceram YZ nalezy przeprowadzi¢ napalanie BASE DENTINE Wash.

** (htodzenie dtugoczasowe do odpowiedniej temperatury jest zaleceniem dla ostatniego napalania ceramiki, pozycja windy w piecu

VITA VACUMAT wynosi > 75%.

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak rowniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktdre zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Paristwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl
napalania ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktora wyswietla monitor
pieca ma drugorzedne znaczenia.
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12.3 VITA VM9 napalana na VITABLOCS®

temp. -
Nr. progr. Program poczat- | _> N / | ‘o /' | ;e:np; prozr'na w
kowa °C min. min. C/min. | okofo °C min. min.
42 Napalanie utrwalajace farbki 500 400 4.45 80 880 100 B
VITA AKZENT Plus
1. napalanie dentyny
43 VITAVM 9 500 6.00 749 55 930 1.00 749
2. napalanie dentyny
44 VITAVM 9 500 6.00 738 55 920 1.00 7.38
Napalanie glazury
15 VITA AKZENT Plus,
VITA AKZENT Plus Glaze, 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
VITA AKZENT Plus Glaze Spray,
VITA AKZENT Plus finishing agent
Napalanie glazury z B
46 VITA GLAZE LT proszek 500 4.00 3.30 80 780 1.00
47 Napalanie korekcyjne z
VITA VM 9 COR 500 4.00 4.40 60 780 1.00 4.40
Napalanie glazury z
104 VITA GLAZE LT pasta 500 6.00 3.30 80 780 1.00 -

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Paiistwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy whasciwie dopasowac cykl napalania

ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktdra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.4 VITA VMe13
Nr. progr. Program EE: VCE%C | r;: al nﬂ | “’C/;'in.‘ o;f):r:p:’( pr(:rz:rlla "’

26 Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!

27 Napalania WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 512
28 Napalania WASH OPAQUE PASTE (pasta) 500 4.00 512 75 890 2.00 512
29 Napalania OPAQUE (opakera) 500 2.00 5.12 75 890 1.00 512
30 oy 01 UE PASTE opalers 500 | 400 512 75 890 | 100 512
31 ggglillf(m;/\yzAﬁletoapl'it\r?igEzTaachetnych 500 2.00 5.52 5 940 2.00 5.52
32 ol ety Podbudony g g 552 | 75 940 | 200 | 552
33 D caothati . udowy 500 | 200 536 | 75 920 | 100 536
34 ';\)lggg{?J‘gSv?liArggEaﬂAnSilEzT:chetnych 500 4.00 5.36 5 920 1.00 5.36
35 Napalanie MARGIN 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
36 Napalanie EFFECT LINER 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
37 1. napalanie dentyny 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
38 2. napalanie dentyny 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
39 Napalanie glazury 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
40 Napalanie glazury z VITA AKZENT Plus 500 400 4.45 80 880 1.00 -
41 Napalanie korekcyjne z COR 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktdre zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Parstwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.5 VITA VMe15
Nr. progr. Program EE: v%%c | r;: al nﬂ | “’C/;'in.‘ o;f):r:p:’( pr(::i]rifw

14 Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!

15 Napalanie WASH OPAQE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
16 Napalanie WASH OPAQE PASTE 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
17 Napalanie OPAQUE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
18 Napalanie OPAQUE PASTE 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
19 Napalanie MARGIN 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
20 Napalanie EFFECT LINER 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
21 1. napalanie dentyny 400 6.00 8.00 50 800 1.00 8.00
22 2. napalanie dentyny 400 6.00 7.48 50 790 1.00 7.48
23 Napalanie glazury z VITA AKZENT Plus 400 4.00 457 80 790 1.00 -
24 Napalanie glazury z VITA Glaze LT 400 4.00 4.45 80 780 1.00 -
25 Napalanie korekcyjne z COR 400 4.00 7.00 50 750 1.00 7.00
103 Napalanie glazury 400 0.00 4572 80 790 1.00 -

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielko$ci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktdre zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Paristwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktdra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.6 VITA VMK Master®
Nr. progr. Program |§ V%E‘EC | r;: al nﬂ | “’C/;'in.‘ o;f):r:p:’( pr(:rz:rlla ’

90 Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!
91 Napalanie Wash 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
92 Napalanie Wash (pasta) 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
93 Napalanie opakera 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
94 Napalanie opakera (pasta) 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
95 Napalanie MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
96 Napalania LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
97 Napalanie utrwalajace farbki 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
98 1. napalanie dentyny 500 6.00 7.49 b5 930 1.00 749
99 2. napalanie dentyny 500 6.00 7.38 b5 920 1.00 7.38
100 Napalanie glazury 500 0.00 515 80 920 1.00 -
101 Napalanie glazury z VITA AKZENT Plus 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
102 Napalanie korekcyjne z COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33

Uwaga:

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panistwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Paristwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.7 VITA TITANKERAMIK

Nr. emp. T A A temp. | [ [N [—] prémiaw
Program poczat- . . o o . N . .
progr. kowa°C | min. min. C/min. | okoto °C | min. C min. min.
69 Napalanie bondu w pascie 400 6.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
70 Napalanie bondu w proszku 400 2.00 6.00 67 800 1.00 - - 7.00
71 Napalanie opakera 400 2.00 4.00 98 790 1.00 400* 0.01 5.00
72 Napalanie MARGIN 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
76 Napalanie utrwalajace farbki 400 4.00 3.00 100 700 1.00 400* 0.01 -
73 1. napalanie dentyny 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
74 | 2.napalanie dentyny 400 6.00 7.00 53 770 1.00 400* 0.01 8.00
75 Napalanie glazury 400 0.00 4.00 93 770 1.00 400* 0.01 5.00
Napalanie glazury %
77 VITA AKZENT Plus 400 4.00 4.00 93 770 1.00 400 0.01 5.00

0d napalania opakera wszystkie programy napalania przeprowadzamy w petnej prozni (wt3cznie z czasem podtrzymywania temperatury)

* szczegdlnie w przypadku duzych prac zalecam program dtugoczasowego chtodzenia az do temperatury 400 °C.

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkoci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Pafistwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy whasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktéra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.
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12.8 VITA OMEGA 900
Nr.progr. | Program Igv%g‘fc | r;: a nj; ‘ “’( /fn'in.‘ O;Z:T;p;( pr(::: !

78 Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!

79 Napalanie Wash (proszek) 600 2.00 4.00 75 900 2.00 4.00
80 Napalanie Wash (pasta) 500 6.00 6.00 67 900 3.00 6.00
81 Napalanie opakera (proszek) 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
82 Napalanie opakera (pasta) 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
83 Napalanie MARGIN 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
84 1. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
85 2. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
86 Napalanie korekcyjne z COR 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
87 Napalanie glazury 600 - 4.00 75 900 2.00 -
88 Napalanie glazury VITA AKZENT Plus Fluid | 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
89 Napalanie glazury VITA AKZENT Plus Glaze | 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od typu pieca,
potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.

Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktdre zalecamy Paristwu (niezaleznie od wskazéwek, ktdre Paristwo przeczytali lub
zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te powinny by¢ postrzegane przez
uzytkownika jako wytyczne.

W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia przezroczystosci oraz potysku nalezy whasciwie dopasowac cykl napalania
ceramiki. Decydujace znaczenie dla cyklu napalania ma wyglad powierzchni danego uzupetnienia, temperatura ktdra wyswietla monitor pieca ma
drugorzedne znaczenia.

Aby uzyskac optymalny rezultat danego materiatu ztozonego, ceramika powinna wykazywac niewielkie naprezenie $ciskajace. 0 dobrym wyniku
decyduje wielko$¢ wykonanej pracy jak réwniez rodzaj i twardos¢ stopu, jego wspdtczynnik przewodzenia ciepta, a przede wszystkim odpowiednie
napalanie ceramiki przez technika dentyste.

0d wielu lat Swietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy wtedy kiedy wspéotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) stopu wynosi 14,0 — 14,4 x 10K?
przy temp. 25°C — 600°C oraz ceramiki VITA OMEGA 900 mierzonej przy temp. 25°C —500°Ci 13,4 — 13,9 x 10°K™. W przypadku stopéw o wyzszym WRC,
faza chtodzenia od pierwszego napalania dentyny w swoim przedziale temperatury od 900°C - 700°C nie powinna trwac mniej niz 3 minuty.
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Notatki
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Za pomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebow.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER
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Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do Scisle okreslonego zastosowania. Dlatego tez
powinien by¢ stosowany zgodnie z instrukja. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania i uzytkowania. Poza tym
zobowiazuje sie uzytkownika do przetestowania produktu, jezeli pragnie sie go zastosowac
do innych potrzeb. Wyklucza si¢ odpowiedzialno$¢ producenta, jezeli produkt ten nie bedzie
stosowany ze zgodnymi z nim materiatami oraz urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza
odpowiedzialnos¢ dotyczaca danych, niezaleznie od podstawy prawnej i przepisow
prawnych, ogranicza si¢ w kazdym przypadku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez
VAT-u. Producent nie ponosi pod zadnym wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od pod-
stawy prawnej za utracony zysk, posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia
losowego lub roszczenia oséb trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe
roszczen z tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji
prawnej naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) s mozliwe tylko w przypadku
rozmyslnego dziatania lub powaznego zaniedbania. Skrzynka modutowa nie musi koniecznie
wchodzi¢ w sktad ww. zestawu.

Wydanie instrukcji uzytkowania: 06.13
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VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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