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1 Prefacio
1.1 Indicaciones generales
Estimado cliente:

Queremos agradecerle que se haya decidido por la compra de una unidad de mando VITA vPad comfort / excellence / clinical
para el manejo y el control del horno de coccién de cerdmica VITA VACUMAT 6000 M, el horno de prensado combinado 6000 MP
o el VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Con el VITA vPad comfort / clinical pueden conectarse hasta 2 VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP y VITA ZYRCOMAT 6000 MS.
Con el VITA vPad excellence pueden conectarse hasta 4 VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP y VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

El disefio de las unidades de mando refleja el estado mas avanzado de la técnica y cumple todos los estandares de seguridad
internacionales. No obstante, en caso de manipulacién incorrecta pueden surgir peligros: es necesario que lea este manual y que
observe las instrucciones.

Tenerlas en cuenta ayudara a evitar peligros y a reducir gastos de reparacion y periodos de inactividad, a la vez que aumentara la
fiabilidad y durabilidad del aparato. Todas las imagenes e ilustraciones del manual de instrucciones sirven como ilustracién general y no
como referencia del disefio detallado del aparato.

El manual de instrucciones siempre debe estar disponible junto con el aparato. Debe ser leido y seguido por parte de cualquier persona
encargada de realizar trabajos con/en el aparato, como por ejemplo: manejo, reparacion de averias durante el servicio, limpieza
y conservacion (mantenimiento, inspeccién, reparacion).

Le deseamos que disfrute y que tenga mucho éxito con su unidad de mando.

1.2  Proteccion de la propiedad intelectual

Indicaciones importantes sobre derechos de propiedad intelectual:
© 2011, VITA Zahnfabrik. Reservados todos los derechaos.

Este documento vy el software, asf como los datos y la informacién que contiene o a los que hace referencia este documento,
contienen informacién confidencial y protegida por derechos de propiedad intelectual de los que es titular VITA Zahnfabrik.

Este documento no confiere ni otorga derecho o licencia alguna para la utilizacién de cualesquiera programas de software, datos

o informacién, ni derecho o licencia alguna para la utilizacién de propiedad intelectual, ni implica derechos ni obligaciones por parte
de VITA Zahnfabrik de prestar asistencia ni ningin otro tipo de servicio en este sentido. La transmision de cualesquiera derechos

o licencias para la utilizacion de datos de software, informacion u otros objetos protegidos por derechos de propiedad intelectual
de los que sea titular VITA Zahnfabrik, asi como cualquier obligacién de prestar asistencia, debe realizarse a través de un acuerdo
separado por escrito con VITA Zahnfabrik.
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2 Volumen de suministro
2.1 Aparato embalado en caja de carton especial que incluye:

1 VITA vPad comfort con pantalla tactil en color de 7" o

1 VITA vPad clinical con pantalla tactil en color de 7" o

1 VITA vPad excellence con pantalla tactil en color de 8,5"
1 manual de instrucciones

€ Para la utilizacién de 2 a 4 VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP

o VITA ZYRCOMAT 6000 MS con la unidad de mando VITA vPad comfort /
excellence / clinical se requiere adicionalmente una caja de distribucién
con cable de conexidn (ref. de VITA: D47009).

3 Informacion técnica

Unidad de mando VITA vPad comfort/ clinical con pantalla tactil en color

de 7", capacidad de memoria: 500 programas, con Fotoviewer de 1 GB, permite el
control de hasta 2 aparatos de sinterizacién, de coccion o de prensado combinado.

Unidad de mando VITA vPad excellence con pantalla tactil en color de 8,5",
capacidad de memoria: 1.000 programas, con Fotoviewer de 2 GB, permite el
control de hasta 4 aparatos de sinterizacion, de coccion o de prensado combinado.

Datos técnicos

41 Dimensiones/peso

VITA vPad comfort /excellence/clinical

Anchura: 235 mm
Profundidad: 156 mm
Altura: 150 mm
Peso: 0,7 kg

Carcasa: plastico

4.2 Datos eléctricos

El suministro eléctrico con 48 voltios CC se realiza a través del
cable de conexion al VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP o al VITA
ZYRCOMAT 6000 MS.

4.3 Condiciones ambientales

Uso en interiores

Temperatura ambiente de 2 °C a 40 °C
Humedad relativa: 80 % a 31 °C
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5 Normas de empleo

Fundamentos del disefio del aparato
El aparato ha sido construido conforme a la tecnologia actual y a las reglas
técnicas de seguridad reconocidas.

Pese a ello, en caso de uso indebido podrian surgir peligros para la vida
y la integridad fisica del usuario o de terceros, asi como dafios al aparato
y a otros bienes.

Usos prohibidos

No esté permitida la utilizacién del aparato con fuentes de alimentacién,
productos, etc. sujetos a un decreto sobre sustancias peligrosas o que
pudieran afectar de cualquier manera a la salud de los usuarios, ni con
dispositivos alterados por el usuario.

Usos admitidos

Solo se permite utilizar el aparato después de leer y entender integramente
este manual de instrucciones y conforme a los procedimientos que en

él se describen. Cualquier uso distinto o que vaya mas alla, como p. e].

el procesamiento de productos distintos a los previstos, asi como la
manipulacion de sustancias peligrosas o nocivas para la salud, se considera
no conforme a lo prescrito.

El fabricante/proveedor declina cualquier responsabilidad por dafios
derivados de dicho uso. El riesgo recae exclusivamente en el usuario.
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6 Manejo y limpieza de la unidad de mando

No manejar la unidad de mando con objetos punzantes ni calientes, ya
que estropearian la pantalla tactil.

Limpiar la pantalla a intervalos regulares con un producto limpiador de
pantallas. Estos productos limpiadores no producen rayas, generan un efecto
antiestatico y retardan el ensuciamiento.

Los daios de la pantalla que sean atribuibles a una manipulacion
incorrecta durante el manejo o a la limpieza quedan excluidos de la
garantia.

6.1 Garantia y responsabilidad

La garantia y la responsabilidad se rigen por las condiciones estipuladas
contractualmente.

€ En caso de alteraciones del software sin el conocimiento y la
autorizacion de VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG, se extinguirén
los derechos de responsabilidad y garantia.

6.2 Recambios

Las piezas de recambio deben satisfacer los requisitos técnicos fijados
por el fabricante. Los recambios originales de VITA garantizan siempre el
cumplimiento de tales requisitos.

6.3 Indicaciones de seguridad

Antes de la puesta en servicio del aparato, deben tenerse en cuenta las
indicaciones de seguridad de VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP (ver las
indicaciones de seguridad del manual de VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP)
o de VITA ZYRCOMAT 6000 MS (ver las indicaciones de seguridad del manual
de VITA ZYRCOMAT 6000 MS).
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7 Funciones de seguridad

En combinacién con una unidad de mando VITA vPad comfort / excellence /
clinical, el aparato de cocci6n esta equipado con las siguientes funciones de
seguridad y monitorizacién:

e Monitorizacién por sensor de temperatura
e (ontrol de la temperatura

*  Monitorizacion de vacio

* Proteccién contra fallos de tension

e (Control del elevador

Funciones adicionales cuando se utiliza con el VITA VACUMAT 6000 MP:

e Deteccion de pastillas VITA
e Deteccion del recorrido de prensado

7.1 Interrupcion del suministro eléctrico

El aparato esta equipado con una proteccion contra la interrupcion del
suministro eléctrico. En caso de interrupcion momenténea de la tension de
alimentacion, este elemento impide que se interrumpa el programa, evitando
asi un error de coccion. La proteccion contra la interrupcion del suministro
eléctrico actlia en cuanto éste se interrumpe durante un programa de coccién
en curso.

Si el tiempo de interrupcion del suministro eléctrico es inferior
a aprox. 15 segundos

El programa no se interrumpe, pero la pantalla queda fuera de servicio
durante este tiempo. Tras la recuperacion del suministro eléctrico, la pantalla
muestra el mend de inicio; después de pulsar la tecla Material se vuelve a
mostrar el programa en curso.

Si el tiempo de interrupcion del suministro eléctrico es superior
a aprox. 15 segundos

Se interrumpe el programa y la pantalla queda fuera de servicio.
Tras la recuperacion del suministro eléctrico, la pantalla muestra de nuevo el
mend de inicio.

A\ Tras la recuperacion del suministro eléctrico, el tiempo
necesario para la reconexion de la unidad de mando es de aprox.
20 segundos.
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8 Calibracion automatica de la temperatura

Cada vez que se inicia un programa de coccién o de sinterizacién, el
procesador realiza la calibracion automatica de la temperatura.

En esta calibracién de la temperatura se tienen en cuenta y se corrigen todas
las desviaciones de los componentes electrdnicos relevantes para la medicion
y la regulacién de la temperatura.

Esta calibracion se realiza después de cada inicio de programa y no afecta a
la duracion general del proceso. De esta forma se garantiza que el aparato
mantenga la temperatura programada dentro de un rango de +/- 1 °C, incluso
en caso de servicio prolongado.

8.1 Asistencia

Para mas informacion acerca del aparato, consulte nuestra pagina web:
http://www.vita-zahnfabrik.com o
http://www.vita-new-generation.com

En la seccion Documentos y multimedia / Centro de descargas /
Informacion de los productos / Actualizaciones de software pueden
descargarse las actualizaciones de software.

Ademas en la seccion Noticias / Boletin informativo / Update
Messenger, se le ofrece la posibilidad de registrarse para recibir
automéaticamente informacién actualizada del aparato por correo electrénico

)) mediante el Boletin de actualizacion de aparatos de VITA.
Si desea hacer alguna consulta técnica o tiene alguna duda sobre los
servicios de reparacién y garantia, puede ponerse en contacto con nosotros
Get your VITA Update-Messenger on a través de los medios siguientes:
www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger E-mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com

Tel. +49 (0) 7761 / 562-105, -106, -101

10
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Caja de distribucion VITA

Indicador de estado

9 Puesta en servicio

Observe también las instrucciones de instalacién y puesta en servicio incluidas en
el manual del VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP o del VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

e Conectar el cable de conexion en el VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP o en el VITA
ZYRCOMAT 6000 MS y en la unidad de mando VITA vPad comfort/excellence/clinical.

¢ Enchufar la bomba de vacio (solo en el VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP).

e Enchufar el tubo de vacio de la bomba de vacio (solo en el VITA VACUMAT
6000 M /6000 MP).

e Enchufar el cable de red.

¢ Encender el aparato con el interruptor principal.

¢ Elelevador se desplaza a la posicién inferior, luego a la posicion superior y otra
vez a la posicion inferior (medicion del recorrido del elevador).

A tener en cuenta adicionalmente en el VITA VACUMAT 6000 MP:

e Enchufar la conexién de aire comprimido (méax. 5 bar) en el regulador de presion de la
bomba de vacio. Fijar las abrazaderas suministradas en el tubo de aire comprimido: una
en la salida del tubo de aire comprimido del laboratorio y una en la entrada a la bomba.

Para las conexiones, consultar los apartados 9.1, 9.2y 9.4.
| A\ Colocar el zocalo de coccion sobre el plato del elevador.
El funcionamiento sin zocalo de coccion produce dafios en el aparato

debido a las altas temperaturas.

Si se utilizan dos 0 mds hornos con una unidad de mando vPad comfort/
excellence / clinical, deben observarse las conexiones de la caja de
distribucién, marcadas con ndmeros.

| A\ Siempre debe haber un horno conectado en la conexion n.° 1.

9.1 Conexiones del horno de coccion de ceramica VITA VACUMAT® 6000 M
(ver también el manual de VITA VACUMAT 6000 M)

(v.ap.103)

Conexion de la unidad de mando
VITA vPad comfort / excellence / clinical
0 bien

&

>
(]
A L]
-
(]

(]
L

L)
o

)
&2

L)
.!

L)
ae

.'::: L)
S

L)
L)
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LA

Fusibles del aparato
(ver el manual de VITA VACUMAT

de la caja de distribucion =a 6000 M /6000 MP)
& .a— Conexidn de la bomba de vacf
Conexidn de VITA vPad easy A = onexion e fa bomba de vacio
H -__- .«— Entrada de red
[ |
Conexién del tubo de vacio /: -; 1 Interruptor principal

[
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9.2 Conexiones del horno de prensado combinado VITA VACUMAT® 6000 MP
(ver también el manual de VITA VACUMAT 6000 MP)

Indicador de estado
(v.ap.10.3) —

Conexién de aire comprimido,
max. b bar

Conexién de la unidad de mando Fusibles del aparato
VITA vPad comfort / excellence / clinical
0 bien

de la caja de distribucion

Conexion de la bomba de vacio
|— Regulador de presién 3 bar

Entrada de red

'
'
Conexion del tubo de vacio — & & Interruptor principal

9.3 Conexion de aire comprimido

La bomba de vacio esta equipada con un regulador de presion. La presion
de entrada de la red del laboratorio no debe superar los 6 bares, como
maximo. Ajustar |a salida de presién al aparato en 5 bares, como maximo.
Consultar en el apartado 20.3 los ajustes de la presién de prensado.

9.4 Conexiones del horno de sinterizacion VITA ZYRCOMAT® 6000 MS
(ver también el manual de VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

Bomba de vacio VITA para VITA VACUMAT 6000 M + MP
Indicador de estado /
(v.ap. 10.3)
Conexion de la unidad de mando
VITA vPad comfort / excellence / clinical
0 bien
de la caja de distribucién

Fusibles del aparato

Interruptor principal

Entrada de red

12
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10 Encender el aparato

Encender el aparato con el interruptor principal (ver apartados 9.1, 9.2
y 9.4), el elevador se desplaza hasta la posicién inferior, el software se
inicializa y se muestra la imagen de inicio.

Al conectar el VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP o el
VITA ZYRCOMAT 6000 MS, la pantalla muestra:

s [ _—re i VITA vPad comfort / excellence / clinical con 1 aparato
=¥ a "L 'j

: B0

wPE el o = =

[.

VITA vPad comfort / excellence / clinical con 2 aparatos

T
s W o (% [ VITA
Labor
By ] m|
Ly oy 1
ot — —
Temperatura  poo o 0y
=

[. o "L -‘_.—7_',.

—

Hornoapagad  SandbyON  Standby OFF  Ascensoelev Descenso ele

Pantalla con dos aparatos conectados

10.1 Iniciar modo de espera

1 aparato:
Pulsar la tecla Standby ON.

2 aparatos:
Seleccionar los aparatos con las teclas Horno 1 u Horno 2.

Pulsar la tecla Standby ON.

El elevador se introduce en la cdmara de coccién, la temperatura aumenta
hasta la temperatura de espera seleccionada. Tras alcanzar la temperatura
de espera y 5 minutos de mantenimiento, el aparato estard listo para realizar

procesos de coccidn.

La tecla Enfriamiento solo es visible cuando la temperatura de la camara de
coccién es mas elevada que la temperatura de espera.

13
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10.2 Prevencion de la presencia de agua de condensacion (AntiCon)

€ Si el aparato se enciende con el interruptor principal y se inicia el modo
de espera, el elevador se desplaza hasta la posicion superior, pero

la camara de coccion no se cierra por completo para que el agua de
condensacion del aislamiento se pueda evaporar.

Tras alcanzar |la temperatura de espera y un mantenimiento de aprox. 5
minutos, la cdmara de coccion se cierra completamente y el aparato estar
listo para funcionar.

Con la tecla Standby OFF el elevador baja y la calefaccion se apaga.

10.3 Indicador de estado

El indicador de estado muestra los siguientes estados de servicio:
e Verde: aparato en modo de espera

e Azul: programa activo

e Rojo: error

14
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4 5 6 7 8
q 1m j| PR VITA
N .
m 9 10 11 12 13
1 B
15
VITA vPad comfort / vPad excellence con 1 horno
4 5 6 7 8
3 s :’ﬂ ¥ = L% VITA
1;14;Imv
& iy =
2o — S

4 i3

. -ﬂ-!‘—'-—.

‘p"n":d Standby ON  Standby OFF Apagar

9 10 11 12 17 13

VITA vPad comfort / vPad excellence con 2 hornos

11 Manejo y funciones de VITA vPad
comfort/excellence/clinical

Temperatura de espera

Temperatura de la camara de coccion

Hora/fecha

Control de los hornos

Materiales/programas

Ajustes de los hornos

Perfil de usuario: ajustes indiv. de materiales y programas

Fotoviewer

Standby ON

Standby OFF

Ascenso del elevador

Descenso del elevador

Enfriamiento rdpido hasta la temperatura de espera (el simbolo solo

es visible cuando la temperatura de la cdmara de coccion es mas

elevada que la temperatura de espera)

14 Numero del horno seleccionado/nombre de usuario/estado de la
proteccion con contrasefia: si la proteccion esté activada, el simbolo
del candado esté cerrado; si la proteccion no esté activada, el simbolo
del candado esta abierto.

15 Apagar aparato/apagar pantalla (v. ap. 11.5)

16 Campo de informacién con tiempo restante/usuario/temperatura

17 Apagar aparato en caso de trabajar con varios hornos (v. ap. 11.5)

0O NO) Ol bW N —

—_ o o
wWw N — O

11.1 Iniciar modo de espera
.
Standby On

Es posible manejar programas, ajustes, usuarios y el Fotoviewer (ver barra
superior) tanto si el modo de espera estd activo como inactivo.

Si el aparato se enciende con el interruptor principal y se inicia el programa
de modo de espera, el elevador se desplaza hasta la posicién superior y se
mantiene abierto aprox. 2-3 cm durante unos 10 minutos para que el agua
de condensacion del aislamiento se pueda evaporar.

Tras alcanzar la temperatura de espera y mantenerla durante 5 minutos,
el aparato se cierra.

11.2 Finalizar modo de espera

&

Standby Off
El elevador baja y se apaga la calefaccion.

15



VITA vPad comfort /excellence /clinical

11.3 Teclas del elevador

10 [«

elev D ele

El elevador se desplaza hacia arriba o hacia abajo mientras esté pulsada la
tecla Ascenso elev o Descenso ele.

11.4 Enfriamiento hasta la temperatura de espera
=
—

Enfriamiento

La tecla Enfriamiento solo estard visible /activa cuando la temperatura de la
camara de coccién sea mas elevada que la temperatura de espera.

El elevador permanece en la posicion inferior, la bomba se activa; tras alcanzar
la temperatura de espera menos 50 °C, el elevador se introduce y la cdmara de
coccion se calienta hasta la temperatura de espera

11.5 Apagar

Apagar

En el funcionamiento con varios hornos se puede apagar cada aparato
individualmente. Si se manejan varios hornos con una unidad de mando, se
mostrara un cuadro de didlogo con los aparatos en funcionamiento al pulsar la
tecla Apagar. En él se podrén seleccionar individualmente los aparatos que se

desee apagar.

Tras pulsar la tecla Horno apagado, se introduce el elevador, se apaga la
calefaccion y en la pantalla se muestra la indicaciéon Apagar.
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12 Seleccionar el programa de coccion

Los programas pueden seleccionarse con la pestaiia Material o la pestaiia
Usuario.

Material
A

= |
A |

Al pulsar la pestafia Material se muestran los materiales guardados.

Usuario
- “’1
> a
Al pulsar la pestafia Usuario se muestran los usuarios existentes y, tras la
seleccion de un usuario, se muestran los materiales guardados.

Deben seguirse los pasos siguientes para seleccionar e iniciar un programa

de coccion:
e _ : , 1. Seleccionar material
0800 = ,.il- & - 1‘ 5| VITA
| ilabor
£ | | ' v B
e L LA L LA
Temperatura mr ST ™o ™ R i
. & 1
J’ aa:, it IJ ¢
Standby . s s P AMes  VITABLOCT h1
|
Horno apagad Editar
Seleccion del material
2. Seleccionar programa
0800 | = = 2 Bl VITA prog
i o] o J . .
Jwn a3k ]
it Oxidacitn ' Coc. WASH OPAQUE WASH OPAQUE pasta
Temperatura — =
= Coc. Opaque ‘I Coc. OPAQUE PASTA : Coc. polvos MARGIN
EFFECT LINER ] 1a Coccion dentina | 2a Coccion dentina
Standby - J - 4 "
do Ak jAg ~ Coc.COR
| 2l
Horno apagad T
Seleccion del programa
. 3. Iniciar el programa con la tecla Inicio
- 1 = v o '_ 1 '.'.] VITA
] Ol | ol
LR T ., )
~ T : La curva de coccion se colorea de color rojo de acuerdo con el desarrollo del programa.
& _i 1a Coccitn dentina L]
e Z El transcurso del tiempo se muestra en cada una de las teclas de las fases del programa.
fore & i El tiempo de programa total se muestra en rojo (ver el simbolo del reloj arriba a la derecha).
tandby = 1% (1 S5 .IL: o
i Si se utiliza un solo horno, el programa de coccién se muestra durante todo
1 ¥ M
s N e e e el desarrollo del programa.
Estado del programa y desarrollo de la curva de coccion Tras el desarrollo del programa, el mend vuelve a los programas de coccion.
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Si se utilizan varios hornes, aprox. 20 s tras el inicio del programa se
muestra el mend resumen de hornos (ver ap. 10, figura 2).

De este modo se puede seleccionar el siguiente aparato libre y prepararlo para
la coccion.

Al final del programa suena una sefial acistica (ver ajustes en el ap. 20.2).

El programa en curso puede interrumpirse en cualquier momento con la
tecla Parada.

Informacion sobre las demas teclas de funcion:

VITA 12.1 Datos de programa
Sl . R~ ML ;
| T a
21 i Labos

‘ ; iEA v Datos de orden - 1057 3 Q
e, gt Datos prog.

i Bl - = i

" | % 1. £ Pulsar la tecla Datos preg., la pantalla muestra:

I : q . l\‘; -' -I L .CIE;l-!II 0k : H
Horno apagad  Datos prog.  Prg. nocturno Atras Guardar Parada Inicio
Introduccién de los datos de programa Almacenamiento de los datos de coccion para el control de calidad

Los datos siguientes se guardan automaticamente:

e Usuario

¢ Nombre del material

Nombre del programa de coccion

Valores tedricos y reales de los datos del programa de coccién
Modelo de aparato

N.° de aparato

Fecha del proceso de coccién

Los datos siguientes pueden introducirse adicionalmente en una
ventana de dialogo:

Pulsar el campo de entrada:

e N.°de pedido

¢ Nombre del usuario

¢ Notas/observaciones sobre el objeto de coccion

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el dltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al mend Curva de coccién.

Estos datos se guardan en la memoria de la unidad de mando. Posteriormente,
pueden exportarse a un lapiz USB y al programa de administracién de datos
de coccion FDS (Firing Data System) en el PC (ver ap. 20.4).

Este programa de administracién permite archivar todos los datos de coccién
para poder localizar e imprimir pedidos individuales méas adelante.
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12.2 Programa nocturno

R

Prg. nocturno

Al pulsar esta tecla se activa el programa nocturno, es decir, una vez
concluido un programa de coccién, el elevador vuelve a introducirse después
de que la temperatura de la cdmara de coccién haya descendido hasta

200 °C, y la calefaccion y la pantalla se apagan.

Para volver a encender el horno, hay que apagarlo y volver a encenderlo con
el interruptor principal.

El programa nocturno debe activarse antes de que se inicie el programa de coccién.

12.3 Tecla Atras

)

- -

Atras

Con la tecla Atras se vuelve al mend anterior.

12.4 Guardar

™

- A

Guardar

Ver apartado 13, Guardar valores del programa.

12.5 Teclas del programa
3?‘3.- il
S 5

Funciones de las teclas del programa: ver ap. 13.1, Introducir/modificar
valores del programa.
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Standby
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La figura 1 muestra la seleccion de los perfiles de usuario

“ VITA

. gac
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La figura 3 muestra la vista del programa de coccion
e (< 55 oy VITA
e -:“'l ? aﬁ - 1 .]
LI T
I‘dPuns-du
‘ Programa 1 [ Hr]
T |
el s “"ﬁ o
Stan dhy 'E i ﬁ w I# I
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La figura 4 muestra la vista del programa de coccién con
2.° aumento de temperatura

13 Introducir/modificar/guardar valores del programa

Se pueden modificar todos los programas y valores del programa excepto los
programas del usuario VITA.

El usuario VITA contiene todos los programas originales de VITA, que sirven
como copia de seguridad de los ajustes de fabrica.

El usuario Laboratorio ("Clinica" en el caso de VITA vPad clinical) es una
copia del usuario VITA y también se puede modificar, exceptuando las
denominaciones de material (ver ap. 14).

El usuario Dec, que solo existe en la unidad de mando VITA vPad clinical, tiene
preajustados todos los materiales disponibles para la clinica CEREC.

Al crear un nuevo usuario, se realiza automaticamente una copia de todos los
programas de VITA. El usuario puede modificar y guardar estos programas
segUn sus necesidades, exceptuando las denominaciones de material.

Para introducir nuevos materiales se dispone de diferentes simbolos que
también se pueden modificar (ver ap. 14.1).

Las modificaciones de los valores se guardan con la tecla Guardar.

Si un programa con valores modificados se inicia directamente con la tecla
Inicio, la modificacion solo sera valida para el desarrollo del programa activo.
Tras la finalizacién del programa, se restablecera el tltimo valor guardado.

Si la proteccion por contrasefia esta activada, se pediré la contrasefia tras
pulsar la tecla Guardar. Después de introducir una contrasefia valida, se puede

guardar el valor introducido.

Para realizar modificaciones de los valores tras iniciar el programa,
ver el ap. 13.10.

13.1 Descripcion de las teclas de funcion

1 Temperatura de presecado y tiempo de presecado (ver ap. 13.2)

2  Posiciones del elevador en presecado (ver ap. 13.3)

3 Prevacio (ver ap. 13.4)

4 Tiempo de aumento / temperatura de aumento (ver ap. 13.6)

5  Vacio principal (ver ap. 13.5)

6  Temperatura de coccién y tiempo de mantenimiento (ver ap. 13.7)

7 Temperatura de enfriamiento y tiempo de mantenimiento (ver ap. 13.8)
8  Posicién del elevador para el enfriamiento (ver ap. 13.9)

9  Guardar datos de programa (ver ap. 12.1)

10 Programa nocturno (ver ap. 12.2)

11 Volver al mend anterior (ver ap. 12.3)

12 Tecla de memoria (ver ap. 13)

13 Tecla de parada del programa

14 Tecla de inicio del programa

15 12 temperatura de coccién y tiempo de mantenimiento

16 Vacio para el 2.° aumento de temperatura y tiempo de mantenimiento
17 2°tiempo de aumento / temperatura de aumento

18 2% temperatura de coccién y tiempo de mantenimiento
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Horno apagad  Datos prog... ok —

Introduccion de las posiciones del elevador y de los tiempos
de mantenimiento respectivos

& |

T

Determinacion de las 3 posiciones de mantenimientoa, by c

13.2 Temperatura de presecado / tiempo de presecado
500°C

i 6:00

Pulsar la tecla Presecado, la pantalla muestra:

Introducir/modificar valores

e Activar el campo Temperatura presecado o Tiempo de presecado
e |ntroducir el valor

Valores admisibles:

Temperatura 200°C-800°C

Tiempo 0—40:00 min/s

Se muestran los posibles valores de introduccién.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el Gltimo valor con la tecla

Cancelar y volver al men( Curva de coccién.

13.3 Posiciones del elevador en presecado
Para la fase de presecado existen 3 posiciones del elevador.

= o
Pulsar la tecla Posicion del elevador, |a pantalla muestra:
Introducir/modificar valores

El cuadro de didlogo estéa dividido en entrada de la posicién del elevador en %
y entrada del tiempo de permanencia en la posicién.

Introducir la posicién del elevador en % y aceptar con la tecla 0K
(]

desplazar el elevador hasta la posicién deseada con la tecla del elevador == !I
y aceptar el valor con la tecla de flecha.

Tiempo de permanencia en las posiciones:

El tiempo para la pesicién ¢ se determina automaticamente.

Tiempo para las posicionesao b

e Pulsar el campo deseado: posicinao b
e |Introducir el valor

Se muestran los posibles valores de introduccién.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el Gltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al men( Curva de coccién.
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Para la fase de presecado existen 3 posiciones del elevador.

Posicion a — posicion inferior ~ Valores admisibles: 0 — 30 %
Posicion b — posicion central ~ Valores admisibles: max. 60 %
Posicion ¢ — posicion superior Valores admisibles: max. 100 %

Los valores de tiempo de cada una de las posiciones dependen del tiempo de
presecado. El valor de tiempo de la posicion ¢ se determina automéaticamente.

Si se realiza una modificacién del tiempo de presecado superior a 3:00 min,
se mantiene el tiempo para la posicion a y la posicion b y se ajusta el
tiempo para la posicion c.

Si se realiza una modificacién del tiempo de presecado inferior a 3:00 min, el
presecado en la posicidn b se realiza con una posicion del elevador del 50 %.

. ; 13.4 Prevacio
1621 = ._'i.' o '_ 1‘ —‘] VITA
21 4 Labor d UU AL
3 e Valor: 1% - 100% Bizco VAL 2* i 4
.‘ = | 2 3 0:00
Temperatura Valorde prevacto L,
' & i s Pulsar la tecla Prevacio, |a pantalla muestra:
1 = i.ﬁ Tiempo de prevacio y " 5 | am
. = |0 Introducir/modificar valores
|. Q X "4 o
Horno apagad  Datos Prog. e SPURRUR C A rcolar ROKS | . -
— : e Activar el campo Tiempo o Valor %
Ajuste individual del prevacio e |ntroducir el valor
Valores admisibles:
Tiempo 0-30:00 min/s
Valor % 0-100 %
Se muestran los posibles valores de introduccion.
Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el dltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al mend Curva de coccién.
Con el ajuste Prevacio se consigue crear vacio en la cdmara de coccién
antes de que se active el aumento de temperatura.
Con la indicacion de tiempo 0:00 se apaga el prevacio.
wa [ B 4P VITA 13.5 Vacio principal
3 '::.- e 'j
1 4 Labor
=1 00%
- Valor: 1-100 O LT 0
. PR . ; . p | k] :> B~1?
e L >
S . (] el 8 Pulsar la tecla Vacio principal, la pantalla muestra:
M = I:.II “Tiempo de vaco principal 3 M " [ T
L oy o i i L
Standby -~ Temperatura de inicio - -gn
= £ o b Introducir/modificar valores
atos prog. S ——— Gancala] ﬂ nicio . -
vty : e Activar el campo Tiempo o Valor % 0 °C
Introduccion de los pardmetros del vacio principal ° Introducir el valor
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Valores admisibles:

Valor % 50-100 %
Tiempo 0—80:00 min/s
Temperatura °C 200 °C—1.190 °C

Se muestran los posibles valores de introduccion.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el (ltimo valor con |a tecla
Cancelar y volver al meni Curva de coccién.

Los valores de tiempo para encender y apagar la bomba de vacio dependen
de los valores del programa predeterminados. Si se modifica la temperatura
final o la temperatura de presecado, el tiempo de vacio se ajusta al tiempo de
aumento.

El tiempo de vacio maximo se calcula a partir del tiempo de aumento mas el
tiempo de mantenimiento de la temperatura final.

- . — 13.6 Tiempo de aumento / temperatura de aumento
= T3 o) ]a '1.1. Is
B 700 'd: hnﬁad
S ot . Pulsar la tecla Aumento, la pantalla muestra:
] M |
g B Introducir/modificar valores
I_ - a x W | o J
borvompagu Dopos Gl O | e Activar el campo °C/min o0 min
Introduccién del tiempo y de la temperatura de aumento . Introducir el valor

Valor °C/min de20°Ca120°C
Valor min/s de 03:00 a 40:00 min/s

Se muestran los posibles valores de introduccién.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el Gltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al meni Curva de coccién.

Tras introducir un valor °C/min o min, se calcula y se indica autométicamente
el 2.°valor.

Si el valor del aumento de temperatura introducido en min/s produce un
aumento de temperatura calculado inferior a 20 °C/min o si sobrepasa el
valor méx. de 120 °C, se generard un mensaje de aviso.

Si se madifica la temperatura de presecado o la temperatura de coccion tras
introducir el aumento de temperatura, el sistema mantiene el valor en °C/min
y adapta el tiempo en min/s.
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- = VITA 13.7 Temperatura de coccidn y tiempo de mantenimiento
ri | = o = | ""j 1.
&
1 & Labor .
: cp G107
-’E ) v o . p , | RFil] ‘IDE
o IR BT ..
[ w0 - " : Pulsar la tecla Temperatura de coccién, la pantalla muestra:
bi1% o ] ] B |
rc | 1
L U bo Introducir/modificar valores
M . Cancelar 0Ok nicio) g
orno apagad  Datosprog.— oo oo e Pl °

Activar el campo °C o min

Introduccion de la temperatura de coccion y del tiempo de . Introducir el valor
mantenimiento

Valores admisibles: max. 1.190 °C
Valores admisibles: max. 40:00 min/s

Se muestran los posibles valores de introduccion.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el ltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al men( Curva de coccién (ver ap. 13, fig. 1).

- _ . 13.8 Temperatura de enfriamiento y tiempo de mantenimiento
0812 | = T o ~MLo VIA
" - #1 & Labor
200=C
; rp;. Valor: 200°C - 900°C Brso ﬁ u: G[]
u@ [ = <] I 2 1
§ : $ Pulsar |a tecla Temperatura de enfriamiento, |a pantalla muestra:
B 2 .Ili'.( Tiempo de enfriamiento 1 1 9 | _'_
[ a4 . ‘J
Standby = Activar enfriamiento 3 [ - | H 1h
=S| g 2 ek Introducir/modificar valores
[ _q X wafil |/
108 3108 g Cancelar. =L nicio H -
penote e WU : e Activar el campo °C o0 min
Introduccion de los pardmetros de enfriamiento ° Introducir el valor

Valores admisibles 200°C—-900°C
Valores admisibles 0—40:00 min/s

Se muestran los posibles valores de introduccion.

€ Alintroducir la temperatura o el tiempo, el campo Activar enfriamiento
se activa automaticamente (tecla con confirmacién de activacion).

Desactivar el enfriamiento
Activar |a tecla Desactivar enfriamiento (tecla sin confirmacion de activacion).

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el dltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al men( Curva de coccién (ver ap. 13, fig. 1).
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13.9 Posicion del elevador para enfriamiento

E o

Pulsar la tecla Posicion del elevador, |a pantalla muestra:
Introducir/modificar valores

e Activar el campo °C 0 min
e |Introducir el valor

Se muestran los posibles valores de introduccion en el cuadro de didlogo.

Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el Gltimo valor con la tecla
Cancelar y volver al mend Curva de coccion (ver ap. 13, fig. 1).

@ Para introducir y modificar los valores del programa en el 2.° aumento
de temperatura y el 2.° tiempo de mantenimiento debe seguirse el mismo
procedimiento.

13.10 Modificaciones tras iniciar un programa de coccion

Los valores del programa se pueden modificar tras iniciar un programa de
coccién. Para evitar errores de coccién, no estan permitidas las modificaciones
que afectan automaticamente a ajustes en otras areas de programacion, p.

ej., la modificacién del tiempo de aumento, que tiene como efecto también un
ajuste automatico del tiempo de vacio.

La solicitud de contrasefia estara desconectada, no seré posible guardary la
modificacién solo sera valida temporalmente.

Como regla general solo puede modificarse un area de programacion
inactiva. El resto de areas de programacion que todavia se pueden modificar
pueden reconocerse por el estado de las teclas (tecla oscura). Si se selecciona
un area de programacion que todavia esta disponible y mientras tanto se
activa, se volvera al mend de la curva de coccién y el programa seguira
funcionando con el valor anterior.

La visualizacion del tiempo del cuadro de didlogo indica el tiempo que queda
disponible para realizar una modificacion.

Se pueden modificar los valores siguientes:

e Temperatura de coccion

* Tiempo de mantenimiento de la temperatura de coccion

e Temperatura de enfriamiento

e Tiempo de mantenimiento de la temperatura de enfriamiento

Al realizar una modificacion de la temperatura final siempre se mantiene el
gradiente °C/min y se ajusta el tiempo de aumento y el tiempo de vacio de la
forma correspondiente.
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13.11 Quickstart

Sial iniciar un programa de coccién la temperatura de la cdmara de coccién
es superior a la temperatura de presecado o la temperatura de inicio del
programa, se muestra la indicacion Quickstart.

La tecla Quickstart solo esta activa en los programas de coccion sin
presecado.

Con Quickstart pueden seleccionarse las siguientes opciones:

e Enfriamiento lento hasta la temperatura inicial sin conexion
de la bomba de vacio

e Enfriamiento rapido hasta la temperatura inicial con conexion
de la bomba de vacio

¢ Quickstart: inicio del programa a la temperatura actual de la cdmara
de coccion

Al seleccionar Quickstart se mantiene la temperatura de aumento (°C/min)
y se ajusta el tiempo de aumento. Igualmente, en un programa con vacio se
ajusta el tiempo de vacio al tiempo de aumento de temperatura. Se muestran
los valores ajustados y deben ser confirmados con la tecla OK.
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Figura 3 Vista de perfiles de usuario

14 Crear o editar material, programas y perfiles
de usuario

En la pantalla se muestra la tecla Editar en cada nivel: material,
programas y perfiles de usuario (usuario).

=)

Editar

Al pulsar esta tecla se visualiza un nivel de edicién amarillo con las siguientes
opciones:

e  (Crear nuevo material, programas o perfil de usuario
e Modificar material, programas o perfil de usuario
e Copiar material, programas o perfil de usuario

e Borrar material, programas o perfil de usuario

e Mover material, programas o perfil de usuario

[ ]

Importar datos de material, programas o perfil de usuario del l&piz
USB a la unidad de mando

e  Exportar datos de material, programas o perfil de usuario de la unidad
de mando al 14piz USB

| € Los materiales y los programas del usuario VITA no pueden modificarse.

14.1 Introducir material nuevo

Los materiales pueden introducirse en Material o en Usuario.

Material

T
=
ki |
Al pulsar la pestafia Material se muestran directamente los materiales
guardados.

Usuario
“3.

A
a

Al pulsar la pestafia Usuario se muestran los perfiles de usuario existentes
y, tras la seleccion de un usuario, se muestran los materiales guardados.

&
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e Introducir el nombre
. (| ¥
wo, (] = o [Ty [ — *  Pulsar la tecla OK | = JalE
2l = . e Seleccionar el envase (3 opciones)
ra [ Nombre del mate &
= L 0 .
Temperatura - . .
; ..J.. e seleccionar el programa de prensado (ver programas de prensado) ]_)
_g BoadLoea J —
Standby "y
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(ver programas de 2 fases)
Figura 3 Introduccion de datos del material

e gl programa para bloques L'l-]
e ¢l programa para ceramicas de sinterizacion = R

e Seleccionar el color (5 opciones)
e Aceptar con la tecla OK o volver a la figura 2
Nivel de edicién con la tecla Cancelar.
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14.2 Modificar material

VITA
Los materiales y los programas creados en el usuario VITA no pueden

modificarse. Al pulsar la tecla Editar se mostrara el mensaje “El usuario
VITA no puede modificarse”.

P B 'E

Laboratorio/clinica Doc

Los materiales y programas incluidos en los usuarios Laboratorio
("Clinica" en el caso de VITA vPad clinical) y Doe (solo en VITA vPad clinical)
permiten las funciones siguientes:

e Modificar
e Copiar

e Borrar

e Mover

® Importar
e  Exportar

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara
el nivel de edicion.

e Seleccionar el material que se desea modificar.

e Pulsar la tecla Modificar.

¢ |ntroducir o seleccionar las modificaciones, nombre, color o envase
(ver figura 3).

e Aceptar con la tecla OK o volver a la figura 2 con la tecla Cancelar.

La pantalla muestra el material modificado.
Pulsar la tecla Atras, |a pantalla muestra la figura 1 de Material.

Nota: Pueden modificarse todos los valores y denominaciones de programa
de los materiales VITA. No pueden hacerse cambios en la denominacion de los
materiales ni en los envases VITA.

14.3 Copiar material

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara
el nivel de edicion.

e Seleccionar el material que se desea duplicar.

e Pulsar la tecla Copiar.

e  Seintroduce el material con sus correspondientes programas y se marca
con una cifra adicional para su identificacion (p. ej. VITA VM13 (2)).

e  Pulsar la tecla Atras, la pantalla muestra la figura 1 de Material.

El nombre del material se puede modificar a través del modo Modificar
(verap. 14.2).
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Figura 2 La pantalla muestra el nivel de edicion Materiales

14.4 Borrar material

e  Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara

el nivel de edicidn.

Seleccionar el material que se desea borrar.

Pulsar la tecla Borrar.

Aceptar con la tecla OK o volver atras con la tecla Cancelar.
Pulsar la tecla Atras, |a pantalla muestra la figura 1 de Material.

A\ jAtencion! Si se borra un material, también se borraran
los programas correspondientes al material.

14.5 Mover material

e  Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara
el nivel de edicion.

e  Seleccionar el material que se desea mover.

e Pulsar la tecla Mover. El grupo de material se desplaza una posicién
hacia la derecha.

e  Pulsar la tecla Atras, la pantalla muestra la figura 1 de Material.

14.6 Importar material

e |Introducir el lapiz USB.

e  Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara
el nivel de edicion.

e Seleccionar Importar.

e Seleccionar los datos del 1&piz USB.

e Pulsar la tecla Importar y se transferiran los datos a la unidad
de mando.

e  Pulsar la tecla Atras, la pantalla muestra la figura 1 de Material.

/\ jAtencion! Para importar datos debe estar insertado el lapiz
USB en la unidad de mando con los datos que se desean importar.

14.7 Exportar material

e Introducir el lapiz USB.
e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Material y se mostrara
el nivel de edicion.
e Seleccionar el material que se desea exportar.
e  Pulsar la tecla Exportar.
e Pulsar la tecla Guardar o |a tecla Cancelar.
e Pulsar la tecla Atras, la pantalla muestra la figura 1 de Material.

A\ jAtencion! Para exportar datos debe estar insertado el lapiz
USB en la unidad de mando.
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La figura 4 muestra la introduccion del nombre del programa

14.8 Introducir/modificar programas

Los programas se pueden introducir o modificar en Material o en Usuario.

Material

T
=
=}

Al pulsar la pestafia Material se muestran directamente los materiales
guardados.

Usuario

| =

.

o
a

4

Al pulsar la pestafia Usuario se muestran los perfiles de usuario existentes.

Tras seleccionar un usuario se muestran los materiales guardados.

1. Seleccionar material

2. Seleccionar programa para editar

Pulsar la tecla Editar y la pantalla mostrara el nivel de edicién amarillo
de la figura 3.

Si se selecciona un usuario con contrasefia, después de pulsar la tecla Editar

se mostrara el teclado para introducir la contrasefia.

Después de introducir la contrasefia se muestra la figura 3 Nivel de edicion.

e  Pulsar la tecla Nuevo. Se muestra el teclado (ver fig. 4).
e Introducir el nombre (méx. 20 caracteres).
e  Pulsar la tecla OK. La pantalla muestra el nuevo programa.
Es posible que el programa se haya creado en una pagina nueva.
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La figura 4 muestra la introduccion del nombre del programa

e Cambio de pagina con las teclas < | AFAN""

e Tras la seleccion del programa, los valores de programa se introducen
y se guardan en el gréfico de la curva de coccidn (ver ap. 13).

14.9 Modificar programas

e Seleccionar el material en la figura 1.
e Pulsar la tecla Editar en |a figura 2 de Programas de coccion
y se mostrara el nivel de edicion.
e Seleccionar el programa que se desea modificar.
e Pulsar la tecla Modificar.
¢ Introducir las modificaciones deseadas (nombre) con el teclado.
e Pulsarla tecla OK.

14.10 Copiar programas

e  Seleccionar el material en la figura 1.

e Pulsar la tecla Editar en |a figura 2 de Programas de coccion
y se mostrara el nivel de edicion.

e Seleccionar el programa que se desea duplicar.

e  Pulsar la tecla Copiar.

Se afiade el programa y se sefiala con una cifra adicional.
Para modificaciones del nombre ver apartado 14.9.

14.11 Borrar programas

e  Seleccionar el material en la figura 1.
e Pulsar la tecla Editar en |a figura 2 de Programas de coccion
y se mostrara el nivel de edicion.
e Seleccionar el programa que se desea borrar.
e Pulsar la tecla Borrar.
e Pulsar la tecla OK para borrar o la tecla Cancelar para volver.

14.12 Mover programas

e Seleccionar el material en la figura 1.

e Pulsar la tecla Editar en la figura 2 de Programas de coccidn
y se mostrard el nivel de edicion.

e Seleccionar el programa que se desea mover.

e Pulsar la tecla Mover. El programa se desplaza una posicién hacia
la derecha.
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1413 Importar programas

e |Introducir el lapiz USB.
e Seleccionar el material en la figura 1.
e  Pulsar la tecla Editar en |a figura 2 de Programas de coccién
y se mostrara el nivel de edicidn.
e Pulsar la tecla Importar.
e  Seleccionar el programa gue se desea importar del [apiz USB.
e  Pulsar la tecla Importar o la tecla Cancelar.

A\ jAtencion! Para importar datos debe estar insertado el lapiz

USB en la unidad de mando con los datos que se desean importar.

14.14 Exportar programas

e |Introducir el lapiz USB.

e Seleccionar el material en la figura 1.

e  Pulsar la tecla Editar en |a figura 2 de Programas de coccién
y se mostrard el nivel de edicidn.

e  Seleccionar el programa que se desea exportar.

e  Pulsar la tecla Exportar.

e  Pulsar la tecla Guardar o la tecla Cancelar.

A jAtencion! Para exportar datos debe estar insertado el lapiz
USB en la unidad de mando.
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La figura 3 muestra la introduccién de un nuevo usuario

15 Introducir / modificar perfil de usuario

En las unidades de mando VITA vPad comfort y VITA vPad clinical puede
introducirse un méaximo de 4 usuarios. En la unidad de mando VITA vPad
excellence puede introducirse un méaximo de 12 usuarios.

Usuario

% ¥

.
a

-

Pulsar la pestafia Usuario: |a pantalla muestra todos los usuarios existentes.

El perfil de usuario VITA ya existe e incluye todos los programas originales
de VITA. Estos programas no pueden modificarse y sirven como copia de
seguridad de los ajustes de fabrica.

El perfil de usuario Laboratorio ("Clinica" en el caso de VITA vPad clinical)

es una copia de los programas originales de VITA. Estos programas se pueden
modificar por el usuario segtn sus necesidades. Los nombres de los materiales
VITA'y los envases VITA son los tnicos pardmetros que no se pueden modificar.

El usuario Dec, que solo existe en la unidad de mando VITA vPad clinical,
tiene preajustados todos los materiales disponibles para la clinica CEREC y
los programas correspondientes.

Los valores de programa de los perfiles de usuario nuevos pueden
modificarse libremente.

En los perfiles de usuario ya existentes con proteccion por contrasefia se
visualiza el teelado para introducirla.

Al introducir un nuevo perfil de usuario, éste obtiene automaticamente una
copia de los programas originales de VITA.

Pulsar la tecla Editar.
La pantalla muestra la figura 2 para editar los usuarios.

Pulsar la tecla Nuevo, |a pantalla muestra la figura 3.
Introducir un nuevo perfil de usuario

Activar el cuadro de texto y se mostrara el teclado.

Introducir el nombre de usuario (max. 12 caracteres).

Pulsar la tecla OK.

Seleccionar un simbolo (10 opciones).

Aceptar con la tecla OK o activar la proteccion por contraseia
o volver a la figura 2 con |a tecla Cancelar.
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15.1 Activar / introducir contraseiia:

Pulsar la tecla Contrasefia % y se mostrard el teclado.
Introducir la contraseiia.

Confirmar con la tecla OK.

Repetir la contraseiia.

Pulsar la tecla OK o Cancelar, desaparecera el teclado.

Los programas protegidos por contrasefia pueden ser utilizados por todos los

usuarios; se pueden realizar modificaciones en un programa en curso, pero
éstas no pueden guardarse.

15.2 Borrar contraseiia

e Pulsar la tecla Contrasefia ™ vy se mostraré el teclado.
Introducir la contraseiia.

Pulsar la tecla OK. El teclado desaparecera.

Pulsar la tecla Modificar.

Pulsar la tecla Contrasefia % v se mostrard el teclado.
Confirmar 2 veces con la tecla OK el cuadro de texto vacio.
La contrasefia se ha borrado.

15.3 Modificar perfil de usuario

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario y se mostraré
el nivel de edicién.

e  Seleccionar el perfil de usuario que se desea modificar.

e Pulsar la tecla Modificar.

En el caso de usuarios protegidos por contrasefia,

se visualiza el teclade para introducirla.

Introducir la contraseiia.

Pulsar la tecla OK.

Activar el cuadro de texto y se mostrara el teclado.

Modificar el nombre de usuario (méx. 12 caracteres).

Pulsar la tecla OK.

Modificar el simbolo (10 opciones).

Pulsar la tecla 0K o Cancelar.

15.4 Copiar perfil de usuario

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario.
e Seleccionar el perfil de usuario que se desea duplicar.
e Pulsar la tecla Copiar.

Se afiade el usuario y se identifica con una cifra adicional,
p. ej., Laboratorio (2).
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15.5 Borrar perfil de usuario

e  Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario.

e Seleccionar el perfil de usuario que se desea borrar.
En el caso de usuarios protegidos por contrasefia, se visualiza el teclado
para introducirla.

e |Introducir la contraseiia.

e Pulsar la tecla OK.

e  Pulsar la tecla Borrar.

e Pulsar la tecla OK o Cancelar.

15.6 Mover perfil de usuario

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario.
e Seleccionar el perfil de usuario que se desea mover.
e Pulsar la tecla Mover.

El perfil de usuario se desplaza una posicién hacia la derecha.

15.7 Importar perfil de usuario

e Introducir el lapiz USB.

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario.

e  Pulsar la tecla Importar.

e  Seleccionar el perfil de usuario que se desea importar del lapiz USB.
[ )

Pulsar la tecla Importar o la tecla Cancelar para volver.

/\ jAtencion! Para importar datos debe estar insertado el lapiz USB
en la unidad de mando con los datos que se desean importar.

15.8 Exportar perfil de usuario

e Introducir el lapiz USB.

e Pulsar la tecla Editar en la figura 1 de Perfil de usuario.
e Seleccionar el perfil de usuario que se desea exportar.
e  Pulsar la tecla Exportar.

[ ]

Pulsar la tecla Aceptar o la tecla Cancelar para volver.

A\ jAtencion! Para exportar datos debe estar insertado el lapiz USB
en la unidad de mando.
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La figura 3 muestra la introduccion de la temperatura inicial

16 Programas de prensado

i

=z

PM9
Los programas guardados en esta tecla de material son programas de
prensado VITA. Para introducir materiales de otros fabricantes, ver el ap. 14.1
Introducir material nuevo.

Introducir / modificar valores

Pulsar la tecla Material de prensado.
La pantalla muestra la figura 1 con los programas de prensado disponibles.

1. Seleccionar el programa de prensado deseado.

2. Se muestra el programa de prensado seleccionado.

16.1 Temperatura inicial del programa de prensado

100%C
Pulsar la tecla 700 °C con temperatura inicial, la pantalla muestra:
Introducir / modificar el valor inicial

e Pulsarel campo 700 °C
¢ |Introducir el valor

Valores admisibles 200°C—900°C

Se muestran los posibles valores de introduccion.

e  Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el tltimo valor con la tecla
Cancelar y volver a la figura 2 Curva de coccién.

16.2 Tiempo de aumento / temperatura de aumento

b[] “Lmin ]
&l 6:00 |

Pulsar la tecla Tiempo de aumento / temperatura de aumento.

Introducir / modificar valores: ver el ap. 13.6 Introducir / modificar
valores.
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La figura 1 muestra la introduccién del tiempo de prensado
y de la presion de prensado

16.3 Tiempo de vacio

100 %
“5 3000

El tiempo de vacio del programa de prensado no puede ajustarse ni modificarse.
El vacio se ajusta automéaticamente a lo largo del tiempo de prensado.

16.4 Temperatura de prensado / tiempo de prensado

-~ 1000°C °
> 20:00

Pulsar la tecla Temperatura de prensado / tiempo de prensado.
Introducir / modificar valores

Ver el ap. 13.7 Introducir/modificar valores.

16.5 Tiempo de prensado 1y presion de prensado

Pulsar la tecla Tiempo de prensado 1/ presion de prensado, |a pantalla
muestra:

Introducir / modificar valores

e Pulsar el campo min
e |ntroducir el valor

Valores admisibles 0—40:00 min/s
Se muestran los posibles valores de introduccidn.

Seleccionar la presion de prensado con la tecla Cambiar presion.
Consultar el ap. 19.3 para el ajuste de la presién de prensado.

e Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el dltimo valor con la tecla
Cancelar y volver a la figura 2 Curva de coccién, ver ap. 16.

16.6 Tiempo de prensado 2 y presion de prensado
Pulsar la tecla Tiempo de prensado 2 / presion de prensado.

Introducir / modificar valores
Ver el ap. 16.5.

El tiempo de prensado 1 introducido finaliza automaticamente cuando el
émbolo ha alcanzado su posicion final y ya no se produce ningin cambio

de recorrido medible. Si no se mide ningtin cambio de recorrido, se pasa
automéaticamente al tiempo de prensado 2.

El tiempo de prensado se desarrolla segn el ajuste, el proceso de prensado
concluye y el elevador se desplaza a la posicién inferior.
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16.7 Iniciar el programa de prensado

A jAtencion! El objeto de prensado se introduce en el horno una
vez alcanzada la temperatura inicial.

Después de seleccionar el programa de prensado, la pantalla muestra
la figura 1:

e Pulsar la tecla Inicio, el elevador se introduce.
e |atemperatura de la cdmara de coccién aumenta hasta la temperatura
inicial.

Después de alcanzar la temperatura inicial, la pantalla muestra la figura 2:

e  Pulsar la tecla OK. El elevador se desplaza a la posicién inferior.
e |apantalla muestra la figura 3 “Por favor cargar las pastillas
de prensado”.
e  (olocar la pastilla.
e  Pulsar la tecla OK. El elevador se introduce.

Durante la introduccién de la pastilla, el cilindro de presién sale
y entra brevemente.

e  Después de la introduccion, la pantalla de material VITA muestra
el nimero de pastillas utilizadas.

e (Confirmar el mensaje con la tecla OK o con |a tecla Cancelar.

Durante el desarrollo del programa, la pantalla muestra la figura 4:

e  (Curva roja: evolucion de la temperatura
e (urva gris claro: evolucién del vacio
e  (Curva negra: evolucién de la presion

A\ Para que el proceso de prensado sea correcto, el objeto

de prensado debe estar situado en el centro del plato del elevador.
Segin el tamaiio de la mufla de prensado, debera utilizarse la
base de prensado adecuada con 2 discos de prensado

colocados. Asimismo, debera observarse que la superficie de
apoyo sea lisa.
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17 Programas de presecado

Pri-Ory

Los programas guardados en esta tecla son programas de presecado VITA.

17.1 Seleccionar el programa de presecado
1. Seleccionar el programa Pre-Dry
2. Seleccionar el programa de presecado

— Seleccionar el programa YZ Coloring Liquids para presecar en 30
minutos YZ coloreado manualmente segn las instrucciones de VITA.

— Seleccionar el programa YZ-HT Coloring Liquids para presecar en 30
minutos YZ-HT coloreado manualmente segun las instrucciones de VITA.

— Seleccionar el programa Sprint para el procedimiento VITA In-Ceram
sprint para presecar a 130 °C.

3. Se muestra el programa de presecado seleccionado

1. Temperatura inicial

2. Posicion del elevador durante el presecado

3. Temperatura y tiempo de aumento

4. Temperatura de coccion y tiempo de mantenimiento

La curva de coccién se colorea de color rojo de acuerdo con el desarrollo del
programa. El transcurso del tiempo se muestra en cada una de las teclas de
las fases del programa. El tiempo de programa total se muestra en rojo (ver el
simbolo del reloj arriba a la derecha).

Si se utiliza un solo horno, el programa de coccién se muestra durante
todo el desarrollo del programa.

Tras el desarrollo del programa, el men( vuelve a los programas de coccién.
Si se utilizan varios hornes, aprox. 20 sequndos tras el inicio del programa
se muestra el ment resumen de hornos (ver ap. 10, figura 2).

De este modo se puede seleccionar el siguiente aparato libre y prepararlo
para la coccion.

Al final del programa suena una sefial acistica (ver ajustes en el ap. 20.2).
El programa en curso puede interrumpirse en cualquier momento con la tecla
STOP.
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18 Programas de sinterizacion

Y

Los programas guardados en esta tecla de material son programas de
sinterizacion VITA. Para introducir materiales de otros fabricantes deberan
seguirse las instrucciones del apartado 14.1.

La figura 1 muestra:
La pantalla al conectar el VITA ZYRCOMAT 6000 MS

| VITA vPad comfort/vPad clinical /vPad excellence con 1 aparato

La figura 2 muestra:

I - VITA
2 [P FowlA = B La pantalla al conectar el VITA ZYRCOMAT 6000 MS y el VITA VACUMAT
. 6000 M
] =
: . E_L La descripcion de cada tecla se encuentra en el apartado 18.2.
D | I e

Figura 2 Pantalla con dos aparatos de VITA New Generation
conectados
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Figura 3 Programa YZ Speed

18.1 Seleccionar el programa de sinterizacion

1. Seleccionar el material, p. g]., VITAYZ

El material solo puede seleccionarse si esta conectado el horno
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

2. Seleccionar el programa

— Seleccionar el programa YZ Universal o YZ-HT Universal para realizar una
sinterizacion convencional en 7 horas y 20 minutos (enfriamiento incluido).

— Seleccionar el programa YZ Speed o YZ-HT Speed para sinterizar
a alta velocidad en 80 minutos (enfriamiento incluido).

—  Seleccionar el programa YZ Coloring Liquids o YZ-HT Coloring Liquids para
sinterizar a alta velocidad en 80 minutos (enfriamiento incluido) YZ e YZ-HT
precoloreados manualmente segdn las instrucciones de VITA (después del
presecado adecuado, véase también el ap. 17 Programas de presecado).

3. Se muestra el programa de sinterizacion seleccionado

En las distintas teclas de las fases del programa se muestra el tiempo
transcurrido, las temperaturas y las posiciones del elevador. El tiempo
de programa total se muestra en rojo (ver el simbolo del reloj arriba a
la derecha). En el tiempo total solo se incluyen las distintas fases de
mantenimiento de la fase de enfriamiento.

Si se utiliza un solo horno, el programa de coccién se muestra durante todo
el desarrollo del programa. Tras el desarrollo del programa, el menu vuelve
a los programas de coccion.

Si se utilizan varios hornos, aprox. 20 segundos tras el inicio del programa
se muestra el mend resumen de hornos (ver ap. 18).

De este modo se puede seleccionar el siguiente aparato libre y prepararlo
para la coccion. Al final del programa suena una sefial aclstica

(ver ajustes en el ap. 20.2).

El programa en curso puede interrumpirse en cualquier momento con
la tecla STOP.
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18.2 Descripcion del programa de sinterizacion

O N O Ol & LW N —

—_ a4 o
~N ook N— O

1.7 aumento de temperatura

2.2 fase de mantenimiento de la temperatura
2.° aumento de temperatura

2.2 fase de mantenimiento de la temperatura
3.eraumento de temperatura

3.2 fase de mantenimiento

Seleccién del modo de enfriamiento

1.2 fase de enfriamiento

2.2 fase de enfriamiento

3.2 fase de enfriamiento

Datos de programa

Programa nocturno

Tecla Atras

Guardar valores del programa

Detener el programa

Iniciar el programa

Desconectar la unidad de mando

18.3 Modo de alta velocidad

Las teclas en rojo significan que esta activado el modo de alta velocidad
para el aumento de temperatura. En el modo de alta velocidad se produce un
aumento de temperatura de méas de 20 °C/min. Los elementos calefactores
estan sometidos a una gran carga en este modo, por lo que debe contarse
con una duracién de servicio reducida. El programa YZ Speed o YZ-HT Speed
permite sinterizar puentes de hasta por lo menos 9 piezas en 80 minutos.
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18.4 Tiempo de aumento 1 - Tiempo de mantenimiento 1

Tecla en gris: modo de alta velocidad desactivado
Tecla en rojo: modo de alta velocidad activado

Pulsar la tecla, la pantalla muestra una ventana de dialogo.

i [ - A VITA Introducir/modificar valores
- L] ¥ o) i 'l . . . .,
1k 0 . . : e Activar el campo Aumento de temperatura °C/min o tiempo de coccion
17 | nssas * Introducir el valor
" L | »
. rc B we ] 2 i ”1.
I _ = : Se muestran los posibles valores de introduccion.
o ' : : Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el dltimo valor con la tecla
r Activar modo turbo £ - L , -z
= IR =t & Cancelar y volver al mend Curva de coccion.
F a Activar 1. fase. o ~‘l‘ il

- ! ol
Horno apagad Datos prog. S o Cancelar Ok Inicio

Figura 1 Introduccién del aumento de temperatura

y del tiempo de coccion . . .
Con esta tecla puede activarse o desactivarse el modo de alta velocidad.

J " Modo de alta velocidad activado:

= _ introduccidn del aumento de temperatura hasta un maximo de 90 °C/min
Activar modo turbo

Modo de alta velocidad desactivado: introduccion del aumento de
temperatura hasta un méaximo de 19 °C/min

Con esta tecla puede activarse o desactivarse la primera fase.

74

w ’

Valores admisibles para el tiempo de aumento 1:

Tecla de alta velocidad activada: aumento de temperatura de 20 °C/min a 90 °C/min
Tecla de alta velocidad no activada: aumento de temperatura de 1 °C/min a 19 °C/min

A\ jAtencion! Si al introducir un valor de aumento de temperatura en
°C/min o el tiempo de aumento en minutos no aparece automaticamente
un valor en el 2.° campo, el valor introducido se encuentra fuera de los
valores admisibles.

w0 (< = o 3 [ VITA Valores admisibles para el tiempo de mantenimiento 1:
1 L]
¥ iiLabor
]1’1 Valor 0:00 - 300:00 [RE =LY 0 m|n - 300 m|n
Dél: - o0 i L 3 woald) |
1500 & i i Se muestran los posibles valores de introduccion.
= ' 1 sl Aceptar el valor con la tecla OK o conservar el Gltimo valor con la tecla
| ) el e g Cancelar y volver al mend Curva de coccion.
I x oJi | e
a 4
Horno apagad Datos prag. . _ Cancelar (TR s o

Figura 2 Introduccién de la temperatura de coccion y del
tiempo de coccion para el tiempo de mantenimiento 1
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Figura 3 Introduccion de los pardmetros para un enfriamiento
definido por el usuario

18.5 Tiempo de aumento 2 y 3 — Tiempo de mantenimiento 2y 3

Los valores de aumento de temperatura y tiempo de mantenimiento de la
temperatura son idénticos al desarrollo de programa descrito en el apartado 18.4.

18.6 Programa de enfriamiento

Puede elegirse entre 3 programas de enfriamiento distintos.

Mode
1

n

Los programas de enfriamiento pueden seleccionarse con la tecla Modo 1-3:

Pulsar la tecla, la pantalla muestra el programa de enfriamiento seleccionado,
p. ej. Modo 1.

18.7 Modo 1: definido por el usuario

Estan disponibles temperaturas de enfriamiento reguladas desde 1 °C/min
hasta 50 °C/min.

El modo de enfriamiento regulado se realiza siempre con la cdmara de
coccion cerrada.

Modificar los valores del programa

Después de seleccionar el modo 1, 2 0 3y pulsar la tecla OK, se muestra
la curva del programa.

Pulsar la tecla Fase de enfriamiento, |a pantalla muestra las posibilidades
de ajuste en funcién del modo de enfriamiento seleccionado: p. €j., para el
Modo 1:

Tecla Enfriamiento controlado, activar/desactivar

Ajuste del gradiente (aumento de temperatura en °C por minuto)
Ajuste de la posicion del elevador

Ajuste de la temperatura de enfriamiento

Ajuste del tiempo de mantenimiento de la temperatura de enfriamiento

Se muestran los posibles valores de introduccion.

Los distintos valores de programa pueden seleccionarse y modificarse
sucesivamente.

Aceptar los valores con |a tecla OK o conservar los Gltimos valores con la
tecla Cancelar y volver al men( Curva de coccién.
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18.8 Modo 2: alta velocidad

Tres posiciones de enfriamiento fijas

wn (< FF o (3 (5 VITA Posicion del elevador segin la temperatura:
i + a
0 ilLabor
g | 10835 Superior a 1200 °C, posicion del elevador 80 %
N == Inferior a 1200 °C, posicion del elevador 60 %
il (3 N Inferior a 900 °C, 40 %
e [, Inferior a 400 °C, elevador en pasicién inferior 0 %
[ e
! ___Q c >‘l :‘ o
Figura 1 Seleccién del modo 2 de enfriamiento
18.9 Modo 3: convencional
e = VIIA El elevador permanece en la posicion superior y, después del enfriamiento
a2 e) 0 iy L
' E : a 400 °C, se sitda en la posicidn inferior.
Lr Modo Ayuda b1 :! qs

Tving x
¥ Pra—
't Modo 1 i |
Temperatura 4

q%

Horno apagad Datosprog. —

-anoln ok l‘ij

Figura 2 Seleccion del modo 3 de enfriamiento
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Figura 1 Memoria interna del Fotoviewer

Figura 2 Edicion de imagenes con el Fotoviewer

19 Fotoviewer

Foto
-y
a]

Al pulsar la pestafa Foto se abre la carpeta de las imagenes almacenadas en
la unidad de mando.

Al pulsar el campo de nombre se selecciona la imagen y se abre con la tecla
Abrir.

La capacidad de memoria de la unidad de mando VITA vPad comfort es de

1 GB. La capacidad de memoria de la unidad de mando VITA vPad excellence
es de 2 GB. Las imagenes se pueden visualizar y guardar. Pueden abrirse
imagenes con los formatos siguientes: JPEG y PNG.

o

Fuente datos

il

Con la tecla Fuente datos se selecciona la memoria interna de la unidad de
mando o un dispositivo USB (p. e]. lapiz USB con iméagenes).

3

Copiar

Con la tecla Copiar pueden copiarse imagenes de la memoria interna de la
unidad de mando al lapiz USB o del Iapiz USB a la unidad de mando.

B

Abrir

Con la tecla Abrir se visualiza la imagen seleccionada.

19.1 Ajustes de imagen

Para la visualizacion existen las siguientes opciones de ajuste:

e  (ontraste

e Brillo

e /oom

e Blanco/negro
e Mover
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Figura 2

20 Ajustes

Ajustes

Activar la pestafia Ajustes.
La pantalla muestra:

Figura 1 Ajustes sin horno de prensado combinado

Figura 2 Ajustes con horno de prensado combinado

20.1 Multi-Horno
MuIti-Hor-no

Identificacién de los hornos conectados. El usuario también puede asignar al
equipo el nombre que desee (de 10 caracteres).

La unidad de mando guarda los nombres de todos los hornos.

VITA vPad comfort/ clinical: permite conectar 2 aparatos, como maximo.
VITA vPad excellence: permite conectar 4 aparatos, como maximo.

La figura 1 muestra la unidad de mando vPad excellence
con 1 VITA VACUMAT 6000 MP (horno de prensado combinado)
y 2 VITA VACUMAT 6000 M (hornos de coccidn de cerdmica).

e  Pulsar la tecla Multi-Horno en Ajustes.
La pantalla muestra los aparatos conectados (ver fig. 2).
e Activar el aparato deseado para introducir el nombre.
e |apantalla muestra el tecladoe para la introduccion.
Introducir el valor y confirmar con la tecla OK.
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20.2 Ajustes del horno
M|

Ajustes del ho

L . g Pulsar la tecla Ajustes del ho, la pantalla muestra:
e S PSR NS VITA
- Do - e Velocidad del elevador
-+ T ¢ Calibracion de la temperatura
Temperatura =1 [ L Prdeplata < _ ., . .
" | s e (occion de limpieza
; Temperatura Standby 'ﬂl L‘ll 1] [ ] SOﬂIdO
Standby THores | Eiecutar Prueba Prueba Prueba
Tiempo hasta la coccién de limpieza
[' Desactivar coccion de limpieza x v,‘
Horno apagad Cancelar [}
Figura 1 Pantalla con los ajustes del horno Velocidad del elevador

La velocidad del elevador puede ajustarse de forma progresiva mediante
el control deslizante.

Calibracion de la temperatura mediante prueba con alambre de plata

Con este programa y el kit de prueba con alambre de plata de VITA (ref.
VITA: B 230), puede comprobarse la temperatura de la cdmara de coccién
y ajustarse en el rango de més/menos 20 °C. Para realizar una calibracién
es imprescindible seguir las instrucciones para la realizacién de la prueba
(instrucciones en el kit de prueba con alambre de plata). De no hacerlo,
se producirdn mediciones erréneas v, por lo tanto, ajustes incorrectos.

Para la calibracion de la temperatura de la cdmara de coccion existe un
programa predeterminado. La comprobacién de la temperatura de la cdmara
de coccion mediante la prueba con alambre de plata requiere que se ejecuten
dos ciclos del programa.

El primer ciclo debe ejecutarse a 955 °C (predefinido en el programa), tras lo
cual la plata no debe haberse derretido.

El segundo ciclo debe ejecutarse a 965 °C (hay que introducir este valor
de temperatura). Después de este ciclo, la plata debe haberse derretido
formando una bola.

Pueden introducirse otros valores en el rango de mas/menos 20 °C.

Resultado de la prueba con alambre de plata:

Temperatura insuficiente: Introducir el valor de correccion
con signo negativo.

Temperatura excesiva: Introducir el valor de correccidn sin ningdn
signo (signo positivo automaticamente).

49



VITA vPad comfort /excellence /clinical

Comprobacion de la temperatura de VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Para realizar una calibracion de la temperatura dirijase al servicio de
asistencia técnica correspondiente.

Coccion de limpieza

La realizacién de una coccidn de limpieza se visualiza en la pantalla una vez
transcurrido el tiempo ajustado. Con este programa, la camara de coccién

se calienta y las impurezas pueden evaporarse de ésta, que permanece
ligeramente abierta. Se recomienda encarecidamente realizar esta coccién de
forma periddica. La coccién de limpieza puede finalizarse en todo momento.

Coccion de limpieza para el VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Una vez transcurridas unas 300 horas de servicio, se mostrara un mensaje
para realizar una coccion de limpieza. El programa se muestra al pulsar la
tecla Ejecutar y puede activarse con la tecla Inicio.

Es urgente ejecutar el programa de limpieza cuando la capa de ¢xido de los
elementos calefactores presente desconchamientos.

Para ello, seguir las instrucciones del apartado “Programa de limpieza de la
camara de sinterizacion” del manual del horno de sinterizacion.

Sila capa de 6xido tiene muchos desconchamientos, o si se siguen viendo
desconchamientos después de una coccion de limpieza, deberé repetirse dicha
coccion.

Se recomienda realizar continuas inspecciones visuales de los elementos
calefactores para detectar desconchamientos. En caso necesario debe
realizarse el programa de limpieza, aun cuando no hayan transcurrido las
300 horas de servicio.

El programa puede abrirse en Ajustes / Ajustes del horno con la tecla
Ejecutar situada junto a la indicacion del tiempo restante hasta la proxima
coccién de limpieza automatica.

Sonido

En el programa de sonido pueden ajustarse diferentes sonidos:

Inicio del programa, final del programa, error / aviso de mantenimiento.
VITA vPad comfort, VITA vPad excellence y VITA vPad clinical disponen de
6 grupos de sonidos seleccionables. Cada grupo esta formado por 3 sefiales
para indicar el inicio y el final del programa y error.

Con la tecla Prueba se reproducen los sonidos.
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20.3 Ajuste de la presion de prensado

La presion de prensado puede ajustarse para los diferentes materiales de prensado.

Presion de prensa

Pulsar la tecla Presidn de prensa, la pantalla muestra los ajustes de la
presion de prensado.

= =] L
E © Configuracion de la presion de | )
[ 0w | l e Activar el campo 5.0 bar.

W
Temperatura  Mult-Hor

1501 | =y G :-,- 3] viA

ﬂ . e Ajustar la presion de prensado més elevada (p. ej. 5 bar) con el regulador
e I. de presién situado en la bomba de vacio.

. e Activar el campo 3.0.

[' _J _J B ' e Ajustar la presion de prensado més baja (p. j. 3 bar) con el regulador

Horno ap:

de presién 2 (ver ap. 9.2), situado en la parte posterior del aparato.
Figura 1 Ajuste de la presion de prensado

© Nota: Al ajustar la presion de prensado, primero debe ponerse
en cero y después se ajusta el valor deseado, p. ej. 3 bar.

Esto es necesario para purgar la presion residual del sistema debido al ajuste
de 5 bar.

Los campos de ajuste se activan pulsando la tecla OK.

© Si se vuelve a activar el campo 3,0 bar y 5,0 bar, en el campo 3,0 bar se
visualizaran siempre valores distintos a 3,0 bar, ya que la presién residual
del sistema falsea el valor. Por este motivo, en caso de un ajuste de 3,0 bar,
es necesario volver a poner el ajuste de presion primero en 0 y después otra
vezen 3,0.

Si'ya se ha ajustado una vez la presion siguiendo las instrucciones anteriores,
no es necesario hacer nada méas (aunque aparezca un valor distinto en
pantalla).

El programa indicara los ajustes de presion que difieran excesivamente.
En este caso puede confirmarse el mensaje con la tecla OK y el prensado
continuara.

Durante un programa de prensado en curso puede reajustarse la presion
mediante el regulador.
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20.4 Datos del aparato

ke

Datos del disp

Activar la pestafa Ajustes, la pantalla muestra:

Informacion del aparato:

Revision del horno: indicacion de la version de software
N.° de serie del horno: n.° del aparato
Nombre del horno: nombre del aparato
N.° de serie del vPad: n.° de serie de la unidad de mando
N.° de la linea de atencién para mantenimiento (hotline)
Revision del vPad: indicacion de la version de software
Horas de servicio del aparato

J | oo 4 o Horas de coccién
x e Horas de servicio de la resistencia
Informacion del horno

1502 | = o Ml VITA

= Informacion del horno Exportar
Revision de aparatos: e Listadeerrares
Numéro de serie Lol
Nombre del aparato: 5
g Numéro de serie de vPad: Himd
*, Hotline:

4
) Datos de servicio
‘ Revision de vPad mmy
S°C

Informacion del horno
Standby Datos de servicio

we

Temperatura Datos de orden

Horas de servicio: Ll

Exportacion de los datos del pedido
Almacenamiento de los datos de coccién para el control de calidad.

e Almacenamiento de los valores tedricos y reales de los datos de coccién
(ver ap. 12.1 Datos de programa).
e Almacenamiento de los datos siguientes:
— Nombre de usuario
— N.° de aparato
— Fecha del proceso de coccion
— N.° de pedido

Estos datos se almacenan en la memoria de la unidad de mando y pueden exportarse
mediante un |apiz USB al programa de administracién de datos de coccién
(FDS: Firing Data System) del PC, donde se pueden editar, imprimir y archivar.

€ El programa de administracion FDS es un accesorio especial y debe
pedirse por separado (ref. D34230NG).

Exportacion de datos de servicio / informacion del aparato / todos los archivos

Todos los ciclos del programa y los datos de servicio se guardan
automaticamente en la unidad de mando.

Si tras la ejecucion de un programa de coccién se observa un resultado de
coccion insatisfactorio o se producen errores en el desarrollo del programa,
pueden exportarse los datos de servicio, la informacion del aparato o todos los
datos del aparato a un l&piz USB y enviarse por correo electrénico a
instruments-service@vita-zahnfabrik.com para su anlisis.
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1504 | =) T o A L 3 VITA
) 2F & Labor
we | |
Temperatura  Mult-Horno
[ =y Calibracion Claridad
— -
sﬁ;ﬁ Fecha - Cancelar ok
o ol e
Horno apagad dsi fias  Actualizar io
Figura 1 Calibraciony ajuste de brillo de la pantalla
1538 | = VITA

Temperatura VITA Labor 1 Labor2 Mike Sarah

Lo
Standby

J

Horno apagad

1 ipm

Editar

Figura 2 Seleccion del perfil de usuario

20.5 Fecha

Fecha

Ajustes:
e Fechayhora

Puede elegirse entre diferentes formatos de hora y de fecha.

20.6 vPad

vPad .
Pulsar la tecla vPad, la pantalla muestra:

Calibracion de la unidad de mando:
Debe realizarse una calibracion del vPad cuando la pantalla no reaccione con
exactitud a la activacién de campos.

Pulsar la tecla Calibracion, la pantalla se oscurece. Pulsar los circulos
luminosos, la pantalla se vuelve a encender.

Brillo de la pantalla:

Ajustar el brillo deseado (claridad) con el regulador,
pulsar la tecla OK o Cancelar.

20.7 Perfil de inicio

il

Perfil de inicio

Seleccion del perfil de usuario que se muestra directamente al encender el
aparato. En los aparatos nuevos, la unidad de mando se inicia con el perfil de
usuario VITA. Unicamente la unidad VITA vPad clinical se inicia siempre con
el perfil de usuario Doc.

Pulsar la tecla Perfil de inicio, la pantalla muestra todos los perfiles
disponibles.

Seleccionar el perfil de usuario deseado.

Cuando se vuelva a encender el aparato se mostrara el nuevo perfil de inicio.
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20.8 Idiomas
Idiomas

Seleccién del idioma
Seleccion del formato de fecha y hora
e Seleccion de la indicacién de la temperatura en °C o °F

20.9 Ajustes basicos: ajustes de fabrica

Ajustes basicos

Los siguientes ajustes se restablecen a los ajustes de fabrica:

El perfil de inicio se restablece al perfil de usuario VITA
Brillo de la pantalla

Cancelacion del programa

Velocidad del elevador

|dioma

Formato de fecha y hora

Se borran los ajustes de programa personales vy los perfiles
de usuario individuales

20.10 Contraseiias

Los ajustes del sistema del aparato pueden protegerse mediante
la introduccién de una contrasefia. La contrasefia puede crearse por simbolos,
letras 0 ndmeros, y debe tener entre 1y como méximo 8 digitos.

Contrasefias

Ajuste de la contrasefia del sistema:

Al activar la contrasefia del sistema a través del Administrador no podran
realizarse modificaciones en el sistema (modificacién de pardmetros, diversos
ajustes, etc.) sin introducir la contrasefia.

Pulsando 2 veces la tecla OK puede borrarse una contrasefia existente en la
pantalla de introduccion de contrasefia (ver ap. 15.2).
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(

)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

20.11 Actualizar

Actualizar

Las actualizaciones de software se cargan en la unidad de mando mediante
un lapiz USB.

Las actualizaciones de software se publican en la pagina web
http:\www.vita-zahnfabrik.com

en el apartado Documentos y multimedia / Centro de descargas /
Informacion de los productos / Actualizaciones de software

Si desea ser informado sobre nuevas actualizaciones de software por correo
electronico, suscribase gratuitamente al Boletin de actualizacion de aparatos
de VITA en el apartado Noticias / Boletin informativo / Update Messenger.

La actualizacién se copia en un lapiz USB que se inserta en la unidad de
mando. Al pulsar la tecla Actualizar, se reconoce el nuevo software y se
instala.

A jAtencion! Durante la actualizacion debe dejarse el lapiz USB
conectado a la unidad de mando y no debe tocarse ninguna otra tecla.

20.12 Cancelacion de un programa de coccion
T

Cancelacion

Un programa de coccion en curso puede cancelarse pulsando una vez la tecla
STOP o después de confirmar el mensaje “;Desea cancelar la coccion?” con
la tecla OK.
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21 Mensajes de error

Visualizacion en pantalla

Reconocimiento

Causa/solucion

No se alcanza el vacio.

El programa con vacio se cancela
si no se alcanza un valor de al
menos el 30 % en 30 s.

e |impiar/comprobar/sustituir la junta del plato del elevador.

e Limpiar el borde de la junta en la base de la cdmara de coccidn.
Para las tareas de limpieza, ver las instrucciones de VITA VACUMAT
6000 M o 6000 MP.

e Comprabar la bomba de vacio independientemente del aparato.

e Comprobar el sistema de vacio del aparato de coccién.

El ventilador no
funciona.

Se cancela el programa de
coccion en curso.

o Comprabar la conexion del ventilador a la platina.
e |impiar/sustituir el ventilador.

El elevador esta
bloqueado.

El elevador se desplaza
demasiado hacia abajo.

e Elinterruptor de fin de carrera de la posicion inferior no se activa.
EI'LED correspondiente debe encenderse al activar el interruptor de
fin de carrera.

e Comprobar/ajustar/sustituir el interruptor de fin de carrera.

La temperatura de la
camara de coccién es
superior a 1200 °C.

La indicacién de la pantalla es de
maés de 1200 °C.

e Este error se puede producir por diferentes causas, para reconocer/
solucionar el error se requieren conocimientos especializados
e instrumentos de medicion técnicos.

e Sustituir la platina CPU.

El sensor de
temperatura esta
defectuoso.

El programa se cancela.

e Comprobar la conexién del elemento térmico en la platina.

e Comprobar la conexién del elemento térmico a la cdmara de coccién.
e Comprobar la conexién del elemento térmico en la cémara de coccién.
e Sustituir el elemento térmico.

La temperatura de la cdmara
de coccidn ha sido superior 0
inferior a la tedrica durante
mas de 5:00 minutos.

El aumento de temperatura no
se corresponde con el tiempo
indicado.

e Calefaccion defectuosa
¢ Triac defectuoso
e Excitacion del Triac defectuosa

La regulacién de
la temperatura ha
producido un error.

No se produce aumento de la
temperatura.

¢ Mufla de coccidén o Triac defectuosos

La calefaccion
no responde
correctamente.

Aumento de temperatura nulo o
demasiado rapido.

¢ Mufla de coccidn defectuosa, sustituir.

Sonido de aprox. 6 s de
duracion

Sonido continuo

e Fusibles defectuosos.

e Sustituir el fusible defectuoso.

e Comprabar el enchufe para la conexion de la calefaccion en
la platina, sustituir la platina CPU.
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Mensajes de error adicionales en el VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Visualizacion en pantalla

Reconocimiento

Causa/solucion

Placa de potencia del ventilador
defectuosa

Se cancela el programa en curso,

calefaccion desconectada

e Comprobar las conexiones de la placa.

e Comprobar/sustituir el ventilador.

Sensor de temperatura
defectuoso

Se cancela el programa en curso,

calefaccion desconectada

e Comprobar las conexiones de la placa.

e Comprobar/sustituir el ventilador.

Fallo de relé

Se cancela el programa en curso,

calefaccion desconectada

o Sustituir la placa de potencia.
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El extraordinario sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER per-
mite determinar y reproducir de manera sistematica y
completa todos los colores de dientes naturales.

Teeth
& %
VITASYSTEM £ 2  3D-MASTER
e e

Nota importante: Nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instruc-
ciones de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafios derivados de la
manipulacion o el tratamiento incorrectos. El usuario deberd comprobar, ademds, la
idoneidad del producto para el &mbito de aplicacion previsto antes de su uso. Queda
excluida cualquier responsabilidad por nuestra parte si se utiliza el producto en una
combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros fabri-
cantes. Asimismo, con independencia del fundamento juridico y en la medida en que
la legislacidn lo admita, nuestra responsabilidad por la exactitud de estos datos se
limitard en todo caso al valor de la mercancia suministrada segun la factura sin IVA.
En especial, en la medida en que la legislacién lo admita, no aceptamos en ningtn
caso responsabilidad alguna por lucro cesante, dafios indirectos, dafios consecuen-
ciales o reclamaciones de terceros contra el comprador. Sélo admitiremos derechos
a indemnizacion derivados de causas atribuibles a nosotros (en el momento de la
celebracion del contrato, violacién del contrato, actos ilicitos, etc.) en caso de dolo
o negligencia grave. La caja modular de VITA no es necesariamente parte integrante
del producto. Publicacién de estas instrucciones de uso: 09.13

Con la publicacién de estas instrucciones de uso pierden su validez todas las edi-
ciones anteriores. La version actual puede consultarse en www.vitazahnfabrik.com
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VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany
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