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1 Wprowadzenie
1.1 Wskazéwki ogélne
Drodzy Panstwo,

gratulujemy Panstwu decyzji zakupu panelu sterowania VITA vPad comfort / VITA vPad excellence /clinical, ktdry steruje funkcjami pieca
ceramicznego VITA VACUMAT 6000 M lub pieca kombo 6000 MP oraz piecem VITA ZYRCOMAT 6000MS.

Przy pomocy panelu VITA vPad comfort / clinical mozemy sterowac dwoma piecami VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP lub piecem VITA
ZYRCOMAT 6000 MS.

Przy pomocy panelu VITA vPad excellence mozemy sterowac nawet czterema piecami VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP i piecem
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcj obstugi urzadzenia!
Instrukcja umozliwia wiasciwe uzytkowanie urzadzenia.

Instrukcja zawiera wazne wskazéwki dotyczace wtasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego uzytkowania urzadzenia.
Uwazne przestudiowanie instrukgji obstugi wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwigzane z naprawg oraz wymiernie przedtuza whasciwe
dziafanie urzadzenia.

Instrukgja obstugi powinna by¢ dostepna dla osob upowaznionych i stale znajdowac sig na miejscu pracy, aby w razie potrzeby mozna ja byto
wiasciwie zastosowac w takich przypadkach jak:

Obstuga

Usuwanie usterek w czasie dziatania urzadzenia

(zyszczenie urzadzenia

Utrzymanie urzadzenia w odpowiednim stanie (konserwacja, inspekcja, naprawa przez autoryzowany serwis)

1.2 Ochrona praw autorskich

Wazna wskazéwka dotyczaca praw autorskich:
© Prawa autorskie 2011, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Instrukcje obstugi pieca nalezy traktowac poufnie. Instrukcja powinna by¢ dostepna dla oséb upowaznionych.

Dostep do instrukgji 0sob trzecich jest mozliwy tylko za pisemna zgoda firmy VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

Dokumenty sg objete prawem o ochronie praw autorskich.

Rozpowszechnianie i powielanie dokumentéw oraz streszczen jak rowniez uzywanie informacji zawartych w tresci instrukgji jest zabronione
jezeli wczesniej nie zostata wyraznie udzielona zgoda producenta.

Dokument ten nie przekazuje praw i licencji do oprogramowania, danych i informacji, prawa lub licencji na korzystanie z wtasnosci
intelektualnej, praw lub obowiazkéw firmy VITA Zahnfabrik lub innych zwiazanych z nim ustug zawartych w tym zakresie. Wszelkie prawa lub
licencje na korzystanie z danych oprogramowania, informacji lub innych wiasnosci intelektualnych firmy VITA Zahnfabrik oraz obowigzkéw
zwiazanych ze zobowigzaniami musza by¢ zawarte i przekazane w oddzielnej, pisemnej umowie z firma VITA Zahnfabrik.
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2 Zakres dostawy
2.1 Urzadzenie w specjalnym kartonie oraz osprzet:

e TVITAvPad comfort 7” kolorowy i dotykowy panel sterowania lub
e 1VITAvPad excellence 8,5” kolorowy i dotykowy panel sterowania
e TVITAvPad clinical 7" kolorowy i dotykowy panel sterowania

e Tlnstrukcja obstugi urzadzenia

€ Do obstugi 2 lub 4 piecéw VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP lub pieca
VITA ZYRCOMAT MS za pomocg paneli sterowania VITA vPad comfort /excellence /
clinical stosujemy switchbox z kablem faczacym (VITA Art. Nr. D47009).

3 Informacje techniczne

Panel sterowania VITA vPad komfort/clinical z 7 ekranem dotykowym, posiada
pamiec dla 500 programéw napalania, przegladarke zdje¢ (1 GB) oraz system
sterowania dla 2 piecéw do napalania i ttoczenia oraz synteryzacji ceramiki.

Panel sterowania VITA vPad excellence z 8,5 ekranem dotykowym, posiada
pamiec¢ dla 1000 programéw napalania, przegladarke zdjec (2 GB) oraz system
sterowania dla 4 piecéw do napalania, ttoczenia i synteryzacji ceramiki.

4 Dane Techniczne
41 Wymiary/ciezar
VITA vPad comfort / excellence / clinical

szeroko$¢: 235 mm
gtebokos¢: 156 mm
wysokos¢: 150 mm

ciezar: 0,7 kg

obudowa: tworzywo sztuczne

4.2 Dane elektryczne

Doptyw pradu poprzez 48 woltowy DC oraz kabel podtaczony do
pieca VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS.
4.3 Miejsce dziatania urzadzenia

e Urzadzenie powinno znajdowac sie w suchym pomieszczeniu

e Temperatura otoczenia od 2°C do 40°C
e Wzgledna wilgotnos¢ powietrza wynosi w temperaturze 31°C okoto 80%
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5 Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia

Podstawy konstrukcyjne urzadzenia
Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiggniec technicznych oraz
uznanych zasad technicznych BHP.

Jednakze w przypadku nieodpowiedniego zastosowania moze wystapic zagrozenie
zycia uzytkownika lub osdb trzecich jak réwniez uszkodzenie urzadzenia.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych Zrédet energii,
produktéw itd., ktére podlegaja ustawie o niebezpiecznych zrédtach i substancjach
oraz majg jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikow jak réwniez
nielegalnych modyfikacji w urzadzeniu wprowadzonych przez uzytkownika.

Dopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie moze funkcjonowac whasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik dokfadnie
zapoznat sie z instrukcjg obstugi i bedzie ja w petni rozumiat i przestrzegat.
Uzytkowanie urzadzenia niezgodne z instrukgja jak np. stosowanie i obrébka innych
materiatéw niebezpiecznych dla zdrowia jest postrzegane jako sprzeczne

Z przepisami.

Za szkody wynikte z niewtasciwego uzytkowania urzadzenia i stosowanie
nieodpowiednich materiatow odpowiedzialnos¢ ponosi tylko i wytacznie
uzytkownik.
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6 Obstuga i czyszczenie panelu sterowania

Panelu sterowania nie obstugujemy za pomoca ostrych i goracych
instrumentow. Niewfasciwa obstuga prowadzi do uszkodzenia ekranu
dotykowego.

Ekran czy$cimy za pomoca specjalnego preparatu przeznaczonego tylko do tego
celu. Preparat eliminuje powstawanie rys i wywotuje efekt antystatyczny oraz
wydatnie zapobiega osadzaniu sie kurzu.

Wszystkie uszkodzenia ekranu zaistniate w czasie nieodpowiedniej
obstugi lub btednego czyszczenia nie podlegaja gwarangji producenta.
6.1 Gwarancja i odpowiedzialnos¢ prawna.
Gwarancja i odpowiedzialnos¢ prawna jest zgodna z zawartymi warunkami umowy.
€© W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania bez zgody i wiedzy
firmy VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG wygaszaj roszczenia zwigzane
z gwarangjg i odpowiedzialnoscig prawna.
6.2 (zescizamienne
(zesci zamienne musza odpowiadac wymaganiom technicznym, ktére okresla
producent. Wszystkie wymogi zostajq spetnione tylko w przypadku zastosowania
oryginalnych czesci zamiennych firmy VITA.
6.3 Warunki bezpiecznego dziatania urzadzenia
Przed podfaczeniem urzadzenia nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na wskazowki
BHP dotyczace pieca VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS

(patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000/6000 MP lub VITA ZYRCOMAT
6000 MS oraz wskazowki BHP).




VITA vPad comfort /excellence /clinical

7 Funkcje bezpieczenstwa

Piec funkcjonuje z panelami sterowania VITA vPad comfort /excellence / clinical
i zostat wyposazony w nastepujace funkcje kontroli oraz bezpieczerstwa:

Kontrola czujnika termometrycznego
Kontrola temperatury

Kontrola prozni

Ochrona przed spadkiem napiecia w sieci
Kontrola dziatania windy

Dodatkowe funkcje kontrolujace dziatanie pieca kombo VITA VACUMAT 6000 MP:
e Rozpoznanie krazkéw ceramicznych firmy VITA przeznaczonych do ttoczenia
e Kontrola przebiegu procesu ttoczenia.

7.1 Spadek napiecia w sieci

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. Element
ten zapobiega przerwaniu programu i co za tym idzie eliminuje btad w napalaniu
ceramiki w czasie spadku napiecia. Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia wtacza
sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w trakcie napalania ceramiki.
Spadek napiecia w sieci ponizej 15 sek.

Program dziata dalej i nie zostaje przerwany. W tym czasie ekran nie dziata.

Po doptywie pradu ekran wtacza sie ponownie - wyswietla ekran startowy i po
wiaczeniu klawisza Materiat dziatajacy program zostaje ponownie wyswietlony.

Spadek napiecia w sieci powyzej 15 sek.

Program zostaje przerwany, ekran przestaje dziatac.
Po doptywie pradu ekran wtacza sie ponownie i wyswietla ekran startowy.

A\ Po doptywie napiecia, czas ktory przeznaczony jest do ponownego
uruchomienia panelu sterowania wynosi okoto 20 sekund.
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8 Automatyczne nastawianie temperatury

Po kazdym starcie programu napalania i synteryzacji nastepuje automatyczne
nastawienie temperatury, ktére przeprowadza procesor.

Proces nastawiania temperatury uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia,
ktdre wystapity w uktadzie elektronicznym — czesci sktadowe w zakresie pomiaru
i requlacji temperatury.

Nastawianie temperatury nastepuje po kazdym starcie programu, na ogéine
odliczanie czasu proces ten nie ma wptywu. Réwniez w przypadku dtugiej
eksploatadji pieca, dziatanie temperatury pozostaje niezmienne i wynosi +/- 1°C.

8.1 Serwis

Dalsze informacje dotyczace tego urzadzenia znajda Parstwo na stronie
internetowej firmy VITA Zahnfabrik:
http://www.vita-zahnfabrik.com lub
http://www.vita-new-generation.com

Pod ikong Service/Gerateservice (serwis/serwis urzadzen) mozna przeprowadzic
aktualizacje oprogramowania.

Istnieje rowniez mozliwos¢ rejestracji urzadzenia i automatycznego $ciggniecia
przez e-mail aktualnych informacji dotyczacych urzadzenia.

Pytania techniczne dotyczace napraw i gwarancji moga Paristwo kierowac pod
nastepujacy adres e-mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
tel +49 (0) 7761/ 562-105, -106, -101

10
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VITA Switchbox

wskaznik trybu dziatania

9 Podtaczenie urzadzenia do sieci

Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP lub
VITA ZYRCOMAT 6000 MS oraz wtasciwie ustawic i podfaczy¢ urzadzenie.

e Podfaczyc kabel do panelu sterowania VITA vPad comfort /excellence/clinical

i potaczyc z piecem VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS.
o Podtaczy¢ pompe prézniowa (tylko w przypadku piecow VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP).
o Podtaczy¢ waz pompy do pompy prozniowej (tylko w przypadku piecow

VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP).
e Urzadzenie podtaczyc do sieci za pomoca kabla znajdujacego sie w komplecie.
o Wiaczyc urzadzenie przy pomocy gtéwnego wiacznika
e Winda zjezdza na dot, a nastepnie na gore i znowu na dét

(nastepuje pomiar drogi, ktéra wykonata winda).

W przypadku pieca VITA VACUMAT 6000 MP:

® tacze ci$nienia powietrza (maks. 5 baréw) podiaczy¢ do regulatora cisnienia
pompy prézniowej. Zaciski umocowac na wezu cisnieniowym. Jeden przy wyjsciu
weza cisnieniowego zasilajacego pracownie i jeden przy dojsciu do pompy prézniowe;.

Doktadne objasnienie podtaczenia patrz rozdziat 9.1 9.2
| AA Uwaga! Ustaw cokot do napalania prac na talerzu windy!

Urzadzenie, ktére dziata bez zamontowanego cokotu moze zosta¢
uszkodzone poprzez dziatanie wysokiej temperatury.

W przypadku dziatania 2 lub wiecej piecéw, ktdre sterowane s3 przez panel
vPad comfort /excellence/clinical nalezy zastosowac switchbox i podtaczy¢ do
odpowiednio ponumerowanych gniazdek.

| A Jeden piec musi by¢ zawsze podtaczony do gniazdka nr 1.

9.1 Przytacza urzadzenia VITA VACUMAT 6000 M

(patrz instrukcja obstugi
VITA VACUMAT 6000 M)

pieca (patrz.10.3)

przytacze panelu sterowania
vPad comfort /excellence /clinical
lub

Switchbox

przytacze panelu
VITA vPad easy

przytacze weza

bezpieczniki urzadzenia
(patrz instrukcja pieca
Vacumat 6000M / 6000 MP)

@

L

2 8
=i zasilanie pompy prézniowej

przytacze napiecia zasilajacego

pompy prézniowej — 1 & -;f whacznik gtéwny

[
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9.2 Wiaczenie pieca kombo VITA VACUMAT 6000 MP
(patrz instrukcja obstugi VITA VACUMAT 6000 MP)

Wskaznik trybu dziatania pieca
(patrz pkt. 10.3)

tacze cisnienia
powietrza maks. 5 baréw

przyfacze panelu sterowania
vPad comfort/excellence/clinical
lub switchbox

bezpieczniki urzadzenia

zasilanie pompy prézniowej

L— requlator ciénienia 3 bary

przytacze napigcia zasilajacego
przytacze weza

pompy prézniowej wihacznik gtéwny

9.3 Podtaczenie ci$nienia powietrza

Pompa prézniowa jest wyposazona w regulator cisnienia.

Cisnienie wejéciowe w pracowni powinno wynosi¢ maks. 6 baréw.
Cinienie wyjsciowe do urzadzenia nalezy ustawi¢ na maks. 5 baréw
Ustawienia cisnienia ttoczenia ceramiki patrz rozdziat 19.3

9.4 Przytacza pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS
(patrz instrukcja obstugi VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

Pompa prézniowa VITA do piecow VACUMAT 6000M + MP

przytacze panelu sterowania
VITA vPad comfort / excellence / clinical
[ub switchbox

bezpieczniki urzadzenia

wiacznik gtéwny

przytacze napiecia zasilajacego

12
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10 Wiaczenie urzadzenia

Uruchomi¢ urzadzenie wiacznikiem gtéwnym (patrz 9.1i9.2 oraz 9.4).
Winda zjezdza na dét, nastepuje uruchomienie oprogramowania, na ekranie
pojawia sie ekran startowy.

Ekran wyswietla obraz startowy w przypadku podtaczenia VITA VACUMAT

6000 M /6000 MP
- . — _— VITA vPad comfort / excellence / clinical
' -u-l e (RO RGIES YR s z 1 urzadzeniem
s BB e
[

Ekran informuje o podtaczonym rzadzeniu

W - VITA vPad comfort / excellence / clinical
516 jl [T i . “] VITA . .
e a z 2 urzadzeniami

1 & Laboratorium

|
- -.’-n % ’ e
i - =
Temperatura " Piect Piec2
- L
& &
- SET aEt

x -lﬂ-_{ -

Wyk.urzadz.  Wiacz Standby WylaczStandby Windawgére  Windaw dét Wyl

Ekran informuje o dwdch podfaczonych urzadzeniach

10.1 Start Standby

1 Urzadzenie:
Uruchomi¢ klawisz wtacz Standby.

2 urzadzenia:
Klawiszem Piec 1 lub klawiszem
Piec 2 wybrac urzadzenie.

Uruchomi¢ klawisz wtacz Standby.

Winda wjezdza do komory napalania, temperatura wzrasta do temperatury
wyjsciowej Standby.

Po osiggnieciu temperatury Standby i podtrzymaniu temperatury przez 5 minut,
piec jest przygotowany do napalania ceramiki (uzytkownik moze wybrac program).

Klawisz chtodzenia jest tylko wtedy widoczny, kiedy temperatura napalania jest
wyzsza niz temperatura gotowosci dziafania pieca.

13
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10.2 Eliminacja wody kondensacyjnej (AntiCon)

© Wiaczajac urzadzenie gtownym wigcznikiem, wigczamy jednoczesnie
Standby — winda wjezdza do géry i nie zamyka komory napalania tak aby
skondensowana woda mogta ulotnic sie z izolacji komory.

Po osiggnieciu temperatury Standby i przetrzymaniu tej temperatury przez okres
5 minut komora zostaje catkowicie zamknieta, a piec jest gotowy do dziatania.
Klawiszem wytacz Standby zjezdzamy winda, system grzewczy zostaje wytaczony.

10.3 Wskaznik trybow dziatania pieca

Nastepujace wskazniki trybow informujg o:
e zielony — tryb dziatania Standby

© niebieski — aktywny program

e czerwony — btad
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VITA vPad comfort/vPad excellence z 2 piecami

11 Obstuga i funkcje dla
VITA vPad comfort / excellence / clinical

Urzadzenia — ustawienia

Materiaty/indywidualne programy napalania uzytkownika

oraz ich ustawienia

8  Przegladarka - Fotoviewer

9  Whcz Standby

10 Wytacz Standby

11 Wjazd windy

12 Zjazd windy

13 Szybkie chtodzenie w trybie Standby (symbol jest wtedy widoczny, kiedy
temperatura komory napalania jest wyzsza niz temperatura Standby)

14 Numer wybranego urzadzenia/uzytkownik /status ochrony hastem:
hasto jest aktywne — symbol zamka jest zamknigty, status ochrony hastem:
hasto jest nieaktywne — symbol zamka jest otwarty.

15 Wytaczenie urzadzenia / ekran wytaczony — patrz 11.5

16 Pole informacyjne z pozostatym czasem dziatania / uzytkownik / temperatura

17 Wytaczy€ urzadzenie w trybie dziatania wielu piecow - patrz 11.5

1 Standby — temperatura

2 Temperatura w komorze napalania
3 (zas/data

4 Sterowanie urzadzeniem

5 Materiaty/programy

6

7

11.1 Start Standby
5

and

Start Standby
Obstuga programéw, ustawien, uzytkownika i przegladarki (patrz gorna listwa)
s mozliwe w czasie aktywnego lub nieaktywnego trybu Standby.

Jezeli urzadzenie zostaje wytaczone gtdwnym wiacznikiem i nastepuje start trybu
Standby to w tym przypadku winda wjezdza do gory i pozostaje niedomknieta
okoto 2-3 cm na okres okoto 10 minut. W ten sposéb unikamy kondensacji wody w
izolacji komory napalania.

Po osiagnieciu temperatury Standby i 5 minutowym podtrzymaniu tej temperatury
piec zostaje zamkniety.

11.2 Zakonczenie Standby

Zakonczenie Standby

Winda zjezdza w déf, system grzewczy zostaje wytaczony.
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11.3 Klawisze windy

2

Windadogory Windaw dét

Winda wjezdza do géry i na dét tak dtugo jak dtugo uruchomione sa klawisze
Winda w gére lub Winda w gore.

11.4 Chtodzenie w trybie Standby

e
Chtodzenie

Klawisz chtodzenie jest widoczny/aktywny tylko wtedy, kiedy temperatura komory
napalania jest wyzsza od temperatury Standby.

Winda pozostaje na dole, pompa zostaje uruchomiona, po osiggnieciu temperatury
Standby minus 50°C winda wjezdza do gdry — system podgrzewa komore napalania
do temperatury Standy.

11.5 Wylaczenie

Wytacz

W czasie dziatania wielu piecow mozna wytaczy¢ kazdy piec z osobna.

W przypadku podfaczenia paru piecéw do panelu sterowania, uruchamiamy klawisz
Wytacz — pojawia sie ikona okreslajaca dziatajace w tej chwili urzadzenia, ktére
mozna wybrac i pojedynczo wyfaczy¢.

Po uruchomieniu klawisza Wytacz urzadzenie winda wjezdza do gory, system
grzewczy zostaje wytaczony, a na ekranie pojawia sie informacja Wytacz.

16
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Tryb dziatania programu i przebieg krzywej napalania

12 Wybdr programoéw napalania

Programy mozna wybiera¢ ikona Materiat lub Uzytkownik.

Materiat
N
L= |
i
Uruchamiajac funkcje Materiat zostaja wyswietlone materiaty zapisane w pamieci.

Uzytkownik

Uruchamiajac funkcje Uzytkownik zostaja wyswietleni uzytkownicy.

Po wyborze uzytkownika zostaja wysSwietlone materiaty zapisane w pamieci.

Nalezy wykonac nastepujace czynnosci, aby wybrac i wiaczy¢ program napalania:

- ; ra 1. Wybor materiatu
0853 | T o i --] J
- & Laboratorium
y L L
e fefe
e 2
~ PRJES & B
' :
Wyt. urzadz. Edytuj
Wybd6r materiatu
" 2. Wybér programu
2 |2 Y ad el W
21 bk
4 d
L '|. . _ﬂksydaqa .(pam)_
— TUNER .1
[ g 1.5
Wyt urzadz. g T
Wybér programu
o . = 3. Uruchomi¢ program klawiszem START
{ - 3 o S - 1
- l Bz i . . . .
s = Krzywa napalania w kolorze czerwonym ukazuje przebieg programu napalania.
A Oksydadja " o . s . . . .
L (zas dziatania zostaje wyswietlony w klawiszach faz programu. Caty czas dziatania
Temperatura o . s . 7
7 programu zostaje wyswietlony w kolorze czerwonym (patrz symbol zegara — géra,
- o al Zin " _te prawa strona).
- L L Lo i.::' L . . . . . Ve . .
i ; g Panel sterowania dziatajacy z jednym piecem wyswietla program napalania
¥ . W . . .
e o ey’ e — w czasie catego dziatania programu.

Po zakofczeniu programu, obraz na ekranie powraca do funkgji programéw
napalania.
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| Anuluj 0K
Q ] lml

¥ T
Wylurzadz.  Daneproc.  Trybnocny  Powrét Zapisz

Stop

Star

Objasnienia danych procesu

Panel dziatajacy z wieloma piecami wyswietla po okoto 20 sekundach od startu
programu przeglad piecow (patrz rozdziat 10 zdjecie 2).
W ten sposéb mozna wybrac nastepny wolny piec i rozpocza¢ napalanie ceramiki.

0 zakoriczeniu programu informuje uzytkownika sygnat tonowy —

ustawienia sygnatéw tonowych patrz rozdziat 19.2.
Dziatajacy program mozna przerwac w kazdym momencie klawiszem Stop.

Informacje o dalszych funkcjach klawiszy:

12.1 Dane procesu

Q

- o

5

Dane procesu

Uruchom klawisz dane procesu, ekran wyswietla:

Zapis danych napalania dla zachowania jakosci

Nastepujace dane zostaja automatycznie zapisane do pamieci:
e User/Uzytkownik

e  Materiat —nazwa

e Program napalania — nazwa

e Dane programdéw napalania, wartosci zadane i rzeczywiste

e Typurzadzenia

e Numer urzadzenia

e Data procesu napalania

Nastepujace dane moga by¢ dodatkowo wprowadzone w oknie
dialogowym:

Uruchomic¢ okno wprowadzania danych:

e Numer pracy

e Nazwa uzytkownika

e Notatka / Spostrzezenia dotyczace napalanego obiektu

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem przerwac czynnos¢ i zachowac
ostatnig wartos¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania

Te dane beda zapisane w pamie¢ panelu sterowania.

W pdzniejszym czasie dane mozna przesta¢ na PenDrive, a nastepnie do programu
administracyjnego * (FDS Firing — Data — System) PC (patrz rozdziat 19.4).

Ww. program administracyjny umozliwia archiwizowanie danych dotyczacych
napalania oraz wybidrczego wyszukiwania wskazanych prac.
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12.2 Program nocny

RS

Program nocny

Uaktywnienie programu nocnego nastepuje po zakoriczeniu programu
napalania — po spadku temperatury napalania do 200°C winda zjezdza w dét,

a nastepnie wjezdza do gdry i zamyka komore napalania, ekran i system grzewczy

zostaja wylaczone.

Aby ponownie uruchomic urzadzenie, nalezy wtacznik gtdwny wytaczy¢,

a nastepnie ponownie wiaczyc.

Program nocny musi by¢ uaktywniony przed startem programu napalania

12.3 Klawisz Powrodt

=2

Powrdt

Klawiszem Powrot cofamy sie o 1 ekran.

12.4 Zapis do pamieci

[ml
- l
Zapis

Zapis wartosci programu do pamiec¢ — patrz rozdziat 13.

12.5 Klawisze programu

il 5

Funkgje klawiszy programu — patrz rozdziat 13.1
Wprowadzanie i zmiana warto$ci programu
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13 Wprowadzanie, zmiana i zapis do pamieci wartosci programow

Wszystkie programy i ich warto$ci mozna w kazdej chwili zmieni¢, oczywiscie oprécz
programéw uzytkownika VITA.

Pod hastem uzytkownik VITA znajdujg sie wszystkie oryginalne programy VITA i stuzg
jako kopia bezpieczenstwa dla firmowych ustawien roboczych.

Uzytkownik laboratorium (w przypadku VITA vPad clinical ,Praxis) jest kopia
uzytkownika VITA i moze by¢ w razie potrzeby réwniez zmieniony — wytaczone sa
zmiany dotyczace oznaczen materiatéw — patrz rozdziat 14.

15:38 - 4 y- = VITA
AR W — Uzytkownik Doc, ktory znajduje sie tylko w pamieci panelu sterowania VITA vPad

4 a _ﬂ j : il B clinical posiada wszystkie ustawienia dotyczace systemu CEREC i jego materiat6w.

T ‘ l L

W czasie pierwszego uruchomienia urzadzenia oraz wprowadzania w pamie¢ nowego

uzytkownika zostaje automatycznie stworzona kopia wszystkich programéw VITA.

Uzytkownik moze w razie potrzeby dowolnie zmienic i zapisa¢ w pamie¢ wartosci tych

' programéw. Wykaczone sg zmiany dotyczace nazw i oznaczer materiatéw.

Edytuj

2017 2ythowniks : S . i
0. 1Tryb wyboru uzythownikow Dla tworzenia danych z nowymi materiatami oddano do Paristwa dyspozycji rézne

symbole, ktére mozna w miare potrzeb zmienic (patrz rozdziat 14.1)

: o | 3 ’ 1 M VITA . s . . . . . e .
19 hl % ) Zmiany wartosci zostaja potwierdzone klawiszem zapisu do pamieci Zapisz.

" Program ze zmienionymi wartosciami uruchamiamy bezposrednio klawiszem Start
— zmieniona wartos¢ jest wazna dla catego przebiequ procesu, po zakoriczeniu
programu nastepuje powrdt do ostatnio zapisanych w pamie¢ wartosci programu.

' W przypadku aktywnego i chronionego hasta, ktére wywotujemy klawiszem zapisu

w pamiec Zapisz, uzytkownik zostaje zapytany o swoje hasto. Po wprowadzeniu

£¢j.2 Ustawienia producenta dla bloczkow uzytkownika dok. aktualnego hasta, wprowadzona wartos¢ moze by¢ zapisana w pamiec.

. _ . T = Funkcje dotyczace zmiany wartosci po starcie programu patrz rozdziat 13.10
) ¢ | %
- ' 13.1 Funkgje klawiszy
- 4
M 6 1 Temperatura i czas podsuszania (patrz. 13.2)
=~ a8 ; &8 ol b w7 2 Pozyca windy dla podsuszania (patrz. 13.3)
o 2l w) Sim =S £ ale 3 Préznia wstepna (patrz 13.4)
| adl el vl o - 4 Wzrost temperatury i narastanie czasu (patrz 13.6)
Wl Deneprc Tobmaay  powit T s s 5 Préznia gtdwna (patrz 13.5)
9 10 1 12 13 14 o .
6  Temperatura napalania i czas przetrzymania (patrz 13.7)
£d;. 3 Ekran wySwietla przebieg procesu napalania jego dane 7 Temperatura chtodzenia i czas przetrzymania (patrz 13.8)
8  Pozycja windy dla chtodzenia (patrz 13.9)
— —— 9  Zapis w pamiec¢ danych procesu (patrz 12.1)
28 -:': "? oI YO ) . .:.1.” : 10 Program nocny (patrz 12.2)
s 11 Powrdt do poprzedniego zdjecia (12.3)
S = _ P S 12 Klawisz zapisu w pamie¢ (patrz 13)
' - | 13 Klawisz Stop dla programu
B 2 gt S 14 Klawisz Start dla programu
e B ol 208 %F Ewl 15 1temperatura napalania i czas przetrzymania
AEa -h x|t 16  Préznia dla 2 wzrostu temperatury i czasu przetrzymania
e 17 2czas wzrostu / temperatura
Zdj. 4 Ekran wyswietla przebieg procesu napalania i 2 wzrost temperatury 18 2 temperatura napalania i czas przetrzymania
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Wprowadzanie temperatury podsuszania i czasu podsuszania
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Wprowadzanie pozycji windy i odpowiedniego czasu
przetrzymania

Okreslanie 3 pozycji windy: a, b, ¢

13.2 Temperatura i czas podsuszania

> 5

Uruchomic klawisz podsuszania, ekran wyswietla:

Wprowadzanie i zmiana wartosci
e Uruchomic pole temperatury podsuszania lub czasu podsuszania
e Wprowadzi¢ wartos¢

Mozliwoéci wprowadzania danych:
Temperatur 200 - 800 °C
(zas 0 —40:00 min/sek.

Zostajq wySwietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do wyboru.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem przerwa¢ czynno$¢ zachowujac
ostatnia wartos¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.

13.3 Pozycja windy dla podsuszania
Dla fazy podsuszania s3 do wyboru 3 pozycje windy.

L= oo
Uruchomic klawisz pozycji windy, ekran wyswietla:

Wprowadzanie i zmiana wartosci

Pole jest podzielone na wprowadzanie pozycji windy w % i czas pozydji, w ktérym
sie winda znajduje. W przypadku wprowadzania wartoci pozycji w % winda
automatycznie zjezdza do wyznaczonej pozydji.

Pozycje windy wprowadzi¢ w % i zatwierdzi¢ klawiszem OK
lub

klawiszem winda zjezdzamy do wybranej pozycji i przejmujemy wartos¢ klawiszem
strzatka 44

Czas dla danych pozyciji:

(zas dla pozycji ¢ zostaje obliczony automatycznie.
(zas dla pozycjialubb

e Uruchomi¢ wybrane pole pozycjialub b

e Wprowadzi¢ wartos¢

Mozliwe wartosci zostajg wySwietlone na ekranie.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem przerwa¢ czynno$¢ zachowujac
ostatnia wartos¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.
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Wprowadzanie wartosci prézni gldwnej

Dla fazy podsuszania mamy do wyboru 3 pozycje windy.

wartosc 0 — 30 %,
wartos¢ maks. 60 %
wartos¢ maks. 100 %

Pozycja a — dolna pozycja
Pozycja b - srodkowa pozycja
Pozycja ¢ — gorna pozycja

Wartosci czasu dla pojedynczych pozycji s zalezne od czasu podsuszania.
Wartos$¢ czasu dla poezygji ¢ zostaje obliczona automatycznie.

W przypadku zmiany czasu podsuszania wiekszego niz 3:00 min. czas dla pozycji
ai b pozostaje niezmieniony, czas dla pozycji ¢ zostaje odpowiednio dopasowany.

W przypadku zmiany czasu podsuszania mniejszego niz 3:00 min. podsuszanie dla

pozycji b wynosi 50% pozycji windy.

13.4 Préznia wstepna
EQ)' 00%
0:00
Uruchomic klawisz prozni wstepnej, ekran wyswietla:
Wprowadzanie i zmiana wartosci

e Uruchomic pole Czas lub wartos¢ %
e Wprowadzi¢ wartos¢

Mozliwoéci wprowadzania danych:
(zas 0—30:00 min/sek.
Wartos¢%  0—100%

Mozliwe wartosci zostaja wySwietlone na ekranie.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos¢
zachowujac ostatnia warto$¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.

Nastawianie funkgji , prézni wstepnej” umozliwia uzyskanie prézni w komorze
napalania przed uaktywnieniem wzrostu temperatury.
Wprowadzenie wartosci czasu 0:00 wytacza préznie wstepna.

13.5 Préznia gtéwna

N1 00%
8:12

Klawiszem uruchomic préznie gtéwna, ekran wyswietla:

Wprowadzanie i zmiana wartosci

e Uruchomic pole Czas lub wartos¢ % lub °C.
e Wprowadzi¢ wartos¢
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Wprowadzanie warto$ci narastania temperatury i czasu

Mozliwosci wprowadzania danych:
Wartos¢ % 50 —100%
Wartos¢ czasu 0 - 80:00 min/sek.
Temperatura°C ~ 200°C—1190°C

Mozliwe wartosci zostajg wyswietlone na ekranie.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢ i powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.

Wartosci czasu dla waczenia i wytaczenia pompy prézniowej sg zalezne od

wyznaczonych wartosci programu. Jezeli zostaje zmieniona temperatura koricowa
lub temperatura podsuszania to w tym przypadku czas prézni zostaje dostosowany

do wzrostu czasu.

Maksymalny czas prézni zostaje obliczony z wzrostu czasu plus czas
podtrzymywania temperatury przy temperaturze koicowej.

13.6 Wzrost czasu / wzrost temperatury

Ed: “mn
& 8:00

Uruchomic klawisz Wzrost ekran wyswietla:
Wprowadzanie i zmiana wartosci

e Uruchomic pole °C/min lub pole min.
e Wprowadzi¢ wartos¢

Wartos¢ °C/Min:  od 20°Cdo 120°C
Wartos¢ min/sek.: od 03:00 do 40:00 min/sek.

Mozliwe wartosci zostaja wyswietlone na ekranie.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢ oraz powréci¢ do wykresu krzywej napalania.

Po wprowadzeniu wartosci w °C/min lub min/°C warto$¢ 2 zostaje wyliczona
automatycznie i natychmiast wyswietlona na ekranie.

Whpisujac wartos¢ dla wzrostu temperatury w min/sek., ktdrej wzrastanie
zostato obliczone i znajduje sie ponizej 20°C/Min lub przekracza maksymalng
wartos¢ 120 °C - nastepuje automatyczne wprowadzenie odpowiedniego
meldunku, ktéry natychmiast pojawia sie na ekranie.

W przypadku zmiany temperatury podsuszania lub temperatury napalania
po wprowadzeniu wzrostu temperatury, warto$¢ w °C/min nie zmienia sie,
a czas w min/sek. zostaje wiasciwie dopasowany do programu.
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Wprowadzanie wartosci dla temp. chtodzenia

13.7 Temperatura napalania — czas przetrzymania
= 1:00
Uruchomic klawisz temperatura napalania, ekran wyswietla:

Wprowadzanie i zmiana wartosci

e Uruchomic pole °Club pole min.
e Wprowadzi¢ wartos¢

Wartos¢ °C: - maks. 1190°C
Wartos¢ min: maks. 40:00 min/sek.

Mozliwe wartosci zostaja wySwietlone na ekranie.
Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos¢

zachowujac ostatnig wartos¢i powrdci¢ do wykresu krzywej napalania
(patrz rozdziat 13, zdjecie 1).

13.8 Temperatura chtodzenia — czas przetrzymania
9 ow

Uruchomic klawisz chtodzenie, ekran wyswietla:

Wprowadzanie i zmiana wartosci

e Uruchomic pole °Club pole min.
e Wprowadzi¢ wartos¢

200°C-900°C
od 0 - 40:00 min/sek.

Wartos¢ w °C:
Warto$¢ w min:

Mozliwe wartosci zostaja wyswietlone na ekranie.
© Pole Chtodzenie zostaje uaktywnione automatycznie w czasie
wprowadzania temperatury lub czasu — klawisz z potwierdzeniem
wiaczenia.

Dezaktywacja chtodzenia

Uruchomic klawisz dezaktywacja chtodzenia — klawisz bez potwierdzenia
wiaczenia.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwaé czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania
(patrz rozdziat 13, zdjecie 1).
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- B e i . 13.9 Pozycja windy dla chtodzenia
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Mozliwe wartosci zostaja wyswietlone na ekranie.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwa¢ czynnos¢
zachowujac ostatnia wartos¢ oraz powrdcic¢ do wykresu krzywej napalania (patrz 13. zdj. 1).

@ Dla wartosci programéw w 2 wzroscie temperatury i 2 czasie przetrzymywania
istotny jest ten sam tok dziatania zwigzany z wprowadzeniem i zmiang wartosci.

13.10 Zmiany wartosci po starcie programu napalania

Istnieje mozliwos¢ zmian warto$ci programu napalania po jego starcie.

Aby unikna¢ bteddw, wszystkie zmiany i ustawienia innych odcinkdw programu
zostaja sterowane i kontrolowane automatycznie jak np. zmiany w narastaniu czasu,
ktdre zostaja automatycznie dostosowane do czasu trwania prozni.

Funkcja wprowadzania hasta zostaje w tym przypadku wytaczona, zapis w pamie¢
jest réwniez niemozliwy — zmiany dziataja tymczasowo.

Zasadniczo tylko program, ktory nie jest aktywny moze ulec zmianie.

(zesci programu, ktére mozna jeszcze zmienic s rozpoznawalne poprzez graficzne
przyciski na ekranie (ciemny klawisz). W przypadku kiedy uzytkownik zmienia
warto$¢ danego odcinka programu przy jednoczesnym dziataniu tego programu,
nastepuje projekcja krzywej napalania, a program dziafa dalej na bazie wczesniej
wprowadzonych (poprzednich) wartosci.

W polu ,czas” zostaje wyswietlona mozliwos¢ zmiany czasu.

Nastepujace wartosci podlegaja zmianie:

Temperatura napalania

(zas podtrzymywania temperatury napalania
Temperatura chtodzenia

(zas podtrzymywania temperatury chtodzenia

W czasie zmiany temperatury koricowej gradient w °C/min zostaje przejety, czas
narastania oraz czas trwania prozni zostaja odpowiednio dopasowane.
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13.11 Szybki start — Quickstart

Jezeli temperatura komory napalania w czasie startu programu napalania jest
wyzsza od temperatury podsuszania lub temperatury startu tego programu to w
tym przypadku na ekranie pojawia sie wiadomos¢ , Szybki start”.

Pole szybkiego startu jest aktywne tylko w programach napalania bez
podsuszania.

Szybki start oferuje wybdr nastepujacych mozliwosci:

*  Funkcja wolnego chtodzenia wraz ze startem temperatury bez wiaczenia
pompy prézniowej.

e Funkcja szybkiego chtodzenia wraz ze startem temperatury oraz
wiaczeniem pompy prozniowej.

*  Funkcja szybkiego startu programu z aktualng temperatura komory
napalania.

W czasie wyboru funkgji Szybkiego startu gradient w °C/min zostaje zachowany,
a (zas narastania zostaje odpowiednio dopasowany. Rowniez w przypadku
programu z préznia, czas dziatania prézni zostaje dopasowany do wzrostu
temperatury. Wszystkie odpowiednio dopasowane i wyswietlone wartosci

musza by¢ potwierdzone klawiszem OK.
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14 Tworzenie i opracowywanie programow,
materiatow i profilu uzytkownika

Na ekranie pojawia sie w trybie materiat, programy, profil uzytkownika oraz
zostaje wyswietlony klawisz Opracowac.

BN

Opracowac

Za pomoca tego klawisza przechodzimy do zéttego trybu dziafania, ktdry
umozliwia:

e Wprowadzenie materiatu, programéw i stworzenie — nowego profilu
uzytkownika

e Wprowadzenie materiatu, programéw i zmiana profilu uzytkownika.

Wprowadzenie materiatu, programéw i stworzenie duplikatu uzytkownika

Kasowanie materiatu, programéw i profilu uzytkownika.

Okreslanie pozycji uzytkownika, materiatu i programow.

Import danych materiatu, programéw i profilu uzytkownika z PenDrive

do panelu sterowania.

e Eksport danych materiatu, programéw i profilu uzytkownika z panelu na PenDrive.

| € Materiaty i programy pod hastem uzytkownik VITA nie moga ulec zmianie.

14.1 Wprowadzenie nowego materiatu

Nowe materiaty mozemy wprowadzac w trybie Materiat lub Uzytkownik.

Materiat

N
= |
-
Uruchomienie funkcji Materiat umozliwia bezposrednie wyswietlenie wszystkich
zapisanych do pamieci materiat6w.

Uzytkownik
‘ -

i

Uruchomienie funkgji Uzytkownik powoduje wyswietlenie wszystkich
uzytkownikow i po wyborze jednego z nich przyporzadkowane materiaty.

27



VITA vPad comfort /excellence /clinical

08:53 - ._'i G :'5 "'I

&
& Laboratorium
1 o 4 e
_1 4l
Temperatur o w0 T e e
| 1
TP
Gotowy mas s L LR MTIAmOCY - Lo
I L™
Wyh.urzadz. Edytuj
Zdjecie 1 Ekran wyswietla przeglad materiatéw
0849 - P G ::. .1 MiTA
Laboratorium
- 1 N 4 L
¢ I
Temperatura - e .1 ™ W e
| _' 4
» QA G =
Gotowy ras ray . A WTIARICT - Lo
I + # X |
Wyl.urzadz. Nowy Imien Kopiuj Usui Pozyja  Importuj Eksportuj  Powrét
Zdjecie 2 Ekran wyswietla tryb opracowania materiatéw
15 - P '-: WMiTA
o) L ]
& Laboratorium
.- II Nazwa materiatu: l 2
Temperatura
dd l I
= & Bl B
Gotowy s -
x
A I Sl b N3 |

Wylurzadz.  Nowy  Zmiei  Kopiy  Usui  Poyda  Importuj Eksportuj

Powrét

Zdjecie 3 Wprowadzanie nazw materiatéw

1. Uruchomic funkcje Materiat

Uruchomic klawisz Opracowanie

Uruchomic klawisz Nowy

2. Wprowadzi¢ nazwe materiatu (maks. 12 znakow)
Uruchomi¢ pole Nazwa Materiatu — zostaje wyswietlona klawiatura

lub

lub

lub

lub

Wprowadzi¢ nazwe

Uruchomic¢ klawisz OK -
Wybrac opakowanie (3 mozliwosci)

Wybrac program ttoczenia ceramiki (patrz programy ttoczenia)

Wybrac 2-stopniowy program dla krystalizacji
(patrz program 2-stopniowy)

Wybrac program dla bloczkéw

Wybrac program synteryzacji materiatu

Wybra¢ kolor (5 mozliwosci)

Zatwierdzi¢ klawiszem OK lub klawiszem

Przerwac powrdci¢ do trybu opracowania materiatéw (zdjecie 2)
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14.2 Zmiana materiatu

VITA

Materiaty i programy pod hastem uzytkownik VITA nie moga ulec zmianie.
Uruchomienie klawisza Opracowanie wywotuje komunikat pt. ,Uzytkownik VITA
nie moze ulec zmianie”

1d

Labor/Gabinet dok.

Pod funkgja uzytkownik Labor (w przypadku VITA vPad clinical ,gabinet”) i dok.
znajduja sie materiaty oraz programy wyposazone w nastepujace funkgje:
Imieni¢

Powieli¢

Usunac

Wybrac pozycje

Importowac

Eksportowac

e Wikonie 1 Materiat uruchomic¢ klawisz Opracowanie — wyswietla sie
tryb Opracowanie

e Wybra¢ Materiat przeznaczony do zmian

e Uruchomic¢klawisz Zmiana

e Wprowadzi¢ wybrane zmiany, nazwe, kolor i opakowanie lub dokona¢ wyboru
(patrz zdjecie 3)

e Zatwierdzi¢ klawiszem OK lub klawiszem Przerwa¢ — powrot do poprzedniej
funkgji (patrz zdjecie 2).

Ekran wyswietla zmieniony materiat.
Uruchomic klawisz Powrét — Ekran wyswietla Materiaty (zdjecie 1)

Wazna wskazoéwka: W przypadku materiatéw VITA mozna zmieni¢ wszystkie
wartosci programéw, jak réwniez oznaczenie programéw. Zmiany dotyczace
oznaczenia materiatu lub opakowania VITA nie s3 mozliwe.

14.3 Powielenie materiatu (Kopiowanie)

e W ikonie Materiat uruchomic¢ klawisz Opracowanie —
wyswietla sie tryb Opracowanie (zdjecie 1)

e  Wybra¢ Materiat do powielenia

e Uruchomic klawisz Powielanie

e Materiat z przyporzadkowanym programem zostaje dotaczony i aby tatwiej
go rozpozna¢ oznaczony dodatkowa cyfra (np. VITA VM 13 (2))

e Uruchomicklawisz Powrét — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

Nazwa materiatu moze by¢ zmieniona poprzez tryb Zmiana (patrz rozdziat 14.2).
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Zdjecie 2 Ekran wyswietla tryb opracowania materiatow

14.4 Kasowanie Materiatu

e Wikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie — wyswietla sie tryb
Opracowanie (zdjecie 1)

Wybra¢ Materiat do skasowania

Uruchomic klawisz Kasowanie

Uruchomic klawisz Powrét — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

A\ Uwagal Jezeli materiat zostaje skasowany, to w tym przypadku,
wszystkie programy przyporzadkowane do danego materiatu zostaja
réwniez skasowane.

14.5 Ustalenie pozycji materiatu

e Wikonie Materiat uruchomic¢ klawisz Opracowanie — wyswietla sie tryb
Opracowanie (zdjecie 1)

e Wybra¢ Materiat do ustalenia pozydji

e Uruchomicklawisz Ustalenie pozycji — grupa materiatéw zmienia o jedno
miejsce pozycje w prawg strone

e Uruchomic¢klawisz Powrét — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

14.6 Import materiatow

e Wikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie — wyswietla sie tryb
Opracowanie (zdjecie 1)

Uruchomi¢ klawisz Import

Wybrac dane z PenDrive

Uruchomic klawisz Import — dane zostaja przestane na panel sterowania
Uruchomic klawisz Powrét — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

A\ Uwaga! Aby importowac dane nalezy podtaczy¢ PenDrive do panelu

sterowania.

14.7 Eksport materiatow

e Wikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie — wyswietla sie tryb
Opracowanie (zdjecie 1)

e Uruchomicklawisz Eksport

e Uruchomicklawisz Zapis do pamieci lub klawisz Przerwa¢

e Uruchomic klawisz Powrdt — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

A\ Uwaga! Aby eksportowa¢ dane nalezy podtaczyé PenDrive do panelu

sterowania.
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14.8 Zaktadanie nowego lub zmiana programu

Nowe materiaty mozemy wprowadzac lub zmieni¢ w trybie Materiat lub
Uzytkownik.

Materiat

N
L= |
|

Uruchomienie funkgji Materiat umozliwia bezposrednie wyswietlenie wszystkich

zapisanych w pamieci materiatéw.
Uzytkownik
‘.r
o
Uruchomienie funkgji Uzytkownik powoduje wyswietlenie wszystkich
uzytkownikow i po wyborze jednego z nich przyporzadkowane materiaty.

1. Wybrac¢ Materiat

2. Wybraé program do opracowania

Uruchomic klawisz Opracowanie — ekran wyswietla tryb opracowanie w kolorze
z6ttym (zdjecie 3).

W przypadku wyboru uzytkownika z hastem i po uruchomieniu klawisza
Opracowanie zostaje wyswietlona klawiatura w celu wprowadzenia hasta.

Po wprowadzeniu hasta zostaje wyswietlony — tryb Opracowanie (zdjecie 3)

e Uruchomic klawisz Nowy — zostaje wyswietlona klawiatura (patrz zdjecie 4)
e Wprowadzi¢ imie i nazwisko (maks. 20 znakéw)
e Uruchomic klawisz OK — ekran wyswietla nowy program.

Nowy program zostanie ewentualnie zapisany na nowej stronie.
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Zmiana stron za pomoca klawiszy < | AVAR""

Wartosci programdw zostaja wprowadzone i zapisane w krzywa napalania
(patrz rozdziat 13)

14.9 Zmiana wartosci programow

Wybrac ikone danego materiatu (patrz zdjecie 1)

Uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —
wyswietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Do zmiany wybierz Program

Uruchomi¢ klawisz Zmiana

Wybrane zmiany (nazwa) wprowadzic¢ klawiatura

Uruchomi¢ klawisz OK

14.10 Powielenie programow

Wybrac ikone danego materiatu (patrz zdjecie 1)

Uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —
wyswietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Wybrac Program do powielenia

Uruchomic klawisz Powielanie

Program zostaje dotaczony i oznaczony cyframi.
Zmiana nazw (patrz rozdziat 14.9)

14.11 Kasowanie programoéw

W ikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie —

wyswietla sie tryb Opracowanie (zdjecie 1)

Uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —

wysSwietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Wybrac Program do kasowania

Uruchomic klawisz Kasowanie

Zatwierdzi¢ klawiszem OK lub klawiszem Przerwac — powrdt do poprzedniej funkgji

14.12 Ustalenie pozycji programow

W ikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie —

wyswietla sie tryb Opracowanie (zdjecie 1)

Uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —
wysSwietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Wybrac Program do ustalenia pozydji

Uruchomic klawisz Ustalenie pozycji — program zostaje przesuniety
0 jedno miejsce w prawa strone.
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14.13 Import programow

W ikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie —
wyswietla sie tryb Opracowanie (zdjecie 1)

Uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —
wyswietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Uruchomic klawisz Import

Wybra¢ dane z PenDrive

Uruchomic klawisz Import lub klawisz Przerwac

A\ Uwaga! Aby importowac dane nalezy podtaczy¢ PenDrive do panelu
sterowania.

14.14 Eksport programow

W ikonie Materiat uruchomic klawisz Opracowanie —
wyswietla sie tryb Opracowanie (zdjecie 1)

uruchomi¢ w programach napalania klawisz Opracowanie —
wyswietlony zostaje tryb Opracowanie (zdjecie 2)

Wybrac program dla eksportu danych

Uruchomic klawisz Eksport

Uruchomic¢ klawisz Zapis do pamieci lub klawisz Przerwa¢

A Uwaga! Aby eksportowac dane nalezy podtaczyc PenDrive do
panelu sterowania.
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Zdjecie 3 Wprowadzanie danych nowego uzytkownika

15 Wybor i zaktadanie nowego profilu uzytkownika

W panel sterowania VITA vPad comfort i VITA vPad clinical mozna wprowadzi¢
maks. 4 uzytkownikéw. W panel sterowania VITA vPad exellance mozna wprowadzi¢
maks. 12 uzytkownikdw.

Uzytkownik

Uruchomic ikone Uzytkownik — ekran wyswietla wszystkich uzytkownikow.

Uzytkownik o profilu VITA zawiera wszystkie oryginalne programy VITA. Programy
te nie podlegaja zmianie i stuzg jako kopie bezpieczenstwa dla fabrycznego
ustawienia urzadzenia.

Uzytkownik o profilu Labor (w panelu VITA vPad clinical ,Gabinet”) jest kopia
oryginalnych programéw VITA — te programy moga by¢ dowolnie zmieniane przez
uzytkownika. Tylko nazwy materiatéw VITA i opakowania VITA nie moga podlegac
Zmianie.

Uzytkownik Dok., ktéry ma zastosowanie tylko w panelu VITA vPad clinical zawiera
wszystkie materiaty stosowane w technologii CEREC oraz odpowiednie programy.

Wartosci programéw nowych uzytkownikéw moga by¢ dowolnie zmieniane.

W przypadku profilu uzytkownika, ktory posiada hasto nalezy to hasto wprowadzi¢
poprzez klawiature.

W przypadku zaktadania nowego profilu uzytkownika automatycznie dotaczona
zostaje kopia oryginalnych programdw VITA.

Uruchomic klawisz Opracowanie —
ekran wyswietla zdjecie 2 dla wprowadzenia danych uzytkownika

Uruchomi¢ klawisz Nowy — ekran wyswietla zdjecie 3
Wprowadzi¢ nowy profil uzytkownika

e Uruchomi¢ okno wprowadzania danych — zostaje wyswietlona klawiatura
Wprowadzi¢ nazwe uzytkownika — maks. 12 znakéw

Uruchomic klawisz OK

Wybrac¢ Symbol (10 mozliwosci)

Zatwierdzi¢ klawiszem OK lub uaktywni¢ Ochrong hasta lub uruchomi¢
klawisz Przerwac i powrdcic do zdjecia 2

34



VITA vPad comfort /excellence /clinical

15.1 Wprowadzenie i uaktywnienie hasta

Uruchomi¢ klawisz Hasto ‘% — zostaje wyswietlona klawiatura

Wprowadzi¢ hasto

Zatwierdzi¢ klawiszem OK

Powtorzy¢ hasto

Uruchomic klawisz OK lub klawisz Przerwa¢ — zostaje wyswietlona klawiatura

Programy chronione hastem moga by¢ stosowane przez wszystkich uzytkownikow.
Istnieje mozliwos¢ wprowadzania zmian w czasie dziatania programu lecz zmian tych
nie mozna zapisa¢ do pamieci.

15.2 Kasowanie hasta

Uruchomic klawisz Hasto % — zostaje wyswietlona klawiatura
Wprowadzi¢ hasto

Zatwierdzi¢ klawiszem OK —zostaje wyswietlona klawiatura
Uruchomi¢ klawisz Zmiana

Uruchomi¢ klawisz Hasto % — zostaje wyswietlona klawiatura
Uruchomic okno wprowadzania danych i 2 x zatwierdzi¢ klawiszem OK —
hasto zostato skasowane

15.3 Zmiana profilu uzytkownika

e Nazdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomic klawisz Opracowanie —
wyswietlony zostaje tryb opracowanie

e Do zmiany wybrac profil uzytkownika

e Uruchomi¢ klawisz Zmiana

W przypadku uzytkownika chronionego hastem wyswietlona zostaje

klawiatura przeznaczona do wprowadzenia hasta

Wprowadzi¢ hasto

Uruchomi¢ klawisz OK

Uruchomic¢ okno wprowadzania danych — zostaje wyswietlona klawiatura

Zmieni¢ nazwe uzytkownika — maks. 12 znakéw

Uruchomi¢ klawisz OK

Imieni¢ Symbol (10 mozliwosci)

Uruchomi¢ klawisz OK lub klawisz Przerwa¢

15.4 Powielanie profilu uzytkownika

e Nazdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomic klawisz Opracowanie
e Do powielenia wybrac Profil uzytkownika
e Uruchomi¢ klawisz Powielanie

Zostaje dodany profil uzytkownika i dla rozpoznania oznaczony dodatkowa
cyfra (np. Pracownia 2)
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15.5 Kasowanie profilu uzytkownika

e Nazdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomi¢ klawisz Opracowanie

e Do kasowania wybrac Profil uzytkownika. W przypadku uzytkownika
chronionego hastem wyswietlona zostaje klawiatura przeznaczona

do wprowadzenia hasta

Wprowadzi¢ hasto

Uruchomic klawisz OK

Uruchomic klawisz Kasowanie

Uruchomi¢ klawisz OK lub klawisz Przerwac.

15.6 Ustalenie pozycji profilu uzytkownika

e Nazdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomi¢ klawisz Opracowanie
e Wybra¢ Profil uzytkownika dla ustalenia pozycji

e Uruchomi¢ klawisz Ustalenie pozycji — grupa profili uzytkownikéw zmienia

0 jedno miejsce pozycje w strone prawg
15.7 Importowanie profilu uzytkownika

Na zdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomic¢ klawisz Opracowanie
Uruchomic klawisz Import

Wybrac Profil uzytkownika z PenDrive

Uruchomi¢ klawisz Import lub uruchomic klawisz Przerwaé

A\ Uwaga! Aby importowac dane nalezy podtaczy¢ PenDrive do panelu

sterowania.

15.8 Eksport profilu uzytkownika

Na zdjeciu 1, profil uzytkownika, uruchomic¢ klawisz Opracowanie
Wybrac Profil uzytkownika do eksportu

Uruchomic klawisz Eksport

Uruchomic klawisz Przejaé lub uruchomi¢ klawisz Przerwa¢

A Uwaga! Aby eksportowacé dane nalezy podtaczyé PenDrive do panelu

sterowania
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16 Programy ttoczenia

i,

-3
PM9

Pod ta ikong znajdujq sie wszystkie programy VITA zwigzane z ttoczeniem ceramiki.
Aby wpisa¢ nowe dane materiatéw innych producentow patrz rozdziat 14.1.
Zmiana i wprowadzanie wartosci

Uruchomic klawisz Materiat do ttoczenia. Ekran wyswietla dostepne programy
zwigzane z thoczeniem ceramiki (patrz zdjecie 1)

1. Wybra¢ program ttoczenia

2. Wybrany program ttoczenia zostaje wyswietlony na ekranie

16.1 Temperatura startu dla programu ttoczenia

Uruchomic klawisz 700 C z temperatura startu.
Ekran wyswietla:

Wprowadzenie wartosci startowej lub jej zmiana

e Uruchomicpole 700 C
e Wprowadzi¢ wartos¢

Wprowadzana wartos¢: 200 C—900 C
Wprowadzone wartosci zostaja wySwietlone.

e Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢ oraz powrdci¢ do wykresu krzywej napalania (patrz zdjecie 2).

16.2 (zas narastania i wzrost temperatury

5[] G
_&' 6:00

Uruchomic klawisz czas narastania i wzrost temperatury

5

Wprowadzi¢ / zmieni¢ wartosci patrz rozdziat 13.6
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16.3 Czas prozni
—A 100 %
“ 3400

(zasu por6zni w programie ttoczenia nie mozna nastawic lub zmienic.
Préznia jest automatycznie nastawiona w czasie catego procesu ttoczenia.

16.4 Temperatura ttoczenia / czas ttoczenia

1000°C
f:b 20:00

Uruchomic klawisz temperatura ttoczenia/ czas ttoczenia.

Wprowadzenie i zmiana wartosci
Wprowadzi¢ / zmieni¢ warto$¢ (patrz rozdziat 13.7).

e 5 - = . 16.5 Czas ttoczenia 1 i cisnienie funkji ttoczenia
) i o D
| . Uruchomic klawisz czas ttoczenia 1i ci$nienie funkji ttoczenia,
k. el I ekran wyswietla:
Temperatura Czas tlocznia . 4
. - I R R, Wprowadzi¢ i zmieni¢ wartosci
Gotowy Imiana cinien ia (] (] - o
D WO 24l o] g ¢ Uruchomi¢ pole min.
L — e Wprowadzi¢ wartosé

Zdj. 1 Mozliwosci wprowadzania wartosci dla czasu i ci$nienia . .
procesu tfoczenia Zakres wartosci: 0 — 40:00 min/sek.

Wprowadzone wartosci zostaja wyswietlone na ekranie.

Przy pomocy klawisza zmiana ci$nienia zostaje wybrane ci$nienie ttoczenia.
Ustawienie cisnienia procesu ttoczenia — patrz rozdziat 18.3

e Klawiszem OK zatwierdzi¢ warto$¢ lub klawiszem Anuluj przerwac czynnos$¢
zachowujac ostatnig wartos¢ i powrdcic do wykresu krzywej napalania
(patrz zdjecie 2) - rozdziat 16.

16.6 Czas ttoczenia 2 i ci$nienie funkji ttoczenia
Uruchomic klawisz czas ttoczenia 2 i ci$nienie funkgji ttoczenia.

Wprowadzic i zmieni¢ wartosci —
patrz rozdziat 16.5

Wyznaczony czas ttoczenia 1zostaje zakoriczony automatycznie wtedy, kiedy
ttoczek osiggnat pozycje koficowa (ostateczna) i nie mozna juz wiecej wykonac
pomiaru drogi ttoczka. W przypadku kiedy nie mozna wykonac pomiaru drogi
ttoczka nastepuje automatyczne przetaczenie na czas ttoczenia 2.

(zas ttoczenia jest odpowiednio dopasowany do procesu ttoczenia.

Proces ttoczenia zostaje ukoriczony, winda zjezdza na dot.
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16.7 Start programu tloczenia

A Uwaga! Obiekt przeznaczony do ttoczenia umiesci¢ w piecu dopiero
po osiagnieciu temperatury startu.

Po wyborze programu ttoczenia ekran wyswietla zdjecie 1:

e Uruchomic klawisz Start — winda wjezdza do gory
e Temperatura komory napalania wzrasta do temperatury startu

Po osiggnieciu temperatury startowej ekran wyswietla zdjecie 2:

e Uruchomicklawisz OK — winda zjezdza na dot

e Ekran wyswietla zdjecie 3 ,Prosze wprowadzi¢ nazwe materiatu do ttoczenia”
e Umiesci¢ materiat do ttoczenia w postaci krazka

e Uruchomic klawisz OK — winda wjezdza do gory

W czasie wjazdu krazka, cylinder ci$nienia w krétkim czasie wjezdza i zjezdza.
e W czasie wjazdu materiatu VITA zostaje wyswietlona ilos¢ krazkéw.

e Tenkomunikat potwierdzi¢ klawiszem OK lub przerwa¢ klawiszem Anuluj.

W czasie dziatania programu ekran wyswietla zdjecie 4:

e Krzywa w kolorze czerwonym — przebieg procesu temperatury
e Krzywa w kolorze jasnoszarym — przebieg procesu prézni
e Krzywa w kolorze czarnym — przebieg procesu ci$nienia

/\ Aby nastapit wiasciwy przebieg procesu ttoczenia nalezy obiekt
przeznaczony do ttoczenia ustawi¢ doktadnie na srodku talerza windy.
W zaleznosci od wielkosci mufli do ttoczenia nalezy zastosowa¢
odpowiedni cokét do ttoczenia, do ktorego wtozono 2 krazki ceramiczne.
Mufla musi sta¢ w piecu prosto.
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17 Programy procesu synteryzacji (spiekania)

a

In-Ceram

e = Klawisz z 0oznaczeniem In-Ceram zawiera wszystkie programy VITA zwigzane
:ﬂ i AR SO mase z procesem synteryzacji. W celu spiekania materiatdw innych producentow nalezy
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale 14.1.
s o _m

= - = e

Zdjecie ukazuje:
ekran panelu sterowania w czasie podfaczania pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

| Panel VITA vPad comfort/vPad clinical / vPad excellence potaczony z 1 urzadzeniem.

Wy urzadz.

Zdj. 1 Ekran wyswietla podfaczony piec VITA ZYRCOMAT 6000 MS

4 ...'| = TTA Zdjecie ukazuje:
- 118 & W ekran z powiadomieniem o podfaczeniu urzadzenia VITA ZYRCOMAT 6000 MS
i VACUMAT 6000 M.
¢ Y
Rl Opis poszczegolnych funkji klawiszy patrz rozdziat 17.2
D 9| W o e e

Zdj. 2 Ekran wyswietla 2 podtaczone urzadzenia VITA New Generation
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Zdj. 3 Program In-Ceram YZ Speed

17.1 Wybér programu synteryzagji

1. Wybdr materiatu (In-Ceram)

Materiat mozna wybrac tylko wtedy kiedy zostat podtaczony piec
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

2. Wybrac program

—  wybrac uniwersalny program In-Ceram w celu przeprowadzenia
konwencjonalnego procesu spiekania.

— wybra¢ program In-Ceram YZ Speed w celu przeprowadzenia procesu
spiekania highspeed trwajacego 80 min. (wkycznie z procesem
chtodzenia).

- wybra¢ program Coloring Liquid Pre-Dry w celu wysuszenia manualnie
podbarwionych podbuddéw In-Ceram YZ wg wskazowek firmy VITA.

3. Na ekranie zostaje wyswietlony program synteryzacji (spiekania)

Uptyw czasu, temperatury i pozycje windy zostaja wy$wietlone w poszczegdlnych
klawiszach danych faz programu. Kompletny czas przebiegu programu zostaje
wyswietlony w kolorze czerwonym (patrz symbol zegara w gérnym, prawym rogu).
Z fazy chtodzenia zobaczy¢ mozna tylko poszczegdlne fazy przetrzymania, ktdre
wyznaczone zostaty w czasie catego cyklu chtodzenia.

W czasie dziatania jednego urzadzenia napalajacego, program napalania zostaje
wyswietlony w czasie catego procesu dziatania programu. Po zakoriczeniu
programu obraz ekranu powraca do trybu programéw napalania.

W przypadku dziatania wielu urzadzen, po starcie programu po okoto 20 sekundach
pojawia sie na ekranie obraz z przegladem wszystkich piecow (patrz rozdziat 17.1).
W ten sposéb mozna wybrac nastepne wolne urzadzenie i wiaczy¢ w cykl napalania.
Po ukoriczeniu programu wtacza sie sygnat tonowy (ustawienia patrz rozdziat 19.2).

Dziafajacy cykl programu mozna w kazdej chwili przerwac klawiszem Stop.
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17.2 Program spiekania — opis

1. Temperatura — wzrost

2. Temperatura — faza przetrzymania
2. Temperatura — wzrost

2. Temperatura — faza przetrzymania
3. Temperatura — wzrost

3. Faza przetrzymania

Wybor trybu chtodzenia

1. Faza chtodzenia

9 2. Faza chtodzenia

10  3.Faza chfodzenia

11 Dane procesu

12 Program nocny

13 Klawisz ,Powré6t”

14 Zapis warto$ci programu do pamieci
15 Program STOP

16 Program START

17 Wytaczenie panelu sterowania

O N Oy B WN =

17.3 Tryb HighSpeed

Klawisze podkreslone na czerwono oznaczaja wzrost temperatury w trybie
HighSpeed, ktéry jest aktywny. W trybie HighSpeed wzrost temperatury wynosi
20°C/min. W czasie trwania programu HighSpeed, elementy systemu grzewczego
beda bardzo obcigzone i nalezy liczy¢ sie z krétsza zywotnoscia tego systemu.
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Zdj. 2 Wprowadzenie wartosci temperatury napalania i czasu
napalania dla 1 czasu podtrzymania

17.4 Czas narastania 1 - czas podtrzymania 1

wytaczenie trybu HighSpeed

- Kolor klawiszy szary:
Kolor klawiszy czerwony: aktywacja trybu HighSpeed

Uruchomi¢ klawisz, ekran wyswietla tryb konwersacji.

Wprowadzic¢ / zmieni¢ wartosci
e Uruchomic pole wzrostu temperatury °C/min. lub czasu napalania
e Wprowadzi¢ wartosci

Na ekranie zostaja wyswietlone mozliwe do wprowadzenia wartosci.
Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwa¢ czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢i powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.

Za pomoca tego klawisza mozna uaktywnic lub wytaczy¢ tryb HighSpeed

J ~ Wiaczony tryb HighSpeed
-  Wprowadzenie wzrostu temperatury maks. do 90°C/min.
uaktywnic tryb turbo

Wytaczenie trybu HighSpeed: wprowadzenie wzrostu temperatury maks.
do 19°C/min.

Za pomoca tego klawisza mozna uaktywni¢ lub wytaczyc¢ pierwsza faze HighSpeed

Zi

- 2l

Wprowadzenie czasu narastania 1:

Aktywny klawisz HighSpeed — wzrost temperatury 20°C/min. — 90°C/min.
Wytaczony klawisz HighSpeed — wzrost temperatury 1°C/min. — 19°C/min.

A Uwaga! W przypadku wprowadzania wartosci zwigzanych ze wzrostem
temperatury w °C/min. lub z narastaniem czasu w min. do 2 pola, ktére nie

reaguje automatycznie na wprowadzane warto$ci 0znacza, ze wartos¢ znajduje

sie poza dopuszczalng granica.

Wprowadzanie czasu narastania 1:
0 min —300 min
Na ekranie zostaja wyswietlone mozliwe do wprowadzenia wartosci.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwa¢ czynnos¢
zachowujac ostatnig warto$¢ i powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.
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Zdj. 3 Wprowadzenie parametrdw chtodzenia zdefiniowanych
przez uzytkownika

17.5 Czas narastania 2 i 3 - czas podtrzymania 2i 3

Proces wprowadzania wartosci dla wzrostu temperatury i podtrzymania
temperatury jest identyczny z procesem programu opisanym w rozdziale 17.4 .
17.6 Program chtodzenia

Oprogramowanie dysponuje 3 rdznymi programami chtodzenia.

Klawiszem Mode (tryb) 1-3 mozna wybiera¢ programy chtodzenia.

Uruchomic klawisz, ekran wyswietla wybrany program chtodzenia np. Mode 1.

17.7 Mode 1 uzytkownika:

Oprogramowanie dysponuje ustalonymi temperaturami chtodzenia w zakresie
od 1°C/min. do 50°C/min.

Ustalony tryb chtodzenia moze dziatac tylko w przypadku zamknigtej komory
napalania.

Zmiana wartosci programéw

Po wyborze Mode 1, 2 lub Mode 3 i uruchomieniu klawisza OK zostaje wyswietlony
wykresu krzywej napalania.

Uruchomic klawisz stopieni chtodzenia, ekran wyswietla adekwatne do trybu
chtodzenia mozliwosci ustawien np. dla Mode 1:

Uaktywni¢/wytaczy¢ klawisz Kontrolowane chtodzenie
Ustawienie gradientu (wzrost temperatury w °C/min.)
Ustawienie pozycji windy

Ustawienie temperatury chtodzenia

Ustawienie czasu podtrzymania dla temperatury chtodzenia.

Wprowadzone wartosci zostaja wyswietlone na ekranie.

Poszczegéine wartosci programu moga by¢ wybrane i zmienione.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wartos¢ lub klawiszem Anuluj przerwa¢ czynnos¢
zachowujac ostatnig wartos¢i powrdci¢ do wykresu krzywej napalania.
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17.8 Mode 2 HighSpeed:

Pozycje chtodzenia zapisane na state w pamiec¢ oprogramowania

1047 o PR~ VITA Pozycja windy w czasie dziatania nastepujacych temperatur:
o | hans 100% pozycja windy — powyzej 1200°C
L - 11 't 80% pozycja windy — ponizej 1200°C
,, £l |3 o 60% pozycja windy — ponizej 900°C
-1 .y == " — 40% pozycja windy — ponizej 600°C
- B oy 0% winda znajduje sie w dolnej pozycji — ponizej 400°C
I O ‘ll, :f W

Zdj. 1 Wybdr trybu chfodzenia 2

17.9 Mode 3 - cykl konwencjonalny:

n—iL Winda pozostaje w gornej pozycji i po fazie chtodzenia do 400°C zjezdza
e |, [ 1w na dét (dolna pozycja windy).

Wyt.urzadz.  Dane proc. _— - n i Start

Zdj. 2 Wybér trybu chtodzenia 3
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18 Przegladarka (fotoviewer)

Zdjecie

S

Uruchomienie funkgji Zdjecie otwiera plik z zapisanymi w pamieci zdjeciami.

e o { Ao N -
PR s 2 Poprzez uruchomienie pola z nazwg zostaje dokonany wybdr zdjecia, a nastepnie
. By S uruchamiajac klawisz Otworzy¢ otwieramy zdjecie.
S | it J Wielkos¢ pamieci dostepna dla zapisu zdje¢ w panelu sterowania VITA vPad comfort
e Joroe | wynosi 1 GB. Wielkos¢ pamieci dostepna dla zapisu zdje¢ w panelu sterowania
[ o] ] cnl VITA vPad excellance wynosi 2 GB. Zdjecia mogg by¢ wyswietlone i zapisywane
e — w pamieci. Dostepne formaty zdje¢: JPEG i PNG.

Zdj. 1 Pamie¢ wewnetrzna przegladarki zdje¢

ci9)

Irédto zdjeé

Klawiszem Zrédto zdjeé wybieramy wewnetrzng pamie¢ panelu sterowania lub
port USB np. PenDrive ze zdjeciami.

[

=

Kopiowac

Klawiszem Kopiowac zdjecia moga by¢ przenoszone z pamieci wewnetrznej panelu
sterowania na PenDrive lub z z PenDrive do panelu sterowania.

=N

0tworz

Klawiszem Otwérz wyswietlamy wybrane zdjecie.

. : 18.1 Ustawienia zdjec
B:21 - v g :. ‘.]
i Aby odpowiednio wyswietli¢ zdjecia stworzono dla Paristwa nastepujace

funkgje:
*  kontrast
e jasnos¢
e powiekszenie (zoom)
e czamy/biaty

Zdj. 2 Obrobka zdje¢ przy pomocy przegladarki e przesuwanie zdjecia
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19 Ustawienia

Ustawienia

9

Uruchomic funkcje Ustawienia
Ekran wyswietla:
Zdjecie 1. Ustawienia bez pieca kombo do ttoczenia ceramiki.

lub

Zdjecie 2 Ustawienia z piecem kombo do ttoczenia ceramiki.

19.1 Piec kombo (piec wielofunkcyjny)
Piec wiell;funkcyjny

Identyfikacja podtaczonych piecow. Istnieje mozliwos¢ identyfikowania urzadzenia
za pomoca nazwy wybranej przez uzytkownika (dtugos¢ identyfikatora 10 znakéw)

Panel sterowania zapisuje w pamieci nazwy wszystkich piecéw.

VITA vPad comfort/ clinical — podtaczenie maks. 2 piecéw.
VITA vPad excellence — podfaczenie maks. 4 piecow.

Zdjecie 1 ukazuje panel sterowania vPad excellence z jednym
VITA Vacumat 6000 MP (piec kombo)
i zdwoma VITA Vacumat 6000 M (piece do napalania)

e Uruchomic klawisz Piec wielofunkcyjny —

ekran wyswietla podtaczone urzadzenia (patrz zdjecie 2)
e Wybracikone urzadzenie dla wprowadzenia nazwy
e Ekran wyswietla klawiature —

wprowadzi¢ nazwe i zatwierdzic klawiszem OK
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19.2 Ustawienia pieca
L

Ustawienia pieca

] [ J Grupa 1
& Stybkoi(windy Schematy diwiekiw

Temperatura 0 - s bl
Funkda nastawiania temperatury Poziom gfodnosa

Sygnaty dzwiekowe

Standby (ryb gotowoc) temperatury
Gotowy’ 10 n | Wykonaj Test Test Test

Caas dowypalania oczyszczajacego

i Wylaczwypalanie oczyszezajace %

Wyt urzadz. Anuluj (3

Szybkos¢ dziatania windy

Szybkos¢ dziatania windy
Kalibracja temperatury
Wypalanie oczyszczajace

Uruchomic klawisz ustawienie pieca, ekran wyswietla:

Szybkos¢ dziatania windy ustawiamy bezstopniowo suwakiem.

Kalibracja temperatury za pomoca probki srebra

Za pomoc3 ww. programu oraz za pomoca laseczek srebra (VITA — nr zamowienia
B 230) mozna sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem nastawic na
nowo zakres temperatury plus/minus 20°C.. Nastawianie temperatury za pomoca
laseczek srebra musi by¢ Scisle przestrzegane wedtug opisu znajdujacego sie

w zestawie. Odchylenia prowadza do btedéw pomiaru oraz wadliwego nastawienia

temperatury.

Aby odpowiednio nastawi¢ temperature napalania oddano do Paristwa dyspozycji
odpowiedni program. Aby przeprowadzic test temperatury napalania za pomoca
prébek srebra nalezy zastosowac 2 cykle prog.

1 cykl programu nalezy przeprowadzic przy 955 °C (warto$¢ znajduje sie
w programie). Po zakoriczeniu programu prébka srebra nie moze by stopiona.

2 cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 965 °C. Nalezy koniecznie wprowadzic wartosci
temperatur. Po uptywie programu srebro powinno stopic sie i przybrac ksztatt kulki.

Odchylenia w zakresie plus/minus 20 °C mogq zosta¢ wprowadzone do panelu sterowania.

Wyniki kalibragji srebrem:

Temperatura jest za niska:

Temperatura jest za wysoka:

Korektura wartosci za pomoca znaku
minus.

Korektura wartosci bez znaku

(plus requlowany jest automatycznie).
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Usuingé

Dane procesu

© Ustawienie

I'- Zerowanie licznika godzin dziatania

Wyk.urzadz.  Resetowanie uruchomionych programéw Anuluj

Zdjecie 1 Nastawianie tempertury

Kontrola temperatury w piecu VITA ZYRCOMAT MS przy pomocy pierscieni
synteryzacyjnych (oferta w postaci dodatkowego osprzetu)

Kontrola temperatury w urzadzeniu jest pomiarem poréwnawczym. Dlatego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole przy pomocy pierécienia synteryzacyjnego, ktory jest wzorcem.
Po procesie synteryzacyjnym pierscier ten poréwnujemy z wzorcem fabrycznym.

Nalezy przestrzegac wskazowek znajdujacych sie w opakowaniu pierscienia
synteryzacyjnego. Poréwnaniu podlegaja tylko i wytacznie wzorce z tej samej partii wytopu.

Pierécienie synteryzacyjne beda spiekane w temperaturze 1400°C.

Odpowiedni program zostaje wiaczony za pomoca klawisza Ustawienia/
ustawienia pieca. Po uruchomieniu klawisza Justowanie zostaje wyswietlony
wykres krzywej programu oraz nalezacych do tego programu wartosci. Po waczeniu
klawisza Start program zaczyna dziatac.

Po procesie spiekania nalezy zmierzy¢ srednice pierscienia np. za pomoca suwmiarki.

Pomiar pierscienia wykonujemy w miejscu wyttoczonych cyfr — w czasie pomiaru
suwmiarka musi doktadnie przylegac do Scianek pierscienia. Opakowanie zawiera
specjalng tabele, wg ktérej nalezy poréwnac wartosci pomiardw z odpowiednio
przyporzadkowanymi temperaturami. Odchylenia w zakresie plus /minus 40°C
mozna zapisac do pamieci.

Wypalanie oczyszczajace

Wypalanie oczyszczajace zostaje wyswietlone po uptywie wyznaczonego czasu.

Za pomoca tego programu komora napalania zostaje podgrzana i wszystkie
zanieczyszczenia moga przy lekko otwartej komorze ulotnic sie. Zalecamy reqularne
przeprowadzanie wypalania oczyszczajacego. Program ten mozna w kazdej chwili
zakonczyc.

Wypalanie oczyszczajace dla pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Po okoto 300 roboczogodzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie
przeprowadzenia wypalania oczyszczajacego. Po uruchomieniu klawisza Wykonac
na ekranie pojawia sie program, ktéry zostaje uaktywniony klawiszem Start.

Wypalanie oczyszczajace musi by¢ przeprowadzone ze wzgledu na warstwe
oksydacyjna (warstwe tlenkdéw), ktora tworzy sie na elementach grzewczych i moze
prowadzi¢ do pekniec warstwy powierzchniowej tych elementow.

Nalezy zwrdci¢ uwage i przestrzegac wskazéwek zawartych w rozdziale pt. Program
oczyszczajacy komory synteryzacyjnej — instrukcja obstugi pieca synteryzacyjnego.

W przypadku kiedy warstwa oksydacyjna (tlenkowa) wykazuje duzg ilos¢ odpryskéw
lub po przeprowadzeniu wypalania oczyszczajacego pojawia sie ten sam problem,
nalezy niezwtocznie powtdrzy¢ program wypalania oczyszczajacego.
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Zalecana jest stafa kontrola elementéw grzewczych i w razie potrzeby nalezy
natychmiast przeprowadzi¢ program wypalania oczyszczajacego — réwniez przed
uptywem 300 roboczogodzin.

Program mozna uruchomi¢ poprzez tryb Serwis/program czyszczacy.

Sygnat dzwiekowy

Za pomoca programu Dzwiek mozemy ustawic rézne sygnaty dzwigkowe: start
programu, zakoriczenie programu, alarm / wskazowki dotyczace serwisu.
Panele vPad comfort / VITA vPad excellence i vPad clinical zostaty wyposazone
w 6 dowolnych grup dZzwiekow. Kazda grupa dZzwigkéw sktada sie z 3 sygnatéw
dla startu programu, ukoriczenia programu oraz alarmu.

Klawiszem Test mozemy odstuchac poszczegéine sygnaty dZzwiekowe.

19.3 Ustawienia cisnienia dla procesu ttoczenia

Dla réznorodnych materiatéw do ttoczenia mozemy ustawic odpowiednie cisnienie ttoczenia

ﬂ

Cisnienie ttoczenia

¥ g4 21 ¥ VITA Uruchomi¢ klawisz Cisnienie tloczenia, ekran wyswietla ustawienia cisnienia
vl procesu ttoczenia.

—=N
> Nastawianie cinienia procesu ., ,
- ¥ [ - ] e Uruchomic pole 5.0 baréw

Temperatura  Multipiec =

K _ e Regulatorem cisnienia wbudowanym do pompy prézniowej ustawiamy

- a ! v odpowiednie cisnienie ttoczenia (np. 5 baréw).

= ! _-! a e Uruchomic pole 3.0

I ! : ' : e Regqulatorem ci$nienia 2, (patrz rozdziat 9.2) ktdry znajduje sie na tylnej Scianie
meme, RO Wh RS WA urzadzenia ustawiamy nizsze cisnienie procesu ttoczenia (np. 3 bary)

Zdj. 1 Ustawianie ci$nienia procesu ttoczenia.
@ Wskazowka! Przy ustalaniu ci$nienia procesu ttoczenia nalezy zwréci¢
uwage na nastepujaca czynnos¢: najpierw cisnienie ustawiamy na zero,
a nastepnie bardzo powoli wybieramy wiasciwa wartos¢ np. 3 barow.

Zabieg ten jest potrzebny do wyrdwnania cisnienia i pozbycia sie pozostatego
cisnienia w systemie przed ustawieniem cisnienia na 5 baréw.

Nastepujaca funkcja zostaje uaktywniona poprzez uruchomienie klawisza OK.

@ Jezeli pole 3.0 bary i 5.0 bar6w zostaje ponownie uruchomione, to w tym
przypadku ikona wyswietla 3.0 bary, ktdre zawsze odbiegaja od wartosci
prawdziwej (3.0 bary). Cisnienie resztkowe w systemie fatszuje wtasciwg wartos¢,
dlatego nalezy powtdrnie w przypadku 3.0 baréw zejs¢ najpierw z cisnieniem do 0,
a nastepnie ustawic na 3.0 bary.

Jezeli jednorazowo ustawilismy cisnienie to nie musimy go powtdrnie kalibrowac
(réwniez przy wartosciach odbiegajacych od tych podawanych na ekranie!)
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il o)

Informacje o urzadzeniu
a iy
- feca IR
ot
o a

.
AR

WersavPad: O

Dane o dziataniu
=

Informacje o urzadzeniach

Wszystkie dane

Informacje o urzadzeniu

(idnienie ktdre za bardzo odbiega od normy zostaje wyswietlone w programie.

W tym przypadku komunikat zostaje potwierdzony klawiszem OK, proces ttoczenia
bedzie dalej aktywny.

Regulator cisnienia moze by¢ uzytkowany w czasie dziatania programu ttoczenia -
cisnienie moze by¢ requlowane.

19.4 Dane urzadzenia

o

Ustawienia urzadzenia

Uruchomic tryb Ustawienia, ekran wyswietla:
Informacje dotyczace urzadzenia:

e Wersja pieca — wersja oprogramowania

Nr seryjny pieca — Nr urzadzenia

Nazwa pieca — nazwa urzadzenia

Nr seryjny vPad — Nr seryjny panelu sterowania
Hotline — Nr telefoniczny serwisu (goraca linia)
Wersja vPad — wersja oprogramowania

Licznik roboczogodzin urzadzenia

Licznik godzin napalania ceramiki

Licznik roboczogodzin mufli pieca

Export danych zaméwienia
Zapis danych napalania dla zachowania jakosci.

e Dane programdw napalania, wartosci zadane i rzeczywiste (patrz rozdziat 12.1 - Dane procesu)
e Zapis do pamieci nastepujacych danych:

— Nazwa uzytkownika

— Numer urzadzenia

— Data procesu napalania

— Numer zaméwienia

Te dane zapisane w panelu sterowania mozna eksportowac za pomoca PenDrive

do komputera typu PC, ktéry posiada program administrujacy danymi napalania

i ttoczenia ceramiki (FDS Firing — Data — System). Firing Data System to program,
ktdry umozliwia trwate i statystyczne potwierdzenie jakosci wszystkich napalanych
prac. Oprogramowanie automatycznie i ,logicznie” archiwizuje, zarzadza oraz
zapisuje w pamiec wszystkie dane zwigzane z napalaniem ceramiki, danymi
uzytkownika oraz dziataniem oprogramowania i urzadzenia.

© Program zarzadzania FDS jest dodatkowym wyposazeniem i nalezy go zamowic:
Art. Nr D34230NG.

Eksport danych procesu / Informacje o urzadzeniach / Wszystkie dane

Wszystkie przebiegi proceséw napalania oraz dane trybu dziatania urzadzenia zostaja
automatycznie zapisane do pamieci panelu sterowania.

Program napalania, w ktérym zaistniaty btedy moze zostac zapisany w postaci
raportu o btedach w pamieci panelu sterowania. Dane trybu dziatania, informacje

0 urzadzeniu jak réwniez wszystkie informacje dotyczace napalania i ttoczenia
ceramiki moga by¢ przestane na PenDrive, a nastepnie przestane do analizy e-mailem
na adres: instruments-service@vita-zahnfabrik.com.
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-t
Temperatura  Multipiec

uj
Ustaw.podstaw.  Hasta  Aktualizaga  Anulyj

Wyt urzadz.

Zdj. 1 Kalibracja i ustawienie kontrastu ekranu

15:38 = | ¥ & JL .1

@da3 .

Temperatura Vi

Gotowy

Wyk.urzadz.

Laboratorium  Gabinet Mike Sarah

Edytuj

Zdj. 2 Wybor uzytkownika

19.5 Data

Ustawienia:
e Dataiczas

Mozliwo$¢ wyboru formatu i daty.

19.6 vPad

vPad
Uruchomic klawisz vPad, ekran wyswietla:

Kalibracja panelu sterowania —
Kalibracje panelu vPad przeprowadzamy wtedy, kiedy ekran w czasie uruchomienia
niewtasciwie reaguje.

Uruchomic klawisz Kalibracja — ekran staje sie ciemny — po pojawieniu sie jasnych
okregdw nalezy je wybrac — ekran wiacza sie ponownie

Ustalenie stopnia jasnosci ekranu —
Za pomoca regulatora ustawiamy wiasciwy stopien jasnosci.
Uruchomic klawisz OK lub klawisz Przerwac.

19.7 Profil startowy

&
I;roﬁl startowy
Wybor Profilu uzytkownika, ktdry zostanie wyswietlony zaraz po wiaczeniu
urzadzenia. W przypadku nowych urzadzen, panel sterowania uruchamia sie wraz z
profilem uzytkownika VITA. Jedynie panel sterowania VITA vPad clinical wiacza sie
wraz ze startem profilu uzytkownika Dok.

Uruchomic klawisz Profil startowy, ekran wyswietla wszystkie dostepne profile
uzytkownika.

Wybrac odpowiedni profil uzytkownika.

Nowy profil startowy zostaje wyswietlony dopiero po ponownym uruchomieniu
urzadzenia.
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19.8 Jezyki

Jezyki
e Wyborjezyka
e Wybdr formatu daty i formatu czasu
e Wybér temperatury w Club F

19.9 Ustawienia podstawowe — ustawienia fabryczne:

2y

Ustawienia podstawowe

Nastepujace ustawienia zostajq przywrdcone do ustawien fabrycznych.

Profil startowy zostaje przestawiony na profil uzytkownika VITA
Ekran — jasnos¢

Przerwanie programu

Szybkos¢ dziatania windy

Jezyk

Format daty i czasu

Wtasne ustawienia programéw i indywidualne profile uzytkownika
Z0stajq usuniete

19.10 Ochrona systemu

Poprzez wprowadzenie hasta wszystkie ustawienia systemu urzadzenia beda
chronione.

Ochrona systemu

Ustawienie hasat dla systemu:
Bez wprowadzenia hasta nie moga by¢ przez Administratora wprowadzone
w systemie zadne zmiany (zmiany parametréw, rézne ustawienia, itd.). Tylko

wiadciwie wprowadzone hasto zezwala na przeprowadzenie zmian w systemie.

Istniejace hasto zostaje usuniete w zdjeciu pt. ,Wprowadzenie hasta” przez
2 x uruchomienie klawisza OK (patrz rozdziat 15.2)
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19.11 Update (uaktualnienie danych)

Update

Aktualizacja oprogramowania odbywa sie poprzez przestanie danych z PenDrive
do panelu sterowania.

Aktualne oprogramowanie jest zamieszczane na stronie internetowej:
http:\www.vita-zahnfabrik.com
pod Download / VITA Gerdte / Software-Updates

Informacje o najnowszym oprogramowaniu znajda Parnstwo w
“VITA Gerate Update Messenger”, ktdry jest dostepny nieodpfatnie pod
Service / Gerateservice.

Aktualizacja jest zapisywana na PenDrive, a nastepnie po podtaczeniu PenDrive
do panelu sterowania i uruchomieniu klawisza Update zostaje zainstalowana w
panelu sterowania.

A\ Uwaga! W czasie aktualizacji oprogramowania pozostawic PenDrive
w panelu sterowani i nie uaktywnic zadnych klawiszy.

19.12 Przerwa programu napalania

Przerwa

Aktywny program napalania moze by¢ przerwany przez jednorazowe uaktywnienie
klawisza Stop lub po potwierdzeniu komunikatu ,Czy proces napalania ma by¢
zatrzymany?” klawiszem OK.
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20 Komunikaty btedow

Informacja na ekranie Rozpoznanie Przyczyna/usunigcie usterki
Prdznia nie zostata Program prézni zostaje przerwany, e Przeprowadzic kontrole uszczelki talerza windy, wyczyscic lub ja wymienic.
osiggnieta. jezeli w przeciagu 30 sekund nie o Wyczyscic uszczelnienie podstawy komory napalania
zostanie osiggnieta wartos¢ wynoszaca Temat czyszenia i konserwagji patrz instrukcja obstugi VACUMAT 6000 M
co najmniej 30%. lub 6000 MP.

e Przeprowadzic osobna kontrole pompy prézniowej.
e Przeprowadzi¢ kontrole systemu prézniowego w piecu.

Wentylator nie Program napalania zostaje przerwany. e Kontrola potaczenia wentylatora na ptytce obwodu drukowanego.
funkcjonuje. e Wymiana lub czyszczenie wetylatora.

Winda zostata Winda posuwa sie za daleko w dét. o Nie wtacza sie wiacznik dla dolnej pozycji windy. Kontrola potaczenia
zablokowana. wiacznika kraricowego na ptytce obwodu drukowanego, LED nalezaca do

ukfadu powinna zaswieci¢ sie w czasie uaktywnienia wacznika kraicowego.
e Kontorla/nastawienie/wymiana wtacznika kraricowego.

Temperatura w Informacja na monitorze wyswietla ¢ Na ten bfad moze sie sktadac wiele czynnikéw. Aby rozpoznac i usunac
komorze napalania temperature powyzej 1200 °C. ten bfad nalezy zastosowac odpowiednie urzadzenia pomiarowe oraz
powyzej 1200°C. wiedze fachowa (serwis techniczny).

¢ Wymiana ptytki CPU z obwodem drukowanym.

Defekt czujnika Program zostaje przerwany. e Przeprowadzi¢ kontrole potaczenia termoelementu na ptytce obwodu drukowanego.
temperatury. e Kontrola potaczenia termoelementu na komorze napalania.

e Kontrola potaczenia termoelementu w komorze napalania.

¢ Wymiana termoelementu.

Wytadowana bateria. Informacja na ekranie. ¢ Wymiana baterii na CPU — ptytce obwodu drukowanego.
Wymagana temperaturawkomorze | Wzrost temp. nie odpowiada e Defekt systemu grzewczego.

napalania zostata przekroczona zalecanemu czasowi. e Defekt dwukierunkowego trystora triodowego (triak).
lub znajduje sie ponidej wyznaczongj e Defekt sterowania triaka.

temp. dtuzejniz 5:00 min.

Regulator temperatury Nie ma wzrostu temperatury. o Defekt mufli piecowej lub triaka.
spowodowat btad.

Nie mozna odpowiednio potaczy¢ | Brak lub za szybki wzrost temp. e Defekt mufli piecowej, wymiana.

sie z systemem grzewczym.

Sygnat dZzwiekowy Ciagty sygnat dZzwiekowy. e Defekt bezpiecznikow.

dziafa okoto 6 sekund. o Wymiana uszkodzonych bezpiecznikéw.

e Kontrola wtyczki faczacej system grzewczy na ptytce z obwodem
drukowanym CPU — wymiana ptytki z obwodem drukowanym.
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Dodatkowe meldunki o usterkach, ktére moga wystapic w piecu VITA Zyrcomat 6000 MS

Informacja na ekranie

Rozpoznanie

Przyczyna/usuniecie usterki

Defekt ptytki mocy
wentylatora.

Dziatajacy program zostaje przerwany,
system grzewczy zostaje wytaczony.

® Kontrola pofaczenia na ptytce obwodu drukowanego.
® Kontrola lub wymiana wetylatora.

Defekt czujnika
temperatury.

Program zostaje przerwany, system
grzewczy zostaje wylaczony.

® Przeprowadzi¢ kontrole potaczenia termoelementu na ptytce obwodu drukowanego.
® Kontrola lub wymiana wetylatora.

Defekt przkaznika.

Program zostaje przerwany, system
grzewczy zostaje wylaczony.

® Wymiana ptytki mocy.
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21 Alfabetyczny spis tresci

A
Automatyczna kalibracja temperatury 10

B

Brak napiecia w sieci — czas braku
napiecia 9
C

(zesci zamienne 8
Chtodzenie do Standby 16
(zas narastania 20,23
(zas podtrzymania 24
(zas podsuszania 21
(zas ttoczenia 1 38
(zas ttoczenia 2 38
(idnienie ttoczenia 50
(zas 52
D

Dane czesci elektrycznych 6
Dopuszczalne sposoby uzytkowania 7
Dane trybu dziatania 51
Data 52
Dane urzadzenia 51
E

Eksport uzytkownika 27
Eksport programéw 3
Eksport materiatu 30
Eksportowanie profilu uzytkownika 36
Eksport danych zaméwienia 51

Eksport danych dziatania urzadzenia 51

F

Faza podsuszania 21
Format daty 52
FDS — Firing-Data-System 51
Format czasu 52
Funkgje bezpieczenstwa 9
G

Gwarancja 8
Goraca linia — numer telefonu do
Serwisu 54
H

Hasto 35
Hasto chronionych programéw 35

Informacje techniczne 6
Import uzytkownika 27
Import materiatu 30
Import programéw 33
Informacje o urzadzeniu 51

Importowanie profilu uzytkownika 36

J

Jezyki 53
Jasnos¢ 46
Jasnos¢ ekranu 52
K

Klawisze windy 16
Klawisz wytacz 16
Klawisze funkgji 18,20
Kalibracja temperatury 4
Kalibracja panelu sterowania 52
Kontrast 46
Komunikaty btedéw 55,56
L

Licznik roboczogodzin 51
M

Mode (tryb ) 1 44
Mode (tryb) 2 45
Mode (tryb) 3 45
N

Niedopuszczalne sposoby uzytkowania 7
Numer urzadzenia 18,52
Numery prac 44
Nazwa urzadzenia 51
0

Ochrona prawna 5
Odpowiedzialnos¢ prawna

Obstuga i funkgje 15

Obstuga i czyszczenie panelu sterowania 8
Ochrona przed spadkiem napiecia

elektrycznego 9
Ochrona systemu 53
Oprogramowanie 54
P

Pozycja windy w czasie chtodzenia 25

Pozycja windy w czasie podsuszania 21

Program nocny 19
Podsuszanie 21
Préznia wstepna 22
Przerwa 54
Przerwa w dostawie pradu 9
Podtaczenia do urzadzenia 1,12
Powielenie profilu uzytkownika 35
Préznia gtéwna 22
Przegladarka zdje¢ 46
Podtaczenie urzadzenia "
Podtaczenie cisnienia 12
Powielenie uzytkownika 27
Powielenie materiatu 29

Program synteryzacji (spiekania) — opis 42
Programy synteryzacji (spiekania) 40
Powielenie programow 32

Piec wielofunkcyjny 47

Profil startowy 52

R

Rozpoznanie drogi ttoczenia 9
Requlator cisnienia 3 bary 12
S

Serwis 10
Start programu ttoczenia 39
Sygnat dZzwiekowy 50
Start Standby 15
Symbol zamka 15
Szybki start 26
Szybkos¢ dziatania windy 48
T

Temperatura podsuszania 21
Tworzenie lub zmiana materiatéw,
programdw lub uzytkownika 20
Temperatura napalania 24
Temperatura napalania —

czas podtrzymania 24
Temperatura chtodzenia i czas
podtrzymania 24

Tworzenie nowego uzytkownika 27
Tworzenie nowych programéw/zmiana 31
Temperatura startowa programéw

ttoczenia 37
Temperatura ttoczenia 38
Test prébkami srebra 48
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U

Ustawienie i podfaczenie urzadzenia 11
Usuniecie materiatu 30
Ustalenie pozycji materiatu 30
Usuniecie uzytkownika 27
Ustawienia pieca 48
Update (aktualizacja danych) 54
Ustawienia fabryczne 53
Ustalenie pozycji profilu uzytkownika 36
Usuwanie programéw 32
Usuniecie hasta 35
Ustalenie pozycji uzytkownika 27
Ustawienia zdjec 46
Ustawienie hasta dla systemu 53
Ustalenie pozycji programu 32
Usuwanie profilu uzytkownika 36
Ustawienie cisnienia dla ttoczenia
ceramiki 50
Ustawienia 47
v

vPad 15,52
w

Warunki otoczenia 6
Wtasciwe uzytkowanie urzadzenia 7
Wskazowki BHP 8
Wiaczenie urzadzenia 13
Wskaznik statusu 14
Woda kondensacyjna 14
Wybér programu napalania 17
Wprowadzanie wartosci w programach /
zmiana/zapis do pamieci 20
Wymiary/ciezar 6
Wzrost temperatury 23,26,37
Wprowadzenie nowego materiatu 27
Wybdr programu synteryzacji 4
Wypalanie oczyszczajace 49
z

Zakres dostawy 6
Zmiana uzytkownika 27
Zoom 46
Zachowanie jakosci 18, 44
Zmiany w programie napalania

po starcie 25
Zaktadanie nowego profilu

uzytkownika / zmiana 34

Zmiany w programach
Zmiana profilu uzytkownika
Zakonczenie Standby

Zapis danych napalania dla
zachowania jakosci

1
Zrédto zdjec

32

15

51

46
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Za pomoca kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebow.

19:0\’ konfekq,/-,]e
s a 2
s z
VITASYSTEM = = 3D-MASTER

g 2
% D

% RS

%%, . RN

<enjs pe\;(\\glg\%

Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do $cisle okreslonego zastosowania. Dlatego
tez powinien by¢ stosowany zgodnie z instrukcj3. Producent nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania i uzytko-
wania. Poza tym zobowiazuje sie uzytkownika do przetestowania produktu, jezeli
pragnie sie go zastosowac do innych potrzeb.Wyklucza sie odpowiedzialnos¢ producenta,
jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami oraz
urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialno$¢ dotyczaca danych, nieza-
leznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza si¢ w kazdym przypadku
do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod zadnym
wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony zysk,
posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub roszczenia
0s6b trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe roszczer z tytutu
odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji prawnej
naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) s3 mozliwe tylko w przypadku
rozmysInego dziatania lub powaznego zaniedbania.

Wydanie instrukcji obrébki materiatu: 07.12
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VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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