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1 Prefacio
1.1 Orientacdes Gerais
Prezado utilizador,

Parabéns e obrigado pela aquisicdo da unidade de comando VITA vPad comfort/excellence/clinical para o comando e controle do forno
de queima ceramico VITA VACUMAT 6000 M, do forno multifuncional 6000 MP e/ou VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

A unidade VITA vPad comfort / clinical permite o comando e conexdo de até 2 VITA VACUMAT 6000M / 6000 MP ou VITA ZYRCOMAT
6000 MS. A unidade VITA vPad excellence permite o comando e conexdo de até 4 VITA VACUMAT 6000M / 6000 MP ou VITA
ZYRCOMAT 6000 MS. Por favor, antes do uso, leia com atengao o manual de instrugdes!

As unidades de comando foram concebidas segundo o mais recente estado da tecnologia e cumprem todas as normas internacionais de
seguranga.

Porém, a utilizagdo inadequada pode resultar em perigos - leia este manual de instrugGes e observe as indicagoes.

A sua observancia ajuda a evitar perigos, a reduzir os custos de reparacdo, tempo de inatividade e a aumentar a fiabilidade e a
durabilidade do equipamento. Todas as figuras e desenhos neste manual de instrucdes servem para ilustragdo geral e ndo séo
relevantes em pormenor para a construgdo do equipamento.

0 manual de instrucdes deve estar sempre disponivel no equipamento. Deve ser lido e aplicado por todas as pessoas responsaveis por
trabalhos, como p. ex.: operacao, resolugdo de problemas na rotina de trabalho e manutencao (manutencao, inspecdo, reparagao) com
ou no equipamento.

Desejamos-lhe muito sucesso e satisfagdo com a sua unidade de comando.

1.2 Direitos de autor

Orientacdes Importantes sobre Direitos de autor:

© Direitos autor 2011, VITA Zahnfabrik. Todos os direitos preservados.

Este documento e / ou programa de computador, bem como dados e informag@es contidas ou indicadas neste manual de instrugdes
sdo dados de uso restrito e protegidos por lei de direito autoral em favor da VITA Zahnfabrik. Este documento néo fornece ou
transmite direito ou licenca para o uso de algum dado, informagdo ou programa de computador. Qualquer direito ou licenca para uso
dos dados do programa de computador, informagdes ou outros direitos de propriedade intelectual da VITA Zahnfabrik, assim como
quaisquer outros suportes de informacdes s6 é permitida com a aprovacao por escrito da VITA Zahnfabrik.
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2 Conteido da Embalagem
2.1 Aparelho em Embalagem Especial com:

e 1 VITA vPad comfort com ecra colorida touchscreen de 7" ou
e 1 VITA vPad clinical com ecra colorida touchscreen de 7 ou

e 1 VITA vPad excellence com ecra colorida touchscreen de 8,5"
e 1 Manual de instrugdes

€ Para 0 comando de 2 até 4 VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP ou VITA
ZYRCOMAT 6000 MS com uma unidade de comando VITA vPad comfort/
excellence/clinical apenas, é necesséria a instalagdo de um (Switchbox) com
cabo de conexdo adicional (VITA Cédigo de Produto D47009).

3 Informacédes Técnicas

Unidade de comando VITA vPad comfort/clinical com ecré colorida
touchscreen de 7", meméria para 500 programas de queima com Fotoviewer
(visualizador de imagens) de 1 GB, para o comando de 1 ou 2 fornos de
queima, multifuncionais e/ou sinterizagao.

Unidade de comando VITA vPad excellence com ecra colorida touchscreen
de 8,5", memaria para 1000 programas de queima com Fotoviewer
(visualizador de imagens) de 2 GB, para o comando de até 4 fornos de queima,
multifuncionais e/ou sinterizagao.

4 Dados Tecnicos
41 Medidas/Peso
VITA vPad comfort/excellence/clinical

Largura: 235 mm
Profundidade: 156 mm
Altura: 150 mm

Peso: 0,7 kg

Invélucro: Acrilico

4.2 Dados Elétricos

0 suprimento de voltagem de 48 Volt DC é fornecida através do cabo
de conexao em ligagdo com o forno VITA VACUMAT 6000 M/6000 MP
ou VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

4.3 Requisitos do Ambiente para Instalacao
e Uso em ambientes internos

e Temperatura ambiente entre 2°C e 40°C
¢ Umidade relativa do ar max. de 80% aos 31°C
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5 Uso Restrito e Especifico

Base de construcdo da unidade de queima
A unidade de queima é construida de acordo com a exceléncia da técnica e
esta em conformidade com as normas gerais relativas a salde e seguranca.

Todavia, se o aparelho for usado de modo inadequado, podera existir risco
para a salde e a seguranca do utilizador ou de terceiros, bem como danos ao
equipamento e outros valores materiais.

Modo operacional ndo autorizado

N&o é permitida a operacao deste aparelho com fontes de energia,
produtos e outros, que se enquadram na legislagdo de produtos quimicos
perigosos e que possam de qualquer modo afetar a salde dos operadores.
0 equipamento e as configuragdes ndo podem ser alterados pelo utilizador,
quando estes implicam em riscos e indicam uso inadequado.

Modo operacional autorizado

A operacdo deste aparelho s6 é permitida se este manual de instrugdes for
lido, compreendido e os procedimentos descritos rigorosamente seguidos.
Qualquer outro uso além desses limites, tais como o processamento de
produtos que ndo sejam os especificados e a manipulagdo de substancias
perigosas que constituam risco para a saude, é considerado inadequado.

0 fabricante/fornecedor ndo assume qualquer responsabilidade por danos
resultantes de procedimentos incorretos e modos de operagdo inadmissiveis.
O risco é de responsabilidade total e exclusiva do utilizador.
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6 Controle e Limpeza da Unidade de Comando

Nao manusear a unidade de comando com objetos pontiagudos ou
quentes, pois estes podem danificar a ecra touchscreen.

Limpar o ecra em perfodos regulares com um produto especifico de limpeza
de ecrd. Estes produtos especificos ndo arranham o ecra, criam um efeito
antiestatico e retardam a acumulacao de sujidade.

Danos ao ecra ou unidade de comando que sao causados por uso
indevido ou limpeza com materiais inadequados, ndo sao cobertos
pela garantia do aparelho.

6.1 Garantia e Responsabilidade

A garantia e a responsabilidade estdo vinculadas as condi¢des combinadas
em contrato e a legislacdo de defesa do consumidor vigente.

€© Mudancas no programa de computador, sem o conhecimento
e a aprovacdo da VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co KG, isentam
a empresa de quaisquer garantia e responsabilidade.

6.2 Pecas de Reposicao

As pecas de reposigao devem estar em conformidade com as especificagdes
técnicas estabelecidas pelo fabricante. Esta condigdo é sempre assegurada
nas pecas de reposicdo originais da VITA.

6.3 Orientacdes de Seguranca

Antes de colocar o aparelho em atividade, por favor, respeitar e seguir as
orientac@es de seguranca em relagdo ao forno VITA VACUMAT 6000 M/
6000 MP (ver manual de instrugdes do forno, e instrucdes de seguranca
do VITA VACUMAT 6000 M/6000 MP) e/ou VITA ZYRCOMAT 6000 MS
(ver manual de instrugdes do forno, e instrugdes de segurenga do VITA
ZYRCOMAT 6000 MS).
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7 Funcoes de Seguranca

Se o forno de queima estd em atividade com uma unidade de comando
VITA vPad comfort /excellence/clinical, esta unidade de queima é equipada
com 0s seguintes programas de seguranga e monitorizagao:

e Monitorizacdo do sensor de temperatura

e Monitorizagdo da temperatura

¢ Monitorizagdo do vacuo

¢ Protecdo contra auséncia de energia elétrica
* Monitorizacdo do elevador

Funcdes adicionais disponiveis no VITA VACUMAT 6000 MP:

® Reconhecimento das pastilhas de inje¢do da VITA
* Monitorizagdo da trajetdria de inje¢do

71 Auséncia de Energia Elétrica

0 aparelho é equipado com uma protecdo para falta de energia elétrica.

No caso de uma auséncia de curta duracdo, este elemento de protecdo
evita a interrupgdo do programa de queima, o que resultaria numa queima
deficiente. A protecdo é ativada assim que ocorre a falta de energia durante
um programa de queima em andamento.

Auséncia de energia elétrica menor que aprox. 15 segundos

0 programa de queima continua e nao é interrompido. A unidade de comando
neste momento fica inoperante. O ecrd ap6s o retorno da energia elétrica
apresenta o ecrd inicial, e ao acionar a tecla Material apresenta o programa
de queima em andamento.

Auséncia de energia elétrica maior que aprox. 15 segundos
Programa de queima ¢ interrompido e unidade de comando fica inoperante.

0 ecrd, ap6s o retorno da energia elétrica, apresenta o ecrd inicial.

/\ Apés a normalizagdo do suprimento de energia, o tempo
necessario para a recuperacao da unidade de comando é de aprox.
20 segundos.
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8 Calibracdo Automatica de Temperatura

A calibragéo automatica de temperatura é executada pelo processador apds
cada inicio de um programa de queima ou sinterizagao.

Esta calibracdo de temperatura analisa e corrige todos 0s possiveis e
pequenos desajustes dos componentes eletronicos que participam da
medicdo e regulacdo da temperatura no forno de queima.

A calibragdo € realizada ap6s cada inicio de um programa de queima e ndo
influi no curso do programa de queima ativo. Desta maneira, assegura-se, que
mesmo apds um longo uso do forno de queima, uma temperatura uniforme
com precisdo de +/- 1 °C é obtida na cdmara de queima.

8.1 Servicos e Assisténcia Técnica

Mais informac@es sobre o aparelho estdo disponiveis na pagina da internet:
http://www.vita-zahnfabrik.com
http://www.vita-new-generation.com

Em Documentos e média/Downloadcenter/Informacdes sobre
produtos/Software Updates sao disponibilizadas atualizagdes de
software para donwload.

Além do mais, nesta pagina é possivel se registrar para receber e-mails
em NEWSROOM/Update Messenger sobre informagdes importantes
) relacionadas ao seu forno de queima.

Para perguntas técnicas, assisténcia técnica e garantia do aparelho,
entre em contato com o distribuidor VITA no Brasil:

Wilcos do Brasil, tel.: 0055-24-3064-1000,

www.wilcos.com.br ou por e-mail: sac@wilcos.com.br

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger
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VITA Switchbox

Bastao indicador

9 Inicio de Funcionamento

Respeitar também as orientacdes contidas no manual de instrugdes do forno VITA
VACUMAT 6000M /6000 MP e /ou VITA ZYRCOMAT 6000 MS sobre instalagdo e
inicio de funcionamento.

¢ Conectar o cabo de conexdo fornecido na unidade de comando VITA vPad comfort/excellence/
clinical e no forno VITA VACUMAT 6000 M/6000 MP e/ou VITA ZYRCOMAT 6000 MS
Conectar bomba de vacuo (somente VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP)

Conectar mangueira de vacuo na bomba de vacuo (somente VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP)
Ligar o cabo de forca a energia elétrica

Ligar o aparelho através do interruptor principal

Elevador movimenta-se até a posicdo inferior, depois até a posicdo superior

e novamente até a inferior (medicdo da trajetdria do elevador).

Executar adicionalmente com forno VITA VACUMAT 6000 MP:

¢ (Conectar mangueira do ar comprimido (méx. 5 bar) no regulador de pressao da
bomba de vécuo. Apertar as bracadeiras fornecidas na mangueira de ar comprimido:
1 na saida da mangueira de ar do laboratdrio e 1 na entrada da bomba de vacuo.

Sobre as ligagdes individuais ver topico 9.1, 9.2 e 9.4.
| A Colocar a base de queima refrataria (carretel) sobre o prato do elevador.

Funcionamento do forno sem a base de queima (carretel) causa
maleficios ao aparelho pela distribuic@o elevada e irregular de calor.

No uso de 2 ou mais fornos de queima com uma unidade de comando vPad
comfort/excellence/clinical precisa-se respeitar as numeragoes das conexoes
apresentadas no Switchbox.

| AA Um forno obrigatoriamente precisa estar ligado a conexdo 1 da Switchbox.

9.1 Conexodes do Forno de Queima VITA VACUMAT® 6000 M
(ver também o manual de instrugdes do forno VITA VACUMAT 6000 M)

de atividade

(ver 10.3)

Conexdo unidade de comando
VITA vPad comfort / excellence / clinical
ou Switchbox
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9.2 Conexoes do Forno Multifuncional VITA VACUMAT® 6000 MP
(ver também manual de instrugdes do forno VITA VACUMAT 6000 MP)

Bastdo indicador de atividade
(ver 10.3)

Conexdo mangueira do ar,
méx. b bar

Conexao unidade de comando Fusiveis
VITA vPad comfort/excellence/clinical
ou
Switchbox Conexao bomba de vacuo

|— Regulador de pressao 3 bar

—— Conexdo & rede eletrica

Conexdo mangueira do vacuo Interruptor principal

9.3 Conexao do Ar Comprimido / Bomba de Vacuo

A bomba de vacuo apresenta um regulador de pressao de ar. A entrada
proveniente da mangueira de ar do compressor do laboratério deve estar
regulada para o max. de 6 bar. A saida do ar para o forno deve estar regulada
para 0 maximo de 5 bar. Sobre as configurages da pressdo do ar, ver tdpico 20.3.

9.4 Conexdes do forno de sinterizagao VITA ZYRCOMAT® 6000 MS
(ver também o manual de instrugdes do VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

VITA Bomba de vécuo para VITA VACUMAT 6000M + MP
Bastdo indicador de atividade
(ver 10.3)
Conexdo unidade de comando
VITA vPad comfort / excellence / clinical
ou
Switchbox

Fusiveis do forno

Interruptor principal

Conexdo 4 rede eletrica

12
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10 Ligar o Forno

Ligar o forno através do interruptor principal (ver 9.1, 9.2, 9.4). Elevador
desce até a posicdo mais inferior, o programa de computador liga-se e 0 ecra
inicial é apresentada na unidade de comando.

Imagem do ecra apos conexao do forno
VITA VACUMAT 6000 M /6000 MP, VITA ZYRCOMAT 6000 MS

VITA vPad comfort /excellence/clinical

15:17 -f| = by [ VITA / /

& [Pl WD | com 1 forno conectado
- EE

i iy a -
Ty | il G2
art
[.

Imagem do ecran com um forno conectado

VITA vPad comfort /excellence/clinical

T IE I VITA
;.zr| & NED | com 2 fornos conectados
4 ‘--I 'l. 4 P
o't e
Tomperat Forno1 Forno2
L]

-

—

Desligar  Standby ligad Standby desli _Subir elevado Descereleva  Desligar

Imagem do ecra com dois fornos conectados

10.1 Iniciar Modo de Espera / Standby

1 Forno:
Acionar tecla Standby ligar

2 Fornos:
Selecionar forno desejado acionando tecla Forno 1 ou tecla Forno 2.

Acionar tecla Standby ligar.

Elevador sobe para o interior da camara de queima e a temperatura sofre
elevacdo até a temperatura programada no modo de espera (Standby).

Apds alcancar a temperatura de Standby e manutencado desta por 5 minutos,
o forno esta pronto para executar programas de queima.

A tecla Arrefecimento somente é apresentada no ecrd, quando a
temperatura na camara de queima for superior a temperatura de queima
programada.

13
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10.2 Impedimento da Formacéo da Agua de Condensacéo

€ Quando o forno € ligado através do interruptor principal e inicia-se
a funcdo Standby, o elevador sobe até a posicdo superior, mas este ndo
veda completamente com a cdmara de queima, pois assim, permite que
a agua de condensacdo evapore do material de isolamento.

Apo6s a obtencdo da temperatura de Standby e manutengdo desta por aprox.
5 minutos, o elevador veda completamente com a camara de queima e 0
forno estd pronto para uso. Acionando a tecla Standby desligar, o elevador
desce até a posi¢do inferior e 0 aquecimento é desligado.

10.3 Indicador de Atividade

0 indicador de atividade pode apresentar as seguintes tonalidades:
e Verde — Forno em modo Standby

e Azul—Programa de queima em atividade

e Vermelho—Erro

14
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Desligar

VITA vPad comfort/vPad excellence com 1 unidade de queima

11 Comando e Funcdes para
VITA vPad comfort/excellence/clinical

1 Temperatura de Standby

2  Temperatura na camara de queima

3 Hora/Data

4 Comandos do forno

5  Materiais/Programas

6  Configuragdes do forno

7 Perfil de utilizador, configuracdes de material e programas individuais

8  Visualizador de imagens — Fotoviewer

9  Standby ligar

10 Standby desligar

11 Subir (elevador)

12 Descer (elevador)

13 Arrefecimento répido para Standby (Simbolo somente visivel, quando
a temperatura na camara de queima for superior a temperatura de Standby)

14 Numero do forno selecionado/Nome de utilizador/ Status da senha:

4 5 6 7 8
3 o .;ﬂ ¥ o [y VITA
1‘-14 ;hnv
s =Y
2 e R 5
: 16
10
D 2] 29 ) )
15"““!"' Snn-dhy;iuld Standby desli Suhir‘:lvldu n-:.:m I::Iiwlnr n'.;;;.:m
9 10 11 12 17 13

VITA vPad comfort/vPad excellence com 2 unidades de queima

Senha ativa — simbolo do cadeado fechado

Senha nao ativa — simbolo do cadeado aberto
15 Desligar forno / Desligar unidade de comando, ver 11.5
16 Campo de informagdes com Tempo restante / Utilizador / Temperatura
17  Desligar forno no comando de mdltiplos fornos, ver 11.5

11.1 Iniciar Modo de Espera/Standby
.
St;dbyligar

0 comando nos programas, configuracoes, utilizadores e visualizador de
imagens (ver na tabela superior) é possivel de ser executado com a funcao de
Standby ativa ou inativa.

Quando o forno € ligado através do interruptor principal € iniciado a funcéo de
Standby, o elevador translada até a posigao superior e permanece aberto 2-3
cm por aprox. 10 minutos para que a dgua de condensacdo possa evaporar do
material de isolamento.

Apds a obtencdo da temperatura de Standby e manutencdo desta por
5 minutos, ocorre o fechamento completo do forno.

11.2 Finalizar Modo de Espera/Standby

&

Standby desligar
Elevador desce, aquecimento é desligado.
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11.3 Teclas do elevador

<O -G
Subir Descer
Elevador translada em direcdo superior/ inferior enquanto a tecla Subir ou

Descer for acionada.

11.4 Arrefecimento para Modo de Espera / Standby

.

4#
Arrefecimento
A tecla Arrefecimento somente é apresentada/ ativa, quando a temperatura
na camara de queima for superior a temperatura programada de Standby.
Elevador desce e permanece na posicdo inferior, a bomba de vacuo é acionada
e quando é alcancada a temperatura de Standby menos 50°C, o elevador
translada para o interior da cdmara de queima e ocorre o aguecimento até
a temperatura de Standby.

11.5 Desligar

Desligar

No comando de multiplos fornos, cada unidade pode ser desligada
individualmente. Se mdltiplos fornos s@o comandados por uma unidade de
comando, ao acionar a tecla Desligar é apresentado uma janela na qual

sdo apresentados os fornos em atividade, e assim as unidades podem ser
selecionadas e desligadas individualmente.

Apbs acionar a tecla Desligar, o elevador sobe para o interior da cdmara de
queima, o aquecimento é desligado e o ecra apresenta a mensagem Desligar.
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Desligar  Dadosdopro Programanot  Voltar Salvar
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Parar Iniciar

Programa ativo e curso da curva de queima

12 Selecionar Programa de Queima

Programas podem ser selecionados através da funcdo Material ou Utilizador.

Material

T
=
L :."1

Ao acionar a fungdo Material, os materiais armazenados sdo apresentados.

Utilizador
- "1

r ‘

Ao acionar a funcdo Utilizador, os utilizadores registados sao apresentados e

apos a selecao de um, seus materiais armazenados sao apresentados.

Seguir 0s passos seguintes, para a selecdo e inicio de um programa de queima:

1. Selecionar material

2. Selecionar programa

3. Iniciar programa acionando a tecla Iniciar

A curva de queima € colorida em vermelho de acordo com o decorrer do programa de queima.

A sequéncia do programa de queima é visualizada em pequenos ecras
individuais, que apresentam as diversas fases do programa.

0 tempo total do programa é apresentado em vermelho (ver simbolo do rel6gio
na parte superior direita).

No comando de um forno apenas, o programa de queima é apresentado
no ecrd durante toda a sua atividade. Ap6s o término do programa de queima,
0 ecra retorna para 0s programas de queima.
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l_-' iy Dados deordem
1a Queim

4 | =7 = T] @

Desligar  Dadosdopro Programanot  Voltar Salvar

VITA

@105

Insergdo dos dados do processo

No comando de miiltiplos fornos, apds aprox. 20 s do inicio de um programa
de queima, o ecrd retorna para a visao geral de fornos (ver tépico 10, figura 2).

Assim, o préximo forno disponivel pode ser selecionado e um programa de
queima ser iniciado.

No término de um programa de queima ocorre um sinal sonoro. As respectivas
configuragdes podem ser vistas no tépico 20.2.

0 programa em atividade pode ser interrompido a qualquer momento através
do acionar da tecla Parar.

Informacdes sobre teclas funcionais adicionais:

12.1 Dados do Processo

Q

Dados do Processo

Acionar tecla Dades, ecrd apresenta:

Visualizacao dos dados de queima para monitorizacao e garantia
de qualidade

0s seguintes dados sdao armazenados automaticamente:
e Utilizador

e Nome do material

Nome do programa de queima

Dados do programa de queima

Tipo de forno

Namero do forno

Data do processo de queima

0s seguintes dados podem ser incluidos adicionalmente numa caixa
de texto:

Acionar caixa de texto:

e Ndamero de pedido

¢ Nome do utilizador

e AnotacOes/Informac@es sobre o objeto de queima

Com tecla OK os dados sdo armazenados ou com tecla Cancelar é mantida
a Ultima informacdo e retorna-se para a ecra da curva de queima.

Estes dados sao armazenados na memdria da unidade de comando.

Os dados armazenados podem ser exportados para uma pen USB e
posteriormente transferidos ao programa de base de dados de queima FDS
(Firing-Data-System) instalado num computador (ver tdpico 20.4)

Este programa de base de dados e armazenamento permite um arquivamento
de todos os dados de queima, simplificando a organizacdo, futura localizagao,
impressao dos pedidos e processos realizados.
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12.2 Programa Noturno

R

Prog. noturno

0 acionar desta tecla torna o programa noturno ativo, ou seja, ap6s o término
do programa de queima e a queda da temperatura na cdmara de queima para
200°C, o elevador retorna para o interior do forno, o aguecimento e o ecré
sdo desligados.

Para religar o forno é necessario desligar e ligar o forno através do interruptor
principal.

0 programa noturno precisa ser acionado antes do inicio de um programa de queima.

12.3 Tecla Voltar

)

- -

Voltar

Através da tecla Voltar, retorna-se ao ecrd anterior.

12.4 Salvar

™

- A

Salvar

Salvar valores do programa de queima — ver tépico 13.

12.5 Teclas do Programa
3?‘3.- it
T

Funcdes das teclas do programa — ver tdpico 13.1, secdo inserir/alterar
valores dos programas.
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13 Valores dos Programas — Inserir/Alterar/Salvar

Todos os programas e valores dos programas sao livremente alteraveis, com
excecdo dos programas sob dominio do utilizador VITA.

No utilizador VITA estao armazenados todos os programas originais VITA, que
funcionam como uma copia de seguranca de todas as configuragdes de trabalho.

0 utilizador Labor (no VITA vPad clinical “Praxis”) é uma cépia do utilizador
VITA, que pode sofrer alteragdes, com exceg¢do da nomenclatura dos materiais
(ver tépico).

1538 | = | 3 = VITA N ] B .
9. h 0 utilizador Dog, presente exclusivamente no VITA vPad clinical, ja apresenta

5 todos os materiais clinicos da linha CEREC pré-instalados.
+ S J

o Na criagdo de um novo utilizador é executada automaticamente uma copia

N de todos os programas VITA para a conta deste utilizador. Estes programas
podem ser livremente alterados e salvos por este de acordo com as suas
I necessidades, com exce¢do da alteragdo da nomenclatura dos materiais.

Desligar Editar

Eera 1 ta os perfis dos utilizad istrad . L )
cra T apresenta os perts cos uilzadores regisiraros Para a criagdo de novos materiais estéo a disposicéo diversos simbolos, que

podem ser alterados (ver tpico).

Al = | kol "'1 ';j VITA 5 . )
- A AlteracBes de valores sdo salvos através da tecla Salvar.
I o - Se um programa tem os seus valores alterados e é iniciado diretamente através do
femperatura  yITABLOCS Block 1 Block 2 . .. ~ AR H
acionar da tecla Iniciar, a alteracdo somente serd vélida para aquele programa de queima
e ativo. Apds o término do programa, os valores retornam aos salvos anteriormente.

Standby
I Se a protecdo por senha estiver ativada, apds o acionar da tecla Salvar, é

Desligar Editar L, . . . ~ 0 z .
: necessario digitar a senha. Apds a insergdo da senha valida é possivel salvar

Ecra 2 apresenta materiais pré-instalados no usudrio Doc os valores alterados.

o O . 2 (16 - Para alteragdes de valores apds o inicio de um programa ver tépico 13.10.
1 - ll'c L
s OB N - 13.1 Descricao Funcoes das Teclas
e A 6 1 Temperatura e tempo de pré-secagem (ver 13.2)
= 128 5 & o §al7 2 Posicdo do elevador pré-secagem (ver 13.3)
- - P ] 3 Pré-vacuo (ver 13.4)
I al sl oyl il = - 4 Tempo de elevacdo e temperatura de elevagdo (ver 13.6)
oo O O T e e o 5  Vacuo principal (ver 13.5)
9 10 1 12 13 14 . ~
6  Temperatura de queima e tempo de manutencao (ver 13.7)
Ecra 3: programa de queima normal 7  Temperatura de arrefecimento e tempo de manutenc&o (ver 13.8)
8  Posicdo do elevador para arrefecimento (ver 13.9)

-~ - — 9  Salvar dados do processo (ver 12.1)
ana l? gy <l 9 o 10 Programa noturno (ver 12.2)
D 11 Voltar a imagem anterior (ver 12.3)
S [ = cHn 12 Tecla de salvar (ver 13)
L.ﬂ"ﬂ . 13 Tecla de parar programa
ﬂ "_‘H =58 14 Tecla de iniciar programa
e 'ﬁ.ﬂl.....ﬁ 2l ‘!fllﬂ Bl 15 1% Temperatura de queima e tempo de manutengao
ﬁ.l.ﬁlﬂj.i ._|I_L| 16 Vacuo para 2°elevacdo de temperatura e tempo
pn B 17  2° Elevagao de tempo e temperatura
Ecra 4: programa de queima com 2° elevagéo de temperatura 18 22 Temperatura de queima e tempo de manutengdo
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o = ' VITA 13.2 Temperatura de Pré-secagem / Tempo de Pré-secagem
: 1 L ] 3 a
gk L u]
21 & Labor
°C -800°C = e y
s i““ i'- B Valor: 200 P:'JJ. Cb SGE[:_I£
e [ -] Gl Gl i | =
[ e | J L . Acionar tecla Pré-secagem, ecra apresenta:
. Q il Tamrodepcizeazanen ¥ ] | | !Itm-
e = | "
Standb) = i -
o 1 -t Inserir/alterar Valores
| o x v | v . . .
il o omew o fe e Acionar campo Temperatura de pré-secagem ou Tempo de pré-secagem

o .
Configuragdo da temperatura e tempo de pré-secagem Inserir Valores

Valores programaveis:
Temperatura 200°C—-800°C
Tempo 0—40:00 min/s

Os possiveis valores programdveis sao apresentados no ecra.

Com tecla OK o valor é aceite ou com a tecla Cancelar retorna-se ao valor
salvo anteriormente e o ecrd volta para a curva de queima.

ivia [ _ . — 13.3 Posicoes do Elevador — Pré-secagem
v | gl || S | 1] Para a fase de pré-secagem existem a disposicdo 3 posicdes de elevador.
. ;““ Valor 0% - 80% P.,J:I_. .
. 3 oy B & | 1 i b | E
Tontaian s T P p | : 60%
— = e ! 4 Tt "“'_ Acionar tecla Posicao do elevador, ecra apresenta:
Standby |'; 1 -] r o | -
| = i il woill Laal Inserir/alterar Valores
Destigar | Dadosdopri Cancelargl iR Ok fegtarsst
Configuracao da posigao do elevador e tempo de permanéncia O ecrd apresenta a opgdo de programar a posicado do elevador em %
e tempo de permanéncia nesta posicao.
Programar a posigao do elevador em % e confirmar com a tecla 0K
ou
posicionar o elevador através das teclas de movimentagao para a posicdo
desejada e confirmar com a tecla Confirmar/Enter _ 5 u
Tempo de permanéncia nestas posicdes:
& " Tempo para posicao ¢ é determinado automaticamente
.h_. o~
| Tempo para posicdoaou b
? L_._ e Acionar o campo desejado Posicdo aou b
| e |nserir Valor

Os possiveis valores programdveis sao apresentados no ecra.
Definigdo das 3 posigdes a,b,c

Confirmar o valor através da tecla OK ou com a tecla Cancelar manter o valor
anterior e retornar para o ecra com a curva de queima.
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1521 [ = . . VITA
{ W " | T i
L B PO
%1 4 Labor
s ; e Valor: 1% - 100% Bizoo
[ 1 1 3 |
: [ we .
Temperatura Valor de pré-vacuo
' ] ]
iy = Qg Temwodepevacio y 3 . | o
LIS
Standby E - c 0 bom
l q il welil Lt
Desligar  Dadosdopraeo_____Cancelar ROKS Iniciar

Configuragdo individual do pré-vacuo

. - =
o 1 W | AR VITA
i || G 4
1 4 Labor
- Valor 1% - 100% o
‘ '- e r 1
; ; 3 p
e 0 s
Temperatura Vator e vacie F F F
M = iy Tompodevicioprincial g i 3 I B
wre | ‘ |
Standby L gy Temperaturainici ] c g b
l a ) il | a0
Desligar  Dadosdopr._ Cancelar ok e

Configuragdo dos parametros do vacuo principal

Para a fase de pré-secagem estdo a disposicao 3 posicoes.

Valor programavel 0-30 %
Valor programéavel max. 60 %
Valor programavel max. 100 %

Posicdo a — Posicao inferior
Posicdo b — Posicao média
Posicédo c — Posicao superior

Os valores de tempo das posic@es individuais dependem do tempo
de pré-secagem completo. O tempo para Pesigao ¢ ¢é determinado
automaticamente.

Numa mudanga maior do que 3:00 min no Tempo de Pré-secagem,

o0 tempo para Posicao a e Posi¢ao b ¢ mantido, o tempo para Pesigéao ¢
é reajustado. Numa mudanga menor do que 3:00 min no Tempo de
Pré-secagem, a pré-secagem na Pesigao b é realizada com um
posicionamento do elevador em 50 %.

13.4 Pré-vacuo
ey 00%
0:00
Acionar tecla Pré-vacuo, ecra apresenta:

Inserir/alterar Valores

e Acionar campo Tempo ou Valor %
® Inserir Valores

Valores programaveis:
Tempo 0 —30:00 min/s
Valores % 0—-100 %

Os possiveis valores programaveis sao apresentados no ecra.

Com tecla OK o valor é aceite ou com a tecla Cancelar retorna-se ao valor
salvo anteriormente e 0 ecrd volta para a curva de queima.

A ativacdo do Pré-vacuo permite que o vacuo seja estabelecido na camara

de queima antes que a elevacao da temperatura/aquecimento seja ativada.
Com a programacao do tempo em 0:00, 0 pré-vécuo € desativado.

13.5 Vacuo Principal
:> 00%
17
Acionar tecla Vacuo principal, ecrd apresenta:
Inserir/alterar Valores

e Acionar campo Tempo ou Valor %
® Inserir Valores
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2 - ]} L]
16 s - P -y
T
1 Valor: 20-120
i 4
[ I
e | 66 o |
Temperatura Valor de pré-vacuo
(=EIEET .
0
= 'II!)‘. Tempo de pré-vécuo
re =
Standby 2 P
Desligar  Dadosdopr_

]

X

Cancelar

Configuragdo do tempo e temperatura de elevagao

Valores programaveis:

Valor % 50-100 %
Tempo 0—80:00 min/s
Temperatura °C ~ 200°C — 1190°C

Os possiveis valores programaveis sdo apresentados no ecra.

Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores
anteriores e retornar para o0 ecra com curva de queima.

0 tempo de ativagdo e inativagao da bomba de vacuo depende dos valores
programados no programa de queima selecionado. Se a temperatura final
ou temperatura de pré-secagem € alterada, o tempo de vacuo é ajustado de
acordo com o tempo de elevacdo da temperatura.

0 tempo de vacuo maximo é o célculo da soma do tempo de elevagao da
temperatura com o tempo de manutengdo da temperatura final.

13.6 Tempo de Elevacao / Temperatura de Elevacao

50 e
A 8:00

Acionar tecla Subir, ecra apresenta:
Inserir/alterar Valores

e Acionar campo °G/min ou min
e |Inserir Valor

Valor programavel °C/Min  20°C até 120°C
Valor programéavel min/s  03:00 até 40:00 min/s

Os possiveis valores programaveis sao apresentados no ecra.

Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores
anteriores e retornar para ecra com curva de queima.

Apbs a inser¢do de um valor °C/min ou min., o segundo valor é
automaticamente calculado e apresentado.

Se um valor é inserido para a elevagdo de temperatura em min/s e o célculo
resultante for menor do que 20°C/min ou maior do que o valor de 120 °C,
uma respectiva mensagem informativa é apresentada no ecra.

Se apés a programacdo do valor para a elevagdo de temperatura,
a temperatura de pré-secagem ou temperatura de queima € alterada,
o valor de °C/min é mantido, e o tempo de min/s é ajustado de acordo.
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- L VITA 13.7 Temperatura de Queima e Tempo de Espera
B24 - " = | ""j F
&
21 & Labor 5
: b cp 6107C
4 v - 7:00 ‘IDE
= [0 ] 2w
emperatura Temperatura de queima . . -
[ w0 S et et Acionar tecla da Temperatura de Queima, ecrd apresenta:
1 Bl oo dscusin i} B u |
sundty | {2 L.a) ]
=m U bo Inserir/alterar valores
D 2y ]
— e _____ o e Acionar campo °C ou min
Configuragdo da temperatura de queima e tempo de manutengdo . Inserir Valor
Valor programavel méax. 1190 °C
Valor programavel méax. 40:00 min/s
Os possiveis valores programdveis sao apresentados no ecra.
Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores
anteriores e retornar para ecrd com curva de queima (ver tépico 13, figura 1).
- y : 13.8 1.1 Temperatura de Arrefecimento e Tempo de Espera
0812 | = T o ~MLo VIA
'] Valor: 200°C - 900°C - :ah“ ﬁ EDD I:E
1 15080 +
L B =7 5 = 0:00
§ : $ Acionar tecla da Temperatura de Arrefecimento, ecrd apresenta:
A5 o Oy Tempode esfiamento . . i | -
ot . ‘-’
Standby ' o i - | H
] g 2 ek Inserir/alterar valores
| 0 * v Y
Ty Cancelar 0k niciar . -
e e wreyre——— e *  Acionar campo °C ou min
Configuragdo dos pardmetros de arrefecimento ° Inserir Valor
Valor programavel 200°C—-900°C
Valor programavel 0—40:00 min/s

Os possiveis valores programdveis sdo apresentados no ecra.
€ 0 campo Ativar Arrefecimento é automaticamente ativado durante
a insercdo de valores de temperatura ou tempo. Tecla apresenta pedido
de confirmagdo.

Desativar Arrefecimento

Acionar tecla de Desativar Arrefecimento. Tecla ndo apresenta pedido de
confirmagdo.

Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores anteriores
e retornar para o ecrd com curva de queima (ver tépico 13, figura 1).
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— P = VITA 13.9 Posicao de Elevador — Arrefecimento

1 Elabor

1 v s B [E u%
» : 5 3 .

W'C

Temperatura Posigao do elevador

Acionar tecla Posicao de elevador, o ecra apresenta:

L e R r B a |

St - i
e B, o Inserir/alterar valores
[ a x v ]
Desligar  Prozessdat . o ... GCancelar R0 Iniciar ° Ac|onar Campo
Parémetros de arrefecimento em cada posicao do elevador e |nserir Valor

Os possiveis valores programdveis sdo apresentados no ecra.

Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores anteriores
e retornar para o ecra com curva de queima (ver tépico 13, figura 1).

€ O procedimento para insercao e alteracdo dos valores para a 2°
elevacdo de temperatura e 2° tempo de manutengdo € 0 mesmo como
descrito anteriormente.

13.10 Alteracdes Apés Inicio de Programa de Queima

Alteragdes nos valores do programa de queima sdo possiveis de serem
realizados mesmo ap6s o iniciar de um programa. No intuito de evitar queimas
com falhas, as alteracdes nos valores que sdo ajustados automaticamente ndo
sdo permitidas. A alteracdo do tempo de elevagao causa, por exemplo, uma
adaptacao automatica do tempo de vacuo, o qual ndo é possivel alterar.

As alteracdes podem ser realizadas sem a necessidade da digitacdo da senha.
N&o é possivel salvar as alteracdes, pois possuem uma validade apenas temporéria.

Condicdo fundamental: as alteragdes somente podem ser realizadas em areas
do programa de queima que ainda no foram iniciadas/ativadas. Areas
do programa de queima que ainda permitem alteragdo apresentam sua janela
de indicacdo no ecrd de cor escura. Se durante a alteracdo de uma determinada
area do programa de queima este entrar em atividade, o ecrd retorna para a
curva de queima e 0 programa Segue Seu curso como programado inicialmente.

No ecrd, o rel6gio apresenta o tempo ainda disponivel para poder realizar
a alteracdo em determinada area do programa de queima.

Os seguintes valores sdo alteraveis:

e Temperatura de queima

e Tempo de espera da temperatura de queima

e Temperatura de arrefecimento

e Tempo de espera da temperatura de arrefecimento

Na mudanga da temperatura final o gradiente de °C/min é mantido sempre
inalterado, mas tanto o tempo de elevagdo quanto o tempo de vacuo sao
ajustados.
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13.11 Inicio Rapido — Quickstart

Se ao iniciar um programa de queima, a temperatura na camara de queima
for maior do que a temperatura de pré-secagem ou temperatura inicial do
programa, a tecla Inicio rapido é apresentada no ecra.

A tecla Inicio Rapido somente é ativa em programas de queima sem
pré-secagem.

No Inicio Rapido, as seguintes possibilidades sdo selecionaveis:

¢ Arrefecimento lento para temperatura inicial sem bomba de vacuo

¢ Arrefecimento rapido para temperatura inicial através da ativacao da
bomba de vacuo

e Inicio rapido — Inicio do programa de queima a partir da temperatura
atual presente na cdmara de queima

Na escolha de Inicio rapido, a temperatura de elevagao (°C/min) é mantida

e 0 tempo de elevagdo ajustado. Da mesma forma, num programa com vacuo,
o tempo de vécuo é adaptado ao tempo de elevacao de temperatura. Os novos
valores sdo apresentados na curva de queima e precisam ser confirmados com
a tecla OK.
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Imagem 1 apresenta ecra com visdo dos materiais
0801 | =i ~ | i - VITA
!I fo ” 1‘ ui
] & Labor
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Queima de Oxidos | Queima de WASH pé B aucina de WASH pasta |
Temperatura = = = o
Queima OPAQUE 1 OPAQUE pasta i Queima MARGIN |
Queima LUMINARY | Fixagdo pigmentos ! 12 0ueimade Dentina |
Standby _— —_—
2a Queima de Dentina Queima de Glaze Glaze Akzent
Desligar e Editar Voltar a
Imagem 2 apresenta ecra com visdo dos programas
1538 = W ool | 1 VITA
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Sarah

. @aoa

Temperatura VITA Doc Praxis

Lad
Standby

J 3

Desligar Editar

Imagem 3 apresenta ecra com visdo dos utilizadores

14 Material, Programas e Perfil de Utilizador —
Criar/Alterar

No ecra da unidade de comando, em cada funcdo: Material, Programa e
Perfil de utilizador é apresentada a tecla de Editar.

=)

Editar

Ao acionar a tecla Editar, a barra de ferramentas amarela é apresentada,
que apresenta as seguintes possibilidades:

e Criar nove material, programa ou perfil de utilizador

e Alterar material, programa ou perfil de utilizador

e Duplicar/Copiar material, programa ou perfil de utilizador
e Excluir material, programa ou perfil de utilizador

e  Posicionar material, programa ou perfil de utilizador

[ ]

Material, programa ou perfil de utilizador Importar dados da pen

de meméria USB para a unidade de comando

e Material, programa ou perfil de utilizador Exportar dados da unidade
de comando para a pen de memdria USB

| € Materiais e programas do utilizador VITA n&o podem ser alterados.

14.1 Criar Novo material

Novos materiais podem ser criados na fungdo Material ou Utilizador.

Material

W
=]
;:_']
Ao acionar a funcdo Material, os materiais armazenados sao apresentados
diretamente.

Utilizador
3.

A
a

Ao acionar a funcdo Utilizador, os perfis de utilizador sdo apresentados.
Apos a selegdo deste, os materiais armazenados deste utilizador sdo
apresentados.

&
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1. Acionar funcao Material

Acionar tecla Editar

Acionar tecla Novo

2. Preencher nome do material (max. 12 caracteres)

ou

ou

Acionar campo Neme do Material — teclado é ativado
Preencher 0 nome

Confirmar com OK T j LTI

Selecionar frasco (3 Opgdes)

selecionar programa de injecdo (ver programas de injegdo) ]_)

selecionar programa de 2 sequéncias para queimas L[f'n'j
de cristalizacdo (ver programas de 2 sequéncias)

selecionar programa para blocos L'l-]
selecionar programa para ceramicas de sinterizagdo = R

Selecionar cor (5 Opgoes)
Confirmar com tecla OK ou tecla Cancelar para retornar para imagem 2:
barra de ferramentas
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14.2 Alterar Material

VITA

Os materiais e programas armazenados no utilizador VITA ndo podem
ser alterados ou editados. Ao acionar a tecla Editar, a ecrd apresenta a
mensagem: "0 utilizador VITA ndo pode ser alterado”.

K

Labor/Praxis Doc

0Os materiais e programas armazenados no utilizador Labor (no VITA vPad
clinical “Praxis”) e Doc (somente VITA vPad clinical) permitem as seguintes
funcoes:

e Alterar

e Copiar

e Excluir

e  Posicionar
Importar
Exportar

Na imagem 1 acionar tecla Editar, ecrd apresenta barra de ferramentas.
Selecionar Material para alteracdo

Acionar tecla Alterar

Selecionar e preencher alteragdes desejadas — nome, cor e frasco

(ver imagem 3)

e Confirmar com tecla OK ou com tecla Cancelar retornar para imagem 2.

Ecrd apresenta material alterado.
Acionar tecla Voltar — ecra apresenta imagem 1. Materiais

Atencao: valores e nomenclaturas dos programas armazenados nos materiais
VITA podem ser alterados. Uma alteragdo da nomenclatura do material VITA
e potes VITA ndo é possivel.

14.3 Duplicar (Copiar) Material

Na imagem 1 acionar tecla Editar. Ecra apresenta barra de ferramentas.
Selecionar Material para duplicacdo

Acionar tecla Copiar

Material com seus respectivos programas sao copiados/duplicados

e para 0 seu reconhecimento tem um nimero a mais adicionado a sua
nomenclatura (por ex. VITA VM13 (2)).

e Acionar tecla Voltar — ecra apresenta imagem 1: Materiais

0 nome do material pode ser alterado pela ferramenta Alterar
(ver topico 14.2).
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14.4 Excluir Material

e Naimagem 1 acionar tecla Editar.

Ecra apresenta barra de ferramentas.

Selecionar Material para exclusdo

Acionar tecla Excluir

Confirmar com tecla OK, ou Cancelar para retornar
Acionar tecla Voltar — ecra apresenta imagem 1: Materiais

A\ Atencao! Se um material é excluido, todos os seus respectivos
programas também sao apagados.

14.5 Posicionar Material

e Naimagem 1 acionar tecla Editar.
Ecra apresenta barra de ferramentas.
e  Selecionar Material para mudanca de posicionamento
e Acionar tecla Posicionar.
Material troca uma posicao para direita
e Acionar tecla Voltar — ecra apresenta imagem 1: Materiais

14.6 Importar Material

¢ Naimagem 1 acionar tecla Editar.
Ecra apresenta barra de ferramentas.
e Selecionar tecla Importar
e  Selecionar Dados/Arquivos da pen de meméria USB
e Acionar tecla Importar —
Dados sao transmitidos a unidade de comando
e Acionar tecla Voltar —
Ecra apresenta imagem 1: Materiais

/\ Atencao! Para a importacao de dados, a pen de memoria
USB com os dados a serem importados, precisa estar conectado
na entrada USB da unidade de comando.

14.7 Exportar Material

e Naimagem 1 acionar tecla Editar.
Ecrd apresenta barra de ferramentas.
e  Selecionar Material para exportacao
e Acionar tecla Exportar
e Acionar tecla Salvar ou Cancelar
e  Fcrd Voltar—
Ecra apresenta imagem 1: Materiais

A\ Atencio! Para a exportacio de dados, a pen de meméria USB
precisa estar conectado na entrada USB da unidade de comando.
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Imagem 4: ecra para nomenclatura do programa novo

14.8 Criar Novo / Alterar Programas

Programas podem ser criados ou editados na fungdo Material ou Utilizador.

Material

A
=
i ::]
Ao acionar a fungdo Material, os materiais armazenados sdo apresentados
diretamente.

Utilizador

| =

.

o
a

4

Ao acionar a funcdo Utilizador, os perfis de utilizadores sao apresentados.
Apos a selecdo deste, os materiais armazenados deste utilizador sdo
apresentados.

1. Selecionar material

2. Selecionar programa

Acionar tecla Editar, ecrd apresenta barra de ferramentas (ver imagem 3).

Na selecao de um utilizador protegido por senha, apds o acionar da tecla
Editar, o ecrd apresenta o teclado para inser¢do da senha.

Apds a confirmagdo da senha, a barra de ferramentas (imagem 3) é
apresentada.

e Acionar tecla Novo, teclado é apresentado (ver imagem 4)
e Digitar nome —max. 20 caracteres
e Acionar tecla OK. Ecrd apresenta programa recém-criado.
Novo programa pode eventualmente estar posicionado em nova pagina.
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Imagem 2 apresenta programas e Naimagem 1 selecionar o material
e Naimagem 2 programas de queima, acionar tecla Editar.
Barra de ferramentas é apresentada.
| | g el | ] VI e Selecionar Programa para duplicaco
e Acionar tecla Copiar
= VK Mausr
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Imagem 3 apresenta barra de ferramentas
e Naimagem 1 selecionar o material
e Naimagem 2 Programas de queima, acionar tecla Editar.
457 | &S . . = 1! L
o1 - (E- PR RIE O b Barra de ferramentas é apresentada.
¥ ELabor . ~
- e Selecionar Programa para exclusdo
Nome do programa: | . -
: e Acionar tecla Excluir
Te:lelerCntuu Ll L ! : : e L. J : 3 1 H
" : . e Confirmar com OK para excluir ou tecla Cancelar para retornar
¥ L d f ] L B 5 L
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Standby
3 - 0 L.
[ —— 14.12 Posicionar Programas
Desligar Cancelar 0k
Imagem 4 apresenta teclado para digitagdo do nome do programa ¢ Naimagem 1 selecionar o material

e Naimagem 2 programas de queima, acionar tecla Editar.
Barra de ferramentas é apresentada.

e Selecionar Programa para novo posicionamento

e Acionar tecla Posicionar —
Programa é movimentado 1 posi¢ao para direita
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1413 Importar Programas

¢ Naimagem 1 selecionar o material

¢ Naimagem 2 programas de queima, acionar tecla Editar.

Barra de ferramentas é apresentada.

Selecionar Programa para importagao

Acionar tecla Importar

Selecionar Programa da pen de memdria USB para importacgao
Acionar tecla Importar ou tecla Cancelar para retornar.

/\ Atencao! Para a importacao de dados, a pen de memoria
USB com os dados a serem importados, precisa estar conectado
na entrada USB da unidade de comando.

14.14 Exportar Programas

e Naimagem 1 selecionar o material

e Naimagem 2 programas de queima, acionar tecla Editar.
Barra de ferramentas é apresentada.

e  Selecionar Programa para exportacao

e  Acionar tecla Exportar

e  Acionar tecla Salvar ou tecla Gancelar para retornar

A\ Atencao! Para a exportacao de dados, a pen de memoria
USB precisa estar conectado na entrada USB da unidade de
comando.
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15 Perfil de utilizador — Criar Novo/Alterar

Na unidade de comando VITA vPad comfort e VITA vPad clinical podem
ser criados no max. 4 utilizadores. Na unidade de comando VITA vPad
excellence podem ser criados no méax. 12 utilizadores.

Utilizador

% ¥

.
a

-

Acionar funcdo utilizador — ecrd apresenta todos os utilizadores.

O perfil de utilizador VITA ja se encontra pré-instalado e possui armazenados
todos os programas originais VITA. Estes programas ndo sdo possiveis de
serem alterados e funcionam como uma cépia de seguranca de todas as
configuracdes de trabalho do forno.

0 perfil de utilizador Labor (no VITA vPad clinical “Praxis”) também ja se
encontra pré-instalado e é uma c6pia dos programas originais VITA. Estes
programas sao possiveis de serem alterados pelo utilizador de acordo com as
suas necessidades. Alteracdes das nomenclaturas dos materiais e potes nao
sdo possiveis de serem realizadas.

0 perfil de utilizador Doe, exclusivo no VITA vPad clinical, também ja se
encontra pré-instalado e apresenta todos 0s materiais disponiveis para as
clinicas CEREC e seus respectivos programas.

Perfis de utilizadores novos ndo apresentam nenhuma restri¢do para executar
alteracoes.

Perfis de utilizadores que sdo protegidos por senha, tem o teclado ativado
para a digitacdo e confirmagdo de senha.

Se um novo perfil de utilizador é criado, automaticamente é adicionada a ele
uma copia de todos os programas originais da VITA.

Acionar tecla Editar —
Ecrd apresenta imagem 2 para editar os dados dos utilizadores.

Acionar Nove, ecra apresenta imagem 3.
Criar novo utilizador

Acionar Campo de digitagao — Teclado € ativado

Digitar Nome de utilizador — méx. 12 caracteres

Acionar tecla OK

Selecionar Simbolo (10 Opgdes)

Confirmar com tecla OK ou ativar Prote¢ao por senha ou
com tecla Canecelar retornar para imagem 2

34



VITA vPad comfort /excellence /clinical

15.1 Ativar /Inserir Senha:

Acionar tecla Senha % — Teclado ¢ ativado no ecra
Inserir Senha

Confirmar com tecla OK

Repetir a Senha

Acionar tecla OK ou Cancelar — Teclado é desativado

Programas protegidos por senha podem ser utilizados por todos os utilizadores.
Alteragdes no programa de queima também sdo possiveis, mas ndo podem ser
salvas.

15.2 Apagar Senha

e Acionar tecla Senha ® — Teclado ¢ ativado no ecra
Inserir Senha

Acionar tecla OK — Teclado é desativado

Acionar tecla Alterar

Acionar tecla Senha % — Teclado ¢ ativado na tela
Deixar campo da senha vazio/ sem preenchimento

e confirmar 2 x com a tecla OK —

Senha é apagada

15.3 Alterar Perfil de utilizador

e Naimagem 1, Perfil de utilizador, acionar tecla Editar
Barra de ferramentas é ativada

e Selecionar Perfil de utilizador para alteragao

e Acionar tecla Alterar.
No caso de utilizadores protegidos por senha, o teclado é ativado
para digitacdo da senha.

e Inserir Senha

Confirmar com tecla 0K

Acionar Campo de identificag@o — Teclado € ativado

Alterar Nome do utilizador — méx. 12 caracteres

Acionar tecla 0K

Alterar/selecionar Simbolo (10 Opcoes)

Acionar tecla OK ou Cancelar

15.4 Duplicar Perfil de utilizador

e Naimagem 1, Perfil de utilizador, acionar tecla Editar
e Selecionar Perfil de utilizador para duplicacdo
e Acionar tecla Copiar

Perfil de utilizador é adicionado e para a sua identificacdo € apresentado com
um ndmero a mais na sua nomenclatura, por exemplo, Labor (2).
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15.5 Excluir Perfil de utilizador

e Naimagem 1, perfil de utilizador, acionar tecla Editar

e Selecionar Perfil de utilizador para exclusdo. No caso do utilizador ser
protegido por senha, o teclado €é ativado no ecra para digitagao da senha
Inserir Senha

Acionar tecla 0K

Acionar tecla Excluir

Acionar tecla OK ou tecla Cancelar

15.6 Posicionar Perfil de utilizador

e Naimagem 1, perfil de utilizador, acionar tecla Editar
e  Selecionar Perfil de utilizador para alterar posicionamento
e Acionar tecla Posicionar —

Perfil de utilizador € movido 1 posi¢do para direita

15.7 Importar Perfil de utilizador

Introduzir pen USB

Na imagem 1, perfil de utilizador, acionar tecla Editar
Acionar tecla Importar

Selecionar Perfil de utilizador da pen de meméria USB
para importagao

e Acionar tecla Importar ou

tecla Cancelar para retornar

A\ Atencao! Para a importacdo de dados, a pen de memoria
USB com os dados a serem importados, precisa estar conectado
na entrada USB da unidade de comando.

15.8 Exportar Perfil de utilizador

e Introduzir pen USB

Na imagem 1, perfil de utilizador, acionar tecla Editar
Selecionar Perfil de utilizador para exportagao
Acionar tecla Exportar

Acionar tecla OK ou

tecla Cancelar para retornar

A\ Atencao! Para a exportacao de dados, o pen de memdria USB
precisa estar conectado na entrada USB da unidade de comando.
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16 Programas de Injecao

i

53

PM 9
Os programas apresentados por esta tecla de material sdo os programas
de injecdo da VITA. Para incluir materiais de outros fabricantes, ver topico
14.1, criar novo material.

Inserir/alterar valores

Acionar tecla Material de Injecao,
ecrd apresenta imagem 1 com os programas de injecdo disponiveis.

1. Selecionar programa de injecao desejado

2. Programa de injecdo selecionado é apresentado

16.1 Temperatura Inicial para Programa de Injecao

/00~
Acionar tecla Temperatura inicial com 700°C, ecra apresenta:
Inserir/alterar valor

e Acionar o campo 700°C
e Inserir Valor

Valor programével 200°C-900°C
Os possiveis valores programdveis sdo apresentados.
e  (Confirmar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores

anteriores e retornar para imagem 2 com curva de queima.

16.2 Tempo de Elevacao / Temperatura de Elevacao

b[] “Lmin ]
A 6:00

Acionar tecla Tempo de elevacao / Temperatura de elevacao.

Inserir/alterar valores ver topico 13.6, inserir/alterar valores.
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16.3 Tempo de Vacuo

—A 100 %
— 34:00

0 tempo de vécuo no programa de injecdo ndo é possivel de ser configurado ou

alterado. O vécuo é ativado automaticamente durante todo o tempo de injegao.

16.4 Temperatura de Injecé@o / Tempo de Injecao

~,1000°C
_r:'\) 20:00

Acionar tecla Temperatura de injecao / Tempo de injecao.

Inserir/ alterar valores

ver topico 13.7, inserir / alterar valores.

16.5 Tempo de Injecdo 1 e Pressao de Injecao

Acionar tecla Pressao de injecao/ Tempo de injecao, ecrd apresenta:
Inserir/alterar valores

Acionar campo min
e |nserir Valor

Valor programavel 0—40:00 min/s

Os possiveis valores programdveis sdo apresentados no ecra.

Acionando a tecla Alterar Pressao, a desejada pressdo é selecionada.
Configuragdo da presséo de injecdo, ver tépico 19.3.

e Finalizar com a tecla OK ou com a tecla Cancelar manter valores
anteriores e retornar para imagem 2 com curva de queima, ver secgao 16.

16.6 Tempo de Injecdo 2 e Pressao de Injecao
Acionar tecla Pressao de injec@o 2 / Tempo de injecao.

Inserir/alterar valores
ver tépico 16.5.

0 programado tempo de injecdo 1 é automaticamente finalizado, quando
0 émbolo de injecdo alcanga a sua posicao final e nenhuma movimentagao for
detectada.

Se nenhuma movimentacado é mais detectada, muda-se para o tempo
de injecdo 2. O tempo de injecdo decorre de acordo com a programagao,
0 processo de injecao entdo € finalizado, o elevador translada até

a posicao inferior.
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o _ g Apos alcancar temperatura inicial, tela apresenta imagem 2:
1022 | = | ) ""j vima
e  Acionar tecla OK — elevador translada para posi¢cao mais inferior
& _T;:::Ipanilhn @ ~ . " . . e
. e  Ecra apresenta mensagem imagem 3: “Insira 0 material de injecdo
mmm——  Inserir pastilhas de injecdo
e [ ) [ e Acionar tecla OK — elevador sobe.
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Imagem 2
i : - VITA Durante a entrada das pastilhas de injecdo no forno, o cilindro de injecdo
g — i | p= Is )
o |8 MED Ak movimenta-se por pouco tempo para fora e dentro.
" 1 3bar-1pastitha 83400 P . £
e e Apbs o fechamento do elevador, em Material VITA é apresentada
_ a quantidade de pastilhas inseridas.
A el i}
i X . )
RS e -y e (Confirmar esta mensagem com OK ou com a tecla Cancelar.
e IS0 ) [ x_Janl
Imagem 3
e _ e VITA Durante o curso do programa, o ecrd apresenta imagem 4:
09:55 s | W o . L ;I L
e — e (Curva vermelha — curso da temperatura

- P — o e Curva cinza clara — curso do vacuo

Temperatura e
1 - = L4 Curva preta —curso da Injecao
Al s [ I - B
oc
Standby e I

i o AN im Xl v

Dadosdopro Programanat  Voltar Salvar Parar Iniciar

Desligar

Imagem 4 /\ Para ter um processo de injecdo correto e preciso, é necessario

que o objeto de injecdo (anel) esteja posicionado no centro do
prato do elevador. De acordo com o tamanho do anel de
revestimento, deve ser usada a correta base de queima refrataria
com 2 placas de presséo inseridas e ter atencdo a uma base de
apoio plana.
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17 Programas de pré-secagem

Pri-Ory

Os programas guardados nesta tecla sdo programas de pré-secagem VITA.

171 Selecionar o programa de pré-secagem
1. Selecionar programa Pre-Dry
2. Selecionar programa de pré-secagem

— Selecione o programa YZ Coloring Liquids para pré-secar em

30 minutos YZ colorido manualmente conforme as indicagdes VITA.
— Selecione o programa YZ-HT Coloring Liquids para pré-secar em

30 minutos YZ-HT colorido manualmente conforme as indicagdes VITA.
— Selecione o programa Sprint para o processo VITA In-Ceram sprint

para pré-secagem a130 °C.

3. E exibido o programa de pré-secagem selecionado

1. Temperatura inicial

2. Posicdo de elevacdo durante a pré-secagem

3. Temperatura e tempo de subida

4. Temperatura de queima e tempo de permanéncia

A curva de queima é de cor vermelha, de acordo com o processo do programa.
0 tempo de processo é indicado em cada tecla das fases do programa.

0 tempo total do programa é indicado a vermelho (consulte o simbolo de
relégio acima a direita).

Em operacao com um forno de queima o programa de queima é indicado
durante toda a execugao do programa.

Ap6s a execugdo do programa o ecra regressa aos programas de queima.
Em operacgao com varios fornos de queima, aprox. 20 segundos ap6s o
inicio do programa, é indicado, o ecra vista geral do forno (consulte o ponto
10 imagem 2). Assim, o equipamento livre seguinte pode ser selecionado e
utilizado para queima.

No final do programa é emitido um sinal sonoro, para configuragdes consulte
o ponto 20.2. O programa em curso pode ser cancelado a qualquer momento
com a tecla Stop.
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Desligar

Imagem 1: ecrd com um VITA ZYRCOMAT 6000 MS conectado
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Imagem 2: ecra com dois aparelhos VITA New Generation conectados

18 Programas de Sinterizacao
Y
Os programas apresentados por esta tecla sdo os programas de sinterizagdo
da VITA. Para incluir materiais de outros fabricantes, ver tépico 14.1, criar
novo material.
Imagem 1 apresenta:
Ecrd quando conectado ao forno VITA ZYRCOMAT 6000 MS
e VITA VACUMAT 6000 M

VITA vPad comfort / excellence / clinical com 1 forno

Imagem 2 apresenta:
Ecra quando conectado ao forno VITA ZYRCOMAT 6000 MS
e VITA VACUMAT 6000 M

Descrigao das teclas individuais, ver tépico 18.2.
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Imagem 3: programa In-Ceram YZ Speed

18.1 Selecionar Programa de Sinterizacao

1. Selecionar material VITA YZ

0 material somente pode ser selecionado, quando um forno
VITA ZYRCOMAT 6000 MS estiver conectado a unidade de comando.

2. Selecionar programa

— Selecione o programa YZ Universal ou YZ-HT Universal, em 7 h e 20 min
(inclusive arrefecimento) para sinterizacdo convencional.

— Selecione o programa YZ Speed ou YZ-HT Speed, para sinterizagdo
HighSpeed em 80 min (inclusive arrefecimento).

— Selecione o programa YZ Coloring Liquids ou YZ-HT Coloring
Liquids para sinterizar YZ e YZ-HT colorido manualmente conforme
as indicacdes VITA (apds pré-secagem correta, consulte também
Programas de pré-secagem, tépico 17) em HighSpeed durante
80 minutos (incluindo arrefecimento).

3. Programa de sinterizacdo selecionado é apresentado

Curso do tempo, temperaturas e posicoes do elevador sdo apresentados em
teclas/mini-ecras individuais contendo todas as fases do programa. O tempo
total do programa é demonstrado em vermelho (ver simbolo do relégio na
parte superior e direita do ecrd). Da etapa de arrefecimento sdo apresentadas
somente as fases de manutengdo individuais ao longo do tempo total de
sinterizagao.

Em atividade com um forno de queima apenas, o programa de queima
¢ apresentado na tela durante todo o curso do processo de sinterizagao.

Em atividade com vérios fornos ao mesmo tempo, é apresentado no ecrd, ap6s
aprox. 20 s do inicio do programa, a visdo geral dos fornos (ver tépico 18).
Assim é possivel selecionar o préximo forno disponivel e este ser colocado
em atividade. O final do programa é sinalizado por avisos sonoros,
configuraces sobre avisos ver tdpico 20.2.

0 programa em curso pode ser cancelado a qualquer momento com a tecla
Stop.
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18.2 Descricao Programa de Sinterizacao

1. 17 Elevagao de temperatura

2. 2%Fase de manutencdo da temperatura
3. 2°Fase de elevagdo de temperatura

4. 2°Fase de manutencdo da temperatura
5. 3%Fase de elevacdo de temperatura

6. 37 Fase de manutengdo da temperatura
7. Selegdo fase de arrefecimento

8. 1°Fase de arrefecimento

9. 2%Fase de arrefecimento

10. 3%Fase de arrefecimento

11. Dados do processo

12. Programa noturno

13. Tecla VOLTAR

14.  SALVAR valores do programa

15. PARAR Programa

16.  INICIAR Programa

17.  Desligar unidade de comando

18.3 Modo HighSpeed — Alta Velocidade

Teclas/mini-ecras marcadas de vermelho significam, que para a elevagao de

temperatura esté ativado o modo HighSpeed. Na funcdo de alta velocidade
(HighSpeed) é realizada uma elevacdo de temperatura maior que 20°C/min.
O programa YZ Speed ou YZ-HT Speed permite sinterizar pontes com 9 ou

mais elementos.
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Imagem 2: configuragdo temperatura e tempo de queima para
tempo de manuteng&o 1

18.4 Tempo de Elevacao 1 — Tempo de Manutencao 1

Tecla na cor cinza: modo HighSpeed desativado
Tecla na cor vermelha: modo HighSpeed ativado

Acionar tecla, ecra apresenta campo de digitacao.

Valores inserir / alterar

e Acionar campo Elevacao de Temperatura °C/min ou
Tempo de Queima min

e Digitar valor

Os valores possiveis para configuragdo sao apresentados.
Com tecla OK confirmar o valor ou com tecla Cancelar voltar para o ecré da
curva de queima e manter valor anteriormente definido.

Com esta tecla é possivel ativar ou desativar o modo HighSpeed

J " Modo HighSpeed ativado:

= . Insercdo de valores para elevagdo de temperatura até o max. 30°C/min
Ativar modo turbo

Modo HighSpeed desativado. Insercdo de valores para elevagao de
temperatura até o max. 19°C/min

Com esta tecla a primeira fase pode ser ativada ou desativada.

7

w ’

Valores possiveis Tempo de Elevagdo 1:

Tecla HighSpeed ativa — elevagdo de temperatura 20°C/min - 90°C/min
Tecla HighSpeed inativa — elevacao de temperatura 1°C/min - 19°C/min

A\ Atencao! Se durante a configuragdo de um valor para a elevagao de
temperatura em °C/min ou tempo de elevagdo em min, no segundo campo
nao for gerado um valor automaticamente, o valor inserido pelo utilizador
no primeiro campo situa-se fora dos valores possiveis para este processo.

Valores possiveis Tempo de Manutencao 1:
0 min—300 min
Os valores possiveis para configuragdo sdo apresentados.

Com tecla OK confirmar o valor ou com tecla Cancelar voltar para o ecré da
curva de queima e manter valor anteriormente definido.
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Imagem 1: programa In-Ceram YZ Speed
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Imagem 3: configuragdo parametros para um arrefecimento
personalizado

18.5 Tempo de Elevacédo 2 e 3 - Tempo de Manutencédo2e 3

A insercdo de valores € idéntica para elevacao de temperatura e temperatura
de manutencao como descrita no programa do tépico 18.4.

18.6 Programa de Arrefecimento

Estdo disponiveis 3 programas diferentes de arrefecimento.

Mode
1

n

Com a tecla Modo 1-3 seleciona-se o programa de arrefecimento desejado.
Acionar a tecla, ecra apresenta 0 modo de arrefecimento selecionado, por
exemplo, Modo 1

18.7 Modo 1 - Definido pelo utilizador:

Estdo a disposicao temperaturas de arrefecimento reguladas em uma faixa
entre 1°C/min até 50°C/min.

0 modo de arrefecimanto definido pelo utilizador é sempre executado com
a camara de queima fechada.

Alterar valores do programa

Apds a sele¢do do modo 1,2 ou 3 e acionar a tecla OK, a curva de queima do
programa é apresentada.

Acionar tecla de arrefecimento, ecra apresenta 0 modo de arrefecimento
selecionado com as possiveis configurag@es, como por exemplo: para 0 modo 1:

Tecla de arrefecimento controlado, ativar/desativar

Configuragdo gradiente (elevacdo de temperatura em °C por min)
Configuracdo posicdo do elevador

Configuracdo temperatura de arrefecimento

Configuracdo do tempo de manutencgdo da temperatura de arrefecimento

Os valores possiveis para configuragdo sao apresentados.
Os valores individuais podem ser selecionados e alterados sequencialmente.

Com tecla OK confirmar o valor ou com tecla Cancelar voltar para o ecré da
curva de queima e manter valor anteriormente definido.
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18.8 Modo 2 — HighSpeed:

Trés posicdes de arrefecimento fixas.
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Imagem 2: selecdo de arrefecimento Modo 3
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Imagem 1: meméria interna do Fotoviewer

Imagem 2: edigdo da imagem com Fotoviewer

19 Visualizador de Imagens — Fotoviewer

Fotoviewer
-y
Q]

0 acionar da fungdo Fotoviewer/Visualizador de imagens abre a pasta
das imagens armazenadas na unidade de comando.

A'imagem é selecionada por acionar seu respectivo nome no ecra, e aberta
com a tecla Abrir.

A meméria da unidade de comando VITA vPad comfort/clinical abrange

1 GB, a meméria da unidade de comando VITA vPad excellence abrange 2 GB.
As imagens podem ser visualizadas e salvas na memaria. As imagens sao
abertas no formato: JPEG e PNG

Lo

Fonte de dados

Com a tecla Base de dades, seleciona-se a memoria interna da unidade de
comando ou a memdria de uma conexdo USB (por exemplo, pen de memdria
USB com imagens).

Copiar
Através da tecla Copiar, imagens podem ser copiadas da pen de meméria

USB para a meméria interna da unidade de comando ou da unidade de
comando para a pen USB.

£

Abrir

A imagem selecionada é aberta ap6s o acionar da tecla Abrir.

19.1 Configuracdes da Imagem

Sao possiveis as seguintes configuracdes para a visualizacao de
imagens:

e (ontraste

e (laridade

e /oom

e Preto/branco
e Movimentar
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Imagem 1: ecrd com configuragdes sem forno multifuncional

0857 | = Tl :’L 9] VITA

&y & Labor
-
=a Lat

L
Temperatura  Multi-fornos  Conf. forno DndnsdnlnmnPmnud-lmlpl

— -
R

Standby Data vPad Perfilinicial  Idiomas

» N A

. Coobiseas * ~ Protegtio  Atalfzar Cancelar
Desligar dosistema
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5 | - ; = VITA
1 : 3 EJ; \ e L .:]
E1 ELabor
— L r—

& . | | | H

e i | 'y i
Temperatura L= = i | -

Forno 1 Forno2 Forno3
il

su dby  Cancelar ok

]ﬂﬂ'

Cont. basicas Pmmo Atualizar Cancelar
Desligar do sistema

Imagem 2: selecdo de um forno para configuragdo de nome

20 Configuracoes

Conflquragoes

Acionar fungao Configuragdes
Ecrd apresenta:

Imagem 1: Configuragdes sem forno multifuncional

ou

Imagem 2: Configuragdes com forno multifuncional

20.1 Multifornos

Multi-forno

Identificacdo dos fornos conectados. Cada forno conectado permite receber
um nome escolhido pelo utilizador (no max. 10 caracteres)

A unidade de comando armazena o nome de todos os fornos.

VITA vPad comfort/ clinical — Possibilidade de conexdo de no méx. 2 fornos
VITA vPad excellence — Possibilidade de conexdo de no méx. 4 fornos

Imagem 1 apresenta ecra do vPad excellence
com 1 VITA VACUMAT 6000 MP (forno multifuncional)
e 2 VITA VACUMAT 6000 M (forno ceramico).

e Acionar tecla Multi-forno na fungdo de Configuracdes —
Ecra apresenta os fornos conectados (ver imagem 2)
e Acionar tecla do Forne para configuracdo de nome
e  Ecra apresenta teclado — digitar nome e confirmar com a tecla 0K
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20.2 Configuracgdes do forno

=

Conf. do forno

g Acionar tecla Conf. do forno, ecra apresenta:
14:59 - Fy & i 1} VITA
B
P — o - e Velocidade do elevador
3?(- Vel?cldadedne\evadnv Esquema de sons ° Ca|lbl’a§§0 de temperatura
Temperatura | EARNE [0 Testedapra & _ ) )
| s e (Queima de limpeza
20 Iniciar I Parar I Erro I
. Temperatura Standby o
;:l:;hy Thoreas | [Executar Prova Prova Prova S om
Tempo até a queima de limpeza
[' Desativar a queima de limpeza b4 vy‘
Desligar Cancelar 0k
Imagem 1: ecrd com configuragdes do forno Velocidade do elevador

A velocidade do elevador é regulada na barra através do acionar da seta de
maior ou menor velocidade.

Calibracao de temperatura através do teste da prata

Com este programa e o kit do teste da prata da VITA (Artigo VITA cédigo

B 230), a temperatura na cdmara de queima pode ser verificada e ajustada
numa faixa de mais/menos 20 °C. Durante a calibracdo é muito importante
seguir estritamente o procedimento do teste (ver manual kit do teste da
prata). O teste realizado de forma incorreta leva a avaliag@es errdneas tendo
como consequéncia ajustes de temperatura do forno imprecisos.

Para a calibragdo da temperatura na camara de queima esta a disposi¢do um
programa especifico. Para a verificagdo da temperatura da camara de queima
por meio do teste da prata sdo necessarios a realizagao de 2 programas de
queima.

0 1°. programa precisa ser realizado a uma temperatura de 955 °C (indicado
no programa do teste da prata), a prata apés a queima nao pode ter sofrido
derretimento ou transformagao.

0 2°. programa precisa ser realizado a uma temperatura de 965 °C, este valor
precisa ser digitado pelo utilizador. Apds este programa, a prata precisa ter
sofrido derretimento e apresentar-se em forma de uma esfera.

Desvios numa faixa de mais/menos 20 °C podem ser corrigidos.

Resultados do teste de prata:

Temperatura baixa demais: digitar valor de corregao com sinal de menos
Temperatura alta demais: digitar valor de corre¢do sem sinal
(positivo automaticamente)
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Inspecao de temperatura VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Para obter informacdes sobre a calibragdo da temperatura, consulte o seu
parceiro de assisténcia competente.

Queima de limpeza

A necessidade da execucao de uma queima de limpeza é indicada no ecra

da unidade de comando de acordo com o periodo de tempo programado.
Com este programa a cdmara de queima é aquecida, e por esta desta estar
levemente aberta, as impurezas podem evaporar. Recomenda-se muito
realizar esta queima frequentemente. A queima de limpeza também pode ser
interrompida a qualquer momento.

Queima de limpeza para VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Apbs aprox. 300 horas de uso é apresentada a mensagem informativa com o
pedido da realizacdo de uma queima de limpeza. Com acionar da tecla Executar,
0 programa é apresentado no ecrd, e pode ser ativado através da tecla Iniciar.

A realizagdo da queima de limpeza é extremamente necessaria quando
a camada de 6xidos das resisténcias apresentar descolamentos/
descascamentos.

Por favor, ler e respeitar o tépico: Programa de limpeza da camara de
sinterizacdo, contido no manual de instrugdes do forno de sinterizag3o.

Se a camada de 6xidos apresentar fortes descascamentos, ou se apés a queima
de limpeza ainda estiverem presentes, a queima de limpeza precisa ser repetida.

Uma verificagao visual das resisténcias para detectar possiveis descolamentos
deve ser realizada regularmente, e na necessidade ser executado um
programa de limpeza, mesmo antes das 300 horas de uso.

0 programa pode ser acedido em Definigdes /Definicées de forne, com
a tecla Executar junto a indicacao do tempo até a préxima queima de
limpeza automatica.

Som

No programa de som podem ser configurados diversos sinais acsticos:
Inicio de programa, término de programa, alarmes/ orientacdes de servigos.
VITA vPad comfort, VITA vPad excellence e VITA vPad clinical possuem

6 grupos de sons a livre escolha. Cada grupo de sons apresenta 3 sinais
acUsticos para inicio de programa, término de programa e alarmes.

Com acionar da tecla Preva, os sinais ac(sticos sdo reproduzidos.
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Imagem 1: configuragdo da pressdo de injecao

20.3 Configuracdes Pressao de Injecao

A pressao de injecdo é regulavel para os mais diversos materiais de injecao.

€

Presséao de Injecao

Acionar tecla Pressao de Injecao, ecrd apresenta as configuragdes para
a pressao de injecao.

e Acionar campo na tela: 5.0 bar

¢ No regulador de pressao, integrante da bomba de vécuo, selecionar
a pressao de injecdo mais alta (por ex.: 5 bar)

e Acionar campo no ecrd: 3.0 bar

e No regulador de pressao 2 (ver tépico 9.2), integrante no verso do forno,
selecionar a pressao de injecdo mais baixa (por ex.: 3 bar)

© Dica! Durante a configuracéo da pressao de injecdo deve-se
atentar para regular primeiramente a pressao em zero e na
sequéncia subindo ao valor desejado, por exemplo, 3 bar.

Isto é necessario para eliminar a pressdo residual do sistema da configuragao
de 5 bar.

0 campo da respectiva pressao (3 ou 5 bar) é ativado através do acionar da tecla OK.

@ Quando o campo 3,0 bar e 5,0 bar forem novamente acionados, o valor
no campo 3,0 bar sera sempre divergente do valor de 3,0 bar, pois a pressao
residual no sistema altera este valor. Por esta razdo, na configuragao da
pressao de 3,0 bar, é necessario novamente baixar o valor até 0 e depois
subir gradativamente até 3,0 bar.

Se a pressado foi configurada de forma correta uma vez ndo é necessario mais
nenhum ajuste, mesmo que 0s valores apresentados no campo do ecra forem
divergentes.

Uma configuracdo de pressao muito divergente é sinalizada no programa.
Neste caso, a informacdo pode ser confirmada com a tecla OK e o processo
de injecdo continua.

Com o regulador de pressdo podem ser realizados ajustes na pressdo durante
um programa de inje¢do ativo.
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20.4 Dados do Forno

ke

Dados forno

Na funcdo Configuracgdes, acionar tecla Dados forno, ecra apresenta:

Informacdes do forno:

Revisdo do forno — indicagao da versdo do Software

e Namero de série do forno/aparelho
Ekamater e Nome do forno/aparelho
- e Nimero de série da unidade de comando vPad
e Tel. SAC - Servigos
e e Revisdo do vPad — indicacao da versdo do Software

Horas de atividade do forno
| Horas de queima

= e Horas de atividade da mufla
Informagoes do dispositivo

Exportacao dados de atividade
Arquivamento e monitoramento dos dados de queima para controle de qualidade.

e Arquivamento dos dados e valores de queima (ver tdpico 12.1, Dados do processo)
e Arquivamento dos seguintes dados:

— Nome de utilizador

—Ndmero do forno

— Data do programa de queima

— Numero de pedido

Estes dados sdo salvos na unidade de queima e exportados ao computador por
meio de uma pen de memaria USB. Depois, estes dados podem ser baixados
para o programa de base dos dados de queima FDS (FDS — Firing-Data-
System), no qual podem ser editados, impressos ou arquivados.

€ O programa de base de dados de queima FDS é um acessdrio ao sistema e
deve ser adquirido com custo a parte. Cadigo do produto D34230NG.

Exportar Dados de atividade/Informacdes do forno/Todos os arquivos

Todos os programas de queima realizados e dados de funcionamento séo
automaticamente salvos na unidade de comando.

Se, por exemplo, ap6s um programa de queima houver um resultado de
queima insatisfatério ou acontecer um erro, os dados do processo de queima,
as informagdes do forno ou inclusive todos os dados do forno podem ser
exportados a para uma pen de memaéria USB e enviados por e-mail para
instruments-service@vita-zahnfabrik.com para avaliagao e diagnéstico.
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Imagem 2: selecao Perfil de utilizador

20.5 Data

Data

Configuragdes:
e Dataehora

Opcéo de escolha por formatos de hora e data.

20.6 vPad

vPad .
Acionar tecla vPad, tela apresenta:

Calibracao da unidade de comando —
A calibracdo do vPad deve ser realizada se o ecra nao reagir bem aos
comandos.

Acionar tecla Calibragao — ecra fica escura — tocar no centro das esferas
iluminadas, o ecra religa e retorna a condigao anterior.

Claridade do ecra —

Regular a claridade da tela através do acionar das setas da barra de claridade
para mais ou menos. Confirmar com OK ou Cancelar para retornar.

20.7 Perfil inicial

il

Perfil inicial

Selecao de um Perfil de utilizador, o qual seréa apresentado diretamente
ap6s o iniciar do forno de queima. Aparelhos novos iniciam a unidade de
comando com o perfil de utilizador VITA.

Acionar tecla Perfil Inicial, ecra apresenta todos os perfis de utilizadores.

Selecionar o perfil de utilizador desejado.

0 novo perfil inicial serd apresentado somente na préxima inicializagdo do
aparelho.
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20.8 Idiomas
Idiomas

e  Selecdo do idioma
e  Selecdo do formato da data e hora
e  Selegdo da apresentagdo da temperatura em °C ou °F

20.9 Configuracdes de Fabrica:

cbnf. basicas

As seguintes configuragdes retornam as configuracdes de fabrica:

Perfil inicial é definido como perfil de utilizador VITA

Nivel de claridade do ecra

Interrupcdo do programa

Velocidade do elevador

|dioma

Formato de data e hora

Programas préprios e perfis de utilizadores individuais sao apagados

20.10 Protecdo do Sistema

Através da criagdo de uma senha, as configurages do forno podem ser
protegidas. A senha pode conter simbolos, letras ou nimeros e deve ter entre
1 a maximo 8 carateres.

Protecéo do sistema

Criagdo da senha para a protegdo do sistema:
A ativagdo de uma senha pelo Administrador impede que alteragdes no
sistema sejam realizadas sem a confirmagao da senha.

Uma senha ja estabelecida pode ser apagada na fungdo senha, pelo acionar
da tecla OK por 2 vezes (ver detalhes completos no tépico 15.2).
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(

)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

20.11 Atualizacao — Update

Atualizar

AtualizacGes do programa de computador sdo realizadas através da descarga
de uma pen de meméria USB na unidade de comando.

As atualizagdes mais recentes estdo a disposicdo para descarga na pagina da internet:
http\www.vita-zahnfabrik.com

Publicado em Documentos e média/Downloadcenter/Informacdes
sobre produtos/Software Updates.

Se desejar ser informado por e-mail sobre as novas atualizagdes de
software, subscreva gratuitamente um “Messenger de Atualizacao de
Equipamentos VITA” em NEWSROOM/Update Messenger.

A atualizacdo (Update) deve ser baixada e copiada para uma pen de memdria
—USB e inserido na conexdo USB da unidade de comando. Apés o acionar da
tecla Atualizar o novo programa é reconhecido e instalado.

A\ Atencao! Nao acionar nenhuma tecla ou botéo na unidade de
comando durante a atualizacao.

20.12 Interrupcéo de Programa de Queima
g

Cancelar

A'interrupcao de um programa de queima ja iniciado pode ser realizada
através do acionar da tecla PARAR ou ap6s confirmacgdo da pergunta:
"A queima deve ser interrompida?" com a tecla OK.
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21 Mensagens de Erro / Solucéo de Problemas

Informacao na tela

Caracteristicas / Sinais

Verificacdo / Solucao

Vécuo ndo é
alcancado

Programa com vécuo é interrompido
quando em 30 s ndo é alcangado um
valor de vacuo minimo de 30 %.

e Verificar/limpar/trocar borracha de vedamento do prato do elevador.

e Limpar margem de vedamento da cdmara de queima do forno.
Para queima de limpeza, ver manual de instrugdes do VITA
VACUMAT 6000 M ou 6000 MP

e Verificar o funcionamento da bomba de vacuo separadamente do forno.

e Verificar o sistema de vécuo do forno de queima.

Ventoinha ndo
funciona

Programa de queima ativo é
interrompido.

e Verificar conexao da ventoinha na placa do forno.
e |impar/trocar ventoinha.

0 elevador esta
bloqueado

Elevador desce demais.

e Sensor de descida do elevador ndo funciona. LED do sensor deve
acender no acionamento do elevador.
e Verificar/ajustar/trocar sensor de descida do elevador.

A temperatura na
camara de queima
esta maior do que
1200°C

Tela apresenta um valor de
temperatura maior do que 1200°C.

e Este erro pode ser ocasionado por diversas falhas.
Para diagnosticar e solucionar o problema sdo necessarios
conhecimentos técnicos e materiais especificos.

e Trocar placa mae do forno.

Defeito no sensor de
temperatura

Programa € interrompido.

e Verificar conexdo do termopar na placa.

e \Verificar conexdo do termopar na cdmara de queima.

e Verificar conexao do termopar no interior da cdmara de queima.
e Trocar Termopar

A temperatura na
camara de queima foi
superada/ndo alcangada
por mais de 5 min.

A elevagao de temperatura nao
corresponde ao tempo programado.

¢ Defeito na mufla
e Defeito no Triac
¢ Defeito no comando do Triac

A regulagdo de
temperatura causou
um erro.

Elevagdo de temperatura ausente.

¢ Defeito na mufla de queima ou Triac

0 aquecimento/
resisténcias

nao funcionam
adequadamente.

Elevacdo de temperatura ausente ou
rapida demais.

e Defeito/troca da mufla de queima

Sinal sonoro continuo
por aprox. 6 s

Sinal sonoro

¢ Defeito nos fusiveis
e Trocar fusivel defeituoso
e Verificar conexdo da resisténcia na placa/trocar placa da CPU
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Mensagens de erro adicionais VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Informacao na tela

Caracteristicas / Sinais

Verificagcao / Solucao

Defeito na ventoinha
da placa mae

Programa em curso é interrompido,
aguecimento desligado

e \erificar conexdes na placa do forno.

e Verificar/trocar ventoinha.

Defeito no sensor de
temperatura

Programa em curso é interrompido,
aguecimento desligado

e \Verificar conexdes na placa do forno.

e Verificar/trocar ventoinha.

Erro no Relais

Programa em curso é interrompido,
aquecimento desligado

e Trocar Power-Platine

57



VITA vPad comfort /excellence /clinical

22 indice Alfabético

A
Auséncia de energia elétrica
Agua de condensagéo

C

Conexdes do forno
Comando e fungdes
Claridade

Claridade Tela

Contraste

Configuracdes de fabrica
Configuracdes do forno
Configuragoes

Conteddo da embalagem

D

Direito autoral
Dados elétricos
Data e Hora

F

Funcdes de seguranca
Fonte de imagens
Foto Viewer

G
Garantia e Responsabilidades
Garantia de qualidade

H
Horas de atividade

I

Interrupgdo de um programa
Idiomas

Indicador de atividade
Informacdes técnicas

Inicio réapido

M
Medidas/Peso

N
Nome do forno

11,

9

12
15
47
53
47
54
49
48

53

4
47

52

52

0
OrientacBes de seguranca

P

Perfil inicial

Protec¢do contra auséncia

de energia elétrica

Pegas de reposigao

Programa noturno

Pré-secagem

Programas protegidos por senha
Pressdo de injecdo

Programas de injecdo

Q
Queima de limpeza

R
Regulador de pressao 3 bar
Responsabilidade

S
SAC — Servigos
Servicos

Software 10,

Som

T

Tempo de injecéo 1

Tempo de injecdo 2
Temperatura inicial para
programa de inje¢do
Temperatura de queima
Tempo de manutenc@o
Temperatura de inje¢do
Temperatura de resfriamento e

tempo de manutengao
Temperatura de elevagao 23,
Tempo de elevagao 23,
U

Uso restrito e especifico
Usuério exportar
Usudrio importar

50

52
10

49

38

38

37
24

38

24
37

27
27

vV
Vacuo prévio 22
Vacuo principal 22
vPad 15, 53
y4
Zoom 47

58



VITA vPad comfort /excellence /clinical

59



Com o incomparavel sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER é
possivel definir de modo sistematico e reproduzir totalmente
todas as cores dos dentes naturais.
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio ou
uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar a
adequacdo do produto a érea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceite qualquer
responsabilizago se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamentos
de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com nosso
produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisao destas informagdes independe
de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos produtos
fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e até onde
legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda de lucro,
danos indiretos, danos imprevistos ou reclamacdes de terceiros contra o comprador.
Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elaboragéo do contrato,
inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somente em casos de dolo
ou negligéncia grave. O VITA Modulbox ndo é um componente obrigatdrio do produto.
Data de publicagdo deste manual de instrugdes: 10.13

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicacdo deste manual de instru-
cdes. A respectiva versdo atualizada e em vigor encontra-se em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com o Guideline for Medical Devices € os
seguintes produtos levam o selo:

Cce

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
facebook.com/vita.zahnfabrik

(x.) S — Version (01)

1622_3POR - 1013




