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1. Introducere
Stimate Client,

Multumim pentru ca ati ales unitatea de control VITA vPad comfort/VITA vPad
excellence pentru a opera si comanda cuptorul VITA VACUUMAT 6000 m.

La unitatea de control VITA vPad comfort puteti conecta 2 cuptoare VITA
VACUUMAT 6000 M.

La unitatea de control VITA vPad excellence puteti conecta 4 cuptoare VITA
VACUUMAT 6000 M.

Inainte de utilizare cititi cu atentie instructiunile de mai jos care va ajuta sa lucrati
corect, eficient si in siguranta cu acest cuptor respectiv sa obtineti rezultate optime.
Respectarea instructiunilor ajuta la prevenirea accidentelor, reducerea costurilor
eventualelor reparatii si cresterea fiabilitatii, respectiv a duratei de viata a cuptorului.
llustratile si desenele din manual au un scop explicativ general si nu sunt
reprezentative in realizarea detaliatda a untatii de control. Pastrati manualul de
utilizare in apropierea aparatului pentru a putea fi citit de catre utilizator ori de cate
ori acesta are nevoie de informatii referitoare la:

= Operare

= Eventuale probleme aparute in timpul functionarii si rezolvarea acestora
= Curatare

= Service (intretinere, inspectare, reparatii)

Copyright — Dreptul de autor

Pastrati confidentialitatea manualului de utilizare. Acesta trebuie citit doar de catre
persoane autorizate si poate fi transferat unor persoane terte doar cu acordul
companiei Vita Zahnfabrik H. Rauter GmbH & CO. KG.

Toata documentatia este protejata prin legea referitoare la dreptul de autor.
Distribuirea, duplicarea totala sau partiala a documentelor, comunicarea continutului
este interzisa, fara vreun acord exprimat in acest sens.

Nerespectarea celor comunicate mai sus se pedepseste prin lege si presupune
compensarea obligatorie a daunelor.

Toate drepturile de exercitare a proprietatii intelectuale sunt rezervate.

2. Continutul ambalajului
2.1 Unitatea de control se livreaza intr-o cutie de carton speciala care contine:
* 1 unitate VITA vPad comfort cu ecran de 7" sau 1 unitate VITA vPad
excellence cu ecran de 8.5”

= 1 manual de utilzare
= 1 cablu de conectare la cuptor



oPentru conectarea a 2 sau mai multe cuptoare VITa Vacuumat 6000 M la
unitatile de control VITA vPad comfort sau excellence se necesitd un cablu de
conectare si un switchbox suplimentar.

3. Date tehnice

» VITA vPad comfort cu ecran color tactil de 7”, photoviewer, memorie pentru
500 de programe, cu posibilitate de control a 1 sau 2 cuptoare VITA
VACUUMAT 6000 M/ 6000MP.

= VITA vPad excellence cu ecran color tactil de 8.5”, photoviewer, memorie
pentru 1000 de programe, cu posibilitate de control a 1-4 cuptoare VITA
VACUUMAT 6000M/6000MP.

3.1 Dimensiuni/greutate

VITa vPad comfort/VITA vPad ecellence

= Latime: 235 mm
= Adancime: 156 mm

= TInaltime: 150 mm
= Greutate: 0,7 kg

= (Carcasa: plastic

3.2 Date electrice

Alimentarea electrica de 40 V DC este asigurata prin cablul de conectare la cuptorul
VITA VACUMAT 6000 M.

3.3 Conditii de mediu:

= Utilzare interioara
» Temepratura mediului: intre 2°C si 40°C
= Umiditate relativa: 80% la 31°C

4. Domeniu de utilizare

Informatii de baza referitoare la realizarea aparatului

Aparatul este realizat dupa o tehnologie de ultima ora in conformitate cu
reglementarile de siguranta in vigoare.

Cu toate acestea, daca este utilizat in mod necorespunzator, exista riscul de
periclitarea a utilizatorului respectiv de avariere a aparatului.



Operare necorespunzatoare

Conectarea necorespunzatoare sau folosirea aparatului impreuna cu produse
considerate periculoase sau care pot avea un impact negtiv asupra sanatatii utilizatorului
este interzisa. De asemenea, este interzisa modificarea echipamentului de catre
utilizator.

Operare corespunzatoare

Aparatul se poate utiliza doar dupa citirea manualului si intelegerea modului de lucru.
Folosirea in orice alt scop decat cel descris in manual sau utilizarea altor materiale decat
cele indicate este interzisa.

Producatorul/furnizorul nu isi asuma responsabilitatea pentru defectiunile aparute in
urma utilizarii necorespunzatoare. Responsabilitatea este a utilizatorului.

5. Operarea si curatarea unitatii de comanda

Nu atingeti unitatea de comanda cu obiecte ascutite sau fierbinti deoarece puteti avaria
ecranul.

Curatati regulat ecranul cu o solutie adecvata, care nu zgarie, are efect antistatic si
asigura o curatare de durata.

Garantia nu acopera defectiunile aparute in urma operarii sau curatarii
necorespunzatoare a ecranului.

5.1 Garantie si responsabilitate

Garantia si responsabilitate se asuma in conformitate cu conditiile stipulate in contract.

Modificarea software-lui fara cunostinta si aprobarea VITA Zahnfabrik H.
Rauter GmbH & Co KG, duce la pierderea garantiei.

5.2 Parti componente

Partile componente trebuie sa fie in conformitate cu cerintele stabilite de producator, prin
urmare trebuie folosite doar parti componente originale.

5.3 Semne de siguranta

inainte de prima utilizare, cititi cu atentie semnele de sigurantd din manualul de
instructiuni al cuptorului VITA VACUMAT 6000 M.

6. Functii de siguranta

Impreund cu unitatea de comanda VITA vPad comfort/excellence, cuptorul are
urmatoarele caractersitici de siguranta si montorizare:

= Monitorizare senzor temperatura
= Monitorizare temperatura



* Monitorizare vacuum
* Protectie in cazul unei pene de curent/variatii de tensiune
* Monitorizare lift

6.1 Pana de curent/variatii de tensiune

Aparatul este prevazut cu un dispozitiv de protectie in cazul unei pene de curent. Acest
dispozitiv  previne intreruperea programului de ardere respectiv arderea
necoresaunzatoare tn cazul unei scurte intreruperi a curentului electric.dispozitivul de
protectie se activeaza imediat dupa intreruperea curentului in timpul derularii unui
program de ardere.

Variatii de tensiune mai scurte de 15 secunde

Programul continua sa functioneze fara intrerupere. Afigajul nu functioneaza. Dupa
stabilizarea tensiunii pe ecran apare din nou programul in derulare.

Variatii de tensiune mai lungi de 15 secunde

Programul este intrerupt si afijul nu functioneaza. Dupa stabilizarea tensiunii pe ecran
apare un mesaj referitor la intreruperea curentului.

A Dupa restabilirea curentului electric aveti la dispozitie aprox. 20 de secunde
pentru repornirea aparatului.

7. Calibrare automata a temperaturii

Calibrarea automata a temperaturii este efectuata automat de catre un procesor dupa
inceperea fiecarui program de ardere.

Aceasta se refera la examinarea si corectarea tuturor deviatilor aparute fin
componentele electronice in ceea ce priveste masurarea si controlarea temperaturii.
Calibrarea se efectueaza la intervale de aprox. 5 milisecunde fara influentarea setarilor
generale de timp. Astfel, chiar si la la o functionare indelungatda a aparatului,
temperatura ramane constant la valorea corecta, +/- 1 °C.

7.1 Service

Pentru mai multe informatii despre produs vizitati site-ul:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Pentru intrebari de natura tehnica, scrie-ti un email la urmatoarea adresa:
instruments-service@vita-zahnfabrik.com




8. Prima utilizare

Cititi si urmati instructiunile de instalare si prima utilizare din manualul cuptorului VITA
VACUMAT 6000 M.

= Conectati unitatea de comanda VITA vPad comfort/VITA vPad excellence la
cuptorul VITA VACUMAT 6000 M CU cu ajutorul cablului de conectare furnizat.

= Conectati pompa de vacuum.

» Conectati furtunul pompei de vacuum.

= Conectati cablul de alimentare la sursa de curent.

* Porniti aparatul de intrerupatorul principal.

= Liftul coboara la maxim, apoi urca la maxim si revine la pozitia de jos (masurarea
distantei efectute de lift)

Pentru informatii referitoare la conexiunile individuale vezi cap. 8.1.
ATENTIE! Atagati masa de ardere pe lift.

Punerea in functiune a aparatului fara masa de ardere poate deteriora aparatul
datorita caldurii excesive emanate.

8.1 Conexiunile aparatului

— Indicator status ardere
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9. Pornirea aparatului

Porniti aparatul de la intrerupatorul principal(vezi cap.8.1). Liftul coboara, software-ul
intra Tn functiune si se afiseaza ecranul de pornire.

VITA

vPad Comfaort

Pe ecran apare:

VITA vpad comfort/excellence VITA vPad comfort/excellence
1 cuptor conectat 2 cuptoare conectate
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9.1 Pornire standby Selectati aparatul folosind butoanele
Furnace 1 (cuptor 1) sau Furnace 2
(cuptor 2)

Apasati butonul Standby On
Apasati butonul Standby On

Liftul urca in incinta de ardere, temperatura incepe sa creasca pana atinge temperatura

setata.
Dupa atingerea temperaturii standby si o pauya de 5 minute, cuptorul este gata pentru

procesul de ardere a ceramicii.

Butoanele de racire (Coll down) si oprire (switch off) nu mai sunt afisate pe ecran.



9.2 Prevenirea condesarii

o Daca aparatul este pornit in standby de la intrerupatorul principal, liftul urca sus
dar nu inchide complet incinta de ardere, astfel incat condensul din materialul de izolare

se poate evapora.

Dupa atingerea temperaturii de standby si pauza de 5 minute, incinta de ardere este

complet inchisa, iar cuptorul este gata de utilizare.
Prin actionarea butonului Standby Off, liftul coboara, iar incalzirea este intrerupta.

9.3 Indicator status ardere
Indicatorul arata urmatoarele etape:

Verde — cuptorul este in standby
Albastru — program ardere activ
Rosu — Eroare

10. Operarea si caracteristicile unitati  de comanda VITa vPad
comfort/excellence

VITA vPad comfort/excellence conectat la 1 cuptor de ceramica
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VITA vPad comfort/excellence conectat la 2 cuptoare de ceramica
(VITA vPad excellence poate fi conectat la 4 cuptoare)



Temperatura standby

Temperatura din incinta de ardere
Timp/data

Caracteristici standby

Programe de ardere/materiale
Setari

Utilizator al programului/materialelor
Photo viewer

OCOoONOOOAPR,WN -

Standby On
10 Standby Off
11 Lift sus
12 Lift jos

13 Réacire rapida in standby

14 Oprirea aparatului in modul multi-cuptor

15 Numarul cuptoarelor selectate/username- protejat de parola (se poate bloca
pe deschis sau inchis)

16 Oprirea aparatului in modul uni-cuptor

17 Camp informational pentru date ramase referitoare la timpul de
funcsionare/utilzator/temperatura

10.1 Pornirea Standby

’

Stmndby ein  Setarile de program, utilzatorul si photo viewer-ul pot fi operate atat in mod
standby activ, cat si inactiv.
Daca aparatul este pornit de la intrerupatorul principal si se activeaza modul standby,
liftul urca pana la 2-3 cm de la incinta de ardere si ramane acolo aprox. 10 minute,
pentru evaporarea condensului din izlotia incintei.

Dupa atingerea temperaturii standby si alte 5 minute de pauza, incinta se inchide.

10.2 Oprirea Standby

Standby aus | jfty| coboara, incalzirea se opreste.



10.3 Butoanele de comanda ale liftului

unA. e Liftul urca si coboara la actionarea butoanelor Lift Up si Lift
down.

10.4 Racirea in standby

= |
Abkihlen  Bytonul de Racire este vizibil/activ doar cand temepratura de ardere este
mai mare decat temperatura standby.

10.5 Oprirea

Mum:echalten

La utilzarea a mai multor cuptoare deodata, fiecare cuptor poate fi oprit
individual. Daca 1 unitate de comanda controleaza mai multe cuptoare, la apasarea
butonului Switch Off, pe ecran se afiseaza o fereastra de dialog care arata cuptoarele in
functiune, iar acestea se pot opri individual.

P

Gerit aus Dupa apasarea butonului Device Off, liftul se ridica, incalzirea se opreste,

iar pe ecran apare Switch Off.
11. Selectarea programului de ardere

Programele de ardere pot fi selectate cu tab-ul Material sau User

Material Uszer

9
[y ‘ Jll
La apasarea Material, se afiseaza materialele memorate.

La apasarea User, se afiseaza utilzatorii car au fost memorati. Dupa selectarea
utilizatorului, se afiseaza materialele memorate.

Pentru selectarea si pornirea programului de ardere, urmati pasii de mai jos:

10



1 Selectati materialul 2 Selectati programul
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Curba de ardere este rogie conform secventei de programe.
Timpii sunt afigati pe butoanele individuale pentru etapele programului.
Timpul total al programului sunt afigati in culoare rogie. (vezi simbolul ceasului in coltul

din dreapta sus).

La utilizarea unui singur cuptor, timpul de ardere este afisat pe durata intregului
program. Dupa terminarea programului, pe ecran apar programele de ardere.

La utilzarea mai multor cuptoare, dupa aprox. 20 de secunde de la inceperea
programului, se efigseaza ecranul Furnace Overview (Vedere ansamblu cuptor — vezi
fig.1). Astfel se poate selecta urmatorul cuptor disponibil si programat pentru ardere.

La sfarsitul programului de ardere se emite un semnal sonor. Pentru setari, vezi cap.
16.2. programul in derulare poate fi oprit oricand prin apasarea butonului Stop.

11



Informatii despre butoanele de comanda pentru functii suplimentare:

Prozessdaten

Procesarea informatiilor - vezi cap. 12.2 referitor la Salvarea
informatiilor procesate

g

Nach
achtprogram Program de noapte — vezi cap. 12.13 Program de noapte

-

A

Zurlck Butonul Back (inapoi) va duce la nicelul precedent
Spaichen Salvare — vezi cap. 12 Salvarea valorilor programului
&3 3 emin
| |

812 Functii ale butoanelor program — vezi cap. 12 Introducerea/modificarea
valorilor unui program

12. Introducerea/modificareal/ salvarea valorilor programului

Toate programele si valorile pot fi personalizate in afara de cele sub numele de utilizator
VITA.

Toate programele originale VITA sunt memorate sub numele de utilizator VITA. Acest
lucru serveste ca o copie de siguranta pentru setarile din fabrica.

La prima pornire si la creearea unui nou utilizator, automat se realizeaza o copie a
tuturor programelor VITA.

Acestea pot fi personalizate sau salvate de utilzatori in functiile de dorintele fiecaruia.
Numele de utilizator ,Labor” este o copie a utilizatorului VITA si poate fi, de asemenea,
modificat, vezi cap. 14.

Schimbarile valorilor se salveaza cu butonul Save.

Daca un program cu valori modificate incepe direct prin actionarea butonului Start,
schimbarea este valabila pana la sfarsitul programului activ. La sfarsitul programului,
valoarea este resetata la ultima valoare salvata.

Daca se activeaza functia de protectie a parolei, dupa apasarea butonului Save vi se va
cere parola. Dupa tastarea parolei corecte, valoarea introdusa poate fi salvata.

12



12.1 Butoanele functii

Fig. 1 Programul de ardere
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Temperatura de preuscare si timpul de preuscare (vezi cap. 12.2)
Pozitiile liftului la preuscare (vezi cap.0)

Prevacuum (vezi cap.12.4)

Cresterea temperaturii (vezi cap. 12.6)

Vacuum principal (vezi cap.12.5)

Temperatura de ardere si timpul de mentinere (veyi cap.0)
Temperatura de racire si timpul de mentinere (vezi cap.12.8)
Pozitia liftului in timpul racirii (vezi cap. 12.9)

Salvarea datelor (vezi cap.12.12)

Program de noapte (vezi cap.12.13)

inapoi la ecranul principal

Buton Salvare (vezi cap. 12)

Buton oprire program

Buton pornire program

12.2 Temperatura de pre-uscare/timpul de pre-uscare

=

La apasarea butonului, pe ecran se afiseaza:

13
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Introducereal/schimbarea valorilor

Deplasati-va in campul Temperatura de pre-uscare sau Timp pre-uscare
Introduceti valorea

Intervale setare:

Temperatura: 200 — 800 °C
Timp: 0-40:00 min/sec

Sunt afigsate valorile disponibile.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiala cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

12.3 Pozitiile liftului la pre-uscare

La apasarea butonului pentru pozitia liftului, pe ecran apare:

g [ o Y ) i

Introducerea/modificarea valorilor
Fereastra care se deschide este impartita in spatiu pentru introducerea pozitiei sub
forma de % si in spatiu pentru introducerea timpului care a ramas n pozitia respectiva a

liftului.

La introducerea pozitiei Tn %, liftul se mutd automat in pozitia respectiva.
Timpul este determinat automat:

14



= Deplasati-va in campul dorit
* Introduceti valoarea

Sunt afisate valorile disponibile.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiala cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

@ >

Cu butoanele Up/Down, liftul poate fi mutat in orice pozitie, iar

=)
pozitia poate fi setata cu butonul

La etapa de pre-uscare sunt disponibile 3 pOZItII

Poz. a — pozitia cea mai joasa valaore 0-30%
Poz. b - pozitia de mijloc valaore max. 60%
Poz. c — pozitia cea mai inalta valaore max. 100%

Timpul pentru pozitiile individuale depind de timpul de pre-uscare.
Timpul pentru poz. ¢ se determina automat.

n cazul in care timpul de pre-uscare se schimba cu mai mult de 6:00 minute, se adopta
timpul de la pozitia c.

in cazul in care timpul de pre-uscare se schimb& cu mai putin de 3:00 minute, pre-
uscarea se efectueaza comform setarilor de la poz. b, liftul fiind in poz. de 50%.

La introducerea pozitiei liftului in %, acesta se deplaseaza in pozitia respectiva, astfel
incat este posibila verificarea vizuala a pozitiei liftului.

12.4 Prevacuum

r@mq%ﬂ

La apasarea butonului Prevauum, pe ecran apare:
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Introducerea/schimbarea valorilor

= Deplasati-va in cdmpul Time sau Value %
* Intoruduceti valoarea

Intervale setare:
Timp: 0 —40:00 min/sec
Valaore %: 50-100%

Sunt afisate valorile disponibile.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiala cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

Setarea ,prevacuum” creeaza vid in incitna de ardere inainte ca temperatura sa inceapa
sa creasca.
La introducerea timpului 0:00, prevacuumul este oprit.

12.5 Vacuum principal

w100

La apasarea butonul VAC, pe ecran apare:

Introducereal/schimbarea valorilor

* Deplasati-va in cdmpul Time sau Value % sau °C
* Intoruduceti valoarea

Intervale setare:

Valaore %:  50-100%

Valoare timp: 0 — 80:00 min/sec
Valoare °C: 200°C 1190°C

Sunt afigsate valorile disponibile.

16



Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiald cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

Pornirea si oprirea pompei de vacuum depind de valorile presetate ale programului.
Daca temperatura finala sau cea de preuscare se schimba, timpul pentru vacuum se
adapteaza la acestea.

Timpul maxim sub vacuum se calculeaza in functie de timpul de crestere a temperaturii,
timpul de mentinere a temperaturii $i temperatura finala.

12.6 Durata cresterii temperaturii — temperatura de crestere
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La apasarea butonului Rise, pe ecran apare:
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Introducerea/schimbarea valorilor

= Deplasati-va in cdmpul °C/min sau min
* Introduceti valoarea

Valoare °C/min: 20°C - 120°C
Valoare min/sec: 02:00 — 60:00 min/sec

Valorile disponibile sunt afisate.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiald cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

Dupa introducerea unei valori la °C/min sau min, a doua valoare este calculata si afisata
automat.

Daca rata de crestere a temperaturii este sub 20°C/min, datorita introducerii valorii
referitoare la rata de crestere a temperaturii in min/sec, sau depaseste valoarea maxima
de 120°C, o valoare de crestere corecta se introduce automat in min/sec.

Daca, dupa introducerea valorii de crestere a temperaturii, temperatura de preuscare
sau temperatura de ardere sunt schimbate, valoarea in °C/min se pastreaza, iar timpul
in min/sec este ajustat.

17



12.7 Temperatura de ardere si timpul de mentinere a temperaturii de ardere

La apéasarea butonului End Temperature (temperatura finala), pe ecran apare:
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Introducerea/schimbarea valorilor

» Deplasati-va in cdmpul °C sau min
* Introduceti valoarea

Valoare la min: max 40:00 min/sec
Valorile disponibile sunt afisate.

Valoare introdusa la °C: max. 1190°C
Valoare la min: max. 40:00 min/sec

Valorile disponibile sunt afisate.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiald cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

12.8 Temperatura de racire si timpul de mentinere

La apasarea butonului Cooldown (racire), pe ecran apare:

18



Introducerea/schimbarea valorilor

= Deplasati-va in cdmpul °C sau min
* Introduceti valoarea

Valoare la °C: 200-900°C
Valoare la min: 0- 40:00 min/sec
Valorile disponibile sunt afisate.

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiala cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

12.9 Pozitia liftului in etapa de racire
. '

La apasarea butonului Lift position, pe ecran apare:

Bl ™

L RE [P

i@ e e =

Introducerea/schimbarea valorilor

= Deplasati-va in cdmpul °C sau min
* Introduceti valoarea

Valorile disponibile sunt afisate.
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Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiald cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

12.10 Modificari dupa inceperea programului de ardere
Valorile programului pot fi modificate dupa inceperea programului de ardere.

Modificarile valorilor sunt intotdeauna posibile dupa pornire.
Im acest caz nu se cere parola. Salvarea modificarilor nu este posibila, modificarile sunt
doar temporare.

In general, se poate modifica doar o etapa inactiva a unui program.

Celelate etape ale programului care pot fi la randul lor modificate, se pot identifica prin
afisarea butonului respectiv (buton negru).

Valorile care pot fi modificate in programul care se deruleaza, pot fi identificate prin
culoarea verde a butoanelor aferente.

Daca o etapa a programului se selecteaza pentru a fi schimbata, si daca devine activa
intre timp, pe ecran apare curba de ardere, programul continua sa ruleze la valoarea
obtinuta anterior.

In fereastra de dialog apare timpul ramas pentru alte modificari.

Urmatoarele valori pot fi modificate:

» Temperatura finala

* Timpul de mentinere a temperaturii finale

= Temperatura de racire

* Timpul de mentinere pentru temperatura de racire
= Rata de crestere a timpului in min/sec si °C/min

» Valoarea vacuumului

La schimbarea temperaturii finale, valoarea setata la °C/min se pastreaza intotdeauna,
iar rata de crestere a temperaturii se ajusteaza.

12.11 Pornirea rapida

Daca temepratura de ardere din incinta este mai mare decat temepratura de pre-uscare
a programului sau decat temperatura de start la pornirea arderii, pe ecran apare afigsajul
Pornire rapida.

n acest meniu se pot selecta urmétoarele optiuni:

» Racire lenta pana la temepratura de start fara foloisrea vacuumului
= Racire rapida pana la temperatura de start prin pornirea vacuumului
= Pornire rapida — pornirea porgramului la temepratura actuala din incinta

La selectarea Pornirii rapide valoarea selectata la °C/min se pastreaza iar timpul de
crestere de ajusteaza.

De asemenea, la un program cu vacuum, timpul sub vacuum se ajusteaza la rata de
crestere a a temperaturii.

Valorile ajustate sunt afisate si trebuie confirmate prin apasarea butonului OK.
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12.12 Memorarea datelor procesate

Sl

Prozessdaten
Procedura de memorare a datelor de ardere pentru asigurarea calitatii

La apasarea butonului Data, pe ecran apare:

el JERIEA YD vITA
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Numele programului de ardere

Valori programate si valori reale ale programului de ardere
Numarul aparatului

Data efectuarii arderii

Urmatoarele informatii se pot introduce de asemenea in fereastra de dialog:

Deplasati-va in campul:

* Introuceti numaril de comada

* Introduceti numele utilzatorului

* Introduceti comentarii referitoare la lucrare

Confirmati valoarea cu butonul OK sau ramaneti la valoarea initiala cu butonul Cancel si
reveniti in ecranul cu Curba de ardere.

Urmatoarele date se memoreaza automat.
Datele se momoreza in memoria unitatii de comanda.

Acestea pot fi salvate pe un stick USB si trmise programului de administrare a datelor de
arder (FDS) de pe calculator. (vezi cap. 16.3)
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12.13 Programul de noapte

# |
Nachtprogram

La apasarea acestei comezi activasi programul de noapte, adica la sfarsitul programului
de ardere, liftul coboara din nou dupa ce temperatura scade la 200°C, ecranul se stinge
si Tncalzirea se opreste.

La atingerea ecranului aceste functii se restaureaza.

13. Realizarea si editara materialelor, programelor si profilurilor de utilizator

Pe afisaj, la nivelul corespunzator, apare butonul Edit pentru materiale, programe si
utilizatori

Bearbeiten
Cu acest buton se activeaza nivelul de editare cu urmatoarele optiuni

Creati un nou material, program, utilizator (vezi cap. 13,1)
Modificati materiale, programe, utilizatori

Duplicati materiale, programe, utilzatori

Stergeti materiale, programe, utilzatori

Pozitionati materiale, programe, utilzatori

Importati materiale, programe, utilzatori de pe un USB
Exportati materiale, programe, utilzatori de pe un USB

13.1 Creearea unui nou material

Noile materiale pot fi create sub meniul Material sau User

Material User
T f‘f
=]
= | f%

Daca apasati pe Material, se afiseaza materialele stocate.

Daca apasati pe User, se afigeaza utilzatorul creat, iar selectand utilzatorul, apar
materialele stocate.

Fig. 1 Material
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Apasati butonul Edit. Pe ecran apare nivelul de editare galben Fig. 2

La selectarea utilzatorului cu parola si la apasarea butonului Edit, se afiseaza tastatura
pentru introducerea parolei.
Dupa introducerea parolei, pe afisaj apare ecranul cu nivelul de editare.

Nivel editare
Fig. 2
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La apasarea New, pe ecran apare: Figura 3 pentru introducerea noului material
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Introducerea denumirii materialului (max. 20 de caractere):

Deplasati-va pe campul cu denumirea materialului - apare tastatura
Introduceti numele materialului

Apasati OK

Selectati recipientul ( 3 optiuni)

Selectati culoarea (5 optiuni)

Confirmati cu butonul OK sau apasati Cancel pentru a reveni la Fig. 2

13.2 Modificarea materialului

In fig. 1 Material apaasati butonul Edit. Apare meniul de editare

Selectati materialul pe care doriti sa-I modificati

Apasati Modificare

Introduceti sau selectati modificarile de culoare, denumire sau recipient (vezi fig.3)
Confirmati cu butonul OK sau apéasati Cancel pentru a reveni la Fig. 2

Pe ecran apare materialul modificat.
Apasati butonul Back (inapoi) + pe ecran apare figura Materials

13.3 Duplicarea materialului (copierea)

* In Fig. 1 Material, apasati butonul Edit, apare meniul de editare

= Selectati materialul pe care doriti sa-I duplicati

= Apésati Duplicate. Se adauga materialul cu programe asociate si este marcat cu un
numar suplimentar (de ex. VITA VM 13(2)).

Denumirea materialului poate fi schimbata la meniul Modificare. (13.2)
13.4 Stergerea unui material
In fig. 1 Material apaasati butonul Edit. Apare meniul de editare
Selectati materialul pe care doriti sa-| stergeti

Apasati Delete
Confirmati cu butonul OK sau apasati Cancel pentru a reveni la Fig. 2

Atentie! Daca un material este sters, automat se sterg si programele memorate pentru
materialul respectiv.

13.5 Pozitionarea materialului

= Infig. 1 Material apadasati butonul Edit. Apare meniul de editare
= Selectati materialul a carui pozisie doriti s& o schimbati

» Apasati Position

Grupul de material se deplaseata cu un indice la dreapta.

13.6 Importul de materiale

* Infig. 1 Material apaasati butonul Edit. Apare meniul de editare
= Selectati materialul pe care doriti sa-I importati

* Apasati Import

= Confirmati cu butonul OK sau apasati Cancel
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Atentie! Pentru a importa date, stickul USB care contine datele respective trebuie
introdus in unitatea de comanda.

13.7 Exportul de materiale

In fig. 1 Material apaasati butonul Edit. Apare meniul de editare
Selectati materialul pe care doriti sa-l exportati

Apasati Export

Confirmati cu butonul OK sau apasati Cancel

Atentie! Pentru a exporta date, stickul USB trebuie introdus in unitatea de
comanda.

13.8 Creearea/modificarea programelor
Noile programe pot fi create sub meniul Material sau User

Material User
f‘f
=
= | f\LI

Daca apasati pe Material, se afiseaza materialele stocate.

Daca apasati pe User, se afigeaza utilzatorul creat, iar selectand utilzatorul, apar
materialele stocate.

Creearea unui nou material

1. Selectati materialul

52 M =¥ (o[58 o

B1 & Labm ]

c@dldald ®

"""T""" WTAYHES MITAVEIE  VITANEAD  STATMEO = WTAVMT

b B
?:EE W Tk TR -lrl-m:.l.;n
Eradi fu Raameine

Figura 1 Material

Figura 2 Programe de ardere
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2. Apasati butonul Edit
La programele protejate de o parola, apare tastatura pentru introducerea parolei.
Dupa introducerea parolei si confirmarea acesteia cu butonul OK, se afiseaza meniul
de editare a proramelor.

Figura 3 meniul de editare
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3. Creearea unui nou program
= Apasati butonul New. Se afigeaza tastatura
= Introduceti numele programului - max. 20 de caractere
= Apasati OK
Pe ecran apare programul nou-creat. Acesta poate fi afigsat pe o pagina noua,

daca este necesar.
r
@@

Valorile programului sunt introduse si salvate dupa selectarea programului in
ecranul cu graficul curbei de ardere. (vezi cap. 12).

Folositi tastatura pentru schimbarea paginii.

13.9 Modificarea programelor
= Infigura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare
= Selectati programul care trebuie modificat
* Apasati Modify
= Introduceti modificarile dorite (hnumele) pe tastatura
= Apasati OK
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13.10 Duplicarea programelor

In figura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare

Selectati programul care trebuie duplicat

Apasati Duplicate

Programul este adaugat si marcat cu un numar suplimentar. Pentru schimbarea
numelui veyi cap. 13.9

13.11 Stergerea programelor
in figura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare
Selectati programul care trebuie sters
Apasati Delete
Apasati OK pentru a sterge sau reveniti la pasul anterior apaséand Cancel

13.12 Pozitionarea programelor
in figura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare
Selectati programul care trebuie repozitionat
Apasati Position
Apasati OK - programul se muta 1 unitate la dreapta sau apasati Cancel pentru
a reveni la pasul anterior

13.14 Importul programelor
in figura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare
Selectati programul care trebuie importat
Apasati Import
Apasati OK sau Cancel

Atentie! Pentru a importa date, stickul USB care contine datele respective trebuie
introdus in unitatea de comanda.

13.14 Exportul programelor
in figura 2 Programe de ardere, apasati Edit, apare meniul de editare
Selectati programul care trebuie exportat
Apasati Export
Apasati OK sau Cancel

Atentie! Pentru a importa date, stickul USB trebuie introdus in unitatea de
comanda.
14. Creearea/modificarea profilelor de utilizator

in unitatea de comanda VITA vPad comfort se pot crea maxim 4 utilzatori.
In unitatea de comanda VITA vPad excellence se pot crea maxim 12 utilzatori.
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Apasati User — pe afigaj apar toti utilzatorii existenti
Apasati Edit — pe afilaj apare fig. 1 pentru editarea utilizatorului

Figura 1
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Profilul utilzatorului VITA este setat gi contine toate programele originale VITA. Aceste
programe nu pot fi modificate si se folosesc drept copii de sigurantd pentru setarile din

fabrica.

Profilul utilizatorului Labor este o copie a programelor originale VITA. Aceste programe
pot fi individualizate de catre utilizator.

Toate profilurile de utilzator nou-create pot fi individualizate.
La utilzatorii creati in prealabil protejate prin parola, se afiseaza tastatura pentru

introducerea parolei.

La creearea unui nou utilzator, acesta primeste automat o copie a programelor originale
VITA, dintre care toate pot fi individualizate.

Figura 2

m me Alm ™
@@ -
e

i pu ks &

Basdly

il B AR5 x | do5) cun) ctx | SN

Him Al Dughomime Lrsbr Bt kgt Egerien Tuiink

28



Apasati New. Pe ecran apare figura 3 cu cdmpul pentru introducerea noului profil de
utilizator.

Figura 3
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Creearea unui nou profil de utilzator

Deplasati-va in campul cu etichete - se afiseaza tastatura

Introduceti username (nume utilzator) — max. 20 de caractere

Apasati OK

Selectati Symbol (10 optiuni)

Confirmati cu butonul OK sau protejati cu parola sau apasati Cancel pentru a
reveni la Figura 2

Activati parola, introduceti parola:

Apasati butonul Parola 3
Introduceti parola
Re-introduceti parola
Apasati OK sau Cancel - tastatura dispare

Apasati OK sau Cancel

' - se afiseaza tastatura

Programele protejate de parola pot fi folosite de toti utilizatorii. Modificari se pot aplica si
la programele in derulare, dar aceste modificari nu pot fi salvate.

14.1 Modificarea profilului de utilzator

in figura 1, Profilul utilzatorului, apasati Edit si se afiseaza meniul de editare
Selectati profilul care trebuie modificat

Apasati Modify.

La utilzatorii protejati de parola, se afigseaza tastatura pentru introducerea parolei
Introduceti parola

Apasati OK
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Deplasati-va in campul cu etichete + se afiseaza tastatura
Modificati numele utilzatorului + max. 20 de caractere
Apasati OK

Modificati Symbol (10 optiuni)

Apasati OK sau Cancel

14.2 Duplicarea profilului de utilzator
In figura 1, Profilul utilizatorului, apasati butonul Edit
Selectati Profilul utilzatorului pe care doriti sa-I duplicati
Apasati Duplicate

Profilul utilzatorului este adaugat si marcat cu un numar de identificare suplimentar.
14.3 Stergerea unui profil de utilzator

in figura 1, Profilul utilzatorului, apasati Edit

Selectati profilul care trebuie sters

La utilzatorii protejati de parola, se afiseaza tastatura pentru introducerea parolei
Introduceti parola

Apasati OK

Apasati Delete

Apasati OK sau Cancel

14.4 Pozitionarea utilzatorilor

in figura 1, Profilul utilzatorului, apasati Edit
Selectati profilul care trebuie pozitionat
Apasati Position

Profilul se deplaseaza cu o unitate la dreapta

14.5 Importul unui profil de utilzator

In figura 1, Profilul utilzatorului, apasati Edit
Selectati profilul care trebuie importat
Apasati Import

Apasati Apply

Atentie! Pentru a importa date, trebuie sa introduceti stickul USB in unitatea de
comanda.

14.6 Exportul unui profil de utilzator

in figura 1, Profilul utilzatorului, apasati Edit
Selectati profilul care trebuie exportat
Apasati Export

Apasati Apply

Atentie! Pentru a importa date, trebuie sa introduceti stickul USB in unitatea de
comanda.
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15. Photo viewer

La apasarea butonului Photo viewer se deschide directorul cu pozele salvate in unitatea
de comanda. La apasarea campului cu nume, apare imaginea care se deschide cu
butonul Open.

Capacitatea de memorare a unitatii de control VITa vPad comfort este de 1 GB si este
folosita doar la deschiderea imaginilor.

Capacitatea de memorare a unitatii de control VITa vPad excellence este de 2 GB si
este folosita atat la deschiderea imaginilor cat si la salvarea acestora.

Pozele se deschid in format JPEG.

La apasarea butonului Image Source (sursa imaginii) este selectata memoria interna a
unitatii de comanda (disponibil doar la VITA vPad excellence) sau un stick USB cu
imagini conectat la unitatea de comanda.

La apasarea butonului Copy, imaginile pot fi copiate din memoria interna a unitatii de
control pe USB sau invers.
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Imaginea selectata este afisata prin apasarea butonului Open.

15.1 Setarile imaginii

Se pot regla urmatoarele optiuni:
= Contrast
Luminozitate
Zoom
Alb/negru
Miscare
Scroll
Full-screen
Salvarea si gestionarea imaginilor (doar la VITA vPad excellence)

16. Setari

SEttiﬂgE-

Deplasati-va in meniul Setari, pe ecran apare:
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Identifica cuptoarele conectate prin seria lor. Denumirea cuptorului poate fi cea aleasa
de utilzator (max. 10 caractere)

Unitatea de comanda salveaza denumirea tuturor cuptoarelor (si astfel si seriile
cuptoarelor); daca un cuptor conectat la sistem a fost deja conectat, acesta este afisat
sub denumirea aferenta numarului de serie. Daca cuptorul nu a ma fost conectat, se
afiseaza mesajul ,New Device” (aparat nou).

VITA vPad comfort — se pot conecta 2 cuptoare
VITA vPad excellence — se pot conecta 4 aparate

16.2 Setarile cuptorului

Dfeneinst.

in meniul Furnace settings (setarile cuptorului) pe ecran apare:
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Optiuni setare:

= Viteza liftului

» Calibrarea temperaturii
* Arderea de curatare

= Sunete

Viteza liftului
Viteza liftului poate fi reglata progresiv cu ajuotrul cursorului.

Calibrarea temperaturii cu testul de argint

Cu acest program si cu testul de argint VITA setat (cod B230), temperatura din incinta
de ardere poate fi verificata si reajustatd pana la +/- 20 °C. in timpul calibrarii trebuie
respectate cu strictete instructiunile referitoare la efectuarea testului. Nerespectarea
acestor instructiuni poate determina valori gi setari incorecte.

Un program presetat este disponibil pentru calibrarea temperaturii din incinta de ardere.
Programul trebuie efectuat de 2 ori pentru a verifica temperatura din incinta prin testul de
argint.

Primul program trebuie efectuat la 955°C (setat in program). Argintul nu trebuie topit
dupa aceasta operatiune.

Al doilea program trebuie efectuat la 965°C. Aceasta valoare de temperatura trebuie
introdusa.

Dupa cel de-al doilea program argintul trebuie sa se fi topit si transformat intr-o bila.

Se poate introduce o valoare de +/- 20°C.

Arderea de curatare

Aceasta ardere este efectuata automat in functie de programare.

In acest program incinta de ardere este incilzita, iar impuritatile se pot evapora prin
incinta usor deschisa.

Intervalele de curatare pot fi selectate in functie de nivelul de contaminare (depinde de
materialul folosit), la setarile de timp.

Sunete

in acest program se pot seta diferite semnale sonore pentru: statutul de functionare,
inceperea programului, sfarsitul programului, mesajele de alarma/service.VITA vPad
comfort disoune de 4 grupuri de sunete, iar VITa vPAd excellence de 6 grupuri de
sunete care pot fi selectate. La utilizarea mai multor cuptoare aceste grupuri de sunete
se pot aloca fiecarui cuptor in parte. Sunetele individuale pot fi ascultate prin apasarea
butonului Test.

16.3 Datele aparatului

—

Enhrgln daten
Meniul cu datele aparatului afiseaza
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Informatii despre aparat:

Revizia cuptorului — informatii software

Seria cuptorului — numarul aparatului

Numele cuptorului — numele aparatului

Seria de pe panou — seria unitatii de comanda
Nr. de urgenta pentru service

Cronometru ore de functionare

Exportul comenzilor

Memorarea datelor de ardere pentru asigurarea calitatii.

= nregistrare datelor de ardere setate si reale (vezi cap. 12.12)

» Tnregistrare numelui de utilzator, numarul aparatului, date despre procesul de ardere,
numarul dearderi.

Aceste informatii sunt stocate in unitatea de comanda si sunt exportate cu ajutorul unui

stick USB catre programul de administrare (FDS) de pe calculator, unde pot fi procesate,
printate si arhivate.

i

separat.

Programul de administrare FDS este un accesoriu special si trebuie comandat

Exportul datelor de operare/inforamtiilor despre cuptor/tuturor figierelor
Toate programele efectuate si datele de operare sunt salvate in unitatea de comanda.

Daca, de exemplu, la sfarsitul unui program de ardere, apare un rezultat nesatisfacator
sau o eroare in program, datele de operare, informatiile despre aparat si chiar toate
datele pot fi exportate pe un stick USB si trimise prin email la adresa instruments-
service@vita-zahnfabrik.com pentru evaluare.
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16.4 Data

Datum

Optiuni setare:
= Data siora
Optiunile de setare a formatului de data si ora le gasiti in cap. 16.7, Limba

16.5 vPad
F

vPad
La activare vPad-lui pe ecran apare:
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Optiuni setare:

Calibrarea unitatii de comanda — apasati butonul- afisajul se inchide la culoare —
apasati cercul iluminat din mijloc, iar ecranul apare din nou

Luminozitate:
Setati gradul de luminozitate dorit cu ajutorul cursorului

16.6 Profilul de pornire

Profil
Optiuni setare:
Selectati profilul utilizatorului care apare imediat dupa pornirea aparatului.
La aparatele noi, unitatea de comanda este pornit cu numele de utilzator VITA.
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16.7 Limba

Sprochen

Optiuni setare:

= Selectarea limbii de operare

= Selectarea formatului data si ora

= Selectarea modului de afisare a temperaturii: in°C sau °F

16.8 Setarile din fabrica

Grundeinst

Urmatoarele setari sunt resetate la cele de fabrica:
= Profilul de start in profilul de utilzator VITA

= Gradul de luminozitate
» Intreruperea programului
= Viteza liftului

= Limba

= Data siora

16.9 Protectia sistemului

Prin introducerea unei parole puteti proteja setarile sistemului.

l"artﬂr
Setari:

= Setarea parolei pentru protejarea sistemului

La activarea parolei de sistem sub ,Administrator’ nu puteti efectua nici o schimbare in
sistem (parametri, diferite setari) inainte de introducerea parolei.

16.10 Update (actualizare)
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Functie:

Actualizarile de software sunt transferate in unitatea de comanda prin stickul USB.

Actualizarile sunt publicate pe site-ul:
http://www.vita-zahnfabrik.com

la Service/Device Service/Software Updates

Actualzarile sunt copiate pe stcikul USB introdus in unitatea de comanda.
La pornirea aparatului, este depistat si instalat noul software dupa o confirmare prompta.

16.11 intreruperea programului de ardere

Abbruch

Setari:

Un program de ardere in derulare poate fi intrerupt prin apasarea butonului STOP o data

sau de 2 ori.

17. Mesaje de eroare

Mesaj pe ecran

Ce se observa

Testare/eliminare

Vacuumul nu este atins

Programul de vacuum este
intrerupt daca nu se atinge
o valoare de cel putin 30%
in 30 de secunde

= curatati/verificati/inlocuiti
garnitura platoului liftului

= curatati bordura de
imbinare de partea
inferiaora  a incintei,

pentru curatare vezi cap.
5

= Verificati ~ functionarea
pompei de vacuum
independent de cuptor

= Verificati sistemul de
vacuum n cuptor.

Ventilatorul nu functioneaza

Programul de ardere in
derulare s-a intrerupt

= Verificati conectarea
ventilatorului pe panou.
= Curatati/inlocuiti

ventilatorul

Liftul este blocat Liftul coboara prea jos. = Butonul de oprire Ia
capatul cursei nu se
activeaza.

» LED-ul aferent trebuie sa
se aprinda la apasarea
butonului pentru capatul
cursei.

= Verificati/ajustati/inlocuiti
butonul.
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Temperatura din incinta de
ardere depaseste 1200°C.

Ecranul afiseaza mai mult
de 1200°C.

Aceasta  eroare  se
datoreaza mai multor
factori. Pentru
detectarea/eliminarea
erorii, se necesita
dispozitive de masurare
tehnice si conostintele
unui specialist.

Inlocuiti panoul CPU.

Senszorul de temperatura
este defect.

Programul este intrerupt.

Verificati conexiunea
termocuplei pe panou.
Verificati conexiunea
termocuplei in incinta de
ardere.

Tnlocuiti termocupla.

Bateria este descarcata.

Mesaj pe ecran.

Inlocuiti  bateria  pe
panoul CPU.

Temperatura setatd 1in
incinta de ardere este prea
mare/prea mica mai mult de
5:00 minute

Rata de crestere a
temperaturii nu corespunde
cu timpul presetat.

Incalzire defectuoasa.
Triac defect.

Buton de comanda triac
defect.

Reglarea temperaturii a
determiant o eroare.

Temperatura nu creste.

Masa de ardere sau triac
defect.

Incélzirea nu poate fi
controlata corect.

Temperatura nu creste
deloc sau creste prea
repede.

Masa dp ardere este
defecta. Inlocuisi-o.

Semnal sonor continuu timp
de aprox. 6 secunde.

Semnal sonor continuu.

Siguransele sunt arse.
Inlocuiti sigurantele arse.
Inlocuiti mufa de
conectare a incalzirii pe
panou. Verificati CPU-I -
inlcocuiti-1.
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A

Arderea de curatare = 34
Asigurarea calitatii = 35

B

Butonul de comanda a liftului = 10
Buton oprire = 13
Buton pornire =13

C

Calibrarea unitatii de comanda = 5
Calibrarea temperaturii = 5, 34
Condens = 8

Conditii de mediu = 3

Contrast = 33

Creearea unui utilzator nou = 26
Creearea/modificarea programelor = 25
Creearea unui nou material = 25
Creearea si editarea programelor si
profilelor de utilizator = 28
Creearea/modificarea utilzatorilor = 28
Conexiunile aparatului = 6

Cronometru ore functionare = 35

D

Data = 36

Date electrice = 4
Dimensiuni/greutate = 3
Domeniu utilizare = 3

Dreptul de autor = 2
Duplicarea unui material = 24
Duplicarea utilizatorului = 30
Duplicarea programelor = 27

E

Export material = 25
Exportul unui utilizator = 31
Exportul de programe = 28

F

Format data v 37
Format timp = 37
Functii de siguranta = 4

G

Garantie si responsabilitate = 4

I

Import de material = 25
Import de utilizator = 31
Import de programe = 27
Informatii despre aparat = 35
Instalarea si prima utilzare = 5
Introducerea  /modificarea
programelor = 12

Intrerupere = 38

valorilor

L

Limba = 37
Luminozitate = 33

m

Mesaje eroare = 38

Modificarea unui material = 25
Modificarea unui utilizator = 28
Modificarea unui program = 27
Mai multe cuptoare conectate = 33

N
Numele aparatului = 35

Numarul aparatului = 35
Nr de urgenta pentru service = 35
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(o)

Operare corespunzatoare = 4

Operare necorespunzatoare = 4

Oprire modul Standby = 9

Operarea si curatarea unitatii
decomanda = 4

Oprirea aparatului = 10

P

Photo-viewer = 31
Pozitionarea materialelor =25
Pozitionarea utilizatorului =30
Pozitionarea programelor =27
Pornirea rapida = 20

Pornirea standby = 9

Prima utilizare = 6
Pre-uscare = 13

Program de noapte = 22

Parti componente = 14
Pozitia liftului la pre-uscare = 14

R

Rata de crestere a temperaturii = 17

S

Schimbari dupa inceperea unui program
de ardere =12

Selectarea unui program de ardere = 10
Semne de siguranta = 4

Setarea testului de argint = 34

Setari de fabrica = 38

Setarile cuptorului = 34

Setari imagine = 32

Service = 5

Software = 38

Sunete = 35

Stergerea unor materiale = 24
Stergerea unui utilizator = 30
Stergerea unor programe = 27

T

Temperatura de ardere = 18
Temperatura de pre-uscare =13

Timpul de mentinere a temperaturii de
ardere = 18

Timpul de mentinere = 18

Timpul de pre-uscare = 15

Timpul de crestere a temperaturii = 17

"4

vPad = 36

Vacuum principal = 16
Variatii de tensiune = 5
Viteza liftului = 34

Zoom = 32
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Cu ajutorul sistemului VITA SYSTEM 3D-MASTER se determina si se
reproduc cu precizie toate culorile dentare naturale.
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VITA SYSTEM 3D-MASTER

Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu ne
asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipulari sau prelucrdri necore-
spunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte de utilizare daca produsul
este corespunzdtor pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumam raspunderea pentru
cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele altui producator. De alt-
minteri raspunderea noastra pentru corectitudinea acestor date este limitata la valoarea marfii
livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu conditia ca acest lucru sa fie
permis prin lege. Raspunderea noastra este exclusd mai ales in cazuri de profit pierdut, de
daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau daune interese pretinse de
terti, cu conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de daune-interese (eroare la
incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise etc.) se face numai in caz de
premeditare sau de neglijentd grava.

Publicarea acestor instructiuni de exploatare: 06.10

3

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

1622RU - 0610 (.100) S






