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1.1

Wstepne objasnienia

Instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace wlasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego
uzytkowania urzadzenia. Uwazne przestudiowanie instrukcji obstugi wyklucza zagrozenia takie jak
koszty zwigzane z naprawg oraz wymiernie przediuza bezawaryjne dziatanie urzadzenia.

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi urzadzenia!

Wszystkie ilustracje i szkice w instrukcji obstugi nie sg planem konstrukcyjnym lecz stuzg ogélnemu
zrozumieniu dziatania urzadzenia.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna dla oséb upowaznionych i ciggle znajdowac sie na miejscu
pracy, aby w razie potrzeby mozna byto jg wtasciwe zastosowac:
Obstuga

Usuwanie usterek w czasie dziatania urzadzenia
Czyszczenie urzadzenia
Utrzymywanie urzgdzenia w odpowiednim stanie (konserwacja, inspekcja, naprawa)

Piktogramy

Piktogram ostrzega przed niebezpiecznym napieciem. Przed otwarciem urzadzenia
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieci.

Piktogram ostrzega przed gorgcymi powierzchnia. Moze wystgpi¢ obrazenie ciata wskutek
poparzenia.

Nalezy przestrzega¢ dyrektyw usuwania odpaddéw elektrycznych i elektronicznych. Ww.
odpadow nie usuwamy do odpadéw miejskich. Czarna belka pod symbolem ,pojemnika
na $mieci” oznacza, ze urzadzenie zostato wprowadzone do obiegu po 13.08.2005.
Nalezy przestrzegac¢ wytycznych 2002/96/EG (WEEE) oraz wytycznych i przepiséw
dotyczacych urzadzenia w danym kraju i wytycznych dotyczacych odpowiednigj
utylizacji takiego urzadzenia.

kg B>

W przypadku utylizacji urzadzenia nalezy zwréci¢ sie do przedstawiciela handlowego.

urzadzenia.

Piktogram informuje o wskazéwkach, objasnieniach i tekstach uzupetniajacych, ktére

Q Piktogram ostrzega przed sytuacjami, w ktérych mogg zosta¢ poszkodowane osoby lub
0 utatwiajg uzytkowanie pieca.

1.2 Ochrona praw autorskich producenta

Instrukcje obstugi pieca nalezy traktowac poufnie. Instrukcja powinna by¢ dostepna dla os6b
upowaznionych. Dostep do instrukcji oséb trzecich jest mozliwy tylko za pisemng zgodg firmy VITA
Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

Dokumenty sg chronione paragrafem dotyczacym ochrony praw autorskich.

Rozpowszechnianie i powielanie dokumentow oraz streszczen jak rowniez uzywanie informacji
zawartych w tresci instrukcji jest zabronione jezeli wczes$niej nie zostata wyraznie udzielona zgoda
producenta.

Postepowanie sprzeczne z przepisami jest karalne i zobowigzuje do odszkodowan.

Wszystkie prawa zwigzane z przemystowymi prawami ochronnymi zachowujemy dla siebie.




2 Informacje techniczne

2.1 Opis ogdiny urzadzenia
Technicznie wysokowydajne urzadzenie — bardzo doktadny czujnik temperatury. Ergonomiczna
obstuga — urzadzenie zajmuje niewiele miejsca — optymalne wyniki napalania.
Obudowa wykonana jest ze stali lakierowanej lub stali szlachetnej
Wysuwany stoliki dla napalonych prac
Komora napalania wykonana jest z materiatu izolacyjnego wysokiej jakosci
Mufla piecowa wykonana jest z tworzywa kwarcowego
Czujnik termometryczny (platyna / rod - platyna)
Automatyczna kalibracja temperatury przed kazdym startem programu
Doktadnos¢ pomiaru temperatury plus/minus 2 °C

2.2 Zewnetrzny panel sterowania jest wyposazony w:

Przejrzysty i kolorowy ekran dotykowy

Przejrzystg i samo-objasniajgcy instrukcje obstugi

Wskazéwki dotyczgce obstugi programoéw i ich zapisywania w pamiec

Tryb graficzny tabel i procesu napalania

Wewnetrzng pamieé dla okoto 500 programdw napalania

Aktualizacja oprogramowania poprzez PenDrive

Zapis w pamie¢ PenDrive wszystkich danych dotyczacych proceséw napalania ceramiki
tacze RS 232 dla skanera




2.3 Programy napalania

Wewnetrzna pamieé dla okoto 500 programdw napalania

Nastawianie temperatury sygnalizujacej gotowos$¢ dziatania

Podziat programoéw napalania wg grup materiatow.

Mozliwos¢ kodowania grup napalania/programéw napalania numerycznie/alfanumerycznie

Kodowanie nowych grup materiatéw, wymazanie z pamieci, zmiana, kopiowanie/dodanie,
sortowanie.

Kodowanie nowych programoéw napalania, wymazanie z pamieci, zmiana, kopiowanie/dodanie,
sortowanie.

Nastawianie wzrostu temperatury w °C/min (°F/min) lub w minutach.
Wzrost temperatury z jednoczesnym wiaczeniem pompy prézniowej.
Wzrost temperatury po osiggnieciu/podtrzymaniu wartosci prézni.

Zmiany wartosci programu po jednorazowym procesie napalania.
Ustawianie prozni wstepne;j.

Ustawianie czasu dziatania prozni.

Ustawianie wartosci prézni.

Otwieranie komory napalania z jednoczesnym podtrzymaniem temperatury gotowosci dziatania.
Standby — tryb po ukonczeniu programu.

Pamie¢ programdw uzytkownika poprzez PenDrive.

Wybor programow uzytkownika poprzez PenDrive.

Szybkie chtodzenie do temperatury poczatkowej po ukonczeniu programu.

3  Serwis — programy

Wybor jezykdw (niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski, wtoski)
Informacje (Software, Software-Update, nr. urzadzenia, serwis -E-mail)
Ekran — nastawianie stopnia jasnosci i kontrastu

Zapis w pamie¢ wartosci procesu — przesytanie danych

Nastawianie daty / czasu

Format — wyswietlanie temperatury w °C lub °F, data / czas 24h/am/pm.
Nastawianie szybkosci posuwania sie windy.

Dane dotyczace dziatania urzadzenia (suma roboczogodzin, roboczogodziny mufli piecowej, dane
dotyczace mufli piecowej, ilos¢ rozpoczetych programoéw napalania).

Ustawianie (program dla testu przeprowadzanego za pomoca srebra, dane dla offset-u,
temperatury, nastawiania prozni).
Przerwanie programu (klawisz Stop 1 lub przycisng¢ 2 razy).




4  Wpisywanie w pamie¢ danych dotyczacych jakosci bezpieczenstwa
Wopisywanie w pamie¢ danych napalania — Soll (ma by¢) — i wartosci - Istwerte (sq) (patrz rozdziat
23.4i12.1).

Wopisywanie w pamie¢ nazwiska obstugujgcego, nr urzadzenia, daty napalania pracy, nr zlecenia

Zapis w pamiec¢ informacji o materiatach za pomocg skanera* (producent, nr produktu, nr wsadu
(materiatu)).

Te dane zostajg wpisane w pamieé¢ panelu sterowania i za pomocg PenDrive przestane do
programu zarzadzania (FDS — Firing — Data — System) w PC. (rozdziat 23.4).

0 * Program zarzadzania FDS jest dodatkowym wyposazeniem i nalezy go zamowic.

5 Funkcje bezpieczenstwa

Czujnik temperatury - dozér

Kontrola temperatury

Préznia - dozér

Ochrana przed spadkiem napiecia w sieci
Dozér dziatania windy
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Wymiary / ciezar urzadzenia

Piec
szerokos¢: 240 mm
gtebokosé: 340 mm
wysokos$¢: 460 mm

obudowa: stal/stal szlachetna

ciezar: 14,0 kg

komora napalania — powierzchnia uzytkowa: przekroj: 90 mm
wysokos$¢: 55 mm

komora napalania — maksymalna temperatura: 1200°C

Panel sterowania

szerokos¢: 210 mm
gtebokos¢: 160 mm
wysoko$¢: 160 mm

obudowa: stal/stal szlachetna
ciezar: 2,0 kg

Dane czesci elektrycznych pieca i panelu sterowania

podtaczenie do sieci: 230 wolt AC, 50 hz
lub 100/110 wolt AC, 50/60hz
pobdr mocy: maks. 1500 wat

Dane czesci elektrycznych pompy prozniowej

podigczenie do sieci: 230 wolt 50/60 hz

lub 100/110 wolt, 50/60 hz
pobdr mocy: maks. 0,2 kW

ciezar: okoto 6,4 kg

Wyposazenie

Urzadzenie oraz wyposazenie znajdujg sie w specjalnym kartonie:
1 panel sterowania

1 PenDrive

1 kabel taczacy urzadzenie z panelem sterowania
1 cokot szamotowy do napalania prac

1 kabel taczacy urzadzenie z siecig elektryczng

1 peseta do pieca

1 komplet podstawek do wypalania A + B

1 komplet no$nikéw G do wypalanych obiektow

1 instrukcja obstugi urzadzenia

1 sztyft obstugi dla panelu sterowania

Wyposazenie dodatkowe na zyczenie klienta:

pompa prozniowa: 230 wolt, 50/60 hz

lub 100/110 wolt, 50/60 hz
Program zarzadzajacy FDS

Skaner

10



Z
1
2
3
4
5
6

dj. 1

stolik dla napalanych prac
wiacznik gtowny

podtgczenie do prozni
potaczenie dla pompy prozniowej
podtaczenie do sieci

bezpieczniki

7

71

Ustawienie i podtaczenie pieca

Miejsce dzialania urzadzenia

Urzadzenie powinno znajdowac sie w
suchym i dobrze ogrzanym
pomieszczeniu, w odlegtosci okoto 25cm
od sciany.

W czasie transportu urzadzenia gdzie
warunki pogodowe wykazaty temp.
ponizej 15°C prosimy o 30 minutowg,
przerwe przed podtgczeniem urzgdzenia
do sieci (temp. pokojowe;.

Piec powinien by¢ ustawiony na takim
meblu, aby praca urzgdzenia nie miata
negatywnego wptywu na jego fornir. Po
pewnym okresie dziatania pieca moze
nastgpi¢ nieznaczne przebarwienie blatu
mebla.

Chroni¢ urzadzenie przed dziataniem
promieni stonecznych.

Panel sterowania nie powinien
znajdowac sie w bezposredniej bliskosci
komory napalania. Nie ustawia¢
przedmiotow tatwopalnych w zasiegu
pieca.

11



7.2 Podiaczenie pieca do sieci

A Uwaga! Przed podtaczeniem pieca

prosimy o przestudiowanie uwag
dotyczacych ,bezpieczenstwa i
higieny pracy“ (punkt 4)

Piec i panel sterowania podtgczy¢ za
pomocag kabla (2/1).

Podtaczy¢ pompe prozniowg (0)
Urzadzenie podtaczy¢ do sieci kablem
znajdujgcym sie w wyposazeniu

2 pieca(zdj.1). Jako kabla sieciowego
uzywamy kabel dla urzadzenh wysoko-
temperaturowych HO5RR-F 3G1,0 mm?
Podtaczenie pieca poprzez przediuzacz z
dodatkowymi gniazdkami nie jest
mozliwe. Przesilenie sieci moze
spowodowaé wybuch pozaru.

Wcisng¢ gtowny wigcznik, winda zjedzie
na doét.

Talerz windy i uszczelke talerza windy
czyscimy lub wycieramy (transport
urzadzenia powoduje wstrzasy,

czgsteczki izolacji komory napalania

Abb. 1 mogqg znajdowac sie na uszczelce
1 Bedienteil talerza).
2 Brennsockel Osadzi¢ cokdt do napalania na talerzu
windy (2/2)

Klawiszem "Start" uaktywni¢ Standby-
dziatanie urzgdzenia.

15:08 23.09.2004

VITA
# 263°C

Bediener

Heizung
inaktiv

Datum 23.09.2004
unzen | [14:55:49 % W czasie pierwszego uruchomienia pieca

11213 nalezy nastawi¢ odpowiednio date i czas.
4|56
7/8|9 Nastawienie daty: TT.MM.JJ.
-10)¢ Nastawienie czasu: HH:MM
Datum/Uhrzeit eingeben (TT.MM.JJJJMM:HH) beniiyner Wigczy¢ klawisz ,OK* — ekran wyswietla

gtébwne menu.

Patrz rozdziat 23.6
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7.3 Wylaczenie pieca, urzadzenie wylaczone z eksploatacji

8.1

W czasie kiedy piec nie jest eksploatowany winda musi znajdowac¢ w komorze napalania, urzadzenie
zostaje wylgczone za pomoca gtéwnego wiagcznika (patrz zdjecie 1 punkt 2). Zamknieta komora
napalania chroni izolacje przed dostepem wilgoci. Aby wytaczy¢ urzadzenie naciskamy klawisz "Gerat
ausschalten" (wytaczy¢ urzadzenie), winda wjezdza do goéry samoistnie i zamyka komore napalania,
nastepnie nalezy wylgczy¢ piec za pomoca gtéwnego wigcznika — patrz rozdziat 13.

Po wyborze programu napalania istnieje mozliwos¢ uaktywnienia automatycznego wytaczenia — patrz
cykl nocny rozdziat 15.

Po zakonczeniu programu napalania i schtodzeniu komory napalania do 200 °C winda wjezdza
automatycznie do goéry, urzadzenie wigcza cykl Standby — tryb zostaje wigczony, wyswietlacz i system
grzewczy zostajg wytgczone.

Warunki bezpieczenstwa pracy
Q Przed witgczeniem urzadzenia prosimy o doktadne przestudiowanie warunkéw dziatania

piecal

Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia

Podstawowy opis konstrukcji urzadzenia

Urzadzenie jest zbudowane wg najnowszych osiggnieé¢ techniki oraz wg uznanych regut
bezpieczenstwa.

Jednakze w przypadku nieodpowiedniego zastosowania moze wystapi¢ zagrozenie zycia uzytkownika
lub 0séb trzecich jak rowniez uszkodzenie urzadzenia.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji urzadzenia

Eksploatacja urzadzenia za pomocag
zrodet energii, produktéw itd., ktére podlegaja grupie klasyfikacji substancji szkodliwych dla
ludzkiego organizmu lub w jakimkolwiek zakresie wywierajg szkodliwy wptyw na personel
obstugujacy ww. urzadzenie.

lub wprowadzone przez uzytkownika zmiany instalacyjne i konstrukcyjne

Dopuszczalne sposoby eksploatacji urzadzenia

Uzytkowanie urzadzenia jest dopuszczalne wtedy, kiedy personel w petni i z petnym zrozumieniem
zapoznat sie z instrukcjg obstugi pieca oraz opisanym tokiem uzytkowania. Wszystkie opisane
sposoby dziatania pieca powinny byé w petni przestrzegane przez uzytkownika.

Inne sposoby uzytkowania jak réwniez przerdbka innych materiatéw, ktére nie sg przeznaczone do
obrébki ww. urzgdzeniem oraz stosowanie substancji niebezpiecznych dla zdrowia jest
niedopuszczalne.

Producent / dostawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wynikte szkody. Ryzyko ponosi tylko i
wytgcznie uzytkownik.
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Vor Offnen des Gerites
Netzstecker ziehen.
Before opening
disconnect mains.
Avant d’ouvrir I"appareil
retirez la fichemale.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

zdj. 3

8.2

Warunki BHP i jej symbole

Symbol ten ostrzega przed niebezpiecznym
napieciem. Przed otwarciem urzadzenia
wtyczka powinna by¢ wyciggnieta z
gniazdka sieci elektrycznej.

w razie zdejmowania tylnej czesci

A obudowy pieca moze zaistnie¢ na
ptytce obwodu drukowanego
napiecie rzedu 400 wolt.
Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w razie
wypadku wyniktego z powodu
porazenia pradem, ktéry zaistniat
w czasie demontazu tylnej
obudowy pieca przy
jednoczesnym dziataniu
urzadzenia.

W poblizu talerza windy nie
A stawiamy zadnych przedmiotow. W
przypadku wtgczenia pieca winda
Zjezdza w dot.
Napalane obiekty stawiamy na stoliku
wycigganym z podstawy pieca (0).

Urzadzenia nie wolno wigczac¢ bez
zamocowanego cokotu do napalania
(zdjecie 1).

W czasie ciggtego dziatania (maks. temp.
koncowa i maks. czas napalania) czesci
skladowe komory napalania moga osiagna¢
temperature powyzej 70 °C.

W przypadku wigczonego urzadzenia do
sieci nie nalezy dotyka¢ otwartej komory
napalania, moze wystgpic
niebezpieczenstwo dotkniecia czesci, ktére
sq pod napieciem lub wykazujg bardzo
wysoka temperature.
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8.3

8.4

Czyszczenie urzadzenia

Przed kazdym czyszczeniem nalezy wyciggnaé¢ wtyczke urzadzenia z gniazdka sieci!

Czyszczenie komory napalania jest zbyteczne. Czyszczenie obudowy wilgotng szmatka umozliwia
bezpieczne funkcjonowanie pieca.

W czasie jakiegokolwiek rodzaju czyszczenia nie uzywamy srodkéw czyszczacych oraz ptynéw
fatwopalnych.

Obstuga i czyszczenie panelu sterowania

Panel sterowania obstugujemy tylko i wytacznie za pomocg dotaczonego sztyftu.
Inne sztyfty prowadzg do uszkodzenia ekranu dotykowego. .
Ekran regularnie czyscimy za pomoca $rodka przeznaczonego do czyszczenia ekrandw.

Srodki te nie powodujg powstawania rys na powierzchni ekranu, dziatajg antystatycznie oraz
przeciwdziatajg powstawaniu kurzu.

Wszystkie uszkodzenia monitora zaistniate w czasie nieodpowiedniej obstugi lub btednego
czyszczenia nie podlegajg gwarancji.

8.5 Bezpieczniki

Na tylnej stronie pieca znajdujg sie 2
bezpieczniki. Plakietki informacyjne
objasniajg zastosowane bezpieczniki.
Bezpieczniki o innych wartosciach nie mogg
by¢ zastosowane w ww. urzadzeniu.

Model 230 wolt
T8H250V

Model 100/110 wolt
T15H 250V

8.6 Oznaczenie CE

Oznaczenia CE okreslajg objasnienia
wigzgce prawnie podstawowe wymagania
dotyczace urzadzenia, wytyczna 73/23/EWG
(wytyczna dotyczaca niskiego napiecia) jak
réwniez wytyczna 89 336 / EWG (wytyczna
EMV).
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8.7

8.8

8.9

8.10

Wentylator

Urzadzenie jest wyposazone w wentylator. Wentylator jest sterowany za pomoca temperatury.
Wiaczenie jak i wytgczenie oraz szybkos¢ sg regulowane automatycznie.

Wentylator zapobiega za duzemu nagrzaniu sie komponentow urzgdzenia oraz odpowiada za ogdlne
warunki bezpieczenstwa dziatania urzadzenia. Awaria wentylatora zostaje wykazana na monitorze —
meldunek Error (patrz — meldunek btedoéw). Warunki bezpieczenstwa nie zezwalajg na dziatanie
urzadzenia bez wentylatora. Nie nalezy w zadnym przypadku zakrywac gornej czesci komory
napalania jak rowniez otworu tylnej czesci urzgdzenia

Spadek napiecia w sieci

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. Element ten zapobiega
przerwaniu programu i co za tym idzie eliminuje btgd w napalaniu ceramiki w czasie spadku napiecia.
Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia wigcza sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w
trakcie napalania ceramiki.

Spadek napiecia w sieci ponizej 10 sekund

Program dziata dalej i nie zostaje przerwany, w tym czasie display nie dziata. Po doptywie pradu
monitor wigcza sie ponownie i wyswietla informacje o przerwaniu programu. Za pomoca klawisza
»-menu gtébwne” przywracamy ustawienia.

Spadek napiecia w sieci powyzej 10 sekund.

Program zostaje przerwany, monitor przestaje dziataé. Po wyréwnaniu napiecia na monitorze pojawia
sie informacja o przerwie w doptywie pragdu. Za pomoca klawisza ,menu gtéwne” przywracamy
ustawienia.

Po doptywie napiecia, czas ktéry przeznaczony jest do ponownego uruchomienia panelu
sterowania wynosi okoto 20 sekund.

Gwarancja i odpowiedzialno$¢ prawna

zmian dotyczacych oprogramowania bez zgody i wiedzy firmy VITA Zahnfabrik H. Rauter

0 Gwarancja i odpowiedzialnosc¢ jest zgodna z zawartymi warunkami umowy. W przypadku
GmbH & Co KG wygaszajg roszczenia zwigzane z gwarancjg i odpowiedzialnoscig prawna.

Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktére okresla producent. Wszystkie
wymogi zostajg spetnione tylko w przypadku zastosowania oryginalnych czesci zamiennych.
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9 Wazrost temperatury

10

W programie, wzrost temperatury zostaje wyswietlony w °C/min oraz w min/sek. Wpisywane przez
uzytkownika wartosci powinny znajdowac sie w przedziale od °C/min (20 °C — 120 °C) lub w min/sek.
(2:00 — 40:00). Druga wartos¢ zostaje wyliczona i wyswietlona automatycznie. Wartosci, ktére
znajduja sie poza dopuszczalnym zakresem nie bedg brane pod uwage, ostatnia dopuszczalna
wartos¢ zostanie ponownie wyswietlona. Wpisujgc wartos¢ dla wzrostu czasu w min/sek., ktérego
wzrost temperatury zostat obliczony i znajduje sie ponizej 20 °C/min lub przekracza gérng warto$¢
120°C/min - nastepuje automatyczne wprowadzenie wzrost czasu w min/sek.

W przypadku zmiany temperatury podsuszania lub temperatury napalania po wprowadzeniu wzrostu
temperatury nastepuje korekta wartosci w °C/min, czas w min/sek. pozostaje nie zmieniony tak dtugo
jak dtugo dane wartosci znajdujg sie w dopuszczalnym zakresie.

Automatyczne nastawianie temperatury

Po kazdym starcie programu napalania nastepuje automatyczne nastawienie temperatury, ktére
przeprowadza mikroprocesor.

Proces nastawiania temperatury uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktére wystgpity w
elektronice — czesci sktadowe w zakresie pomiaru i regulacji temperatury. Nastawianie temperatury
trwa 5 milisekund, na ogdlne odliczanie czasu proces ten nie ma wptywu. Réwniez w przypadku
dtugiej eksploatacji pieca, dziatanie temperatury pozostaje niezmienne +/- 2 °C.
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Osobiste programy uzytkownika

Panel obstugi posiada gniazdko USB,
przeznaczone do zastosowania PenDrive.

PenDrive mozna pozostawic lub wyja¢ z
gniazdka USB w czasie dziatania
urzadzenia.

W przypadku, kiedy w pamieci PenDrive
znajdujg sie dane uzytkownika, po wiozeniu
PenDrive do gniazdka nastepuje
automatyczne przejscie na indywidualne
programy uzytkownika.

Na monitorze pojawia sie nazwisko
uzytkownika.

Kiedy w gniazdku brak jest PenDrive,
urzadzenie automatycznie przechodzi do
programoéw VITA.

Zmiana uzytkownika/nowy uzytkownik

Urzadzenie jest wigczone,

pojawia sie gtbwne menu

uruchomi¢ klawisz "uzytkownik" —
Bediner (1)

PenDrive znajduje sie w gniazdku:

uruchomic¢ klawisz "Wechseln" (zmiana)
— uaktywniony uzytkownik zostaje
wyswietlony na monitorze.

lub

Uruchomi¢ klawisz "Neu" (nowy) —
wyswietlona zostaje klawiatura

Wpisaé nazwe uzytkownika
Uruchomié klawisz "OK"

lub
Uruchomi¢ klawisz "Léschen" (skasowac)

Uruchomié klawisz "OK"

lub
Uruchomi¢ klawisz "Andern" (zmiana) —
wyswietlona zostaje klawiatura.

Whpisa¢ nazwe uzytkownika.
Uruchomi¢ klawisz "OK"

Potwierdzi¢ klawiszem "Hauptmenu"
(menu gtéwne)

18



10:18 15.06.2004

wTA VITA
L i 600°C

sl

[

[RAN-C
+: TR [ Einffus
Start- Temp. Siop-Temp. Dauer Wert 1 2 3
Haupivakuum EinfAus| 600 °C [00] 5:52 min 100 % 4 5 B
Vorvakuum EinfAus I I 7lalg
| Info I | ole
|vita Benutzer Auftragspummer
Vakuum Stop-Temperatur
min; ET’C ax: 1N90°C o ﬂi

1 2 3 4

1 Lista informacyjna
Zostajg wyswietlone wszystkie wartosci.

2  Zapis informaciji za pomoca skanera lub ma-
ksymalnie 20 znakow.

3  Pole, w ktére zostajg wprowadzone wartosci
uzytkownika (maks. 20 znakow).

4  Pole przeznaczone dla numeru pracy
(maks. 20 znakdéw).

12

12.1

Ogdlna obstuga urzadzenia

Display obstugujemy tylko i wytacznie za
pomocg sztyftu, ktoéry znajduje sie w
wyposazeniu urzadzenia.

i

Obstuga za pomocg innych srodkéw
prowadzi do uszkodzenia ekranu
dotykowego oraz do btednego
funkcjonowania urzadzenia.

Wprowadzanie danych numerycznych
pola ,2% ,3i ,4” sg wyswietlone
kiedy w menu serwisu dane procesu
»ein“ sg wybrane — patrz rozdziat

23.4.

W przypadku uruchamiania pél
przeznaczonych dla danych numerycznych
zostaje wyswietlone pole dotykowe.

Uruchomic¢ pole:

Pole zostaje wyswietlone w kolorach. W
przypadku wprowadzania nowych wartosci,
poprzednie wartosci zostajg zlikwidowane
(wygaszone).

lub

uruchomi¢ pole za ostatnig cyfrg

za pomocg sztyftu: zostaje wyswietlony
kursor. Za pomoca klawisza " " pojedynczo
likwidujemy cyfry.

i

Wartosci dla czasow trwania
procesu zawsze potwierdzamy za
pomoca dwukropka np.

czas 0 wprowadzenie = 1:00
(min/sek.)

lub

6 min = 6:00

Wartos¢ zatwierdzi¢ za pomoca
"OK".
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Redienar

4:00 min |80 %
2:00 min |50 %
2:00 min |20 %

[s00 -
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VAC
Vorvakuum EinfAus

ann =
Quickstart?
Vortrockentemperatur: 600 °C
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Gradient = 68 *Cimin

Ja Hein

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
[so0 - [a00 - [6:00min | [100 %

—

Auflraysmumer

5| stat |Speil:hem

Tabelle ‘

12.2

12.3

Wprowadzanie wartosci alfa-
numerycznych

Wyswietlenie klawiatury umozliwia zapis
danych alfanumerycznych.

Uruchomi¢ pole:

Pole zostaje wyswietlone w kolorach. W
przypadku wprowadzania nowych wartosci,
poprzednie wartosci zostajg zlikwidowane
(wygaszone).

lub

uruchomi¢ pole za ostatnig cyfrg

za pomocg sztyftu: zostaje wyswietlony
kursor. Za pomoca klawisza " " pojedynczo
likwidujemy cyfry.

szybki start programu napalania -
Quickstart

Quickstart zostaje wyswietlony wtedy, kiedy
w przypadku startu programu napalania
temperatura w komorze napalania jest
wyzsza niz wybrana temperatura
podsuszania.

Display wyswietla obraz, ktory zanjduje sie
po lewej stronie.

Na podstawie niewielkich réznic temperatury
miedzy temperaturg podsuszania i
temperaturg koncowa wynika krotszy czas
wzrostu.

Gradient temperatury pozostaje ten sam, a
dopasowany czas wzrostu zostaje
wyswietlony.

Uruchamiajac klawisz "Ja" (tak) program
zostaje natychmiast rozpoczety.
Uruchamiajgc klawisz "Nein" (nie) program
zostaje rozpoczety jezeli temperatura
komory napalania osiggneta temperature
podsuszania.
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1
" 1476 30.04.2007 /
, I VITA
™ 446°C
Bediener
VITA VM7 5 E
VITA VM3 |naxn"§
3 — % [ VITA W9 ITABLOCS el
VITA YM13
VITA OMEGA900
VITA VMK95 j
VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK g
VITADUR ALPHA

LTI
4 5 6 14

O NO b, ODN -

data/czas

nazwa uzytkownika

grupy programow

zmiany w grupach programéw
zmiana uzytkownika

przejscie do serwisu programéw
wytaczenie urzadzenia

klawisz windy — na dot

klawisz windy — do gory
Standby — zmiana temperatury
wylgczenie systemu grzewczego
Start = Standby

komora napalania — temperatura
szybkie chtodzenie

A

7 8

10

9

13

Start — Menii (menu)

Ekran obstugujemy tylko i wytacznie za
pomocg sztyftu, ktoéry znajduje sie w
wyposazeniu urzadzenia.

Obstuga za pomocg innych srodkéw
prowadzi do uszkodzenia ekranu
dotykowego oraz do btednego
funkcjonowania urzadzenia.

Po wiaczeniu gtéwnego wiacznika ukazuje
sie na monitorze gtéwne menu.

Urzadzenie uruchamiamy za pomocg
gtébwnego wigcznika.

Winda zjezdza na dét.

Na monitorze pojawia sie glébwne menu.
Wybra¢ grupe programoéw:
wyswietlonych zostaje maksymalnie 12
grup. W przypadku wiekszej ilosci grup
po prawej stronie monitora pojawia sie
belka typu skroll lock.
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14 Standby

12:10 01.03.2006

VITA 14.1 Ustawienie Standby — temperatury
f 23°C W menu Start przyciskamy klawisz
Bediener lIStandb ll.

VITA VM7 Pﬁg y

VITA VMO inakliv

VITA VM13 500] 1

VITA OMEGA900 17213 /

VITA VMK95

VITA RESPONSE 4| 5| Za pomoca klawiszy cyfrowych (1)

bl s 718]9 wprowadzamy dana warto$¢

0«

Przycisnac¢ klawisz "OK" (2) lub
wprowadzong warto$¢ bez zmiany
temperatury zakonczy¢ klawiszem
(3)"Abbrechen" (przerwad).

Standby - Temperatur eingeben 7 o
min: 200°C max: 800°C 4%‘ %

2 3
12:08 01.03.2006
VITA
t 23°C
Bediener
VITA VM7 = | = “
VITA VM9 vl
VITA VYM13 S
W VITA OMEGA900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
I VITA TITANKERAMIK

S|
VITADUR ALPHA j
5

| 83 By

Bearbeilen  Bediener Service
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1 14.2 Standby start/zakonczenie

W menu Start przyciskamy klawisz

12:08 01.03.2006

i VITA "Standby" (1) . System grzewczy jest
¥ 23° aktywny, winda wjezdza do gory.
By u Klawiszem "Offnen" (2 - otworzy¢)
; a;: mr 5 Pl wigczamy system grzewczy, winda
9 Inakilv H . . P
VITA VM13 staniy zjezdza na dot.
" VITA OMEGA900 J lub
VITA VMK95
" VITA RESPONSE ﬂ . e : " "
e Uruchomi¢ klawiszem "Stop" (3),
VITADUR ALPHA j zakonczy¢ Standby, wylgczy¢ system

grzewczy, winda zjezdza na dot.

@5 lub

Klawiszem "SchlieRen" (4 - zamkngg)

Q @ % wigczy¢ system grzewczy, winda zdaza
Bearbeilen  Bediener Service do géry_
2 3 Jezeli w przeciggu 5 minut nie wigczymy
R zadnej funkgciji to system grzewczy zostanie
_— VITA wytgczony.
¢ 50 Mozemy w Standby wybra¢ nastepujace
Bediener m fu n ij e
VITA vida z Heizung Klawisze windy
VITA VM13 oy AW — i
VITA OMEGA900 Grupa programow — programy napalania
VITA VMK95 i
il i O ﬂ Opracowanie programu
VITA TITANKERAMIK Uzytkownik
VITADUR ALPHA j Serwis
5 Wylaczy¢ urzadzenie
TA

i 82 8y

Bearheiten  Bediener Service
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12:22 01.03.2006

- VITA
1t 500°C
iener
-
:’lllg m; Helzung
VITA VM13 Standby i
VITA OMEGAS00 S
VITA VMK95
VITA RESPONSE j
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA ﬂ
od)
i 82 B
Bearheiten  Betliener Service
09:52 15.06.2004
VITA
i’ . VITA OMEGAS0D o
T 600°C

Washhrand Pulver

Paste 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | S00 | 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 |2:00 | 75 | 400 | 500 | 1:00 600 | 400
Grundmasse Pasie 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | S00 | 2:00 500 | 6:00
and MARGIN | 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | 900 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 | 1:00 600 | 6:00
Z.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 | 6:00 | 830 | 1:00 600 | 6:00
Kormrekturbrand mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 | 60D | 1:00 600 | 6:00
mit AkzZ5 600 | 400 | 75 | 4:00 | S00 | 1:00
600 | - 75 | 400 | 900 | Z:00
mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 | 400 | 900 | 2:00

P#m wahlen | Tabelle bearbeiten

3 4

10:01 15.06.2004

VlTR. . VITA
* . VITA OMEGAI00

1.Dentinbrand
Bediener

2:00 min 80 %
2:00 min D Yo
2:00 min ZD Yo

Eﬂ!lC

900 “C

50 ~Cimin
E'[I[I min

[1:00 min

E 00 min

Start- Temp. Stop- Temp.
[s00 °C 900 °C

Dauer Wert
[6:00 min |~ [100 %

Hauptvakuum EinfAus’
Vorvakuum EinfAus

Info
vita Benutzer

P -
5 6 7%‘ 8

——
——

Auftragsnummer

15 Wyboér programu napalania

W menu Sart uruchomic klawiszem
"Prog. Nr." (nr programu) (1).

W tabeli napalania ceramiki (2)
wybieramy odpowiedni program.

Uruchomi¢ klawisz "Programm wahlen"
(wybér programu) (3) i wybraé program.
lub

Uruchomi¢ klawisz "Hauptmenud" (4) i
powrdci¢ do menu gtéwnego.

Program nocny (5):

i

Po zakonczeniu programu i
schiodzeniu pieca do 200 °C winda
wjezdza do gory, system grzewczy i
ekran zostajg wytgczone.
Wiaczajac ekran uaktywniamy
program nocny, ktoéry pojawia sie na
monitorze. Aby wtgczy¢ urzadzenie
uruchamiamy ekran. Uaktywniony
program nocny zostaje wyswietlony
na monitorze. Uruchomic¢ klawisz
Stop.

Aby uruchomié program nalezy wcisng¢
klawisz (6).

Aby powrdci¢ do tabeli napalania nalezy
wcisng¢ klawisz "Tabelle" (tabela — 7).

Aby powrdci¢ do menu Start nalezy
uruchomi¢ klawisz "Hauptmen(" (menu
gtéwne 8).
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9

10:38 15.06.2004

i VITA
j VITA OMEGASO0 o
Bed‘g:ner . 1.Dentinbrand 600 C
z:00 m?n 80 % [s00°C
50 Cimin _#[1:00 win — =
—_
W . EinfAus
Programm lauft
Start- Temp. Stop-Temp. Dauer
Hauptvakuum Einfaus 600 °C 900 °C I]II min I!IH’
Varvakuum EinfAus
Info
|vita Benutzer Auftragsnummer
Vortrockenphase 1 F
10 11
11:09 15.06.2004
. VITA
i VITA OMEGASDD o
BedIner - 1.Dentinbrand 600 C
[2:00 min [0 % [300°C
50 %

12:00 min o Li
- 50 “C/min
2:00 min |20 % '75:““ —

600 °C
G 00 min

1:00 min

2

—
—
—

Start- Temp. Stop- Temp. Dauer Wert
Hauptvakuum EinfAus| (600 <C 300 °C [e:00min 100 %
Vorvakuum EinfAus
Into
vita Benutzer Auftragsnummer

‘*lxl Start |Speichem‘ Tabelle Jm

12

W liscie Info (10) zostaje wyswietlony
aktywny odcinek programu.

Przebieg czasu zostaje wyswietlony w
postaci krzywej napalania (9 - kolor zielony).

Aby przerwaé program nalezy uruchomic
klawisz "Stop" (11).

Po ukonczeniu programu uruchomic¢ klawisz
n "
OK".

Szybkie chtodzenie (12):

0 Pompa zostaje wigczona przy
temperaturze napalania 50 °C,
ponizej temperatury sygnalizujgce;j
gotowosc¢ nastepuje wjazd windy, a

nastepnie ponownie piec dochodzi
do temperatury Standby.

Symbol "Schnellabkiihlung"
(szybkie chtodzenie12) zostaje tyko
wtedy wyswietlony, kiedy
temperatura w komorze napalania
jest wyzsza od temperatury
sygnalizujgcej gotowos$¢ dziatania.
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16 Zmiana wartosci programu

Wartosci czasu, temperatury jak réwniez
wartosci wytgczania i wigczania prézni mogg
by¢ zmienione trybie graficznym lub
tabelarycznym.

Warto$ci pozycji windy dla podsuszania,
chtodzenia, prézni i prézni wstepnej
zmieniamy w trybie graficznym.

16.1 Zmiana wartosci programu w trybie

graficznym
10:01 15.06.2004 VITA
w Wybra¢ grupe programéw w menu Start.
o
mzner o e 600°C Wybra¢ program
oo 0% Objasnienia zmian warto$ci programu w
Z00mn_[20% | fonmn N *:| procesie bedg przedstawione na przyktadzie
i .
Tu < / — czasu podsuszania.
, Sy s W G Uruchomi¢ pole "Vortrockenzeit" (1) —
Hauptvakuum Einfsus|  [600 °C 900 °C [6:00min | [100% .
TeraRT RS — & ] czas podsuszania.
Iilnfu
Ivihi Benutzer Auftragsnummer
}ﬁ| Start |3pei-:hem| Tahelle |m]
10:12 15.06.2004
s VITA
W - VI1A OMEGAII 600°C o
T lDsoshead Pole zostato zaznaczone. W liscie Info (2)
0w 0% A c 4 zostajg wySwietlone wartosci, ktére bedg
EO0min [0 o — zliwe do wyb
fEamn fer% o oo \N— m mozliwe do wyboru.
e — *...I Za pomoca klawiszylcyfrowych (4)
45 [— ' Eindaus| wybra¢ dang wartos$¢.
112]3 Potwierdzi¢ klawiszem "OK" (3).
Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
Hauptvakuum Einffus|  [600 *C 900 °C [:00min  [100 % 45| 6
Vorvakuum EinfAus I ] 7l8la
[ Info I
Ivitaiﬂanuizar l] v
Vortrockenzeit
min: 0:00 Min. max:v@(l Min. %ﬂl
2 3
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10:29 15.06.2004

WITA
‘I’ - VITA OMEGAS00
1.Dentinbrand
Bediener
[2:00 min | m gun °C

[:00 min | SEI %

0 <Cimi
Zoomn (2% [_ n_ g [1:00 min
B.IJIJ min
[600-C |

[6:00 min |

Start- Temp. Stop- Temp.

Dauer

|

W '..-.I
EinfAus

I—

Hauptvakuum EinfAus 600 °C 900 <C 6:00 min 00 %

Vorvakuum EinfAus

Info
vita Benutzer

4|

10:31 15.06.2004

WITA
‘n’ . VITA OMEGA300
1.Dentinbrand
Bediener
900 °C
= Programm
2:00 min |20 % 1.Dentinbrand
Speichemn?
600 “C
: — OK fAbbrechen
s

VITA

—

p

Auftragsnummer

600°C

Start- Temp. Stop- Temp.

Dauer

Hauptvakuum Einifus| [600-C  [900°C | [6:00min | |T
I

Vorvakuum EinfAus

Infa
vita Benutzer

—

Auftragsnummer

}5| start |Sp;it:hem‘ Tabelle 1“
N

10:32 135.06.2004

VITA

? - VITA OMEGASDD

1.Dentinbrand

Z:00 min_ |60 % 500 -C

2:00 min |50 % — -
Z00min |20 % ,_BE': nfi:“'“ [1:00 min

600 °C
+ : 6:00 min

Programm lauft

Start- Temp. Stop- Temp.

Hauptvakuum EinfAus ]ﬁ]ﬂ °C Eﬁlﬂ °C
Vorvakuum EinfAus

Info
vita Benutzer

Dauer Wert
[:00min  [100 %
|
—
Auftragsnummer

Mozliwos$é nie zapisywania wartosci w
pamieé
Uruchomi¢ klawisz "Start" (5).
program pracuje ze zmienionymi
wartosciami. Po ukonczeniu programu
nastepuje powrot do wartosci wezesniej
zapisanych w pamieci.

Zapis wartosci w pamieé
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" (6) —
zapis w pamieé

Uruchomi¢ klawisz "OK" (7).
Uruchomi¢ klawisz "Start" (8).

Program pracuje z wprowadzonymi
wartosciami.

Ten cykl wprowadzania wartosci jest wazny
dla wszystkich programéw w trybie
graficznym.
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03:52 15.06.2004

wTA

VITA

.
1’ . Vi 1A UMEGASUD

Bediener

600°C

r ishbrand Paste 500 | 6:00 67 900 500 | 6:00
(G Pulver 600 | 2:00 | 75 | 400 | S00 |1:00 600 | 400
Paste 500 | 6:00 67 | 6:00 | 900 | 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 50 | 6:00 | 900 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 |6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:00
2.Dentinbrand 600 | 6:00 | 456 | 6:00 | 630 |1:00 600 | 6:0D
Korrekturbrand mit COR 600 | 00 33 |6:00 | 800 | 1:00 600 | 6:00
mit AkzZ5 600 | 00 75 | 400 | 500 | 1:00
G 600 = 73 | 400 | S00 | 2:00
mit Akzent Fluid 600 | 00 75 | 400 | 00 | 2:00
e v |

03:53 15.06.2004

Tabelle ﬁm@e{

2

VITA

s
‘I’ . VITA OMEGASOD

Bediener

600°C

| e

Laschen

08:59 15.06.2004

Andem

3

VITA

.
‘ﬁ . V1 1A OMEGAYUU

Bediener

—»
Washbrand Pulver 600 2:00 75 900 2:00 4
W Paste 900 | 6:00 | 67 |6:00 | SO0 | 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 | 200 | 75 | 400 | S00 | 1:00 600 | 400
Paste 900 | 6:00 | 67 |6:00 | SO0 | 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 | 6:00 2:00 600 | 6:0D
1.Dentinbrand 600 |6:00 | 50 |6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:00
2.Dentinbrand 600 |6:00 | 48 | 6:00 | 690 | 1:00 600 | E:0D
Korrekiurbrand mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 | 800 | 1:00 600 | 6:00
Gl mit AkzZ5 600 | 400 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
600 = 75 | 400 | S00 | 2:00
Gl mit Akzent Fluid 600 | &00 | 75 | 400 | S00 | 2:00
(e =~ e -2 —

KopierenfEinfiigen Saortieren

600°C

Washbrand Pulver

600 Z:00 75 400 300 2:00

Vakuum
Ein__Aus

600 4:00

Programmabschnitt wihlen

16.2 Zmiana wartosci programoéw w trybie
tabelarycznym

W menu Start wybra¢ grupe programow.

Objasnienia zmian warto$ci programu w
procesie bedg przedstawione na przyktadzie
czasu podsuszania.

Wybraé program (1).

Uruchomi¢ klawisz "Tabelle bearbeiten"
(2) — opracowanie tabeli.

Uruchomié klawisz "Andern" (3) — zmia-
na.

Wybra¢ pole "Vortrockenzeit" (4) — czas
podsuszania.
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09:53 15.06.2004

VITA
ﬂ? . VITA OMEGAS0D GOOOC

Bediener

A
= o |m
4 || |w

Vortrockenzeit
min: 0:00 Min. max: 40:00 Min.

09:53 15.06.2004

Bediener

Washbrand Pulver

Washbrand Paste 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | SO0 500 | 6:00
Pulver 600 [2:00 | 75 [400 | 900 |1:00 600 | 400
Grundmasse Paste 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | SO0 | 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6:00 | S00 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:00
Z.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 | 6:00 | 830 | 1:00 600 | 6:00
Korrekturbrand mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 1:00 600 | 6:00
Glanzhrand mit AkzZ5 600 | &00 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
Glanzbrand 600 | - 75 | 400 | 500 | 2:00
‘Glanzbrand mit Akzent Fluid 600 | &00 | 75 | 400 | S00 | 2:00

et e B el O =l B = B

Laschen Andem KopierenfEinfiigen Sortieren

09:52 15.06.2004

s VITA
‘i’ - VITA OMEGAS00 600°C

Bediener

Washbrand Pulver
Pasie

Grundmasse Pulver

Grundmasse Paste 500
Schultermassebrand MARGIN | 600
1.Dentinbrand 600
2l il 600
mit COR 600

Glanzhrand mit Akz25 600
600

Glanzhrand mit Akzent Fluid 600

ngym wahlen ‘ Tabelle bearheiten FI

8 9

Za pomoca klawiszy cyfrowych (5)
wybra¢ dang warto$c.

Uruchomi¢ klawisz "OK" (6).

W razie potrzeby zmieni¢ dalsze
wartosci.

Uruchomi¢ klawisz "Zurick" (7) — powrot.

Zmiany wartosci w trybie tabelarycznym
zostajg zapisane w pamiec¢.

Uruchomi¢ klawisz "Programm wahlen"
(8) — wybor programu.

lub
Uruchomi¢ klawisz "Hauptmenu" (9) —
menu gtéwne.

Ten cykl wprowadzania wartosci jest wazny
dla wszystkich programéw w trybie
tabelarycznym.
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17 Pozycja windy i pozycja czasu dla podsuszania
Dla fazy podsuszania mamy do wyboru 3 pozycje windy:
Pozycja 1 — dolna pozycja — mozliwa warto$¢ wynosi 0-30%, wartos¢ czasowa 0 — 2:00min.
Pozycja 2 — srodkowa pozycja — mozliwa wartos¢ wynosi maks. 50%, wartos¢ czas. 0 — 2:00min.
Pozycja 3 — gérna pozycja — mozliwa wartos¢ wynosi maks. 80%, wartos¢ czasu jest roznicg w
stosunku do czasu podsuszania i zostaje wyliczona i wprowadzona automatycznie.

Podstawowe wartosci sg wprowadzone przez producenta i wynosza;:
Pozycja1=0% czas = 2:00 min.
Pozycja 2 = 20 % czas = 2:00 min.
Pozycja 3 =50 % czas = 2:00 min. Czas zostaje wyliczony i wprowadzony automatycznie.

W przypadku zmiany dotyczacej czasu podsuszania diuzszego niz 6:00 min, czas dla pozycji 1i 2
pozostaje bez zmian, a czas dla pozycji 3 odpowiednio przedtuzony.

W przypadku zmiany dotyczacej czasu podsuszania nizszego niz 3:00 min. faza podsuszania zostaje
przeprowadzona za pomocg pozycji 2, pozycja windy wynosi 50%.
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10:01 15.06.2004

VITA

WVITA
.
t

Bediener

VITA OMEGASDD
1.Dentinbrand

[2:00 min
2:00 min
2:00 min

SUU “C

Tra.
l—

[1:00 min

IG—

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer
Haupivakuum Ein/Aus 600 “C 900 °C 6:00 min

Vorvakuum EinfAus

Info
vita Benutzer

& Start ‘Speichem‘ Tabelle I-l

10:04 15.06.Z2004

VITA

WITA

.
{ﬂ’ . VITA OMEGAS00

1.Dentinbrand
Bediener

[oomn 0%
[oomn E]

600 °C ‘
Ein/ful
4 infAus
Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert

6:00 min =
Hauptvakuum Einffus|  [s00 <C 900 °C [:00min | [100 % 4
Varvakuum Einffus I I 7

[ Info I
vita Benutzer

51 *C/min
6:00 min

Vortrockenposition 1
min: 0% max: 30%

10:29 15.06.2004

vITA
4
b4 . VITA OMEGASDD 600°C
5 1.Dentinbrand
Bediener
[z:00 min [80 % [a00 <C |
[z:00 50 %
z00 ::: 20% st 00
6:00 min = =
3 ¥ I
!m 1:00 min
0 % EinfAus
[6:00 min
Siart- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
Haupivakuum EinfAus|  [600 °C 900 °C [6:00min |~ [100 %
Vorvakuum EinfAus
Info
vita Benutzer Auftragsnummer

-

17.1 Zmiana pozycji windy oraz czas pozycji
wprowadzony bezposrednio

Wybra¢ w menu Start grupe programow.
Wybra¢ program.

Przyktad: Zmiana pozycji windy 1:
Uruchomi¢ pole "Liftposition 1" (1) —
pozycja windy.

Wprowadzi¢ wartosci.
Uruchomi¢ klawisz "OK" (2).

Nie zapisywanie wartosci w pamie¢
Uruchomi¢ klawisz "Start" (3).
Program dziata ze zmienionymi
warto$ciami.
Po ukonczeniu programu nastepuje
powrot do wartosci wezedniej zapisanych
w pamieci.

Zapis wartosci w pamiec¢
Uruchomienie klawisza "Speichern" (4) —
zapis w pamieé.
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10:31 15.06.2004 VITA

WVITA

.
t . VITA OMEGAS00 600°C
iy 1.Dentinbrand
Bediener
z:00 min [80 % [s00°C |
Z00 min_[50 % R
2:00 min |20 % 1.Dentinbrand
Speichem?
500 “C
—— K Abbrechen
4 6:00 i

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer

Hauptvakuum Eintéus| [600-C  [900<C | [6:00min | |T
I

Vorvakuum Einffus
Info
vita Benutzer Auftragsnummer

}Q‘ Start, Spinheml Tabelle |_

10:32 15.06.2004 VITA

WVITA

a4 2
VITA OMEGASDD
Hidiornos T 1.Dentinbrand 600 C
200 min_ [B0 % [300 -C |
2:00 min 0 % ﬁl Cimin '
- - < 1:00 min \
2:00 min |20 % ,W I— =1
¥ I
——
EinfAus

Programm lauft

600 ~C
4 : 6:00 min
Start- Temp. Stop- Temp. Dauer Wert

Hauptvakuum Einfaus|  [600 °C |300 <C [6:00min | [100%

Vorvakuum EinfAus
Info
wita Benutzer Auftragsnummer

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).
Uruchomi¢ klawisz "Start" (6).

Program dziata z wprowadzonymi
wartosciami.

Ten cykl wprowadzania warto$ci jest wazny
dla wszystkich zmian w programach trybu
graficznego.
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10:01 15.06.2004

VITA 17.2 Zmiana pozycji windy i czasu pozycji w

; menu podsuszania

Wb 600°C , ,
ety W menu Start wybra¢ grupe programow.
Eoomn oo l:'";ﬂ; Wybraé program np. zmiana pozycji

Z:00 min |20 % 'm \ *:-I Wll'ldy 1-

S = — 1o Uruchomié symbol "Vortrocknen" (1) —

podsuszanie.
1 Hauptvakuum Einffus w- w y[:;rﬁ m::T UI"UChOmIC Symb0| "LiﬂpOSitiOﬂ" (2) -

Vorvakuum Emifis — pozycja windy.

| ] Winda zjezdZa do pozycji 1, 2 lub 3. Pola
I\-'itaiﬂanuuer Auftragsnummer

Zwigzane z pozycjg czasu i windy zostajg
wyswietlone w kolorach oprécz czasu dla
20| stt | spoichom|Tabere | TR pozycji 3. Wartosc¢ dla tej pozycji zostaje
wyliczona automatycznie. Wprowadzanie
indywidualnych wartosci jest w tym

10:23 15.06.2004

VITA przypadku niemozliwe.
i VI 1A OMEGAYUL (=]
B.,Ingr o e 600°C Pozycje zostajg zmienione w nastepujacy
TR Sposob:

[51 =Cimin

5:52 min

:I Uruchomi¢ duzy symbol (2), wybraé

ﬂ [ pozycje 1, 2 lub 3 (2), winda zjezdza do
4 [6:00 min |

Enips zakodowanej pozyciji.
1 E g Za pomocg klawisza "Lift Auf" (winda do
o =Tsl9 gory) lub "Lift Ab" (winda na dét)
' Tole zjezdzamy do wybranej pozycji.
Uruchomi¢ klawisz "OK",
VitrPos 1 Lift auf/ab |
min: 0% max: 30% LJ M ub

Uruchomi¢ pole pozyciji.

Wprowadzi¢ wartos¢ przy pomocy
klawiatury.

Uruchomi¢ klawisz "OK".

N

Uruchomi¢ duzy symbol dla okreslenia
nastepnej pozycji windy.

Zmiany w cyklu programu:
Uruchomié maty symbol.
Uruchomi¢ klawisz Start.

Zapisa¢ w pamieé zmiany w programie:
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" — zapis w
pamiec.

Uruchomi¢ klawisz "Ja" - tak.
Uruchomi¢ maty symbol.
Menu pozycja podsuszania moze by¢ w

kazdej chwili zakonczona poprzez
uruchomienie matego symbolu.

Dla wprowadzenia danych dotyczacych
pozycji czasu stosujemy ten sam cykl.

Wszystkie mozliwe wartosci zostajg
wyswietlone w pasku informacyjnym.
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18 Pozycja windy dla fazy chtodzenia

W menu Start wybra¢ grupe programow.
Wybra¢ program.

Kiedy chtodzenie nie jest aktywne,
uruchomi¢ klawisz "Abkuhlen Ein/Aus"
(1) — chtodzenie wtaczyé/wytaczyc,
zostajg wyswietlone podstawowe
wartosci.

11:09 15.06.2004

v VITA

N A 600°C 18.1 Bezposredni wpis zmian pozycji windy

Bediener 1 Defirand .
dla chtodzenia
[Z00min [e0% | [ann-c
Z:00 min |50 % [5“ ot it
2:00 min {20 % W

fiuuC
+jm

Aby uaktywni¢ chtodzenie nalezy
uruchomic¢ klawisz "Ein/Aus" (1) —
Eint wigczyé/wytaczyc.

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
Hauptvakuum EinfAus 600 *C 900 *C I]Il min nu Yo
Varvakuum Einfous

Info
vita Benutzer Auftragsnummer

*l}ﬁl Start ISpeit:heml Tahelle |m
2 3 4

W

10:16 15.06.2004

wTA

.
P . VITAOMEGASDD

1.Dentinbrand
Bediener

[2:00 min [0 % [a00-C |
[2:00 min[50 % fo e Comt
[2:00 min_[20 % ETEE
600 °C

- i Emﬂ.-\us‘
[6:00 wiin

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
Haupivakuum Ein/fus) 600 °C 900 ~C 5:52 min 100 %
Vorvakuum EinfAus [ |

| Info [
vita Benuizer Auflragsnummer

:%‘:le Start, |5peichem| Tabelle |-
2  pole podtrzymania czasu
3  pole pozycji windy
4  pole temperatury chtodzenia
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11:12 05.08.2004

fﬂ’ . VITA OMEGASOD

1.Dentinbrand
Bediener

4:00 min (80 %

2:00 min |50 % 50 ~Cimin |
WW e | 1:00 min zuu -
6:00 min
ym 1:00 min
: Emmus

6:00 min

—

Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
VAC [600 =C [a00 =C [e:00min | [100 % 4
Vorvakuum EinfAus [ I 7

I mm =
Ivih'ii:;:nutzer “, -

0K Abbrechen
7

b ol =1 = )

= |se (e

Abkiihlposition
min: 0% max: 100%

11:14 05.06.2004

- VITA
‘i’ - VITA OMLGAI00 60000

- 1.Dentinbrand
Bediener
[4:00 min [60 % [0

(2:00 min |50 % Em

[2:00 min |20 % 'm -

[600C | 1:00 min *--I
B0 % EinfAu
+ :] [E:00 min i
Start- Temp. Siop-Temp. Dauer
VAC 600 C 900 °C 6:00 min
Vorvakuum EinfAus
e =
vita Benutzer Auftragsnummer

XI b ik |3Pl!i::hem‘ Tabelle Jm
/X

8 9

10:16 15.06.2004

- VITA
b o 600

5 1.Dentinbrand
Bediener
200 min__ [80 % [e00 -

2:00 min {50 % W

5 1:00 min
z00min  [20% [z min [600°C |
¥ |
600 ¢ | 50 %
6:00 min Einfau
4: 6:00 min 4
Start- Temp. Stop-Temp. Dauer Wert
Hauptvakuum EinfAus fﬁlﬂ °C HJIJ °C |5 52 min |1
Vorvakuum Einfius |
] Info |
vita Benutzer Auftragsnummer

;'%:lxl Start |Spni[:hem| Tabelle |-

Uruchomi¢ pole "Liftposition" (5) — pozyciji
windy, zostaje wyswietlona klawiatura
(6).

Wprowadzi¢ wartosc¢.

Uruchomi¢ klawisz "OK" (7).

Uruchomi¢ klawisz "Start" (8).
Po ukonczeniu procesu nastepuje powrét
do wartosci poczatkowych.

lub
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" (9') —
zapis w pamiec.
Uruchomi¢ klawisz "Ja" - tak.
(Kiedy zostaje uruchomiony klawisz
"Speichern" — zapis w pamie¢, to
natychmiast wyswietla sie klawisz "Ja" —
tak).

18.2 Wprowadzenie zmian pozycji windy w
menu chltodzenia

Uruchomi¢ symbol "Abkuhlen" (1) —
chtodzenie.

("Abkiihlen" — chtodzenie musi by¢
aktywne.)
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10:30 15.06.Z2004

o VITA
‘ﬂ} . VITA OMEGAS0D

1.Dentinbrand
Bediener

2:00 min gnu oC
2:00 min

0 ~Clmin
2:00 min [_ [1:00 min
li 00 min
Bm oC 1:00 min

E.l][[ min

600°C

%

Ein/Au

= 2
|
j

sevcrn| vyl | N
3
10:30 15.06.2004
VITA
¥ V1A OMEG AYUU o
BndInEr . 1.Dentinbrand 600 C
zoomin 0% ann -
12:00 min |50 % [_IJ CImin qu r,
[Z00 min [0 % TR :0m re 700 °C ﬂ
bUU °C o ¢
: — Einifus
% 1/12]3
" o 4)5(6
718(9
v
MRS
Abkiihlposition oK. Anbkechen
min: 0% max: 100%

4 5 6
11:36 05.06.2004
i VITA
.
VITA OMEGASDD o

w . 1.Dentinbrand 598 C
Bediener

[400 min guu °C

2:00 min

0 °C fimilt
Z:00 min zu B r s / [1:00 min
ITllﬂ

W

7 8

Uruchomic¢ pole "%" (2) lub klawisz "Lift"
(3) - winda.

Wprowadzi¢ wartosci (6).

lub
Uruchomié klawisz "Lift Auf" — winda do
gory lub "Lift Ab" (4) — winda na dot.

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).

Uruchomi¢ symbol "Abkihlen" (7) —
chtodzenie.

Nastepuje start programu ze
zmienionymi wartosciami.

Po ukonczeniu cyklu, program powraca
do pierwotnego stanu wartosci.

lub
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" (8) —
zapis w pamiec.
Uruchomi¢ klawisz "Ja" - tak.
(Kiedy zostaje uruchomiony klawisz
"Speichern" — zapis w pamig¢, to
natychmiast wyswietla sie klawisz "Ja" —
tak.).

Uruchomi¢ symbol "Abkuhlen" (7) —
chtodzenie.

Start programu ze zmienionymi
wartosciami.

36



10:29 15.06.2004

. VITA
.
‘n’ - VITA OMEGA30D
5 1.Dentinbrand
Bediener
[2:00 min | [60 % [@o0-c

[2:00 min |50 % ;7
- 50 “C/min
2:00 min |20 % '75:““ T

Start- Temp. Stop- Temp.

600 “C 900 “C

Infa
Benutzer

}Q| Start |3p.§hem‘ Tabelle

600°C

100 min

0% EinfAus

Dauer

I

[r—
Auftragsnummer

10:17 15.06.2004
v VITA
.
‘I’ - VITA OMEGAIDD
b 1.Dentinbrand
Bediener
2:00 min |80 % 900 °C

[2:00 min  [50 % EETE
n 51 *Cimin
2:00 min |20 % 552 min

600 <C
'Pﬂ 6:00 min
Start- Temp. Siop- Temp.

1:00 mn

2

Dauer

Hauptvakuum EinfAus|  [EI0 [900 =C
Vorvakuum Einfius

| Info

vita Benutzer

Vakuum Start-Temperatur
min: 200°C max: 1190°C

1|2

[5:52 min ~ [100 % 4|5
7|8

0

19 Nastawianie prézni

W menu Start wybra¢ grupe programow.

Wybra¢ program.

Uruchomi¢ klawisz "Hauptvakuum
Ein/Aus" (1) — gtébwna proznia
wiacz/wytgcz

Proznie uaktywnié/wytgczyc.
Uruchomi¢ klawisz "Speichern" (2) —
zapis w pamieé.

Wybdr "Ein" — wtaczenie powoduje pobranie

wartosci podstawowych.

"Ein" - wiacz = start wzrostu temperatury.
"Aus" — wylgcz = spadek wzrostu
temperatury.

"Vakuumwert" — wartos¢ prézni = 100 %

Przyklad: Zmiana temperatury Startu
Uruchomi¢ pole Start, zostaje
wyswietlona klawiatura.

Wprowadzi¢ wartos¢.

Uruchomié klawisz "OK" , zmiana obrazu

na monitorze.

Start programu ze zmienionymi
wartosciami. Wtgczy¢ program ze
zmienionymi wartosciami.

Po ukonczeniu programu nastepuje
powr6t do starych warto$ci.

lub
Wiaczy¢ klawisz "Speichern" — zapis w
pamiec.
Wiaczy¢ klawisz "OK".
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W przypadku zmian w programach, temperatury podsuszania / temperatury startu,
temperatury kohcowej, narastania czasu — czas przetaczania zostaje dopasowany
automatycznie do funkcji wigczenia i wytgczenia.

Czas dziatania pompy prézniowej jest rowny czasowi narastania.

Wskaznik prozni wyswietla wszystkie wartosci w %. Pomiar jest wykonywany w ci$nieniu
atmosferycznym na poziomie morza — 1000 mbr :

100% = - 1000 mbar (nie osiggnieto)
95 % = - 950 mbar lub 50 mbar - absolutna
90 % = - 900 mbar lub 100 mbar - absolutna

Osiagnieta wartos¢ prozni jest zalezna od wydajnosci podtaczonej pompy prézniowej i lezy w
przedziale od 85 do 95 % (150 mbar - 50 mbar - absolutna).

Jezeli wartos¢ prézni w przeciggu 15 sekund w czasie dziatania programu napalania nie osiggnie 30
% , to program napalania zostaje przerwany i na displayu pojawia sie¢ meldunek o nie osiggniete;j
prozni (15 s < 30 %) w stanie zadowalajacym — patrz rozdziat meldunek btedow.

Tworzenie sie wody kondensacyjnej w izolacji komory napalania jak réwniez w pompie prézniowe;j
prowadzi do tworzenia sie prézni w stopniu niewystarczajgcym. Ma to negatywny wptyw na proces i
wynik napalania ceramiki.

Dlatego nalezy unika¢ wilgoci — przed wytaczeniem pieca, nalezy zamkng¢ komore napalania
wjezdzajgc windg do gory.
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20 Nastawianie prézni

1029 19.05.2004 VITA W menu Start wybra¢ grupe programow.
VITA A
PR T— 600°C Wybra¢ program.
Bedner 1iDentiirand Uruchomi¢ pole "Vorvakuum" (1) —
E0mn_[W0% o | préznia wstepna — uaktywnié/wytgczy¢
i %ﬂ f1:00 min e = préznie wstepna.
IR W *--I Uruchomi¢ pole "Dauer"- czas trwania
J [c:00 min e lub "Wert" - warto$¢, klawiatura zostaje
wyswietlona.
Hauptvakuum Einféus w lw l% [l00% Wprowadzi¢ wartosé.
Vorvakuum Einfgys l— ,—
- ———— Uruchomi¢ klawisz "OK".
Bemitzer Auttragsnummer Wigczy¢ program ze zmienionymi
g wartosciami.
20| start | spoicnem| ravene | e | Po ukonczeniu programu nastepuje
powrd6t do starych warto$ci.
1
lub
Wiaczy¢ klawisz "Speichern" — zapis w
pamiec.

Wiaczy¢ klawisz "OK".

Za pomocg nastawienia "Vorvakuum" -
prézni wstepnej osiggamy skutecznosé
prézni w komorze napalania jeszcze przed
uaktywnieniem wzrostu temperatury.

12:22 01.03.Z2006

VITA
“'%" 500°C 21 Zakladanie nowej grupy
Bedicner - programoéow
VITA VM7 j Helzung
VITA VM9 aktiv
VITA VM13 Sy W menu Start uruchomié¢ klawisz
T heanee "Bearbeiten" (1) — opracowanie.

VITA RESPONSE

VITA TITANKERAMIK Przed zatozeniem nowej grupy

VITADUR ALPHA 0 programéw nalezy przed
wprowadzenie/wyciggnieciem
pendriva przejs¢ do giéwnego

menu.

ai JENE]

83 Hy

Bediener Service

1
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12:32 01.03.2006

VITA Uruchomi¢ klawisz "Neu" (2) - nowy.
f 389°C

Bediener

VITA VM7
VITA VM9

T VITA YM13
VITA OMEGA900
VITA VMK35

I VITA RESPONSE

2 VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

el B e R o

M Lischen Andem Kopieren/Einfiigen Sortieren
2
g4 18052004 VITA Wprowadzi¢ nazwe programu np. test
e i _ » (patrz rozdziat 0).
BedIner 600°C Uruchomi¢ klawisz "OK" (3).

! in | o i — | —» i Vaku
N L e A ] P
[ 1

[ | 600 | e:00 | 55 |e:00 | 330 [1:00

qlwle|r|t|y|uliflo]|p|&
a|s|d|f|g[h]j|k[]]i|&

cul| z[x[c[v|b]n|m][a]a]: i
Shiftint1] Jizs[* [= ]}y

Programmname eingeben o B

3

12:33 01.03.2006 Uruchomi¢ klawisz "Auf" (4) —do gory lub
e VITA "Ab" (5) — na dot.

Be;iﬂ:ner 362°C Uruchomi¢ klawisz "OK" lub
AT Hauptmend" — menu gtéwne.

VITA VM9

VITA VM13

VITA OMEG A900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
VITA ITANKERAMIK
VITADUR ALPHA
Test

Paosition verschieben FlF nl m

4 5
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12:36 01.03.2006

vTA

i

Bediener

Bearbei

VITA
471°C

= I =
g-umm

akliv
Standby

VITA VM7

VITA VM9

VITA VM13

VITA OMEGA900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA
Test

o
=
=]
(2]

BB b-D D

82

Bediener Service

1

12:37 01.03.2006

MTA
'

t

Bediener

=

Neu

VITA
482°C

VITA VM7

VITA VM9

VITA VM13

VITA OMEGA900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKER AMIK
VITADUR ALPHA
Test

ol o B o N o

Laschi Andem Kopieren/Einfiigen Sortieren

2

12:38 01.03.2006

MITA

t

Bediener

VITA
498°C

VITA VM7

VITA VM9

VITA VM13

VITA OMEGA900

VITA VMK95

VITA RESPONSE

VITA TITANKERAMIK
TADUR ALPHA

Grippe wahlen - Laschen

OK Abbrechen m
4

211

Wymazanie z pamieci grup programow

i

Uruchomi¢ klawisz "Bearbeiten" (1) —
opracowac.

Wymazanie z pamieci grupy
programéw powoduje rowniez
wymazanie z pamieci zwigzane z
tymi grupami programy napalania.

Uruchomi¢ klawisz "Léschen" (2) —
wymazaé z pamieci.

Wybra¢ grupe programow (3).
Uruchomi¢ klawisz "OK" (4).
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12:32 01.03.2006

VITA Uruchomi¢ klawisz "Hauptmenu" (5) —
\.'I'.m menu gl’éWne.

t 389°C

Bediener

VITA VM7
VITA VM9

W VITA VM13
VITA OMEGA900
VITA VMKI5

" VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

Meu Ldschen Andem KopierenfEinfiigen Sortieren

L e e B = B e = F

21.2 Zmiana w grupie programow

wra VITA Uruchomi¢ klawisz "Bearbeiten" (1) —
¥ 500°C opracowad.
Beiliener = - m

VITA VM7
e i p......,

VITA VM13 Sty o
" VITA OMEGAS00
71 VITA VMK95

VITA RESPONSE

VITA TITANKERAMIK
"I VITADUR ALPHA

@
=
s
(5]

BB b-D D

iy 63 5y

Bearbeil Bediener Service

1

12:32 01.03.2006

VITA VITA
f 389°C Uruchomi¢ klawisz "Andern” (2) - zmiana.

Bediener

'VITA VM7

VITA VM9

VITA VM13

VITA OMEGA900
VITA YMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

Meu Laschen An Kopieren/Einfiigen Sortieren

2

e e B I e I
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12:41 01.03.2006

wa VITA
f 499°C

Bediener
VITA VM7
VITA VM9
VITA VYM13
VITA OMEGA900
VITA VMK95
VITA RESPONSE
VITR TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

Gruppe wihlen - Andern \ OK | Asbrechen m
3 4

03:54 15.06.2004

‘i’ - V1 1A OMEGAYOU 6000C

Bediener
g [ [ |8
6:00 | 55 |&:00 [ 930 [1:00 | |

Vakuum
Ein__Aus

Ee

qlwle|[r|t|y|uli|o|p|[e
a|s|d|f|g|h kll]iu|+
cul| z[x|c]v|b]n[m]a]a]: 1
Shift]int1] 23] [=y] ¢

Programmname eingeben

12:32 01.03.2006

i VITA

) 389°C
Bediener
VITA VM7
VITA VM9
VITA VM13
VITA OMEGA900
VITA VMK95
VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

Heu Lidschen Andem Kopieren/Einfiigen Sortieren

e e B *

Wybra¢ grupe programow (3).
Uruchomi¢ klawisz "OK" (4).

Wprowadzi¢ nazwe programu
(patrz rozdziat 12.2).

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).

Uruchomi¢ klawisz "Hauptmeni" (6) —
menu gtéwne.
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21.3 Kopiowanie grupy programéw
kopiowanie/ wstawienie

12:22 01.03.2006

e " W menu Start uruchomic¢ klawisz

ot 500°C "Bearbeiten" (1) — opracowad.

VITA VM7 A o
A |
| VITA VM9 e
VITA VM13 Sl
VITA OMEGAS00
VITA VMKS5
VITA RESPONSE ﬂ
| VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA j
=5
iy 82 X
Bnarhai\ Bediener  Service
1
12:32 01.03.2006
v VITA
$ 389°C Uruchomi¢ klawisz "Kopieren/Einfligen"

Bedioner (2) — kopiowanie/wstawienie.
VITA VM7
VITA VM9
VITA VM13
VITA OMEGAS00
VITA VMK95
VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

2
o VITA
# 500°C , ,

Bedtener _ Wybra¢ grupe programoéw (3).
VITA VM7 o Lo TV
ST Uruchomi¢ klawisz "OK" (4).
VITA VM13
VITA OMEGA900
VITA YMK95
VITA RESPONSE

VITA TITANKERAMIK
VITADUR 4LPHA

Gruppe wiéhleh - Kop.EEinf. 2 iR m
3 4
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12:47 01.03.2006

VITA Uruchomi¢ klawisz "Stick" (6) — pendrive

MITA
K lub "VITA" (5).
f 500°C
Bediener

V]TA Vh‘ Wel[:he_rn Benutzer soll
VITAVE  hincugerige werten?
VITA O}
VITA VI
VITA RE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR AlPHA

Gruppe wihlen + Kop.Einf. m

5 6
154 game VITA Sortujemy klawiszem "Auf" (7)- do gory
“{HT;‘ 500°C lub "Ab" (8) — na dot.
Bedionar Uruchomi¢ klawisz "OK" (9).
VITA VM7
VITA VMo lub
VITA VM13 s I
T Uruchorr]|c klawisz "Hauptmen(" (6) —
VITA VMKS5 menu gtéwne.
VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK H H 2
e W_ czasie wproyvadzam.a grupy programow o
tej samej nazwie zostaje dotgczona cyfra.

Gruppe wihlen - Verschieben ,‘, { q
7 8 9 10

12:22 01.03.2006

MTA
'

i

Bediener

21.4 Sortowanie grup programow

W menu Start uruchomié klawisz

VITA "Bearbeiten" (1) — opracowac.
500°C

=) I =
b A ..
VITA VM9 el
VITA VM13 i |
VITA OMEGA900
VITA VMK95
VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

ED b9 0

82 8y

Bediener Service
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12:32 01.03.2006

o VITA
1 389°C
Bediener
VITA VM7
VITA VM9
VITA YM13
VITA OMEGA900
VITA VYMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

ll:: | Lﬁs:;n Am-!’e_r\n| Kupimﬁn’ﬁiqen rtieren -
2
12:48 01.03.2006
win VITA
t 500°C

Bediener
VITA VM7
VITA VM9
VITA VM13
VITA OMEGA900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
ADUR ALPHA

Gruppe wihlen - Verschieben nl.l nl m

3
1Z:48 01.03.Z2006
wra VITA
¥ 500°C
Bediener

VITA VM7
VITA VM9
VITA Y13
VITA OMEGA900
VITA VMK95

VITA RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

VITA VM70

Gruppe wihlen - Verschieben P ’1 { w
4 5 6 7

Uruchomi¢ klawisz "Sortieren" (2) —
sortowanie.

Wybra¢ grupe programow (3).

Klawiszami "Auf" (4)- do gory, lub "Ab"
(5) — na dot - przesuwamy dane grupy.

Uruchomi¢ klawisz "OK" (6).
lub

Uruchomi¢ klawisz "Hauptmeni" (7) —
menu gtéwne.
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12:22 01.03.2006

i VITA

i 500°C
Bediener = - m

VITA VM7
i AINEN.....

VITA VM13 Slandy -
VITA OMEG A900

VITA VMK95

VITA RESPONSE

Vi TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

o
2
=
(3]

BB D D

83 x|

Service

03:52 15.06.2004

wra VITA
‘i’ . VITA OMEGAS00 600°C

Bediener

C_ [ min [ “C o ming] —3[—3 min | Vakuum
— | — /' °C min | “C &/ —»| Ein  paus
600
Washbrand Paste 500 |6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Grundmasse Pulver 600 | 2:00 | 75 | 400 | 300 | 1:00 600 | 4:00
Grundmasse Paste 900 |6:00 | 67 |6:00 | 900 | Z:00 500 | 6:00
Schultenmassebrand MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6:00 | S00 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 |6:00 | 50 |6:00 | 900 | 1:00 600 | 6:00
2. il 600 |6:00 | 48 |6:00 | 830 | 1:00 600 | 6:00
mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 | 800 | 1:00 600 | 6:00
Glanzhrand mit Akz25 600 | 400 | 75 | 400 | 900 |1:00
60D = 75 | 400 | 900 | 200
Glanzbrand mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 | 4:00 | 300 | 2:00

Programm wahlen ‘ Tahell?ﬂneiten

2
05:5:! :.ns.zmu VITA
‘ﬂ} . VITA OMEGASOD 600°C

Bediener

Washbrand Pulver

Washbrand Paste 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | SO0 | 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 [2:00 | 75 [400 | 900 |1:00 600 | 400
Grundmasse Paste 500 | 6:00 | 67 | 6:00 | SO0 | 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6:00 | S00 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:00
Z.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 | 6:00 | 830 | 1:00 600 | 6:00
Korrekturbrand mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 1:00 600 | 6:00
Glanzhrand mit AkzZ5 600 | &00 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
Glanzbrand 600 | - 75 | 400 | 500 | 2:00
‘Glanzbrand mit Akzent Fluid 600 | £00 | 75 | 400 | S00 | 2:00

e ol el B e B e

Laschen Andem KopierenfEinfiigen Sortieren

3

Zaktadanie nowych programéw
napalania

Przed zatozeniem nowej grupy programoéw
nalezy zapoznac sie z rozdziatem 21.

W menu Strat wybra¢ grupe programow

(1)-

Przed wyciggnieciem lub wtozeniem
pendrive, na ktéry beda wpisywane
nowe programy napalania nalezy
przej$¢ do gtéwnego menu.

Uruchomi¢ klawisz "Tabelle bearbeiten"
(2) — opracowanie tabeli.

Uruchomi¢ klawisz "Neu" (3) - nowy.




09:54 15.06.2004

- VITA
{ﬁ’ . VITA OMEGASDD 600°C

Bediener
E in | ing[—>[—» in | Vakui
‘ C | mm‘ C/( rnm/4| o | i "C\\‘ min e Ims
| [ 600 [&:00 | 55 [6:00 [ 930 [1:00 | | |

qglwle|[r|t|y|ulifo|p|¢
a|s|d|f|[g|h|[j|[k|[I]i]|&
cul| z[x[c|v[b[n|m[s]a]: 1
Shift]intl] [123]* [=[y] ¢

/

Programmnamg eingeben

4 5

03:53 15.06.2004

b VITA
T - V1 1A UMEGASUD 600°C

Betiener

Washbrand Pulver

Programmabschnitt wihlen

03:53 15.06.2004

VITA
i My oo 600°C

Bediener

Washbrand Pulver

Washbrand Paste 500 |6:00 | 67 H 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 [2:00 | 75 3 1:00 600 | 400
Paste 500 | 6:00 | 67 : 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 : 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 |6:00 | 50 H 1:00 600 | 6:00
2.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 : 1:00 600 | 6:0D
[Kerrekturtrand mit COR 600 | 400 | 33 H 1:00 600 | 6:00
G mit Akz25 600 400 | 75 3 1:00
600 = 75 3 2:00
Gl mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 g 2:00

= m |m = = [

Laschen Andem KopierenfEinfiigen Sortieren

Za pomoca klawiatury (4) wprowadzic¢
nazwe programu.
Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).

Podstawowe wartosci zostajg zestawione w
programie.

Zmiany patrz rozdziat O.

Uruchomi¢ klawisz "Zurick" (6) — powrot.

Wartoéci podstawowe zostajg zestawione
przez program.

W przypadku dalszych ustawien patrz
rozdziat 16.

Uruchomi¢ klawisz "Zurick" (7) — powrot.
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12:22 01.03.2006

i VITA

?

Bediener
VITA VM7
VITA VM9
VITA VM13 Sl
VITA @QMEGA900
VITA MMK95

VITA/RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

83 x|

Bediener Service

15:37 05.08.2004

- VITA

‘i’ . VITA OMEGASDD 59900

Bediener
S e il A i e
W Pulver 600 |2:00 [ 75 | 400 | 900 |2:00 600 | 400
Paste 500 |6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Grundmasse Pulver 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 900 |1:00 600 | 400
Grundmasse Paste 900 |[6:00 | 67 |6:00 | 900 |2:00 500 | 6:00
El MARGIN | 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | 500 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |[1:00 | 200 | 1:00 | 600 | 5:53
Z.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 | 6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Korrekturbrand mit COR 600 |4:00 | 33 [6:00 | 600 |1:00 600 | 6:00
mit Akz25 600 | 400 [ 75 |400 | 900 |1:00
Glanzbrand 600 |0:00 | 75 |4:00 | 900 |2:00
mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 | 4:00 | 900 | 2:00
hh 600 |6:00 [ 55 |6:00 | 930 |1:00

Prugraninn wahilen Tabvelle bearbeilen

2

15:38 05.08.2004

i VITA

ﬂ’ . VITA OMEGASDD 600°C

Bediener

B - e el o I S B P
‘Washbrand Pulver 600 | 200 | 75 (400 | 300 | 200 600 | 400
‘Washbrand Paste SUU | BIUU | B | B:UU | HUU | 300 SUB | iUy
Gr Pulver 600 | 2:00 | 75 |400 | 900 | 1:00 600 | 400
Grundmasse Pasie 500 | 6:00 | 67 [6:00 | 300 | 200 500 | 6:00
Schulleniassebrand MARGIN | 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | 300 | Z:00 600 | 6:00
1 i 600 |6:00 | 50 |6:00 | 900 | 1:00 | 200 | 1:00 | 6OD | 5:53
2. il 600 | 6:00 | 43 |6:00 | 830 | 1:00 600 _| 6:00
[Korrekturbrand mit COR GO0 | 00 | 33 |G:00 | 800 | 1:00 GOD | G:0D
Glanzbrand mit Akz25 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 1:00
Glanzbrand 600 |0:00 | 75 |400 | 900 | 2:00
Glanzbrand mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 |4:00 | 900 | 2:00
hh 600 | 6:0D | 55 |6:00 | 930 | 1:00

=

Andem

= =

KopierenfEinfiigen Sortieren

Leall e
Neu ?mn

3

221

Kasowanie programoéw napalania

W menu Start wybrac¢ grupe
programoéw (1).

Uruchomi¢ klawisz "Tabelle bearbeiten"
(2) — opracowanie tabeli.

Uruchomi¢ klawisz "Léschen" (3) —
usuna¢ z pamieci.
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09:56 15.06.2004

L VITA
‘i’ . VITA OMEGASDD 600°C

Bediener

MAHGIN [ BUU | BIUU au
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:0D
2.Dentinbrand 600 [6:00 | 46 |6:00 | 830 |1:00 600 | 6:00
Kurreklurbrand il COR 600 | 400 33 | 6:00 | 600 |1:00 600 (600
mit AkzZ5 600 | &00 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
GI; 600 | - 75 | 400 | 500 | 2:00

Glanzbrand mit Alzent MNuid GO0 | 400 75 | 400 | 900 | Z2:00

Programm wéhlen © AN

03:53 15.06.2004

e VITA
‘i’ . VITA OMEGA00 600°C

Bediener

Washbrand Pulver 600
Paste
Pulver
Paste
300 :
1.Dentinbrand 600 |6:00 | 50 |6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:00
2.Dentinbrand 600 |6:00 | 48 | 6:00 | 690 | 1:00 600 | E:0D
Korrekiurbrand mit COR 600 | 400 | 33 |6:00 | 800 | 1:00 600 | 6:00
Gl mit AkzZ5 600 | 400 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
600 = 75 | 400 | S00 | 2:00

Gl mit Akzent Fluid 600 | &00 | 75 | 400 | S00 | 2:00

(e el O el O = e

Lischen Andem KopierenfEinfiigen Saortieren

Wybraé program przeznaczony do
usuniecia z pamieci (4).

Uruchomi¢ klawisz "OK" (5).

Wybra¢ dalsze programy przeznaczone
do usuniecia z pamieci.

lub

Uruchomi¢ klawisz "Zurick" (6) — powrot.
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22.2 Zmiany w programach napalania

12:22 01.03.2006

W menu Start wybrac¢ grupe
VITA programow (1).

T 500°C

Bediener -
VITA VM7 2 omen | N
VITA VMo e
VITA VM13 Slandy

VITA,OMEGA900

»
=)
s
=
b
| =
)
=
=
BB kD D 2

83 x|

Bediener Service

- Uruchomi¢ klawisz "Tabelle bearbeiten" (2)
. VITA — opracowanie tabeli.

‘i’ . WITA OMEGASD0 5990C

Bediener

| N o e A R Y
| Pulver 600 | 2:00 | 75 | 400 [ 900 |2:00 600 | 400
'Washhland Paste §00 | 6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 900 |1:00 600 | 400
Paste 500 |6:00 | 67 |6:00 | 900 |2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | 900 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 | 200 |1:00 | 600 | 5:53
2.Dentinbrand 600 | 6:00 | 48 |6:00 | B30 | 1:00 600 | 6:00
Korrekiurbrand mit COR 600 | 4:00 | 33 |6:00 | 800 |1:00 600 | 6:00

mit Akz25 600 | 400 [ 75 |4:00 | 900 |1:00

Glanzbrand 600 | 0:00 | 75 |400 | 900 | 2:00

mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 | 400 | 900 | 2:00

hh 600 |6:00 [ 55 |6:00 | 930 |1:00

Prugranun wihien

;

2 Uruchomié¢ klawisz "Andern" (3) —

zZmiana.

15:38 05.08.2004

wrn VITA
‘ﬂ’ . VITA OMEGASIO 6000C

Bediener
R i e A N iR
‘Washbrand Pulver 600 | 2:00 | 75 |400 | 900 | 2:00 600 | 400
‘Washbrand Faste QUU | BUU | B | BIUU | HUU | SO0 oUL | bW
Gr Pulver 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 300 | 1:00 600 | 400
Gr Paste 500 | 6:00 | 67 |6:00 | 900 | 200 900 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6.00 | 300 | Z.00 60D | 6:00
1 il 600 | 6:00 | 50 (6:00 | 300 | 1:00 | 200 | 1:00 | 60D | 5:53
e f 600 |6:00 | 48 |6:00 | 850 | 1:00 600 | 6:00
Korrekiurbrand mit COR GO0 | 400 | 33 |G:00 | 800 | 1:00 GOD | G:0D
‘Glanzbrand mit Akz25 600 | 400 | 75 |4:00 | 300 | 1:00
‘Glanzbrand 600 | 0:0D | 75 (400 | 300 | Z:00
Glanzbrand mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 |400 | 900 | 2:00
hh 600 | 6:00 | 55 |6:00 | 930 | 1:00

e =i e B e R o

Ldschen ‘Andemn Kopieren/Einfugen Sortieren

3
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09:56 15.06.2004

L VITA
‘i’ . VITA OMEGASDD 600°C

Bediener

900 2
Washbrand Paste oS00 67 |6:00 | 800 |3:00 500 | 6:00
Pulver 600 75 [ 400 | S00 |1:00 600 | 4:00
Paste 00 67 |6:00 | 800 |2:00 500 | 6:00
MAHRGIN | GUU T ETE T BUU_| B:UU
1.Dentinbrand 600 50 |6:00 1:00 600 | 6:00
ntinbrand 600 45 |6:00 | 830 |1:00 600 | 6:0D
wrreklurbrand il COR 600 33 |6:00 | 600 |1:00 600 | 6:00
mit AkzZ5 600 75 |00 | s00 |1:00
4 Gl 600 = 75 | 400 | S00 | 2:00
Glanzhrand mit Alkzent Muid | GO0 | 400 | 75 | 4:00 | 900 | 2:00

Programm wéhlen i‘( AN

03:53 15.06.2004

b VITA
T - V1 1A UMEGASUD 600°C

Betiener

R min “(:/4 ming | —» [—» \ min Vakuum
= min | °C&|—| Fin __Aus
Washbrand Pulver 600 2:00 75 400 300 Z:00 600 400

Programmabschnitt wihlen T e

09:59 15.06.2004

o VITA
‘i’ . VITA OMEGASDD 600°C

Bediener

Washbrand Pulver

.. .
= |eo e |~
4 |||

Vortrockenzeit -
& o o) OK Zuriick
min: 0:00 Min. max: 40:00 Min. /v—/"—‘

Wybraé program, w ktérym przewidziano
zmiany (4).

Potwierdzi¢ klawiszem "OK" (5).

Przykfad: zmiany w czasie podsuszania:
Uruchomi¢ pole "Vortrockenzeit" (6) —
czas podsuszania.

Klawiaturg (7) wprowadzi¢ wartosci.
Uruchomi¢ klawisz "OK" (8).
Zmieni¢ dalsze wartosci.

lub
Uruchomi¢ klawisz "Zurtick" (9) - powro6t.
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22.3 Kopiowanie/wstawienie programoéw
napalania

12:22 01.03.2006

VITA W menu Start wybra¢ grupe programow

i 500°C ()

Bediener -
VITA VM7 2 omen | m
VITA VMo e
VITA VM13 Slandy
VITA QMEGA900
VITA MK 95

VITA/RESPONSE
VITA TITANKERAMIK
VITADUR ALPHA

B 19 o

83 x|

Bediener Service

15:37 05.08.2004

wira VITA Uruchomic klawisz "Tabelle bearbeiten”
¢ Bl veomeomm 599°C (2) — opracowanie tebeli.

Bediener

| N o e A R Y
| Pulver 60D | 2:00 | 75 | 4:00 | 900 | 2:00 600 | £00
'Washhland Paste 900 |6:00 | 67 |6:00 | 900 |3:.00 500 | 6:00
Grundmasse Pulver 600 | 2:00 | 75 |4:00 | 900 |1:00 600 | 400
Paste 500 | 6:00 | 67 |6:00 | 900 | 2:00 S00 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 | 2:00 600 | 6:00
1.Dentinbrand 600 |6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 | 200 | 1:00 | 600 | 5:93
2.Dentinbrand 600 |6:00 [ 48 |6:00 | 890 |1:00 600 | 6:00
Korrekiurbrand mit COR 600 | 4:00 | 33 |6:00 | 800 |1:00 600 | 6:00

mit AkzZ5 600 | 400 | 75 | 4:00 | 900 |1:00

Glanzbrand 600 (0:00 ( 75 |400 ( 900 |2:00

mit Akzent Fluid 600 | 400 [ 75 |400 | 900 |2:00

hh 60D |6:00 | 55 |6:00 | 930 |1:00

Prugranun wihien

jrm—— m

15:36 05.08.2004

VITA
¢ By v ovrcmm 600°C Uruchomi¢ klawisz "Kopieren/Einflgen"

Bediener H A 1A
T A | | (3) — kopiowac/wstawic.
Ein__Aus
‘Washbrand Pulver 600 | 2:00 | 75 | 400 | 800 | 2:00 600 | 400
Paste 500 [6:00 | 67 |6:00 | 500 | 3:00 500 | 6:00
Grundmasse Pulver RN | 2:nn FA_ | 4NN | 90N f1:00 RON_| &n0n
Gr Paste 500 [6:00 | 67 |[6:00 | 500 | 2:00 500 | 6:00
MARGIN | 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |2:00 600 | 6:00
1 i 600 | 6:00 | 50 |6:00 | 900 |1:00 | 200 | 1:00 | 600 | 5:53
2.Dentinbrand 600 (6:00 | 48 |(6:00 | 8900 |1:00 600 | 6:00
K mit COR 600 (4:00 | 33 [6:00 | 80O |1:00 600 | 6:00
mit Akz25 600 | 400 | 75 |4:00 | 500 | 1:00
Glanzbrand 600 |0:00 | 75 |4:00 | 900 | 2:00
mit Akzent Fluid 600 | 400 | 75 |4:00 | 500 | 2:00
hh 600 |6:00 | 55 |6:00 | 530 | 1:00

Lischen Andem
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09:56 15.06.2004 VITA Wybraé program (4).

WITA

‘i’ . VITA OMEGASDD 6000C Uruchomié klawisz "OK (5)

Bediener

hhrand Pulver T For e o K Rt oy by

"Yas

ashbrand Paste 500 |6:00 | 67 |6:00 | 900 | 3:00 500 | 6:00
Pulver 600 | 200 | 75 | 400 | S00 | 1:00 600 | 400
Paste 500 |[6:00 | 67 |6:00 | 900 | 2:00 500 | 6:00
4 MAHGIN [ BUU | BIUU ol | BIUU | Yuu | Ziuu bUU | BlUw
1.Dentinbrand 600 | 6:00 | 50 | 6:00 | SO0 | 1:00 600 | 6:0D
2.Dentinbrand 600 [6:00 | 46 |6:00 | 830 |1:00 600 | 6:00
Kurreklurbrand il COR 600 | 400 33 | 6:00 | 600 |1:00 600 (600
mit AkzZ5 600 | &00 | 75 | 400 | SO0 | 1:00
GI; 600 | - 75 | 400 | 500 | 2:00
Glanzbrand mit Alzent MNuid GO0 | 400 75 | 400 | 900 | Z2:00

Programm wéhlen ] OK Zuriick

00:48 77.07.2004

o VITA Uruchomi¢ klawisz "Ja" (6) — tak, aby
$ 600°C dotgczy¢ program do operatora "VITA".
Bediener IUb

Soll das Programm dem Benutzer
VITA
hinzugefugt werden? .. ) . .
— — Uruchomi¢ klawisz "Nein" (7) — nie, aby
4 dotaczy¢ program do operatora
Lpendrive®.

VITA. U IIA Wvbrad . (8) "/
, : rac gru rogramow , Np. TA

Bediener

vITA VM7 Uruchomié klawisz "OK" (9).
VITA VMO

VITA VM13

VITA OMEGA900

VITA YMK95

VITA RESPONSE

VITA ITANKERAMIK

VITADUR ALPHA

Programyngruppe wahlen oK Anbrechen

8 9
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15:57 01.03.2006

s VITA

ﬂ’ . VITA VM7 5000 C

Bediener
—cbﬂ C/M/ch:i:“c\\ﬂgi:*uum
WVITA VM7 EFFECT LINER 500 |6:00 | 55 |7:38 | 920 | 1:00 900 | 7
1 0 500 |6:00 | 55 | 7:27 | 910 | 1:00 oS00
2. 6:00 | 55 | 716 | 900 | 1:00 500
6:00 | 100 | 3:00 | 800 | 0:00
Glanzbrand uuu | su [awu | yuu | 1uw
Glanzh. Akz. Fluid 400 | 80 | 5:00 | 900 | 1:00
Glanzh.Akz.Glaze 1:00
Korrh. VM7 CORR.

Washbrand Pulver

Position verschieben FI’I riick
10 11

15:38 05.08.2004

vTA VITA
? . VITA OMEGASDD

Bediener
e e il e S e P
Pulver 600 | 2:00 | 75 | 400 | 00 | 2:00 600 | 400
Paste 900 | 6:00 | 67 | 6:00 | 500 | 3:00 500 | 6:00
Grundmasse Pulver 600 | 2:00 | 75 |4:00 [ 900 |1:00 600 | 4:00
Grundmasse Pasie X 2:00 500 | 6:00
Schultermassebrand MARGIN 2:00 600_| 6:00
1 i 1:00 | 200 | 1:00 | 600 | 5:53
2.Dentinbrand 1:00 600 | 6:00
Korrekturrand mit COH 1:00 bUU_| :u0
Glanzbrand mit Akz25 1:00
Glanzbrand 2:00
Glanzbrand mit Akzent Fluid 2:00
hh 1:00

[ == R - P

Loschen Anderm Kopieren/Einfiigen Sortieren

Sortowanie przeprowadzi¢ klawiszem
"Auf" (10) — do gory lub "Ab" (11) — na
dot.

Uruchomi¢ klawisz "Zurlick" (12) -
powrot.

Uruchomi¢ klawisz "Zuriick" (13) -
powrot.
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16:00 01.03.2006

VITA

service
f

le]

I]edImer 499 C
[T oo |[6206  we |
Sprache Version Ofen ’T
Bildschirm Gerte-1D Bed. | |920061000
[P)raoulz:nslsl‘j;:::“ Gerdte-1D Ofen m

Anzeige Formate wTA +49 7761 562 222

Liftgeschwindigkeit Hiindler VITA

Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programme

Werkseinsiellungen |

www.Vita-Zahnfabrik.com

{Ubemehmen

16:00 01.03.2006

service VITA
f 499°C
Bediener
Version Bed. G2.06 Update
Version Ofen W
g"ds‘:h"dmt Gerate-1D Bed. | (020061000
B ot Gerate 1w oren | [320061000
Anzeige Formate VITA +49 7761 562 222
Liftgeschwindigkeit Handler VITA
Befriebsdaten
Kalibrierungen | |
Programme
www.Vita-Zahnfabrik.com m

Ubemehmen

' 1427 30.04.2007

VITA

.

i 390°C
Bediener
Info & Deutsch  Tschechisch
< Englisch
Bildschirm 0=t
¢ Italienisch
Prozessdaten Gt
. panisch
Datum / Uhrzeit C Chinesisch
Anzeige Formate o Pl
- . = . <" Russisch
Lifigeschwindigkeit e
Betriebsdaten £ Tiindsch
Kalibrierungen » 2'““':"?5“':‘
£ umaniscl
Programme  Finnisch
¢ Portugiesisch
wwnw Vita-Zahnfabrik.com Hl'%ex

Ubernehmen

Serwis programéw

W menu Sart uruchomic¢ klawisz
"Service" — serwis .

Poszczegdlne sekcje zostajg uaktywnione
poprzez dotkniecie monitora pisakiem.

Wprowadzane zmiany zostajg zapisane w
pamiec¢ poprzez uruchomienie klawisza
"Ubernehmen" — przejac.

Informacje o urzadzeniu i
oprogramowaniu

Pole informacyjne objasnia nastepujace
szczegoty techniczne:

Version Bed. = oprogramowanie panelu
sterowania
Version Ofen
Gerate — ID Bed.

= oprogramowanie pieca
nr panelu sterowania

Gerate — ID Ofen= nr pieca
VITA = nr telefonu goracej linii
Handler = VITA

Klawisz "Update" patrz rozdziat 24 Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden. "Fehler! Verweisquelle konnte
nicht gefunden werden." — aktualizacja
oprogramowania

23.2 Wybér jezykow

Wybrac jezyk operatora
Uruchomi¢ klawisz "Ubernehmen"
przejac.

Uruchomi¢ klawisz "Hauptmenid" — menu
gtéwne.

Faktyczna informacja wyswietlona
na monitorze moze odbiega¢ od
ilustracji przedstawionej po lewej
stronie.
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06:49 27.07.2004

VITA

WVITA

¥ o
HedInw 600 C
Touch-Panel Kalibrieren
Helligkeit
Prozessdaten |
Datum / Uhrzeit
Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten ®
Kalibrisrungen
Programme

Yy |

Ubemehmen

www. Vita-Zahnfabrik.com

14:27 30.04.2007

360°C

CEn

& fus

rozassdatan | [2
Datum / Uhrzeit %
Anzeige Formate Exportieren
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten Fehlerbericht exportieren
Kalibrierungen
Programme

% i

{Ubemehmen

www.Vita-Zahnfabrik.com

23.3 Eksport meldunku o btedach

Zasadniczo ostatnie 10 ukonczonych
programéw napalania zostaje zapisanych w
pamiec panelu sterowania.

W przypadku ukonczonego programu
napalania, gdzie wynik napalania byt
niezadowalajacy lub wystgpit btad w prcesie,
mozna przesta¢ meldunek o btedach na
pendrive, a nastepnie przesta¢ mailem na
adres instruments-service@vita-
zahnfabrik.com.

Meldunek o btedach zostaje odpowiednio
oceniony, a nastepnie przestany do klienta.

Nastawienie monitora

234

23.5

Nastawianie panelu dotykowego.

Proces nastawiania nalezy przeprowadzic¢
wtedy, kiedy w czasie dotkniecia pola na
ekranie wydana komenda nie zostaje
wypetniona.
Uruchomi¢ klawisz "Touch — Panel
Kalibrieren" - nastawianie panelu
dotykowego.

Uruchomi¢ wyswietlone punkty na
ciemnym ekranie do momentu kiedy
ekran znowu sie zaswieci.

Kontrast
Ustawi¢ odpowiedni kontrast za pomocag
przesuwnego wigcznika.

Uruchomié klawisz "Ubernehmen" -
przejac.

Dane procesu

Patrz rozdziat 4.

"Ein" = wigczy¢. Dane procesu zostajg
zapisane w pamie¢ panelu sterowania.

"Aus" = wylgczy¢. Dane procesu nie bedg
zapisane w pamiec.

"Prozessdaten" = dane procesu. llos¢
zapisanych w pamie¢ programow napalania.

"Exportieren" = eksport czyli kopiowania
danych dotyczacych napalania na pendrive.

Eksport programéw napalania

Zapisane w pamie¢ programy napalania
zostajg skopiowane na pendrive.
Wtozy¢ pendrive do menu gtéwneg.

Uruchomi¢ klawisz Prozessdaten — dane
procesu.

Uruchomi¢ klawisz Prozessdaten
exportieren — eksport danych procesu.

Dane procesu napalania zostajg,
skopiowane pendrive.
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23.6 Datal/czas

16:06 01.03.2006

VITA Uruchomi¢ "Datum/Uhrzeit" — data/czas.
464°C
Datum 01.03.2006
Uhrzeit W
Prozessdaten
Datum / Uhrzeit
Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit
Betriechsdaten
Kalibrisrungen
Programme
www.Vita-Zahnfabrik.com % m
{Ubemehmen
16:06 01.03.2006 VITA Uruchomic¢ pole "Datum"- data lub
"Uhrzeit" - czas.
456°C ,
| Wprowadzenie daty = TT: MM: JJ
Datum 01.03.2006 H
# oo Wprowadzenie czasu = HH: MM
Prozessdaten patrz rozdziat "Anzeige Formate" —
Datum / Uhrzeit informacja o formatach.
Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten 1[2]3 Uruchomi¢ klawisz "Ubernehmen" —
Kalibrisrungen ..
Programme 4|5(6 przejac.
718/9
ol
Datum eingeben (TTMM.JJJJ) ﬂ% I
Ubemehmen
10:539 15.06.2004
wra VITA 23.7 Format - ustawianie
t 600°C
B Ustawienie formatu dla temperatury:
Infu— Ten'meratlfrFumt
Sprache Geansl Format temperatury w °C
Bildschirm ey
Prozessdaten Dalum 7 Uhreeil Furirat lub
Datum / Uhrzeit @ 24n
€ amipm format w °F
Liftgeschwindigkeit
Betriechsdaten
Kalibrierungen
Programme Ustawienie daty/czasu:

www. Vita-Zahnfabrik.com

8| e |

Ubemehmen

24 h lub am/pm

Uruchomi¢ wybrang opcje.

Uruchomié klawisz "Ubernehmen" -
przejac.




00:39 77.07.2004

VITA 23.8 Ustawienie szybkosci windy

MLH 431°C Szybkos¢ windy ustawi¢ za pomoca,
przesuwnego wigcznika.
Uruchomi¢ wigcznik przesuwny.

Uruchomié klawisz "Ubernehmen" -
Datum / Uhrzeit przej a_c

Anzeige Formate

www.Vita-Zahnfabrik.com y % n
Ubermehmen
23.9 Dane operacyjne urzadzenia
16:08 01.03.2006 VITA
e 5 Czas dziatania urzadzenia w godzinach:
HEHL 438°C Catkowity czas dziatania urzadzenia
info sewenssunen | [134:19:13 Czas dziatania systemu grzewczego:
pptachs _Bremstnden Gerst | [12:13:38 Catkowity czas napalania w roboczo-
Bildschirm — = X
Prozessdaten orennstunen Murtel | [12:13:38 auricksetzon | godzinach
Datum ! Uhrzeit Brennprogramme frei -
Anzeige Formate aerungsgraawurrel | [ w0 Roboczo-godziny systemu grzewczego:
Liftgeschwindigkeit . : P
Roboczo gOdZ|ny mulfli pleca
Kalibrierungen .
P ragranine Programy nap_alanla dowolnego
programowania:
Wskaznik w %, ktéry odnosi sie do maks.
500 programéw.
www.Vita-Zahnfabrik.com ) %‘x — . . o
Hpemetien Stopien zuzycia mufli pieca:
Wskaznik w %, odnosi sie 4000 roboczo-
godzin.
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23.10 Nastawianie wysokosci temperatur za pomoca laseczek srebra

Za pomocg ww. programu oraz za pomoca laseczek srebra (VITA — nr zaméwienia B 230) mozna
sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem nastawi¢ na nowo zakres temperatury
plus/minus 20 °C . Nastawianie temperatury za pomoca laseczek srebra musi by¢ scisle
przestrzegane wediug opisu znajdujacego sie w zestawie. Odchylenia prowadza do btedéw pomiaru
oraz wadliwego nastawienia temperatury.

Aby odpowiednio nastawi¢ temperature napalania oddano do Panstwa dyspozycji odpowiedni
program.

Aby przeprowadzi¢ test temperatury napalania za pomocg prébek srebra nalezy zastosowa¢ 2 cykle
prog.

1 cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 955 °C (wartos¢ znajduje sie w programie). Po
zakonczeniu programu prébka srebra nie moze by¢ stopiona.

2 cykl programu nalezy przeprowadzi¢ przy 965 °C. Nalezy koniecznie wprowadzi¢ wartosci
temperatur.

Po uptywie programu srebro powinno stopi¢ sie/przybra¢ forme kulki.

Odchylenia w zakresie plus/minus 20 °C mogg zosta¢ wprowadzone do panelu sterowania.
Dane "Globaler Temperatur Offset”

11:06 06.08.2004

it VITA (oprogramowania dla wszystkich
$ 599°C temperatur):
Redione Uruchomi¢ pole "°C", zostaje
Globaler Temperatur- Offset W WyéWieﬂOI’]a kIaWiatura
_ owerrroe | Wprowadzi¢ warto$é.
Uruchomié¢ klawisz "Ubernehmen"
Al i F: t facuum- Heru iac
Li:tz;;g:h:i:zgieit e e (przejac).
el Np. temperatura jest o 15°C za
wysoka:

Wprowadzi¢ + 15°C

Np. temperatura jest 0 15°C za

www.Vita-Zahnfabrik.com . k il
Ubemehmen n ISka:

Wprowadzi¢ - 15°C

Kalibracja prézni
Uruchomi¢ klawisz "Vakuum—
Kalibrierung" (kalibracja prozni)
winda wjezdza do gory, zostaje wiaczona
pompa proézniowa, na monitorze zostajg
wyswietlone wartosci prozni.

23.11 Kalibracja prézni

Przed startem programu nalezy sprawdzi¢ czy pompa prézniowa pracuje z petng wydajnoscig
i czy system prézniowy (uszczelki) w piecu nie jest uszkodzony. Za niski stopien prozni
zwigzany z nieszczelnym systemem prézniowym w piecu nie moze by¢ usuniety za pomocag
tego programu.
Test wydajnosci pompy prézniowej nalezy przeprowadzi¢ za pomocg prézniomierza niezaleznie od
pieca.

Kontrole sytemu prézniowego pieca nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:
Start programu nastepuje wraz z préznia.

Po uzyskaniu maksymalnej prézni (wskaznik nie wzrasta ) wyja¢ wtyczke pompy z gniazdka pieca.
Wskaznik prozni nie opada:
Przeprowadzi¢ kalibracje prozni.

Wskaznik prézni opada:
Sprawdzi¢ uszczelki w piecu.
Szybkie opadanie wskaznika prézni jest zwigzane z nieszczelnoscig systemu prézniowego — petna
wartos¢ prézni nie zostaje osiggnieta.
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11:06 06.08.2004

an VITA
¥ 599°C
Repdipnar
Globaler Temperatur- Offset | [0°C
Silber-Probe
Datum / Uhrzeit
Anzeige Formate Vacuum-Kalibrierung

Liftgeschwindigkeit

www.Vita-Zahnfabrik.com

14:26 30.04.2007

VITA
? 328°C
Bediener
Info top- Tastendruck:
Sprache f E'"fa_'_:'_'
Bildschirm ¢ ifestdugy
Prozessdaten
Datum / Uhrzeit
Anzeige Formate Trockenprogramm
Liftgeschwindigkeit Extras g
Befriebsdaten < Foto ®2s
Kalibrierungen Cas
Programme C1s
C 155
205
www. Vita-Zahnfabrik.com ! E%@y m
bemehmen
10:09 31.01.2005
VITA
¥ o
¥ SE— 500°C
Bediener
[

Proces kalibracji prozni
Uruchomi¢ klawisz "Vakuum—
Kalibrierung" — kalibracja prozni.
Nastepuje start pompy prézniowej,

zostaje wyswietlone pole wartosci prozni,

po osiagnieciu maksymalnej wartosci
prézni pompa zostaje wytgczona, a
winda zjezdza na dot.

Uruchomi¢ klawisz "Ubernehmen" -
przejac.

23.12 Przerwanie programu

"Stop Tastendruck" (Stop — przycisniecie

klawisza)

"Einfach" (fatwo)= przerwanie programu bez

potwierdzenia.

"Bestatigung" (potwierdzenie) =

przerwanie programu bez potwierdzenia.
Wybra¢ "Einfach"- tatwo lub

"Bestatigung"- potwierdzenie.

Uruchomié klawisz "Ubernehmen" -
przejac.

23.13 Melodia zakonczenia programu

Wybra¢ wymagany czas.
Uruchomi¢ klawisz "Ubernehmen" -
przejac.

23.14 Program podsuszania (VITA In-Ceram
sprint)

Zakres temperatury 130°C — 700°C

Czas podtrzymania dla temperatury
koncowej 0 — 60:00Min
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=l = ‘\Wechseldatentrager (H:)

S o

16:00 01.03.2006

) update

service VITA
? 499°C
Bediener
[T o |[G206  uwae
Sprache Version Ofen d4.01
Bildschirm =
Geriite 1D Bed. | 920061000
Prozessdaten L
Datum / Uhrzeit e WO [[920061 000
Anzeige Formate wTA +49 7761 562 222
Liftgeschwindigkeit Hiindler VITA
Betriebsdaten
Kalibrierungen Werkseinsiellungen |
Programme

www.Vita-Zahnfabrik.com

10:51 26.04.2004
wvila
f

Bediener

Sprache
Bildschirm
Prozessdaten
Datum / Uhrzeit
Anzeige Formate

{Ubemehmen

VITA
100°C

version Bed. | 2.03 Update
Gerit auf Werkseinstellung zuriicksetzen?|

ok | Anbrechen |

.‘ r=rrol 562 222

Liftgeschwindigkeit Handler [
Betriehsdaten

Kalibrierungen HEr
Programme

Werkseinstellungen

www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubemehmen

Aktualizacja oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania zostaje
przeniesiona z pendrive na panel
sterowania.

Na pendrive nalezy stworzy¢ spis tresci.
Nazwa pendrive moze posiadas inne
oznaczenie.

0 Uwaga piszemy matymi literami.

Aktualizacja oprogramowania zostaje
skopiowana do spisu tresci.

Aktualizacja zostaje przeniesiona na panel
sterowania w nastepujacy sposob:

Wsadzi¢ pendrive.

Wiaczy¢ urzadzenie gtdbwnym
wigcznikiem.

Uruchomi¢ klawisz "Service" - serwis.
Uruchomi¢ klawisz "Info" — informacja.

Uruchomi¢ klawisz "Update" —
aktualizacja, oprogramowanie zostaje
przestane.

Po przeniesieniu oprogramowania
uruchomic¢ klawisz "OK".

24 Odpowiednie nastawienie
urzadzenia - Werkseinstellungen

Aby odpowiednio nastawi¢ urzadzenie nalezy
uaktywni¢ nastepujace funkcje:

Programy napalania ceramik VITA (tabela)
patrz rozdziat 26

Jasnosc / kontrast, patrz rozdziat 0
Jezyk nieniecki , patrz rozdziat 23.2

Nastawianie czasu TT:MM:JJ, patrz rozdziat
23.6

Stop - uaktywni¢ dotykowo klawisz, patrz
rozdziat 23.12

Wylaczenie danych procesu patrz rozdziat 23.4

Wskaznik temperatury mierzony w °C, patrz
rozdziat .23.7

i

Wszystkie programy ktére odbiegajg od
norm i tabel VITA zostajg wygaszone.

Indywidualne programy, ktore
pragniemy zachowaé muszg by¢
zapisane w pamie¢ pendrive. Patrz
rozdziat 22.3
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25 Tabela napalan ceramiki
251 VITAVM7

temp. temp. | — A

poczat | —p ~ ~ okolo préznia

-k?c\l:va min. | min. | °C/min | o¢ min. | W mMin.
Napalanie MARGIN 500 6.00 7.40 60 960 1.00 7.40
Napalanie BASE DENTINE Wash* 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30
EFFECT LINER Brand 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11
1. napalanie dentyny 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. napalanie dentyny 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie utwierdzajace farbki 500 6.00 3.00 100 800 - -
Napalanie glazury 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie glazury z VITA Akzent Fluid 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
giiaélgnie glazury z VITA Akzent 500 4,00 | 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie korekcyjne z CORRECTIVE 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

* tylko w przypadku wykorzystania VITA In-Ceram AL for inLab

Jakos$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Warto$ci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartos$ci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

252 VITAVMO

temp. temp. | — fe

poczat | —» ~ - okolo proznia

'k?c‘;"a min. | min. |°Cimin | o¢ min. | W min.
Termiczna obrobka wstepna 500 - 5.00 100 1000 15.00 -
Napalanie EFFECT BONDER * 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Napalanie EFFECT BONDER PASTE* 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
Napalanie BASE DENTINE Wash** 500 2.00 8.11 55 950 1.00 8.11
Napalanie MARGIN 500 6.00 8.21 55 960 1.00 8.21
Napalanie EFFECT LINER 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1. napalanie dentyny 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. napalanie dentyny 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Napalanie glazury 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie glazury z VITA Akzent 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Napalanie korekcyjne z COR 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20

w przypadku nie barwionych VITA In-Ceram YZ nalezy przeprowadzi¢ napalanie EFFECT BONDER.

UWAGA: w przypadku barwionych VITA In-Ceram YZ nalezy zrezygnowac z tego napalania !
** w przypadku barwionych VITA In-Ceram YZ nalezy przeprowadzi¢ napalanie BASE DENTINE Wash.

UWAGA: w przypadku nie podbarwionych VITA In-Ceram YZ nalezy zrezygnowac z tego napalania !
Jakos$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Warto$ci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
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25.3 VITA VM®9 VITABLOCS®

temp. temp.| — fs
poczat | —p - ~ okolo préznia
-k?(\;va min. min. | °C/min | o¢ min. | W min.
PRI b Ce P el 500 | 400 | 500 | 76 | 880 | 0.30 .
1. napalanie dentyny 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. napalanie dentyny 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
DA TE g1 # VITA SHADING 500 | 400 | 500 | 80 | 900 | 1.0 .
g;eprz]atlanie glazury z VITA Akzent Finishing 500 4.00 5.00 80 900 1.00 )
Napalanie korekcyjne z COR 500 4.00 6.00 60 760 1.00 6.00
254 VITAVM 13
temp. temp. |  — e
poczat-| —p ~ ~ okolo | |Ppréznia
k?éva min. min. | °C/min | °c min. (W min.
Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta stopu!
Napalanie WASH OPAQE 500 2.00 5.12 75 890 | 2.00 5.12
Napalanie WASH OPAQE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 | 2.00 5.12
Napalanie OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Napalanie OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Napalanie MARGIN 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Napalanie EFFECT LINER 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. napalanie dentyny 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. napalanie dentyny 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
Napalanie glazury 500 - 4.45 80 880 2.00 -
Napalanie glazury z VITA Akzent 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Napalanie korekcyjne z COR 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

Jako$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazoéwek, ktére Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
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25,5 VITAVM 15

temp. temp. |  — A7ni

poczat | —p .4 P4 okolo préznia w

-k?(\;va min. min. | °C/min | °¢ min. min.
Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!
Napalanie WASH OPAQE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
Napalanie WASH OPAQE PASTE 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
Napalanie OPAQUE 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
Napalanie OPAQUE PASTE 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
Napalanie MARGIN 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
Napalanie EFFECT LINER 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
1. napalanie dentyny 400 6.00 8.00 50 800 1.00 8.00
2. napalanie dentyny 400 6.00 7.48 50 790 1.00 7.48
Napalanie glazury 400 - 4.52 80 790 1.00 -
Napalanie glazury z VITA Akzent 400 4.00 4.52 80 790 1.00 -
Napalanie glazury z VITA Glaze LT | 400 4.00 4.45 80 780 1.00 -
Napalanie korekcyjne z COR 400 4.00 7.00 50 750 1.00 7.00

Jakos$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak rowniez od wielkosci danej pracy.
Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazowek, ktore Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.
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25.6 VITAVMK 95

temp. temp. | — fa .

poczat-| —p ~ ~ okolo | |Ppréznia

k?éva min. min. | °C/min | oc min. | W min.
Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta stopu!
Napalnie Wash (proszek) 600 2.00 4.00 88 950 1.00 4.00
Napalanie Wash (pasta) 500 6.00 6.00 75 950 1.00 6.00
Napalnie opakera (proszek) 600 2.00 4.00 83 930 1.00 4.00
Napalnie opakera (pasta) 500 6.00 6.00 72 930 1.00 6.00
Napalanie MARGIN 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
1. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
2. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
3. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 53 920 1.00 6.00
Napalanie korekcyjne z COR 600 4.00 6.00 50 900 1.00 -
Napalanie glazury 600 - 4.00 83 930 1.00 -
Napalanie glazury z VITA Akzent® Fluid 600 4.00 4.00 83 930 1.00 -
Napalanie glazury z Akz 25 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Wartos$ci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazowek, ktére Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac¢ cykl napalania ceramiki.

Aby uzyskaé¢ optymalny rezultat danego materiatu ztozonego, ceramika powinna wykazywac¢ niewielkie naprezenie $ciskajace. O
dobrym wyniku decyduje wielko$¢ wykonanej pracy jak rowniez rodzaj i twardos$¢ stopu, jego wspétczynnik przewodzenia ciepta, a
przede wszystkim odpowiednie napalanie ceramiki przez technika dentyste. Od wielu lat Swietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy
wtedy kiedy wspotczynnik rozszerzalnosci ciepinej (WRC) stopu wynosi 14,0 — 14,4 x 10°K™ przy temp. 25°C — 600°C oraz ceramiki
VITA OMEGA 900 mierzonej przy temp. 25°C — 500°C i 13,4 — 13,9 x 10°K". W przypadku stopow o wyzszym WRC, faza chtodzenia
od pierwszego napalania dentyny w swoim przedziale temperatury od 900°C - 700°C nie powinna trwa¢ mniej niz 3 minuty.
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25.7 VITA OMEGA 900

temp. | [ | ——— ]

poczat | —» L Rl :,ekrgf(; — préi_nia

-k?(\;va min. min. | °C/min °c min. | W min.
Oksydacja (utlenianie metalu) Nalezy przestrzegac wytycznych producenta stopu!
Napalnie Wash (proszek) 600 2.00 4.00 75 900 2.00 4.00
Napalanie Wash (pasta) 500 6.00 6.00 67 900 3.00 6.00
Napalnie opakera (proszek) 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
Napalnie opakera (pasta) 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
Napalanie MARGIN 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
1. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
2. napalanie dentyny 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
Napalanie korekcyjne z COR 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
Napalanie glazury 600 - 4.00 75 900 2.00 -
Napalanie glazury z Akzent Fluid 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
Napalanie glazury z Akz 25 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

Jakos$¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Wartosci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazowek, ktore Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia
przezroczystosci oraz potysku nalezy wtasciwie dopasowac cykl napalania ceramiki.

Aby uzyskaé optymalny rezultat danego materiatu ztozonego, ceramika powinna wykazywacé niewielkie naprezenie $ciskajace. O
dobrym wyniku decyduje wielko$¢ wykonanej pracy jak réwniez rodzaj i twardo$c¢ stopu, jego wspétczynnik przewodzenia ciepta, a
przede wszystkim odpowiednie napalanie ceramiki przez technika dentyste. Od wielu lat $wietne rezultaty napalania ceramiki osiggamy
wtedy kiedy wspotczynnik rozszerzalnosci ciepinej (WRC) stopu wynosi 14,0 — 14,4 x 10°K™" przy temp. 25°C — 600°C oraz ceramiki
VITA OMEGA 900 mierzonej przy temp. 25°C — 500°C i 13,4 — 13,9 x 10°K™". W przypadku stopéw o wyzszym WRC, faza chtodzenia
od pierwszego napalania dentyny w swoim przedziale temperatury od 900°C - 700°C nie powinna trwa¢ mniej niz 3 minuty.
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25.8 VITA TITANKERAMIK

temp. temp. | — s
poczat-| —p P4 P okolo préznia w
kc:::va min. | min. | °C/min °C min. min.
Napalanie bondu w pascie 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Napalanie bondu w proszku 400 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Napalanie opakera 400 2.00 4.00 98 790 1.00 5.00
Napalanie masy przyszyjkowej MARGIN 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
1. napalanie dentyny 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
2. napalanie dentyny 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
Napalanie glazury bez masy glazury 400 - 4.00 93 770 1.00 5.00
Napalanie utwierdzajace farbek 400 4.00 3.00 100 700 1.00 -
Napalanie glazury masa Akz 25 400 4.00 4.00 93 770 1.00 5.00

Jakos¢ napalanej ceramiki jest zalezna od indywidualnego nastawienia procesu napalania zastosowanego przez uzytkownika tzn. od
typu pieca, potozenia czujnika termometrycznego, podktadki do napalania prac ceramicznych jak réwniez od wielkosci danej pracy.
Warto$ci techniczne zwigzane z temperaturami napalania, ktére zalecamy Panstwu (niezaleznie od wskazéwek, ktére Panstwo
przeczytali lub zastosowali praktycznie) zostaty sprawdzone w czasie przeprowadzania wieloletnich badan. Jednakze wartosci te
powinny by¢ postrzegane przez uzytkownika jako wytyczne. W przypadku nieodpowiedniego wyniku dotyczacego powierzchni, stopnia

przezroczystosci oraz potysku nalezy wiasciwie dopasowacé cykl napalania ceramiki.

25.9 Lutowanie w piecu VITA VACUMAT®40 T

Metoda 1

Obiekt wraz z topnikiem i lutowiem w postaci kulki podgrza¢ w piecu podgrzewajacym do 400 °C (czas

podgrzewania 15-20 min.
Program 93

Temperatura kohicowa to temperatura robocza danego lutowia + 50°C.
Podsuszanie: 5.00 min.
Podgrzanie: 5.00 min.
Podtrzymanie:  3.00 min.

Metoda 2

Obiekt wraz z topnikiem jednakze jeszcze bez usytuowanego lutowia podgrza¢ w piecu

podgrzewajgcym do 400 °C (czas podgrzewania 15-20 min).
Program 94

Temperatura koncowa to temperatura robocza danego lutowia + 50°C.
Podsuszanie: 1.00 min.
Podgrzanie: 3.00 min.
Podtrzymanie:  4.00 min

25.10 VITA In-Ceram sprint.

Program suszenia, patrz rozdziat 23.14
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26 Meldunki zaistniatych btedéw

Informacja na monitorze

Rozpoznanie

Kontrola/usuniecie btedu

Préznia nie zostata
osiggnieta

Program prozni zostaje
przerwany, jezeli w przeciggu
30 sekund nie zostanie
osiggnieta warto$¢ wynoszaca
co najmniej 30%.

Przeprowadzi¢ kontrole uszczelki talerza
windy, wyczyscic lub jg wymienic.

Wyczy$ci¢ uszczelnienie podstawy komory
napalania

Temat czyszenia i konserwaciji patrz roz.
8.3

Przeprowadzi¢ osobng kontrole pompy
prézniowej

Przeprowadzi¢ kontrole systemu
prézniowego w piecu patrz rozdziat
Patrz rozdziat 23.11

Przeprowadzi¢ kalibracje prozni patrz
rozdziat 0

Pomiar prézni nie zostat
wykalibrowany

Informacja na monitorze

Przeprowadzi¢ kalibracje prozni patrz
rozdziat 0

Wentylator nie funkcjonuje

Program napalania zostaje
przerwany

Kontrola potgczenia wentylatora X7 na
ptytce obwodu drukowanego.

Wymiana lub czyszczenie wetylatora.

Winda zostata zablokowana

Winda posuwa sie za daleko w
dot

Nie wigcza sie wigcznik dla dolnej pozyciji
windy.

Kontrola potaczenia wigcznika krancowego
X8 na ptytce obwodu drukowanego, LED
nalezaca do uktadu powinna zaswiecic sie
w czasie uaktywnienia wtgcznika
krancowego.

Kontorla/nastawienie/wymiana wtacznika
krancowego.

Temperatura w komorze
napalania powyzej 1200°C

Informacja na monitorze
wyswietla temperature powyzej
1200 °C

Na ten btad moze sie sktada¢ wiele
czynnikow. Aby rozpoznaé i usungg¢ ten
btad nalezy zastosowac odpowiednie
urzadzenia pomiarowe oraz wiedze
fachowg (serwis techniczny).

CPU — wymiana ptytki z obwodem
drukowanym .

Defekt czujnika temperatury
1

Program zostaje przerwany.

Przeprowadzi¢ kontrole potgczenia
termoelementu X 20 na ptytce obwodu
drukowanego.

Kontrola potgczenia termoelementu na
komorze napalania.

Kontrola potaczenia termoelementu w
komorze napalania.

Kontrola lub wymiana termoelementu
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Defekt czujnika
temperatury 2

Program zostaje przerwany

Przeprowadzi¢ kontrole potaczenia
termoelementu X 22 na ptytce obwodu
drukowanego.

Kontrola potaczenia termoelementu na
komorze napalania.

Kontrola potaczenia termoelementu w
komorze napalania.

Kontrola lub wymiana termoelementu

Wytadowana bateria

Informacja na monitorze

Wymiana baterii na CPU — ptytce obwodu
drukowanego.

Wymagana temperatura w
komorze napalania zostata
przekroczona lub lezy

ponizej dtuzej niz 5:00 min.

Wzrost temp. nie odpowiada
polecanemu czasowi.

Defekt systemu grzewczego
Za wolne podgrzewanie

Defekt dwukierunkowego trystora
triodowego (triak)

Defekt sterowania triaka

Regulator temp.
spowodowat biad

Nie ma wzrostu temperatury

Stary system grzewczy lub triak

Nie mozna odpowiednio
potaczyc sie z systemem
grzewczym

Brak lub za szybki wzrost temp.

Defek mufli piecowej, wymiana systemu
grzewczego .

Piec nie reaguje.

Informacja na monitorze.

Kontrola lub wymiana kabla tgczacego piec
z panelem sterowania

Kontrola wtyczki kabla fgczacego z
panelem sterowania lub wymiana panelu
sterowania

Kontrola wtyczki kabla tgczacego pieca lub
wymiana kabla

Sygnat dzwigkowy

wynoszacy okoto 6 sekund.

Ciagty sygnat dzwiekowy

Defekt bezpiecznikéw patrz rozdziat 8.5
Wymiana uszkodzonych bezpiecznikdw

Kontrola wtyczki taczacej system grzewczy
na ptytce z obwodem drukowanym CPU —
wymiana ptytki z obwodem drukowanym.
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Ruchomy stolik na prace - 14

Ogodlny instrukcja obstugi urzgdzenia - 19
Ogdlny opis urzadzenia -7
Alfanumeryczne wprowadzania danych - 20
Zmiana pozycji windy, chtodzenie - 34
Zmiany w starcie temperatury- 37

Zmiany w czasie podsuszania 26, 28
Format - 58

Miejsce uzytkowania pieca - 11

Ustawienie i wigczenie urzadzenia - 11
Spadek napiecia w sieci - 16

Wybor jezykéw operatora - 56
Automatyczne nastawianie temperatury - 17

F

Eksport meldunku o zaistniatych btedach - 57
Meldunek - btad w prozni- 38

Meldunki o zaistniatych btedach - 69

Format - 58

G

Podtaczenie pieca do sieci - 12
Wylaczenie urzadzenia - 13
Gwarancja - 16

B

Wprowadzenie opertora/uzytkowniaka - 18
Zmiana operatora/uzytkownika - 18
Indywidualne programy uzyzkownika - 18
Obstuga i czyszczenie panelu sterowania - 15
Uszkodzenia ekranu dotykowego - 19, 21
Whasciwa eksploatacja urzadzenia - 13
Dane operacyjne urzadzenia - 59
Oznaczenia informacyjne - 14
Whpisywanie w pamie¢ danych dotyczacych
jakosci bezpieczehstwa - 9
Wybdr programéw napalania - 24
Programy napalania - 8
Zmiany w programach napalania - 51
Eksport/przesyt programéw napalania - 57

Kopiowanie/wstawienie programow napalania 53

Kasowanie programéw napalania - 49
Zaktadanie nowych programoéw napalania - 47
Tabele napalania ceramiki - 63

H

Odpowiedzialno$¢ prawna - 14, 16

I

Podiaczenie i uruchomienie urzadzenia - 12
In-Ceram sprint - 61
Informacje o urzadzeniu - 56

K

Tworzenie sie wody kondensacyjnej - 38

C

Oznaczenia CE- 15

D

Data - 58
Ekran - ustawienia - 57

L

Zakres dostawy- 10

Szybkos¢ dziatania windy - 59

Pozycja windy - chtodzenie - 34

Pozycja windy w menu - chtodzenie - 35

Zmiana pozycji windy oraz czas pozycji
wprowadzony bezposrednio 31

Zmiana pozyciji windy i czasu pozycji w menu

podsuszania 33

Pozycja windy - 30

Pozycje windy dla chtodzenia - 34

Pozycja windy dla podsuszania. - 31

Pozycja windy i pozycja czasu dla podsuszania -
30

Lutowanie w piecu VITA VACUMAT® 40 T - 68

Wentylator - 16

E

Wprowadzanie danych - 19

Ustawienie Standby — temperatury- 22
Ustawianie szybkosci dziatania windy - 59
Dane elektryczne urzgdzenia - 10
Utylizacja - 6

Czesci zamienne - 16

Pierwsze podiaczenie pieca - 12

m

Melodia po ukonczeniu programu - 61
Pendrife - 18




N

Program nocny - 24
Spadek napiecia w sieci i jego czas 16
Wprowadzanie danych numerycznych - 19

P

Piktogramy- 6

Zmiana grupy programow - 42
Kopiowanie/wstawienie grupy programow - 44
Kasowanie grup programow - 41

Zaktadanie nowej grupy programoéw 39
Sortowanie grup programoéw - 45

Zmiana warto$ci w programie - 26

Zmiana warto$ci programu w trybie graficznym 26
Zmiana warto$ci programéw w trybie tabelarycz-
nym 28

Dane procesu - 57

Q

Jakosci i bezpieczenstwo - 9
Szybki start - 20

R

Czyszczenie panelu sterowania - 15
Czyszsczenie urzadzenia - 15
Czyszczenie - 15

S

Szybki start programu napalania - 20

Serwis - programy - 8

Serwis - programy - 56

Funkcje bezpieczenstwa - 9

Wskazéwki dotyczgce bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia - 13

Bezpieczniki - 15

Préba srebra - 60

Oprogramowanie - 56

Aktualizacja oprogramowania. - 62

Spannungsausfallschutz - 16
Jezyki - 8, 56

Standby - 22

Standby start/zakohczenie - 23
Start — menu - 21

T

Tryb tabelarycznym - 28
Dane techniczne - 10
Informacje techniczne -7
Kalibracja temperatury - 60
Wzrost temperatury - 17
Nastawianie temperatury - 17
Program podsuszania - 61

U

Czas - 58
Ochrona praw autorskich producenta- 6
USB - interfejs - 18

v

Wskaznik prézni - 38
Nastawianie prézni - 37
Kalibracja prézni - 60
Wartosci prézni - 38

VITA In-Ceram sprint. - 68
VITA OMEGA 900 - 67
VITA TITANKERAMIK - 68
VITA VM®7 - 63

VITA VM®9 - 63

VITA VMK 95 - 66

Menu - podsuszanie - 33
Faza podsuszania - 30
Czas podsuszania - 30
Podsuszanie- 26, 30
Préznia wstepna - 39
Nastawianie prézni wstepnej - 39
Wprowadzenie - 6

w

Odpowiednie nastawianie urzadzenia 62
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Za pomocg kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER mozna
odpowiednio i systematycznie dobra¢ i zreprodukowac
wszystkie naturalne kolory zebdw.

1o konfekgy/-ﬂe

JULUL H?
OO

VITA SYSTEM

paleta prog,
Uty
4,

3D-MASTER

Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do Scisle okreslonego zastosowania. Dlatego
tez powinien bycstosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi Zadnej
odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania
i uzytkowania. Poza tym zobowi3zuje sie uzytkownika do przetestowania produktu,
jezeli pragnie sie go zastosowac do innych potrzeb. Wyklucza sie odpowiedzialnos¢
producenta, jezeli produkt ten nie bedzie stosowany ze zgodnymi z nim materiatami
oraz urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢ dotyczaca danych,
niezaleznie od podstawy prawnej i przepisow prawnych, ogranicza sie w kazdym
przypadku do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod
7adnym wzgledem odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony
zysk, posrednie szkody, szkody bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub
roszczenia 0s6b trzecich przeciwko kupujacemu. Zaleznosci zadtuzeniowe roszczen
z tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego kontraktu, z pozycji
prawnej naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) sa mozliwe tylko
w przypadku rozmyslnego dziatania lub powainego zaniedbania. Wydanie informacji
uzytkowania: 05.10

TUOV Rheinland

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany
Tel. +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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