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1 Technische Informationen

1.1 Allgemeine Beschreibung

¢ Gehause aus Stahlblech lackiert und Edelstahl

e Brennkammer ausgestattet mit hochwertigem Isoliermaterial
¢ Molybdandisilizid - Heizelemente

o Farbiges Graphik-Touchscreen Display

o 50 frei programmierbare Sinterprogramme

1.2 Sicherheitsfunktionen

e Temperaturfihler - Uberwachung
e Stromiberwachung
e pannungsausfallschutz

1.3 Technische Daten

Abmessungen Brenngerat: BxHxT: 360 mm x 810 mm x 490 mm
Leistungsteil: BxHxT: 500 mmx210 mm x 350 mm

Gewicht Brenngerat: 32 kg
Gehause mit Leistungsteil: 27,5 kg

Brennraum - Nutzmaf} Durchmesser: 84 mm Hoéhe: 90 mm

Brennraum - Temperatur:  max. 1600°C

1.4 Elektrische Daten
Elektrischer Anschluss: 200/230 Volt AC 50 Hz

oder 110 Volt AC  50/60 Hz
Leistungsaufnahme: max. 1500 Watt
Klassifikation: Schutzklasse 1

1.5 Lieferumfang

Das Gerat wird in einem Spezialkarton angeliefert mit folgendem Inhalt:

1 Brenngerat

1 Gehause mit Leistungsteil

1 Anschluf3kabel fir Heissgerate Typ HOSRR-FG1,0 mm?
1 Hochstromverbindungskabel Leistungsteil - Brenngerat 4 x10 mm?
1 Steuerverbindungskabel Leistungsteil - Brenngerat

1 Brennsockel ( 2 Teile)

1 Sintertiegel

1 Ofenpinzette

1 Bedienungsanleitung

1 Imbusschlissel 2,5 mm

1 Imbussschlissel 4,0 mm

1Touch - Stick
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2 Aufstellung und Inbetriebnahme

21

2.2

23

24

2.5

Wichtige Hinweise

Lesen Sie diese Betriebsanleitung, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.
Bewahren Sie die Betriebsanleitung an einem fir alle Benutzer jederzeit zuganglichen Ort auf.

Sollten bei der Inbetriebnahme Schwierigkeiten auftreten, bitten wir Sie, keine unzulassigen
Manipulationen vorzunehmen.

Verandern Sie keine Einstellungen an der internen Elektronik des Gerates, sie kdnnten lhren
Garantieanspruch gefahrden. Beim Eingriff ins Gerateinnere sind die Regelungen nach DIN EN
61340-5-1 "Schutz von elektrostatisch gefahrdeten Bauelementen” einzuhalten. Bitte beachten Sie,
dass fiir Schaden, die durch Elektrostatische Entladungen verursacht werden, keine Haftung
Ubernommen werden kann.

Verwendungszweck

Das Geréat ist ausschlieBlich fiir den Sinterbrand von zahntechnischen Oxydkeramiken bis 1600°C
einzusetzen.

Bei Verarbeitung anderer Materialien besteht die Gefahr, dal} die Isolierung der Brennkammer sowie
die Molybdandisilizid - Heizelemente Schaden nehmen und damit jeglicher Garantieanspruch erlischt.

Transportsicherung

Die Heizelemente sind fiir den Transport mit einer Abdeckung gesichert.
Diese Abdeckung ist vor Inbetriebnahme unbedingt zu entfernen ( siehe dazu 2.6)

Aufstellort fir Brenngerat

o Das Gerat in trockenem, beheizten Raum so aufstellen, dal® der Abstand zur nachsten Wand
mindestens 30 cm betragt.

e Die ausstromende Luft im hinteren oberen Bereich der Brennkammer muf} ungehindert austreten
kénnen.

e Bei Temperaturen unter 15 °C (z.B. nach Transport) Gerat ca. 30 Min. vor Inbetriebnahme bei
Raumtemperatur stehen lassen.

o Auf Temperaturbestandige Abstellflache des Gerates achten. Die Abstrahlung und Erwarmung des
Gerates liegt bei vorschriftsmafigem Betrieb in einem ungefahrlichem Bereich.
Es ist aber nicht auszuschlief3en, daf’ sich empfindliche Mébeloberflachen und Furniere durch die
standige Warmeeinwirkung im Laufe der Zeit leicht verfarben.

e Direkte Sonneneinstrahlung auf das Gerat vermeiden.

o Keine brennbaren Gegenstande im Bereich des Gerates abstellen.

Aufstellort fiir Leistungsteil

e Grundsatzlich gelten die Angaben wie unter 2

o Leistungsteil in unmittelbarer Ndhe des Brenngerates aufstellen, jedoch in einem Abstand von
mindestens 50 cm.

o Leistungsteil so aufstellen, da® die angesaugte Luft am Liftungsgitter des Ventilators ungehindert
entweichen kann.
Die angesaugte Luft des Lufters darf eine max. Lufttemperatur von 35°C nicht tberschreiten.
Die Bodenfreiheit des Leistungsteiles muss sichergestellt sein.
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Inbetriebnahme des Gerates

Achtung: Vor Inbetriebnahme, Pkt. 3 Sicherheitshinweise beachten!

e Achtung: Transportsicherung im oberen Bereich des Brenngerates
entfernen. Schrauben des Deckels mit mitgeliefertem Imbusschlissel
2,5 mm l6sen und abnehmen (Abb.1). Transportsicherung nach oben
abnehmen, Deckel wieder auflegen und mit Schrauben befestigen.

¢ Hochstromverbindungskabel an Leistungsteil und Brennofen einstecken

und Stecker mit mitgeliefertem Imbusschlissel 4,0 mm Sicherungs-
schrauben sichern (Abb.2 + 3)

Achtung: Kabel frei verlegen, dal} keine Beschadigung oder
Quetschung eintreten kann. Wahrend des Betriebes
erreicht das Kabel durch die hohe Stromaufnahme
der Heizelemente eine Temperatur von ca. 40°C.

e Steuerkabel an Leistungsteil und Brennofen einstecken und mit
Sicherungsschrauben sichern (Abb.2 + 3)

o Leistungsteil mit dem mitgeliefertem Netzanschluf3kabel an die
Netzspannung anschliefen. (Abb.2)
Achtung: Anschluf} an Verteilersteckdosen mit Verlangerung ist
nicht zulassig, bei Uberlastung besteht Brandgefahr.

e Hauptschalter am Leistungsteil einschalten (siehe Abb.4).

e Schalter am Brenngerat einschalten (siehe Abb.5).

Lift fahrt in untere Position,

(durch Erschitterungen auf dem Transport lagern sich Partikel
der Brennkammerisolierung auf dem Liftteller ab welche mit
einem trocken Tuch beseitigt werden missen).

e Brennsockel auf Liftteller aufsetzen (Abb.5).
Achtung: Betrieb ohne aufgesetzten Brennsockel nicht zulassig,

es besteht erhdhte Brand- und Verletzungsgefahr durch
hohe Erwarmung der Gehauseteile.

Gerat ausschalten, auBer Betrieb

Abb. 1

Abb. 2

Hochstromkabel

Steuerkabel Netzkabel

230 Volt AC

Abb. 3

Touch Bedienteil

Hauptschalter

Bei Nichtbenutzung des Gerates sollte der Lift in die Brennkammer eingefahren sein.
Das Verschlielen der Brennkammer schiitzt die Isolierung und verhindert die Aufnahme von

Feuchtigkeit.

Nach dem Einfahren des Lifttellers Brenngerat mit dem Schalter auf Aus stellen und Hauptschalter am

Leistungsteil ausschalten.
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3 Sicherheitshinweise

Wir bitten Sie, die folgenden sicherheitstechnischen Hinweise zu lhrer eigenen
Sicherheit vor der Inbetriebnahme des Geréates vollstandig durchzulesen.

3.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Grundlage fiir die Geratekonstruktion

Das Gerat ist gebaut nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln.

Dennoch koénnen bei ihrer unsachgemaflen Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter sowie Beeintrachtigungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

Unzuldssige Betriebsweisen

Das Betreiben des Gerates ist unzuldssig

o mit Kraftquellen, Produkten usw., die einer Gefahrstoffverordnung unterliegen oder in irgendeiner
Weise Einwirkungen auf die Gesundheit des Bedienpersonals verursachen

e mit vom Betreiber veranderten Einrichtungen

Zulassige Betriebsweisen

Das Betreiben des Gerates ist nur zulassig, wenn diese Bedienungsanleitung vollstédndig gelesen und
verstanden wurde und die darin beschriebenen Vorgehensweisen beachtet werden.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung, wie z. B. die Verarbeitung anderer als die
vorgesehenen Produkte sowie der Umgang mit Gefahrstoffen oder gesundheitsgefahrdenden Stoffen,
gilt als nicht bestimmungsgeman.

Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko tragt allein der
Anwender.

3.2 Piktogramme

Dieses Piktogramm warnt vor gefahrlicher Spannung. Vor Offnen des Gerates muss
durch Ziehen des Netzsteckers das Gerat von der Netzspannung getrennt werden.

Getrennte Entsorgung von Elektro- Elektronikgeraten beachten,

Entsorgung nicht im Hausmdill.

Der schwarze Balken unter dem Symbol ,, Milltonne* bedeutet, dass das Gerat nach
dem 13.08.2005 in Verkehr gebracht wurde.

Bitte beachten Sie, dass das Gerat der Richtlinie 2002/96/EG (WEEE) und die in ihrem
Land geltenden nationalen Gesetzen unterliegt und einer entsprechenden Entsorgung
zugefuhrt werden muss.

Wenden Sie sich an lhren Handler, wenn das Gerat entsorgt werden muss.

Dieses Piktogramm macht auf nutzliche Ratschlage, Erlauterungen und Erganzungen
zur Handhabung des Gerates aufmerksam.

3.3 Urheberschutz

Diese Bedienungsanleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie soll nur von dem dafir befugten
Personenkreis verwandt werden. Die Uberlassung an Dritte darf nur mit schriftlicher Zustimmung der
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG erfolgen.

Alle Unterlagen sind im Sinn des Urheberrechtsgesetzes geschiitzt.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung von Unterlagen, auch auszugsweise, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhaltes sind nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen sind
strafbar und verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte der Austibung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir uns vor.
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Hinweise fir Bezeichnungsschilder

Dieses Symbol warnt vor gefahrlicher Spannung. T
Vor Offnen des Gerates muf durch Ziehen des ! i
Netzsteckers am Leistungsteil (Abb.6) das Gerat e e

von der Netzspannung getrennt werden.

Abb.6

Die Haftung des Herstellers fir Unfélle des Nutzers
am geodffneten Gerat wird ausgeschlossen.

Achtung:
Im Bereich des Lifttellers keine Gegenstande abstellen.

Netzkabel
230 Volt AC

Geréte in keinem Fall ohne aufgesetzten Brennsockel in Betrieb
nehmen (Abb.7).

Im Dauerbetrieb (max. Endtemperatur, max. Brennzeit) kbnnen
Teile der Brennkammer erhohte Temperaturen (Gber 70°C)
erreichen.

Bei angeschlossenem Gerat nicht in die offene Brennkammer
fassen, es besteht die Gefahr der Beruhrung unter Spannung
stehender sowie heil3er Teile. Bei Arbeiten am offenen Gerat

Schutzbrille tragen.

Reinigung des Gerates

Vor jeder Reinigung Netzstecker am Leistungsteil ziehen!! (Abb.6)

Ein Reinigen des Brennkammerinnenraumes ist nicht erforderlich, die Reinigung des Gehauses
in regelmafigen Zeitabschnitten mit einem feuchten Tuch tragt zur Betriebssicherheit bei.
Fir das Edelstahlgehduse kénnen Handelslibliche Reinigungsmaterialien verwendet werden.

Grundsatzlich gilt fiir alle Reinigungsarbeiten keine brennbaren Flissigkeiten zu verwenden.

Bedienung und Reinigung des Bedienteiles.

Das Bedienteil ausschlieBlich mit dem beigefugten Stift bedienen.

Andere Bedienungselemente fiihren zu Beschadigungen des Touch.

Das Display in regelmaRigen Abstadnden mit einem Screen — Bildschirm - Reiniger reinigen.
Diese Reiniger erzeugen keine Kratzer, erzeugen einen Antistatikeffekt und verzégern
Neuverschmutzung.

Beschadigungen des Display welche auf unsachgemalfe Behandlung bei der Bedienung oder
Reinigung zurtick zu fiihren sind, werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Sicherungen

Auf der Riickseite des Leistungsteiles befinden sich 2 Sicherungen fir das Gerat.
Die Bezeichnungsschilder geben Hinweise zu den eingesetzten Sicherungen im Geréat.
Sicherung mit anderen Werten darf nicht eingesetzt werden.

Ausfihrung 230 Volt: Ausfihrung 110 Volt:
T 10 H 250 Volt T 16 H 250 Volt
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3.8 CE - Kennzeichen

Mit dem CE - Kennzeichen wird die rechtsverbindliche Erklarung

abgegeben, dal} das Gerat den grundlegenden Anforderungen,
Richtlinie 73 /23 / EWG, geéndert durch die Richtlinie 93/68/EWG, betreffend

Elektrischer Betriebsmittel.

Wir erklaren Konformitat auf Basis folgender Normen:
e Sicherheit: IEC 610110-1:2001 2nd edition und IEC 610110-2-010:2003 2nd edition.

4 Transport des Gerates

Das Gerét darf nur in der Orginalverpackung zum Versand gebracht werden.
Aus diesem Grunde empfehlen wir die Aufbewahrung der Transportverpackung und der Teile fur die
Transportsicherung im Oberteil der Brennkammer ( s. dazu 2.3 u. 2.6)

Sollte Ihnen die Verpackung nicht mehr zur Verfligung stehen, wenden Sie sich bitte an lhren
Servicepartner oder direkt an den Hersteller.

Schaden, welche durch unsachgemale Verpackung auftreten, gehen zu Lasten des Einsenders.

4.1 Garantie und Haftung
Die Garantie und Haftung richtet sich nach den vertraglich festgelegten Bedingungen.

Bei Softwareanderungen ohne Kenntnis und Genehmigung der VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co KG erlischt der Garantie- und Gewahrleistungsanspruch.

Die Garantiezeit des Gerates beginnt mit der Inbetriebnahme und lauft Gber 2 Jahre.

Die Heizelemente unterliegen einem erhdhtem Verschleiss, hier betragt die Gantiezeit 6 Monate.

4.2 Ersatzteile

Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist
bei Originalersatzteilen immer gewabhrleistet.

10
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5 Technische Ausstattung

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Lufter im Brenngerat

Das Brenngerat ist mit einem Lifter ausgestattet, welcher bei einer Brennnraumtemperatur von 100°C
zugeschaltet wird.

Der Lufter bleibt Gber die gesamte Prozesszeit zugeschaltet und wird nach dem Abkuhlen der
Brennraumtemperatur auf 95°C wieder abgeschaltet.

Aus Sicherheitsgriinden darf das Gerat bei Lifterausfall nicht betrieben werden.

Lufter im Leistungsteil

Das Leistungsteil ist ebenfalls mit einem Lifter ausgestattet und wird zeitgleich mit dem Betatigen des
Hauptschalters am Leistungsteil zu- oder abgeschaltet.

Der Lufter verhindert eine zu hohe Erwarmung elektrischer sowie elektronischer Komponenten und
tragt zur allgemeinen Betriebssicherheit bei.

Ein Ausfall des Lufters wird am Gerat angezeigt, (siehe dazu 7.3).
Aus Sicherheitsgrinden darf das Gerat bei Lifterausfall nicht betrieben werden.

Ausfall der Netzspannung,

Das Gerat ist mit einem Spannungsausfallschutz ausgerustet.

Dieses Element verhindert einen Programmabbruch und somit einen Fehlbrand, bei kurzzeitigem
Ausfall der Netzspannung, max 15. Minuten.

Der Spannungsausfallschutz wird wirksam, sobald die Netzspannung bei laufendem Brennprogramm
ausfallt.

Nach Wiederkehr der Netzspannung wird der Programmablauf fortgesetzt, wenn die Abweichung
zwischen Ist-Temperatur und Soll-Temperatur kleiner 30% ist.

Bei grélRerer Abweichung zeigt das Display Spannungsausfall an.
Das Programm muss neu gestartet werden.

Temperaturiiberwachung

Um den Sicherheitsbestimmungen bei diesen hohen Temperaturen gerecht zu werden, ist der
Zyrcomat mit 2 Temperaturfiihlern ausgestattet.

Bei einer auftretenden Stérung im Temperaturmessbereich wird die Heizung ausgeschaltet.
Die Auslésung erfolgt beiThermoelementbruch oder einer Temperaturdifferenz der beiden
Thermoelemente von mehr als 10 °C.

Heizelemente

Das Geréat ist ausgerustet mit hochwertigen Heizelementen fiir eine max. Temperatur von 1800°C.
In der Ausfihrung far 200/230 Volt sind 4, in der Ausflhrung fur 110 Volt 5 Elemente eingesetzt.
Eine Anleitung zum Austausch von defekten Elementen finden Sie auf der VITA-Internetseite,
www.vita-zahnfabrik.com unter Leistungen/Gerateservice/Downloads/Gerate (im Systemkreis).

Der Ausfall eines Heizelementes wird am Leistungsteil durch Aufleuchten der gelben LED angezeigt
( siehe dazu 7.3)

Brennkammerisolierung

Die Brennkammerisolierung sowie der Brennsockel bestehen aus hochwertigem Isoliermaterial.
Es ist nicht auszuschlieen, dass durch die Einwirkung der hohen Temperaturen Rissbildungen
entstehen.

11
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Diese Rissbildungen sind materialtechnisch bedingt und beeintrachtigen nicht die Funktion des
Geréates sowie die Qualitédt der Brennobjekte.
Ein Garantieanspruch besteht in diesem Falle nicht.

5.7 Programmwerte

Das Sinterprogramm fir VITA In-Ceram AL und VITA In-Ceram YZ ist vorgegeben und beinhaltet

folgende Werte:

Anstiegszeit: 1,5 Stunden
Endtemperatur: 1530°C
Haltezeit flir Endtemperatur: 2 Stunden

Abkihlen bei geschlossener Brennkammer auf 400 °C (Lifttaste erst ab 400°C frei zum Offnen)

6 Brenndatenspeicherung fiir Qualitatssicherung

e Speichern der Brenndaten Soll- und Istwerte (siehe Abschnitt 8.6).
e Speichern Bedienername, Gerate Nr., Datum des Brennvorganges, Auftrags- Nr.,

e Diese Daten werden im Speicher Bedienteil gespeichert und mittels Memory Stick zum
Verwaltungsprogramm (FDS — Firing — Data — System) auf den PC exportiert

(siehe Abschnitt 8.6).
Das dazu benétigte PC — Programm kann unter der Best-Nr. DFDS bestellt werden.

7 Bedienelemente im Hauptmeni

Nach dem Einschalten des Gerates zeigt das Display folgendes Bild:

15:12 09.03.2007

om

T%\

Gerate ausschalten.

Br(fan?programm Service Programme Nach Betatigung der Taste fahrt
autruten aufrufen. e . "
(siehe dazu 7.1). der Lift in die obere Position.

Display zeigt dann — Gerat kann
ausgeschaltet werden.

12
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7.1 Brennprogramm wahlen und starten.

Hauptschalter Leistungsteil einschalten griine Kontrollampe im Hauptschalter leuchtet.
Hauptschalter Brenngerat einschalten - Touch Bedienteil aktiv.

VITA
25°C

15:12 09.03.2007

kD 4D

o)

i 8y

Prog-Hr. Service

e Progr.- Nr. betatigen

15:13 09.03.2007

VITA
25°C

'

= oo o ra
ool [T=1 [=-1 [ ¥

e Programm - Nr. eingeben
e Taste Programm wahlen betatigen

15:13 09.03.2007

[Prog.-Set 1 [1530 ¢ [120:00 min VIT q
[25 “Crmin 400 “C
25°C

3936 min
40 °C

Benutzer Auftransshummer
Heinz

- Speichem

e Taste Start betatigen
Programm lauft mit den vorgegebenen Wert ab.
Wahrend des Programmlaufes wird die Gesamt — Programmzeit angezeigt

Nach Ablauf des Programmes und Abkihlen der Brennraumtemperatur auf 400°C kann der Lift mit
der Lifttaste in die untere Position gefahren werden.

o Heizung nur dann aktiv, wenn Lift ganz eingefahren ist!

13
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7.2 Programmwerte dndern

1312 09.03.2007

Prog Set1 | |EEY  [120.00 min VIT A

17 “Cimin 2|3 400 °C
I 25°C
90:00 min 5 E
0«
Endtemperatur 0K
max: 1600°C Ahbr.

e Gewlnschter Programmwert betdtigen, z. B. Endtemperatur -- Tastatur wird eingeblendet.

o Wert Uber Tastatur eingeben — mégliche Eingabe wird im unteren Infofeld angezeigt.

¢ Taste OK betatigen.

» Taste Speichern betatigen.

e Taste Ja oder Nein betatigen — wird nein betatigt, 1auft Programm mit geandertem Wert ab,
nach Ablauf ist der zuvor gespeicherte Wert wieder aktiv.

Dieser Ablauf gilt fir die Anderung aller Programmwerte.

7.3 Leuchtdioden Leistungsteil

Die Leuchtdioden am Leistungsteil haben folgende Bedeutung:
griin = Power

Gerate eingeschaltet
gelb = Ausfall Heizelement

rot = Strombegrenzung aktiv

rot = Betriebstemperatur
im Leistungsteil tiberschritten

L X NN
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8 Service Programme.
Im Hauptmen Taste Service betatigen ( siehe Pkt. 7)

8.1 Informationen zum Gerat

15:12 09.03.2007

Version Bed. | el00 Update

Bildschinm Version Ofen el00

Prozessdaten Gerite- 1D Bed. - |

Datum f Uhrzeit = -

Anzeige Formate Gerdte-ID Ofen 2 50 C
Liftgeschwindigkeit WITA [+49 7761 562 222

Betnebsdaten = e

Kalibrierungen Handler VITA

Frogramme Werkseinstellungen |

14| www.Vita-Zahnfabrik.com _

Ubemehmen

oftware Bedienteil
oftware Ofen

Version Bed.

S
Version Ofen S

Gerate — ID Bed. = Gerate Nr. Bedienteil
Gerate — ID Ofen = Gerate Nr. Ofen
VITA = Hotline Telefon Nr.
Handler = VITA

8.2 Werkseinstellungen

Mit Werkeinstellung werden folgende Funktionen auf die Werkseinstellungen zuriickgesetzt:
e Brennprogramme laut VITA Brenntabelle, s. Abschn. 5.7

e Contrast s. Abschn. 8.5

e Sprache deutsch, s. Abschn. 8.4

e Zeitformat auf TT:MM:JJ, s. Abschn. 8.10

e Stop Tastendruck einfach, s. Abschn. 8.15

e Prozessdaten aus, s. Abschn. 8.6
Temperaturanzeige auf °C, s. Abschn. 8.10

8.3 Software Update

Software Update wird per Memorystick auf das Bedienteil geladen.
Auf dem Memorystick muss nebenstehendes Verzeichnis angelegt werden.
Die Bezeichnung des Wechseltragers kann abweichen.

=l = ‘\Wechseldatentrager (H:)
=l _;' Kleinschreibung beachten

) update

15
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8.4 Auswahl Sprachen

15:12 09.03.2007

Info [Sprache
Em_ # Deutsch
Bildschinm T Englisch
Prozessidaten

Datum f Uhrzeit
Anzeige Formate 2 5 o C
Liftgeschwindigkelt

Betrnehsdaten

Kalibrierungen
Programme

YY) www.Vita-Zahnfabrik.com _

Ubemehmen

e Gewilnschte Sprache wahlen.
e Taste "Ubernehmen" betéatigen.
e Taste "Hauptmeni" betatigen.

8.5 Bildschirm - Einstellungen

15:12 09.03.2007

o VITA
25°C

) Touch-Panel Kalibrieren |
Datum 7 Uhrzeit
Anzeige Formate

Liftgeschwindigkeit onist
Betriebsdaten ﬂ J ﬂ
Kalibrierungen

Programme

4| www.Vita-Zahnfabrik.com _

{Uhemehmen
Touch - Panel kalibrieren

Die Kalibrierung muss durchgefiihrt werden, wenn beim Betatigen eines Feldes auf dem Display die
gewunschte Funktion nicht ausgefihrt wird.

e Taste "Touch — Panel Kalibrieren" betéatigen.
¢ Angezeigte Punkte auf dunklem Display betatigen bis Display wieder aufleuchtet.

Kontrast
e Gewilnschte Kontrasteinstellung mit Schiebeschalter einstellen.

e Taste "Ubernehmen" betatigen.

8.6 Prozessdaten speichern

15:12 09.03.2007

Info oz laten
Sprache  Ein
Bildschinm & fus
_
25°C

Datum f Uhrzeit

Anzeige Formate Prozessdaten 1
Liftgeschwindigkeit Exportieren |
Betriebsdaten

Kalibrierungen

Programme Fehlerbericht exportieren |

Y| www.Vita—Zahnfabrik.com _

Ubemehmen

siehe dazu auch Abschnitt 6.

16
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8.8

8.9

VITA —ZYrcomat T

"Ein" = Prozessdaten werden im Bedienteil gespeichert.

"Aus" = Prozessdaten werden nicht gespeichert.

"Prozessdaten" = Anzahl der gespeicherten Brennprogramme.

Brennprogramme exportieren

Gespeicherte Brennprogramme werden auf den Stick exportiert.

Taste Service im Hauptmenu betatigen
Taste Prozessdaten betatigen.
Taste Prozessdaten exportieren betatigen.

Brenndaten werden auf Memoystick Ubertragen.

Fehlerbericht exportieren

Memorystick seitlich im Bedienteil einstecken.

Grundsatzlich werden die letzten abgelaufenen 10 Brennprogramme gespeichert.

Sollte nach einem abgelaufenen Brennprogramm ein unbefriedigendes Brennergebnis oder Fehler im
Programmablauf eingetreten sein, kann der Fehlerbericht auf einen Memorystick exportiert werden
und per E-mail zur Auswertung an instruments-service@vita-zahnfabrik.com gesendet werden.

Der Fehlerbericht wird umgehend ausgewertet und an den Kunden zurlick gesendet.

Datum/Uhrzeit

15:12 09.03.2007

Info
Sprache
Bildschimm

Datum 29.03.2007

Prozessdaten i .
— et Jizs
Anzeige Formate

Liftgeschwindigkeit

Betriehsdaten

Kalibrierungen

Programme

¥ www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubemehmen

o Feld "Datum" oder "Uhrzeit" betatigen.

Eingabe Datum = TT: MM: JJ

Eingabe Uhrzeit = HH: MM

siehe dazu Abschnitt "Anzeige Formate".
e Taste "Ubernehmen" betatigen.

17
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8.10 Anzeige Formate

VITA —ZYrcomat T

15:12 09.03. 2l]l]?

Info Temperawr Format:
Sprache @ Celsius
Bildschinm - .
Prozessdaten ¢ Fahrenheit
Datum [ Uhrzeit

Datum / Uhrzeit Format
Liftgeschwindigkeit & 24h
Betrnehsdaten

Kalibrierungen " amfpm
Programme

¥ www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubemehmen

Einstellung fiir Temperaturanzeige:

Temperaturanzeige in °C

oder
Temperaturanzeige in °F

Einstellung Datum/Uhrzeit:

24 h oder am/pm

e gewilnschte Option betatigen.
e Taste "Ubernehmen" betatigen.

8.11 Einstellungen Liftgeschwindigkeit

Info

Sprache
Bildschimm
Prozessdaten
Datum f Uhrzeit

Anzeige Formate

Liftgeschwindigkeit ﬂ J
Betnehsdaten

Kalibrierungen

Programme

Y4 www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubemehmen

Liftgeschwindigkeit mit Schieberegler einstellen.

e Schieberegler betatigen.
e Taste "Ubernehmen" betatigen.

8.12 Betriebsdaten

15:12 09.03.2007

15:12 09.03.2007

Info
gﬁgg‘fm Betriebsstunden ===
Prozessdaten Bl fncenlEeial -
Datum / Uhrzeit Brennstunden Muffel | [---
Anzeige Formate
Liftg hwrindigkeit
Alterungsgrad Muffel | [ 0%
Kalibrierungen B
Programme Zuriicksetzen |
By www.Vita-Zahnfabrik.com
Ubermmehmen
e Betriebsstunden: Gesamtzeit fur Gerat
e Brennstunden Gerét: Gesamtbrennzeit
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8.13

8.14

8.15

8.16

VITA —ZYrcomat T

e Brennstunden Heizung:  Brennstunden der Brennmuffel

e Alterungsgrad Brennmuffel: Anzeige in %, bezogen auf 3000 Brennstunden.
e Zurlcksetzen: Bei Einsatz einer neuen Brennmuffel kann der Stundenzahler fur
die Brennmuffel zurlickgesetzt werden.

Temperatur-Kalibrierung

Das Geréat ist mit einer automatischen Temperaturjustierung ausgestattet.
Die Temperaturjustierung wird bei jedem Starten eines Programmes automatisch durchgefiihrt.
Unabhangig davon kann die Temperatur im Bereich von plus bis minus 20°C verandert werden.

1312 09.03.2007

Info
Sprache
Bildschinm

Prozessdaten .
Datum 7 Uhrzait Globaler Temperatur- Offset |

Anzeige Formate 0°c
Liftgeschwindigkeit
Betriehsdaten

Programme

¥ www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubermehmen
Eingabe "Globaler Temperatur Offset":

e Feld "°C" betatigen, Tastatur wird eingeblendet
o Wert eingeben.
e Taste "Ubernehmen" betatigen.

Programme abbrechen

15:12 09.03.2007

Info top- Tastendruck:
B @ Einfach
Bildschinm o
Prozessdaten " Bestitigung
Datum { Uhrzeit

Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit elodielihge———
Betriebsdaten ’-M(" 2s T 55 10s 7 158  20s

Kalihrierungen

Y4 www.Vita-Zahnfabrik.com

Ubermehmen

Stop Tastendruck

"Einfach" = Programmabbruch ohne Bestatigung.

"Bestatigung" = Programmabbruch mit Bestatigung.

o "Einfach" oder "Bestatigung" wahlen.
e Taste "Ubernehmen" betéatigen.

Melodie Programmende

e Gewinschte Zeit wahlen
e Taste "Ubernehmen" betatigen.
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Temperatur z.B. um 15°C zu hoch:
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Temperatur z.B. um 15°C zu niedrig:
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Stichwort - Verzeichnis

A

ADKGNIEN .. 12
Allgemeine Beschreibung............cccooveeveniecieninnnnnn, 5
ANSHIEZSZLIL .ot 12
Anzeige FOrmate..........ccoovvvevieneecieneeieieeeeee e 18
Aufstellort fiir Brenngerat..........ccccovveeveneeveeneennnnns 6
Aufstellort fiir Leistungsteil..........ccoocoeeeniecennnnee. 6
Aufstellung und Inbetriebnahme..............cccceennenee. 6
Ausfall der Netzspannung...........ccceceeveeeneenenne. 11
B

Bedienelemente............ccovevieninieienieeeecee 12
Bedienung und Reinigung des Bedienteiles ........... 9
Bedienungselemente am Brenngerit..................... 12
BestimmungsgemifBe Verwendung .............c......... 8
Betriebsanleitung .........ccocveeveviieieniieieieseeie s 6
Betriebsdaten..........cceeveerininenienieieieceeene 18
Betriebsstunden..........cccceerenenenenieineninenenne 18
Bildschirm - Einstellungen ...........cccccoecveviveeennnnne. 16
Brenndatenspeicherung fiir Qualitétssicherung.... 12
Brennkammerisolierung..........cocceeeveeeeieneeecenennne 11
Brennprogramm starten ...........ccoceeeveeveenieeneennee. 13
Brennprogramme Exportieren ...........ccceceveeneenee. 17
Brennsockel.........oooiiieiiiiiiiee, 7
Brennstunden Gerat.........ocooevereneiecncncneneneane 18
Brennstunden Heizung..........cccooveveeieeeenieeeennnne. 19
C

CE - Kennzeichen ........c..cocevevenieininicncnincnenne 10
D

Datum.....c.oooiiniiiiiinieicceec e 17
E

Einstellungen Liftgeschwingigkeit ....................... 18
Elektrische Daten ..........coccoeoveiieieninienesceeceeee 5
Endtemperatur..........ccooeeviieeneneeneneeeeeee e 12
ENtSOrgung .....c.ooeeviivieienieieneeece e 8
Ersatzteile......cocoeeeiinieieniieeeee 10
F

Fehlerbericht exportieren ...........ccocecveeeverinenennene 17
FOrmat .......cooveviviiiiiiiiniieceeeceece e 18
G

Gerdt ausschalten .........cccccveievevinineneneneieeecns 7
GewahrleiStung ......ccveeveeieeieieieee e 10
H

Haftung......cooveieeieee e 10
Haltezeit fiir Endtemperatur.............ccocevveeenennne. 12
Heizelemente...........cccooceviiieniiienenceeeeece e 11
Hinweise fiir Bezeichnungsschilder........................ 9
1

Inbetriebnahme...........cccoceeiniiiniiineeecee 6,7,8
Informationen zum Gerat...........coceceverereinenenenne 15

20

K

KONIIASt..eiiiieiiiiieeceeeeee e 16
L

Leuchtdioden Leistungsteil...........ccoovevenieneennnnne. 14
Lieferumfang...........ccccoeevievieninieniieieie e 5
LiftgeschwingigKeit ........cccccvveverieriecienieieeeeenee. 18
Liifter im Brenngerat..........ccoooeevvveeienreieneeeenee. 11
Liifter im Leistungsteil...........ccoccvvvecierreccenienenee. 11
M

Melodie Programmende............ccceceveeienrnceenne. 19
P

Piktogramme ...........cocoevueieriieninieieiec e 8
Programme abbrechen ...........cccccoovveevieieienneenennn. 19
Programmwerte..........cceecveevienieerieenieeieeeeeee e 12
Programmwerte andern.........c.ccceeevevveeveveeneennenne. 14
Prozessdaten speichern ..........ccocceeveeeveveieneeeenne. 16
0

Qualitdtssicherung...........cccvecveeiecieneeceeneseeniennns 12
R

Reinigung des Bedienteiles...........ccoceerereenenennnene 9
Reinigung des Gerates .........cccvvveveereeneeneerienenenens 9
S

Service Programme. ............ccccevevieiinienenenienene 15
Sicherheitsfunktionen ...........cccoevveeveeevieeicnee e, 5
SicherheitShinWeils .......cccoeovvveeiiiiiieeeeceeeeeee e, 8
SIChErUNGeN....ccvvevievieeieieceee e 9
Software Update...........cooverrivieviinieieneeieseeieens 15
SPrachen........cocvveveciinieiecieeieeeee e 16
Steuerkabel........c..ooovviiieiiiiiiiiceeceeeee e 7
Stop Tastendruck.........cccceerevverierieneenienenenenenn 19
T

Technische Ausstattung ...........cceeceveerveieneecenne. 11
Technische Daten.......cccuvvviiveieiiiiiieieee e 5
Technische Informationen ..........cccoeoveeeiieveeieeinns 5
Temperatur-Kalibrierun ..........c.ccoccovvviininnnennn. 19
Temperaturiiberwachung ..............ccccvevevieeennnne. 11
Touch — Panel kalibrieren ...........cccceeeeuvvevennreennen. 16
Transport des GErates .........cecvevveeveerreeeenreeeennnnes 10
Transportsicherung............coceeveevveviieveenieneereennns 6,7
U

L8] 415723 | SRR 17
UrhebersChutz ..........ooovveeeeieieieeeeee e, 8
V

VerwendungSzweck ..........cocevveierinienenieeseeens 6
w

Wichtige HINWEISE........coverieiinieiinieicsceiecee 6



Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER
werden alle natiirlichen Zahnfarben systematisch bestimmt
und vollstandig reproduziert.

Zahne

. |KJE1HMMIMM|
Vita System =]

Leistyy,
Y,

3D- Master

N
% o
/euam\n\\“a\

N
(7 O
Yot \IG\\@\

Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaR Gebrauchsinformationen zu verwenden.

Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaRer Handhabung

oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor dessen
Gebrauch auf seine Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen. Eine Haftung
unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem bzw. nicht zul&ssigem
Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verarbeitet wird. Im Ubrigen ist
unsere Haftung fiir die Richtigkeit dieser Angaben unabhéngig vom Rechtsgrund und, soweit
gesetzlich zuldssig, in jedem Falle auf den Wert der gelieferten Ware It. Rechnung ohne
Umsatzsteuer begrenzt. Insbesondere haften wir, soweit gesetzlich zuldssig, in keinem Fall
fir entgangenen Gewinn, fiir mittelbare Schéden, fiir Folgeschéden oder fiir Anspriiche Dritter
gegen den Kéufer. Verschuldensabhéngige Schadensersatzanspriiche (Verschulden bei
VertragsabschluB, pos. Vertragsverletzung, unerlaubte Handlungen etc.) sind nur im Falle von
Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit gegeben. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 07-07.
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VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany
Tel. +49/7761/562-0 - Fax +49/7761/562-299
Hotline: +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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