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1.1

1.2

Vorwort

Diese Bedienungsanleitung ist eine wesentliche Hilfe fur einen erfolgreichen und gefahrlosen Betrieb
des Gerétes.

Die Bedienungsanleitung enthalt wichtige Hinweise, das Gerat sicher, sachgerecht und wirtschaftlich
zu betreiben. lhre Beachtung hilft, Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
vermindern und die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer des Gerates zu erhdhen.

Alle Abbildungen und Zeichnungen in dieser Bedienungsanleitung dienen zur allgemeinen Veran-
schaulichung und sind flr die Konstruktion des Gerates in den Einzelheiten nicht malRgebend.

Die Bedienungsanleitung muss standig am Gerat verfiigbar sein. Sie ist von jeder Person zu lesen
und anzuwenden, die mit Arbeiten mit/am Gerat z. B.:

e Bedienung,

e Stdrungsbehebung im Arbeitsablauf,

o Pflege,

¢ Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung)

beauftragt ist.

Piktogramme

Dieses Piktogramm warnt vor gefahrlicher Spannung. Vor Offnen des Gerates muss
durch Ziehen des Netzsteckers das Gerat von der Netzspannung getrennt werden.

Dieses Piktogramm macht auf hei3e Oberflachen aufmerksam. Verbrennungen sind
maoglich.

Dieses Piktogramm macht auf geféhrliche Situationen mit méglichen Personen- oder
Gerateschaden aufmerksam.

Getrennte Entsorgung von Elektro- Elektronikgeraten beachten,

k=g > > P>

Entsorgung nicht im Hausmdill.

Der schwarze Balken unter dem Symbol , Miilltonne“ bedeutet, dass das Gerat nach
dem 13.08.2005 in Verkehr gebracht wurde.

Bitte beachten Sie, dass das Gerat der Richtlinie 2002/96/EG (WEEE) und die in ihrem
Land geltenden nationalen Gesetzen unterliegt und einer entsprechenden Entsorgung
zugefuhrt werden muss.

Wenden Sie sich an lhren Handler, wenn das Gerat entsorgt werden muss.

Dieses Piktogramm macht auf nitzliche Ratschlage, Erlauterungen und Erganzungen
zur Handhabung des Gerates aufmerksam.

Urheberschutz

Diese Bedienungsanleitung ist vertraulich zu behandeln. Sie soll nur von dem dafiir befugten Perso-
nenkreis verwandt werden. Die Uberlassung an Dritte darf nur mit schriftlicher Zustimmung der VITA
Zahnfabrik H. Rauter GmbH&Co.KG erfolgen.

Alle Unterlagen sind im Sinne des Urheberrechtsgesetzes geschuitzt.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung von Unterlagen, auch auszugsweise, Verwertung und Mitteilung ih-
res Inhaltes sind nicht gestattet, soweit nicht ausdricklich zugestanden. Zuwiderhandlungen sind
strafbar und verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte der Ausubung von gewerblichen Schutzrechten behalten wir uns vor.
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2.2

Technische Informationen

Allgemeine Beschreibung

o Leistungsstark in der Technik — hdchste Temperaturgenauigkeit Temperaturfiihler

e Zeitsparender Bedienungskomfort - bescheiden im Platzbedarf - optimale Brennergebnisse
e Gehause aus Stahlblech lackiert und Edelstahl

e Brenngut - Ablagetisch

e Brennkammer ausgestattet mit hochwertigem Isoliermaterial

¢ Quarzgut - Brennmuffel

e Automatische Temperaturjustage

e Temperaturgenauigkeit plus/minus 2 °C

Externes Bedienteil ausgestattet mit

e Ubersichtlichem Farb - Touchscreen - Display

e Ubersichtliche und selbsterklarende Bedienung
e Bedienungshinweise fiir Eingabemaoglichkeiten
e Interner Speicher fir ca. 200 Brennprogramme

e Software Updates uber Memory Stick




3.1

3.2

Programmmaoglichkeiten

Brennprogramme

Speicherkapazitat fiir ca. 200 Brennprogramme.

Einstellung Bereitschaftstemperatur (siehe dazu Abschnitt 13).

Freie Programmierung von 3 Liftpositionen und Intervallzeiten fir Vortrocknen

(siehe dazu Abschnitt 16).

Temperaturanstieg mit gleichzeitigem Einschalten der Vakuumpumpe.

Anderungen von Programmwerten fiir einmaligen Programmablauf (siehe dazu Abschnitt 15).
Freie Programmierung der Liftposition flr Abklhlen (siehe dazu Abschnitt 17).

Vakuumzeit einstellbar.

Offnen der Brennkammer und gleichzeitiges Halten der Bereitschaftstemperatur

(siehe dazu Abschnitt 13.2).

Standby — Modus Nachtprogramm (siehe dazu Abschnitt 14).

Schnellabklhlung auf Bereitschaftstemperatur nach Programmablauf (siehe dazu Abschnitt 14).

Service — Programme (siehe dazu Abschnitt 19)

Auswahl Sprachen (D, E, F, SP, |)

Informationen (Software, Software-Update, Gerate Nr., Service-E-mail)
Display Helligkeit-/ Kontrasteinstellung

Prozessdaten speichern — Exportieren

Einstellung Datum / Uhrzeit

Format — Anzeige Temperatur °C oder °F, Datum / Uhrzeit 24h/am/pm.
Einstellung Liftgeschwindigkeit.

Betriebsdaten (Gesamtbetriebsstunden, Betriebsstunden Brennmuffel, Angaben zur Brennmuffel,
Anzahl der gestarteten Brennprogramme)

Kalibrierung ( Programm fiir Silbertest, Eingabe flir Temperatur-Offset, Vacuum- Justierung)
Programmabbruch ( Stop-Taste 1 oder 2 x betatigen)

Brenndatenspeicherung fiir Qualitatssicherung

Speichern der Brenndaten Soll — und Istwerte (siehe dazu Abschnitt 19.5)
Speichern Bedienername, Gerate Nr., Datum des Brennvorganges, Auftrags- Nr.,

Diese Daten werden im Bedienteil gespeichert und mittels Memory Stick zum Verwaltungspro-
gramm (FDS - Firing — Data — System) auf den PC exportiert.

0 * Verwaltungsprogramm FDS ist Sonderzubehér und gesondert zu bestellen.

Sicherheitsfunktionen

Temperaturfiihler - Uberwachung
Temperaturiberwachung

Vakuum - Uberwachung

Spannungsausfallschutz (siehe dazu Abschnitt 8.8)
Liftiberwachung




Abmessungen/Gewichte

Brenngerit

o DBreite: 220 mm

o Tiefe: 320 mm

e Hohe: 420 mm

e Gehause: Stahl/Edelstahl

e Gewicht: 10,0 kg

e Brennraum-Nutzmal3: Durchmesser: 90 mm

Hohe: 55 mm
e Brennraum-Temperatur: max. 1200 °C

Bedienteil

e PBreite: 195 mm
o Tiefe: 150 mm
e Hohe: 150 mm

e Gehause: Stahl/Edelstahl
e Gewicht: 1,0 kg

Elektrische Daten Brenngerét/Bedienteil

o Elektrischer Anschluss: 230 Volt AC, 50 Hz
oder 100/110 Volt AC, 50/60Hz
e Leistungsaufnahme: max. 1500 Watt

Elektrische Daten Vakuumpumpe (Sonderzubehor)

e Elektrischer Anschluss: 230 Volt 50/60 Hz
oder 100/110 Volt, 50/60 Hz

e Leistungsaufnahme: max. 0,2 kW

e Gewicht: ca. 6,4 kg

Lieferumfang

Gerat im Spezialkarton komplett mit:
o 1 Bedienteil

1 Anschlusskabel fir Bedienteil

e 1 Brennsockel

1 Anschlusskabel fir Netzanschluss
1 Ofenpinzette

1 Packung Brenntrager A + B

1 Packung Brennuntersatze G

1 Bedienungsanleitung

¢ 1 Bedienstift fir Bedienteil

Sonderzubehor auf Wunsch:
e Vakuum-Pumpe: 230 Volt, 50/60 Hz
oder 100/110 Volt, 50/60 Hz

e Verwaltungsprogramm FDS (siehe dazu Abschnitt 4)

8



bb. 1
Brennobjekt-Abstellplatte

Hauptschalter
Vakuumanschluss
Anschluss Vakuumpumpe
Netzanschluss
Sicherungen

O UA WN D>

71

Aufstellung und Inbetriebnahme

Aufstellort

Das Geréat im trockenen, beheizten Raum
so aufstellen, dass der Abstand zur
nachsten Wand mindestens 25 cm be-
tragt.

Bei Temperaturen unter 15 °C (z. B. nach
Transport) Gerat ca. 30 Min vor Inbe-
triebnahme bei Raumtemperatur stehen
lassen.

Auf temperaturbestandige Abstellflache
des Gerates achten. Die Abstrahlung und
Erwadrmung des Gerates liegt in einem
ungefahrlichen Bereich. Es ist aber nicht
auszuschliefden, dass sich empfindliche
Mobeloberflachen und Furniere durch die
standige Warmeeinwirkung im Laufe der
Zeit leicht verfarben.

Direkte Sonneneinstrahlung auf das Ge-
rat vermeiden.

Keine brennbaren Gegenstande im Be-
reich des Gerates abstellen.

Bedienteil nicht direkt in den Warmeab-
strahlbereich der Brennkammer stellen.




Abb. 2
1 Bedienteil

2 Brennsockel

10:34 23.06.2004 VITA 2400
saw X
Heizung
inaktiv
Datum | |23.06, 2004] L E g
Uhrzeit | [10:33:07 7189
L1 0]+
Eingabe Datum / Uhrzeit Ubemehmen

7.2

Gerat an Netzspannung anschlieBen

A

¢ Anschlusskabel am Bedienteil (2/1) und
Brenngerat einstecken.

e Vakuum-Pumpe anschlieRen (Abb. 1)

Vor Inbetriebnahme, Abschnitt 8
"Sicherheitshinweise" beachten!

o Gerat mit mitgeliefertem Netzanschluss-
kabel an die Netzspannung anschlieen
(Abb. 1). Als Anschlusskabel eine Heil3-
gerate-Zuleitung Typ HO5RR-F 3G1,0
mm? verwenden. Anschluss an Verteiler-
steckdosen mit Verlangerung vermeiden,
bei Uberlastung besteht Brandgefahr.

e Gerat mit Hauptschalter einschalten, Lift
fahrt in die untere Position.

o Liftteller und Lifttellerdichtung reinigen
bzw. abwischen (Staubteilchen der Isolie-
rung vom Transport des Gerates).

o Brennsockel (2/2) auf Liftteller aufsetzen.

o Mit Taste "Start" Standby-Betrieb aktivie-
ren (siehe dazu Abschnitt 13).

Bei Erstinbetriebnahme des Geréates die
Eingabe Datum / Uhrzeit durchflihren.

e Eingabe Datum: TT.MM.JJ.

e Eingabe Uhrzeit: HH:MM

o Mit Taste "OK" betatigen — Display zeigt
Hauptmenii

siehe dazu Abschnitt 19.7

10



7.3

7.4

8.1

Gerat ausschalten, auer Betrieb

Bei Nichtbenutzung des Gerates sollte der Lift in die Brennkammer eingefahren und das Gerat mit
dem Hauptschalter (s. Abb. 1, Pkt. 2) ausgeschaltet sein. Das VerschlieRen der Brennkammer schitzt
die Isolierung und verhindert die Aufnahme von Feuchtigkeit.

Zum Ausschalten des Gerates die Taste "Gerat ausschalten" betatigen, Lift fahrt selbstandig ein, Ge-
rat mit dem Hauptschalter ausschalten (siehe dazu Abschnitt 12).

Nachtmodus

Nach der Anwahl eines Brennprogrammes besteht auch die Mdglichkeit, die automatische Abschal-
tung zu aktivieren.

x Nach Ablauf des Brennprogrammes und Abklhlen der Brennkammer auf 200 °C wird der Lift
automatisch eingefahren und das Gerat in den Standby — Modus geschaltet.

Sicherheitshinweise

Die folgenden sicherheitstechnischen Hinweise zu Ihrer eigenen Sicherheit vor der Inbetrieb-
nahme des Geréates vollstandig durchlesen.

BestimmungsgemaBRe Verwendung

Grundlage fiir die Geratekonstruktion

Das Gerét ist gebaut nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Re-
geln.

Dennoch kénnen bei ihrer unsachgemalen Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers
oder Dritter sowie Beeintrachtigungen des Gerates und anderer Sachwerte entstehen.

Unzuldssige Betriebsweisen

Das Betreiben des Gerétes ist unzulassig
¢ mit Kraftquellen, Produkten usw., die einer Gefahrstoffverordnung unterliegen oder in irgendeiner
Weise Einwirkungen auf die Gesundheit des Bedienpersonals verursachen

e mit vom Betreiber veranderten Einrichtungen

Zulassige Betriebsweisen

Das Betreiben der Maschine ist nur zuldssig, wenn diese Bedienungsanleitung vollstandig gelesen
und verstanden wurde und die darin beschriebenen Vorgehensweisen beachtet werden.

Eine andere oder darUber hinausgehende Benutzung, wie z. B. die Verarbeitung anderer als die vor-
gesehenen Produkte sowie der Umgang mit Gefahrstoffen oder gesundheitsgefahrdenden Stoffen, gilt
als nicht bestimmungsgeman.

Fir hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller/Lieferer nicht. Das Risiko tragt allein der An-
wender.

11



8.2

Vor Offnen des Gerites
Netzstecker ziehen.

Before opening
disconnect mains.

Avant d’ouvrir I"appareil
retirez la fichemale.

Antes de abrir el aparato
sacar el enchufe.

Abb.3
1 Liftteller
2  Abstellplatte

Hinweise fiir Bezeichnungsschilder

Dieses Symbol warnt vor gefahrlicher Span-
nung. Vor Offnen des Gerates muss durch
Ziehen des Netzsteckers das Gerat von der
Netzspannung getrennt werden.

Bei abgenommener Rickenplatte
A kann an Teilen im Bereich des Netz-
teiles auf der Platine bei abgeschal-
tetem Gerat noch eine Laderest-
spannung bis 400 Volt anliegen.
Die Haftung des Herstellers fiir
Unfille des Nutzers am geo6ffne-
ten Gerat wird ausgeschlossen.

Im Bereich des Lifttellers (3/1) keine

A Gegenstande abstellen. Beim Ein-
schalten des Gerates fahrt der Lift in
die untere Position.

Zum Abstellen von Brennobjekten seitliche
ausziehbare Abstellplatte (3/2) benutzen.

Geréate in keinem Fall ohne aufgesetzten
Brennsockel in Betrieb nehmen (Abb. 2).

Im Dauerbetrieb (max. Endtemperatur, max.
Brennzeit) kdnnen Teile der Brennkammer
erhohte Temperaturen (liber 70 °C) errei-
chen.

Bei angeschlossenem Gerat nicht in die of-
fene Brennkammer fassen, es besteht die
Gefahr der Berlhrung unter Spannung ste-
hender sowie heiller Teile.

12



8.3

8.4

Reinigung des Brenngerates

Vor jeder Reinigung Netzstecker ziehen!

Ein Reinigen des Brennkammerinnenraumes ist nicht erforderlich, die Reinigung des Gehauses in re-
gelmaRigen Zeitabschnitten mit einem feuchten Tuch tragt zur Betriebssicherheit bei.

Bei allen Reinigungsarbeiten keine Reinigungsmittel und keine brennbaren Fliissigkeiten ver-
wenden.

Bedienung und Reinigung des Bedienteiles

Das Bedienteil ausschlieBlich mit dem beigefligten Stift bedienen.
Andere Bedienungselemente fiihren zu Beschadigungen des Touch.
Das Display in regelmafRiigen Abstanden mit einem Screen — Bildschirm - Reiniger reinigen.

Diese Reiniger erzeugen keine Kratzer, erzeugen einen Antistatikeffekt und verzégern Neuverschmut-
zung.

Beschadigungen des Display welche auf unsachgemalfie Behandlung bei der Bedienung oder Reini-
gung zurtck zu fihren sind, werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

8.5 Sicherungen

Auf der Riickseite des Gerates befinden sich
2 Sicherungen fiir das Gerat. Die Bezeich-
nungsschilder geben Hinweise zu den ein-
gesetzten Sicherungen im Gerat. Sicherun-
gen mit anderen Werten dirfen nicht einge-
setzt werden.

Ausfihrung 230 Volt
T8H250V

Ausfiihrung 100/110 Volt
T15H 250V

8.6 CE - Kennzeichen

Mit dem CE - Kennzeichen wird die rechts-
verbindliche Erklarung abgegeben, dass das

Gerat den grundlegenden Anforderungen,
Richtlinie 73/23/EWG (Niederspannungs-
richtlinie) sowie Richtlinie 89/336/EWG
(EMV - Richtlinie) entspricht.
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8.7

8.8

8.9

8.10

Lufter
Das Gerat ist mit einem Llifter ausgestattet. Der Lifter ist temperaturgesteuert, das Ein- und Aus-
schalten sowie die Geschwindigkeit wird automatisch geregelt.

Der Lifter verhindert eine zu hohe Erwarmung des Gerates und tragt zur allgemeinen Betriebssicher-
heit bei. Bei Ausfall des Lufters wird eine Error-Meldung im Display angezeigt (s. Fehlermeldungen).
Aus Sicherheitsgrinden sollte das Gerat ohne Lifter nicht betrieben werden. Die obere Abdeckung
der Brennkammer sowie die Offnungen der hinteren Abdeckung diirfen nicht zugestellt oder verstopft
sein.

Ausfall der Netzspannung

Das Gerat ist mit einem Spannungsausfallschutz ausgertistet. Dieses Element verhindert einen Pro-
grammabbruch und somit einen Fehlbrand, bei kurzzeitigem Ausfall der Netzspannung. Der Span-
nungsausfallschutz wird wirksam, sobald die Netzspannung bei laufendem Brennprogramm ausfallt.

Netzspannungs-Ausfallzeit kleiner ca. 10 sec.

Display wird wieder eingeschaltet, im Info — Feld wird die Information "Recover" angezeigt. Diese In-
formation wird nach Ablauf des Programmes automatisch geléscht, Programm lauft weiter und wird
nicht abgebrochen.

Netzspannungs-Ausfallzeit groBer ca. 10 sec.

Programm wird abgebrochen, Display ist aul3er Betrieb. Display zeigt nach Einsatz der Netzspannung
Stromausfall zur Information an, mit Taste Bestatigen wird Meldung zuriickgesetzt.

Nach Einsatz der Netzspannung betragt die Zeit die bendétigt wird fiir das Wiedereinschalten
des Bedienteiles ca. 20 sec.

Gewibhrleistung und Haftung

Die Gewahrleistung und Haftung richtet sich nach den vertraglich festgelegten Bedingungen.

Bei Softwareanderungen ohne Kenntnis und Genehmigung der VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co KG erlischt der Haftungs- und Gewahrleistungsanspruch.

Ersatzteile

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entsprechen. Dies ist
bei Originalersatzteilen immer gewabhrleistet.
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10

Temperaturanstieg

Im Programm wird der Temperaturanstieg in °C/Min und in Min/sec angezeigt. Der Eingabewert kann
zwischen °C/Min (20 °C — 120 °C) oder Min/sec. (2:00 — 40:00) gewahlt werden. Der zweite Wert wird
automatisch errechnet und angezeigt. Werteingaben auf3erhalb des zulassigen Bereiches werden
nicht angenommen und der zuletzt gliltige Wert wird wieder angezeigt. Wird auf Grund der Eingabe
eines Wertes flir den Temperaturanstieg in Min/sec. der errechnete Temperaturanstieg von 20 °C/Min
unterschritten oder der obere Wert von 120 °C berschritten, wird automatisch eine gliltige Anstiegs-
zeit in Min/sec. eingetragen.

Wird nach Eingabe des Temperaturanstieges die Vortrockentemperatur oder die Brenntemperatur ge-
andert, wird der Wert °C/Min korrigiert, die Zeit in Min/sec bleibt bestehen, solange der Wert im zulas-
sigen Bereich liegt.

Automatische Temperaturjustage

Die automatische Temperaturjustage wird vom Prozessor nach jedem Starten eines Brennprogram-
mes ausgeflihrt.

Diese Temperaturjustage bertcksichtigt bzw. korrigiert alle eingetretenen Abweichungen der Elektro-
nik — Bauteile im Bereich der Temperaturmessung und Temperaturregelung. Diese Justage wird in

5 msec. durchgefiihrt, der allgemeine Zeitablauf wird damit nicht beeinflusst. Somit wird auch bei lan-
ger Betriebszeit des Gerates eine gleichbleibende Temperaturfiihrung von +/- 2 °C erreicht.

15



1414 13.08. 2004 VITA 598°C 59800

Prog.-Set 3
[200°C  [3:00 min

B7 “Cémin

00 i
" 500 “C
R lEcs Start =
Stop | 300 °C
B0 3% 600 min Dawer| £:00 min Ein/Aus

0% Benutzer Auftragsnunner

¥aC

0%  [wia
\ 24| Start | Speichem +
1 2 3
Info-Leiste

Mégliche Eingabewerte werden angezeigt.
Eingabefeld fir den Benutzer
Eingabefeld flr die Auftragsnummer

11

111

Allgemeine Bedienung des Gera-
tes

Das Display ist ausschlief3lich mit dem zu-
gehdrigen Stift zu bedienen.

Bedienung mit anderen Mitteln fuh-
ren zu Beschadigungen des Touch

und zu eventuellen Fehlfunktionen.

Numerische Eingaben

Die Felder "2" und "3" sind nur ein-

0 geblendet, wenn im Service-MenU
Prozessdaten "Ein" gewahlt ist,
siehe Abschnitte 4 und 19.5.

Bei Betatigung von Feldern flr numerische
Eingaben wird ein Tastenfeld eingeblendet.

Bei Betatigung von Feldern fir numerische
Eingaben wird ein Tastenfeld eingeblendet.

Feld betatigen:

Das Feld wird farblich dargestellt. Bei neuer
Werteingabe wird der bestehende Wert ge-
I8scht.

oder

Feld mit Stift hinter letzter Ziffer betatigen:
Der Cursor wird gezeigt. Mit Taste "¢" die
Ziffern einzeln léschen.

Werteingabe fiir Zeiten immer mit
0 Doppelpunkt, z.B.

Zeit 0 Eingabe = 1:00 (Min/sec.)

oder

6 Min = 6:00

Wert mit "OK" bestatigen.

16



10:453 23.06.2004

VITA

Prog.-Set 1
[400°C
100 *Cémin

[1:00 i

24°C

2:00 rin
qfwle|r|t|y|u

‘:200”3 a|s|d|f|g|[h|]

"‘ET
Ly

lr||z|)<|t:|v|h|n

0% 030 min
0% Benu
0% it

Bitte Benutzem: eing

Mazx, 20 Zeichen,

1 2 3

Umschalttasten
Sonderzeichen
Leertaste
Umschalttaste Ziffern

A WODN -

1213 13.08. 2004 VITA 59000
Prog.-Set 3
EMEREET
Cuickstart?
Vortrockentemperatur 587 °C
Heizzeit &40 min
Gradient . 68 “C/min F— +:
Ja Mein I EinfAus
Fagsnuminer
[20%  [Heinz [

ﬂ% Speichem -

11.2

11.3

Alphanumerische Eingaben

Beim Betatigen des Eingabefeldes fiir Be-
nutzer (nur sichtbar, wenn im Service Pro-
zessdaten (siehe Abschnitt 19.5 und 4)
"Ein" gewahlt ist) wird das Tastenfeld ein-
geblendet.

Feld betatigen:

Das Feld wird farblich dargestellt. Bei neuer
Werteingabe wird der bestehende Wert ge-
I8scht.

oder

Feld mit Stift hinter letzter Ziffer betatigen:
Der Cursor wird gezeigt. Mit Taste "¢«" die
Ziffern einzeln léschen.

Schnellstart eines Brennprogrammes —
Quickstart

Der Quickstart wird angezeigt, wenn beim
Starten eines Brennprogrammes die
Brennraumtemperatur noch hoher ist als die
gewahlte Vortrockentemperatur.

Das Display zeigt nebenstehendes Bild.

Auf Grund der kleineren Temperaturdiffe-
renz zwischen Vortrockentemperatur und
Endtemperatur ergibt sich eine kirzere An-
stiegszeit.

Der Temperaturgradient wird beibehalten
und die angepasste Anstiegszeit wird ange-
zeigt.

Mit dem Betétigen der Taste "Ja" wird das
Programm sofort gestartet, bei Betatigung
der Taste "Nein" wird das Programm gestar-
tet, wenn die Brennraumtemperatur die Vor-
trockentemperatur erreicht hat.
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12
10
LN Y
08:11 30.04. 2007 VITH 41 SQC
P S s /
e

9

by

Heizungy
inakkiv

IR e
4 3 Standb
Tk 2un-c’\

5 > _|
Prog-Hr, ervice

Datum/Uhrzeit 1
Lifttaste auf

Lifttaste ab

Geréat ausschalten
Programmwabhl

Wechseln in Service-Programme
Standby — Temperatur andern
Start = Standby

Heizung aus
Brennraum-Temperatur
Schnelles Abkiihlen

_ =2 O 00N O~ WN -

- O

Start — Menu.

Das Display ist ausschlielich mit dem zu-
gehorigen Stift zu bedienen.

Bedienung mit anderen Mitteln flihren zu
Beschadigungen des Touch und zu eventu-
ellen Fehlfunktionen.

Nach dem Einschalten des Gerates wird das
Hauptmeni angezeigt.

o Gerat mit Hauptschalter einschalten.
e Lift fahrt in untere Position
e Hauptmenl wird angezeigt.
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13 Standby

13.1 Einstellung Standby — Temperatur

15:12 11.08.2004
VITA 47200 ¢ Im Start - Menu Taste "Standby" (1) beta-
tigen.
o -
Heizung
inaktiv

LD |1:D

5 Standby
A G00-C

-

Prog-Mr.  Service

1
i VITA 440°Cs e Mit Zifferntastenblock (2) einen Wert ein-
geben.
e Taste "OK" (3) betatigen oder Eingabe
500] “ durch Betatigen der Taste "Abbrechen”
112]3 *i':'z“!'g 2 (4) ohne Anderung der Temperatur be-
4/5|6 A/“u”/ enden.
7189
- 1 0]+
Standby - Temperatur eingeben
min: 200°C max: 800°C JF Sk

3 4
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1513 11.08.2004

-
=
5

o]

VITA
T

Standby
G00-C

-

Prog-Hr.  Service

1514 11.08.2004

kD =D

B

D

VITA

i

Standby
BO0-C

-

Prog-Hr.  Servi

2

10°C
x

Heizung
inakkiv

394°C

7]
Heizung
akhiv

13.2

Standby starten/beenden

e |Im Start - Menu Taste "Start" (1) betati-
gen.

e Taste "Offnen" (2) betatigen,
Heizung einschalten, Lift fahrt in untere
Position.

oder

o Taste "Stop" (3) betatigen,
Standby beenden, Heizung ausschalten,
Lift fahrt in untere Position.

oder

o Taste "SchlieRen" betatigen,
Heizung einschalten, Lift fahrt in obere
Position.

Wird innerhalb von 5 Minuten keine weitere
Bedienung vorgenommen, schaltet Heizung
aus.

Folgende Funktionen sind im Standby—
Betrieb wahlbar:
o Lifttasten

e Programmwahl
e Service
o Gerat ausschalten
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14 Brennprogramm wahlen

atigen.
i) e
Heizung
inaktiv

bD 1D

3 Standby
LR G00-C
B

Prog-HeN_ Service

1

15:17 11.08.2004 VITA - e Mit Zifferntastenblock (2) eine Programm
488 C Nr. eingeben (Nr. 1 — 200).

e Taste "Programm wahlen" (3) betatigen.

| | =

[=]l=le]rd
I"fu::um

Programm wilen _Hauptmenii_|

15:40 11.08.2004 VITA 431 OC 0 Nachtprogramm (4):

Nach Ablauf des Programms und

Prog.-Set 3 Abkuhlung auf 200 °C wird Lift ein-
[300°C |00 min gefahren und Heizung und Display
[67 "C/min | ausgeschaltet.
O vaC Zum Einschalten Taste (4) betati-
‘: m Start | 500 °C +g gen.

Nachtmodus aktiv wird angezeigt.

Stop |00 °C

B0 % |600 min Dawer| 500 min Ein/Auz
0%

0%

e Die Taste "Start" (5) betatigen, um das
Programm zu starten.

5 e Die Taste "Hauptmeni" (6) betatigen, um
fﬂ %‘ﬂ MF ] zum Start-MenU zurlickzukehren.
4 5 6
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1425 13.08.2009 VITA soc 50000 In der Info-Leiste (8) wird der aktive Pro-
grammabschnitt angezeigt.

SIDESUND [G00°C [Z00mn Der Zeitverlauf wird in der Brennkurve (7)

grun dargestellt.
E7 *Ci'min .
00 mi
o Start [S00°C g e Die Taste "Stop" (9) betatigen, um das
Wert 100 [ * Programm abzubrechen.
B0 % [5:U7 min Dawer| £:00 rmin Ein/Aus
0% Benukzer Auftragsawmmer
0%  [vita
Vnrtmckenphasg'\ -
8 9
1414 13.08.2004
VITA  sesc 508°C Nach Programmende ertént ein Summton.
Prog-set3 T EE Schnellabkiihlung (10):
E7 “C'mmir 0 Pumpe wird eingeschaltet, bei
£:00 min _vac | — Brennraumtemperatur 50 °C unter
‘: EIK Start | 500 °C +g Bereitschaftstemperatur wird Lift
Stop |300°C eingefahren und wieder auf Stand-
B0 % [6:00 min DBaver| £:00 min Ein/Aus by—Temperatur geheizt.
0% ..
Tl e Symbol "Schnellabkiihlung” (10)

wird nur dann eingeblendet, wenn

ﬂ Start | Speichem - Temperatur im Brennraum hoher ist

als die Bereitschaftstemperatur.

10
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15:42 11.08.2004 VITA 480°C
[Prog et 3 [200°C  [2:00 min

[E7 “Cimin
B:00 min M —
e | (ke Start [500 °C .
Stop 300 °C [
[50°% _[5:00 min Daver[E:00min [ EindAus
pIg
1 A0 %

EM Speichem -

15:43 11.08,2004 VITA o
453°C
Prog,-Set 3 123 /
[200°C  [3:00 min 4/5| 6
E7 *Cmin I 3 ‘H_ 5
£:00 min _vac |
T |
‘: m Start | 500 °C +:
Stop | 300 °C [
Damer| 5:00 min [ Ein/Anz
Vortrockenzeit
min: 0:00 Min. mﬁu:un Min. OKy | _ abbr |
2 3

1544 11.08.2004 vITA 43600
Prog.-Set 3
[300°C  [3:00 min !
67 *Cifmin
E:00 mi VAC —
" S00°C
a: SO0 °C Start +g
Stop |300°C
0% 600 min Dawer | 6:00 min Ein/Aus
0%
0%
Vir 3 angep.

6

= Stﬂ Speic
5

15 Programmwerte @ndern

e Im Start — Meni Taste "Prog. Nr." beta-
tigen.

e Programm — Nr. eingeben.
e Taste "Programm wahlen" betatigen.

Die Erklarung des Ablaufs zur Anderq_ng von
Programmwerten erfolgt am Beispiel Ande-
rung Vortrockenzeit.

e Feld "Vortrockenzeit" (1) betatigen.

Das Feld ist markiert. In der Info-Leiste (2)
werden die mdglichen Eingabewerte ange-
zeigt.

e Mit Zifferntastenblock (4) einen Wert ein-
geben.

e Taste "OK" (3) bestatigen.

Wert nicht speichern

e Taste "Start" (5) betatigen.
Programm lauft mit gedndertem Wert ab.
Nach Ablauf zurtick zum urspringlich
gespeichertem Wert.

Wert speichern

e Taste "Speichern" (6) betatigen.

e Taste "Ja" betatigen.

e Taste "Start" (5) betatigen.
Wert wird gespeichert, das Programm
lauft mit gedndertem Wert ab.

Nach Ablauf bleibt der neue Wert im
Speicher.

Dieser Ablauf gilt fir Anderungen aller Wer-
te der Programme.
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16

Liftpositionen fur Vortrocknen

Fir die Vortrockenphase stehen 3 Liftpositionen zur Verfiigung.
e Pos. 1 — untere Position — der mdgliche Eingabewert betragt 0 — 30 %, der Zeitwert 0 — 2:00 Min

e Pos. 2 — mittlere Position — der Eingabewert betragt max. 50 %, der Zeitwert 0 — 2:00 Min.

e Pos. 3 — obere Position — der Eingabewert betragt max. 80 %, der Zeitwert ist die Differenz zur
Vortrockenzeit und wird automatisch ermittelt und eingetragen.

Die werkseitig vorgegebenen Grundwert sind:
e Pos.1=0% Zeit=2:00 Min.

e P0s.2=20% Zeit=2:00 Min.
e Pos.3=50% Zeit=2:00 Min.

Bei einer Anderung der Vortrockenzeit gréRer 6:00 Min wird die Zeit fiir Pos. 1 und Pos.2 beibehalten
und die Zeit fur die Pos. 3 entsprechend verlangert.

Bei einer Anderung der Vortrockenzeit kleiner 3:00 Min wird das Vortrocknen in der Pos. 2 mit der
Liftposition 50 % ausgefiihrt.
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15:45 11.08.2004 VITA 402‘3{:
IPW‘J-‘T [200°C  [200 min

E7 “Cémriin
£:00 mi _VAC | —
" 500 C
‘: KR Start +:
Stop [300°C
0% |6:00 min Dawer | 500 min Ein/Aus
MN%
0%

/

E@ Speichem -

15:46 11.08. 2004 vITA
386°&
Prog.-Set 3 1]2(3
[300-C 300 min 4|5[6
E7 “Ciémin I 3 ‘g_
£:00 min _VaC |
i |
‘: m Start | 500 °C +g
Stop | 300 °C |
C0%  |6:00 min Dawer| 600 min || Ein/Aus
MNE
0]
Vortrockenposition 1
min: 0% mac: 3IJX'\ OK !K Abbr. |
2 3
1548 11.08.2004 VITA 3530C
Prog.-Set 3
[300°C  [3:00 min

BT *Cémik
. i VAC

B:00 min —— l—

e st I
Stop |300°C

B0 % [6:00 mik Daner|6:00 min Ein/Aus
0%
0%

6

| Stygt | Speighem
5

16.1

Anderung der Liftposition und Positions-
zeit direkt eingeben.

e Im Start — Meni Taste "Prog. Nr." beta-
tigen.

e Programm — Nr. eingeben.
e Taste "Programm wahlen" betatigen.

Beispiel: Anderung Liftposition 1:
e Feld "Liftposition 1" (1) betatigen.

Das Feld ist markiert. In der Info-Leiste (2)
werden die moglichen Eingabewerte ange-
zeigt.

o Mit Zifferntastenblock (4) einen Wert ein-
geben.

e Taste "OK" (3) bestatigen.

Wert nicht speichern

e Taste "Start" (5) betatigen.
Programm lauft mit gedndertem Wert ab.
Nach Ablauf zurtick zum urspringlich
gespeichertem Wert.

Wert speichern
e Taste "Speichern" (6) betatigen.

e Taste "Ja" betatigen.

e Taste "Start" (5) betatigen.
Wert wird gespeichert, das Programm
lauft mit geandertem Wert ab.
Nach Ablauf bleibt der neue Wert im
Speicher.
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15:51 11.08. 2004 WTH 461 O‘C
Prog.-Set 3
[S00+C  [300 min
B7 *Cmin
- i VAC
E:00 min : I—
=| s Start [500 C =
Stop 300 C
50 % [6:00 min Dawer| 6:00 rin Ein/Aus
iES
0%

1552 11.08.2004

Prog.-Set 3

= |l

E% Speichem -

e 438°C

[300°C

[3:00 min

B7 “Cémin
00 min

B0 %

L 00 rnin

0%

2:00 rin

0%

1553 11.08 2004

Prog,-Set 3

e | (G

2:00 rnin

VITA

(300 °C

E7 “Cémin
E:00 ity

1
[3:00 min 1
T

Ol %  |400 min | Ein/Aus
20% 200 min -
| 200 min
VirPos\ Lift auf/ab
min: 0% Max: 30% oK v{ avbr._|
Ly s
6 5

16.2 Anderung der Liftposition und Positions-
zeit im Vortrockenmenii eingeben.

Im Start — Menu Taste "Prog. Nr." betati-
gen.

Programm — Nr. eingeben.
Taste "Programm wahlen" betatigen.
Symbol "Vortrocknen" (1) betatigen.

Symbol "Liftposition" (2) betatigen.

Lift fahrt in die Position 1, 2 oder 3.

Die zur Position gehdrigen Felder Pos.
und Zeit werden farblich dargestellt, aus-
genommen Zeit fur Pos. 3. Diese wird
automatisch ermittelt, Eingaben sind hier
nicht moglich.

Die Positionen werden wie folgt geandert:

Positionsfeld (6) betatigen.
Wert Gber Tastatur (3) eingeben.
Taste "OK" (5) betatigen.

oder

Lift mit Lifttasten (4) in gewlinschte Posi-
tion fahren.

Taste "OK" (5) betéatigen.
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15:59 11.08.2004 VITA 30700 e Taste "Speichern" (7) betatigen.

[300°C  [3:00 min

E7 “Cémin
B:00 min

A: 500 °C +g
-

00 % %00 min |7 Ein/Aus

20% 200 min -

10% | 2:00 min

—"%7 :

15:59 11.08.2004 VITA 299‘00 Anderung speichern:
e Taste "Ja" (8) betatigen.
Prog.-Set 3

[ann=r 100 min Anderung fiir einen Programmlauf:

Programm E 5 e Taste "Nein" (9) betéatigen.
3
f=|

Speichem?
Ja|

[10% |2.EIDNK
8

16:00 11.08.2004 VITA 200°C e Taste "Symbol" (10) betétigen.
Prog.-5et 3 J
[300°C  [2:00 min 5
E7 "Cémin E
B:00 min
ﬂ E00°C = +;
0% (400 min Ein/Aus
10 [20% [200min ,
0% [2:00 min
11
Speichem -
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16:01 11.08. 2004 WTA 27800 17.1
Prog.-5Set 3
[200°C  [3:00 min
B7 *Cfmin —
E:00 rin Jo l— T
‘: m Start |500 °C +g
Stop | 500 °C
B0 % |6:00 min Dawer | E:00 rin Ein/Aus
kS
0%
1
24| start| Speichem | [Hauptmeni|
16:02 11.08. 2004 WTA 26900
Prog.-5et 3
[200°C  [300 min
E7 “Cémin —
B:00 it 4 STER
= Start [500 °C I
Stop |500 °C OO %
S0 % [B:00 min Dawer|5:00 min  [1:00 min |~ EindAuS
0%
0% 2

| start | Speicher | [Hauptmentl

Liftpositionen fur Abkuihlen

e |Im Start — MenU Taste "Prog. Nr." betati-
gen.

e Programm Nr. eingeben.
e Taste "Programm wahlen" betatigen.

o Wenn Abkulhlen nicht aktiviert ist, Taste
"Abkuhlen Ein/Aus" (1) betatigen,
Grundwerte werden angezeigt.

Anderung der Liftposition Abkiihlen di-
rekt eingeben

e Taste "Ein/Aus" (1) betatigen, um Abkuh-
len zu aktivieren.

o Feld fur "Liftposition" (2) betatigen, Tas-
tatur (3) wird eingeblendet.
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3 o Wert eingeben.

16:03 11.08.2004 VITA 26300 , e Taste "OK" (4) betatigen.
Prog.-Set 3 1(2]3
[200°C  [3:00 min 4|5[6
E7 “Cémin " I : E
B:00 min Jo lm
‘5 m Start |500 °C +g
Stop |200 °C =7
S0 % |[6:00 min Dawer|E:00 min  [1:00 min ~ EndAus
W%
0%

Abkiihlposition
min: 0% max: 100% /M _ Avbr._|
7
4

16:06 11.03.2004 VITA 24400 e Taste "Start" (5) betatigen.
Nach Ablauf wird urspriinglicher Wert
Prog.-5et 3 wieder hergestellt.
[300°C  [200 min g
67 Cimn oder
Iig?‘mcn::n ¥AC | e Taste "Speichern" (6) betatigen.
: [G00°C Start [500 'C G ; e Taste "Ja" betétigen.
- Stop [R00°C B0 % * (Taste "Ja" wird eingeblendet, wenn Tas-
B0 % [6:00 min Daver| 5200 min  [1:00 min | Ein/Aus te "Speichern" betatigt wurde).
0%
0%
1] gpe] sogpen | g
5 6
16:07 11.08.2004 17.2 Anderung der Liftposition Abkiihlen im
VITA 23400 Abkiihlmenii eingeben
[Prog Set3 “ e Symbol "Abkiihlen” (1) betitigen.
[300°C 200 min ("Abklhlen" muss aktiv sein.)
E7 *Cdmin —
B:00 ity 40 lm
‘5 m Start | 500 °C g
Stop 300 °C oo %

B0 %  [B:00 min Dawer| 600 min [1:00 min ~ EindAus
0% 1
0%

EM Speichem -
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1610 11.08. 2004 ﬂTA 21 goc

[900°C  [300 min

E7 “Cémin
B:00 min

Jﬂ =

S 1: EIEI riiiFy M“S
20 %

0%

Speichem _
4
16:10 11.08.2004 v"[TA @
216°C 5
Prog.-Set 3 1/2(3 i{l/s
[200°C  [3:00 min 4| 5[ 6
E7 “Cmin I g E g‘]/
: £:00 rmin m ;
. 500 *C +
|0}
50 % 1:00 min |~ ElndAus
0%
0%

Abkiihlposition
min: 0% max; 100% /M __avbr._|

7
16:11 11.08.2004 "IJ"[TA 21 BOC
Prog.-Set 3 J
[200°C  [3:00 min %
B7 “Cmin ]
: E:00 ity [E00°C g
A 500 °C
00 % J
ST m Ein/Aus
0%
0%

cchem | Hasptmenii

e Eingabefeld "%" (2) oder Taste "Lift" (3)
betatigen.

o Wert eingeben (4).

oder

o Taste "Lift Auf" (5) bzw. "Lift Ab" (6) beta-
tigen.

e Taste "OK" (7) betatigen.

e Symbol "Abkihlen" (8) betatigen.
Programm mit gedndertem Wert starten.
Nach Ablauf wird urspringlicher Wert
wieder hergestellt.

oder

e Taste "Speichern" (9) betatigen.

o Taste "OK" betatigen.
(Taste "OK" wird eingeblendet, wenn
Taste "Speichern" betatigt wurde).

e Symbol "Abkihlen" (8) betatigen.

e Programm mit geandertem Wert Pro-
gramm starten.
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16:14 11.08. 2004 vITA 1 ggoc 5
Prog-et 3 [300°C  [3:00 min

¥AC

O —

Dauner ; Ein/Aus

B0 % [6:00 min
0%
0%

24| start| Speichem | [Hauptment |

2
16:13 11.08.2004 vITA 20400
Proy.-Set 3 1123 5
[g00°C  [32:00 min 4|5|6
E7 “Cémin ? g E
B:00 min
‘: S00-°C KR r +;
OO % |6:00 min ¢[00 min ] Ein/Ans

0%
0%

Vakuum Start-Temperatw
min: 200°C max: 190°C

3

OK Abbr.
4

18

Vakuumeinstellungen

e Im Start — Menu Taste "Prog. Nr." betati-
gen.

e Programm Nr. eingeben.
e Taste "Programm wahlen" betatigen.

e Taste VAC (1) betatigen.
Vakuum aktivieren/deaktivieren.

e Taste "Speichern" (2) betatigen.

Bei Wahl "Ein" werden Grundwerte Uiber-
nommen.

"Start" = mit Start Temperaturanstieg.
"Stop" = Endtemperatur.

"Dauer" = gleich wie Anstiegszeit.

Beispiel: Anderung Start-Temperatur

e Feld "Start" (3) betatigen, Tastatur wird
eingeblendet.

o Wert eingeben.

e Taste "OK" (4) betatigen, Bildwechsel.
Programm mit gedndertem Wert starten.
Nach Ablauf wird urspriinglicher Wert
wieder hergestellt.

oder
e Taste "Speichern" (2) betatigen.

e Taste "Ja" betatigen.

31



Bei Programmanderungen, Vortrockentemperatur/Starttemperatur, Endtemperatur und An-
stiegszeit werden die Schaltzeiten fur Ein- und Ausschalten automatisch angepasst.

Die Laufzeit der Pumpe ist gleich der Anstiegszeit.

Die Vakuumanzeige zeigt den Wert in % an. Ausgehend vom atm. Druck auf Meereshdhe von 1000
mbar sind:

100% = - 1000 mbar (nicht erreichbar)
95 % = - 950 mbar oder 50 mbar absolut
90 % = - 900 mbar oder 100 mbar absolut

Der erreichte Vakuumwert ist abhangig von der Leistung der eingesetzten Vakuumpumpe und liegt im
Bereich von 85 — 95 % (150 mbar - 50 mbar absolut).

Wird wahrend eines Brennprogrammes der Vakuumwert von 30 % innerhalb ca. 15 sec. nicht erreicht,
wird das Brennprogramm abgebrochen und Fehlermeldung Vakuum innerhalb 15 s < 30 % im Display
angezeigt (siehe dazu Abschnitt 22 "Fehlermeldungen™).

Kondenswasserbildung in der Isolierung der Brennkammer sowie in der Vakuumpumpe flhrt zu ei-
nem geringeren Vakuum und somit zu einem schlechteren Brennergebnis.

Aus diesem Grunde sollte bei ausgeschaltetem Gerat der Lift eingefahren sein um die Aufnahme von
Feuchtigkeit moglichst zu vermeiden.
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09:25 20.09.2004

VIIA 470°C
h Version Bed, W Update

Sprache —I
Bildachinm Yerzion Ofen |9.l]4
Prozessdaten Gerite-ID Bed. |
Datum £ Uhrzeit

Anzeige Formate —IGerﬁle—ID Ofen |82l]l]4lll]52
Liftgeschwindigkeit VITA |+4s 7761 562 222

Betriebsdaten -
Kalibrierngen % [viTA
Programme

Werkseinstellungen

Hauptmeni

Ba vrw, Vita-Zahnfabrik com
lbemehmen

09:25 20.09.2004

G 470°C
h Version Bed, IW Update

Sprache -

Bildschinm Yersion Ofen |9.ﬂ4
Prozesadaten Gerate-1D Bed. |
Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate Gerilte-ID Ofen | 820040052
Liftgeschwindigkeit VITA |+¢L‘] TT61 5262 222

Betriebsdaten =
Kalibrierungen % [viTa
Programme

Werkseinstellungen

Hauptmenii

L=t vrw, Vita-Zahnfabrik com
Ubemehmen

08:12 30.04.2007 VITA 343°C

Info Sprache

& Deutsth ¢ Slowenisch
Bildzchivm " Englisch " Buménisch
Prozesadaten " Framzosisch ~ Fipnisch
Datuim / Uhrzeit " Italienisch ~ Techechisch
.n._nzelqe Fqﬂhfﬂé ) " Spanisch Portugiesisch
Liftgeachwindigkeit " Chinesisch
Betriebadaten  Japanisch
Kalibrigrmgen " Russisch
Programing  Danisch

" Tiirkisch

Lo ] vy Vita-Zahnfabrik com
libemehmen

Haupbmenit

19

19.1

19.2

Service — Programme

¢ |m Start — Menu Taste "Service" betati-
gen.

Die einzelnen Abschnitte werden durch Be-
tatigung mit dem Stift aktiviert.

Maogliche Ander_L_mgen werden durch Betati-
gen der Taste "Ubernehmen" gespeichert.

Informationen zum Gerat/Software

Software Bedienteil
Software Ofen
Gerate Nr. Bedienteil
Gerate Nr. Ofen

Version Bed.
Version Ofen
Gerate — ID Bed.
Gerate — ID Ofen
VITA Hotline Telefon Nr.
Handler VITA

Zu Taste "Update" siehe Abschnitt 20
"Software Update®.

Zu Taste Werkseinstellungen siehe
Abschnitt 21 "Werkseinstellungen".

Auswahl Sprachen

e Gewlinschte Sprache wahlen.
e Taste "Ubernehmen" betétigen.
e Taste "Hauptmeni" betatigen.

i

Die tatsachliche Bildschirmanzeige
kann gegenuber nebenstehender
Abbildung abweichen.
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16:21 11.08.2004 VITA 1 750(:
Info

Sprache

Bildﬁ'ﬂhiﬂ“ Touch-Panel Kalibrieren |
Prozessdaten

Datum £ Uhrzeit
Anzeige Fonmate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programime

Kontrast

Rl ] L]

B www, Vita-ZahnFabrk. com
lbemehmen

Hauptmeni

0813 30.04.2007 VITA 31 ?OC
0 rozessdaten
nfo
Sprache " Ein
Bildachin =
oLt
Datum £ Uhrzeit
Anzeige Formate Ii
Liftgeschwindigkeit —— oooood2LEn It
Betriebsdaten .
Kalibriemmgen ST
Programime
Fehlerbericht exportieren

XN vivrwe, Vika-Zahnfabrik com

Ubemehmen

Hauptment

19.3 Fehlerbericht exportieren

Grundsatzlich werden die letzten
abgelaufenen 10 Brennprogramme
gespeichert.

Sollte nach einem abgelaufenen
Brennprogramm ein unbefriedigendes
Brennergebnis oder Fehler im
Programmablauf eingetreten sein, kann der
Fehlerbericht auf einen Memorystick
exportiert werden und per E-mail zur
Auswertung an instruments-service@vita-
zahnfabrik.com gesendet werden.

Der Fehlerbericht wird umgehend
ausgewertet und an den Kunden zurtick
gesendet.

19.4 Bildschirm - Einstellungen

Touch — Panel kalibrieren

Die Kalibrierung muss durchgefihrt werden,

wenn beim Betatigen eines Feldes auf dem

Display die gewinschte Funktion nicht aus-

gefihrt wird.

e Taste "Touch — Panel Kalibrieren" betati-
gen.

o Angezeigte Punkte auf dunklem Display
betatigen bis Display wieder aufleuchtet.

Kontrast
e Gewilinschte Kontrasteinstellung mit
Schiebeschalter einstellen.

e Taste "Ubernehmen" betatigen.

19.5 Prozessdaten

siehe dazu Abschnitt 4
"Brenndatenspeicherung fir Qualitatssiche-
rung".

"Ein" = Prozessdaten werden im Bedienteil
gespeichert.

"Aus" = Prozessdaten werden nicht gespei-
chert.

"Prozessdaten” = Anzahl der gespeicherten
Brennprogramme.

19.6 Brennprogramme vom Stick laden

Gespeicherte Brennprogramme werden auf
den Stick exportiert.

e Memorystick im Hauptmenu stecken.
e Taste Service betatigen

e Taste Info betatigen

e Taste Update betatigen

Brenndaten werden auf Memorystick iber-
tragen

Nach Ubertragung wechseln ins Hauptmenii
und Memorystick ziehen.
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16:21 11.08. 2004

Info

Sprache
Bildschimy
Prozessdaten

Anzeige Formate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programime

VITA

Draktuin

Uhrzeit

B wyne, Vita-Zahnfabrik. com

Ubemehmen

1455 13.08.2004

Info

Sprache
Bildschirm
Prozessdaten

Anzeige Fonmate
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programme

%4 | Datum eingeben (TT.MM..1] ﬂhbr.| Hauptmenij|

Ubemehmen

16:22 11.08. 2004

Iinfio

Sprache

Bildschinm
Prozessdaten
Datum / Uhrzeit
Liftgeschwindigkeit
Betriebsdaten
Kalibrierungen
Programme

VITA

Datuim

171°

11.08. 2004
16:21:52

O

Hauptmeni

364°C

|

Uhrzeit

| 15451

= o= jom |ra
b al = [ [

VITA

Temperatur Format

& Celsius

" Fahrenheit

170°C

Datum / Uhrzeit Format
o 24h

T amdpm

B wyne, Vita-Zahnfabrik com

Ubemehmen

Hauptimeni

19.7

19.8

Datum - Uhrzeit

e "Datum/Uhrzeit" betatigen.

e Feld "Datum" oder "Uhrzeit" betatigen.

Eingabe Datum = TT: MM: JJ
Eingabe Uhrzeit = HH: MM

siehe dazu Abschnitt "Anzeige Formate".

e Taste "Ubernehmen" betatigen.

Anzeige Format

Einstellung fiir Temperaturanzeige:
Temperaturanzeige in °C
oder

Temperaturanzeige in °F

Einstellung Datum/Uhrzeit:

24 h oder am/pm

e Gewlnschte Option betatigen.
e Taste "Ubernehmen" betatigen.
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16:22 11.08. 2004 VITA 1 SBQC

InFo

Sprache

Bildschinm

Prozessdaten

Datum £ Uhrzeit

Anzeige Formate ﬂ
Betriebsdaten
Kalibrierngen
Progranine

Vertikal

>

B wvnwe, Vita-ZahnFabrik. com
Ubemehmen

16:23 11.08.2004 VITA 1670@
Info Betriebsstunden _ |[1:20:10
Sprache Brennstunden Core | 02228
Bildschinm

Prozessdaten Brennstunden Heizung | 02228

Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate Brennprogranme frei | 0x
Liftgeschwindigkeit Alterungsgrad Murrel [ 0%
Betriebsdaten

Kalibrierungen
Programme

Zuriicksetzen |

B v, Wita-Zahnfabrik. com
Ubemehmen

19.9 Einstellung Liftgeschwindigkeit

Liftgeschwindigkeit mit Schieberegler ein-
stellen.
e Schieberegler betatigen.

e Taste "Ubernehmen" betatigen.

19.10 Betriebsdaten

Betriebsstunden:
Gesamtzeit fur Gerat

Brennstunden Heizung:
Gesamtbrennzeit

Brennstunden Heizung:
Brennstunden der Brennmuffel

Brennprogramme frei:
Anzeige in %, bezogen auf max. 200 Pro-
gramme.

Alterungsgrad Brennmuffel:
Anzeige in %, bezogen auf 4000 Brennstun-
den.
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19.11 Temperatur Kalibrierung mittels Silberprobe

Mit diesem Programm und dem VITA - Silberprobenset (VITA - Best. Nr. B 230) kann die Temperatur
im Brennraum Uberprift und im Bereich von plus/minus 20 °C neu nachjustiert werden. Bei einer Jus-
tage unbedingt darauf achten, dass die Vorgaben zur Durchfiihrung (Anweisung im Silberprobenset)
des Testes mit der Silberprobe unbedingt eingehalten werden. Abweichungen flihren zu Fehlmessun-
gen und damit zu Fehleinstellungen.

Fur die Justierung der Brennraumtemperatur steht ein vorgegebenes Programm zur Verfiigung.

Fir die Uberpriifung der Brennraumtemperatur mittels der Silberprobe sind 2 Progammabléufe
notwendig.

Der 1. Programmlauf muss bei 955 °C (im Programm vorgegeben) durchgeflihrt werden, das Silber
darf danach nicht geschmolzen sein.

Der 2. Programmlauf muss bei 965 °C durchgefiihrt werden, dieser Temperaturwert muss eingegeben
werden.

Nach diesem Programmablauf muss das Silber zu einer Kugel verschmolzen sein.

Abweichungen im Bereich von plus/minus 20 °C kénnen eingegeben werden.

momas VIA  pgo | EngskerGeber e ofeer:
Info blendet.
E%}E‘E’:‘m“ Globaler Temperatur-Offset | » Wert e"irjgeben. o
Dabum 7 Uhrzeit i I e Taste "Ubernehmen" betatigen
E'f.tz;:g:ht;::?;:e“ Vacuum-Kalibrierung |
Lt |
Programme Temperatur z.B. um 15°C zu hoch:
W Eingabe dann + 15°C
uhe%me“ww'wta_zahnrahﬁhmm il Temperatur z.B. um 15°C zu nieder:
- - Eingabe dann - 15°C

19.12 Vakuum—Kalibrierung

Vor dem Starten sicherstellen, dass die Vakuumpumpe mit voller Leistung arbeitet und
das Vakuumsystem (Dichtungen) im Brenngerat in Ordnung sind.

Ein zu geringes Vakuum das auf eine Undichtigkeit im System zurtickzuflhren ist, kann mit
diesem Programm nicht ausgeglichen werden.

e Leistung der Vakuumpumpe unabhangig vom Brenngerat mit Vakuumessgerat prufen.

Das Vakuumsystem des Brenngerates kann wie folgt geprift werden:
e Programm mit Vakuum starten.

¢ Nach Erreichen des max. Vakuumwertes (Anzeige steigt nicht mehr) Netzanschluss flir Pumpe am
Brenngeréat ziehen.

Vakuumanzeige féllt nicht ab:
e Vakuum-—Kalibrierung durchfthren.

Vakuumanzeige fallt ab:

e Dichtungen im Brenngerat prifen.
Ein schnelles Absinken der Vakuumanzeige deutet auf eine Undichtigkeit im Vakuumsystem hin,
der volle Vakuumwert wird nicht erreicht.
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16:23 11.08.2004 VITA Vakuum-Kalibrierung durchfiihren

166°C

Vor Durchfihrung siehe Abschnitt 19.12.

Info " oo " rps
Sprache o ;I'/aite Vacuum—}t(a:tlb{lerung betéatigen.
R ITID Globaler Temperatur-Offset | ] axuumpumpe startet, .
Prozessdaten Feld fir Vakuumwert wird angezeigt,
DATZ“B':‘gi thrzelt Silber-Probe | [o-C nach Erreichen des max. Vakuumwertes
Liftgeschwindigkeit Vacuum-Kalibrierung | schaltet Pulrrl\pe aus und Lift fahrt in die
Betriebsdaten untere Position.

Programme ¢ Taste "Ubernehmen" betatigen.

ma | wwew. Vita-ZahnFabrik com _Hauptmenii |

Ubemehmen

19.13 Programme

08:14 30.04.2007 VITA 28600

- Irockenprogramn "Stop Tastendruck"”
Sprache ! "Einfach" = Programmabbruch ohne Besta-
Bild=zchinm top-Tastendruck: tigung.
Eﬁzﬁjﬂf;“  Einfach "Bestatigung" = Programmabbruch mit Bes-
Lingeschuindighent | Bestiligug tatigung.
E:lt;:it?;::lir:u o "Einfach" oder "Bestatigung" wahlen.
Progranme elodielange e Taste Ubernehmen betatigen.
[Mfi“ 287 58 108 153 208
0 H": vt Vita-Zahnfabrik com _Hauptmenii | 19.14 Melodie Programmende
EMEnmen
e Gewdulnschte Zeit wahlen
Taste "Ubernehmen" betéatigen.
09:45 14.02.2005 VITA 3200

19.15 Trockenprogramm (Vita In-Ceram sprint)

[130°C  [3:00 min e Temperaturbereich 130°C . 700°C
o Haltezeit fur Endtemperatur 0 — 60:00Min

Prog.-Set 0
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[=] "= ‘Wechseldatentrager (H:)
SRSY i
) update

09:25 20.09.2004

VIIA 470°C
h Version Bed, IW Update

Sprache —I
Bildschinm Yersion Ofen |9.l]4
Prozessdaten Gerite-1D Bed. |
Datum / Uhrzeit

Anzeige Formate —IGerﬁle—ID Ofen |82l]l]4lll]52
Liftgeschwindigkeit VITA |+49 1761 562 222

Betriebsdaten -
Kalibrierungen wl [viTA
Programme

Werkseinstellungen

B wyne Vita-Zahnfabrik com
Ubemehmen

09:%2 25.05.2004

VITA 25°C
h Version Bed, W Update

Sprache

Version Ofen ||
Gerat anf Werkseinstellung zuriicksetzen?

|

|

‘ _—
| 761 562 222

1 -
|

|

z

B wyne. Vita-Zahnfabrik com
Ubemehmen

20

21

Software Update

Software — Update wird per Memorystick auf
das Bedienteil geladen.

Auf dem Memorystick muss
nebenstehendes Verzeichnis angelegt
werden. Die Bezeichnung des Wechseltra-
gers kann abweichen.

0 Kleinschreibung beachten.

Das Software Update wird in das
Verzeichnis Update kopiert.

Update wird wie folgt in das Bedienteil
Ubertragen:
e Gerat mit Hauptschalter ausschalten.

e Memorystick einstecken.

e Gerat mit Hauptschalter einschalten.
e Taste "Service" betatigen.

e Taste "Info" betatigen.

e Taste "Update" betadtigen, Software wird
Ubertragen.

e Nach Ubertragung die Taste "OK" betati-
gen.

Werkseinstellungen

Mit Werkeinstellung werden folgende Funk-
tionen auf die Werkseinstellungen zuriick-
gesetzt:

e Brennprogramme laut VITA Brenntabelle,
s. Absch. 23

e Contrast s. Abschn. 19.4
e Sprache deutsch, s. Abschn. 19.2
o Zeitformat auf TT:MM:JJ, s. Abschn. 19.8

e Stop Tastendruck einfach,
s. Abschn. 19.13

e Prozessdaten aus, s. Abschn. 19.5

Temperaturanzeige auf °C, s. Abschn. 19.8

i

Alle Programme abweichend von
der VITA — Tabelle werden damit
geldscht.
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22 Fehlermeldungen

Anzeige auf Display

Erkennung

Priifung/Behebung

Vacuum wird nicht
erreicht

Programm mit Vacuum wird
abgebrochen, wenn nicht
innerhalb von 30 sec. ein Wert
von mindestens 30 % erreicht
wird.

Lifttellerdichtung reinigen/priifen/ersetzen.

Dichtrand am Brennkammerboden reinigen.
FUr Reinigungsarbeiten siehe Abschnitt 8.3.

Vakuumpumpe unabhangig vom Gerat
prufen.

Vakuumsystem des Brenngerates prifen.
siehe dazu Abschnitt 19.12

Vacuum-—Kalibrierung durchfihren.
siehe dazu Abschnitt 19.12.

Vacuummessung nicht
kalibriert.

Anzeige im Display

Vakuum-Kalibrierung durchfiihren.
siehe dazu Abschnitt 19.12.

Lifter funktioniert nicht

Laufendes Brennprogramm
wird abgebrochen.

Lifter-Anschluss X7 auf Platine prifen.

Ldfter reinigen/austauschen.

Der Lift ist blockiert

Lift fahrt zu weit nach unten

Endschalter fiir untere Position schaltet
nicht.

Anschluss Endschalter X8 auf Platine
prufen,

zugehorige LED muss bei betatigtem
Endschalter leuchten.

Endschalter prifen/justieren/austauschen.

Die Temperatur im
Brennraum betragt mehr
als 1200 °C

Anzeige im Display zeigt mehr
als 1200 °C an

Dieser Fehler kann durch mehrere
Ursachen ausgel6st werden, um den Fehler
zu erkennen/beheben sind Fachkenntnisse
und technische Messgerate notwendig.

CPU - Platine austauschen.

Temperatursensor 1 ist
defekt

Programm wird abgebrochen.

Anschluss Thermoelemnet X 20 auf Platine
prufen.

Anschluss Thermoelement an der
Brennkammer prifen.

Anschluss Thermoelement in der
Brennkammer prifen.

Thermoelemente priifen- Thermoelement
ersetzen

Die Batterie ist leer.

Anzeige im Display

Batterie auf der CPU — Platine ersetzen

Die Solltemperatur im
Brennraum wurde fiir
l&nger als 5:00
Min\unter-/Uberschritten.

Anzeige im Display

Heizung defekt
Heizt zu langsam
Triac defekt

Ansteuerung Triac defekt
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Die Temperaturregelung
hat einen Fehler
verursacht.

Temperaturanstieg entspricht
nicht der vorgegebenen Zeit.

Alte Heizung oder Triac

Die Heizung kann nicht
korrekt angesprochen
werden.

Kein oder zu schneller
Temperaturanstieg

Brennmuffel defekt, ersetzen.

Der Ofen reagiert nicht.

Anzeige im Display

Verbindungskabel Ofen — Bedienteil
prufen.- Verbindungskabel ersetzen

Anschlusstecker Bedienteil prifen.-
Bedienteil austauschen.

AnschluRstecker Ofen priifen —
Anschlu3stecker ersetzen

Dauerton von ca 6 sec.

Dauerton

Sicherungen defekt, s. Abschn.Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.

defekte Sicherung ersetzen

Stecker fir Anschlufl Heizung auf der
Platine prifen CPU — Platine ersetzen
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23 Brenntabellen

231 VITAVM7

Progr. | \;t oc | —» ~ 2 | Temp. - — | VAC

Nr. min. min. | °C/min | €a.°C | .. min.

BASE DENTINE Wash Brand* 70 500 2.00 7.30 60 950 1.00 7.30

MARGIN Brand 71 500 6.00 7.40 60 960 1.00 7.40

EFFECT LINER Brand 53 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11

1. Dentinbrand 54 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27

2. Dentinbrand 55 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Malfarbenfixierbrand 56 500 6.00 3.00 100 800 - -
Glanzbrand 57 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Glanzbrand mit VITA Akzent Fluid 58 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Glanzbrand mit VITA Akzent GLAZE 59 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -

Korrekturbrand mit CORRECTIVE 60 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00

* nur bei Verwendung von VITA In-Ceram AL for inLab

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfiihlers,
dem Brennguttrager sowie der GrofRe des Werksttickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanz-
grad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.

Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des Brenngutes nach dem Brand.

23.2 VITAVM9

Progr. | vy oc | = ~ ~ | Temp. - —> | VAC
Nr. min. | min. |°Cimin | €@ °C | 0| min.
Thermische Vorbehandlung 72 500 - 5.00 100 1000 15.00 -
EFFECT BONDER Brand* 61 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
EFFECT BONDER PASTE* 62 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
BASE DENTINE Washbrand** 85 500 2.00 7.27 60 950 1.00 7.27
MARGIN Brand 86 500 6.00 8.21 55 960 1.00 8.21
EFFECT LINER Brand 63 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1. Dentinbrand 64 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. Dentinbrand 65 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Glanzbrand 66 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Glanzbrand VITA Akzent 67 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Korrekturbrand mit COR 68 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20

*  bei nicht eingefarbten VITA In-Ceram YZ bitte EFFECT BONDER Brand durchfiihren.
ACHTUNG: bei eingefarbten VITA In-Ceram YZ wird auf diesen Brand verzichtet !

**  bei eingefarbten VITA In-Ceram YZ bitte BASE DENTINE Washbrand durchfiihren.
ACHTUNG: bei nicht eingefarbten VITA In-Ceram YZ wird auf diesen Brand verzichtet !

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfihlers,
dem Brennguttrager sowie der GroRe des Werkstiickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.
Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des Brennguts nach dem Brand.
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23.3 VITAVM®9 VITABLOCS®

Progr. | \ii oc | = ~ A~ | Temp. —> | VAC
Nr. ' min. min. | °C/min | €a-°C | o min.
Malfarbenfixierbrand 85 500 4.00 5.00 76 880 0.30 -
1. Dentinbrand 64 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2. Dentinbrand 65 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Glanzbrand VITA SHADING
58 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
PASTE glaze
Glanzbrand VITA Akzent
58 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Finishing agent
Korrekturbrand mit COR 68 500 4.00 4.20 60 760 1.00 4.20
23.4 VITAVM 13
Progr. o — ~ P4 Temp| —— | VAC
Vt. °C . ca.
Nr. min. min. | °C/min | °c min. min.
Oxidbrand 73 Bitte Angaben der Legierungshersteller beachten!
WASH OPAQE Brand 74 500 2.00 512 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQE PASTE Brand 75 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand 76 500 2.00 512 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand 77 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
MARGIN Brand 78 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER Brand 79 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinbrand 80 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinbrand 81 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
Glanzbrand 82 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Glanzbrand VITA Akzent 83 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korrekturbrand mit COR 84 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfihlers,
dem Brennguttrager sowie der GréRe des Werkstiickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.
Entscheidend firr die Brandfiihrung ist nicht die vom Geréat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des

Brennguts nach dem Brand.
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23.5 VITAVM 15

Progr. 0 — - o |Temp| — | VAC
Nr. ve.e min. min. | °C/min «»c(? min. min.
Oxidbrand 100 Bitte Angaben der Legierungshersteller beachten!
WASH OPAQE Brand 101 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
WASH OPAQE PASTE Brand 102 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
OPAQUE Brand 103 400 2.00 6.00 70 820 1.00 6.00
OPAQUE PASTE Brand 104 400 6.00 6.00 70 820 1.00 6.00
MARGIN Brand 105 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
EFFECT LINER Brand 105 400 6.00 8.12 50 810 1.00 8.12
1. Dentinbrand 106 400 6.00 8.00 50 800 1.00 8.00
2. Dentinbrand 107 400 6.00 7.48 50 790 1.00 7.48
Glanzbrand 108 400 0.00 4.52 80 790 1.00 -
Glanzbrand VITA Akzent 109 400 4.00 4.52 80 790 1.00 -
Glanzbrand VITA Glaze LT 110 400 4.00 4.45 80 780 1.00 -
Korrekturbrand mit COR 111 400 4.00 7.00 50 750 1.00 7.00

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfiihlers,
dem Brennguttrager sowie der GrofRe des Werksttickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie mindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden.

Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanzgrad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.
Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des

Brennguts nach dem Brand.
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23.6 VITA VMK 95

Progr. | oo | > | 7 | 7 |TEP| T | VAC
Nr. min. min. | °C/min | °c min. min.
Oxidbrand 25 Bitte Angaben der Legierungshersteller beachten!
Washbrand Pulver 26 600 2.00 4.00 88 950 1.00 4.00
Washbrand Paste 27 500 6.00 6.00 75 950 1.00 6.00
Grundmasse Pulver 28 600 2.00 4.00 83 930 1.00 4.00
Grundmasse Paste 29 500 6.00 6.00 72 930 1.00 6.00
MARGIN Brand 30 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
1. Dentinbrand 31 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
2. Dentinbrand 32 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
3. Dentinbrand 33 600 6.00 6.00 53 920 1.00 6.00
Korrekturbrand mit COR 34 600 4.00 6.00 50 900 1.00 -
Glanzbrand 35 600 - 4.00 83 930 1.00 -
clanzbrand mit VITA Akzent” 36 | 600 | 400 | 400 | 83 | 930 | 100 | -
Slanzbrand mit Glasurmasse 37 | 600 | 400 | 400 | 75 | 900 | 1.00 | -

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfihlers,
dem Brennguttrager sowie der GréRe des Werkstiickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhangig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanz-
grad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.

Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Geréat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des Brenngutes nach dem Brand.

Fiir ein optimales Resultat des entsprechenden Verbundwerkstoffes ist eine leichte Druckspannung in der Keramik Voraussetzung . Ein gutes Ergebnis ist auch von der Grofe des herge-
stellten Werksticks, von Art, Harte und Warmeleitfahigkeit der verwendeten Legierung und insbesondere von der Brandfiihrung jedes Technikers abhangig.

Sehr gute Resultate werden seit vielen Jahren erzielt, wenn der Warmeausdehnungskoeffizient der Legierung — gemessen von 25°C - 600°C - bei 14,0 - 14,4 x 10x K' und der VITA
VMK 95 Metallkeramik, gemessen bei 25°C — 500°C bei 13.3 - 13.7 x 10 x K" liegt. Bei héheren WAK-Werten der Legierung darf in der Abkiihlphase ab dem 1. Dentinbrand der Tempera-
turbereich zwischen 900°C - 700°C in nicht weniger als drei Minuten durchfahren werden.
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23.7 VITA OMEGA 900

Progr. vt.°c | —> 7 L Temp. —> | VAC
Nr. min. | min. |°c/min| € °C | min. | min.
Oxidbrand 1 Bitte Angaben der Legierungshersteller beachten!
Washbrand Pulver 2 600 2.00 4.00 75 900 2.00 | 4.00
Washbrand Paste 3 500 6.00 6.00 67 900 3.00 | 6.00
Grundmasse Pulver 4 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
Grundmasse Paste 5 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
MARGIN Brand 6 600 6.00 6.00 50 900 2.00 | 6.00
1. Dentinbrand 7 600 6.00 6.00 50 900 1.00 | 6.00
2. Dentinbrand 8 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
Korrekturbrand mit COR 9 600 4.00 6.00 33 800 1.00 | 6.00
Glanzbrand 10 600 - 4.00 75 900 2.00 -
Glanzbrand mit Akzent Fluid 11 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
Glanzbrand mit Akz 25 12 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfiihlers,
dem Brennguttrager sowie der GrofRe des Werksttickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhéngig davon, ob sie miindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanz-
grad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.

Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des Brenngutes nach dem Brand.

Fiir ein optimales Resultat des entsprechenden Verbundwerkstoffes ist eine leichte Druckspannung in der Keramik Voraussetzung . Ein gutes Ergebnis ist auch von der GroRe des herge-
stellten Werkstiicks, von Art, Harte und Warmeleitfahigkeit der verwendeten Legierung und insbesondere von der Brandfiihrung jedes Technikers abhangig.

Sehr gute Resultate werden seit vielen Jahren erzielt, wenn der Warmeausdehnungskoeffizient der Legierung — gemessen von 25°C - 600°C - bei

14,0 - 14,4 x 105x K und der VITA OMEGA 900, gemessen bei 25°C — 500°C bei 13,4— 13,9 x 106x K- liegt.

Bei hdheren WAK-Werten der Legierung darf in der Abkiihlphase ab dem 1. Dentinbrand der Temperaturbereich zwischen 900°C - 700°C in nicht weniger als drei Minuten durchfahren
werden.
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23.8 VITA TITANKERAMIK

Progr.| Vt. | — | .~ A~ | Temp.| —> | VAC
Nr. °C | min. | min. |[°C/imin|©a°C | in | min.
Pastenbonderbrand 38 400 | 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Pulverbonderbrand 39 400 | 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Grundbrand 40 400 | 2.00 | 4.00 98 790 1.00 5.00
Schultermassebrand mit MARGIN 41 400 | 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
1. Dentinbrand 42 400 | 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
2. Dentinbrand 43 400 | 6.00 | 7.00 53 770 1.00 8.00
Glanzbrand ohne Glasurmasse 44 400 - 4.00 93 770 1.00 5.00
Malfarbenfixierbrand 45 400 | 4.00 3.00 100 700 1.00 -
Glanzbrand mit Glasurmasse Akz 25 46 400 | 4.00 4.00 93 770 1.00 5.00

Bei Dentalkeramiken hangt das Brennergebnis sehr stark von der individuellen Brandfiihrung des Anwenders ab, d.h. unter anderem von der Art des Ofens, der Lage des Temperaturfiihlers,
dem Brennguttrager sowie der GrofRe des Werkstiickes bei der Brandfiihrung.

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen fiir die Brenntemperaturen (unabhéngig davon, ob sie mindlich, schriftlich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden) beruhen auf
zahlreichen eigenen Erfahrungen und Versuchen. Dennoch kénnen diese Angaben nur als Richtwerte fiir den Anwender angesehen werden. Sollten Oberflache, Transparenz oder Glanz-
grad nicht dem unter optimalen Bedingungen zu erzielenden Brennergebnis entsprechen, ist die Brandfiihrung dahingehend anzupassen.

Entscheidend fiir die Brandfiihrung ist nicht die vom Gerat angezeigte Brenntemperatur, sondern das Aussehen und die Oberflachenbeschaffenheit des Brenngutes nach dem Brand.

23.9 Loten im VITAVACUMAT® 40 T

Methode 1
Objekt im Muffel-Vorwarmeofen mit Flussmittel und Lotkigelchen 15-20 min. bei 400 °C vorwarmen.
Programm 93

Endtemperatur ist die jeweilige Arbeitstemperatur des entsprechenden Lotes

+50°C.

Vortrocknen: 5.00 min.
Aufheizen: 5.00 min.
Halten: 3.00 min.
Methode 2

Objekt im Muffel-Vorwarmeofen mit Flussmittel, jedoch noch ohne aufgelegtes Lot 15-20 min. bei
400 °C vorwarmen.

Programm 94

Endtemperatur ist die jeweilige Arbeitstemperatur des entsprechenden Lotes

+50°C.

Vortrocknen: 1.00 min.
Aufheizen: 3.00 min.
Halten: 4.00 min

23.10 VITA In-Ceram sprint

Trockenprogramm, siehe dazu Abschnitt 19.15
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23.11 Vorlage fiir eigene Programme

Freie Programme sind daran zu erkennen, dass alle Werte mit "0" angezeigt werden.

~ —» | VAC
ogr- | yrog | > | Temp. _
r min. | min. | ec/min | min. | min.

Progr.
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A

Abmessungen - 8

Abstellplatten - 12

Allgemeine Bedienung des Gerates - 16
Allgemeine Beschreibung - 6
Alphanumerische Eingaben - 17
Anderung der Liftposition Abkiihlen - 28, 29
Anderung Start — Temperatur - 31
Anderung Vortrockenzeit - 23

Anzeige Format - 35

Aufstellort - 9

Aufstellung und Inbetriebnahme - 9
Ausfall der Netzspannung - 14

Auswahl Sprachen - 33

Automatische Temperaturjustage - 15

B

Bedienung und Reinigung des Bedienteiles - 13
Beschadigungen des Touch - 16, 18
Bestimmungsgemalfie Verwendung - 11
Betriebsdaten - 36

Bezeichnungsschilder - 12

Bildschirm - Einstellungen - 34
Brenndatenspeicherung fur Qualitatssicherung - 7
Brennprogramm wahlen - 21

Brennprogramme - 7

Brenntabellen - 42

c

CE - Kennzeichen - 13

D

Datum - 35

E

Einstellung Liftgeschwindigkeit - 36
Elektrische Daten - 8

Entsorgung - 5

Ersatzteile - 14

Erstinbetriebnahme des Gerates - 10

F

Fehlerbericht exportieren - 34
Fehlermeldung Vakuum - 32
Fehlermeldungen - 40

G

Gerat an Netzspannung anschlief3en - 10
Geréat ausschalten - 11

Gewahrleistung - 14

Gewichte - 8

H

Haftung - 12, 14

I

Inbetriebnahme - 10
Informationen zum Gerat - 33

K

Kondenswasserbildung - 32

L

Lieferumfang - 8

Liftgeschwindigkei - 36

Liftposition Abkulhlen - 28, 29

Liftposition und Positionszeit direkt eingeben - 25

Liftposition und Positionszeit im Vortrockenmen -
26

Liftpositionen fur Abkiihlen - 28

Liftpositionen fir Vortrocknen - 24

Liftpositionen fir Vortrocknen. - 25

Léten im VITA VACUMAT® 40 T - 47

Lifter - 14

m

Melodie Programmende - 38

N

Nachtmodus - 11
Numerische Eingaben - 16

P

Piktogramme - 5
Programme - 38
Programmmadglichkeiten - 7
Programmwerte andern - 23
Prozessdaten - 34
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R

Reinigung des Gerates - 13
Reinigungsarbeiten - 13

S

Schellstart eines Brennprogrammes - 17
Schnellabkihlung - 7, 22
Service - Programme - 7
Service — Programme - 33
Sicherheitsfunktionen - 7
Sicherheitshinweise - 11
Software Update - 39
Spannungsausfallschutz - 14
Standby - 19

Standby starten/beenden - 20
Start — Mend. - 18

T

Technische Informationen - 6

Temperatur Kalibrierung mittels Silberprobe - 37
Temperaturanstieg - 15

Temperaturjustage - 15

Trockenprogramm - 38

U

Uhrzeit - 35
Urheberschutz - 5

"4

Vakuumanzeige - 32
Vakuumeinstellungen - 31
Vakuum—Kalibrierung - 37
Vakuum-—Kalibrierung durchfiihren - 38
Vakuumwert - 32

Vita In-Ceram sprint - 38

VITA In-Ceram sprint - 47

VITA OMEGA 900 - 46

VITA TITANKERAMIK - 47

VITA VM®7 - 42

VITA VM®9 - 42

VITA VMK 95 - 45

Vorlage flr eigene Programme - 48
Vortockenzeit - 24
Vortrockenmenu - 26
Vortrockenphase - 24

Vorwort - 5

w

Werkseinstellungen - 39
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Mit dem einzigartigen VITA SYSTEM 3D-MASTER
werden alle natiirlichen Zahnfarben systematisch bestimmt
und vollstandig reproduziert.
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Zur Beachtung: Unsere Produkte sind gemaB Gebrauchsinformationen zu verwenden.

Wir tibernehmen keine Haftung fiir Schaden, die sich aus unsachgemaRer Handhabung

oder Verarbeitung ergeben. Der Verwender ist im Ubrigen verpflichtet, das Produkt vor dessen
Gebrauch auf seine Eignung fir den vorgesehenen Einsatzbereich zu priifen. Eine Haftung
unsererseits ist ausgeschlossen, wenn das Produkt in nicht vertraglichem bzw. nicht zul&ssigem
Verbund mit Materialien und Geraten anderer Hersteller verarbeitet wird. Im Ubrigen ist
unsere Haftung fiir die Richtigkeit dieser Angaben unabhéngig vom Rechtsgrund und, soweit
gesetzlich zuldssig, in jedem Falle auf den Wert der gelieferten Ware It. Rechnung ohne
Umsatzsteuer begrenzt. Insbesondere haften wir, soweit gesetzlich zuldssig, in keinem Fall
fir entgangenen Gewinn, fiir mittelbare Schéden, fiir Folgesch&den oder fiir Anspriiche Dritter
gegen den Kaufer. Verschuldensabhéngige Schadensersatzanspriiche (Verschulden bei
VertragsabschluB, pos. Vertragsverletzung, unerlaubte Handlungen etc.) sind nur im Falle von
Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit gegeben. Herausgabe dieser Gebrauchsinformation: 05-07.

L

TOV Rheinland

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany
Tel. +49/7761/562-0 - Fax +49/7761/562-299
Hotline: +49/7761/562-222 - Fax +49/7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

1273D - 0507 (4) S
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