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1

1.1

1.2

Introducgao

Este manual de instru¢des é de grande valia para que a operagado da unidade seja bem sucedida e
Sem riscos.

O manual de instrugdes contem informagdes importantes para que as operagdes do equipamento
sejam seguras, adequadas e econdmicas. Seguir as instru¢des ajuda a evitar situagdes de perigo,
reduz custos de reparos e paralisagoes, e melhora a confiabilidade e a vida util da unidade.

As ilustragdes e desenhos contidos no manual de instru¢des fornecem explicagdes gerais, ndo
incluem detalhes do desenho do equipamento.

O manual de instrugdes deve estar sempre disponivel, proximo a unidade. Ele deve ser lido
e utilizado por todos que trabalham com a unidade nas situagdes de:

operacao;

localizagdo de avarias e reparos de falhas durante as operagoes;
protecéo;

conservagao (manutencgao, inspegao, reparos)

Simbolos

Este simbolo representa voltagem perigosa. Antes de abrir a unidade, ela deve ser
desconectada da fonte de energia tirando o cabo da tomada.

Este simbolo representa superficies quentes. Pode ocorrer lesao por queimadura.

Respeitar o descarte seletivo de aparelhos eletro-eletrénicos.

O descarte em lixo comum nao é autorizado.

=g > [>

A barra preta abaixo do simbolo da “lixeira“ significa que o aparelho foi produzido apds
13.08.2005.

Este aparelho e todos os acessorios que apresentem este simbolo seguem as normas
2002/96/EC (WEEE), que ndo possuem legalidade em outros paises. Deve-se respeitar
a legislagdo em vigor no seu pais, em relagdo ao descarte do aparelho.

Procure orientagao do seu revendedor, no caso de descarte do aparelho.

Este simbolo representa atencao para situagdo perigosa com possivel risco de lesao
pessoal ou dano ao equipamento.

Este simbolo representa informacdes Uteis, explicagdes e informagdes adicionais com
relacdo ao manuseio da unidade.

Direitos Autorais

Este manual de instrugdes é confidencial. Ele deve ser utilizado apenas por pessoal autorizado.
A divulgagéo a terceiros s6 é permitida com a aprovagéao por escrito da VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH&Co.KG.

Todos os documentos séo protegidos pela lei de direitos autorais.

Caso ndo seja explicitamente aprovado, € proibida qualquer divulgagdo, bem como reproducgéo de
documentos, mesmo sob a forma de excertos, utilizagao e publicagdo de conteldo. Violagdes sao
passiveis de instauragado de processo e indenizagao.

Reservam-se todos os direitos relacionados ao exercicio de propriedade industrial.




2 Informacgoes técnicas

21 Descrigao geral

Tecnologia de primeira linha — sensores de temperatura de altissima precisao

Conforto operacional que economiza tempo — ndo ocupa muito espaco — resultados
6timos de queima

Caixa feita de ago em chapa e aco inoxidavel com acabamento pintado
Suporte para a carga da queima

Camara de queima dotada de material isolante de alta qualidade

Mufla de queima com capacidade de Y de galao

Ajuste automéatico de temperatura

Precisao da temperatura +/- 2 °C

2.2 Componentes do controle externo

Display de facil leitura com tela de toque colorida

Operacgao auto-explicativa de facil compreensao

Observagdes relacionadas a operagao para possiveis entradas
Memodria interna para aproximadamente 200 programas de queima
Atualizagdes do software por meio de memory stick




3 Possibilidades do programa

3.1

3.2

Programas de queima

Capacidade de memoria para aproximadamente 200 programas de queima.
Programagcéo da temperatura standby (ver também se¢&o13).

Programacao livre de 3 posi¢cdes do elevador e intervalos de tempo para
pré-secagem (ver também se¢&o16).

Aumento da temperatura com ativagao instantanea da bomba a vacuo.

Mudancga dos valores do programa para uma seqiéncia de programa unico
(ver também segéo15).

Programacao livre da posigédo do elevador para o resfriamento (ver também segéo17).
Tempo ajustavel de vacuo.

Possibilidade de abrir a cAmara de queima e ao mesmo tempo manter a temperatura standby (ver
também se¢do13.2).

Modo noturno com standby (ver também secao14).

Resfriamento rapido para a temperatura standby apos o término do programa
(ver também secao14).

Programas de servigos (ver também secao 19)

Selegao de idioma

Informacao (software, atualizagdo do software, no. do equipamento, e-mail de servigo)
Controle do brilho/contraste do display

Salvar — exportar dados do programa

Marcar data e hora

Formato — display de temperatura em °C ou °F, data / hora

Regulagem da velocidade do elevador

Dados operacionais (total de horas em operacgéo, horas de operagao da mufla de
queima, informacdes relativas a mufla de queima, nimero de programas de
queima iniciados)

Regulagem (programa para o teste da prata, entrada para compensacao da temperatura, ajuste
do vacuo)

Término do programa (pressione a tecla “Parar” uma ou duas vezes)




4 Salvando os dados de queima para garantia de qualidade

Salvando os dados nominais e valores efetivos da queima (ver também se¢éo 19.3)

Salvando o nome do usuario, no. do equipamento, data da ocorréncia da queima,
no. da tarefa

Estes dados sao salvos na memaria da unidade de controle e exportados para
o programa de gerenciamento (FDS — Firing — Data — System) no PC por meio de
um memory stick.

0 * O programa de gerenciamento FDS é um acessorio especial e deve ser
encomendado separadamente.

5 Funcgodes de seguranga

Monitoramento do sensor de temperatura

Monitoramento da temperatura

Monitoramento do vacuo

Protegdo contra interrupcéo de energia (ver também secgéo 8.8)
Monitoramento do elevador




6 Dimensoées/pesos

6.1 Unidade de queima

Largura: 220 mm

Profundidade: 320 mm

Altura: 420 mm

Caixa: Aco/aco inoxidavel

Peso: 10,0 kg

Capacidade da camara de queima: Diametro: 90 mm
Altura: 55 mm

Temperatura da camara de queima: Max 1200 °C

6.2 Unidade de controle

Largura: 195 mm
Profundidade: 150 mm

Altura: 150 mm

Caixa: Aco/aco inoxidavel
Peso: 1,0 kg

6.3 Dados elétricos da unidade de queima/unidade de controle

Conexéao elétrica: 230 Volt AC, 50/60 Hz
ou 100/110 Volt AC, 50/60 Hz
Vatagem: Max 1500 Watt

6.4 Dados elétricos da bomba a vacuo (acessério)

Conexao elétrica: 230 Volt, 50/60 Hz

ou 100/110 Volt, 50/60 Hz
Vatagem: Max 0,2 kW

Peso: aprox. 6,4 kg

6.5 Conteudo da embalagem

Unidade em caixa especial de papeléo contendo:
1 unidade de controle

1 cabo de conexao para a unidade de controle
1 soquete de queima

1 cabo de conexdo para a caixa de suprimento
1 prendedor central

1 embalagem com suportes para queima A + B
1 embalagem com suportes para queima G

1 manual de instrugcdes

1 estilete para a unidade de controle

Acessorios especiais sob encomenda:

Bomba a vacuo: 230 Volt, 50/60 Hz
ou 100/110 Volt, 50/60 Hz

Programa de gerenciamento FDS (ver também secgao 4)
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7 Instalagao e inicializagao

7.1 Local de montagem

Instale a unidade num local seco

e aquecido mantendo um espago livre
minimo de 25 cm da parede mais
préxima.

Sob temperaturas abaixo de 15 °C
(por exemplo, apds o transporte), deixe
a unidade parada por 30 min em
temperatura ambiente antes de liga-la.

A unidade deve ser instalada sobre uma
superficie resistente a temperatura.
Embora a geragao de calor e a irradiagao
estejam dentro da faixa de seguranga,
em moveis de superficie delicada e feitos
com madeira compensada nao se pode
descartar a possibilidade de pequena
descoloragao causada pela exposicao
permanente ao calor no decorrer do
tempo.

Evite exposicao direta a luz solar.

Nao coloque quaisquer objetos
inflamaveis perto da unidade.

Nao coloque a unidade de controle em
contato direto com o calor gerado pela
camara de queima.

Figura 1
Suporte para os objetos de queima

Chave principal

Conexao do vacuo
Conexao da bomba a vacuo
Conexao de energia
Fusiveis

OO b WN -
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2
Figura 2
1 Unidade de controle
2  Soquete de queima
10:21 25.10.2007 VITA 260C

] |,
Aquecimento

Inakivo
Data 2510, 2007 14 g 2
Hora | |10:16 789
-1 0]+

Introduza DataHora (DD, MK, AAAA MR HH) Aceitar

7.2 Conectando a unidade ao suprimento
de energia

Antes da inicializagao, ler secéo 8
" Notas sobre seguranca "!

Ligue o cabo de conexao na unidade de
controle (2/1) e unidade de queima.

Conecte a bomba a vacuo (Fig. 1).

Use o cabo de energia para conectar a
unidade a fonte de energia (Fig.1). O
cabo de conexao deve ser resistente

a alta temperatura, do tipo HO5RR-F
de 3G 1,0 mm?. Evite conectar a um
soquete externo multiplo com extenséo,
pois ha risco de incéndio se ocorrer
sobrecarga.

Ligue a unidade pela chave principal. O
elevador move-se para a posigao inferior.

Limpe a placa do elevador e sua
vedacgao (particulas de p6 provenientes
do transporte da unidade).

Instale a tomada de queima (2/2) na
placa do elevador.

Pressione a tecla “Iniciar” para ativar o
modo standby (ver também secgéo 13).

Durante a inicializagao da unidade,
tecle Data/Hora.

Data: DD.MM.AA.
Hora: HH:MM.

Tecle “OK” — o display mostrara o
menu principal.

Ver também se¢ao 19.5

12



7.3

7.4

Desligando a unidade, fim da operagao

Se a unidade nao for usada, o elevador deve ser recolhido para a camara de queima e a unidade
desligada pela chave principal (ver Fig. 1, item 2). Ao deixar a camara fechada protege-se o
isolamento e previne-se a absorgéo de umidade.

Para desligar a unidade pressione a tecla com o simbolo de desligar. O elevador é automaticamente
recolhido. Desligue a unidade pela chave principal (ver também sec¢éo 12).

Modo noturno

Apbs selecionar um programa de queima, existe também a possibilidade de ativar o
desligamento automatico.

M Apos o término do programa de queima e resfriamento da cAmara para 200 °C,
o elevador é automaticamente recolhido e a unidade acionada para o modo standby.

13



8 Notas sobre seguranga

Para sua propria segurancga, leia com atengéo as seguintes observacdes antes de operar
z : s a unidade.

8.1 Uso especifico

Bases do design da unidade

A unidade representa a exceléncia em design e esta em conformidade com as normas gerais
relativas a saude e seguranca.

Todavia, se a unidade for usada de modo inadequado, podera existir risco para a saude e a
segurancga do usuario ou de terceiros, bem como danos a unidade e a outros valores materiais.

Modos de operagao inadmissiveis

Nao é permitida a operacéo da unidade:
com fontes de energia, produtos, etc. enquadrados na legislagdo de produtos quimicos
perigosos e que possam de qualquer modo afetar a saude dos operadores

com equipamento que foi alterado pelo usuario

Modos de operagao permitidos

A operagao desta maquina so6 é permitida se este manual de instrugées for lido e compreendido
e os procedimentos descritos rigorosamente seguidos.

Qualquer outro uso além desses limites, tais como o processamento de produtos que ndo sejam os
especificados e a manipulagao de substancias perigosas que constituam risco para a saude,
€ considerado inadequado.

O fabricante/fornecedor ndo assume qualquer responsabilidade por danos resultantes de
procedimentos incorretos. O risco é de exclusiva responsabilidade do usuario.

14



8.2 Notas sobre simbolos informativos

Vor Offnen des Geréites Este simbolo adverte sobre voltagem
etors ey perigosa. Antes de abrir a unidade ela
disconnect mains. deve ser isolada removendo a tomada do
Avant d’ouvrir |"appareil 1 i
Avant d ouvtir | apparel suprimento de energia.
uesiegabtiellaparato Apods a remocgéao da placa traseira
sacar el enchufe. ) .
A e estando a unidade desligada,
podera ainda existir voltagem

remanescente de até 400 Volt

na placa de circuito impresso.

O fabricante nao é responsavel
por acidentes causados pelo
usuario ao trabalhar com a
unidade aberta.

N&o coloque quaisquer objetos
A perto da placa do elevador (3/1).

O elevador move-se para a posi¢ao

inferior ao ligar a unidade.

Use o suporte lateral extensivel (3/2) para
colocar os objetos de queima.

Nunca opere a unidade sem a tomada de
queima ligada. (Fig. 2).

Em operacéo continua (temperatura final
e maxima, temperatura de queima maxima)
ﬁ algumas partes da camara de queima
poderéo atingir temperaturas maiores
(acima de 70 °C).

CEEEEEEEED)
9900000000
SS0000000

2 Q Nao coloque as maos dentro da camara
q
| @ K .
NI ['.' de queima quando a unidade
— estiver ligada, pois ha risco de tocar

partes elétricas ou quentes.

Fig.3
1 Placa do elevador
2  Suporte de armazenamento

15



8.3

8.4

5.1

Limpeza da unidade de queima

Desligue a unidade da tomada antes de limpar!

N&o é necessario limpar o interior da cAmara. Limpe regularmente a parte externa com um pano
Umido para aumentar a confiabilidade operacional.

Nao use produtos de limpeza ou fluidos combustiveis.

Operacao e limpeza da unidade de controle

A unidade de controle deve ser operada unicamente com o estilete que acompanha a unidade.

O uso de outros elementos na operagéo causara danos a tela de toque.

Limpe o display regularmente com um agente préprio para limpeza de tela.

Tais produtos nao riscam, produzem um efeito antiestatico e retardam a formacao de manchas.

A garantia ndo cobre os danos causados ao display devido a manuseio e limpeza inadequados.

8.5

Fusiveis

Dois fusiveis estao instalados na parte
traseira da unidade. Os simbolos informam
sobre os mesmos. Nao se deve usar
fusiveis com capacidade diferente.

Versao 230 Volt
T8H250V

Versao 100/110 Volt
T15H 250V

Selo - CE

O simbolo CE representa uma declaragao
legal, atestando estar a unidade em
conformidade com os requisitos gerais,

a diretiva 73/23/EEC (diretiva de baixa
voltagem), bem como a diretiva 89/EEC
(diretiva EMC).

16



8.6 Ventilador
A unidade é equipada com ventilador. Este tem regulagem de temperatura, tomada liga e desliga e
apresenta controle automatico de velocidade.

O ventilador evita o acumulo de calor na unidade e contribui para a confiabilidade geral da operagéo.
A falha no ventilador é indicada por uma mensagem de erro no display (ver mensagens de erro).

Por motivo de seguranga a unidade nunca deve ser operada sem o ventilador. A tampa superior da
camara de queima e as aberturas na tampa traseira nunca devem estar obstruidas ou bloqueadas.

8.7 Falha no suprimento de energia

A unidade é equipada com protegao contra falha de energia. Em caso de falha de curta duragéo,
este elemento de protegao evita a parada do programa o que resultaria em defeito na queima. A
protecao é ativada assim que ocorre a falha de energia durante um programa de queima em
andamento.

Falha de energia menor que aproximadamente 10 segundos.

O display é ligado novamente e o campo de informagédo mostra “Recuperar”. Esta informacgao é
automaticamente excluida apés o término do programa o qual continua e ndo é abortado.

Falha de energia maior que aproximadamente 10 segundos.

O programa é encerrado e o display desativado. Quando a energia € novamente recuperada,
o display informa a falha de energia. Pressione a tecla de confirmagéo para reativar a mensagem.

Apos a recuperacao de energia, o tempo necessario para religar a unidade de controle é de
aproximadamente 20 segundos.

8.8 Garantia e Responsabilidade

A garantia e a responsabilidade estao vinculadas as condigbes combinadas em contrato.

Mudangas no software sem o conhecimento e a aprovagao da VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co KG isentam a empresa de quaisquer garantia e responsabilidade.

8.9 Pecas sobressalentes

As pecas sobressalentes devem estar em conformidade com as especificacdes técnicas
estabelecidas pelo fabricante, como s&o as pegas sobressalentes originais.
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10

Aumento de temperatura

O aumento de temperatura no programa € indicado em °C/min e em min/seg. O valor de entrada
pode ser selecionado em °C/min (20 °C — 120 °C) ou min/seg (2:00 — 40:00). O segundo valor &
calculado automaticamente e exibido. Os valores de entrada fora da faixa permitida nao seréao
aceitos e o ultimo valor valido sera exibido novamente. Se o aumento de temperatura calculado em
20°C/min estiver aquém ou o valor maximo de 120 °C for excedido devido a entrada de um valor de
aumento de temperatura em min/seg, um tempo de aumento de temperatura valido em min/seg é
automaticamente selecionado.

Se as temperaturas de pré-secagem ou queima forem mudadas apoés a entrada de um aumento de
temperatura, o valor °C/min é corrigido e o tempo em min/seg mantido, desde que o valor esteja na
faixa permitida.

Ajuste automatico de temperatura
O ajuste automatico de temperatura € feito apds cada inicio de um programa de queima.

Este ajuste de temperatura mantem ou corrige todos os desvios dos componentes eletrénicos
relacionados a medigao e controle da temperatura. O ajuste é feito em 5 miliseg e o curso geral
do tempo nao é afetado. Tal procedimento assegura um desempenho uniforme da temperatura
de +/- 2 °C, mesmo por um longo tempo operacional da unidade.
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11 Operacgao geral da unidade

O display deve ser operado unicamente
com o estilete apropriado que acompanha
a unidade.

O uso de outros instrumentos
causara danos a tela de toque

e possivel mau funcionamento.

11.1 Dados numéricos

Os campos “2” e “3” somente serao
0 exibidos se a tecla "Ligar" dos

dados de processo tiver sido

acionada no menu de servigos (ver

10:16 25.10.2007 VITA 2600

[S00°C |3:00 min

67 *C/min . também secdes 4 e 19.3).
: .00 min micial [0 T O teclado é exibido ao clicar nos campos de
B SN . +; entradas numéricas.
Final | 300 °C |
E0% [E00min  Duragdo [E:00 min | Ligar/ Clique em um campo e este serd iluminado
20 % Usuirio Mimero tarefa  Deshisar em cores.

0% [Heinz | A entrada de um valor deleta o valor
ﬂ existente.
X Salvar ou
1 3

Toque o campo com o estilete depois do
2 ultimo digito: O cursor é exibido. Use a tecla

. N " " para excluir os digitos um a um.
Barra de informacotes

Sao exibidos possiveis valores de entrada Entrada de valores de tempo
2  Campo de dados para o usuario sempre com dois pontos, por

3  Campo de dados para o numero da tarefa gl:(emplo, hora 0 = 1:00 (min/seg)

6 min = 6:00
Confirme o valor com "OK".
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10:17 25.10.2007 VITH 2600
Set progr.3 |
[200°C 300 min

A ODN -~

67 “Cémin

F:00 e i |
: qw|efr|t{y|uli|o|p|[+

2 |[500°C als|d[f h|u|u<-+:
— Irl b G4,
0% |600min D | 2lx]elv] l"'L \ ;Jﬂﬁ'
EEI ] llsuann s

.-Ih
Favor introduzir nginte do usufmn Cancelar
Mazx 20 digitaz. oK

2 3 4

Tecla Shift

Caracteres especiais

Tecla de espacgo

Tecla de alteragao para niumeros

1231 25.10.2007 VITA 5650C

Set progr.3
[2nn =

Inicie ragide?
Temp, de pré-secagem; 574 C
Tempo de agquecimento; 444 min
Gradiente: 67 C/min

Sim Mo

(200 e

=

Ligaurs

a  Desligar

| Heinz |

ﬂ-_

Salvar |

(0%

11.2 Dados alfanuméricos

Ao operar o campo de entrada

(somente visivel se a opgéo “Ligar” tiver
sido selecionada em “dados do processo”)
o teclado é exibido (ver segdes 19.3 e 4).

Clique em um campo:
Este é iluminado em cores. A entrada de um
valor exclui o valor existente.

ou

Toque o campo com o estilete depois do
ultimo digito:
O cursor é exibido. Use atecla" " para

excluir os digitos um a um.

11.3 Iniciando rapidamente um programa de

queima - Inicio rapido

O inicio rapido € exibido se a temperatura
da cAmara de queima ainda estiver mais
alta do que a temperatura de pré-secagem
selecionada ao iniciar um programa de
queima.

Um novo display aparece na tela.

A menor diferenca de temperatura entre
a temperatura de pré-secagem e a final
resulta num tempo mais curto de aumento.

O gradiente de temperatura € mantido e o
tempo de aumento adaptado é exibido.

Ao pressionar a tecla “Sim” o programa
comeca imediatamente. Ao pressionar
“Nao” o programa comega depois que
a temperatura de queima atingiu a
temperatura de pré-secagem.
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12
1 10
~a

¥
12:31 25.10.2007 VITA K25°C

/ ’

— 9 fm "

L Agquecimento

S Inativo
K

z
R e

Standby
@5 G 8

5 —»
=l 2 Tﬂ
Ho. progr, Servigo
6
11 7
Data/Hora
Botao do elevador para cima
Botao do elevador para baixo
Desligar a unidade
Selecao do programa
Mudar para Programas de Servigo
Mudar a temperatura standby
Iniciar=standby
Aquecimento desligado
Temperatura da cAmara de queima
Resfriamento rapido a temperatura de Standby

- 2 O O NO OO, ODN -~

- O

Menu de inicializagao

O display deve ser operado unicamente
com o estilete apropriado que acompanha
a unidade.

O emprego de outros meios para operar a
unidade causara danos a tela de toque e
possivel mau funcionamento.

Apés ligar a unidade, o display exibe o
menu principal.

Ligue a unidade pela chave principal.

O elevador move-se para a posi¢cao
inferior.

O menu principal é exibido.
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13 Standby

13.1 Ajuste da temperatura standby

1231 25.10.2007
VITA 5250C Pressione a tecla "Standby" (1) no menu
de inicializagao.
3 5 - Agquecimento
R Inativo
z
Standby ]
@5 EIJIPCK !

- W

Ho. progr.  Servico 1

Insira um valor pelo teclado

12:32 2510.2007 VITA 501 GC NUMérico (2).
Pressione a tecla "OK" (3) para confirmar
ou “Cancelar” (4) sem mudar

ool g a temperatura.

ivo
112(3
4| 5|6
71689
L1 0]¢]
Standby - IntreduZir temperatura = =
min; 200°C max: §00°C ‘TJ ﬂ%‘

3 4
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13.2

12:31 25.10.2007 VITA 5250C

1

E Inativo

ozl e i
= w
Ho. progr.  Servigo

1233 35.10.2007 vITA 48500 -
5

5 3]
Aqu::imentn

kD =D

Standby
S00°C

[al,

m

PN

Mo, progr.  Servig

2

Iniciar/Parar o modo standby

Pressione a tecla "Iniciar" (1) no menu
de inicializagao.

Pressione a tecla "Abrir" (2), ligue o
aquecimento e o elevador move-se para
a posigao inferior.

ou
Pressione a tecla "Parar" (3), saia do
modo standby, desligue o aquecimento
e o elevador move-se para a posigao
inferior.

ou
Pressione a tecla "Fechar", ligue o
aquecimento e o elevador move-se para
a posic¢ao superior.

Se mais nenhuma operagao ocorrer dentro
de 5 minutos, o aquecimento desligara.

No modo standby, as seguintes fung¢des
estao disponiveis para sua escolha:
Teclas do elevador

Selegao do programa
Servico
Desligar a unidade
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14 Selecionando um programa de
queima
Pressione a tecla "Prog. No" (1) no menu de

1ot el o0y VITH 5250(: inicializagao.

ol , Y

Inativo

k<D |D

3 Standby
LU GLILIY

- w =

Mo, pro Servico

1 Entre um no. de programa (No. 1 — 200)

acionando o teclado.
12:33 25.10.2007 VITA 49 4oC Tecle "Selecionar programa" (3).

) | o | —
= oo o |ra
el F=1 [=s] (]

Felecionar pEgr. _
3
Programa noturno (4):

12:34 25.10.2007 - Apos o término do programa e
VITA 47600 estando o resfriamento a 200 °C,

o elevador é recolhido e o display

Set progr.3 desligado. Pressione a tecla (4)
[300°C 300 min para ligar.

[67 Comin O modo noturno ativo é indicado.
E:00 min vac | ——
‘: IW Inicial | 500 °C +; |
Final El:":l +|: PR 1] R
0% [E00mn  Duracis IE:EIEI | l Ligar/ Aperte o botao "Iniciar" (5) para comecar
20% Uswdrio Mimero tarefa  Desiioar ¢ programa. o
0%  |Heinz | Tecle "Menu principal" (6) para voltar ao

menu de inicializagao.
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08:34 26.10.2007 ﬂ']'ﬂ 494()(:

ecugao do progr. 3
[200°C | 300 min

E7 “Cémin
E:03 min

Inicial [J54 T +:
Valor | 100 %
E0% [2U0min  Duracdo [£:03 min | Ligar/
Nk Desligar
0%
Pré-sec 2

8 9

12:37 25.10.2007 VITA K60°C

Set progr.3

[300°C {300 min

7 "Cémin
: 7:27 min vac | ——
" = Iniciad (400 “C
H0C ot e | =
E0% [G00min | Duragdo [7.27 min | Ligar:
0% Ususirio Mimero barefa  Desligar
0%  |Heinz

=
10

e -

A barra de informagdes (8) mostra a secao
ativa do programa.

A sequéncia cronoldgica € exibida em verde
na curva de queima (7).

Pressione a tecla "Parar" (9) para
terminar o programma.

Uma campainha tocara ao final
do programa.

0 Resfriamento rapido (10):

A bomba é ligada a uma tempera-
tura de 50 °C na camara de
queima. Abaixo da temperatura
standby o elevador é recolhido

e aquecido novamente para a
temperatura standby.

O simbolo "Resfriamento Rapido"
(10) s6 é mostrado se a temper-
atura na camara de queima estiver
maior que a temperatura standby.
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12:38 35.10.2007

Set progr.3
[300°C

67 “Cémin

FO7 min
< Iniciad | 400 “C

1 H 4o -c :

Final [300 °C

CO% MEDD min  Duracan[7:97 min | Ligar/
& Desligar

g =—m

VITA 520°C

[3:00 rir

VAGC

1238 25102007

Set progr.3
[300°C

E7 *Cémin
727 min

VITA

1
[ 300 min q
{

VAC
Inicial | 400 “C

Final [300 °T

B0 % Duragao | 7:27 min | Ligar/
Mn% Desligar
0%
Tempo de pré-secagem Cancelar
min: 0:00 min mazx: 40: 00 min / 0K

2 3

12386 25102007

VITA

Set progr.3
EEE
E7 *Cémin

[3:00 min

YAC

||==-'.ﬂ
bl [2=0 =]

487°C

77 min Ii
T Inicial | 400 “C
4no-c : *
‘: Final |3|:||3 T :
B0% [E00min ~ Duragde 727 min | Liggar/
% Desligar
0%

| [ Menu principal

15 Mudando os valores do programa

Tecle "Prog. No" no menu de
inicializacao.
Entre com o no. do programa.
Tecle "Selecionar Programa".
O processo para alterar os valores do
programa esta explicado no exemplo
para mudar o tempo de pré-secagem.
Tecle no campo "Tempo de
Pré-Secagem" (1).

O campo é iluminado. A barra de
informacgdes (2) mostra os possiveis
valores de entrada.

Entre com um valor pelo teclado
numérico (4).
Tecle "OK" (3) para confirmar.

Nao salvar valor
Tecle "Iniciar" (5). O programa roda
com os valores alterados.
A seguir, a sequéncia retorna
ao valor salvo originariamente.

Salvar valor
Tecle "Salvar" (6).
Tecle "Sim".
Tecle "Iniciar" (5). O valor é salvo
€ 0 programa continua com o valor
alterado. Apés o término, o valor
permanece na memoaria.

Esta sequéncia se aplica a todas
as alteracdes de todos os valores

do programa.
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16 Posigoes do elevador na pré-secagem

Na fase de pré-secagem, sédo possiveis trés posi¢gdes do elevador.
Pos. 1 — posigao inferior — o valor possivel de entrada ¢ 0 — 30 %, tempo 0 — 2:00 min

Pos. 2 — posigéo intermediaria — o valor possivel de entrada € no maximo 50 %, tempo
0 —2:00 min

Pos. 3 — posigao superior — o valor de entrada € no maximo 80 %. O valor do tempo é

a diferenca para o tempo de pré-secagem. Ele é determinado e entra automaticamente.

Os valores basicos de fabrica séo:
Pos.1=0% tempo =2:00 min
Pos. 2 =20 % tempo = 2:00 min
Pos. 3 =50 % tempo = 2:00 min

Ao mudar um tempo de pré-secagem em mais de 6:00 min, os tempos da Pos.1 e da
Pos.2 sdo mantidos e o tempo da Pos. 3 conseqlientemente aumentado.

Ao mudar um tempo de pré-secagem para menos de 3:00 min, a mesma é realizada na
Pos. 2 com a posicao do elevador a 50 %.
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12:39 25.10.2007 ﬂTA
Set progr.3
[300°C |00 min

E7 *Cemin
7227 min

VAC

—

479°C

=

‘: IW Inicial | 400 °C
Final | 300 °C |

E0% |[EO0min  Duragdo |7:27 min |

20%

/‘U?ﬁ

Ligar/
Desligar

N =—m

Salvar

12:39 25.10.2007 VITA 461 OC
Set progr.3 1(2]3 /
[300°C  [3:00min 4|h[6
B7 “C/min l_ﬂ- i

VAC
Inicial | 400 “C

F907 min

Y

Final [ 300 °C

E0% [E:00min = Duvaeds | 7:07 min | Ligar/
% Desligar
0]
Posicao pré-sec. 1 Cancelar
min: 0% maz SHX\ oK
2 3
" 12:40 25.10.2007 VITA 452°C '
Set progr.3
[300°*C  [3:00 min

7 “Cimin

F2T min M Ii
‘ﬂ TIKE Inicial | 400 *C
Final [S00°C

E0% [E00min  Duragdo|7:97 min |
20%
0%

=

16.1 Entrada direta das alteragdes da posigcao

do elevador e do tempo

Tecle "Prog. No" no menu de
inicializagao.

Entre com o no. do programa.
Tecle "Selecionar Programa".

Exemplo: Mudanga da posicao

1 do elevador:
Acione o campo "Posi¢ao 1 do
Elevador" (1).

O campo € iluminado. A barra de
informacgdes (2) mostra os possiveis
valores de entrada.

Entre um valor no teclado
numérico (4).
Tecle “OK” (3) para confirmar.

Nao salvar valor
Tecle "Iniciar" (5). O programa é
realizado com os valores alterados e a
sequéncia retorna ao valor salvo
originariamente.

Salvar valor
Tecle "Salvar" (6).
Tecle "Sim".
Tecle "Iniciar" (5). O valor é salvo
e o programa continua com

o valor alterado. Apés o término,
o valor permanece na memoria.
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12:40 25.10.2007 WTA
Set progr.3
[300°C  [3:00 min

B7 *Cimin

442°C

727 min vac | ——
‘: IW Iniciad (400 “C +;
Final [300 °C |
[S0% [E:00mn  Durago [7:27 min | Ligar/
ES Desligar
0%

“I

Salvar

434°C

1240 25.10.2007 WTA
Set progr.3
[300°C 200 min

E7 "Cimin
F27 min

e | I

—
505 | 200 min Ligar/
0% | 200 min , Desligar
0% 200 min

2
1241 25102007 VITA 4251);/
Set progr.3 112(3
[900°C 300 min 4|5|h
E7 "Cimin r :3 =
27 mik

4oo-c
|
B0 % | 200 min | Ligar/
20% | 200 min , Desligar
0] 200 ik
Pasicig pré-zec. 1 elevador Cancelar

min 0% s 30%

6

16.2 Entrada de alterag¢des da posig¢ao do

3
4

elevador e do tempo no menu de
pré-secagem.

Tecle "Prog. No." no menu de

inicializagao.

Entre com o No. do programa.
Tecle "Selecionar programa".

Clique no simbolo
"Pré-secagem” (1).

Clique no simbolo "Posi¢ao do

Elevador" (2.). O elevador move-se para
a posi¢ao 1, 2 ou 3.

Os campos Posi¢ao e Tempo sao
iluminados em cores, exceto Tempo para
a Posicao 3. Esta manobra

€ determinada automaticamente

€ nao sao possiveis entradas.

As posicdes sao alteradas da
seguinte maneira:
Acione o campo da posigao (6).

Entre o valor no teclado (3).
Clique "OK" (5).
ou

Mova o elevador para a posi¢cao
desejada através das teclas do elevador

(4).
Clique "OK" (5).

29



1240 25102007 VITA 4340C
Set progr.3
[500°C {200 min i
B7 "C/min 5
: T 27 min li g
& 4o +
o
S0 | 200 min Ligar!
0% [2:00 min Deshigar
0% 200 rmin
Salvar
7

12:42 25.10.2007

VITA

Set progr.3
ENMEEREN i
Salvar prog
3 3
2 L
s, ]
sim | Mo | ™ Ligaw
R Desligar
0% 200 n\n —
Salvar
8 9
141 25102007 V-.[Tﬂ

N7°C

Set progr.3
[200°C |00 min
67 “Cémin

LB [0 |0

: 727 min

O *

/ [

10 [G0% |200 min Ligar/
0% 200 min Deshgar

0% | 200 min

|

Salvar

Clique "Salvar" (7).

Salvar alteragoes:
Clique “Sim” (8).

Alteragdes para uma seqliéncia
de programa:
Clique “Nao” (9).

Clique “Simbolo” (10).
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17 Posigoes do elevador para o resfriamento

Clique "Prog. No" no menu

de inicializagéao.

Entre o no. do programa.
Clique "Selecionar programa".

Se o resfriamento nao for ativado,
clique "Resfriamento Ligar/Desligar
(1) e os valores basicos serado

exibidos
12:45 25.10.2007 VITA 369°C 17.1 Entrada direta de alteragdes para o
resfriamento do elevador
Set progr.3 : — Pressione o botdo "Ligar/Desligar"
|S00°C 300 min (1) para ativar o resfriamento.

B7 "Cimin
7:97 min _vac |

-
- Inicial (400 “C
4 uon + l |
: Final [ 300 *C |
E0% [E00min ~ Duwracdo [7:37 min | Ligarfﬁ
0 Desligar

[x]
g4
1
E._

Salvar

[
&

=

1245 25.10.2007 ﬂTﬂ 361 OC

Set progr.3 Acione o campo "Posigao do
[900°C {200 min Elevador" (2) e o teclado (3)
sera exibido.

B7 “Cémin
7227 min m FE
‘: Iw Inicial | 400 °C +:
Final {500 °C [B0% ¢ —1°
0% [F00min  Duracdo [7:27 min [1:00 min M
S Desligan
0% 2

Salvar

ﬂ._

31



3
1246 25.10.2007 VITA \ 3 4800

Set progr.3 112(3
[500°C  [3:00min 4|5[6
T8[9
E7 "Cémin o[«
727 i _vac | i

Inicial | 400 “C
Final Snoeg

E

4oo

Digite o valor.
Tecle "OK" (4).

5

S0% [G00min = Duraedo 727 min [1:00min | Ligar’
0% Desligar
0%

Posicao resfriamento Cancelar

min: 0% max: 100%

4
1247 25.10.2007 VITA 343°C
[Setprogras

[300°C  [3:00 min
= (oo c | J WiJ00T *;

Final [ 300 °C [E0 %

E0%  |E00min | Dwracdo | 7:07 min [1:00min  Ligar!
0 5% Desligar
0%
e Menu principa|
!aluar
5 6
12:47 25.10.2007 ﬂTA 34300
Set progr.3
[300°C [2:00 min

B7 “Cmin
727 min M [0t
= (eonc g Wiwial[400 T e

Fiwal [ 200 °C [60 %

E0% [G:00min  Duragao |?:2? mir |'|:EIEI rnin  Ligar?
ES Desligar
0%

e ™

|

Tecle "Iniciar" (5).
Apés o término, o valor original
¢ restaurado.

ou
Tecle "Salvar" (6).
Clique "Sim".
("Sim" é exibido depois da
ativagao da tecla "Salvar").

17.2 Entrando com uma alteragao de
resfriamento do elevador no menu
de resfriamento

Clique no simbolo
"Resfriamento” (1).
("Resfriamento” deve ficar ativo).
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1248 25.10.2007 VITH
Set progr.3

333°C

[300°C [3:00 min

&7 “Cémin
#2907 min
A: T +: 3
E0 % 1:00 e ar/
M% Desh
0% 2

4
1249 25.10.2007 VITA \32900
5
4
Set progr.3 1]2|3 g‘ 6
[300°C  [300 min 4|5|6| =]~
7|89
67 “Ci'rmin ofe] 2
737 min —r E
s e — )
0 % 1:00min | Ligar
MY Desligar
0%
Posigan resfriamento Gancelar
i 0% macs: 1005 / 0K
7

12:50 25.10.2007 ﬂTﬂ
Set progr.3

322°C

[300°C [5:00 min

b kD

B7 “C/min
: .27 min 500 ' g
4oo “c *
/1 E0%
50 % 1:00 min | Ligar?
Mm% Desligar
0%

|

/ Salvar

Cliqgue no campo de entrada "%" (2)
ou tecle "Elevador” (3).

Digite o valor (4).

ou
Clique "Elevador Para Cima" (5) ou
"Elevador Para Baixo" (6).

Tecle "OK" (7).

Clique no simbolo "Resfriamento”
(8).Inicie o programa com o valor
alterado. Apds o término, o valor

original é restaurado.

ou
Clique "Salvar" (9).
Clique "OK".
("OK" é exibido apos
a ativacao de "Salvar").

Clique no simbolo
"Resfriamento” (8).

Inicie o programa com o valor
alterado.
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1251 2510.2007

Set progr.3
[g00°C [2:00 min

E7 "Cfmin
727 min

e | o

VIIA 307°C

icial

Final |

E0% [600min  Dwragdo | | Ligar/
% Desligar
0%
| Menu principal|
Salvar
2
08:15% 26.10.2007 'V"[TA 240C
Set progr.3 112(3
[900°C [3:00 min 4|5\ 6
E7 “Cemin I _:- 3
: 727 min ";_
a 4oo g +;

E0% [B00min  Dwragdg [7.27 min | Ligar/
0% Desligar
0%

Temperatura inicio vacuo Cancelar

min: 200°C max: 1190°C

) /GK

18 Configuragoes de vacuo

Tecle "Prog. No" no menu de
inicializacao.

Digite o no. do programa.
Clique "Selecionar Programa".

Aperte o botdo "VAC" (1).
Ativar/Desativar o vacuo.

Clique "Salvar" (2).

Ao escolher “Ligar”, os valores basicos
serao aceitos.

"Iniciar" = inicio do aumento de temperatura.
"Parar" = temperatura final.

"Duragao" = tempo de aumento.

Exemplo: Alteragao da
temperatura inicial
Ative o campo "Iniciar" (3) e o
teclado sera exibido.
Digite o valor.

Clique "OK" (4) e a imagem muda.
Inicie o programa com o valor
alterado. Apo6s o término o valor
original é restaurado.

ou
Clique "Salvar" (2).

Clique "Sim".
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Em caso de altera¢des no programa, para temperatura de pré-secagem/temperatura inicial,
temperatura final e tempo de aumento, os tempos para ligar e desligar se adaptam
automaticamente.

O tempo de operagao da bomba é idéntico ao tempo de aumento.

O display do vacuo mostra o valor em %. Com base na pressao atmosférica de 1000 milibar ao nivel
do mar:

100 % = - 1000 milibar (n&o pode ser alcangado)
95 % = - 950 milibar ou 50 milibar absoluto
90 % = - 900 milibar ou 100 milibar absoluto

O valor do vacuo alcangado depende da poténcia da bomba a vacuo usada e esta na faixa de
85 - 95 % (150 milibar - 50 milibar absoluto).

Se o valor do vacuo for 30 % num periodo de aproximadamente 15 segundos no decorrer de um
programa de queima, este sera abortado e a mensagem de erro “Vacuo na faixa de 15 seg
< 30 %” é exibida (ver secédo 22).

A formacgao de agua de condensagao no isolamento da cAmara de queima e na bomba
a vacuo ocasiona menos vacuo e, conseqlientemente, resultados pobres de queima.

Por este motivo, o elevador deve ser recolhido quando a unidade é desligada para evitar
a absorg¢ao de umidade.
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1252 25102007

VITA 200°C
[T versio da unidade de comando |[b209 5,

Idioma i
Tela Atunalizar |

Dados do processo WVersao CORE |[4.02

DataHora 7e VITA

Fonmatos de display Mo. de serie op.

Veloc. elevador Mo, de série CORE|(123426789

Dados operacionials VITA |+49 7761 562 222
Distribuidor _||VITA

Calibragbes
Configuragies de fabrica |

Programas

Y3 vwrw, Wita-Zahnfabrik. com
Aceitar

1252 25102007

VITA 200°C
[Ty oisio da unidade de comando |[b209 ¢

Idioma .

Tela Alualizar |
Dados do processo Wersao CORE  |[4.02

DataHora . VITA

Formatos de display Mo. de serie op.

Mo, de série CORE||1234%6769

VITA |+49 7761 562 222
Distribuidor _||VITA

Configuragies de Fabrica |

Veloc. elevador
Dados operacionais
Calibragbes
Programas

B wvrye, Vita-Zahnfabrik. com
Aceitar

1254 25.10. 2007 'VITH 291 QC

Informagio L
[T | Acmio O Eslovénia
Tela T Inglés " Romeno N
Dados do processo " Francézs | Finlandés
DataHora " Italiano * Portugues
Formatoz de display " Espanhol " Tcheco
Veloc.elevador " Chinés
Dados operacionais " Joponés
Calibragbes " Russo
Programas O Dinamarqués

" Turco

i . Yita-£ahnfabrik. com

Aceitar

19 Programas de servigos

Clique "Servigo" no menu de inicializagao.
Ative as sec¢bes individuais tocando-as com
o estilete.

Possiveis alteragdes sao salvas
ativando-se a tecla "Aceitar".

19.1 Informagodes sobre a

unidade / software

Software da

unidade de controle
Software para CORE

No. de série da unidade
de controle

No. de série do CORE

Versao contr. =

Versao CORE
Unidade — ID contr.

Unidade — ID CORE
VITA = Linha direta Tel. no.
Distribuidor = VITA

Com relagéo a tecla "Atualizar”, ver segao 20.

Com relagéo a tecla "Configuragdo de Fabrica",
ver secao 21.

19.2 Selegao do idioma

Selecione o idioma desejado.
Clique "Aceitar".
Clique "Menu Principal".

i

O display exibido podera ser
diferente da ilustragao ao lado.
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12:54 25.10.2007 VITA 288°C

Informagae

Idioma

Dados do processo
DataHora
Formatos de display
VYeloc. elevador
Dados operacionais
Calibragoes
Programas

Calibrar painel de togue |

Contrasl

1L >

B wyne Vita-Zahnfabrik. com
Aceitar

12:54 25.10,2007 VITA 235“(:

ados do processo

T on

Informagao

Idioma

Tela

DataHora
Formatosz de display
VYeloc. elevador
Dados operacionais
Calibragbes
Programas

& Off

Dados do processo | 3

Exportar

relatario de falha de exportacao

24 vrwrw. Vita-Zahnfabrik com
Aceitar

Exportar mensagem de erro

Os ultimos 10 programas de queima
realizados sdo armazenados na memoria
do forno.

Se apos um programa de queima é
encontrado um resultado de queima
insatisfatério ou uma mensagem de erro,
um relatério deste programa de queima
pode ser exportado a um Memory Stick e
ser enviado para o E-mail:
instruments-service@vita-zahnfabrik.com,
para uma avaliagdo e diagnoéstico.

A mensagem de erro serd avaliada e uma
resposta sera enviada ao usuario.

19.3

Configuragoes da tela
Ajustando o painel de toque

Este ajuste deve ser feito quando a
ativagao de um campo na tela nédo
resultar na fungao desejada.
Acione o comando "Calibrar Painel
de Toque".

Mantenha pressionadas as areas que
aparecem escuras no display até que
se iluminem.

Contraste
Ajuste o contraste desejado com o
controle deslizante.

Clique "Aceitar".

Dados de processo

Ver também secao 4.

" Ligar " = Dados de processo sao salvos na
unidade de controle.

" Desligar " = Dados de processo nao
serao salvos.

" Dados de processo" = Numero de
programas de queima salvos.

"Exportar" = Cépias de dados de queima
no Memory Stick (ver também secao 4).

Transferindo programas de queima para
o Memory Stick

Os programas de queima salvos sédo
exportados para o Memory Stick
(ver também secéo 4).

Conecte o Memory Stick ao menu principal
Clique "Servigo"

Clique "Info".

Clique "Atualizar".

Os dados de queima séo transferidos para
o Memory Stick.

Apos a transferéncia, mude para o menu
principal e remova o Memory Stick.
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285°C

1326 25102007 vITA
Informagao

Idioma Data
Tela Hora

| [13:26

Dados do imcessn

Formatos de display
VYeloc.elevador
Dados operacionals
Calibragoes
Programas

BE ] vwww Vita-Zahnfabrik com
Aceitar

1327 25.10. 2007

VITA

Informagao
Idioma Data

Tela Hora

Dados do imcessn

Formatos de display
VYeloc. elevador
Dados operacionais
Calibracies
Programas

LoE ] DD, Mk ARAR
Aceitar

1326 2510.2007

VITA

Informacan
Idioma {* Celsius
Tela

Dados do processo
DataHora

Fonmate de temperatura

" Fahrenheit

| ot || =

|fL==:u

2
5
B
10

Cancelar

161°C

Veloc. elevador
Dados operacionais
Calibragbes ® 24h

Programas
s O amdpm

rFormato datahora

L vevrw, Vika-Zahnfabnk. com
Aceitar

19.5 Data - Hora

Ative "Data/Hora".

Pressione o campo "Data"
ou "Hora".

Entre com a data = DD: MM: AA
Entre com a hora = HH: MM

ver também secdo “Formatos

do Display".

Clique "Aceitar".

Formato do display

Ajuste do display de temperatura:
Display de temperatura em °C
ou

Display de temperatura em °F

Ajustando Data/Hora:
24 h ou 0-12/12-24

Ative a opcéo desejada.
Tecle "Aceitar".
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13:26 25.10.2007

VITA 291°C

Informagao

Idioma

Tela

Dades do processo Vertical

DataHora
Formatos de display 4 [HNNN [N » |
Dades operacionais

Calibragoes
Programas

L] vivewt. Vita-Zahnfabrik com
Aceitar

1327 25.10.2007 VITA 1 Sgoc

Informacao Horas operacionaig |
Idioma

kAL
Tela |
Dados do processo  Horas de gueima do fomo |
Bl [2:15:20
Formatos de display

Yeloc, elevador Horas de gqueima da muﬂa|
21520

Galibragoes
Programas

Envelhecimento da mufla |
| 0%

B vt Vita-Zahnfabrik. com
Aceitar

Reprogramar

19.7 Ajuste da velocidade do elevador

Ajuste a velocidade do elevador com
o controle deslizante.
Opere o controle deslizante.

Tecle "Aceitar".

19.8 Dados operacionais

Horas operacionais:
Tempo total da unidade

Horas de queima do forno:
Tempo total de queima

Horas de queima do forno:
Horas de queima da mufla

Programas de queima disponiveis:
Display em %, até o maximo de 200
programas.

Grau de envelhecimento da mufla
de queima:

Display em % com relagéo

a 4000 horas de queima.
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19.9 Afericdo da temperatura pelo teste da prata

Com este programa e o Silver Test Set da VITA (VITA — Order-No. B 230), a temperatura na camara
de queima pode ser verificada e reajustada dentro da faixa de +/- 20 °C. Ao ajustar, assegure-se que
as instrugdes de desempenho no teste com a amostra de prata sejam rigorosamente seguidas (ins-
trucdes no Silver Test Set). Qualquer negligéncia causara falhas na medigéo e, consequentemente,
ajustes incorretos.

Existe um programa padrao disponivel para o ajuste da temperatura da cdmara de queima.

Para testar a temperatura da cAmara de queima por meio da amostra de prata € necessario realizar
dois programas. O primeiro deve ser efetuado a 955 °C (pré-determinado no programa) e a prata nao
deve ter sido fundida.

O segundo deve ser efetuado a 965 °C e este valor de temperatura deve ser digitado. Apds realizar
este programa, a prata deve estar fundida em forma de bola. Desvios na faixa de +/- 20 °C podem ser
introduzidos.

Entrada de “Compensacao de

1327 25.10.2007 VITA 1 580(: temperatura global”:

Ative o campo "°C" e o teclado

Informagzo sera exibido.
'Td“llm“ Digite o valor.

A Offzet temperatura global | . " o
Dados do processo Clique "Aceitar".
DataHora Amostra prata ||o-c

Formatos de display
Yeloc. elevador

Dados operacionals Temperatura de queima esta, por
exemplo, 15°C alta demais:

Programas Inserir o valor de: + 15°C

Calibragio vacuo |

Temperatura de queima esta, por

. . _ exemplo, 15°C baixa demais:
B wew Vita-Zahnfabrik com Inserir o valor de: - 15°C

Aceitar

19.10 Afericdo do vacuo

total e que o sistema de vacuo (vedagoes) da unidade de queima esta em boas

0 Antes de iniciar, assegure-se que a bomba a vacuo esta funcionando com poténcia
condigoes.

Um vacuo muito baixo causado por vazamentos no sistema nao pode ser compensado
com este programa.

Cheque a poténcia da bomba a vacuo com um aparelho de teste de vacuo, independentemente
da unidade de queima.

O sistema a vacuo da unidade de queima pode ser verificado do seguinte modo:
Inicie o programa com vacuo.

Quando o valor maximo de vacuo for alcangado (o display nao registra valor maior),
desligue os cabos de conexdo da bomba da unidade de queima.

O display do vacuo ndao mostra queda:
Faca a afericdo do vacuo.

O display do vacuo mostra queda:
Verifique as vedagdes na unidade de queima. Uma queda rapida de vacuo indica um vazamento
no sistema a vacuo e o valor total de vacuo nao é atingido.
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13:27 25.10.2007 vlTA 1 5?00

19.11 Executando a aferigdao do vacuo

Infonnagdo . ~

Idinmaas Antes de calibrar, ver se¢ao 19.10

Tela Offset temperatura global | CI|qL_Je’ Aferlgao do Vacuo". A operagéo
Dados do processo T tem inicio e o campo para o valor do
Datatora Amostra prata | jo-C vacuo é exibido. Quando o valor maximo
;‘;?;‘ﬂ‘::“m:;w'“ Calibragdo vawo | de vacuo ¢ atingido, a bomba desliga e o
P (R TS elevador move-se para a posigao inferior.
Clique "Aceitar".

Programas

B wve Vita-Zahnfabrik com _

Aceitar

19.12 Programas

1328 25.10.2007 VITA 1 S?OC -

"Pressione o botao Parar "

Informagao Programa de secagem Simples” = Abortar o programa

Idioma . sem confirmacao.

Tela ressionar tecla para para—————

Dados do processo @ Simples " Confirmagao" = Abortar o programa com
DataHora " Confirmagso confirmacao.

Formatos de display

Veloc. elevador . . ] . .
Dados operacionais Escolha "Sem confirmagao" ou "Com

Galihﬁ iﬁes confirmagao".
Programas uragiho damelodia———————— Tecle "Aceitar".
o 250 B3 108 1550 20s |

W v Vika-Zahnfabrik. com _

Aceitar

19.13 Secar — Programa
(Vita In-Ceram sprint)

13:28 25.10.2007 VITA o )
1 55 C Area de temperatura 130°C — 700 °C

Sat progr.0 Tempo de espera para temperatura final
[160°C  [20:00 min 0 - 60:00 min

ﬂ-_
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[=] = Unidade de Sistema (H:)

SRS] i

| atualizagao

" 1329 95.10.2007

VITA
m Versdao da unidade de comando | L2049

Idioma .
Tola Atualizar |

Drados do processo Versao CORE  |[402

DataHora 2e VITA

Formatos de digplay No. de série op.

Velac. elevador o, de série CORE|[123456789
e vith _ |[+9 7761562 222
Distribuider | |VITA

Calibragoes
Configuragoes de fabrica | 1

Programas

W | ww. Vita-£ahnfabrik. com

Aceitar

13:29 25.10.2007

VHA 153°C
T versio da wnidade de comando ”m

Idioma

= Atualizar

Reprogramar o instmmento para

|

I Configuracies de Fabrica? —
I %
1 G789

I _—
d 0K | Cancelar | 761 562 222

[

Configuragoes de Fabrica |

B viwrw, Wita-Zahnfabrik com
Aceitar

154°C

20 Atualizagcao do software

Uma atualizagao do software é
transferida do Memory Stick para a
unidade de controle.

Um diretério deve ser criado no Memory
Stick. O nome do meio de armazenamento
deve ser diferente.

0 Use letras iniciais minusculas.

A atualizagéo do software é copiada no
diretdrio “Atualizar”.

Transfira a atualizagéo para a unidade de
controle do seguinte modo:
Desligue a unidade pela chave principal.

Conecte o “Memory Stick”.

Ligue a unidade pela chave principal.
Clique "Servigo".

Clique "Info".

Clique "Atualizar" e o software
é transferido.

Clique "OK" ap6s o final da transferéncia.

21 Configuragoes de fabrica

Através de "Configuragdes de Fabrica" as
seguintes fungdes séo reprogramadas para
as configuragdes de fabrica:
Programas de queima de acordo com a
tabela de queima VITA, ver sec¢ao 23

Contraste, ver secéo 19.6
Idioma inglés, ver seg¢édo 19.2

Formato de tempo DD:MM:AA,
ver secao 19.5

Parar a tecla de unico clique,
ver se¢ao 19.12

Desligar dados de processo,
ver secao 19.3

Display de temperatura em °C,
ver secao 19.6

i

Todos os programas diferentes da
tabela VITA s&o consequientemente
excluidos.
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22 Mensagens de erro

Mensagem no display

Deteccao

Teste/corregiao

Véacuo ndo atingido

Se um valor de 30% néao for
alcangado em 30 segundos, 0
programa de vacuo é abortado

Verificar/limpar/substituir o selamento
da placa do elevador

Limpar o bordo de vedagéo no assoalho
da camara de queima. Para limpeza ver
secgao 8.3

Verificar a bomba a vacuo
independentemente da unidade

Verificar o sistema de vacuo da unidade
de queima. Ver também sec¢éo 19.10

Executar afericdo do vacuo
Ver também segao 19.10

Medig¢ao do vacuo nao
calibrada

Informacgédo no display

Calibrar o vacuo. Ver também sec¢ao 19.10

Ventilador ndo funciona

O programa de queima em
andamento termina

Verificar a conexao X7 do ventilador na
placa de circuito impresso

Limpar/trocar ventilador

Elevador bloqueado

O elevador move-se
excessivamente para baixo

A chave de limite para a posigao inferior
nao funciona. Verificar a conex&o da
chave de limite X8 na placa de circuito
impresso; o LED correspondente deve
acender quando a chave de limite é
acionada

Verificar/ajustar/trocar a chave de limite

Temperatura na cadmara
de queima maior que
1200 °C

O display mostra uma leitura
maior que 1200 °C.

Esta falha pode ter varias origens
diferentes; deteccgao/retificagdo desta falha
requer conhecimento especializado e o
uso de equipamento técnico de medigcao

Substituir a CPU — placa

Temperatura do sensor
1 defeituosa

O programa ¢é abortado

Verificar a conexao do elemento térmico
X20 na placa de circuito impresso

Verificar a conexdo do elemento térmico
na cadmara de queima

Verificar o elemento térmico — trocar o
elemento térmico

Bateria descarregada

Informacgao no display

Substituir a bateria na CPU — placa

Temperatura nominal
aquém ou além por
mais de 5:00 min

Informacgao no display

Aquecimento defeituoso
Aquecimento muito lento
Triac defeituoso

Controle do Triac defeituoso
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O aumento de temperatura nao
esta em conformidade com o Aquecimento ou Triac velhos
tempo especificado

Controle da temperatura
causou falha

Aquecimento nao pode

Nenhum ou rapido aumento de
ser corretamente

Mufla de queima defeituosa - substituir

. temperatura
ativado P
Verificar o cabo de conexao do
forno — controle. — Trocar o cabo de
conexao
CORE né&o reage Informagao no display Verificar o plugue de conexdo do

controle. - Trocar o controle

Verificar o plugue de conexao do forno -
Trocar o plugue de conexao

Fusivel defeituoso, ver secéo 8.4

) Substituir o fusivel defeituoso
Som continuo por aprox.

6 segundos Som continuo Verificar a conex&o do aquecedor na placa
de circuito impresso Substituir
CPU - placa de circuito impresso
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23 Tabelas de queima

23.1 VITAVM®7

Pré- Temp. —
No.do | cagem | —> ~ ~ aprox. VAC
progr. °C min min | °C/min °C min min
Queima de VITAVM 7
EFFECT LINER 53 500 6.00 8.11 55 950 1.00 8.11
1a. queima de dentina 54 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2a. queima de dentina 55 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Queima de fixagao dos 56 | 500 | 6.00 | 300 | 100 | 800 | -
pigmentos
Queima do glaze 57 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Queima do glaze do
VITA Akzent Fluid 58 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Queima do glaze do
VITA Akzent GLAZE 59 500 4.00 5.00 80 900 1.00 -
Queima de corregdo com
VITAVUM 7 CORRECTIVE 60 500 4.00 6.00 55 830 1.00 6.00
23.2 VITAVM®9
Pré- Temp. | —
No.do | .cagem | —» l ~ aprox. VAC
progr. °C min min | °C/min | o min min
Pré-tratamento térmico - 500 - 500 100 1000 15.00 -
Queima de EFFECT BONDER 61 500 6.00 6.00 80 980 1.00 6.00
Queima de EFFECT BONDER
PASTE 62 500 6.00 6.00 80 980 2.00 6.00
Queima de EFFECT LINER 63 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
1a. queima de dentina 64 500 6.00 7.27 55 910 1.00 7.27
2a. queima de dentina 65 500 6.00 7.16 55 900 1.00 7.16
Queima do glaze 66 500 - 5.00 80 900 1.00 -
Queima do glaze com VITA 67 | 500 | 400 | 500 | 8 | 900 | 100 | -
Akzent
pucinadelcansessice 68 500 | 4.00 | 420 | 60 760 | 1.00 | 4.20

CORRECTIVE
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23.3 VITAVMK 95

No. do sesel;gé]-em —> ~ ~ :sz;‘))(: - VAC
progr. °C min min | °C/min | °C min min
Queima de oxidagao 25 Siga as instrugdes do fabricante!
12. queima do opaco (po) 26 600 2.00 4.00 88 950 1.00 4.00
1a. queima do opaco (pasta) 27 500 6.00 6.00 75 950 1.00 6.00
2a. queima do opaco (po) 28 600 2.00 4.00 83 930 1.00 4.00

2a. queima do opaco (pasta) 29 500 6.00 6.00 72 930 1.00 6.00

Queima da porcelana de margem "MARGIN" 30 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00

12. queima de dentina 31 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
2a. queima de dentina 32 600 6.00 6.00 55 930 1.00 6.00
3a. queima de dentina 33 600 6.00 6.00 53 920 1.00 6.00
Queima de corregdo da 34 600 4.00 6.00 50 900 1.00 -
porcelana com COR

Queima do glaze 35 600 4.00 83 930 1.00
Queima do glaze com 600 4.00 4.00 83 930 1.00

VITA Akzent® Fluid 36

Queima do glaze com Glaze Akz25 37 600 4.00 4.00 75 900 1.00

Por muitos anos, resultados excelentes tém sido obtidos com as ligas e metaloceramicas VITA
(OMEGA, OMEGA 900, VMK 9523 desqe que o coeficiente de expanséao térmica da liga esteja entre

25°C-600°C-14,0-14,4x10 x K . Com CET maior, os valores da fase de resfriamento das ligas
correspondem a temperatura que varia de 900 — 700 °C e nao devem ser inferiores a trés minutos

23.4 VITA OMEGA 900

No.do| oo | —» | A | A |leme| —> | VAC
progr. °C min min | °C/min | °C min min
Queima de oxidagao 1 Siga as instrug¢des do fabricante!
12. queima do opaco (po) 2 600 2.00 4.00 75 900 2.00 4.00
12. queima do opaco (pasta) 3 500 6.00 6.00 67 900 3.00 6.00
22, queima do opaco (po) 4 600 2.00 4.00 75 900 1.00 4.00
22, queima do opaco (pasta) 5 500 6.00 6.00 67 900 2.00 6.00
Queima da porcelana de margem "MARGIN" 6 600 6.00 6.00 50 900 2.00 6.00
12. queima de dentina 7 600 6.00 6.00 50 900 1.00 6.00
22, queima de dentina 8 600 6.00 6.00 48 890 1.00 6.00
Queima de corregao da 9 600 4.00 6.00 33 800 1.00 6.00
porcelana com COR
Queima do glaze 10 600 - 4.00 75 900 2.00 -
Queima do glaze com 600 4.00 4.00 75 900 2.00 -
VITA Akzent® Fluid 1
Queima do glaze com Glaze Akz25 12 600 4.00 4.00 75 900 1.00 -
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23.5 VITA RESPONSE®

Noudo | Lo | —» | 7 | 7| Jome | > vAC

progr. °C min min | °C/min °C min min
Queima de oxidagao 13 Siga as instrugdes do fabricante!
12. queima do opaco (p9) 14 400 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
1a. queima do opaco (pasta) 15 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
2a. queima do opaco (po) 16 400 2.00 6.00 65 790 1.00 6.00
2a. queima do opaco (pasta) 17 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
ﬁ:fém 93 poreelana de 18 | 400 | 600 | 600 | 65 | 790 | 1.00 | 6.00
12. queima de dentina 19 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
2a. queima de dentina 20 400 6.00 6.00 63 780 1.00 6.00
Queima de corregdo com COR 21 400 4.00 6.00 58 750 1.00 6.00
Queima do glaze 22 400 2.00 4.00 95 780 1.00
T Gl gere e 23 | 400 | 400 | 400 | 90 | 760 | 1.00 | -
e do glaze com VITA 24 | 400 | 400 | 400 | 93 | 770 | 1.00 | -
23.6 VITA TITANIUM PORCELAIN

No. do se;gém - ~ ~ :::T))(: > | VAc

progr. °C min min | °C/min °c min min
Queima da pasta de unido 38 400 6.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Queima do p6 de uniégo 39 400 2.00 6.00 67 800 1.00 6.00
Queima do opaco 40 400 2.00 4.00 98 790 1.00 5.00
Queima do ombro 41 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
12. queima de dentina 42 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
2a. queima de dentina 43 400 6.00 7.00 53 770 1.00 8.00
1. Queima de glaze sem glaze 44 400 --- 4.00 93 770 1.00 5.00
2. Queima dos pigmentos* 45 400 4.00 3.00 100 700 1.00 -
Sgigm:kggsg'aze com Akzent 46 | 400 | 400 | 400 | 93 | 770 | 1.00 | 5.00

* Para a queima de pigmentos é possivel usar os pigmentos VITA Akzent.
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23.7 VITADUR® ALPHA

Pré- Temp. — | VAC
No. do secagem | —> ~ ~ aprox. .
progr. °C min | min | °C/min °C min min
Queima de pigmentos 47 600 6.00 87 1.120 2.00 6.00
1a. queima de dentina 48 600 |6.00| 6.00 60 960 1.00 6.00
2a. queima de dentina 49 600 |6.00| 6.00 59 950 1.00 6.00
Queima do glaze 50 600 4.00 85 940 1.00 -
Queima do glaze com VITAAlzent | 51 | 600 |4.00| 3.00 | 113 | 940 | 100 | —
Queima do glaze sem glaze 52 600 |[4.00| 3.00 107 920 1.00 -
23.8 Programas adicionais
Pré- Temp. —
No.do | ocagem| —» ~ ~ aprox. VAC
progr. °C min min | °C/min | o min min
Spectra-Gold 69 550 3.00 90 820 1.00 -
Soldagem no forno 1 70 600 | 5.00 | 5.00 40 gbg' 3.00
Soldagem no forno 2 71 600 | 1.00 | 3.00 67 | sop | 100 | —

23.9 Soldagem no VITA VACUMAT® 40 T

Método 1

Pré-aquecer os objetos no forno de pré-aquecimento da mufla com fluxo de soldagem e bolas

de soldagem por 15-20 minutos a 400 °C.

Programa 93

A temperatura de trabalho do respectivo agente de soldagem, + 50°C, é a temperatura final.

Pré-secagem: 5.00 min
Aquecimento: 5.00 min
Espera: 3.00 min
Método 2

Pré-aquecer os objetos no forno de pré-aquecimento da mufla sem aplicar agente de soldagem

por 15-20 minutos a 400 °C.

Programa 94

A temperatura de trabalho do respectivo agente de soldagem, + 50°C, é a temperatura final.

Pré-secagem: 1.00 min
Aquecimento: 3.00 min
Espera: 4.00 min
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23.10 Gabarito para programas individualizados

Os programas disponiveis podem ser reconhecidos exibindo-se todos os valores como “0”.

No. do
progr.

Pré-
secagem

°C

~

min

min

~

°C/min

Temp.
aprox.
°C

min

VAC

min
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A

Afericao da temperatura pelo teste da prata - 41
Afericdo do vacuo - 41

Ajuste automatico de temperatura - 19

Ajuste da velocidade do elevador - 40
Atualizagdo do software - 43

Aumento de temperatura - 19

Cc

Conectando a unidade ao suprimento - 13
Configuragoes da tela - 38
Configuragdes de fabrica - 43
Configuragdes de vacuo - 35

Conteudo da embalagem - 10

Contraste - 38

D

Dados alfanumeéricos - 21
Dados de processo - 38

Dados elétricos da unidade de queima/unidade de

controle - 10

Dados numéricos - 20
Dados operacionais - 40
Data — Hora - 39
Descarte do aparelho - 6
Descricéo geral - 7
Dimensodes/pesos - 10
Direitos Autorais - 6

E

Entrada direta das alteragdes da posi¢ao do
elevador e do tempo - 29
Executando a afericdo do vacuo - 42

F

Falha no suprimento de energia - 18
Formato do display - 39

Funcdes de seguranga - 9

Fusiveis - 17

G

Gabarito para programas individualizados - 50
Garantia e Responsabilidade - 18

I

Informagdes técnicas - 7
Iniciar/Parar o modo standby - 24
Inicio rapido - 21

Instalagdo e inicializagéo - 12
Introdugao - 6

L

Limpeza da unidade de queim - 17
Local de montagem - 12

m

Mensagens de erro - 44

Menu de inicializagao - 22

Modo noturno - 14

Mudando os valores do programa - 27

N

Notas sobre seguranca - 15
Notas sobre simbolos informativos - 16

(0

Operacao e limpeza da unidade de controle - 17
Operacao geral da unidade - 20

P

Pecas sobressalentes - 18

Posi¢cdes do elevador na pré-secagem - 28
Posic¢des do elevador para o resfriamento - 32
Possibilidades do programa - 8

Programas - 42

Programas adicionais - 49

Programas de queima - 8

Programas de servigos - 8, 37

S

Salvando os dados de queima para garantia de
qualidade - 9

Selegao do idioma - 37

Selecionando um programa de - 25

Selo-CE - 17

Simbolos - 6

Soldagem no VITA VACUMAT® 40 T - 49
Standby - 23
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T 1’4

Tabelas de queima - 46 Ventilador - 18
Transferindo programas de queima para - 38 Vita In-Ceram sprint - 42
VITA OMEGA 90 - 47
VITA RESPONSE - 48

U VITA TITANIUM PORCELAIN - 48
VITAVM®7 - 46
Uso especifico - 15 VITAVM®O - 46

VITAVMK 95 - 47
VITADUR® ALPHA - 49
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Com o incomparavel sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER é
possivel definir de modo sistemético e reproduzir totalmente
todas as cores dos dentes naturais.

Dentes
2
; g esoiinh 3%
Vita System @  m =° 3D-Master
%, &

Importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrugdes. N@o nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio deverd verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequacdo do produto a drea de utilizagdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizacdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com
nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informacdes
independe de base legal e, até onde permitido, é limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e
até onde legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda
de lucro, danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o
comprador. Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elabora-
¢do do contrato, inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas
somente em casos de dolo ou negligéncia grave.

Data de publicacdo deste manual de instrugdes: 03.09

Todas as edigdes anteriores perdem a validade com a publicacdo deste manual
de instrugdes. A respectiva vers@o atualizada e vigente encontra-se em
www.vita-zahnfabrik.com

L

TOV Rheinland

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

1273POR - 0309 (XX) S
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