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Material y estratificacion BASIC

Los materiales VITA VM LC flow son materiales de baja viscosidad que se utilizan junto con las pastas VITA VM LC, p. ej.
BASE DENTINE.

Ambito de aplicacion

Para la estratificacion sobre los materiales VITA VM LC BASE DENTINE (polimerizados/no polimerizados)
Para la personalizacién de dientes de resina VITA, VITA CAD-Temp y VITA ENAMIC

Para la personalizacion de restauraciones de VITA VM CC

— Caracterizacion de protesis

Reproduccién de partes de las encfas en prétesis implantosoportadas

VITAVM LC OPAQUE PASTE / OPAQUE VITAVM LC ENAMEL
VITAVM LC flow ENAMEL*

Estructura metélica
preparada con el
sistema de unién

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC BASE DENTINE

Tras la aplicacion de PRE OPAQUE, OPAQUE/OPAQUE PASTE, la estratificacion de VITA VM LC BASIC esta formada por
BASE DENTINE y ENAMEL/ENAMEL flow.

* En comparacién con las pastas ENAMEL, los materiales ENAMEL flow pueden aplicarse mas abundantemente.

Esto es posible gracias a la nueva composicién del material de relleno de los materiales VITA VM LC flow.




VITAVIMILLC flow — Estratificacion BASIC

Para la preparacion y el acondicionamiento de la estructura, asi como para la
aplicacion del opéaquer, véanse las instrucciones de uso de VITA VM LC (1200),
paginas 8-12.

Estructura preparada con VITA VM LC OPAQUE PASTE u OPAQUE para el recubri-
miento.

Para estratificar sobre el modelo, aislar el yeso con VITA VM LC SEPARATOR.

En caso de poco espacio disponible o colores dentales cromaticos, se recomienda
el uso de los materiales flow Chroma Plus.
La aplicacion se realiza en la zona cervical o sobre toda la superficie.

A continuacidn se fija mediante una polimerizacién corta.

Deben tenerse en cuenta las indicaciones para la polimerizacion recogidas en las
paginas 26-27 (1200).

Estratificar la pasta BASE DENTINE creando un perfil algo més pequefio que la
forma dental final deseada y, en caso necesario, fijar todas las superficies recu-
biertas mediante una polimerizacion corta.

Como alternativa:

Estratificar de forma totalmente anatémica, efectuar una polimerizacién inter-
media y después aplicar la técnica de cut back.

A continuacion limpiar la superficie recubierta (pincel/aire comprimido) y
humedecerla con VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Completar la forma del diente con ENAMEL flow y/o EFFECT ENAMEL.

A continuacidn se fija mediante una polimerizacion corta.

Para evitar la formacion de la capa de inhibicién y facilitar asf el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacién final.

Aplicar una capa de gel uniforme pero no demasiado gruesa sobre toda la
superficie de recubrimiento.

Efectuar la polimerizacion final.
Después retirar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.




VITAVMILLE flow  Desbastado, pulido, limpieza, correccion

Para el acabado se utilizan fresas de carburo de tungsteno con dentado fino (con-
sultar la velocidad méxima para composite en las instrucciones del fabricante).
Como alternativa, para las pequefias correcciones de forma y los trabajos de aca-
bado se puede utilizar un instrumento de diamante fino (marcado con anillo rojo,
tamafio de grano 27-76 pm).

Pulido previo utilizando un pulidor de silicona apropiado y un cepillo de pelo de
cabra.

Pulido de alto brillo utilizando un material de pulido para composite de recubri-
miento y un disco de lana o cuero o una rueda de fieltro.

Debe evitarse una generacién de calor excesiva (consultar la velocidad méxima
del cuerpo de pulido en las instrucciones del fabricante).

El recubrimiento terminado.

Limpieza en el aparato de ultrasonidos

Tiempo de permanencia en el aparato de ultrasonidos: aprox. 1 min.
Proporcién de la solucién de limpieza alcalina: max. 10 %.
Temperatura: max. 40 °C.

Nota:
¢ Una permanencia demasiado prolongada de la prétesis en el aparato de ultra-
sonidos puede perjudicar la calidad del material.

e El empleo de chorro de vapor representa una carga extrema de calor y presion
y, en consecuencia, debe evitarse como norma general.

Correcciones de la forma

durante la estratificacion:

Realizarlas después de la polimerizacién intermedia o final con una fresa de
carburo de tungsteno con dentado fino y eliminar con cuidado el polvo del des-
bastado.

A continuacién, humedecer la superficie con VITA VM LC MODELLING LIQUID.

después del pulido:

Rugosificar la superficie con una fresa de carburo de tungsteno con dentado fino
y después eliminar meticulosamente el polvo del desbastado.

Después de secar por completo la superficie, humedecerla con VITA VM LC
MODELLING LIQUID y a continuacion realizar las correcciones. Completar de la
manera descrita.




VITAVMLLC flow  Ejemplo de una estratificacion personalizada (color dental 2M2)

Para la preparacion y el acondicionamiento de la estructura, asi como para la
aplicacion del opaquer, véanse las instrucciones de uso de VITA VM LC (1200),
paginas 8-12.

Para estratificar sobre el modelo, aislar el yeso con VITA VM LC SEPARATOR.

Aplicacién de CHROMA PLUS flow CP2:
— Por cervical
— Crestas mesiales/distales

Fijar mediante una polimerizacion corta.

Deben tenerse en cuenta las indicaciones para la polimerizacion recogidas en las
paginas 26-27 (1200).

Aplicacion de CHROMA PLUS flow CP3 en la zona central.
Estratificacion de mamelones con CP1 (zona mesial/distal) y CP3 (zona central).

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificacion de la pasta BASE DENTINE 2M2 creando un perfil algo més
pequefio que la forma dental final deseada.

Para ello, aplicar BASE DENTINE en porciones méas grandes.

En caso necesario, fijar todas las superficies recubiertas mediante una polimeri-
zacion corta.

Como alternativa, estratificar BASE DENTINE de forma totalmente anatdmica,
efectuar una polimerizacion intermedia y después aplicar la técnica de cut back.

Aplicar ENAMEL flow ENL por distal y mesial en la zona de los bordes incisales,
asi como por central en el tercio superior de la superficie a recubrir.

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificacion de EFFECT ENAMEL flow EE 9 en la zona mesial, distal e incisal.

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.




VITAVMLLC flow — Ejemplo de una estratificacion personalizada

Estratificacion de EFFECT ENAMEL flow
EE1: zona incisal

EE5: mitad superior

y EEG: mitad inferior

En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Completar la forma dental con WINDOW flow.

A continuacidn, fijar todas las superficies recubiertas mediante una polimeri-
zacion corta.

Para evitar la formacién de la capa de inhibicién y facilitar asi el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacién final.

Aplicar una capa de gel uniforme pero no demasiado gruesa sobre toda la super-
ficie de recubrimiento.

Realizar la polimerizacién final.
Después retirar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Acabado y pulido: véase la estratificacion Basic, pagina 5

El recubrimiento personalizado terminado.

Consulte las indicaciones sobre limpieza y correcciones en la pag. 5.




— Personalizacion

Personalizacion de dientes de resina VITA, VITA CAD-Temp, restauraciones de VITA VM CC, reproduccion de
partes de las encias y personalizacion de prétesis con VITA VM LC GINGIVA flow

e Para garantizar una unién segura entre VITA VM LC flow y la resina o el composite a personalizar, es preciso desbastar las
superficies afectadas con una fresa de carburo de tungsteno con dentado fino. {Se deben deshastar suficientemente las
zonas de transicion!

e Fs preciso limpiar cuidadosamente la superficie desbastada y humedecerla con VITA VM LC MODELLING LIQUID a fin de
lograr una unién segura con el material base.

e Se aplica/utiliza el material de efectos apropiado en funcién del tipo de personalizacién que se desee lograr: para ello
estan disponibles los distintos materiales VITA VM LC flow.

Polimerizar brevemente para fijar los materiales.

e Para evitar la formacion de la capa de inhibicién y facilitar asf el acabado, recomendamos el uso de VITA VM LC GEL
durante la polimerizacidn final.

e Aplicar una capa de gel uniforme pero no demasiado gruesa sobre toda la superficie de recubrimiento.
e A continuacion, realizar la polimerizacion final y el acabado de la manera descrita en la estratificacion Basic (pags. 4/5).

e Después retirar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Reproduccidn de partes de las encias con retenciones metalicas

Para reproducciones de las encias con retenciones metélicas, recubrir primero el metal con primer y cubrirlo con opaquer
gingival (para el procedimiento de aplicacion del primer y el opaquer, véanse las instrucciones de uso de VITA VM LC, 1200).
A continuacion, estratificacion de los materiales GINGIVA y/o GINGIVA flow siguiendo el procedimiento descrito anterior-
mente.

Con capas finas de GINGIVA/GINGIVA flow, se recomienda una mezcla de GINGIVA OPAQUE PASTE GOL con PAINT para los
colores GINGIVA G1, G4 y Gb.
GINGIVA OPAQUE PASTE GOL siempre debe corresponder a la mayor proporcién de la mezcla.

Mezcla
GINGIVA GINGIVA OPAQUE
PASTE GOL / PAINT
GINGIVA G1 GOL / PT 13*
GINGIVA G4 GOL /PT 19*
GINGIVA G5 GOL / PT 15*

* Proporcion de mezcla: 2:1 (2 partes de GOL, 1 parte de PT)
Estos datos son meramente orientativos.




— Tablas de correspondencias y ambito de aplicacién de los materiales

Las correspondencias solo son valores orientativos

VITA SYSTEM 3D-MASTER CHROMA PLUS Colores VITA classical A1-D4 | CHROMA PLUS
OM1 - Al CP1
™1 CP1/CP2* A2 CP2
M2 CP2 A3 CP2/CP3*
21,5 CP2 A3,5 CP3
2125 CP2 A4 CP4/CP5*
2M1 CP2 B2 CP2
2M2 CP1/CP3* B3 CP2/CP3*
2M3 CP3 B4 CP3
2R15 CP1/CP5* C1 CP1/CP5*
2R2,5 CP1/CP3* C2 CP1/CP5*
3L1.5 CP2/CP5* C3 CP1/CP5*
3L2,5 CP3 C4 CP5
3M1 CP1/CP5* D2 CP2
3M2 CP3/CP5* D3 CP2/CP5*
3M3 CP3/CP4* D4 CP2/CP5*
3R1,5 CP4/CP5*

3R2,5 CP4/CP5*
41,5 CP5
4125 CP4/CP5*
4M1 CP5
4M2 CP3/CP5*
4R1,5 CP5
4R2,5 CP4
5M1 -
5M2 -
5M3 -

* Proporcién de mezcla 1:1, aprox.

Al mezclar los materiales CHROMA PLUS flow debe prestarse atencién a que no se introduzcan burbujas de aire.




— Ambito de aplicacion de los materiales

ENAMEL ENL claro
— Materiales de esmalte translicidos END 0SCUro
NEUTRAL

. L. . NT translicido
— Material transltcido universal

WINDOW

— Material transparente para realizar efectos transparentes en la
zona del esmalte

— Para mezclar y estratificar los maquillajes VITA VM LC PAINT sobre | WIN transparente
VITA VM LC, dientes de resina VITA y VITA CAD-Temp

— Para mezclar los materiales VITA VM LC flow

— Para cubrir el recubrimiento terminado y fisuras

CHROMA PLUS CP1 ) marfil
— Materiales de color intenso. Intensidad controlable mediante los cP7 ) amarillo beige
grosores de capa.
— Aplicar en la zona cervical o sobre toda la superficie del opaquer CP3 ) marrén anaranjado claro
~Mas f.lfjoresceme . . . - CP4 ) naranja
— También se puede utilizar como material de correccién en funcién
de la tonalidad cromética CP5 () marrén verdoso
EE1 ) blanquecino
EE2 ) pastel
EE5 ) amarillento translticido
EFFECT ENAMEL - -
— Materiales translicidos para crear efectos en todas las zonas de EE6 - rojizo translicido
esmalte EE7 ) naranja translicido
— Para conseguir un efecto de profundidad natural. .
EE9 ) azulado transldcido
EE11 ) grisaceo translicido
EE12 ) beige grisaceo
G1 () rosa antiguo
GINGIVA 5 o . G2 () rosa anaranjado
— Para la reconstruccion de la situacion gingival original.
G3 () rosa
* Si se alcanza un grosor de capa de 1 mm, se necesitard una poli- .
merizacion final G4 @& rojo pardusco
G5* a» rojo negruzco

Los materiales VITA VM LC flow se pueden mezclar entre si. Ademas, los materiales VITA VM LC flow pueden
mezclarse con los materiales VITA VM LC PAINT para colorearlos. A fin de evitar las burbujas durante el mezclado,
es aconsejable mezclar con un instrumento y no con un pincel.




VITAVIVILLC — Ampliacion del dmbito de aplicacién/personalizacion y recubrimiento de VITA ENAMIC®

El dmbito de aplicacion de VITA VM LC se amplia a
e Personalizacion y estratificacion de VITA ENAMIC

e Recubrimiento de prétesis removibles y parcialmente removibles (siguiendo las instrucciones del fabricante) de
poliéter éter cetona (PEEK) con hasta un 20 % de relleno cerdmico, como p. ej. BioHPP/Bredent

e polimero PEEK-OPTIMA® LT1, p. e]. Juvora, InnoBlanc Medical

Personalizacion de VITAVM4LC y recubrimiento de VITA ENAMIC®

Puede emplearse la técnica cut back mediante software CAD o manualmente a modo de preparacion para la personalizacién
o el recubrimiento. Al hacerlo, deberan respetarse los grosores de capa minimos aplicables a ENAMIC:

Coronas anteriores Coronas posteriores

Incisal: min. 1,5 mm En la base de la fosa: min. 1,0 mm

Circular:  min. 0,8 mm En la zona de las clspides: min. 1,5 mm
Circular: 0,8-1,5mm

Acondicionamiento de la superficie

e |a superficie de la restauracion de VITA ENAMIC que se desea personalizar debe ser rugosa y estar limpia de grasa, a fin
de lograr una adhesion 6ptima al composite.

¢ No debe haber restos del liquido de fresado ni del lubricante (p. e]. Dentatec) adheridos a la superficie. Eliminarlos medi-
ante pulverizacién o en el bafio de ultrasonidos.

e |arugosidad de la superficie inmediatamente después del proceso CAM es suficiente para la personalizacion.

En caso de que se hubiera sometido la superficie a un acabado posterior, podria haberse reducido la rugosidad,
por lo que se recomienda recurrir a uno de los tres métodos alternatives siguientes para volver a aumentarla:

1. Rugosificacion mediante fresa de diamante.

2. Arenar con Al,0, de 50 pm, como méximo, y una presion de arenado de 1 bar,
cOMO MAximo.

3. Exclusivamente extraoral (!): grabar con gel de acido fluorhidrico al 5 %, p. ej.
VITA CERAMICS ETCH, como se indica a continuacién:
Aplicar VITA CERAMICS ETCH en las superficies a grabar con un pincel
desechable pequefio.
Duracion del grabado: 60 s. Una vez concluido el tiempo de actuacion, eliminar
completamente los restos de acido de la superficie grabada aplicando una
cantidad abundante de agua o un chorro de vapor intenso, o bien limpiar en
agua destilada en un bafio de ultrasonidos sin grasa. No cepillar, ya que se
produciria una gran contaminacién de la superficie.

e La superficie arenada con Al,0, también debe limpiarse meticulosamente.

e Después de la limpieza, no volver a tocar la superficie acondicionada.
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VITAVIMILLC — Personalizacion y recubrimiento de VITA ENAMIC®

e Aplicar la solucién de silanos, p. ej. VITASIL, sobre la superficie rugosa.

e Aplicar VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplicacion de VITA VM LC o VITA VM LC flow

Restauracién terminada de preparar para la personalizacion.

Afadir efectos transltcidos incisales con, p. ej., EFFECT ENAMEL flow EE9 y EE2.
En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Estratificar los mamelones con, p. e]., EFFECT ENAMEL flow EE2 y EES.
En caso necesario, fijar mediante una polimerizacion corta.

Completar la forma dental con ENAMEL flow y EFFECT ENAMEL flow.
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VITAVMLLC — Personalizacién y recubrimiento de VITA ENAMIC®

Opcionalmente: recubrir toda la corona con WINDOW flow.

Fijar todas las superficies recubiertas mediante una polimerizacién corta.

Para evitar la formacion de la capa de inhibicién y facilitar asf el acabado,
recomendamos el uso de VITA VM LC GEL durante la polimerizacidn final.

Aplicar una capa de gel uniforme pero no demasiado gruesa sobre toda la
superficie de recubrimiento.

Efectuar la polimerizacion final.

Después retirar completamente el VITA VM LC GEL bajo agua corriente.

Acabado y pulido: véase la estratificacion Basic, pagina 4. Para el acabado se
utiliza un instrumento de diamante fino (marcado con anillo rojo, tamafio de grano
27-76 pm).

Nota: no se debe fresar VITA ENAMIC con fresas de carburo de tungsteno.

A continuacion, realizar el pulido previo y el pulido de alto brillo con los instru-
mentos del kit VITA ENAMIC Polishing Set technical.

La restauracion de ENAMIC recubierta con VITA VM LC flow terminada.

Consulte las instrucciones sobre limpieza y correcciones en la pag. 4.
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— Acondicionamiento de la estructura de PEEK / union adhesiva

La confeccion de la restauracion y la preparacion de las superficies se realizan segun las indicaciones del fabricante del
PEEK.

Para conseguir una unién adhesiva 6ptima entre VITA VM LC y el poliéter éter cetona (PEEK) con hasta un 20 % de relleno
ceramico, asf como el polimero PEEK OPTIMA® LT1, hemos ensayado y aprobado el Bonder visio.link (Bredent).

Utilizar a continuacién VITA VM LC PRE OPAQUE transparente es lo idéneo, ya que, debido a su viscosidad, garantiza una
humectacion 6ptima de las superficies y polimeriza perfectamente.

La aplicacién posterior del opaquer y la estratificacion de VITA VM LC se realizan siguiendo el procedimiento descrito en
las instrucciones de uso de VITA VM LC (1200) a partir de la pagina 10.




Indicaciones de seguridad

Los siguientes productos deben llevar simbolos de peligro:

VITAVMGLC flow

(contiene dimetacrilato de
trietilenglicol, metacrilato de
2-dimetilaminoetilo)

Provoca irritacion cuténea.

Provoca irritacion ocular grave.

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

Nocivo para los organismos acuéticos, con efectos nocivos
duraderos.

VITA CERAMICS ETCH
(gel de grabado de ceramica
de acido fluorhidrico)

Corrosivo / toxico

Solo para uso extraoral.

Contiene é&cido fluorhidrico.

Téxico en caso de ingestion. Peligro de muerte en caso de
contacto con la piel.

Provoca quemaduras graves en la piel y lesiones oculares gra-
ves. Nocivo para la salud por inhalacién. Usense indumentaria y
guantes adecuados y proteccion para los ojos/la cara.
Consérvese bajo llave. En caso de ingestion, llamese inmedi-
atamente al Servicio de Informacién Toxicoldgica y muéstrese
la ficha de datos de seguridad. En caso de contacto con la
ropa/piel, quitese inmediatamente la ropa manchada y lavese
abundantemente con agua. En la ficha de datos de seguridad
se recogen las medidas concretas. En caso de contacto con los
0jos, lavense varios minutos con agua y consultese a un médico
/ al Servicio de Informacion Toxicolégica.

Eliminense el producto y su recipiente como residuos peligro-
S0S.

VITASIL®
(Agente adhesivo para silano)

Facilmente inflamable

Provoca irritacién ocular grave.

Liquido y vapores muy inflamables. Manténgase el envase bien
cerrado y en lugar bien ventilado. Conservar alejado de toda
llama o fuente de chispas. No fumar. No tirar los residuos por
el desagile.

Eliminense el producto y su recipiente como residuos peligro-
S0S.

Eliminacion: debe realizarse una eliminacién adecuada de los productos, respetando las normativas pertinentes.
Realizar la eliminacion de conformidad con las disposiciones locales.
Para mas informacion consultar las correspondientes fichas de datos de seguridad.
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El extraordinario sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER permi-
te determinar y reproducir de manera sistemética y comple-
ta todos los colores de dientes naturales.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Nota importante: Nuestros productos deben utilizarse con arreglo a las instruc-
ciones de uso. Declinamos cualquier responsabilidad por dafos derivados de la
manipulacién o el tratamiento incorrectos. EI usuario deberd comprobar, ademas,
la idoneidad del producto para el émbito de aplicacion previsto antes de su uso.
Queda excluida cualquier responsabilidad por nuestra parte si se utiliza el producto
en una combinacién incompatible o no admisible con materiales o aparatos de otros
fabricantes. Asimismo, con independencia del fundamento juridico y en la medida
en que la legislacion lo admita, nuestra responsabilidad por la exactitud de estos
datos se limitard en todo caso al valor de la mercancfa suministrada segun la factura
sin IVA. En especial, en la medida en que la legislacion lo admita, no aceptamos
en ningln caso responsabilidad alguna por lucro cesante, dafios indirectos, dafios
consecuenciales o reclamaciones de terceros contra el comprador. Solo admitiremos
derechos a indemnizacion derivados de causas atribuibles a nosotros (en el momento
de la celebracion del contrato, violacién del contrato, actos ilicitos, etc.) en caso
de dolo o negligencia grave. La caja modular de VITA no es necesariamente parte
integrante del producto.

Publicacion de estas instrucciones de uso: 04.15

La empresa VITA Zahnfabrik esta certificada segun la Directiva de productos sanita-
rios y los siguientes productos llevan el marcado C€oi2s

VITAVM6LC - VITAVMGLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVMsCC -
VITA ENAMIC® - VITASIL®

VITAVMsLC - VITAVMGLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVMsCC -
VITA ENAMIC® . VITASIL® son marcas registradas de VITA Zahnfabrik H. Rauter
GmbH & Co. KG, Bad Séckingen (Alemania).

PEEK-OPTIMA® es una marca registrada de INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton
Cleveleys (Gran Bretafia).

BioHPP® es una marca registrada de la empresa Bredent GmbH & Co. KG,
89250 Senden (Alemania).

Agradecemos a Jiirgen Freitag, maestro protésico, su apoyo y la elaboracion de las
imégenes de las paginas 11-13.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
facebook.com/vita.zahnfabrik
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