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VITA — perfect match. VITA

Pentru fatetarea scheletelor metalice cu o valoare
conventionald a CTE.

Disponibil in nuantele VITA SYSTEM 3D-MASTER® si
VITA classical A1-D4°.
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VITAVIVITE Caz clinic

Restaurarea armoniei cavitatii bucale.
Rezultatul colaborarii dintre dentist, Dr. Enrico Poli (Padua/Italia) si tehnician dentar,
Maurizio Buzzo (Venetia/Italia).

Fotografie prin amabilitatea: M. Buzzo

Situatia dupa prepararea dinfilor 11 si 21.

(ape metalice pentru coroane; reduse in zona cervicald pentru pragul de ceramica.

(Capele coroanelor preparate cu materiale opaque si margin.

Restaurare in armonie cu dentitia naturala a pacientului.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competenta de peste 90 de ani

Managementul culorii este mai mult decat simpla determinare a culorii. La VITA,
managementul culorii inseamna integrarea unor solutii optime intr-un proces
complet. Intrebarea cheie pe care ne-am adresat-o intotdeauna este: Cum putem
imbunatdti determinarea si reproducerea culorii? Prin stabilirea unor etape
standardizate care sa creascd eficienta. Astdzi se asteaptd ca specialistii dentari sa
obtina rezultate mai bune in timp mai scurt si cu mai putine investitii. Acesta este
scopul care ne uneste.

VITA determinarea culorii
Determinarea cu precizie a culorii de baza a dintelui este conditia cheie pentru ca
pacientul sa accepte lucrarea. Culoarea de baza este de obicei cea din centrul dentinei.

Determinarea efectelor

Dintii naturali sunt unici si sunt o creatie perfectd a naturii. Dupa determinarea
nuantei de baza, trebuie stabilite detaliile dintelui - zone translucide sau anomalii -
cu scopul de a obtine copia perfectd. Recomandam utilizarea unei fotografii digitale
pentru analizarea detaliilor sau efectelor.

VITA comunicarea culorii

Pentru a asigura reproducerea exacta a culorii determinate, este important ca toti

1 parametri sd fie comunicati cu exactitate laboratorului dentar. Orice neintelegere

determind muncd suplimentara costisitoare si inutila. De aceea recomandam utiliza-

rea formularului de comunicare a culorii pentru a descrie culoarea de baza si a unei
(& fotografii digitale pentru analizarea efectelor sau detaliilor. Programul integrat in

= " VITA Easyshade Advance 4,0 permite ca toate datele sa fie centralizate pe un singur

formular - pentru comunicarea cu laboratorul. Aceste informatii permit realizarea

rapidd si eficientd a unei restaurdri care sa se potriveasca perfect cu dentitia existenta.

VITA reproducerea culorii
Cel mai important pas in reproducerea unui dinte este redarea cu o exactitate a culorii
determinate. Apoi efectele de culoare ale dintelui pot fi reproduse pentru a obtine o
T pfbasE restaurare de inaltd calitate.
o v, 1 Indiferent de materialele VITA alese, veti putea obtine culoarea perfecta fard a pierde
Hla e timpul cu testdri si mixari.

VITA controlul culorii

In ultima etapd, evaluarea calitativa a culorii nu mai este lasata la aprecierea
subiectiva a utilizatorului. La procedura VITA, controlul obiectiv al restaurarii finale
este premisa cea mai importantd pentru satisfacerea pacientilor si evitarea muncii
suplimentare.




Ceramica cu structura fina

VITA VM 13 a fost elaborat ca o ceramica feldspatica pentru
fatetarea scheletelor metalice din aliaje conventionale cu CTE
intre 13,8 - 15,2. Valoarea CTE si temperatura de ardere a
VITA VM 13 sunt adaptate optim aliajelor cu continut ridicat
de aur, continut scazut de aur, aliajele pe baza de paladiu sau
aliajele nenobile. Cu aceste temperaturi de ardere distorsiona-
rea aliajului poate fi practic exclusa.

VITA' VM 13 are o structurd considerabil mai omogend in
faza cristalind si cea sticloasd, decat ceramica traditionald.
Acest tip de structura este denumita ,structura fina”.

In fig. 15i 2 structura find a VITA VM 13 este comparata

cu o structura traditionala.

Fig. 1

Suprafata gravata acid (timp de 20 de secunde cu VITA
CERAMICS ETCH) a unei metalo-ceramici traditionale prezinta
aglomerdri de cristale de leucit de pand la 30 pum in diametru.
Diferentele intre valorile CTE ale aglomerarilor de leucit si cele
ale fazei sticloase pot duce la aparitia unor fisuri de tensiune.

Fig. 2

Suprafata gravata a VITA VM 13 (timp de 20 de secunde cu
VITA CERAMICS ETCH) prezinta o distributie extrem de find a
cristalelor de leucit in matricea de sticla.

Datorita echilibrarii localizate a diferitelor valori CTE in faza
de leucit si cea sticloasa se poate evita propagarea fisurilor
importante de tensiune.

Suprafata optima a structurii

Pe langa proprietatile fizice optimizate, structura find a

VITA VM 13 oferd tehnicianului dentar si pacientului anumite
avantaje. Deoarece VITA VM 13 prezintd caracteristici excelente
de slefuire si lustruire dupd ardere, se pot obtine suprafete
extrem de netede. Astfel se reduce aderenta placii bacteriene
la suprafata ceramicad si pacientul are o senzatie placutd de
curatenie.

Fig. 1: Imagine microscopicd (SEM) a suprafetei unei
metalo-ceramici conventionale (factor de mdrire
5000 x).

Fig. 2: Imagine microscopica (SEM)
VITAVM13 (factor de marire 5000 x).
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Date tehnice

Rezistenta la incovoiere in 3 puncte
[MPa]

limita I1SO ceramica VITAVM 13
conventionala

Solubilitatea in acid [pg/cm?]

limita ISO ceramicd VITAVM 13
conventionala

Proprietati fizice optimizate

Pe langd o temperaturd de ardere mai scazuta, VITA VM 13 prezintd o rezistenta
mai bund la incovoiere, o mai buna aderenta adeziva si rezistenta la socuri termice,
pastrandu-si in acelasi timp gradul scazut de solubilitate in acid in comparatie cu
ceramica traditionala.

Rezistenta la incovoiere
Rezistenta la incovoiere a VITA VM 13 in comparatie cu o metalo-ceramica traditionala
si cu limita ISO conform 150 6872.

Solubilitate
Solubilitatea in acid a VITA VM 13 in comparatie cu cea a unei ceramici conventionale
si cu limita ISO conform 150 6872.

VITAVM 13 — Proprietatifizice | "M 9 | yaloare
masura

CTE (25-500°C) al OPAQUE 10°¢-K? 13,6-14,0

Temperatura de transformare - OPAQUE °C aprox. 70/577

(TE (25-500°C) - BASE DENTINE 106-K? 13,1-13,6

Punct de inmuiere - BASE DENTINE °C aprox. 635

Temperatura de transformare - BASE DENTINE °C approx.560/565

Solubilitate - BASE DENTINE pg/cm? aprox. 12

Densitate - BASE DENTINE g/cm? aprox. 2,5

Rezistenta la incovoiere in 3 puncte - BASE DENTINE MPa aprox. 120
Marime medie a particulelor - BASE DENTINE pm aprox. 18

Test de aderenta (conform 150 9693) BASE DENTINE MPa aprox. 43

Proprietati similare cu cele ale smaltului

La fel ca toate ceramicile VITA cu structura fing, VITA VM 13 are un comportament
foarte asemandtor cu cel al smaltului natural. Acest lucru este confirmat de studii
realizate cu VITA VM 7 de cdtre Clinica Dentard a Universitatii din Zurich, Elvetia si
Dr. Giordano de la Goldman School of Medicine de la Universitatea din Boston.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano Il R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVILTE Aria de aplicare

Pentru fatetarea aliajelor cu CTE in intervalul 13.8—15.2- 10 - K

Temperatura de ardere Temperatura de ardere
a ceramicii [°C] Coeficient liniar de expansiune termica al ceramicii, masurat la 25-500°C a ceramicii [°(]
1000 - 1000
950 + -~ 950
VITAVM 9
VITAVM.7 r«
900 + . -~ 900
VITAVMA3
850 —+ -+ 850
TITANKEHAMIK
800 [ viTavman VITAVM.15 800
750 — — 750
schelet schelet schelet schelet schelet schelet
1 1 1 1 1 1 % i
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Coeficient liniar de expansiune termicd al ceramicii pentru schelet, masurat la 25—500°C
(aliaje mdsurate la 25-600°C)

VITAVM 11 VITA SUPRINITY

CTE (25-500°C) 11.2-11.6 - 10 - K

Ceramica vitroasa de silicat de litiu intarita cu zirconiu
(TE (25-500°C), aprox. 12.3 - 10 - K

VITAVM 15 Aliaje cu indicatii multiple
CTE (25-500°C) 15.5-15.7 - 10 - K CTE (25-600°C) 16.0—17.3 - 106 - K-

* vizitati sectiunea Download de pe site-ul nostru pentru mai multe informatii despre aliaje




Ce trebuie sa stiti despre CTE

Dacd CTE al scheletului este cu mult mai mic decat CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri radiale care se propaga catre

Sectiune . . ce: . « .

orizontal exterior. Acest lucru poate determina aparitia ulterioara a fisurilor.

intr-o

coroand

Daca CTE al scheletului este mult mai mare decat CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri care se propaga aproape paralel

Sectiune . " L

orizontala cu scheletul. Acest lucru poate determina aparitia unor aschieri.

intr-o
coroand

Yamicy - - . - . . .
(el G Valorile ideale ale tensiunilor tangentiale de intindere si compresiune sunt asigurate,

daca (TE al ceramicii se potriveste cu CTE al materialului scheletului dentar.

Sectiune
orizontala
intr-o
coroand

Situatia optima este aceea cand ceramica de fatetare are o valoare CTE putin mai

mica decat cea a materialul scheletului dentar. Datoritd aderentei dintre materiale,
ceramica trebuie sa urmeze comportamentul termic al materialului scheletului dentar.
La rdcire, ceramica este expusa unor usoare tensiuni tangentiale de compresiune.

Daca scheletul dentar este fatetat cu ceramica, grosimea stratului fatetei are un rol
decisiv, pe langa valoarea CTE. Prin urmare, apar diferente de tensiune (tensiuni
radiale de intindere) care vor creste o datd cu grosimea stratului.




Rezultatul arderii

La ceramica dentard rezultatul arderii depinde in mare masura de procedura de ardere
individuala folositd de utilizator si de designul scheletului. Tipul cuptorului, pozitia
senzorului de temperaturd, suporturile de ardere, precum si marimea lucrarii in timpul
ciclului de ardere sunt factori cheie pentru restaurarea finala.

Recomandarile noastre privind temperaturile de ardere (fie cd sunt date oral, in scris
sau sub forma practicd) se bazeaza pe numeroase teste si experimente. Utilizatorul
trebuie sa considere aceste informatii doar ca valori de referinta. In cazul in care cali-
tatea suprafetei, gradul de transparentd sau de stralucire nu corespund rezultatului
obtinut in conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.

Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura de ardere afisata pe
ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea suprafetei ceramicii dupd ardere.

/\ Nota: Suporturile de ardere pot avea o influentd semnificativd asupra rezul-
tatului. Toate temperaturile de ardere pentru VITA VM sunt determinate folosind
suporturi de ardere inchise la culoare. La utilizarea suporturilor de ardere deschise la
culoare, temperatura poate varia cu 10—20°C - in unele cazuri cu pand la 40° - fata
de valoarea de referintd data, in functie de tipul cuptorului si prin urmare trebuie
ajustata corespunzator.

0 suprafatd usor lucioasd a ceramicii este dovada unei arderi corecte. Dacd totusi,
ceramica pare laptoasa si neomogena, temperatura de ardere este prea joasa.
Apropiati-va de temperatura corecta de ardere in etape de 5-10°C.

10



Designul scheletului si grosimile stratului

Designul scheletului

Coroanele si elementele de punte care urmeaza a fi fatetate cu ceramica trebuie
modelate in dimensiune anatomica redusa. Este necesar ca grosimea peretelui sa
fie de minim 0,4 mm pentru a asigura o grosime a peretelui de minim 0,3 mm dupa
prelucrare. Evitati muchiile ascutite, zonele retentive si santurile adanci. Stabilitatea
poate fi crescutd prin colerete metalice sau intdrituri de tip inlay in zona palatinala.

Cu privire la schelet, ambalare, turnare, decapare, finisare, sablare si oxidare, va
rugam respectati instructiunile date de producatorul aliajului.

/\ Nota: Experienta noastra practica in intervalul CTE de 13,8 —15,2- 10 - K'
aratd cd se pot obtine rezultate bune cand valoarea CTE a aliajului (mdsuratd la
25 —600°C) este in intervalul 14,0-14,4 - 10 - K.

In cazul aliajelor cu valoare CTE (25 — 600°C) > 14,5 - 10 - K™, trebuie utilizata
racirea lentd, incepand cu prima ardere a dentinei. Dacd aliajul are o valoare CTE

Lista se afld pe pagina
www.vita-zahnfabrik.com la Download/Veneering Materials/Alloy List.

Grosimea stratului la ceramica

La prepararea unei fatete ceramice, trebuie asigurata grosimea uniformad a stratului
pe intreaga suprafatd ce urmeaza a fi fatetata. insd, grosimea intreqului strat de
ceramicd, nu are voie sa depdseascd 2 mm (grosimea optimad a stratului variind intre
0,7 si 1,2 mm).

mai mare, rdcirea intre 900°C — 700°C nu trebuie sa dureze mai putin de 3 minute.
Pentru detalii suplimentare vezi lista aliajelor testate in combinatie cu VITA VM 13.

"



Stratificarea OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

Schelet metalic cu CTE in

intervalul 13,8 - 15,2

VITA VM 13 OPAQUE

Pentru a pregati stratificarea VITA VM 13 BASIC si BIULD
UP, scheletul trebuie mai intai acoperit cu WASH OPAQUE si
OPAQUE.

WASH OPAQUE indeplineste urmdtoarele functii:

1. Formarea oxizilor necesari pentru facilitarea aderentei

2. Realizarea aderentei la suprafata de metal

3. Optimizarea cromaticii restaurarii, in special la aliajele fara
metale nobile

Pentru arderea wash sunt disponibile materialele Wash opaque
(WO) si opacul aferent (OP) sau SUN OPAQUE (S0). WO, OP si
SO au aceleasi proprietati fizico-chimice si se potrivesc perfect
pentru arderea wash.

La arderea opacului, un singur material opac este necesar
pentru reproducerea nuantelor VITA SYSTEM 3D-MASTER (unul
pentru fiecare nivel de luminozitate OP0-OP5) si a nuantelor
VITA classical A1-D4 (unul pentru fiecare nuanta).

A\ Nota: Pentru a obtine o nuanta mai intensa si mai calda,
respectivul OPAQUE poate fi mixat cu Wash Opaque (WO
oranj-auriu) sau SUN OPAQUE (SO1 galbui, S02 oranj si SO3
rosiatic). Insd, rezultatul final al restaurdrii poate diferi sem-
nificativ fata de cheia de culori.
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Prelucrarea opacului la aliajele din metale nobile

Prepararea scheletului
Scheletul inainte de sablare, prelucrat cu o freza de carbid-tungsten fing, cu sectiune
transversald.

Sablati scheletul cu oxid de aluminiu de 125 pm la o presiune de 2 bar.
Folositi particule de 250 pm si o presiune de 3—4 la aliajele fara metale
nobile. Va rugam respectati cu strictete instructiunile producatorului cu
privire la prepararea scheletului.

Scheletul oxidat conform instructiunilor date de producator.

A\ Important: Aliajele cu continut de zinc (Zn) trebuie sablate, oxidate, si dupa
arderea de oxidare gravate cu acid intr-o baie de acid curata si calda timp de aprox.
5 min. Toate reziduurile rdmase de pe urma gravarii trebuie eliminate cu steamerul.

Arderea wash opaque

Opaque pulbere
Mixati opacul pulbere cu VITA VM OAPQUE péna obtineti o consistenta subtire,
apoasa si aplicati-l pe scheletul curat si uscat cu o pensula pentru materialele opac.

Procedura VITA SPRAY-ON

Wash opaque poate fi aplicat si prin folosirea procedurii VITA SPRAY-ON. Mixati pulbe-
ra wash opaque cu VITA SPRAY-ON LIQUID intr-un recipient de sticld corespunzator si
pulverizati omogen pe suprafata scheletului. Vezi instructiunile de utilizare separate
pentru VITA SPRAY-ON (Nr. 492M).

Opacul pasta
(a alternativa, se poate folosi si pastd wash opaque. Pentru a o aplica, masati-o pe
surpafatd intr-un strat subfire.

A\ Nota: Pastele trebuie amestecate inainte de utilizare cu un instrumnet de
sticld sau plastic. Dacda OPAQUE PASTE este greu de amestecat in urma depozitarii
indelungate, consistenta originala poate fi redobéndita prin addugarea VITA VM
PASTE FLUID.

Opacul pasta necesitd un timp de preuscare mai lung pentru a se usca. Va rugam
respectafi ciclurile de ardere recomandate. Opacul pasta nu trebuie sd intre in
contact cu apa, deoarece pot apdrea fisuri si bule de aer in opac in timpul arderii.

13



Prelucrarea opacului la aliajele din metale nobile

Arderea recomandata - arderea wash:

Preuscare.| _, Pl Wl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. japrox. °C°C|  min. min.

Pulbere 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pastd 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Stratul de wash opaque dupad ardere pe un suport de ardere ceramic.

Arderea opaque

Mixati pulberea opaque pana la o consistenta cremoasa cu VITA VM OPAQUE FLUID,
aplicati cu o pensula sau un instrument de sticld pentru a masca suprafata pe care se
aplica ceramica si efectuati arderea conform recomandarilor.

(a alternativa, opacul pastd poate fi aplicat pe scheletul uscat. Opacul poate fi aplicat
si prin procedura VITA SPRAY-ON.

Tabelul de clasificare pentru materialele OPAQUE este la pagina 26.

Arderea recomandata - arderea opaque:

Preuscare.| _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Opacul pe un suport de ardere ceramic prezintd o suprafata usor lucioasa dupa ardere.
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Prelucrarea opacului la aliajele nenobile

Ghid pentru fatetarea corecta a aliajelor nenobile

Deoarece scheletele din aliaje nenobile sunt slabi termoconductori si au un comporta-
ment diferit fatd de aliajele nobile, urmdtoarele puncte trebuie respectate la fatetarea
aliajelor nenobile cu VITA VM 13:

— Folositi doar creuzete ceramice speciale la turnarea aliajelor nenobile.

— Folositi doar materiale noi la turnare.

— Muchiile ascutite trebuie evitate la finisarea scheletelor.

— Sablati cu oxid de aluminiu de 250 um la o presiune de 3 - 4 bar.

Va rugdm respectati instructiunile date de producatrul aliajului!!!

— Pentru evitarea decolorarii, toate suprafetele care nu vor fi fatetate trebuie sablate
sau lustruite cu polipanti de cauciuc dupad fiecare proces de ardere. Apoi scheletul
trebuie curatat foarte bine.

— Pentru a obtine o aderenta sigura intre aliajul nenobil si VITA VM 13, temperatura de
ardere a wash opaque trebuie crescutd cu 50 °Cssi cea de ardere a opacului, cu 30 °C.
Acest lucru permite o mai buna acoperire a suprafetei si imbunatdteste aderenta.

Arderea recomandata - arderea wash opaque pentru aliaje nenobile:

Preuscare. | _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52

Arderea recomandata - arderea opaque pentru aliaje nenobile:

Preuscare. | _, Pl Pl temp. - VAC

°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.

Pulbere 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pastd 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

| 4> Nota: Stratul de opac dupa ardere are o suprafatd lucioasa si un aspect sticlos.

15



Stratificare BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

=

Z enaram
g

VITA VM 13 BASE DENTINE

Schelet metalic cu CTE in
intervalul 13,8-15,2 acoperit
cu OPAQUE

—

= nase
DERMT iR
1

Dupa aplicarea WASH OPAQUE si OPAQUE, stratificarea BASIC la
VITA' VM 13 consta in aplicarea BASE DENTINE si ENAMEL.

Materialele BASE DENTINE, colorate si cu 0 buna acoperire, sunt
solutia ideald pentru fatetele cu nuante intense.

Cu aceasta metoda in doud straturi, VITA oferd solutia ideala
pentru reproducerea nuantei optime in cazul peretilor subtiri.

In plus, efectul intens al materialelor BASE DENTINE permite
utilizarea generoasa a maselor ENAMEL pentru a obtine nivelul
dorit de transluciditate.

Dupa aplicarea materialului OPAQUE, utilizatorul poate realiza o
restaurare naturala cu un aspect natural cu doar doua straturi.

A\ Nota: Intensitatea restaurarii poate fi controlata prin
aplicarea unor straturi BASE DENTINE si ENAMEL de grosimi
diferite. Cu cat mai gros este stratul de BASE DENTINE, cu
atat mai intensa va fi nuanta restaurdrii. Cu cdt mai gros este
stratul de ENAMEL, cu atat mai putin intensd va fi nuanta
restaurdrii.

Cu materialele CHROMA PLUS se poate reproduce perfect
culoarea in zona cervicala.

Pentru a obtine 0 nuantd mai luminoasd sau mai calda, respec-
tivul BASE DENTINE poate fi mixat cu SUN DENTINE sau inlocuit
cu SUN DENTINE. La utilizarea materialelor CHROMA PLUS sau
SUN DENTINE, culoarea rezultatului final poate fi extrem de
diferitd de indicatorul de culoare de pe cheia de culori.

16



VITAVIVILE Stratificare BASIC

Schelete de metal acoperite cu OPAQUE
Pentru a permite indepadrtarea usoard a restaurarii ulterior, modelul trebuie izolat in
prealabil cu VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, enamel si a materialelor aditionale.
Consistenta supld a acesteia permite prelucrarea umeda si indelungatd, asigurand
in acelasi timp o buna stabilitate. Astfel, acest fluid este perfect in cazul restaurdrilor
mari si a puntilor cu elemente multiple.

Aplicarea VITAVMs13 BASE DENTINE

Aplicati culoarea doritd de BASE DENTINE pornind de la colet si construind forma
completd a dintelui.

Ocluzia centricd, laterotruzia si protruzia trebuie sa fi fost deja verificate in articulator
la aceasta etapa.

Pentru a obtine spatiu suficient alocat masei de smalt, este nevoie de indepdrtarea
unei cantitati corespunzdtoare de BASE DENTINE in conformitate cu schema de strati-
ficare.

Aplicarea VITAVM&13 ENAMEL

Aplicati cantitati mici de ENAMEL pentru a modela coroana incepand cu treimea din
mijloc a acesteia. Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie sd fie usor
supradimensionatad.

Tabelul de clasificare pentru materialele VITA VM 13 ENAMEL se afla la pagina 26.

17



VITAVIVILE Stratificare BASIC

Inainte de prima ardere a dentinei, elementele individuale ale puntilor trebuie separa-
tein zonele interproximale pana la schelet.

Restaurare dupd stratificare, pregdtitd pentru prima ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. Y Pl P temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurarea dupd prima ardere a dentinei.

Corectarea formei/ straturi suplimentare
Izolati din nou modelul cu VITA Modisol pen. In spatiile interdentare si pe suprafetele
bazale ale intermediarilor aplicati BASE DENTINE:

Aplicati BASE DENTINE incepand de la colet si adaugati ENAMEL in zona de mijloc pand
la zona incizala pentru corectari ulterioare ale formei.

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Preuscare. . Vol Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44
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Stratificare BASIC

Punte si coroand dupa a doua ardere a dentinei.

Finisarea

Finisati puntea, respectiv coroana. Pentru arderea de glazurare, intreaga
suprafatd trebuie slefuita uniform, iar particulele ramase dupa slefuire
trebuie indepartate cu grija.

Protectia impotriva prafului se va face folosind un sistem de aspiratie sau
masca faciala pentru pulberi.

In plus, la slefuirea ceramicii arse purtati ochelari de protectie.

Programul de ardere recomandat — arderea glazurii

Preuscare. s ol Vi temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Dacd e necesar, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT Glaze,
iar individualizarea se poate realiza cu colorantii VITA AKZENT Plus.
(vezi VITA AKZENT Plus instructiuni de utilizare, Nr. 1925)
Arderea recomandata - arderea de glazurare cu VITA AKZENT® Plus
Preuscare. . Pl Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Restaurarea finalizatd pe model.

/\ Nota: Daca restaurarea trebuie ajustata (slefuitd) la probd, aceasta trebuie
finisatd din nou. Lustruirea si arderea de glazurare s-au dovedit foarte potrivite in

acest sens.
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Stratificarea BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

Schelet metalic cu
(TEinintervalul 13,8 - 15,2,
acoperit cu OPAQUE

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

¥ mase
DEMTIRE
WAL

Dupa aplicarea WASH OPAQUE si OPAQUE, stratificarea
BUILD UP la VITAVM13 consta in aplicarea straturilor de BASE
DENTINE, TRANSPA DENTINE si ENAMEL.

Combinarea masei colorate BASE DENTINE si a masei translucide
TRANSPA DENTINE in stratificarea BUILD UP creste efectul de
profunzime in restaurare. Utilizarea metodei in trei straturi per-
mite structurarea redusd si mai individualizata a materialelor
ENAMEL. Prin urmare, restaurdrile au un aspect viu si natural.

Prin combinarea maselor ENAMEL si TRANSPA DENTINE in
conformitate cu grosimea stratului BASE DENTINE, poate fi
individualizatd intensitatea nuantei. Un procent mai mare de
BASE DENTINE are drept rezultat o nuantd mai intensd, in timp
ce o cantitate mai mare de TRANSPA DENTINE si ENAMEL reduce
intensitatea nuantei.

A\ Nota: Cromatica restaurdrii este influentata in mare
masura de BASE DENTINE.

Asemenea dintilor naturali, materialele TRANSPA DENTINE
creazd o tranzitie armonioasa catre zona de smalt.

Cu materialele CHROMA PLUS se poate reproduce perfect
culoarea in zona cervicala.

Pentru a obtine o nuantd mai luminoasd sau mai calda, respec-
tivul BASE DENTINE poate fi mixat cu SUN DENTINE sau inlocuit
cu SUN DENTINE. La utilizarea materialelor CHROMA PLUS sau
SUN DENTINE, culoarea rezultatului final poate fi extrem de
diferitd de indicatorul de culoare de pe cheia de culori.
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Stratificarea BUILD UP

Schelete metalice acoperite cu OPAQUE
Pentru a permite indepadrtarea usoard a restuararii ulterior, modelul trebuie izolat in
prealabil cu VITA Modisol pen.

VITA MODELLING FLUID RS

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, enamel si a materialelor aditionale.
Consistenta supld a acesteia permite prelucrarea umeda si indelungatd, asigurand in
acelasi timp o bund stabilitate. Acest fluid este perfect in cazul restaurdrilor mari si a
puntilor cu elemente multiple.

Aplicarea VITAVMs13 BASE DENTINE

Aplicati culoarea doritd de BASE DENTINE pornind de la colet si construind forma
completd a dintelui.

Ocluzia centricd, laterotruzia si protruzia trebuie sa fi fost deja verificate in articulator
la aceasta etapa.

Aplicarea VITAVMs13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se aplica in forma completa a dintelui.

Pentru a obtine spatiu suficient alocat masei de smalt, volumul materialului
TRANSPA DENTINE trebuie redus corespunzator.

Aplicarea VITAVMs13 ENAMEL

Pentru finalizarea coroanei, aplicati cantitati mici de ENAMEL pe treimea incizala
a coroanei. Pentru a compensa contractia la ardere, forma trebuie sa fie usor
supradimensionata.

Tabelul de clasificare pentru materialele VITA VM 13 ENAMEL se afla la pagina 26.
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VITAVIVITE Stratificarea BUILD UP

Inainte de ardere, elementele individuale ale puntii trebuie separate in zonele inter-
dentare pand la schelet.

Restaurarea inainte de prima ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. Y Pl P temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurarea dupd prima ardere a dentinei.

Corectarea formei/ straturi suplimentare
Izolati inca o datd modelul cu VITA Modisol pen. in spatiile interdentare si pe
suprafetele bazale ale intermediarilor aplicati BASE DENTINE:

Corecturile ulterioare ale formei in zona corpului de dentina se realizeaza cu
TRANSPA DENTINE ...
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Stratificarea BUILD UP

... 5i ENAMEL in zona incizala.

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Preuscare. Y al Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Finisarea

Punte si coroand dupa a doua ardere a dentinei.

Programul de ardere recomandat — arderea glazurii

Finisati puntea, respectiv coroana. Pentru arderea de glazurare, intreaga
suprafatd trebuie slefuita uniform, iar particulele ramase dupa slefuire
trebuie indepartate cu grija.

Protectia impotriva prafului se va face folosind un sistem de aspiratie sau
masca faciala pentru pulberi.
In plus, la slefuirea ceramicii arse purtati ochelari de protectie.

Preuscare. - il Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
Daca e necesar, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT Glaze,
iar individualizarea se poate realiza cu colorantii VITA AKZENT Plus.
(vezi VITA AKZENT Plus instructiuni de utilizare, Nr. 1925)
Arderea recomandata - arderea de glazurare cu VITA AKZENT® Plus
Preuscare. . Pl Pl temp. - VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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Stratificarea BUILD UP

Restaurarea finalizata pe model.

A\ Nota: Daca restaurarea trebuie ajustata (slefuitd) la proba, aceasta trebuie
finisata din nou. Lustruirea si arderea de glazurare s-au dovedit foarte potrivite in
acest sens.
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Tabel de ardere

Preuscare.| _ P P temp. | VAC
°C min. min. °C/min. | aprox.°C | min min.
Arderea de oxidare | Varugdm respectati instructiunile producatorului aliajului !

Arderea WASH OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Arderea WASH OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Arderea OPAQUE 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Arderea OPAQUE PASTE 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512
Arderea WASH OPAQUE la aliajele nenobile** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Arderea WASH OPAQUE PASTE la aliajele nenobile** 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Arderea OPAQUE la aliajele nenobile** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Arderea OPAQUE PASTE la aliajele nenobile** 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Arderea MARGIN* 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Arderea EFFECT LINER* 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
Prima ardere a dentinei 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
A doua ardere a dentinei 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Arderea de glazurare 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Arderea de corectura cu CORRECTIVE* 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Indicatii, vezi paginile 28/29

** Nota: Pentru informatii suplimentare privind scheletele din aliaje nenobile vezi pagina 15.

Nota:

La ceramica dentard rezultatul arderii depinde in mare mdsurd
de procedura de ardere individuald folosita de utilizator si de
designul scheletului. Tipul cuptorului, pozitia senzorului de
temperaturd, suporturile de ardere, precum si marimea lucrdrii
in timpul ciclului de ardere sunt factori importanti pentru
rezultatul final.

Recomandarile noastre tehnice privind temperaturile de ardere
(fie ca sunt date oral, in scris sau sub forma practicd) se bazeaza
pe o vastd experientd si teste. Utilizatorul trebuie sd considere
aceste informatii doar ca valori de referintd.

In cazul in care calitatea suprafetei, gradul de transparentd sau
de stralucire nu corespund rezultatului obtinut in conditii opti-
me, programul de ardere trebuie ajustat in mod corespunzator.
Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura

de ardere afisatd pe ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea
suprafetei ceramicii dupa ardere.

Explicarea parametrilor de ardere:

Preuscare. °C

NN

Temp. aprox.°C

—

Vac. min.

Temperatura de pornire

Timpul de preincdlzire in minute, timp inchidere

Timpul de incdlzire in minute

Rata de crestere a temperaturii in grade Celsius pe minut

Temperatu

Timpul de mentinere la temperatura finald

ra finala

Timp mentinere vacuum in minute
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Tabele de clasificare pentru VITA SYSTEM 3D-MASTER® si VITA classical A1-D4

Clasificdrile date mai jos au doar caracter orinetativ!

Culori VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
OM!1 0PO M1 EL1 - ENL
0M2 0PO M1 EL1 - ENL
0M3 0PO M1 EL1/EL2* - ENL
™M1 0P1 M1/M7* EL1/EL2* CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 CP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/EL2* CP1/CP2* ENL
2125 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
2M2 0pP2 M1/M4* EL1/EL3" CP1/CP3* ENL
2M3 0pP2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0pP2 M1/M7* EL1/ELE™ CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
3L1.5 0P3 M4/M7* EL2/EL6™ CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELG™ CP2/CP5* ENL
3M1 0P3 M7 EL1/ELG™ CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/EL6* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG™ CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELE™ CP4/CP5* ENL
4L1.5 0P4 M7 EL6 CP5 END
412.5 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M!1 0P4 M7 EL6 CP5 END
4M2 0P4 M4/M9* EL2/EL3™ CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/EL6™ CP4/CP5* END
4R1.5 OP4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4™ CP4/CP5* END
5M1 0P5 M7/M8* EL3/EL6™ - END
5M2 0P5 M7/M3* EL5/EL6™ - END
5M3 0P5 M5/M9* EL3/ELA™ - END

Culori VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILIE(;T*A ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Raport mixare 1:1
** Indicatii, vezi paginile 28/29
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Lichide de modelat VITA

VITA

VITA

-E]
HER +
1]

VITA MODELLING FLUID RS

Lichid special de culoare rosie pentru mixarea tuturor materialelor dentind,
enamel si a materialelor aditionale.

Consistenta supld a VITA MODELLING FLUID RS permite prelucrarea umeda si
indelungatd, asigurdnd o buna stabilitate. Astfel, fluidul se potriveste in special la
restaurdrile de mari dimensiuni si la punti cu elemente multiple.

VITAVM OPAQUE FLUID

In special pentru mixarea materialelor VITA VM opac pulbere.
A\ Nota: Nu se poate folosi la
mixarea materialelor dentina!

VITA VM PASTE FLUID
Lichid pentru mixarea materialelor VITA VM opac pasta.

VITA MODELLING FLUID (nu este inclus in trusa)

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, smalt si a materialelor aditionale.

VTA MODELLING FLUID impiedica uscarea rapida a ceramicii. In plus, creste plasticita-
tea materialelor in timpul stratificarii.

VITA MODELLING LIQUID (nu este inclus in set)

Pentru mixarea BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL si a materialelor
aditionale. VITA VM MODELLING LIQUID oferad o stabilitate excelenta in timpul
stratificdrii si permite evaporarea mai rapida a lichidului. Perfect pentru realizarea
restaurdrilor mici sau pentru prelucrarea fara utilziarea permanentd a unui aspirator.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (nu este inclus in trusa)
Lichid special anti-inverzire pentru aliajele cu continut ridicat de argint (continut de
argint >30%).
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Materiale aditionale

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| En snow alb
— pentru dozarea fluorescentei restaurarii C | 2 cream bej J in:,ﬂ
— cu utilizare universala pentru subliniereasi | C_) | EL3 tabac maron i @
intensificarea nuantei de baza ()| EL4 golden fleece galben
— aplicat in zona gingivala ajutd laomaibuna | () | EL5 papaya oranj
distributie a luminii ()| EL6 sesame galben-verzui
VITA VM 13 MARGIN C | m icy beige alb -
— pentru crearea tranzitiei estetice in cazul C )| M4 wheat galben U |manen
capelor de metal reduse labial C )| M5 amber chihlimbar s: @
— dupad aplicare, materialul MARGIN plastifiat | () | M7 seashell bej deschis
trebuie intarit la caldura; se recomanda C_ )| M8 tan maro-pastel
utilizarea unui uscator de pdr, sau caldura C )| M9 beach oranj deschis
radiatd de cuptor pentru stabilizarea
materialului pe prag
VITAVM 13 EFFECT CHROMA C )| EC ghost alb ey
— mase ceramice care modificd intensitatea | () | EC2 linen bej S
culorilor ()| EC3 pale banana galben deschis il
— pentru accentuarea anumitor zone cromatice| () | EC4 lemon drop galben lamai pal
de pe dinte ()| ECS golden rod oranj deschis
— pentru structurarea valorii luminozitatii in ()| EC6 sunflower oranj
zona cervicald, a dentinei si cea incizala ()| EC7 light salmon roz
()| EC8 toffee bej-maroniu
()| EC9 doe maron
C | EC10 larch maro-verzui
)| ECM gravel gri-verzui
VITA VM 13 MAMELON C | Mw1 ecru bej -+
— material extrem de fluorescent utilizat C )| MM2 | mellow buff maro gabui cald - gl
mai ales in zona incizal3 ()| MM3 | peach puff oranj pal 2 @
— pentru caracterizarea nuantei intre
marginea incizald si dentina
VITAVM 13 CHROMA PLUS C_ )| cP ivory fildes
— Materialele Chroma Plus pot fi utilizate ()| cp2 almond bej | S
la reproducerea unor nuante mai intense C )| ce moccasin maro-oranj deschis E:W:m
in zona cervicald (mai ales la nuantele )| Cp4 caramel oranj
VITA classical A1-D4) | Cp burlywood mero-verzui

— in cazul peretilor subtiri, acestea
intensificd foarte bine nuanta
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Materiale aditionale

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| COR1 neutral neutru -
— la temperatura de ardere redusa (830°C) ()| COR2 sand bej | o [conmeeme
pentru corecturi dupd arderea de glazurare | () | COR3 ochre maron §
—in trei culori pentru zona cervicald,
a dentinei si incizala
VITA VM 13 SUN OPAQUE | so1 yellowish galbui -
— pentru mixarea nuantelor respective C )| so02 medium oranj §E§z‘|’f \
de opac C )| so3 reddish rosiatic 8 @ 4
— in trei nuante diferite
VITAVM 13 SUN DENTINE C )| sb sun light galben deschis =
— pentru nuante mai "luminoase” simai calde | C_) | SD2 sun rise oranj deschis §E§ms )
— ase utilizain zona dentinei si a corpuluide | C_) | SD3 sun set rosu-oranj ég '
dinte
VITAVM 13 EFFECT ENAMEL | EET mint cream albicios-translucid —
— se poate utiliza pentru toate suprafetele ()| EE2 pastel pastel - EE&F;E".TE;L
incizale ale dintelui natural ()| EE3 misty rose roz-translucid E i @
— materiale translucide cu efecte de smalt ()| EE4 vanilla galbui
cu utilizare universald ()| EE5 sun light gdlbui-translucid
— pentru obtinerea unui efect natural de ()| EE6 navajo rosiatic translucid
profunzime ()| EE7 golden glow oranj-translucid
()| EE8 coral rosu translucid
()| EES water drop translucid albastrui
C | EE10 silver lake blue  albastru
()| EEM drizzle gri-translucid
VITA VM 13 EFFECT PEARL C_ )| EPI pearl nuantd in galben-pastel A
— doar pentru efecte de suprafatd, C )| EP2 pearl blush nuantd in oranj-pastel i E:EE;:"CL,:
nu pentru straturi interne ()| EP3 pearl rose nuanta in pastel-rosé &ls ()
— perfecte pentru restaurdri
de dinti albiti
— pentru obtinerea nuantelor de galben si
rosu
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutru, cu utilizare universala "'—;FFECT'
— pentru a reda efectul de opalescenta la ()| E02 opal whitish albicios R e
restaurdrile dintilor tineri si foarte translucizi | () | EO3 opal bluish albastrui i o
@ | E04 opal blue albastru
C )| E05 opal dark violet  violet inchis
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Materiale aditionale

VITAVM 13 GINGIVA COl & rose roz fumuriu —

— pentru reproducerea situatiei gingivale | 6 nectarine roz-oranj i , Sincval
originale | G3 pink grapefruit  roz ols

—se aplicd si se arde in timpul primei si / @ | G4 rosewood rosu-maron
sau celei de-a doua arderi a dentinei @  Gs cherry brown rosu inchis

— nuantele culorilor diferd de la rosu-oranjsi | () | GOL light flesh roz deschis
rosiatic la rosu-maron @ | GoD dark flesh roz inchis

VITAVM 13 COLOR OPAQUE C )| cor gold oranj "

— materile opace cu cromaticd intensd @» | co2 brown maron - é?:ﬁfz i
pentru caracterizarea zonelor @» | co3 lilac lila 8: o

incizale si cervicale
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Truse

# er 2y ®Em w

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/****
Trusd BASIC pentru stratificarea BASIC

(Cantitate | Continut | Material

129 WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

129 SUN OPAQUE S01-503
129 CHROMA PLUS CP1—-CP5
26 129 BASE DENTINE® 1M1-5M3
12¢ SUN DENTINE SD1-SD3
129 ENAMEL® ENL, END

12¢ NEUTRAL® NT

12¢ WINDOW® WIN

vr W | —

50ml | VITA MODELLING FLUID RS
50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Indicator de culoare
- Cheie de culori VITA 3D-MASTER

3
2
1
1
3 129 CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Instructiuni de utilizare

* disponibil si ca BASICKIT SMALL cu gamé redusd de materiale.
** disponibil si ca BASICKIT classical in nuantele VITA classical A1—D4 si ca BASICKIT
SMALL classical in urmdtoarele sase nuante: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** fiecare trusd disponibila si cu PASTE OPAQUE
° disponibil sila 50 g

A VITA VM 13 BUILD UP KIT*
/_(f{ e A Trusd cu materiale Add-on pentru stratificarea BUILD UP
. J £ ;‘: li_. s Cantitate | Continut | Material
- 26 129 TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50ml | VITA MODELLING FLUID RS

* disponibil si ca BUILD UP KIT SMALL in urmatoarele cincisprezece nuante: 1M1, TM2,
2M1,2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** disponibil si ca BUILD UP KIT classical in nuantele VITA classical A1-D4 si ca BUILD UP
KIT SMALL classical cu 6 nuante
° disponibil sila 50 g

VITAVM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
Trusd cu materiale Add-on pentru utilizatorii 3D-MASTER

(antitate | Continut | Material

16 129 OPAQUE A1-D4
16 129 BASE DENTINE® A1-D4
> 16 129 TRANSPA DENTINE® A1-D4
,1{:_\"-- 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
oy E
q,(j wlel R 1 50ml | VITAVM OPAQUE FLUID
=} g 1 | = 1 - Indicator de culoare
W 2 “Nesg - :
:‘ & { " ; : 3 . 1 - Cheia de culori VITA classical A1-D4
. i 4, W
oy iz 1 - Instructiuni de utilizare
~ :

* disponibil si cu OPAQUE PASTE
** Trusd pentru utilizatorii 3D-MASTER care doresc sd-si completeze trusa cu nuante
VITA dlassical
° disponibil sila 50 g
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Truse

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pentru integrarea unor efecte naturale si individualizari cromatice

(Cantitate | Continut | Material
1 129 EFFECT CHROMA ECT-ECT1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EO5
1 129 EFFECT ENAMEL EET—EE11
129 EFFECT LINER EL1-EL6
- Chei de culori

* disponibil si ca PROFESSIONAL KIT SMALL in urmatoarele nuante: EC1, EC4, EC6, EC8,
EC9, MM2, EP1, EO2, EE, EE3, EE7, EE8, EE9, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT
Culori foarte deschise pentru reproducerea dintilor albiti

(Cantitate | Continut | Material

12g | OPAQUEOPO

129 BASE DENTINE OM1-0M3

129 TRANSPA DENTINE OM1- OM3

129 NEUTRAL NT

129 WINDOW WIN

50 ml VITA MODELLING FLUID RS

1
3
3
1 129 ENAMEL ENL
1
1
1
1

50 ml VITA VM OPAQUE FLUID

CHEIE DE CULORI CU CULORI ALBITE

! - GRUPUL OM

1 - Instructiuni de utilizare

*disponibil si cu OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Material pentru gingia artificiald, cu efect de naturalete

(antitate | Continut | Material

5 12g GINGIVA G1- G5
2 12g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Cheie de culori GINGIVA

*disponibil si cu OPAQUE PASTE
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VITAVM:A3 Truse

VITA VM 13 MARGIN KIT

Pentru praguri ceramice

(Cantitate

Continut

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Cheie de culori MARGIN
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Informatii

INFORMATII IMPORTANTE

Informatii privind problemele se gasesc la FAQs - metal ceramics - pe site-ul nostru.

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITA VM OPAQUE FLUID (Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.
Poate coroda metalul.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
In timp ce lucrati cu produsul nu consumati alimente sau bauturi.
In cazul contactului cu ochii: clatiti bine cu apa timp de cateva
minute.
In cazul contactului cu pielea: clatiti bine cu apa.
Nu deversati in canalizare.
Acest produs si recipientul sau trebuie eliminat ca deseurile
periculoase.

VITA SPRAY-ON Lichid si vapori extrem de inflamabili.

INDICATOR LIQUID si

VITA SPRAY-ON LIQUID Pastrati recipientul inchis ermetic.
Tineti departe de surse de foc. - Fumatul interzis.
A se utiliza doar in incaperi bine ventilate. Pastrati recipientul
inchis ermetic si in locuri ventilate corespunzator. Nu deversati in
canalizare.
Acest produs si recipientul sau trebuie eliminat ca deseurile
periculoase.

Pentru informatii detaliate, consultati fisa de securitate a produsului!

Protectia muncii si a sanatatii

In timp ce lucrati purtati ochelari, masca, manusi si echipament
de protectie.

In cazul formarii prafului, utilizati un sistem de aspiratie sau
purtati o masca faciald.
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Materialul de fatetare VITAVM13 este disponibil in
nuanfele VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITA classical A1-D4.
Compatibilitatea cromaticd cu toate materialele VITA 3D-MASTER
si VITA classical A1-D4 este garantata.

Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
& %
VITA SYSTEM 5 2 3D-MASTER
$, o
ey N\a"\\\Q

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrdri
necorespunzdtoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sd verifice inainte de utilizare
dacd produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumam
raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele
altui producdtor. De altminteri rdspunderea noastra pentru corectitudinea acestor date este
limitata la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu
conditia ca acest lucru sa fie permis prin lege. Raspunderea noastra este exclusd mai ales in
cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau
daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru s fie permis de lege. Acordarea de
daune-interese (eroare la incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava. VITA Modulbox nu este
neaparat un component al produsului.

Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 04.18

0 data cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile precedente isi
pierd valabilitatea. Versiunea actuald aferentd o puteti gdsi la adresa

VITA Zahnfabrik este o firma certificatd conform directivei cu privire la produsele medicale,
iar urmdtoarele produse poarta marca C€ou:

VITAVMe13 - VITA AKZENT® Plus

VITA

VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

B facebook.com/vita.zahnfabrik
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