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2 Prefata
2.1 Stimate Client,

Felicitari pentru achizitionarea noului cuptor de ardere VITA V60 i-line, un sistem de ardere modern cu utilizare dentara. n calitate de producator de
materiale si cuptoare de ceramica performante, VITA Zahnfabrik va asigura cd la elaborarea si fabricatia VITA v60 i-Line s-au utilizat doar materiale
de calitate superioara. In acest produs se reflect treizeci de ani de experientd in dezvoltarea cuptoarelor ceramice, astfel va fi o placere pentru
dumneavoastra sa lucrati cu acest produs multi ani de acum nainte.

Aparatul a fost elaborat in conformitate cu cele mai noi standarde tehnologice si cu toate standardele de sigurantad internationale. Cu toate acestea,
utilizarea incorectd poate fi periculoasa - va rugam cititi acest manual de utilizare si tineti cont de informatiile furnizate.

Citirea si intelegerea instructiunilor din manual vd vor ajuta la mentinerea sigurantei de lucru, reducerea costurilor aferente eventualelor reparaii
si cresterea fiabilitatii, respectiv a duratei de viata a cuptorului. Toate ilustratiile si desenele din manual au un scop explicativ general si nu sunt
reprezentative in descrierea detaliatd a aparatului.

Manualul de utilizare trebuie pdstrat intotdeauna in apropierea aparatului. Acesta trebuie citit si respectat de catre toate persoanele implicate in operarea
aparatului, rezolvarea unor probleme intervenite in timpul operarii, curatarea si service-ul acestuia (intretinere, verificare, reparatii).

Speram ca utilizarea cuptorului VITA V60 i-Line sa fie o experienta pldcuta si de succes.

Dreptul de autor

Acest manual de utilizare trebuie considerat ca fiind confidential. Trebuie folosit doar de persoane autorizate. Distribuirea acestuia unor persoane terte se
permite doar cu acordul in scris al VITA Zahnfabrik H. Rauter & Co. KG.

Toate documentele sunt protejate de legea dreptului de autor. Distribuirea si reproducerea documentelor, in intregime sau partial, respectiv utilizarea sau
comunicarea continutului acestora fard autorizare este interzisa .

Nerespectarea celor mentionate se pedepseste prin lege si presupune plata unor penalitafi.

Toate drepturile de exercitare a proprietatii industriale sunt rezervate.

Nota: Acest simbol avertizeazd cu privire la situatii periculoase care pot accidenta utilizatorul sau produce pagube. A
aparatului.
Informatii: Acest simbol evidentiaza sfaturi utile, explicatii si informatii suplimentare. [ ]




3 Continutul ambalajului
3.1 Aparatul este ambalat intr-o cutie speciala cu:

® 1 cuptor: VITAV6O i-Line

® 1 platou de ardere

® 1 cablu de alimentare

® 1manual utilizare

® 1 cablu conectare pentru pompa de vacuum
® 1 furtunvacuum

® 2 tdvite laterale pentru depozitarea lucrdrilor

3.2 Accesorii (se pot achizitiona separat):

® Pompd de vacuum: 230/240V, 50 /60 Hz, 115V, 50/ 60 Hz
or 100V, 50 / 60 Hz.

® FDS (firing data system) —
program de administrare a datelor de ardere pentru PC

® ) tavite separate pentru depozitarea lucrdrilor

4  Informatii tehnice
4.1 Descriere generala

® Precizie maximd a temperaturii (plus / minus 2 °C)
pentru rezultate de ardere optime
® Qperare confortabila pentru o gestionare mai bund a timpului, dimensiuni compacte
® ) tdvite separate pentru depozitarea lucrarilor
® Incintd de ardere izolata cu material de inalta calitate
*® Incinta de ardere din cuart
® Senzor temperaturd (platina / rodiu-platind)
* (alibrare automata a temperaturii

5 Date tehnice
5.1 Dimensiuni/greutate

® Latime: 260 mm

* Adancime: 420 mm

e Inaltime: 570 mm

® (reutate: 18 kg

* Dimensiuni efective ale incintei de ardere: diametru: 90 mm, inaltime: 55 mm
® Temperatura din incinta de ardere: max 1200°C




6 Specificatii electrice
6.1 Cuptorul

® (onexiune electrica: 230 VAC, 50 Hz
or 100/ 110 VAC, 50 / 60 Hz
® Puytere consumata: max 1500 W

6.2 VITA pompa vacuum

® (Conexiune electrica: 230V, 50 / 60 Hz
or100/110V,50/60 Hz

® Putere consumata: max. 200 W

® Vacuum final: < 960 mbar

® Dimensiuni: 320x 110 x 220 mm

® Greutate: aprox. 6.4 kg

7  Domeniu de utilizare
7.1 Bazele realizarii aparatului

Aparatul a fost elaborat in conformitate cu cele mai noi standarde tehnologice si
standarde de siguranta recunoscute. Totusi, utilizarea necorespunzdtoare poate pune in
pericol sanatatea si siguranta utilizatorului sau partilor terte, respectiv poate deteriora
cuptorul sau alte produse.

7.2 Moduri de operare interzise

Operarea aparatului cu surse de energie, produse, etc. considerate periculoase conform
legilor in vigoare sau care pot afecta negativ sandtatea utilizatorilor este strict interzisa,
precum este si modificare a aparatului de cdtre utilizator.

7.3 Moduri de operare permise

Operarea aparatului este permisd doar dupd citirea manualului de utilizare, intelegerea
procedurilor de lucru si respectarea acestora. Utilizarea in orice alt mod sau scop, de

ex. prelucrarea altor produse decat cele indicate, precum si folosirea unor materiale
periculoase sau substante daundtoare sandtatii, nu este recomandatd. Producdtorul/
furnizorul nu isi asuma rdspunderea pentru defectiunile de pe urma unor astfel de
utilizari. Responsabilitatea este exclusiv a utilizatorului.




8 Informatii privind siguranta

8.1 Simboluri

Voltaj periculos Acest simbol indicd tensiune periculoasd.
Tnainte de deschiderea carcasei aparatului, cablul de alimentare al acestuia trebuie deconectat de la
sursa de curent.

menajere.

Linia neagra de sub simbolul pubelei aratd ca aparatul a fost vandut dupd 13.08.2005. Va rugam, luati
in considerare ca aparatul este in conformitate cu directiva 2002/96/EC (WEEE) si cu legile nationale in
vigoare n tara Dvs. si prin urmare trebuie eliminat in consecintd. Contactati furnizorul cand aparatul
trebuie eliminat.

Eliminare separata Asigurati-va cd echipamentele electrice/electronice sunt eliminate separat, nu impreund cu deseurile Ef
]

Suprafata fiebinte Acest simbol indica suprafete fierbinti. ﬁ
Pericol de arsuri.

Producatorul nu isi asuma responsabilitatea pentru accidentarea utilizatorului
cand aparatul are carcasa deschisa!

Niciodatd nu porniti aparatul fard ca suportul de ardere sd fie atasat. La operarea continua
(temperaturd finald max., timp de ardere max.) anumite parti ale incintei de ardere pot
atinge temperaturi ridicate (peste 70°C).

Nu introduceti mana in incinta deschisa cand aparatul este conectat. La atingerea partilor
active electric sau fierbinti exista riscul de arsuri sau electrocutdri.

8.2 (Conditii de mediu

* Utilizare in interior

* Temperatura ambient: intre -10°C si 40°C

* Umiditate relativa: intre 80% si 40°C

® Altitudine max. 3800 m

® Fluctuatiile de tensiune nominald nu pot depasi plus 10%
si minus 15% din valoarea tensiunii nominale.

8.3 Functii de siguranta

Cuptorul este prevdzut cu urmdtoarele functii de sigurantd si de monitorizare:
® Monitorizare senzor temperatura

® Monitorizare temperatura

® Monitorizare vacuum
® Protectie impotriva intreruperii curentului




9 Instalare si conexiuni

9.1 Locul instalarii

* Instalati aparatul intr-o incdpere uscatd, incdlzita astfel incat distanta de la perete
sa fie de cel putin 25 cm (vezi sectiunea 8.2 Conditii de mediu).

® (and temperatura este sub 15°C (de ex. dupa transport), lasati aparatul timp de
aprox. 30 de minute la temperatura camerei inainte de a-I porni.

® Asigurati-va ca suprafata pe care se instaleazd aparatul este termo-rezistenta.
(aldura si radiatiile emise de cuptor sunt in limita valorilor neddundtoare. Totusi,
nu se poate exclude in totalitate ca suprafetele mobilei si cele sensibile la caldura sa
nu prezinte o usoara decolorare de-a lungul timpului datorita expunerii continue la
caldura.

* Evitati expunerea aparatului la lumina directa a soarelui.

* Nu asezati niciun obiect inflamabil langd aparat.

* Nuinstalati aparatul astfel, incat sa ingreunati accesul la intrerupdtorul principal sau
la scoaterea cablului de alimentare din priza.

9.2 Conexiunile aparatului

2 sigurante®
Conectare pompa de vacuum
Conectare la reteaua de curent

Port USB in lateral

Conectare furtun vacuum Intrerupator principal in lateral

* Placile de identificare oferd informatii cu privire la sigurantele aparatului.
Sigurante cu alte valori nu se pot utiliza.

230V model: T8 H 250V
100/ 110V model: T15H 250V




10 Pornirea

inainte de utilizare, cititi informatiile pentru siguranta de la sectiunea 1.10!
Pentru informatii despre conexiunile aparatului, vezi sectiunea 9.2

* (onectati pompa de vacuum la cuptor prin cablul de conectare si furtunul
de vacuum.
* (onectati aparatul la reteaua de curent prin cablul de alimentare furnizat.

/\ Important: Evitati utilizarea prelungitoarelor deoarece in cazul
supraincalzirii exista riscul de incendii.

* Porniti aparatul de la intrerupatorul principal. Liftul coboard la cea mai joasa pozitie.

* (uratati sau stergeti placa liftului si garnitura acesteia (particule de praf din izolatie se
pot depune in urma transportarii aparatului).

® Atasati platoul de ardere la placa liftului.

/\ Important: Niciodata nu porniti aparatul fara ca platoul de ardere sd fie
atasat.
10.1 Oprirea aparatului, scoaterea din functiune
(and aparatul nu este in functiune, liftul se retrage in incinta de ardere, iar cuptorul

trebuie oprit de la intrerupatorul principal. inchiderea incintei protejeazi izolatia si
previne absorbtia umezelii.




11 Curatarea cuptorului

/\ Important: intotdeauna deconectati aparatul de la curent inainte de a-|
curata!

Nu este necesard curatarea incintei de ardere pe interior.
Curatarea carcasei la intervale regulate cu o lavetd umeda contribuie la operarea in
conditii de siguranta.

/\ Important: Nu folositi niciodata detergenti sau solutii inflamabile pentru
curatare.

11.1 Curatarea ecranului tactil

Amprentele sau praful de pe ecran se pot sterge cu o laveta din microfibrd. La curdtare
cuptorul trebuie sd fi oprit pentru a preveni setdrile accidentale datoritd atingerii
ecranului.

11.2 Arderea de curatare a incintei de ardere

Arderea de curatare a incintei este necesard doar in cazul in care nu se respecta modurile
de operare permise (vezi sectiunea 7.3).

Daca arderea de curdtare devine totusi necesard, aceasta se efectueaza cu programul
standby (vezi sectiunea 16.1)

Setati temperatura standby la 800 °C din meniul Setari/Temperatura standby (vezi
sectiunea 21.11).

Porniti programul standby si coborati liftul cu aprox. 5 cm pentru ca particulele de
impuritdti sa se vaporizeze. Arderea de curdtare trebuie sa dureze aprox. 20 de minute.

11.3 lzolatia incintei de ardere

Materialul de izolatie al incintei de ardere este compus din fibre minerale ceramice
(nr. index 650-017-00-08), clasificate ca fiind cancerigene de categoria 2 (Anexa VI, EC
1272/2008). In timpul lucrului la incinta de ardere sau la inlocuirea acesteia, se poate
elibera pulbere de fibre. Inhalarea acestui praf poate avea efecte cancerigene si poate
cauza iritarea pielii, a ochilor si a organelor respiratorii.

La schimbarea incintei de ardere, procedati dupa cum urmeaza:
® Purtati echipament de protectie cu maneci lungi

® Purtati ochelari de protectie si manusi de protectie

* Folositi un aspirator sau purtati o mascd antipraf FFP 2

La final, spdlati praful de pe zonele neprotejate ale pielii cu apa rece. Spalati
echipamentul de protectie purtat separat de celelalte haine.




12 Marca CE

Marca CE reprezinta o declaratie juridicd prin care se precizeaza ca produsul este in
conformitate cu cerintele fundamentale ale directivei 2006/95/EC (Directiva pentru
voltaj scazut) si directiva 2004/108/EC/EWG (Directiva EMC).

13 intreruperi de curent

Cuptorul este prevazut cu un dispozitiv de protectie impotriva intreruperilor de curent.
Acesta impiedicd intreruperea programului si arderea incorectd in cazul unei scurte
intreruperi a curentului. Dispozitivul de protectie se activeaza imediat la intreruperea
curentului in timpul deruldrii unui program de ardere.

intreruperi de curent mai scurte de aprox. 1 minut si 30 de secunde:
Programul continua fdrd intrerupere dupa stabilizarea curentului. Afisajul nu
functioneaza in acest timp. La stabilizarea curentului pe ecran se afiseaza din nou

programul in curs.
intreruperi de curent mai lungi de aprox. 1 minut si 30 de secunde:
Programul se intrerupe. Afisajul nu functioneaza. La stabilizarea curentului se emite un

semnal sonor de 3 secunde si pe ecran se afiseaza cd arderea nu poate continua.

La stabilizarea curentului, repornirea dureaza aprox. 1 minut si 30 de secunde.

[
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Get your VITA Update-Messenger on
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14 Garantie si raspundere

Garantia si raspunderea se bazeaza pe termenii si conditiile stipulate in contract.
In cazul modificarilor de software féra cunostinta si aprobarea VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, se anuleazd toate revendicdrile privind rdspunderea si garantia.

14.1 Parti de schimb

Piesele de schimb trebuie sa fie in conformitate cu cerintele tehnice stabilite de
producator. Acest lucru este asigurat intotdeauna dacad se utilizeazd piese de schimb
originale VITA.

Informatii suplimentare cu privire la aparat sunt disponibile pe site-ul nostru:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Actualizdrile de software se pot descdrca la

Products / Ovens / Furnaces / New Furnaces.

Existd posibilitatea de a vd inregistra la Newsroom/Update Messenger pentru a primi
automat pe email cele mai noi informatii despre cuptor prin Update Messenger.

Pentru intrebari de natura tehnicd in legaturd cu aparatul sau cu serviciile de reparatie si
garantie, contactati-ne prin:

Email: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
Tel. +49(0) 7761/ 562 -105, -106, -101

15 Utilizarea ecranului tactil

Ecranul tactil are o suprafata sensibila la atingere care permite controlarea aparatului.
Pentru activarea unei functii, apasati cu degetul butonul corespunzator. Atingand usor
butonul cu degetul, acesta intai isi va schimba culoarea (se va inchide la culoare).
Functia selectatd se va activa dupa ridicarea degetului de pe buton.

€D Butoanele trebuie apasate usor cu degetul. Functia se activeaza la ridicarea
degetului de pe buton. La aplicarea unei presiuni mai mari sau atingerea cu obiecte
ascutite sau fierbinti, ecranul se va deteriora.

12



16 Pornirea aparatului

Porniti aparatul de la intrerupatorul principal (pe partea stangd a aparatului).
LEDul rosu si verde de ldngd afisaj se aprind. Dacd temperatura din incinta de ardere este
sub 200 °C, liftul executd o miscare de referintd.

Dupd aprox. 30 de secunde, se afiseaza ecranul de pornire pe unitatea de comanda si
LEDul rosu se stinge. In acest timp se realizeaza o auto-testare.

V60 i-Line

Prima ardere a dentinei 176 °C Dupé alte 60 de secunde, se afiseaza ultimul program de ardere utilizat.

Ultimul program de ardere selectat

16.1 Pornirea / schimbarea in modul standby

P v —— 175 °C Apasati butonul standby. Liftul se retrage in incintd iar incinta se incalzeste la
temperatura standby setatd. Dupa atingerea temperaturii standby si mentinerea ei

timp de 5 minute, aparatul este gata de ardere. La prima pornire standby dupa pornirea
aparatului, incinta de ardere ramane usor deschisa timp de 5 minute pentru ca umezeala
din interior s fie indepartatd.

Butonul standby indicd doud valori de temperatura. Puteti alege intre modul normal
(temperatura standby poate fi setata la, de ex. 500 °C) si modul economic (valoare fixa de
200 °C). Temperatura din modul normal poate fi reglata din setdri / temperatura standby.
(Vezi sectiunea 21.11.) Dacd apdsati incd o datd pe buton in timp ce modul standby este
activ, treceti la modul economic. Modul activ se afiseaza cu rosu.

Pentru a iesi din standby se apasd butonul verde START sau butonul rosu STOP, butonul cu
numele programului sau butonul cu numarul programului.

buton standby buton STOP
buton START

13



17 Mod de operare si functii

Vedere de ansamblu programe

4

Prima ardere a dentinei 175 °C

| G00
QG 00

A00%.

Sectiuni ale programului

Q&:00

9 14 10 15 n 16 12 17 13
Nr. Nume Functii Referinta
1 Incuiere program Lacat deschis, programul este accesibil - Lacat inchis, programul este incuiat. 20,7
2 Numdr program (ampuri pentru introducerea numerelor programelor de a 1- 200 19
3 Nume program Introducere / modificare nume program, listé programe 208
4 Afisaj temperatura Indica temperatura actuald din incinta de ardere
5 Pre-uscare (amp pentru programul de uscare 20,1
6 Prima crestere a temperaturii / timp de mentinere | (dmp pentru programarea primei cresteri de temperaturd si primului timp de mentinere 20,2
7 A doua crestere a temperaturii / timp de mentinere | Camp pentru programarea celei de-a doua cresteri de temperatura si celui de-al doilea timp de mentinere | 20,2
8 Récire (dmp pentru programarea racirii la o temperaturd mai joasa cu timp de mentinere 203
9 Pozitii lift Aratd numarul pozitiilor liftului la pre-uscare
10 Standby Inclzire pand la temperatura standby (mod normal i economic) 16,1
11 Setdri aparat Setarea / afisarea limbii, orelor de operare, etc. 21
12 Racire rapida Racire rapida a incintei de ardere la temperatura standby 20,6
13 Buton STOP Anulare program 19
14 Butoane comandg lift Control manual lift
15 Vacuum (dmp pentru programarea setdrilor de vacuum 204
16 Buton salvare Salvarea modificarilor 20
17 Buton START Pornire program

14




Exemplu: Modificare vacuum
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Campurile pentru introducerea timpului / temperaturii pot fi selectate
direct din fiecare functie.

18 Functiile tastaturii

Prin atingerea unui cdmp in afisajul cu ansamblul de programe, se afiseaza fereastra de
editare aferenta cu o tastaturd. Valorile setate in sectiunile de program pot fi modificate
in fereastra de editare.

Buton pentru dezactivarea / activarea functiei

Afisarea campurilor cu sectiunile programului (vezi sectiunea 17)

Butoane 0-9 - introducerea valorilor programului

Stergerea ultimei cifre din campul de afisare

Sterge valoarea din cémpul de afisare

Revenire la vederea in ansamblu a programelor fdra adoptarea modificarilor
Revenire la ansamblul programelor si modificare fard salvare

Selectare cdmp urmétor

15



19 Pornirea/selectarea programelor de ardere

In VITAV60 i-Line programele de ardere sunt deja pre-programate pentru materialele
ceramice VITA. Acestea corespund setarilor recomandate de VITA. Un program de
ardere se selecteaza prin introducerea numarului acestuia. Atribuirea numerelor pentru
programele presetate se poate vizualiza la numele programelor (vezi sectiunea 20.8 cu
privire la modificarea numelui programului).

Selectarea programului se face prin apdsarea scurta a numarului, materialului sau
numelui programului aferent.

Prima ardere a dentinei 175 °C

1. Apdsati butonul cu numérul programului

2. Introduceti numarul programului (1-200)

3. Confirmati programul de ardere selectat

o x{ Ef +4

Adouaardere a dentinei 172 °C 4. Se afiseaza programul selectat.

5. Porniti programul de la butonul START

7. Derularea programului se afiseaza in culori

8. Programul poate fi anulat cu butonul STOP

30

DEA00 0400

16



20 Modificarea valorilor programului

Pentru a modifica valorile programului, atingeti cimpul in care trebuie sa schimbati
valorile. Se deschide fereastra de editare, iar programul poate fi modificat.

Prima crestere a Adoua cresterea
Pre-uscare temperaturii / temperaturii /
(vezi sectiunea timp de mentinere timp de mentinere Racire
20.1) (vezi sectiunea 20.2) (vezi sectiunea 20.2) (vezi sectiunea 20.3)

Prima ardere a dentinei 176 “C

0400

G600

=

Aratd pozitia actuald a liftului Setdri vacuum Buton salvare
vezi sectiunea 20.1 vezi sectiunea 20.4 vezi sectiunea 20.5

Valorile programelor afisate in alb sunt valori salvate. Valorile afisate in rosu se aplica
unei secvente de program pand la implementarea unei modificdri. La reselectarea
programului, valorile stocate in prealabil se afiseaza din nou.

Valorile programului afisate in rosu pot fi salvate pentru totdeauna cu butonul
Save, daca nu s-a blocat (vezi sectiunea 20.7) programul respectiv (lacat dechis).
Programul se poate apoi modifica iar butonul Save este activ (vezi sectiunea 20.5).

Dacd programul este blocat (lacit inchis), se poate modifica o sinqurd datd. ins3, salvarea
modificarilor este posibila doar prin introducerea codului PIN pe tastatura afisatd la
apdsarea butonului Save (vezi sectiunea 21.8).
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Campul selectat, aici: 20.1 Pre-uscare
pre-uscarea apare ca activa

Apadsati campul de pre-uscare a programului.
Campul cu timpul de pre-uscare este
albastru-deschis si activ. Introduceti Pe ecran se afiseazi:
timpul atingand tastatura. Valoarea ’
introdusa: 0:00-40:00 min/sec.

Campul cu temperatura de pre-uscare.
Introduceti temperatura atingand tastatura.
Valoare introdusa: 200 °C- 800 °C.

in acest mod toate campurile programului
pot fi selectate si modificate.

Activare /
= dezactivare pre-uscare
— - p

0 - d0:00 m
06:00
0 - 40:00 m. 0- 100 ¥

02:00 | 30
02:00

<
i
9
e )

Timpii pentru pozitiile individuale de pre-uscare:

Timpii de mentinere selectabili pentru pozitiile individuale ale liftului depind de

timpul de mentinere selectat in prealabil. Prin urmare setati intai timpul de mentinere
introducand timpul pentru pozitia de mijloc si cea inferioara. Timpul la pozitia superioara
se calculeazd automat.

Simbolurile indicd pozitia liftului

Setare pozitie lift
Daca timpul de pre-uscare se prelungeste, modificarea de timp se aloca pozitiei
superioare a liftului. Timpii din pozitia de mijloc si cea inferioard rdmén neschimbati.

Setare timp pentru lift in pozitie inferioard

Daca timpul de pre-uscare se scurteaza, modificarea de timp se aloca pozitiei
superioare a liftului. Timpii din pozitia de mijloc si cea inferioara raméan neschimbati.

Setare timp pentru lift in pozitie de mijloc

Daca timpul de pre-uscare selectat este mai mic decat totalul timpilor de mentinere la

Timp pentru lift in pozitie superioaré pozitiile individuale ale liftului, acesta este alocat in proportie de 1/3 la fiecare pozitie a
(calculat automat) liftului.

Pozitiile liftulul (in %) se pastreaza daca timpii de mentinere se modifica si pot fi
modificati liber. Setarile de fabrica sunt urmadtoarele: lift pozitie 11a 0%, lift pozitie 2 la
15% si lift pozitie 3 la 30%.

Valorile modificate ale programului se evidentiaza cu rosu in afisarea programului si
pot fifolosite la 0 secventd a programului, sau salvate permanent cu butonul Save (vezi
sectiunea 20.5).

Modificarea temperaturii de pre-uscare rezulta in modificari ale temperaturii
la care se activeaza pompa de vacuum. Modificari ale temperaturii de pre-
uscare rezulta in modificari ale timpilor de mentinere ale pozitiilor liftului.
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Prima crestere a temperaturii / timp de
mentinere este activa

A doua crestere a temperaturii / timp de

mentinere este inactivd

Toate sectiunile de program pot fi
selectate si modificate in acest mod.

j— |

0 . 123000 m, 0 - 130 *Chm

006:12 50

-
i
x
b

Setarea temperaturii finale

Setarea ratei de incalzire

Setarea timpului de mentinere a
temperaturii

Setarea ratei de crestere a timpului

20.2 Cresterea temperaturii si timpul de mentinere a temperaturii

Aparatul dispune de doua sectiuni de program pentru cresterea temperaturii si timpul
de mentinere a acesteia.

Prima crestere a temperaturii / timp de mentinere si a doua crestere a temperaturii /
timp de mentinere pot fi activate si dezactivate separat. Ambele sectiuni se comandd in
acelasi fel.

Apadsati prima sau a doua sectiune de program.

Pe ecran se afiseazd:

Activati si/sau dezactivati
prima sau a doua crestere a temperaturii / timp de mentinere

Setari (valori) pentru temperatura finala: valorile minime si maxime depind de
sectiunile de program activate. Daca temperatura finald este modificata, rata de crestere
in °C/min. se pastreaza iar rata de crestere in min/sec. se adapteazd.

/\ Important: timpul de functionare al pompei de vacuum se adapteaza la
timpul de crestere.

Setari (valori) pentru timpul de crestere valorile minime si maxime depind de
sectiunile activate din program.

Daca rata de crestere se modificd, rata de incalzire in °C/min se adapteaza.

/\ Important: Timpul de functionarea a pompei de vacuum se adapteazi la rata de
crestere Pompa se opreste odatd ce s-a atins temperatura finala.

Setari (valori) pentru rata de crestere a temperaturii: valorile minime si maxime
depind de sectiunile activate din program. Daca rata de incalzire in °C/min se modifica,
timpul de crestere se adapteaza.

/\ Important: Timpul de functionarea a pompei de vacuum se adapteaza la rata de
crestere a timpului. Pompa se opreste odatd ce s-a atins temperatura finala.

Se pot seta doar valorile afisate in campul respectiv.
Valorile modificate ale programului se evidentiaza cu rosu in afisarea programului
si pot fi folosite la 0 secventd a programului, sau salvate permanent cu butonul Save

(vezi sectiunea 20.5).

Daca rata de crestere a incalzirii sau temperatura finala se modifica, valorile
pentru activarea pompei de vacuum se adapteaza. (vezi sectiunea 20.4).
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20.3 Racirea

Valoarea maximad depinde de temperatura de mentinere finald. Temperatura de racire
trebuie sa fie mai micd decat temperatura de mentinere finala.

Se pot seta doar valorile afisate in cimpul de setare.

Valorile modificate ale programului se afiseazd cu rosu in afisarea programului si
pot fifolosite la o secventa a programului sau salvate permanent cu butonul Save
(Vezi sectiunea 20.5.)

Faza de rdcire activata

i

inacest mod toate
sectiunile programului pot
fi selectate si modificate.

Activeaza /
Lr— s dezactiveaza racirea
0 = <KD
00:00
0 - 100 %

60

+
=
e
X
v

Pozitie lift

Setarea temperaturii de racire

Setarea timpului de mentinere a
temperaturii

Setare pozitiei liftului pentru récire
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Setare vacuum in sectiunea de program pentru prima
crestere a temperaturii / timp de mentinere

Setare vacuum pentru
prima crestere a temperaturii / timp de mentinere

Temperatura de pornire a pompei de vacuum

0 - G:00m,

000:00

e
0= 140 m

000:40

il ll<
5 8 o
ool
oy o N2

Setarea vacuum in sectiunea de program pentru a
doua crestere a temperaturii / timp de mentinere

Temperatura de pornire a pompei de vacuum

Setarea timpului pentru
a doua crestere a temperaturii / timp de mentinere

20.4 Setare vacuum

Valorile de timp si temperatura pentru pornirea si oprirea pompei de vacuum
depind de valorile setate in prealabil in program. Daca temperatura de pre-
uscare sau cea finala se modifica, temperatura la care se activeaza pompa de
vacuum se seteaza la temperatura de pre-uscare, iar timpul pentru vacuum
(durata functionarii pompei de vacuum) la rata de crestere.

(and un program de ardere este in derulare, vacuumul la momentul respectiv este
afisatin %.

Se pot seta doar valorile afisate in cimpul respectiv.

Valorile modificate ale programului se afiseazd cu rosu in afisarea programului si
pot fifolosite la o secventd a programului sau salvate permanent cu butonul Save
(vezi sectiunea 20.5.)

Activeaza / dezactiveaza vacuumul

Setarea vacuumului este activd doar dacd si
sectiunea aferentd de program este activd
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20.5 Salvarea valorilor unui program

Valorile modificate ale programului se afiseazd cu rosu iar butonul Save este activ.
La apasarea butonului Save, aceste valori se afiseaza cu alb. n cazul programelor blocate,
trebuie introdus codul PIN dupa apdsarea butonului Save. (Vezi sectiunea 21.8.)

¢ s i Valorile modificate se afiseaza cu rosu
Prima ardere a dentinei 43 °C ’ ’

Apadsati butonul Save

Valorile salvate se afiseaza cu alb

Prima ardere a dentinei 43 °C

20.6 Racirea rapida

La rdcirea rapida liftul rdméne in pozitie inferioard si pompa porneste. Dupa ce se atinge
temperatura standby minus 50 °C pompa se dezactiveazd, liftul se retrage iar incinta de
ardere se incalzeste la temperatura standby.

Arderea de oxidare 308 °C

Butonul pentru rdcire rapida este activ doar cand
temperatura din incinta de ardere depdseste cu
mai mult de 50 °C temperatura standby
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Buton blocare program

Arderea de oxidare

308 °C

20.7 Blocare program
Pe butonul de blocare a unui program existd doua variante:
* Lacat deschis - parametri programului pot fi modificati si salvafi

* Lacat inchis - parametri programului pot fi modificati, modificdrile se salveaza doar
la introducerea codului PIN

Pentru a crea un PIN de blocare / deblocare a programelor, vezi sectiunea 21.7.
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20.8 Nume programe- crearea /modificarea numelor materialelor

Nume program

% 737 | Prima avdore s dontinel Pentru a crea un nou program, apdsati butonul pentru numele programului.
Se afiseazd o imagine de ansamblu impartitd in coloane ce contine numadrul programului,
materialul si numele programului pentru mai mult de o secunda.

Apasati butonul cu numele programului.

Pe ecran apare ansamblul de programe
Clasificare ascendent / descendentd dup3 numar program incepand cu ultimul program de ardere activ:

(lasificare ascendentd / descendentd dupd material

Clasificare ascendentd / descendenta dupa numele programului

['Prima ardere a dentinei

Wi 13 Ndouaardere adentinei N
= Inceputul listei
VM 13 Arderea de autoglazurare

.W.I'I 13 Arderea de glazurare VITA AKZENT Pagina anterioara

VM 13 | Arderea de corectur cu COR Pagina urmatoare

VITABLOC) Arderea defixarea culorilor de pictura Sfarsitul listei
VITABLOC Primaardere de individualizare
Revenire la ansamblul de programe

\FTTEDIB(I.' Adoua ardere de indivdualizare

Nume program N . .
Pentru a crea un nou program apasati butonul material sau nume program pentru mai
Nume material mult de douad secunde. Apare tastatura. Apdsati butonul material sau nume program
pentru a introduce textul necesar in campul respectiv.
Selectati program, apasai numar program Prin apdsarea scurtd a numarului, numelui programului sau butonului material in lista

3 ) de programe, programul dorit se selecteaza direct.
Lacdtul e deschis: programul nu e blocat

Lacatul e inchis: programul este blocat
Lipsa lacat: programul poate fi accesat Introducerea sau schimbarea parametrilor programului este descrisa in sectiunea

Vezisectiunea 20.7 20 "Modificarea valorilor unui program".

Valorile modificate ale programului se evidentiaza cu rosu in afisarea programului
si pot fi folosite la o secventd a programului, sau salvate permanent cu butonul Save
(vezi sectiunea 20.5).

Buton nume material Buton nume program
Max. 12 caractere Max. 20 de caractere

Prima ardere a dentinei

Stergere cifra precedenta
Stergere camp

Revenire fara schimbare

P
o
=
T

X
V4

Confirmare schimbare si activare program
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A doua ardere a dentinei

21 Setarile aparatului

172 °C Apasati butonul cu setarile aparatului:

Pe ecran se afiseazd urmatoarele butoane:

7 8 9 0 1N
Nr. Nume Functii Referinta
1 Informatii aparat Informatii despre aparat 21,1
2 Setdri de fabrica Revenire la setdrile de baza 21,2
3 Setare temperatura Verificarea temperaturii cu firul de argint 213
4 Afisare temperaturd Permite setarea °C sau °F 214
5 Limba Permite selectarea limbii 21,5
6 Setari cu PIN Blocheazd setdrile aparatului 21,6
7 Programe cu PIN Blocheazd programele 2,7
8 Difuzor Seteazd durata semnalului sonor 21,9
9 Afisaj Seteaza luminozitatea / calibrarea ecranului tactil 21,10
10 Temperatura standby Seteazd temperatura standby 211
M Buton inapoi Revine la ansamblul de programe
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Seria

Versiune software
Ore de functionare
Ore de arderi

Ore de arderi ale incintei

HE
co
"1 Resetare programe de ardere VITA?
Numérul programelor non-VITA

Setdri aparat
Luminozitate

Difuzor

Limba

Modificare temperaturd a
intregului cuptor

Afisare temperaturd
Standby

10

100
4
Englezd

21.1 Informatii despre aparat

Seria aparatului

Versiune software

Ore de functionare, perioada in care aparatul este pornit
Timpul total de ardere al aparatului

Timpul total de ardere cu incinta actuald

Revenire la ecranul cu setdrile aparatul

21.2 Setari de fabrica

Prin apdsarea acestui buton memoria programului revine la programele de ardere
VITA setate in fabrica.

| A Important: Programele introduse de utilizator se vor sterge.

Apasand acest buton urmdtoarele valori se reseteaza la valorile de fabrica:

* Luminozitate: 90%
* Difuzor: 3sec.
* limba: Engleza
® Setare temperatura: 0°C

* Afisare temperatura: °C

¢ Standby: 500°C
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o | Testde argint
Pornire la 955 °C

2. Test de argint
Pornire la 963 °C

21.3 Setare temperatura
Calibrarea temperaturii cu testul de argint

Cu acest program si cu VITA Silver Test Set (VITA nr. comandd B 230), temperatura din
incinta de ardere poate fi verificatd si reglata intr-un interval de plus/minus 40 °C. Tn
timpul calibrarii respectati cu strictete instructiunile cu privire la efectuarea testului cu fir
de argint (sunt livrate impreund cu testul de argint). In caz contrar, pot aparea masurétori
incorecte, si prin urmare setari incorecte.

Pentru a verifica temperatura din incinta de ardere cu testul de argint programul trebuie
derulat de doua ori, o data la 955 °Csi altd data la 963 °C.

Pornirea testului de argint:
Apasati butonul "1. Silvertest", se afiseaza programul. Introduceti testul de argint,
apdsati butonul de pornire. Programul incepe si se afiseaza secventele acestuia.

Rezultatul testului de argint:
Argintul s-a ingrosat putin, dar nu s-a topit
Primul test de argint a avut succes. Acum se poate efectua al doilea test.

Argintul s-a topit
Primul test de argint nu a avut succes. Introduceti o valoare de corectie estimatd cu
butonul + si repetati primul test de argint.

Dupa derularea programului, apasati butonul setari in ansamblul de programe, apoi
butonul de setare a temperaturii pentru a reveni la acest meniu.

inceperea celui de-al doilea test de argint:
Apasati butonul "2. Silvertest", se afiseaza programul. Introduceti testul de argint,
apasati butonul start. Programul incepe si se afiseazd secventele acestuia.

Rezultatul celui de-al doilea test de argint:
Argintul s-a topit in formd de bild
Al doilea test de argint a avut succes. Temperatura a fost setatd corect.

Argintul nu s-a topit
Al doilea test de argint nu a avut succes. Introduceti o valoare de corectie estimata cu
butonul - si repetati al doilea test de argint.

Al doilea test de argint nu a avut succes. Introduceti o valoare de corectie estimata cu
butonul - si repetati al doilea test de argint.

Rezultatul testului de argint:
Temperatura prea mica: Introduceti valoarea de corectie cu butonul minus

Temperatura prea mare: introducefi valoarea de corectie cu butonul plus

Modificarile se salveaza automat.
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21.4 Afisare temperatura in °Csau °F

Selectati unitatea de afisare dorita.
Setarea se salveaza automat.

21.5 Limba

Selectati limba dorita.
Setdrile se salveazd automat.

™ Engish

Fanarin

Froncaiz

Iz 0

21.6 Setari aparat cu cod PIN

Setdrile aparatului pot fi protejate impotriva schimbarilor utilizdnd un cod PIN.

Setarile aparatului vor putea fi vizualizate si modificate doar prin introducerea unui PIN.
Pentru a se afisa campul de introducere a codului PIN apdsati butonul setari urmat de
butonul PIN.

Confirmare PIN nou Blocarea setarii aparatului:

Campul cu PIN rdmane gol

Tn cdmpul "New PIN" — introduceti un nou cod PIN din 4 unitati
In cdmpul "Repeat new PIN" — re-introduceti noul PIN

Deblocarea setarii aparatului:

Tn cdmpul "PIN" — introduceti PIN-ul
Campul "New PIN" ramane gol
Campul "Repeat new PIN" ramane gol

Valabil pentru urmatoarele setari ale aparatului:
* Afisaj luminozitate

® Duratd semnal sonor

® [imba

® Setare temperatura

* Afisare temperaturd

* Standby

| A\ Important! Daca PIN-ul se pierde, deblocarea se poate efectua doar in fabrical

28



PIN nou

Confirmare PIN nou

L] of =f «f
N xf =4 +f

Buton blocare program

la 100 Ardereadeautoglazurare 2985 o

21.7 Programe de ardere cu cod PIN

Programele de ardere pot fi protejate impotriva modificdrilor prin introducerea unui PIN.
Codul PIN introdus aici poate fi utilizat pentru protejarea programelor de ardere
individuale.

Programele protejate pot fi utilizate de orice operator. Schimbari pot fi efectuate o
singurd data. Pentru salvarea modificdrilor este necesar codul PIN.

Pentru a se afisa campul de introducere a codului PIN, apdsati butonul setdri urmat de
butonul PIN.

PIN pentru blocarea programelor:

—  Incampul "PIN", introduceti "0000"

—  Incampul "New PIN" — introduceti un nou PIN din 4 cifre.
—  Tncdmpul "Repeat new PIN" — re-introduceti noul PIN

PIN pentru deblocarea programelor:

— Tncampul "PIN", introduceti PIN-ul

—  Incampul "New PIN" - introduceti "0000"

—  Tncdmpul "Repeat new PIN" - introduceti "0000"

| A\ Important! Dacd PIN-ul se pierde, deblocarea se poate efectua doar in fabrica!

21.8 Blocarea programelor de ardere

Pentru a proteja programele de ardere impotriva schimbarilor permanente de catre alti
utilizatori, acestea pot fi blocate cu un PIN.

Setati programul de ardere pe care doriti sd-I blocati si apdsati butonul blocare program.

Introduceti codul PIN cu tastatura afisatd si confirmati. Daca nu s-a setat un PIN personal
din setdri / program PIN (vezi sectiunea 27.1), programul poate fi blocat prin utilizarea
codului PIN "0000" presetat in fabrica.
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Blocare program activatd (lacdt inchis)

@ 100 Ardereadeautoglazurare 35 °¢

Apdsati butonul Save
Blocarea programului s-a salvat

Programul este acum blocat pand la o noua modifcare.
Pentru a salva blocarea programului pentru permanent, apasati butonul Save si
re-introduceti codul PIN.

Programele blocate pot fi utilizate de catre orice operator. Schimbari pot fi efectuate o
singura data. Pentru salvarea modificdrilor este necesar codul PIN.

| A\ Important! Daca PIN-ul este pierdut, deblocarea se poate efectua doar in fabrica!

21.9 Durata semnalului sonor

Durata semnalului sonor poate fi setatd intre 0 si 10 secunde prin activarea /
dezactivarea unui anumit numdr de butoane.
Setarea se salveaza automat.
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21.10 Setari afisaj

Luminozitatea afisajului poate fi reglata prin activarea / dezactivarea unui anumit
numadr de butoane. Schimbarea se salveaza automat.

la atingere. Pentru a- calibra, apasati butonul de calibrare. Urmati instructiunile pe
ecranul de calibrare.

Calibrarea ecranului Butoane pentru afisarea luminozitatii
tactil

de calibrare:

Calibrare
Atingeti cele 5 reticule in cruce cat mai exact posibil

21.11 Setarea temperaturii standby

Introduceti temperatura standby doritd folosind butoanele.
Valorile ce pot fi introduse sunt afisate deasupra temperaturii.

Valoarea modificata se salveaza automat.

i
i
k)
0

O x| 2 +f

Calibrarea ecranului tactil poate fi necesard cand ecranul nu mai reactioneaza corect

0 data cu apdsarea butonului de calibrare a ecranului tactil, se afiseaza urmdtorul ecran
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22 inregistrarea datelor de ardere / firing data system (FDS)

Pentru a vedea curba de ardere in FDS, datele aferente procesului de ardere trebuie
exportate din cuptor. Creati un fisier numit "processdata" pe orice stick USB. Cuptorul
fiind oprit, introduceti stickul USB in portul USB al cuptorului. Porniti aparatul, acesta se
inifializeaza. Dupd initializare, datele ultimelor 19 cicluri de ardere sunt stocate in fisierul
"processdata”.

€ Datele de ardere se salveaza pe stickul USB doar daca acesta se introduce in cuptor
inainte de pornirea aparatului de la intrerupdtorului principal!

Datele de ardere se administreaza pe PC cu programul de administrare a datelor de ardere
FDS (firing data system) (accesorii). Astfel se asigura trasabilitatea programelor de ardere
realizate cu aparatul respectiv.

Cu ajutorul FDS, cele mai recente cicluri de ardere efectuate pot fi investigate in cazul
unor probleme.

22.1 Export / import de programe

Pentru a exporta toate cele 200 de programe (exportul individual nu este posibil), creati
un fisier numit "programs" pe orice stick USB si conectati- la cuptor in timp ce acesta
este oprit. Dupd pornirea si initializarea cuptorului, toate programele sunt copiate pe
stickul USB.

Pentru a importa programe pe un cuptor, conectati stickul USB cu fisierul "programs”
(inclusiv programele) la cuptor in timp ce cuptorul este oprit.
Dupd pornirea si initializarea cuptorului toate programele sunt copiate in cuptor.

Pe scurt:
Fisier "programs" gol = programele sunt copiate de pe cuptor pe stick
Fisier "programs" plin = programele sunt copiate de pe stick in cuptor

Va rugam tineti cont de faptul ca la copierea noilor programe in cuptor, programele
anterioare vor fi sterse.
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23 Actualizare software

Cea mai noud varianta software este disponibild pe site-ul VITA la
https://www.vita-zahnfabrik.com/,

in Documents & Media / Download center / Product information / Software
Updates.

Dupa selectarea tipului de aparat, cea mai noud variantd software poate fi selectata
si copiata pe un stick USB. Aici gasiti si instructiuni de utilizare si informatii despre
actualizare.

€ Versiunea software de pe stickul USB trebuie sa fie o versiune mai noua (mai
avansata) decdt versiunea instalata pe aparat. Versiunea software instalata pe aparat
se poate vedea in setdri / informatii (vezi sectiunea 21.1).

Instalarea celui mai nou software:
® Qpriti aparatul de la intrerupdtorul principal
* Introduceti stickul USB in portul USB al aparatului

® Porniti aparatul de la intrerupdtorul principal

In timpul instalrii noului software LEDul rosu se aprinde intermitent Dupa actualizare
sistemul reporneste automat.
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Senzor de temperatura

24 Mesaje de eroare

In caz de erori, acestea se afiseaza pe ecran.

Pot apdrea mesajele de eroare de mai jos. Acestea pot fi resetate cu butonul de
confirmare. Insd, aceste mesaje pot fi resetate permanent doar dupa rezolvarea
problemei.

senzorul de temperatura.

Text afisat Explicatie Corectare
Senzor temperatura | Temperatura din incinta de ardere nu * Verificati daca termocuplul din incinta de ardere nu are o defectiune
defect mai poate fi mdsurata si reglatd cu mecanicd.

® Verificati conexiunile incintei de ardere.
* Verificati conexiunile la refeaua electrica.

Pentru a verifica si a schimba senzorul, carcasa aparatului trebuie deschisa.
Acest lucru trebuie efectuat de un tehnician de service autorizat de VITA.

Vacuumul nu s-a

(Cand nu se atinge vacuumul in timpul

* Verificati conexiunea intre pompa de vacuum si cuptor.

stabilizarea tensiunii de alimentare.
Programul este intrerupt.

realizat unui program de ardere (cu vacuum) in * Stergeti garnitura de pe placa liftului cu o laveta uscata.
30 de secunde, programul de ardere se * Verificati ca garnitura de pe placa liftului sa nu fie deteriorata.
intrerupe.
Lift blocat In timpul operdrii normale, liftul se * Verificati daca butoanele de comanda ale liftului de pe ecran
opreste automat in pozitie inferioard. reactioneaza (la apasare butonul se inchide la culoare, vezi sectiunea 15)
In caz de eroare liftul nu ajunge in * Verificati ca pe ruta liftului sa nu fie blocaje, indepdrtati orice obiect de
aceastd pozitie. sub placa liftului.
incalzire Incinta de ardere din cuart este foarte * Verificati incinta din cuart si inlocuiti-o dacd e necesar.
defectuoasa uzata datorita expunerii indelungate
la temperaturi ridicate si la schimbarile Pentru a verifica si schimba incinta din cuart, aparatul trebuie dezasamblat.
permanente de temperatura. Incinta Acest lucru trebuie efectuat de un tehnician de service autorizat de VITA.
de ardere din cuart este sparta din
cauza uzurii excesive.
Intreruperea curentului pentru mai * Nu e necesard nicio interventie asupra aparatului.
Arderea nu poate mult de 2 minute in timpul unui * Verificati daca lucrarea poate fi arsa din nou sau daca trebuie inlocuita.
continua program este afisatd pe ecran dupa
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A
Actualizare software
Arderea de curatare

B
Blocare program
Blocarea programelor de ardere

C

(alibrararea ecranului tactil
Conditii de mediu
Conexiunile aparatului
Continutul ambalajului
(resterea temperaturii
Curdtarea ecranului tactil

D

Date tehnice

Domeniu de utilizare
Durata semnalului sonor

F
Functii de siguranta
Functiile tastaturii

G
Garantie

|

Informatii aparat
Informatii privind siguranta
Informatii tehnice

Inregistrarea datelor de ardere / FDS

Izolatia incintei de ardere

L

Limba

Locul instaldrii
Luminozitate

M

Marca CE

Mesaje de eroare

Mod de operare si functii
Modificarea valorilor programului
Moduri de operare interzise
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17

N
Nume materiale
Nume programe

0
Oprirea aparatului

P

Pand de curent

Parti componente

Pornirea

Pornirea aparatului

Pornirea /activarea standby
Pre-uscare

Programe de ardere cu PIN
Protectie impotriva intreruperilor
de curent

R

Racire rapida
Récirea
Raspundere

S

Salvarea valorilor unui program
Selectarea programelor de ardere
Service

Setare vacuum

Setarea temperaturii

Setarea temperaturii de ardere
Setari afisaj

Setdri aparat

Setari aparat cu PIN

Setdri de fabrica

Specificatii electrice

T
Test de argint
Timp de mentinere a temperaturii

]
Utilizarea ecranului tactil

v
Vedere de ansamblu programe
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Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse complet.

Teeth
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Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire.
Nu ne asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau
prelucrdri necorespunzdtoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sd verifice inainte de
utilizare daca produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne
asumam raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele
si aparatele altui producdtor. De altminteri raspunderea noastrd pentru corectitudinea
acestor date este limitata la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent
de motivul juridic i cu conditia ca acest lucru sa fie permis prin lege. Raspunderea noastrd
este exclusa mai ales in cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca
urmari ale altor daune sau daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru sa fie
permis de lege. Acordarea de daune-interese (eroare la incheierea contractului, incalcarea
contractului, actiuni nepermise etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta
grava. VITA Modulbox nu este neaparat un component al produsului.

Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 01.16

VITA V60 i-Line® poartd marca CE conform Directivei EC 2006/95/EC, 2004/108/EC si
2011/65/EC.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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