
VITA IMPLANT SOLUTIONS

VITA – perfect match.
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Koncepcja

Materiały VITA CAD/CAM – dla najlepszych rozwiązań. Skuteczność potwierdzona miliony raz.
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KONCEPCJA I KORZYŚCI 

VITA IMPLANT SOLUTIONS to półfabrykaty CAD/CAM 
przeznaczone do wydajnego wytwarzania koron osadzanych 
na implantach  Więcej informacji dotyczących koncepcji  
i korzyści znajdą Państwo w poniższym tekście. 
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VITA IMPLANT SOLUTIONS to półfabrykaty do 
wykonywania precyzyjnych, trwałych i niezawodnych 
uzupełnień osadzanych na implantach!



+

+

+

•• VITA IMPLANT SOLUTIONS (IS) to półfabrykaty ze zintegrowanym miejscem łączenia 
w celu sklejenia z platformą tytanową (np. TiBase) 

•• Półfabrykaty służą do wykonywania uzupełnień protetycznych na bazie implantów 
systemem CAD/CAM  

Oferta zawiera dwa warianty:
•• VITA ENAMIC IS
•• VITA CAD-Temp IS

Co? 

W jakim celu?

Czym?

Platforma spajająca/tytanowa

Implant

Śruba implantu

Korona

SYSTEM MATERIAŁÓW DO UZUPEŁNIEŃ NA IMPLANTACH
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VITA CAD-Temp® IS

SYSTEM MATERIAŁÓW DO UZUPEŁNIEŃ NA IMPLANTACH

•• VITA ENAMIC jest ceramiką hybrydową, materiałem absorbującym siły żucia, 
przeznaczonym do uzupełnień stałych  

•• VITA CAD-Temp to półfabrykat z kompozytu przeznaczony do wykonywania 
uzupełnień tymczasowych 

VITA ENAMIC® IS

VITA CAD-Temp® IS

PÓŁFABRYKATY DO WYKONYWANIA UZUPEŁNIEŃ STAŁYCH I TYMCZASOWYCH. 
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do koron przykręcanych 

do uzupełnień tymczasowych 
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••  Uzupełnienia na implantach, dzięki ceramice hybrydowej, wykazują właściwości 
absorbcji sił żucia. 

•• Precyzyjne i doskonale dopasowane suprakonstrukcje dzięki materiałom spajającym 
posiadającym czynnik elastyczności. 

•• Ekonomiczna rekonstrukcja dzięki oszczędnej i wydajnej produkcji CAM oraz finalnej 
politurze bez jakiegokolwiek procesu napalania.

niezawodne

wysoce precyzyjne

wydajne

KORZYŚCI
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CERAMIKA HYBRYDOWA VITA ENAMIC® IS 



wydajny

łatwo

naturalnie

•• Wydajna produkcja uzupełnień tymczasowych dzięki cyfrowemu procesowi -  
od konstrukcji CAD do wykonania CAM.  

•• Łatwe konstruowanie profilu wyłonienia dzięki różnorodnym opcjom wirtualnych 
konstrukcji uzupełnień tymczasowych.  

•• Naturalne oddziaływanie kolorów, dzięki optyczno-świetlnym właściwościom

KORZYŚCI
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KOMPOZYT VITA CAD-Temp® IS 
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VITA CAD-Temp® IS

Co?
 
VITA IMPLANT SOLUTIONS (IS) 

•• poprzez zintegrowane miejsce łączenia z platformą TiBase - 
kompatybilne do systemu ww. producenta:

•• alphatec
•• BIOMET 3i
•• CAMLOG
•• Dentsply Sirona
•• MEDENTiKA
•• Nobel Biocare
•• Straumann
•• ... i.t.d.

Co?
 
Fabrykacja CAD/CAM

•• tymczasowa korona przykręcana (AC) 

W jakim celu?

•• dla fazy gojenia/odtworzenie funkcji żucia 
•• dla modelacji/optymalizacji profilu wyłonienia  

Czym?

Etap 1 
Implantacja 

Etap 2 
Suprakonstrukcja tymczasowa 

KONCEPCJA ROZWIĄZAŃ PROTETYCZNYCH



VITA ENAMIC® IS 

Etap 3
Definitywne
suprakonstrukcje

Co?
 
Fabrykacja CAD/CAM

•• rozwiązania jednoczęściowe			  definitywna korona z łącznikiem, wielkość (AC)/IS-16
•• rozwiązanie dwuczęściowe			   definitywna mezostruktura, wielkość (MS)/IS-14 

W jakim celu?

  do tworzenia suprastruktur odcinka bocznego: wariant AC

 

  do tworzenia suprastruktur odcinka przedniego: wariant MS + korona

Czym? 
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PRZYPADKI KLINICZNE

VITA IMPLANT SOLUTIONS-półfabrykaty zostały 
sprawdzone klinicznie. Na następnych stronach 
mogą Państwo prześledzić przykłady zastosowania 
klinicznego.
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Sprawdzone półfabrykaty CAD/CAM do wykonywania 
trwałych uzupełnienień osadzonych na implantach. 



 4. �Finale Politur der Teilkrone mit dem 
VITA ENAMIC Hochglanzpolierer.

VITA ENAMIC IS® W ZASTOSOWANIU KLINICZNYM

1. �1. Implantacja 25, 26

Zdjęcia: pd dr. Andreas Bindl, Zurych, Szwajcaria 

2. Uplasowanie Scanbody 3. Cyfrowe planowanie/konstrukcja 

1. �Implantacja   16

Zdjęcia: stomatolog Peter Neumann, Berlin, Niemcy

2. Uplasowanie Scanbody 3. Cyfrowe planowanie/konstrukcja 

PRZYPADEK KLINICZNY 2: 

PRZYPADEK KLINICZNY 1: 



5. Integracja VITA ENAMIC IS 6. Wynik po fazie gojenia

5. Korona VITA ENAMIC IS 6. Wynik po fazie gojenia

4. Metody postępowania w wykonawstwie laboratoryjnym (przykład)

Dodatkowa obróbka Polerowanie Aplikacja kompozytu Sklejenie z platformą
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FAKTY I WYNIKI

Wiele badań klinicznych potwierdza korzyści 
wypływające z zastosowania VITA ENAMIC. Główne 
fakty i wyniki znajdą Państwo w poniższym tekście. 



VITA IMPLANT SOLUTIONS:  
sprawdzone, niezawodne rozwiązania do 
wykonywania uzupełnień osadzonych na implantach!
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źródło: Uniwersytet Genua, Dr. Maria Menini et al., Genua, Włochy; Pomiary przenoszonych siły na symulowaną 
kość wokół implantu za pomocą monolitycznych koron z w.w materiału na stylizowanym zaczepie implantu, 
raport 01/15 [1], porów. strona odwrotna prospektu.

Absorpcja sił żucia, porównanie z tlenkiem cyrkonu (ZrO2)
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ceramika hybrydowa 
VITA ENAMIC

ceramika szklanastop złota

46,28 %

24,51 %

71,20 %

VITA ENAMIC
•• umożliwia rekonstrukcję o wyjątkowej elastyczności 

dzięki "funkcji buforowej" materiału 
•• w trakcie testu wykazał 70 procent absorbcji sił  

w porównaniu z bardzo sztywnym tlenkiem cyrkonu

7. PRZYCZYNY WYSOKIEJ NIEZAWODNOŚCI

1. Wysoka odporność, ponieważ materiał absorbuje siły żucia!
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2. Ceramika hybrydowa potrafi lepiej rozłożyć działające siły żucia!

Wykres siły-drogi 

Tradycyjna ceramika krzemianowa

Ceramika hybrydowa VITA ENAMIC

Źródło: badania przeprowadzono w firmie VITA F&E; Wykres siły-drogi w badanych materiałach dentystycznych 
do wykonywania uzupełnień, raport 11/13 [2], porów. strona odwrotna prospektu.

VITA ENAMIC
•• potrafi działające siły żucia stosunkowo dobrze rozłożyć i można oczekiwać, 

że zminimalizuje ryzyko punktowego przeciążenia
•• test wykazuje, że w przypadku VITA ENAMIC symulowane siły żucia zostają 

rozłożone na relatywnie większą powierzchnię kontaktową. 

Głębokość wytwarzanego wgłębienia [µm]
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VITA ENAMIC IS L

7. PRZYCZYNY WYSOKIEJ NIEZAWODNOŚCI

3. Wysoka obciążalność dzięki ceramiczno-polimerowej strukturze!

Statyczne obciążenie zrywające: korony z VITA ENAMIC IS osadzone na implantach
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przeciętna siła żucia1

Źródło: badania przeprowadzono w firmie VITA F&E; Statyczne obciążenie zrywające koron VITA ENAMIC IS na platformach 
spajających L-TiBase i Straumann Bone Level Implantatsystem, raport 10/14 [2], porów. strona odwrotna prospektu.

1	 Körber K, Ludwig K (1983). Maksymalna siła żucia jako współczynnik obliczeń dla konstrukcji protetycznych. 
	 Dent-Labor XXXI, zeszyt 1/83: 55-60.

VITA ENAMIC
•• ponieważ materiał posiada podwójną strukturę sieci ceramiczno-polimerowej, zapewnia wysoką 

odporność na pękanie co wykazały testy obciążeniowe koron opartych na implantach.
•• W teście, korony VITA ENAMIC IS osiągały uśredniony poziom obciążenia niszczącego wynoszący 926 N, 

który jest znacznie powyżej średniej maksymalnej siły żucia (490 N)



VITA ENAMIC IS L
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4. Od materiału możemy oczekiwać dobrej długoczasowej stabilności!

1 �Gehrke et al.; Zirconium implant abutments: fracture strength and influence of cyclic loading on retaining-screw 
loosening; Quintessence Int. 2006 Jan; 37(1):19-26.

2 ��Mitsias et al.; Reliability and Fatigue Damage Modes of Zirconia and Titanium Abutments;  
Int J Prosthodont. 2010 styczeń-luty; 23(1):56-9.

3 �Jiménez-Melendo et al.; Mechanical Behavior of Single-Layer Ceramized Zirconia Abutments for Dental Implant 
Prosthetic Rehabilitation; J Clin Exp Dent. 2014 grudzień 1;6(5):e485-90

* �Wskazówka: w zależności od testu, ilości cykli i typu implantów, wyniki testów mogą być zróżnicowane 
i porównywalne tylko w pewnym zakresie. 

VITA ENAMIC
•• Oczekuje się dobrej długoterminowej stabilności klinicznej w oparciu o wyniki testów  

obejmujących dwa miliony cykli przy ciągłym poziomie obciążenia 648 N (100% stopień przetrwania)
•• Literatura fachowa dotycząca testów na obciążenie dynamiczne wykazała, że łączniki cyrkonowe na 

implantach, które są pod ciągłym i stałym obciążeniem znajdują się w zakresie 400 N*

Dynamiczne obciążenie niszczące: korony z VITA ENAMIC IS osadzonej na implancie
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Poziom stałego obciążenia łączników z ZrO2 wg. literatury naukowej 1-3

Źródło: badania przeprowadzono w firmie VITA F&E; Dynamiczne obciążenie zrywające koron VITA ENAMIC IS 
na platformach spajających L-TiBase i Straumann Bone Level Implantatsystem, raport 10/14 [2], porów. 
strona odwrotna prospektu.



7. PRZYCZYNY WYSOKIEJ NIEZAWODNOŚCI

Tradycyjna ceramika krzemianowaCeramika hybrydowa VITA ENAMIC

deformacja plastyczna

Powstawanie rys

Źródło: badania przeprowadzone w firmie VITA F&E; Analiza przekroju powierzchni pęknięć w.w próbki materiału 
po wcześniejszym uszkodzeniu za pomocą kulki z węglika wolframu;  strona odwrotna prospektu 11/13 [2]

VITA ENAMIC
•• próby wykazały doskonałą tolerancję na uszkodzenia, 

ponieważ sieć polimerowa może zatrzymać rozchodzenie się rys.
•• w teście materiał odkształca się plastycznie po wcześniejszym uszkodzeniu, 

natomiast tradycyjna ceramika wykazuje wyraźne pęknięcia

�5. Wysoka niezawodność dzięki odpornej na uszkodzenia strukturze materiału! 

VITA ENAMIC: materiał ze
zintegrowaną funkcją  
blokady powstawania rys.



IPS e.max CAD
Paradigm MZ 100

VITA ENAMIC

6.Wysoka odporność na zużycie dzięki solidnej siatce ceramicznej! 

VITA ENAMIC
•• dzięki solidnej siatce ceramicznej, wykazuje w testach doskonałą 

odporność na ścieranie, co zapewnia niezawodne funkcjonowanie
•• uzyskane w teście stopnie zużycia wykazują bardzo dobre wartości, 

które są porównywalne ze sprawdzoną ceramiką szklaną
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Badania czynnika abrazji
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źródło:Uniwersytet w Ratyzbonie, Wydział medycyny, Poliklinika Stomatologii i Protetyki, doc. dr Martin Rosentritt;  
doku. tech-naukowa. VITA ENAMIC, VITA Zahnfabrik, Bad Säckingen, raport 05/11 [3], porów. strona odwrotna prospektu 

Redukcja materiału
Starcie antagonisty 
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VITA ENAMIC
•• Korony wykonane z VITA ENAMIC osadzone na implantach wykazały 

dobrą odporność podczas badań klinicznych (wskaźnik przeżycia: 
98,7%, maksymalny okres obserwacji: 45,6 miesiąca).

•• W celu badań klinicznych osadzono w sumie 60 implanto-koron  
z materiału VITA ENAMIC. Przeciętny okres użytkownia badanych koron 
osadzonych na implantach wyniósł 23,1 miesięcy (stan z: 11.2014).

98,7 %
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Miesiące 

po 45,6 miesiącach 

Czynnik przetrwania koron na implantach z materiału VITA ENAMIC

Źródło: wieloośrodkowe obserwacje stosowania materiału: VITA technika zatosowania i zarządzanie produktami 
we współpracy z użytkownikami pilotażowymi (= 11 niezależnych stomatologów. Niemcy/Austria/Szwajcaria); 
raport 11/14 [4], porów. strona odwrotna prospektu 

7. PRZYCZYNY WYSOKIEJ NIEZAWODNOŚCI

7. Klinicznie sprawdzony materiał zapewniający niezawodność!
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VITA ENAMIC
•• umożliwia wykonywanie suprakonstrukcji w parę minut, ponieważ po rocesie 

CAM i wykonaniu politury możemy natychmiast zamocować nowe uzupełnienie. 
•• dzięki wysokiej elastyczności i idealnie dopasowanym strategiom frezowania 

wykazuje w teście niezwykle szybkie przetwarzanie CAM

Gotowe!
3. Polerowanie:
około 5 – 7 min.

1.Wykonywanie uzupełnienia 
metodą CAD/CAM: około 10 minut

2. Dodatkowa obróbka 
około 2 min.

1. Oszczędność czasu produkcji, czyli korona na implantach w kilka minut!!

3 PRZYCZYNY WYSOKIEJ WYDAJNOŚĆ



VITA ENAMIC

IPS e.max CAD

3 PRZYCZYNY WYSOKIEJ WYDAJNOŚCI 

ok
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µm

Źródło: badania przeprowadzono w firmie VITA F&E, badanie znormalizowanych obiektów trójkątnych (30 klinów)  
z w. w próbek materiału przy pomocy mikroskopu skaningowego po procesie CAM frezarką Sirona MC XL, powiększenie 200x,  
raport 05/10 [2], zob. broszura.

2. Precyzyjny rezultat to dokładne krawędzie uzupełnienia osiągane dzięki stabilności materiału!

VITA ENAMIC
•• dzięki wysokiej wytrzymałości krawędziowej, materiał umożliwia uzyskiwanie delikatnych 

i precyzyjnych form co zapewnia szczelne i dokładne dopasowanie brzegów uzupłnienia 
•• osiągnął w teście wysoką dokładność krawędzi 

nawet w przypadku uzupłnień o bardzo cienkich brzegach

ok
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m
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3. Łatwe użytkowanie uzupełnień przykręcanych. 

Łatwy dostęp 

 Proste zamknięcie

VITA ENAMIC
•• W przypadku poluzowania śruby, półfabrykat VITA ENAMIC IS gwarantuje 

dzięki miejscu połączenia z platformą, łatwy dostęp do kanału śruby.
•• Kompozyt umożliwia proste, szybkie i pewne zamknięcie kanału śruby.

VITA ENAMIC IS: Proste2



VITA ENAMIC 
•• ceramika hybrydowa w naturalnych kolorach zębów,  

dysponująca znakomitymi właściwościami świetlno-optycznymi.
•• umożliwia gabinetom i pracowniom wykonywanie  

estetycznych suprakanstrukcji 

2 POWODY WSZECHSTRONNYCH MOŻLIWOŚCI ESTETYCZNYCH

1. Materiał w kolorze zęba o najlepszych właściwościach optycznych

Tlenek cyrkonu - nie barwiony Ceramika hybrydowa w kolorze zębów
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VITA ENAMIC 
•• można wydajnie charakteryzować światłoutwardzalnymi farbkami 

w celu tworzenia naturalnych i estetycznych uzupełnień

1. Malowanie

2. Glazurowanie

2. Różnorodne możliwości dzięki wydajnej charakteryzacji 



SYSTEM I JEGO KOMPONENTY 

Koncepcja VITA IMPLANT SOLUTIONS zawiera 
półfabrykaty i dodatkowe komponenty.   
A oto przegląd prduktów.
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Przy pomocy komponentów VITA IMPLANT SOLUTIONS łatwo,  
niezawodnie i wydajnie wykonamy właściwe uzupełnienia!



Transluzenz Chroma

•	Translucent T
•	High Translucent HT

Geometrie

WARIANTY, KSZTAŁTY, STOPNIE PRZEZIERNOŚCI

*)   Kształt IS-14 dostępny w wersji T, a kształt IS-16 w wersji HT.
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VITA CAD-Temp® IS 
Do tworzenia tymczasowych suprakonstrukcji

VITA ENAMIC® IS
Do tworzenia ostatecznych suprakonstrukcji

Przezierność ChromatycznośćWymiary

Przezierność ChromatycznośćWymiary

•• Monochromatyczny

•• Monochromatyczny

bloki:
•• IS-16

bloki*:
•• IS-14
•• IS-16



Chroma

0M1 1M1 1M2 2M1 2M2 2M3 3M1 3M2 3M3 4M2

High Translucent

Translucent

VITA ENAMIC® IS VITA CAD-Temp® IS

IS-14

IS-16

IS-16

Chroma
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PALETA KOLORÓW

DOSTĘPNE WYMIARY

IS-14: 18 x 14 x 12 mm 
(do stałych mezostruktur)

IS-16: 18 x 16 x 18 mm
(do stałych koron przykręcanych )

IS-16: 18 x 16 x 18 mm
(do tymczasowych koron przykręcanych )

Wskazówka: na każdy wymiar przypada zintegrowane przejście S lub L. 

Stopnie przezierności
VITA SYSTEM 3D-MASTER® spektrum kolorów 

VITA ENAMIC® IS

Stopnie przezierności
VITA SYSTEM 3D-MASTER® spektrum kolorów 

VITA CAD-Temp® IS



Strona internetowa www.vita-zahnfabrik.com/VITA_ENAMIC_IS#titan_compatibility
lub www.vita-zahnfabrik.com/VITA_CADTemp_IS#titan_compatibility
znajdą Państwo aktualne listy półfabrykatów VITA IMPLANT SOLUTIONS  
z dopuszczalnymi platformami tytanowymi. 

 KOMPATYBILNOŚĆ SYSTEMU

Systemy CAD/CAM?
VITA udostępnia materiał VITA IMPLANT SOLUTIONS ze specyficznym uchwytem 
mocującym dla systemów CAD/CAM:

•• CEREC/inLab (Dentspy Sirona) od wersji oprogramowania Software SW 4.4  
(CEREC) lub SW 15.0 (inLab)*

Systemy implantologiczne?
VITA IMPLANT SOLUTIONS posiadają zintegrowane przejście do platformy tytanowej 
łączącej kompatybilne systemy implantów producentów wymienionych poniżej. 
(stan: 03.04.18):
•• alphatech
•• BioHorizons
•• BIOMET 3i
•• CAMLOG
•• Dentsply Sirona
•• MEDENTiKA
•• Nobel Biocare
•• Straumann
•• Thommen Medical
•• OSSTEM
•• Zimmer

DOSTĘPNE KOMPONENTY SYSTEMOWE

Charakteryzacja farbkami 
VITA ENAMIC STAINS VITA ENAMIC  

Narzędzia polerskie 



NAJLEPSZE ROZWIĄZANIA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO 

Ustalanie koloru 
•• W celu cyfrowego poboru koloru, stosujemy urządzenie  

VITA Easyshade V lub metodę tradycyjną kolornikami  
VITA Linearguide 3D-MASTER oraz VITA classical A1-D4.

CAD/CAM-
Wykonawstwo 

•• Systemem CAD/CAM możemy frezować suprakonstrukcje  
z półfabrykatów VITA takich jak: kompozyt, ceramika hybrydowa 
- spośród materiałów można wybrać to co dla indywidualnych 
rozwiązań najlepsze .

Kolorystyczna
Modyfikacja*

•• Do ceramiki hybrydowej należy stosować VITA ENAMIC STAINS,  
a w celu indywidualizacji używać VITA VM LC flow.

Politura
•• W celu polerowania ceramiki hybrydowej VITA stosujemy 

instrumenty polerskie VITA ENAMIC Polishing Sets.

Mocowanie •• W celu zamocowania uzupełnień z ceramik hybrydowej  
na platformie TiBase, można zastosować systemy mocujące 
zalecane przez firmę VITA. 

* �Wskazówka: kompozyt i ceramikę hybrydową można zacementować natychmiast po wyfrezowaniu i wypolerowaniu.  Napalanie ceramiki zostało wykluczone. 
Adnotacja: ww. rozwiązania materiałowe i koncepcje produktów VITA posiadają znaki towarowe VITA Zahnfabrik.



NOTATKI



NOTATKI



Wsparcie sprzedaży poprzez gorącą linię 
Zalecenia oraz pytania dotyczące dostawy,  
jak również dane dotyczące produktów  
oraz ich reklamy będą opracowane przez  
dział sprzedaży (kierownik działu reklamy  
Udo Wolfner).

Telefon +49 (0) 7761 / 56 28 84
Faks +49 (0) 7761 / 56 22 99
od 8.00 do 17.00 CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com

Techniczna gorąca linia
Pytania natury technicznej dotyczące zagadnień 
związanych z produktami i rozwiązaniami  
VITA oraz właściwego doboru materiałów  
prosimy kierować do konsultantów technicznych: 
pana Ralfa Mehlina lub pana Daniela Schneidera.

Telefon +49 (0) 7761 / 56 22 22
Faks +49 (0) 7761 / 56 24 46
od 8.00 do 17.00 CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com

CHĘTNIE UDZIELAMY DALSZEJ POMOCY
Dalsze informacje dotyczące naszych produktów i ich obróbki znajdą Państwo na stronie internetowej  
www.vita-zahnfabrik.com

Dalsze informacje i numery kontaktowe znajdą Państwo na stronie internetowej  
www.vita-zahnfabrik.com/contacts



VITA ENAMIC® IS VITA ENAMIC® IS

VITA CAD-Temp® IS

Materiał VITA CAD/CAM – dla najlepszych rozwiązań. Skuteczność potwierdzona miliony razy.

VITA IMPLANT SOLUTIONS (IS) to półfabrykaty z ceramiki hybrydowej 
lub kompozytu, które posiadają zintegrowany adaptor umożliwiający 
połączenie przy pomocy kleju z platformą protetyczną implantu  
(np. TiBase) oraz wykonywania uzupełnień na bazie implantów 
(technologia CAD/CAM) 

Najlepsze rozwiązania  
dla uzupełnień na implantach.

Najlepsze rozwiązania  
dla uzupełnień tymczasowych / 
materiały pomocnicze

Najlepsze rozwiązania  
dla uzupełnień zębów  
pojedynczych

dla mezostruktur

dla koron 

przykręcanych

dla konstrukcji
wtórnych

 
Materiały VITA 

CAD/CAM 

Najlepsze rozwiązania  
dla podbudów mostów /  
mostów o kształtach 
anatomicznych



VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3 · D-79713 Bad Säckingen · Germany
Tel. +49(0)7761/562-0 · Fax +49(0)7761/562-299
Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 · Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com · info@vita-zahnfabrik.com

facebook.com/vita.zahnfabrik

Dalsze informacje dotyczące VITA IMPLANT SOLUTIONS znajdą 
Państwo na stronie: www.vita-zahnfabrik.com/cadcam
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Referencje 

1.	Menini M. 
Raport badań: testy in-vitro- w celu zbadania zdolności absorbcji sił ceramiki 
hybrydowej, styczeń 2015 
Ośrodek badawczy: Uniwersytet w Genui, Wydział protetyki uzupełnień stałych 
i implanto-protetyki dr. Maria Menini Genua, Włochy 

Badania prowadzono w firmie, VITA F&E:  
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG  
Resort Badań i Rozwoju 
Spitalgasse 3  
 
79713 Bad Säckingen Niemcy 
dr. Enno Bojemüller, kierownik analizy ciał stałych VITA F&E, VITA Zahnfabrik, 
Bad Säckingen  
dr.-inż. Andrea Coldea, dział rozwoju materiałów F&E, Bad Säckingen 
mineralog Berit Müller, kierownik projektu F&E, Bad Säckingen 
prof. dr. dr. Jens Fischer, kierownik resortu F&E, Bad Säckingen 
Stan: 07.16 
 
Szczegółowe dane dotyczące testów patrz 
Dokumentacja techniczna i naukowa VITA ENAMIC; 
Pobierz przez www.vita-zahnfabrik.com/cadcam 

2.	Rosentritt M. 
Pin-on-Block Wear Test of Different Dental Materials.  
Raport numer: 133. Autor: doc. dr. mgr. inż. Martin Rosentritt,  
Kierownik ośrodka badawczego, Klinika Uniwersytetu w Ratyzbonie,  
Poliklinika Stomatologii i Protetyki, Ratyzbona Niemcy 

3.	Badania kliniczna:  
VITA technika stosowania i zarządzanie produktami: 
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG 
Resort sprzedaży 
Spitalgasse 3, 79713 Bad Säckingen, Niemcy 
Claus Pukropp, kierownik marketingu technicznego, Bad Säckingen 
Andreas Buchheimer, kierownik technik stosowania, Bad Säckingen 
Stan: 11.14

Uwaga: Nasze produkty powinny być stosowane zgodnie z instrukcją użytkowania. 
Producent nie ponosi żadnej odpowiedzialności za szkody wynikłe na skutek 
nieprawidłowego przygotowania i użytkowania. Poza tym zobowiązuje się 
użytkownika do przetestowania produktu w celu kontroli przewidzianego 
zastosowania. Odpowiedzialność z naszej strony jest wykluczona, jeśli produkt 
jest przetwarzany w sposób niekompatybilny lub nieautoryzowany w połączeniu  
z materiałami i sprzętem innych producentów, które mogą spowodować uszkodzenia. 
Skrzynka modułowa VITA nie musi koniecznie wchodzić w skład ww zestawu. Wydanie 
instrukcji obróbki materiału: 10.18

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej tracą swoją ważność  
z dniem pojawienia się w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest 
dostępna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

Firma VITA Zahnfabrik posiada certyfikat wg wytycznych dotyczących produktów 
medycznych. Następujące produkty posiadają oznaczenia :

VITA ENAMIC® IS, VITA SUPRINITY® IS, VITAVM®11, VITA AKZENT® Plus,  
VITA CAD-Temp® IS, VITAVM®LC

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy innych producentów 
posiadają zastrzeżone znaki towarowe odpowiednich producentów.  


