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VITA VMK Master® Competenta in ceramica

VMK - povestea de succes continua
VMK 68 — VMK 95 — VMK Master®

Primul sistem de restaurare metalo-ceramic apdrut in Europa a
fost lansat pe piatd de VITA Zahnfabrik in 1962.

Sistemul VMK (VITA Metall-Keramik), care se foloseste si astazi,
include materialele ceramice dentare ale VITA Zahnfabrik care
au fost arse pe un aliaj nobil produs de Degussa Co.

Pretentiile din ce in ce mai mari privind functionalitatea si
estetica restaurarilor metalo-ceramice ne dau posibilitatea

sd elaboram materiale care nu doar permit numeroase optiuni
de individualizare, ci si asigura obtinerea unor rezultate
convingatoare cu efort minim.

Pentru a asigura o combinatie bine echilibrata a materialelor de
ultimd generafie si prelucrarea usoara a acestora, caracteristicile
de procesare excelente ale ceramicii VMK 95 au fost combinate
cu materiale remarcabile.

Rezultatul acestui proces de dezvoltare este VITA VMK Master -
un material fara compromisuri cu care usurinta de utilizare si
fiabilitatea s-au obtinut prin experienta.

VITA VMK Master oferd utilizatorului multe posibilitati pentru
restaurarea substantei dentare dure intr-un mod natural si
estetic.

De la rezolvarea unor problemele simple, pana la cazuri comple-
xe cu caracterizdri individuale — este disponibil acum un singur
material pentru realizarea unor restaurari functionale si estetice.

Bazata pe 0 metoda de clasicd si consacrata de stratificare,
utilizarea VITA VMK Master permite realizarea restaurdrilor cu
un aspect natural. Datorita gamei largi de materiale aditionale,
orice provocare se poate rezolva individual si se poate obtine o
restaurare naturald.

VITA VMK Master este o ceramica de fatetare pentru schelete
metalice cu continut ridicat de aur, continut scazut de aur,
sau aliaje pe baza de paladiu cu CTE conventional.

Ceramica este potrivitd mai ales pentru fatetarea schele-
telor din aliaje nenobile, datorita temperaturii de ardere si a
proprietatilor fizico-chimice specifice.

VITA VMK Master este disponibila in VITA SYSTEM 3D-Master si
in culorile originale VITA classical A1-D4.




VITA VMK Master® Proprietatile materialului

VITA VMK Master este o metalo-ceramica conventionald.
Procesele de productie optimizate si un nou mod de distributie
a particulelor de marimi diferite stau la baza dezvoltarii, in
vederea obtinerii unui produs cu o stabilitate buna si contractie
scazuta, usor de prelucrat si economic, pentru realizarea
restaurdrilor de inalta calitate, cu estetica deosebita.

Structura VITA VMK Master are doud elemente constitutive
principale: ortoclasul de potasiu natural (KAISi,0,), mineralele
feldspatice de bicarbonat de sodiu si ortoza (NaAlSi,0, albit),
in cea mai mare proportie (60 - 80 % din masa), numiti deseori
si tectosilicati in literatura de specialitate, deoarece formeaza
retele tridimensionale in ceramica de fatetare. Feldspatul de
potasiu, esential in realizarea ceramicii VITA, ajuta la obfinerea
abraziunii ideale pe dintii antagonisti si asigurd stabilitate
chimicd in cavitatea bucala.

Ortoza se topeste incongruent (pdrtile solide si cele topite au
consistenta diferitd).
La utilizarea acestui tip de feldspar, se obtine o masa topita care

formeaza faza de sticla si leucita (KAISi,0,) in timpul solidificarii.

Proprietati fizice U::t;?r; ¢ Valoare
(TE (25-500°C) - OPAQUE 106-K? 13,6 -14,0
Punct de inmuiere - OPAQUE °C aprox. 670
Temperatura de transformare - 0PAQUE °C aprox. 575
(TE (25-500°C) - DENTINE | 10 - K 13,2-13,7
Punct de inmuiere - DENTINE °C aprox. 660
Temperatura de transformare - DENTINE °C aprox. 565
Solubilitate - DENTINE | pg/cm? <10
Rezistenta la incovoiere in 3 puncte - DENTINE MPa aprox. 90
Marime medie a particulelor - DENTINE pm aprox. 19
Forta de adeziune MPa >50
Densitate - DENTINE g/am? aprox. 2,4

Leucita reprezinta faza cristalind a materialelor VMK si este
esentiald in componenta materialului din doua motive:

In primul rand asiqurd stabilitatea, garantand ca forma
obiectului dupa ardere ramane neschimbata chiar si la
temperaturi ridicate. In al doilea rand, coeficientul de
expansiune termica (CTE) al ceramicii de fatetare este controlat
de proportia de leucita. In plus, cristalele cresc rezistenta fatetei
si reduc propagarea fisurilor.

Cuartul este o altd componenta principala, prezent in proportie
de 15-25% si addugat pentru a creste raportul fazei vitroase si a
transluciditatii.

Ceramica de fatetare confine si oxizi metalici pentru optimizarea
proprietatilor optice. Prin urmare, oxizii metalici au rol opacizant
si asigurd transparenta si opalescenta. Pe langa oxizii metalici,
metalo-ceramica VITA contine si pigmenti, realizati printr-un
proces special de fritare. Acesti pigmenti nu se ard si raman
neschimbati o data cu trecerea timpului, insa determina
culoarea finald a ceramicii arse si asigura stabilitatea cromatica
indelungatad a restaurdrii.




VITA VMK Master® Proprietatile materialului
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Fig. 1: rezistenta la incovoiere in 3 puncte conform IS0 6872

Fig. 2: Imagine SEM a structurii foarte omogene a opacului
VITA VMK Master

Fig. 3:imagine SEM cu o structurd neomogena de opac

Proprietati fizice

Pe langd aderenta excelentd la metal si stabilitatea termicd ideald, VITA VMK Master
prezinta solubilitate foarte redus in acizi. In comparatie cu materialele concurente si
cu valoarea limita ISO conform IS0 6872, VITA VMK Master prezinta valori remarcabile
ale rezistentei la incovoiere.

Figurile 2 i 3 aratd masa de opac dupa ardere.
Stratul inchis la culoare este ceramica arsa, cel deschis este scheletul metalic.

Stratul foarte omogen de opac VITA VMK MASTER dintre aceste doua straturi se poate
observa in figura 2. Distributia uniformd a componentelor individuale de opac poate
fiidentificatd cu usurinta. Bule de aer si mici fisuri in opacul neomogen al unei firmei
concurente se pot observa in figura 3.

Datorita unei etape speciale de prelucrare, se poate obtine o structurd foarte omogena
a opacului. Aderenta la metal poate fila randul ei imbunatatita datorita distributiei
omogene. De asemenea, caracterul materialului in timpul aplicarii a fost optimizat
pentru a asigura acea consistenta cremoasa obtinutd dupa amestecarea cu lichidul de
opac.

Opacul mixat poate fi agitat si mai usor pe scheletul sablat, iar suprafata omogena,
cremoasa elimina formarea bulelor de aer. Aderenta la scheletul metalic este
simplificatd si imbunatatita semnificativ.




VITA VMK Master® Ce trebuie sa stiti despre (TE
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Experienta noastra practicd in intervalul CTE de 13,8 —15,2 10 - K™ arata ca se pot
obtine rezultate bune cand valoarea CTE a aliajului (mdsuratd la 25 — 600 °C) este in
intervalul 14,0-14,410°- K.

In cazul aliajelor cu valoare CTE (25 — 600°C) > 14,5 10°¢ - K, trebuie utilizata ricirea
lentd, incepand cu prima ardere a dentinei.

Tn mod normal ceramica de fatetare se raceste rapid la o temperatura la care este
vascoasa sau lichida. In timpul ricirii se pot crea tensiuni in matricea de sticla,
deoarece stratul exterior al metalo-ceramicii se raceste mai repede decat cel interior.
Ca urmare, stratul interior al ceramicii de fatetare este expus intinderii, iar suprafata,
compresiunii. Daca exista si alte mari diferente in valoarea CTE (aliaje > 14,4 10 - K),
tensiunea care se formeaza in mod normal in timpul racirii poate fi redusa la minim
prin racirea lenta.

Daca aliajul are un coeficient de expansiune termicd mai mare, rdcirea intre 900°C —
700°C nu trebuie sd dureze mai putin de trei minute.

Daca CTE al scheletului este cu mult mai mic decét CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri radiale care se propaga catre
exterior. Acest lucru poate determina aparitia ulterioara a fisurilor (fig. 1).

Daca CTE al scheletului este mult mai mare decat CTE al ceramicii de fatetare,
tensiunea de compresiune creste si se formeaza fisuri care se propaga aproape
paralel cu scheletul. Acest lucru poate determina ciobirea ceramicii (fig. 2).

Valorile ideale ale tensiunilor tangentiale de intindere si compresiune sunt asigurate,
dacd CTE al ceramicii a fost potrivit optim cu CTE al materialului scheletului (fig. 3).

Situatia optima este aceea cand ceramica de fatetare are o valoare CTE putin mai

mica decat cea a materialul scheletului dentar. Datoritd aderentei dintre materiale,
ceramica trebuie sa urmeze comportamentul termic al materialului scheletului dentar.
La rdcire, ceramica este expusa unor usoare tensiuni tangentiale de compresiune.

Dacd scheletul dentar este fatetat cu ceramica, grosimea stratului fatetei are un rol
decisiv, pe langd valoarea (TE.

In plus, diferentele de tensiune (tensiune radiald de intindere) se formeaza in
interiorul fatetei si pot creste o data cu grosimea stratului fatetei.




VITA VMK Master® Lumina si culoare

Dentina naturala are diferite nuante si grade de opacitate.

Smaltul natural, insd, poate fi translucid si opac. Efectul cromatic este produs prin
reflectia luminii.

Lumina nu se reflectd doar la suprafatd, ci datorita transluciditatii dintelui natural,
si din profunzime. Si elementele translucide ale dintilor sunt supuse influentelor
ambientale. Culoarea poate avea inflexiuni vizibile in diferite conditii de iluminare.

Cu cét un obiect este mai translucid, cu atat mai mult va fi patruns de lumina si cu
atat mai gri va pdrea. Dacd opacitatea creste, nivelul de gri va scadea si va creste
luminozitatea.

Transluciditatea

transparent = penetrabil de lumina
translucid = laptos, opac

opac = impenetrabil de lumina

Opalescenta
iridescentd rosu-albastruie, opala
Pare rosiatic in lumina transmisd si albastrui in lumina incidenta

Fluorescenta

Caracterul unor materiale de a straluci la expunerea la lumina.

Ceramicile dentare sunt nuantate cu fluorescente albastrui-albicioase si prin urmare
au un usor luciu alb-albastrui sau verde-galbui, de exemplu. Acest fenomen se poate
observa clar la lumind neagra, lumina difuzd (ceatd) sau in lumina soarelui.




VITA VMK Master® Indicatii

Indicatii
fatete metalo-ceramice totale
fasete metalo-ceramice partiale

Contraindicatii
Bruxism

Temperatura de ardere

Rezultatul obtinut dupa ardere la ceramicile dentare depinde in mare masura de
procedura de ardere individuala a utilizatorului si de designul scheletului.

Tipul cuptorului, pozitia senzorului de temperaturd, suporturile de ardere si marimea
lucrarii in timpul ciclului de ardere sunt factori importanti pentru rezultatul final.
Recomandarile noastre tehnice privind temperaturile de ardere (fie ca sunt date

oral, in scris sau sub formd practicd) se bazeaza pe o vastd experienta si teste.
Utilizatorul trebuie sa considere aceste informatii doar ca valori de referintd. in cazul
in care calitatea suprafetei, gradul de transparenta sau de stralucire nu corespund
rezultatului obtinut in conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in mod
corespunzdtor. Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura de ardere
afisata pe ecranul cuptorului, ci aspectul si calitatea suprafetei ceramicii dupa ardere.

A\ Nota: Suporturile de ardere pot avea o influentd semnificativa asupra
rezultatului.
Toate temperaturile de ardere pentru VITA VMK Master se bazeaza pe utilizarea
unor suporturi de ardere negre. La utilizarea suporturilor de ardere deschise la
culoare, temperatura trebuie crescutd cu 10 — 20 °Ciin functie de tipul de cuptor
folosit.




VITA VMK Master® Gradul de ardere al ceramicii de fatetare

Temperatura [°C]

4 6 8 10 Timp [min]

Fig. 1: Vedere schematicd a esantioanelor dupd ardere

Fig.2

Pe langa temperatura de ardere, gradul corect de ardere al ceramicii de fatetare
depinde si de alti parametri, precum:

Temperatura si timpul de preuscare

Timpul de incalzire pand la atingerea temperaturii de ardere

— Timpul de mentinere al temperaturii de ardere ideale

Vacuum (nivel si durata)

Pozitia obiectului in cuptor

Figura 1 arata cd esantioane cu acelasi grad de ardere pot fi realizate la temperaturi
de ardere diferite prin schimbarea timpului de mentinere si a ratei de incalzire.
Temperatura de ardere si timpul de incalzire trebuie adaptate la ceramica de fatetare
respectiva si la cuptor.

Acest test demonstreaza in mod clar cd acelasi grad de ardere poate fi obtinut atat cu
temperaturi ridicate si timpi de incalzire mai scurti, cat si cu temperaturi mai scazute si
timpi de incdlzire mai lungi.

Temperatura si timpul de incalzire pentru cuptorul respectiv au fost setate corect,

dacd mostra dupa ardere este transparenta, are o nuantd intensa si muchii ascufite.
Acest lucru se poate recunoaste din ilustratie de-a lungul diagonalei din partea
superioara stanga pana la partea inferioara dreaptd. Dacd temperatura finala este
prea mare, modelul va avea un luciu "uleios" si margini rotunjite (in dreapta, deasupra
diagonalei).

Daca temperatura finald este prea micd, iar timpul de incalzire prea scurt, mostra
devine ldptoasa si "matd" (in stanga, sub diagonald).

in laborator, arderea este corectd daca ceramica de fatetare WINDOW prezinta un usor
luciu (fig. 2, la dreapta).

Daca ceramica este prea ldptoasa si neomogend, nu s-a atins gradul corect de ardere
(fig. 2, la stdnga). Dacd nu s-a obtinut rezultatul dorit, apropiati-vd de temperatura
corectd de ardere in etape 5-10°C.




VITA VMK Master® Informatii privind prepararea

Informatii generale

La coroane este nevoie de o preparatie chamfer sau prag cu unghi interior rotunijit.
Scopul este obtinerea unei adancimi circulare de aprox. un milimetru. Unghiul de
preparare vertical nu trebuie sa depaseasca 3°. Toate zonele de tranzitie de la zonele
axiale la cele ocluzale sau incizale trebuie rotunjite. Se recomanda ca suprafetele sd fie
uniforme si netede.

©

Preparare chamfer sau cu prag

Preparare tangentiala - contraindicata la pragurile de ceramica

Preparare chamfer incorectd - in general contraindicata

10



VITA VMK Master® Informatii privind prepararea

Ay

Designul scheletului

Scheletul reflecta forma dintelui in marime redusa (design ce sustine forma dintelui).

Materialul ceramic trebuie aplicat in straturi de grosimi uniforme (max. 2 mm).

In timpul aplicérii trebuie respectate cerintele diferitelor tipuri de aliaje:

o Scheletele de marime insuficientd determind contractia mai mare a ceramicii de
fatetare si prin urmare necesita arderi suplimentare.

o Scheletele de marime insuficientd nu ofera sustinere suficienta ceramicii de
fatetare, ceea ce poate determina fisurarea si exfolierea ulterioard dacd straturile
sunt foarte groase.

Sectiunea transversala a conectorilor

Sectiunea transversald a conectorilor interproximali are o influenta majora asupra
stabilitatii restaurdrii. Prin urmare, in functie de aliajul folosit, sectiunea transversala
a conectorilor interproximali trebuie sd aiba dimensiunea potrivita!

Scheletul coroanelor si puntilor ce urmeaza a fi fatetate cu ceramica trebuie realizat
astfel incat s asigure o grosime a peretilor de cel putin 0,3 mm la coroane si de cel
putin 0,5 mm la punti.

Pentru informatii suplimentare consultati instructiunile de utilizare ale aliajului
respectiv. Daca nu se respecta grosimile minime ale scheletului si conectorilor, pot
rezulta tensiuni, deformari si ciobiri. In plus, trebuie asigurat o sustinere potrivita de
cdtre metal.

Muchiile ascutite si grosimea insuficientd a pereilor trebuie evitata in general.

Designul marginii scheletului metalic

Zona de tranzitie intre scheletul metalic i fateta ceramica trebuie clar definitd si
trebuie preparatd in unghi drept ori de cate ori este posibil.

Tranzitia intre metal si ceramica de fatetare nu trebuie sa fie langa punctele de
contact si suprafetele ocluzale.

La prepararea spatiului interdentar, tranzitia trebuie realizata astfel incat sa permita
curdtare usoarad.

1



VITA VMK Master® Designul scheletului unei punti

Scheletul modelat al puntii din partea vestibulara: conectorii interproximali sunt la
nivelul punctelor de contact si trebuie modelati astfel incat sa permita realizarea unei
restaurdri de o esteticd deosebitd si sd permitd o igiend corecta.

Pentru a obtine stabilitate suficientd intre stalpii si intermediarii unei punti, se
recomandd o ghirlanda pe suprafata palatinald sau linguald. in plus, pentru a asigura
racirea uniforma a intermediarilor care absorb mare parte a caldurii, ghirlandele
metalice reprezintd un avantaj.

Pentru finisare se recomanda frezele de carbid-tungsten cu striatii transversale.

Dupa indepdrtarea masei de ambalat, scheletul turnat trebuie slefuit pe toata
suprafata inainte de arderea materialului ceramic, pentru a asigura o suprafatd
perfect necontaminata.

Dupa finisare, scheletul trebuie sablat cu grija cu oxid de aluminiu (Al,0,).

Pentru a evita incluziunile de masa de ambalat, se recomanda sablarea scheletelor
la presiunea indicata findnd duza intr-un unghi obtuz fata de suprafata lucrdrii.
Presiunea si granulatia folosita depind de tipul aliajului.

Apoi scheletul trebuie curatat cu o perie sub jet de apd sau cu un steamer.

/\ Nota: Folositi doar ALLQ, pur pentru sablarea suprafetei metalice.
0 suprafatd contaminata a metalului poate cauza formarea bulelor in timpul arderii
ceramicii. Va rugdm respectati informatiile din instructiunile de utilizare date
de producatorul aliajului respectiv. Sablarea imbundtateste aderenta mecanicd.
Astfel suprafata obiectului devine rugoasa si mdrita considerabil.

12



VITA VMK Master® Designul scheletului cu prag ceramic

Schelet dupa finisare - preparat pentru realizarea unui prag ceramic.

La realizarea pragurilor ceramic trebuie sa se asigure cd scheletul (nu fateta) este

sustinut de dintele preparat (bont). Scheletul este redus exact pana la muchia interna
a preparatiei cu prag sau chamfer. Astfel se obtine sustinerea functionald a scheletului.

Pentru a obtine integrarea estetica perfectd a coroanei in zonele estetice relevante
si pentru a evita umbrele, este nevoie de reducerea suficientd a scheletului,

mai ales in zona interproximala.

Asigurati-vd sa obtineti o muchie metalica rotunjita si subtire dupd reducere.

Pentru a obtine contururi uniforme, se recomanda folosirea unui marker pentru a
marca reducerea pragului pe schelet (linia neagra din imagine).

Coroana dupa reducere.

/\ Nota: Asigurati-va ca pragul este sustinut in mod corect de
scheletul metalic.

Schelet sablat cu Al,Q,.
Comparati si cu informatiile privind prepararea scheletului unei punti.

13



VITA VMK Master® Informatii generale despre opac

Pentru a masca culoarea aliajului si a asigura aderenta optima la

scheletul metalic se aplica materialul opac. Factorul important
in lantul de procese este combinatia arderii wash cu arderea

opacului care influenteaza decisiv calitatea aderentei. Materialul

opac se foloseste la crearea bazei nuantei unei restaurdri
estetice.

/\ Nota: Pentru a obtine o nuantd mai intensa si mai calda,
respectivul OPAQUE poate fi mixat cu Wash Opaque (WO).
Insd, rezultatul final al restaurdrii poate fi diferit de cheia de
culori.

Pentru arderea wash este disponibil wash opacul auriu si
materialul opac respectiv (OP).

Un material opac este necesar pentru reproducerea culorilor
VITA SYSTEM 3D-MASTER (unul pentru fiecare nivel de
luminozitate) si a culorilor VITA classical A1T-D4 (unul pentru
fiecare culoare).

WO si OP au aceleasi proprietati fizico-chimice si se potrivesc
perfect pentru arderea wash.

Functii - arderea wash:

e (Qbtinerea oxizilor necesari aderentei si sustinerea
legaturii chimice

e (rearea zonelor ceramice pe suprafata metalica si
intdrirea retentiilor pentru ceramica

e (olorarea

Trei variante sunt disponibile pentru aplicarea materialelor wash
opaque sau opaque:
e Pulbere: opacul pulbere este mixat cu VITA OPAQUE FLUID

si aplicat pe scheletul curat si uscat cu o pensuld, sau cu un
instrument de sticla.

Pasta: opacul pastd este furnizat intr-o consistenta gata de
utilizare. Poate fi aplicat cu o pensula sau cu un instrument
de sticla.

/\ Nota: Pastele trebuie amestecate cu un instrument
inainte de utilizare. Dacd pasta nu mai poate fi amestecata
in urma depozitarii indelungate, consistenta originala
poate fi redobandita prin addugarea unei anumite cantitati
de VITA PASTE FLUID. Vd rugam sd va asigurati ca opacul
pastd nu va veni in contact cu apa pentru a evita formarea

bulelor si crapaturilor in opac in timpul arderii.

Tehnica VITA SPRAY-ON: opacul pulbere se mixeaza cu
VITA SPRAY-ON LIQUID in recipientul de sticld respectiv

si apoi se pulverizeaza uniform pe suprafata scheletului
metalic. Va rugam respectati informatiile din instructiunile
de utilizare separate pentru VITA SPRAY-ON (Nr. 492).

14



VITA VMK Master® Aplicarea opacului

Scheletul trebuie pretratat si oxidat in conformitate cu parametri dati de producatorul
aliajului.

Trebuie respectate informatiile date de producdtorul aliajului respectiv.
Inainte de continuarea prelucrarii, curatati scheletul metalic sub jet de apa curenta
cu o perie si apoi curatati-l bine la steamer. Ldsati scheletul sa se usuce complet dupa

curatare.

/N Nota: Dupd curdtare, scheletele nu trebuie manipulate cu degetele,
Ci cu 0 pensd sau clema curata.

Arderea wash
Un strat subtire de WASH OPAQUE trebuie aplicat cu pensula pe suprafata scheletului,
iar pentru uscarea pastei este nevoie de un timp de preuscare mai lung.

(a alternativd, pulberea mixata de WASH OPAQUE poate fi aplicata in strat subtire

si uniform (semi-mascare) pe scheletul puntii sau pulverizata fin cu ajutorul tehnicii
VITA SPRAY-ON. Asigurati-vd sa nu aplicati primul strat prea gros.

Arderea recomandata — arderea wash

Preus- | [ || [ X || [ > || Temp. VAC
care. °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
Pasta 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Pulbere 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45

Wash opaque dupa ardere.

/\ Nota: Scheletele care prezinta un strat considerabil de oxidare trebuie
curatate cu o perie de dinfi sub jet de apa curentd sau la steamer dupa fiecare
proces de ardere.
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VITA VMK Master® Aplicarea opacului

Arderea OPAQUE

Mixati pulberea opaque pand la o consistentd cremoasa cu OPAQUE FLUID,

aplicati cu o pensula sau un instrument de sticld pentru a masca suprafata pe care se
aplica ceramica si efectuati arderea conform recomandarilor. Aplicati pasta opac in
acelasi mod pentru mascarea suprafetei scheletului curat si uscat sau, ca alternativd,
pulverizaticu VITASPRAY-ON.

Evitati condensarea excesiva si aplicarea straturilor groase de opac in zonele ocluzale,
aproximale sau marginale, in special la realizarea puntilor.
Straturile groase de opac se pot crapa in timpul arderii.

Inainte de arderea opacului trebuie sa vd asigurati cd materialul este aplicat uniform
si ca intregul schelet este acoperit corespunzator.

Dupa ardere, scheletul metalic trebuie sd fie complet mascat; daca e necesar,

opacul trebuie aplicat din nou si procesul de ardere repetat.

Arderea recomandata - arderea OPAQUE

Preus- | [ | | [ @ || [ ]| Temp. VAC
care. °C min. min. °C/min. | aprox.°C | min. min.
Pasta 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Pulbere 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38

/\ Nota: Pot apirea probleme si daca stratul de opac se usuca prea repede.
Daca nu se respecta timpii de preuscare si uscare recomandati, se pot forma mici
cavitati sau opacul se poate exfolia. In asemenea cazuri, lichidul pentru opac sau
pasta trec prea repede din faza lichida in cea gazoasa.

Suprafata opacului dupd arderea corecta luceste ca o "coaja de ou".
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VITA VMK Master® Aplicarea opacului pe pragul pentru ceramica

Materialul WASH se aplica la fel ca in cazul puntilor.

Diferente fata de arderea opacului
Pentru obtinerea unei aderente bune la materialul aplicat in zona pragului, opacul
trebuie aplicat peste marginea redusa a metalului (vezi graficul).

/\ Nota: Nu trebuie aplicat material opac in exces, deoarece poate influenta
adaptarea coroanei.

Schelet pe care s-a aplicat stratul de opac, pregdtit pentru aplicarea materialul
margin.

Aplicarea materialului margin pe prag este explicata la capitolul
"Aplicarea ceramicii pe prag."
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VITA VMK Master® Stratificarea STANDARD

Indicatorul de culoare poate fi reprodus prin stratificare
STANDARD, cu DENTINE si materiale ENAMEL. Aceste materiale
se mixeazad cu VITA MODELLING FLUID sau VITA MODELLING
FLUIDRS.

VITA MODELLING FLUID impiedica uscarea rapidd a ceramicii.
Fluidul creste plasticitatea in timpul stratificdrii.

Consistenta supld a fluidului RS de culoare rosie permite
prelucrarea umeda si mai indelungata, respectiv o buna
stabilitate, fluidul fiind potrivit in special pentru restaurdri mai
mari si punti cu elemente multiple.

Daca spatiul este foarte mic (< 0,6 mm), efectul nuantei poate
fiintensificat prin utilizarea OPAQUE DENTINE. OPAQUE DENTINE

se poate folosi si pentru a evita faptul ca intermediarii sa piarda
din culoare, mai ales in zona gingivala. Este potrivit si pentru
reproducerea zonelor cu o cromaticd intensd, precum suprafetele
ocluzale ale molarilor.

La fatetarea cu nuantele VITA classical A1T-D4, se pot folosi
materialele NECK pentru a sustine reproducerea culorii in zona
cervicald.

Deoarece dintii naturali deseori au o cromatica mai intensa in
zona gingivald, materialele NECK ajuta si la obtinerea acestei
chroma (intensitate) si opacitati.
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Punte acoperita cu stratul de opac, pe model.

Pentru indepartarea usoard a restaurarii, se recomanda izolarea modelului cu
VITA Modisol inainte de asezarea restaurarii.

OPAQUE DENTINE
Pentru a evita diferentele cromatice intre stalpii si intermediarii unei punti,
se aplica OPAQUE DENTINE sub intermediari si in zona cervicald a intermediarilor.

Deseori, la canini nu exista spatiu suficient pentru materialele dentind si enamel.
De aceea, se aplica un strat subtire de OPAQUE DENTINE in aceastd zond pentru a
asigura pastrarea nuantei corecte mai ales la straturile care sunt mai subtiri de 0,8 mm.

DENTINE
Incepand de la muchiile meziale si distale ...
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

... Intreaga formd a dintelui este acoperita cu DENTINE
Astfel, va puteti forma o idee cu privire la marimea, forma si pozitia dintelui.

Un strat subtire de DENTINE se aplica pe stratul de OPAQUE DENTINE
aplicat deja pe canini, si se completeaza forma.

Pentru a obtine spatiu suficient pentru enamel, materialul DENTINE se reduce in
treimea incizala.

Pentru un nivel de umiditate uniform, materialul trebuie umezit cu grija cu o pensula
in zonele interproximale dinspre partea palatinala inainte de aplicarea materialului
enamel. Nu este necesard umezirea materialul din ambele parti deoarece lichidul de
modelat se raspandeste in toatd zona interproximala datorita efectului capilar.

Forta de adeziune obtinuta este rezultatul ajustarii perfecte a distributiei particulelor
in structura materialului.

ENAMEL
Pentru finalizarea formei coroanei se aplica enamel in cantitati mici.
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Pentru a compensa contractia la ardere, puntea trebuie sa fie usor supradimensionatad.

Cu un cutit de separare usor umezit ...

... elementele individuale ale puntii se separa interproximal pana la opac, inainte de
prima ardere a dentinei.

Dupa indepdrtarea puntii de pe model, punctele de contact trebuie finalizate cu
materialele DENTINE si ENAMEL.

Apoi puntea se aseazd pe un suport de ardere pentru urmatoarele procesele de ardere.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. | [ | | [ ¥ | | [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Dupa ardere, puntea se aseaza pe model si se ajusteazd punctele de contact.

Cu un disc diamantat se separa zonele interproximale dupa prima ardere a dentinei.

Ajustarile minore ale formei se pot realiza cu un instrument diamantat fin.

Inainte de a doua ardere a dentinei, particulele rimase in urma slefuirii trebuie
indepdrtate cu atentie de pe restaurare.
Se recomanda curatarea scheletului la steamer.

A doua ardere a dentinei

Intai, se aplicd DENTINE pe zonele interproximale.

0 data ce zonele interproximale au fost usor condensate, pe suprafata de la baza
intermediarilor se aplica OPAQUE DENTINE.

/\ Nota: Pentru a evita uscarea materialelor aplicate in zonele interproximale,
se recomandd umezirea acestor zone cu VITA MODELLING FLUID RS sau
VITA INTERNO FLUID la realizarea puntilor cu intindere mare.
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Se recomanda modelului cu VITA Modisol inainte de asezarea pe model.
Astfel, niciun material aplicat in zona bazei nu va adera de model.

.. s ENAMEL

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Corecturile formei se realizeaza incepand de la zona cervicald cu DENTINE ...

Preuscare. | [ — | (]| [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

Se verificd din nou punctele de contact.
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Finisarea muchiilor marginale cu un instrument diamantat cu granulatie find.

/\ Nota: Conturul muchiilor a fost marcat cu un creion pentru o mai bund
vizualizare.

Apoi pentru o structurd naturald a suprafetei, se marcheaza perichimatiile,
respectiv zonele concave si convexe.

Inainte de continuarea prelucrarii, particulele rimase dupd slefuire se indeparteaza
cu grija de pe restaurare cu o perie de dinti sub jet de apa curentd sau la steamer.

Daca se doreste, pe intreaga restaurare se poate aplica VITA AKZENT PLUS GLAZE.

Culorile de pictura VITA AKZENT PLUS se folosesc la crearea tonurilor de nuanta si la
caracterizdri individuale.
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VITA VMK Master® Stratificare STANDARD exemplificata cu o punte

Programul de ardere recomandat - arderea glazurii VITA AKZENT® PLUS

Preuscare. | [ | (]| [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 4.00 5.15 80 920 1.00 -

Corecturi dupa arderea glazurii

Restaurare finalizata dupd arderea glazurii.

Pentru corecturile in urma arderii glazurii se folosesc materialele CORRECTIVE a caror
temperatura de ardere este mult mai joasa. Contururile restaurdrii finalizate nu vor
mai fi influentate la aceasta temperatura.

Programul de ardere recomandat — CORRECTIVE

Preuscare. | [ | (]| [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
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VITA VMK Master® Prelucrarea materialului VITA MARGIN

Ceramica de pe prag sustine efectul natural al luminii in zona de tranzitie dintre
dintele preparat si gingie. Marginea gingivald a restaurdrilor metalo-ceramice
conventionale, care deseori este cenusie, poate fi rareori atribuita metalului care
transpare, dar in majoritatea cazurilor se datoreaza "umbrei" cauzate de lipsa
efectului luminos al gingiei. Datorita fluorescentei puternice, materialele

VITA pentru prag (MARGIN) sustin distributia naturald a luminii in zona gingivala.

Pulberile MARGIN prezintd o plasticitate foarte diferita de toate celelalte pulberi
VITA VMK Master. Datoritd procedurii brevetate de fabricare a materialelor VITA
pentru prag (MARGIN), ceramica de fatetare poate fi prelucratd intr-un mod similar
cu materialele acrilice. Plasticitatea materialului mixat este aproape identica cu cea a
rasinilor/compozitelor de fatetare astfel incat se poate aplica perfect cu o spatuld.

Datorita plasticitdtii nu este nevoie de niciun lichid special pentru mixare. Materialul
se mixeaza cu VITA MODELLING FLUID inclus in trusd. Pentru a obtine un raport de
mixare omogen a materialelor MARGIN, se recomanda ca intdi sa se mixeze pulberile
(vezi "Tabelul cu dlasificari").

Datorita plasticitatii materialului MARGIN, fluidul de modelat nu este absorbit de
material (efect hidrofob).

Prin urmare, materialul si lichidul trebuie mixate cu o spatuld pentru a obtine o
consistentd de aluat.

/\ Nota: Nu se recomanda utilizare unei placi umede deoarece efectul capilar
al placii poate fi afectat negativ de plasticitate. Materialul MARGIN uscat nu poate
fi mixat din nou.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Materialul opac se aplicd conform imaginii. Vezi si informatiile de la capitolul
"Aplicarea opacului pentru pragul ceramic".

Se recomanda izolarea modelului de gips inainte de aplicarea materialelor margin.

Apoi modelul uscat si pretratat cu lac izolator se izoleazd cu grija cu VITA Modisol,
iar capa preparatd se aseaza pe model.

/\ Nota: Asigurati-va ca suprafata scheletului care urmeaza a fi fatetatd sa nu
intre in contact cu agentul de izolare.

Capa acoperita cu opac, pe model.

Se recomanda ca materialul sd se aplice si sa se intinda uniform (consistentd de

aluat) cu o spatuld de plastic sau de ceramicd inainte de prima ardere a materialului
MARGIN.

Materialul trebuie sa fie usor condensat pe model.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Pentru a asigura adaptarea adecvata dupa ardere, materialul margin nu trebuie
aplicat peste marginea preparatiei.

Prin urmare, trebuie indepartat orice exces de material.

Apoi coroana trebuie uscata complet cu un uscator cu aer cald sau la caldura radiata
de incinta cuptorului.

/\ Nota: Excesul de lichid nu poate fi absorbit cu
un servetel de hartie.

Programul de ardere recomandat — arderea MARGIN

Preuscare. | [ —p | (]| [ ~] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Verificati zona pragului in interiorul coroanei si, daca e necesar, efectuati corecturi
minore fard exercitare de presiune. Apoi asezati cu grijd coroana arsa pe model.

Modelul se izoleaza din nou cu VITA Modisol.
La a doua ardere consistenta materialului trebuie sa fie cremoasa.

Cu o pensuld nu foarte uda aplicati o cantitate mica de material la baza pragului si
asezati coroana (capa) pe model.
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VITA VMK Master® Aplicarea ceramicii pe prag

Apoi completati lipsurile aplicdnd cu grija materialul margin in spatiile ramase dupa
prima ardere a materialului, asigurand astfel adaptarea perfecta a ceramicii pe prag.
Acum pragul este gata.

Nuante MARGIN

Uscati capa (coroana) conform descrierii. Indepartati-o cu griji de pe model si asezati-o
pe un suport de ardere.

/\ Nota: Materialul pentru prag (MARGIN) nu trebuie sa intre in contact
cu suportul de ardere.

Programul de ardere recomandat — arderea MARGIN

Preuscare. | [ | (]| [ ~] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. | aprox.°C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00

Dupad a doua ardere a materialului MARGIN, capa ar putea necesita ajustarea pe model.

(Capa cu zona de prag finalizatd, pe model.
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VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

/\ Nota: Stratificarea individuald se bazeaza pe dintii naturali reziduali al
pacientului. Prin urmare, urmdtorul procedeu de stratificare este doar un exemplu.

Un rezumat al materialelor descrise mai jos se gaseste
la capitolul "Explicarea materialelor" de la paginile 40 si 41.

(Capa finalizatd cu materialul MARGIN.

LUMINARY

Un strat subtire de material LUMINARY se aplica (in acelasi mod ca OPAQUE DENTINE)
pentru a imbunatati fluorescenta. Astfel, se obtine sustinerea materialului pentru
prag aplicat in zona cervicald. Aceste materiale asigura o buna mascare a opaculuiin
zonele subtiri.

/\ Nota: Pentru a acoperi zona incizala a coroanei, materialele LUMINARY pot fi
aplicate usor peste muchie.

Nuante LUMINARY

Programul de ardere recomandat — arderea LUMINARY

Preuscare. | [ —p | (]| [ ~] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
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VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

(Capa dupd arderea LUMINARY ...

... [a lumina ultravioleta.

DENTINE
Corpul dentinei se construieste pas cu pas pana se obtine forma doritd.

In acest scop, in functie de nuanta dintelui, se pot folosi diferite materiale DENTINE
pentru a obtine refractia naturald a luminii.

/\ Nota: Pentru a compensa zonele umbroase, se poate folosi un material DENTIN
cu un nivel de luminozitate superior sau, in zone subfiri, un DENTINE cu o cromatica
mai puternica.

TRANSLUCENT/ENAMEL

Lungimea incizald sau aproximala a coroanei poate fi deja determinata cu materialele
translucide. Aspectul natural al coroanei este sustinut de straturile alternante,

iar restaurarii i se conferd mai multd luminozitate. Aplicarea materialelor

DENTINE MODIFIER pentru zona incizala devine mai simpla.
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VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

DENTINE MODIFIER
Se creaza o structurd mamelon in zona incizala cu materialele DENTINE MODIFIER,
si se intensificd nuanta in anumite zone specifice.

Materialele DENTINE MODIFIER pot fi aplicate in stare nemixata sau mixate cu
materialele DENTINE.

Nuante DENTINE MODIFIER

ENAMEL

Pentru obtinerea nuantelor mai deschise in zonele meziale si distale, se aplica
materialele ENAMEL. Se pot ajusta zonele distale mai intunecate ale dintilor
nealiniati.

Se recomanda arderea intermediard, bazata pe parametrii primei arderi a dentinei,
pentru controlul vizual al straturilor individuale.

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei
(ardere intermediara)

Preuscare. | [ | (]| [ ~] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
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VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

CERVICAL

Materialul CERVICAL se aplica in mijlocul dintelui pentru a completa forma coroanei.
Prin urmare, efectul de profunzime creste in aceastd zona.

Materialele CERVICAL confera o nuantd calda coroanei.

Nuante CERVICAL

ENAMEL/TRANSLUCENT
Stratificarea incizald se realizeaza prin aplicarea alternativd a straturilor de diferite
materiale ENAMEL (EN) si TRANSLUCENT (T).

Straturile alternative de diferite materiale translucide sustin refractarea naturald a
luminii de catre coroana si creaza diferite reflexii ale nuantei.

Nuante TRANSLUCENT

Programul de ardere recomandat — prima ardere a dentinei

Preuscare. | [ | (x| [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49

33




VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

Coroana pe model dupa prima ardere a dentinei.

Forma finald se poate obtine prin folosirea TRANSLUCENT (T).
Materiale OPAL TRANSLUCENT (OT) sau PEARL TRANSLUCENT (PLT).
Utilizarea depinde de varsta pacientului si de aspectul individual al dintilor reziduali.

/\ Nota: T6 si T8 au 0 nuanta intensa si
pot influenta in mod considerabil rezultatul cromatic.

Programul de ardere recomandat — a doua ardere a dentinei

Preuscare. | [ _p ] (x| [ ~] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38

La prelucrare se folosesc instrumente diamantate abrazive si gume abrazive.

Urmand exemplul dintelui natural se contureaza structura suprafetei.
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VITA VMK Master® Stratificare individuala a unei coroane unidentare

In special la pacientii in varsta se recomanda netezirea muchiilor sau anomaliilor cu un
0 guma abraziva inainte de arderea glazurii.

Programul de ardere recomandat — arderea glazurii

Preuscare. | [ | (]| [ ] Temp. VAC
°C min. min. °C/min. aprox. °C min. min.
500 0.00 5.15 80 920 1.00 -

La arderea glazurii, gradul de luciu si structura suprafetei pot fi controlate prin rata de
crestere a temperaturii, temperatura finald si timpul de mentinere.

Prelucrarea suprafetei si prepararea inainte de ardere sunt factori de influenta
suplimentari. Prin urmare informatiile privind arderea glazurii sunt doar orientative.
Pentru diferite grade de luciu este posibild si lustruirea manuala.

La lustruirea manuald se pot folosi gume diamantate, piatra ponce, etc.

Coroana finalizata, cu luciu natural (fara utilizarea culorilor de pictura.).
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VITA VMK Master® Tabel de ardere

Preus- | [ || [ ]| [ > ]| Temp. VAC
care. °C min. min. °C/min. | aprox. °C min. min.
Arderea de oxidare Va rugdm respectati instructiunile producdtorului aliajului!
Arderea WASH 500 2.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Arderea PASTE WASH 500 6.00 5.45 80 960 1.00 5.45
Arderea OPAQUE 500 2.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Arderea OPAQUE PASTE 500 6.00 5.38 80 950 1.00 5.38
Arderea MARGIN 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Arderea LUMINARY 500 6.00 8.00 55 940 1.00 8.00
Arderea de fixare a culorilor de pictura 500 4.00 4.45 80 880 1.00 4.45
Prima ardere a dentinei 500 6.00 7.49 55 930 1.00 7.49
A doua ardere a dentinei 500 6.00 7.38 55 920 1.00 7.38
Arderea de glazurare 500 0.00 5.15 80 920 1.00 -
Arderea de glazurare VITA AKZENT PLUS 500 4.00 5.15 80 920 1.00 -
Arderea de corecturd COR 500 6.00 6.33 55 860 1.00 6.33
Nota:
La ceramica dentara rezultatul arderii depinde in mare masura In cazul in care calitatea suprafetei, gradul de transparentd
de procedura de ardere individuala folosita de utilizator si de sau de stralucire nu corespund rezultatului obtinut in
designul scheletului. Tipul cuptorului, pozitia senzorului de conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in mod
temperatura, suporturile de ardere, precum si volumul lucrarii corespunzator. Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este
sunt decisivi pentru rezultatul final. temperatura de ardere afisata pe ecranul cuptorului, ci aspectul

si calitatea suprafetei ceramicii dupa ardere.

Recomandarile noastre privind temperaturile de ardere

(fie ca sunt date oral, in scris sau sub forma practica) se bazeaza
pe numeroase teste si experimente. Utilizatorul trebuie sa
considere aceste informatii doar ca valori de referinta.
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VITA VMK Master® Echipamente

VITA VACUMAT® 6000 M

Noul sistem de ardere modular oferd combinatii de cuptoare personalizate,
individuale si este o solutie foarte rentabila. Sistemul include cuptorul premium
VITA VACUMAT 6000 M, doua unitati de comanda la alegere (vPad comfort si vPad
excellence), care permit controlarea a pana la patru cuptoare si o serie de accesorii.

Disponibil intr-un design modern, compact si ergonomic, cuptorul VITA VACUMAT
6000 M complet automat este destinat arderii tuturor ceramicilor, ofera constant

rezultate de ardere de calitate, datoritd tehnologiei de ardere inovatoare.

Explicarea parametrilor de ardere:
Preuscare. °C Temperatura de pornire
min. Timpul de preincalzire in minute, timp inchidere
min. Timpul de incdlzire in minute
°C/min.  Rata de crestere a temperaturii in grade Celsius pe minut
Temp. aprox. °C  Temperatura finala
min. Timpul de mentinere la temperatura finala

Vac. min. Timp mentinere vacuum in minute
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VITA VMK Master® Instrumente de selectare a nuantei
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VITA classical

VITA Linearguide 3D-MASTER®/ VITA Toothguide 3D-MASTER®

Cu VITA Linearguide 3D-MASTER sau VITA Toothguide 3D-MASTER se poate determina
culoarea corecta a dintilor, rapid si exact. Modul clar de organizare a mostrelor de
culoare pe baza de luminozitate, saturatie si ton, permite determinarea rapidd a
culorii 3D-MASTER adecvate. VITA Linearguide 3D-MASTER este o alternativd la

cheia consacrata VITA Toothguide 3D-MASTER. Pe aceasta, mostrele de culoare sunt
aranjate intr-o ordine liniard si sistematica diferitd, astfel incat culoarea potrivita
poate fi determinata rapid si sigur in doar doua etape.

VITA Easyshade® V

VITA Easyshade este un instrument pentru masurarea digitald a culorii dentitiei
naturale, dintilor albiti si restaurarilor ceramice in mod precis, rapid si indiferent

de conditiile de luminozitate din mediul ambiant. Rezultatele masuratorilor sunt
afisate in cheile de culori standard VITA classical A1T-D4 si VITA SYSTEM 3D-MASTER,
precum si in culorile VITABLOCS si in cele albite, in conformitate cu Asociatia Dentard
Americana (ADA).

Cheia de culori VITA classical A1-D4°
Originalul — pentru determinarea culorii dintelui in culorile
VITA classical A1-D4.

Indicatori de culoare VITA VMK Master®
Prezentarea mostrelor de culoare ale materialelor incluse in trusa STANDARD,
precum OPAQUE, OPAQUE DENTINE, DENTINE si ENAMEL.

Chei de culoare VITA VMK Master®
Mostre prefabricate ale materialelor effect pentru determinarea caracteristicilor
cromatice individuale.
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VITA VMK Master® Tabele clasificare

Clasificdrile date mai jos au doar caracter orinetativ!

HL SYSLEI"::J:'MASTER OPAQUE | MARGIN | LUMINARY | NECK | CERVICAL | ENAMEL
M1 0PO M1 LM1 - - ENT
M2 0P0 M1 LM - - ENT
M3 0P0 MI/M2* | LM1/LM2* - - ENT
M1 OP1 MN/M2* | LM1/LM2* NT CEl ENT
M2 OP1 M1/M3* LM2 N1 CE1/CE2* ENT
2015 0P2 MN/M3* LM2 N1 CE1/CE2* ENT
225 0P2 M2/M3* | LMI/LM3* | N1/N2* CE2 ENT
M1 0P2 MN/M2* LM2 N1 CE1 ENT
M2 P2 M2/M3* | LM2/LM3* | N1/N2* CE2 ENT
M3 P2 M3 LM2/LM3* | N1/N2* CE2 ENT
2R15 0P2 M2/M3* LM2 N1 CE1/CE2* ENT
2R25 0P2 M3 LM2/LM3* | N1/N2* CE2 ENT
3015 0P3 M2/M5* | LM2/LM6* |  N1/N5* CE2 ENT
3125 0P3 M3/M5* | LM3/LM6* | NIN3* | CE2/CE3* ENT
M1 0P3 M1/M5* LM2 N1/N5* CE2 ENT
M2 0P3 MN/MS* | (M2/LM3* N2 CE1/CE3* ENT
3M3 0P3 M3/M5* M3 N2/N3* | CE2/CE3* ENT
3R15 0P3 MN/M5* LM2 N1/N5* CE2 ENT
3R25 0P3 M3/M5* | LM3/LM6* | N2/N3* | CE1/CE3* EN3
415 0P4 M5 LM2/LM6* |  N1/N5* CE2 ENT
425 0P4 M3/M5* | LM3/LM5* N3 CE1/CE3* ENT
A1 0P4 M2/M5* LM6 N1/N5* CE2 ENT
M2 0P4 M5 LM2/LM5* | N1/N5* | CEl/CE3* EN3
M3 0P4 M3/M5* | LM3/LM5* |  N3/N4* CE3 EN3
4R15 0P4 M2/M5* | LM2/LM5* |  N1/N5* CE2 ENT
4R25 oP4 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N4* | CE1/CE3* EN3
511 0P5 M5 LM5/LM6* | NI/N5* | CE1/CE3* ENT
5M2 0P5 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N§* | CE2/CE3* EN3
5M3 0P5 M3/M5* | LM3/LM5* | N3/N4* CE3 EN3

Sl ";ﬁ;;atLA“°4 OPAQUE | MARGIN | LUMINARY NECK CERVICAL | ENAMEL
Al 0P Al M1/M3* M2 N1 CE1 ENT
A2 0P A2 MN/M3* LM2 N1/N2* CE1/CE2* ENT
A3 0P A3 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2 ENT

A35 OPA35 M3/M5* | LM3/LM6* N3 CE1/CE3* EN2
A4 0P A4 MN/M5* | LM2/LM5* N1/N5* CE3 EN2
B1 0P BT MN/M2* | LMI1/LM2* NT CE1 EN2
B2 0P B2 M2/M3* M2 N1 CE1/CE2* EN2
B3 0P B3 M3 LM3/LM6* N1/N2* CE2 EN2
B4 OPB4 M3 LM3/LM6* N1/N3* CE2/CE3* EN2
C1 OPC MN/M2* LM2 NT CEl EN2
C2 0P C2 M2/M5* | LM2/LM6* N1/N5* CE1 EN2
c3 0P C3 M2/M5* LM6 N1/N5* CE1/CE2* ENT
C4 0P C4 M5 LM5/LM6* N5 CE3 ENT
D2 0P D2 M2/M5* | LM2/LM6* N1/N5* CE1/CE2* EN2
D3 0P D3 M3/M5* LM6 N1/N5* CE2 EN2
D4 0P D4 M2/M3* | LM3/LM6* N1/N5* CE2/CE3” EN2

* Raport mixare 1:1
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VITA VMK Master® Explicarea materialelor

VITA VMK Master® WASH OPAQUE WO oranj-auriu
— pentru mascarea scheletului metalic in ideea obtinerii
unor restaurari cu nuante mai intense si mai calde
VITA VMK Master® OPAQUE OP0-0P5 VITA SYSTEM 3D-MASTER
— pentru mascarea scheletului dentar A1-D4 VITA dlassical
VITA VMK Master® OPAQUE DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
—sustine efectul cromatic daca spatiul este minim A1-D4 VITA classical
—a se folosi in zona gingivald pentru a evita pierderea nuantei
la intermediari.
VITA VMK Master® DENTINE OM1-5M3 | VITA SYSTEM 3D-MASTER
—material cu cromatica intensa pentru construirea restaurarii A1-D4 VITA classical
ceramice in conformitate cu dintii naturali
VITA VMK Master® ENAMEL EN1 albicios
—materiale incizale de nuante adaptate pentru reproducerea EN2 neutru-galbui
efectului cromatic al smaltului natural EN3 rosiatic
VITA VMK Master® WINDOW ) WIN transparent
— pentru cresterea transluciditatii si reducerea intensitatii
cromatice; se foloseste nemixat sau mixat
VITA VMK Master® TRANSLUCENT ) T albicios
—pentru reproducerea diferitelor grade de transparentd ) T2 maroniu-galbui
ale smaltului natural si diferitelor zone translucide sunt ) T3 roz
disponibile opt nuantte cromatice pentru individualizdri si ) T4 neutru
caracterizari D) 15 albastru deschis
—aceste materiale se pot folosi, de exemplu, la muchii a» T6 albastru
marginale, creste sau decolordri ale smaltului ) T7 gri
) 18 rosiatic
VITA VMK Master® OPAL TRANSLUCENT ) T neutru
— material translucid cu opalescenta naturald
VITA VMK Master® PEARL TRANSLUCENT ) PLT crem perlat

—strdlucire perlatd a suprafetei

—in special pentru reproducerea dintilor tineri
sia dintilor albiti

—se amesteca cu WINDOW si se aplica pe suprafata
pentru a deschide culoarea intensa a dentinei




VITA VMK Master® Explicarea materialelor

VITA VMK Master® NECK ) N1 bej
—reproducerea perfectd a nuantei in zona cervicald poate fi D N2 galben
sustinuta de materialele NECK ) N3 oranj-galbui
— utilizarea materialelor NECK permite obtinerea () N4 oranj
unei nuante mai intense si mai opace @ N5 kaki
VITA VMK Master® MARGIN ) MN neutru
— pentru crearea tranzitiei estetice in cazul capelor de metal ) M1 alb
reduse labial D M2 bej
— poate fiintensificata cu materialele VITA INTERNO c M3 galben
— (vd rugam cititi informatiile din capitolul @ M4 oranj rosiatic
"Aplicarea ceramicii pe prag") a@ M5 maro deschis
VITA VMK Master® LUMINARY C ) LM1 alb
— material extrem de fluorescente pentru sustinerea si controlul | ) LM2 nisip
fluorescentei naturale, mai ales in cazul straturilor subtiri () LM3 galben
D LM4 oranj-maroniu deschis
a LM5 maro deschis
() LM6 kaki deschis
VITA VMK Master® CERVICAL D) CE1 galben deschis
—materialele se pot aplica pe dentina sau incizal pe enamel ) CE2 oranj deschis
deasupra coletului pana la zona aproximald pentru a creste ) CE3 galben auriu
efectul de profunzime
VITA VMK Master® DENTINE MODIFIER C ) DM1 alb
—"spalat" in dentind pentru intensificarea nuantei () DM2 crem
in stare nemixatd sau mixate intre ele D DM3 galben
— pentru colorarea din interior cu scopul de a obtine efectul de | @) DM4 oranj
profunzime ) DM5 rosiatic
— pentru prepararea mameloanelor in zona incizald si a» DM6 rosiatic-maroniu
crearea caracteristicilor de abraziune specifice varstei a» DMm7 kaki
a DM8 gri
VITA VMK Master® GINGIVA a G1 roz fumuriu
— pentru restaurarea cromatica exactd a pierderii tesutului a G2 roz-oranj
moale si corectura anatomicd a acesteia a» G3 rosu rozaliu
—se pot folosi ca atare sau mixate intre ele ] G4 rosu-maron
—arderea acestor materiale se efectueaza pe baza parametrilor | (D G5 rosu inchis
primei arderi a dentinei ! GOL deschis
() GOD inchis
VITA VMK Master® CORRECTIVE ) COR1 neutru
— pentru corecturi dupa arderea glazurii ) COR2 bej
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VITA VMK Master® Truse

VITA VMK Master® STANDARD SET 3D-MASTER*
Trusa basic

Cantitate | Continut | Material
1 129 WASH OPAQUE WO
5 129 OPAQUE OP1-0P5
26 12¢ OPAQUE DENTINE 1M1-5M3
26 12¢ DENTINE 1TM1-5M3
2 12¢ ENAMEL EN1, EN3
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 12¢ NECK N1-N5
2 12¢ CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml | Lichid de modelat
1 50ml | Lichid pentru opac
1 - Cheie de culori STANDARD
1 - Indicator de culoare 3D-MASTER
1 - VITA Linearguide 3D-MASTER
- - Accesorii
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil si ca VITA VMK Master 10-COLOR SET cu urmétoarele cele mai uzuale nuante
VITA SYSTEM 3D-MASTER: TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2R2.5, 3L1.5, 3M1, 3M2, 3M3, 4M2
**fiecare disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET 3D-MASTER*
Trusa doua culori (2M2, 3M2)

L
.‘?‘:’ ﬂw Cantitate | Continut | Material
& 2 129 | OPAQUEOP2, 0P3
’ 2 129 OPAQUE DENTINE 2M2, 3M2

2 129 DENTINE 2M2, 3M2
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml | Lichid de modelat
1 50ml | Lichid pentru opac
2 - Indicatoare de culoare 2M2, 3M2
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® BLEACHED COLOR SET*
Culori foarte deschise pentru reproducerea dintilor albiti

Cantitate | Continut | Material

129 | OPAQUEOPO

129 OPAQUE DENTINE OM1-0M3

129 DENTINE OM1-0M3

129 ENAMEL EN1

129 TRANSLUCENT T4

50 ml Lichid de modelat

50ml | Lichid pentru opac

- CHEIE DE CULORI PENTRU NUANTE ALBITE OM1-OM3

[P RN [P R R RN UV [NV

- Instructiuni de utilizare

* disponibil si cu PASTE OPAQUE
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VITA VMK Master® Truse

VITA VMK Master® STANDARD SET classical*-

K
2 %

Trusa basic

Cantitate | Continut | Material
1 129 WASH OPAQUE WO
16 129 OPAQUE A1-D4
16 12¢ OPAQUE DENTINE A1-D4
16 12¢ DENTINE A1-D4
2 129 ENAMEL EN1, EN2
1 129 TRANSLUCENT T4
1 129 WINDOW WIN
3 129 CERVICAL CE1-CE3
5 129 NECK N1-N5
2 12¢ CORRECTIVE COR1-COR2
2 50ml | Lichid de modelat
1 50ml | Lichid pentru opac
1 - Cheie de culori STANDARD
1 - Indicator de culoare VITA classical A1-D4
1 - Cheia de culori VITA classical A1-D4 Accesorii
- - Instructiuni de utilizare
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® STARTER SET classical*
Trusa doua culori (A2, A3)

Cantitate | Continut | Material
2 129 OPAQUE A2, A3
2 129 OPAQUE DENTINE A2, A3
2 129 DENTINE A2, A3
1 129 ENAMEL EN1
1 129 TRANSLUCENT T4
1 50ml | Lichid de modelat
1 50ml | Lichid pentru opac
2 - Indicatoare de culoare A2, A3
1 - Instructiuni de utilizare

* disponibil si cu PASTE OPAQUE

VITA VMK Master® Trusa cu materiale aditionale
Pentru integrarea unor efecte naturale si individualizari cromatice

Cantitate | Continut | Material
8 12¢ TRANSLUCENT T1-T8
8 12¢ DENTINE MODIFIER DM1-DM8
6 12¢ LUMINARY LM1-LM6
6 129 MARGIN MN, M1-M5
1 129 OPAL TRANSLUCENT OT1
1 12¢g PEARL TRANSLUCENT PLT1
1 50ml | Lichid de modelat
1 - Cheie de culori TRANSLUCENT
1 - Cheie de culori DENTINE MODIFIER/
LUMINARY
1 - Cheie de culori MARGIN/GINGIVA

43



VITA VMK Master® Truse

VITA VMK Master® GINGIVA SET*
Materiale pentru gingie artificiala cu efect natural

Cantitate | Continut | Material

1 12¢ GINGIVA G1-G5
5 129 GOL, GOD
26 - Cheie de culori MARGIN/GINGIVA

*disponibil si cu PASTE OPAQUE

Urmatoarele cantitati sunt disponibile individual:

Materiale

59

129

509

WASH OPAQUE

79

X

X

OPAQUE

X

OPAQUE DENTINE, DENTINE
ENAMEL, TRANSLUCENT T4,
WINDOW

TRANSLUCENT, LUMINARY,
PEARL TRANSLUCENT, NECK,
OPAL TRANSLUCENT, MARGIN,
CERVICAL, DENTINE MODIFIER,
GINGIVA, CORRECTIVE

GINGIVA OPAQUE

*nu sunt disponibile in toate nuantele
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VITA VMK Master® Lichide

VITA

-

WITA

e |
)
.

ITA

V
L 12

-]
o

HEE ]

VITA MODELLING FLUID

Pentru mixarea tuturor maselor de dentind, smalf si a materialelor aditionale.
VITA MODELLING FLUID impiedicd uscarea rapidd a ceramicii.

Creste plasticitatea materialelor in timpul stratificdrii.

VITA MODELLING FLUID RS

Lichid special de culoare rosie pentru mixarea tuturor materialelor dentind,
enamel si a materialelor aditionale. Consistenta supld a VITA MODELLING FLUID RS
permite prelucrarea umeda si indelungatd, asigurdnd o buna stabilitate. Fluidul se
potriveste in special la restaurdrile de amploare si la punti cu elemente multiple.

VITA OPAQUE FLUID
Pentru mixarea tuturor materialelor opac pulbere.

/\ Nota: Nu se poate folosi la mixarea
materialelor dentina!

VITA PASTE OPAQUE LIQUID
Lichid pentru diluarea consistentei pastelor si, la nevoie, pentru re-mixarea
materialelor opac pasta.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID
Lichid anti-inverzire pentru aliajele cu continut ridicat de argint
(continut de argint >30%). NU este inclus in trusa!
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VITA VMK Master® Accesorii

VITA AKZENT® PLUS

Pentru reproducerea efectelor cromatice naturale si a anomaliilor la caracterizarea
suprafetei. Culorile de picturd prezintd o structura de granulatie find, au o nuanta
intensd, sunt usor fluorescente, au o stabilitate remarcabila si pot fi mixate intre ele.

VITA AKZENT® PLUS FLUID

Pentru mixarea culorilor de pictura VITA AKZENT PLUS,
VITA AKZENT PLUS GLAZE, VITA AKZENT PLUS GLAZE LT si
VITA AKZENT PLUS FINISHING AGENT.

VITA AKZENT® PLUS FINISHING AGENT

Agent de finisare cu o consistenta foarte fina pentru un luciu natural al suprafetei.
Agentul de finisare confera o pelicula transparentad si o nuantd translucida.
(Capacitatea de mascare este mult mai mica decat cea a unei culori de pictura.

VITA INTERNO®

Materiale pentru reproducerea perfectd a efectelor cromatice foarte subtile, profunde.
Acestea materiale au o culoare intensa si sunt foarte fluorescente, pentru a obtine
stralucirea exceptionald a nuantelor. Materialele VITA INTERNO pot fi aplicate (in stare
nemixatd) sau mixate cu OPAQUE DENTINE, DENTINE, ENAMEL si TRANSLUCENT.

VITA INTERNO FLUID
Pentru mixarea materialelor VITA INTERNO.
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VITA VMK Master® Informatii

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITA OPAQUE FLUID (Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.
Poate coroda metalul.

Cauzeaza iritarea severa a ochilor.

In timp ce lucrati cu produsul nu consumati alimente sau
bauturi.

In cazul contactului cu ochii: clatiti bine cu apa timp de cateva
minute.

In cazul contactului cu pielea: clatiti bine cu apd.

Nu deversati in canalizare.

Acest produs si recipientul sau trebuie eliminate ca

deseurile periculoase.

VITA SPRAY-ON LIQUID Lichid si vapori extrem de inflamabili.

VITA SPRAY-ON INDICATOR LIQUID
Pastrati recipientul inchis ermetic. @

Tineti departe de surse de foc. - Fumatul interzis.

A se utiliza doar in incaperi bine ventilate.

Pastrati recipientul inchis ermetic si in locuri ventilate
corespunzator. Nu deversati in canalizare. Acest produs si
recipientul sau trebuie eliminate ca deseurile periculoase.

Pentru informatii detaliate, consultati fisa de securitate a produsului!
Informatii despre acest subiect se gasesc la sectiunea "FAQs - metal ceramics" - pe pagina noastra de web.

Echipament de protectie La prelucrarea produsului purtati ochelari,
mascd, manusi si echipament de protectie
corespunzator.

Impotriva formarii prafului folositi un sistem
de aspiratie sau purtati o masca faciala.

Atentionare:

o Tratamentele si dispozitivele stomatologice protetice pot implica riscul general de a leza in mod iatrogen tesutul dentar
dur, pulpa si/sau tesutul oral moale. Utilizarea sistemelor de fixare si protezarea cu dispozitive protetice stomatologice pot
implica riscul general al hipersensibilitatii postoperatorii.

® In cazul neurmaririi instructiunilor de utilizare a produselor folosite nu pot fi garantate insusirile produselor, in asa mod
incat se poate ajunge la situatia in care produsul cedeaza si se poate produce o lezare ireversibila a substantei dentare
naturale dure, a pulpei si /sau a tesutului oral moale.
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Ceramica de fatetare VITA VMK Master este disponibild n
culorile VITA SYSTEM 3D-MASTER si VITA classical A1-D4.
Compatibilitatea cromatica cu toate materialele VITA SYSTEM
3D-MASTER si VITA classical A1-D4 este garantata.

Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile
dintelui natural sunt determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
& %
VITA SYSTEM : 2 3D-MASTER
%, N
//7/7)8/” \\]\’69\.\\%

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipulari sau prelucréri
necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte de utilizare
dacd produsul este corespunzdtor pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne
asumdm rdspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele
si aparatele altui producator si din aceasta rezulta o pagubd. VITA Modulbox nu este
neaparat un component al produsului. Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 03.20

Odata cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea. Versiunea actuald aferentd o puteti gasi la adresa

www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik este o firmd certificatd, iar urmdtoarele produse poartd marca

Ce0124.

VITA VMK Master® - VITA AKZENT® PLUS - VITA INTERNO®

mp| [ Ti]

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ facebook.com/vita.zahnfabrik
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