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1 Velkommen
1.1 1.1 Generel information
Kaere kunde,

Vi lykensker dig og takker dig for din beslutning om at kgbe et kontrolpanel VITA vPad comfort / VITA vPad excellence til drift og styring
af VITA VACUMAT 6000 M keramisk braendeovn, kombipress ovn VITA VACUMAT 6000 MP eller hgjhastigheds sintringsovn
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Med VITA vPad comfort, kan du nu benytte op til to VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP og VITA ZYRCOMAT 6000 MS,
med VITA vPad excellence op til fire VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP og VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Vikan forsikre dig om, at VITA vPad er 'state of the art’ og opfylder alle internationale sikkerhedsstandarder. Forkert handtering af fejl,
kan dog forekomme. Vi vil derfor bede dig om at laese denne vejledning omhyggeligt og observere informationer.

Betjeningsvejledningen vil hjselpe dig til at bruge din VITA udstyret korrekt, séledes at enhver interferens undgas, med til at reducere
omkostninger til reparation og nedetid og gge palideligheden og apparatets levetid. Alle illustrationer og tegninger i denne vejledning er
generelle illustrationer og er ikke bindende for enhedens konstruktion i detaljer.

Betjeningsvejledningen skal altid vaere tilgeengelig i naerheden af enheden. Den bar lzeses og anvendes af enhver person, der er
bemyndiget til at arbejde med enheden, bade som operatgr, ved fejlfinding under drift, pleje og vedligeholdelse (vedligeholdelse,
inspektion, reparation) med eller p& enheden.

Vi gnsker dig held og lykke, nar du arbejder med denne VITA.

VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Tyskland

1.2 1.2 Ophavsret

Vigtig oplysninger om ophavsret:

© ophavsret 2015, VITA Zahnfabrik. Alle rettigheder forbeholdt.

Dette dokument og/eller softwaren samt data og oplysninger, som der her refereres til, indeholder fortrolige og beskyttede
oplysninger fra VITA Zahnfabrik.

Dette dokument overgiver ingen ret eller licens til at bruge dette software, data eller oplysninger, rettigheder eller licens til at bruge
de immaterielle rettigheder eller forpligtelser fra VITA Zahnfabrik eller andre ydelser i denne sammehang. Enhver ret eller licens til
at bruge enhver software data, information eller andre immaterielle rettigheder fra VITA Zahnfabrik, og enhver forpligtelse til at yde
statte, skal overfgres via en separat skriftlig aftale med VITA Zahnfabrik.
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2 Leveringsomfang
Enhed i seerlig papkasse, komplet med:

e 1VITA vPad comfort 7* LED-farve touch-skeerm eller
e 1VITA vPad excellence 8,5" LED-farve touch-skeerm
e 1 brugermanual

€ Du har yderligere ogsa brug for en VITA Switchbox med tilslutningskabel
for at betjene to til fire VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP
eller VITA ZYRCOMAT 6000 MS med kontropanelet VITA vPad comfort /
VITA vPad excellence (VITA Art. nr. D47009).

3 Teknisk information

Bedienteil VITA vPad comfort med 7* LED-farve touch-skeerm,
lagerkapacitet 500 programmer, med 1 GB Photoviewer og styring af op til to
sintrings, braende- eller kombipres-enheder.

Kontropanel VITA vPad excellence med 8,5" LED-farve touch-skaerm,
lagerkapacitet 1000 programmer, med 2 GB Photoviewerog og styring af op til
fire sintrings, breende- eller kombipres-enheder.

4 Tekniske data
41 Mal/Veegt
VITA vPad comfort/ VITA vPad excellence

Bredde: 235 mm
Dybde: 156 mm
Hegjde: 150 mm
Veegt: 0,7 kg
Kabinet: Kunststof

4.2 Elektriske specifikationer

Stremforsyningen 48 V DC via forbindelseskabel til
VITA VACUMAT 6000 M/ VITA VACUMAT 6000 MP samt
VITA ZYRCOMAT 6000 MS

4.3 Miljeforhold

e |ndendgrs brug
e (Omgivelsestemperatur 2 °C til 40 °C
e Relativ luftfugtighed max. 80 % ved 31 °C
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5 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Basis for enhedens konstruktion
Enheden er konstrueret ifalge kendte teknik og anerkendte
sikkerhedshestemmelser.

Ikke desto mindre kan misbrug veere farlig for liv og lemmer for brugeren eller
tredjemand, samt kan beskadige enheden og andre materielle veerdier.

Uautoriserede tilstande

Betjening af enheden er ikke tilladt med strgmkilder, produkter mv, der
er omfattet af regulativet for farlige stoffer eller forarsager effekter pa
sundheden for betjeningspersonalet p& nogen made og endringer af
operatgrens faciliteter.

Autoriserede tilstande

Betjening af enheden er kun tilladt, hvis denne betjeningsvejledning er blevet
lest og forstaet og den deri beskrevne procedure er overholdt.

Enhver anden brug end dette, sdsom forarbejdning af andre end de forudsete
produkter samt handtering af farlige materialer eller sundhedsskadelige
stoffer, anses for at veere forkert.

Producenten / leverandaren hafter ikke for skader. Risikoen ligger alene hos
brugeren.




VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

6 Drift og rengoring af styreenheden

Kontrolpanelet mé ikke betjenes med skarpe eller varme genstande, da
det kan beskadige touch skeermen.

Renggar skeermen med jeevne mellemrum med en skaermrenser. Disse

renggringsmidler producerer ikke ridser, genererer en antistatisk virkning og

forsinker ny tilsmudsning.

Skader pa displayet, som kan henfares til forkert handtering under

drift eller renggring, er udelukket fra garantien.

6.1 Garanti og ansvar

Garantien og ansvar afhanger af kontraktvilkarene.

€ Ansvar og garanti daekker ikke ved softwareaendringer uden opleering og
godkendelse af VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG.

6.2 Reservedele

Reservedele skal opfylde producentens betingelser. Dette er altid garanteret

med VITA originale reservedele.

6.3 Sikkerhedsdatablad

Laes og overhold venligst, far du bruger enheden, sikkerheds-instruktionerne

for VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP (se i brugsanvisning

til VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP Sikkerhedsdatablad)

eller VITA ZYRCOMAT 6000 MS (se i brugsanvisning til VITA ZYRCOMAT
6000 MS Sikkerhedsdatablad).
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7 Sikkerhedsfunktioner

Braendingsenheden, der styres med et kontropanel VITA vPad comfort /
VITA vPad excellence, er udstyret med falgende sikkerheds- og
overvagningsfunktioner:

Temperaturfgler-overvagning
Temperaturovervagning
Vakuumovervagning
Stremsvigtsbeskyttelse
Elevatorovervagning

Yderligere funktioner ved drift med VITA VACUMAT 6000 MP:

e Pelletidentificering for VITA kompressionspellets
e Kompressionsvejsidentificering

11 Stremafbrydelse

Enheden er udstyret med stramsvigtsbeskyttelse. Dette element undgar
programafbrydelse og dermed forkert braending under korte stramafbrydelse.
Stremsvigtsbeskyttelsen treeder i kraft, nér netspaendingen svigter under et
igangveerende brandingsprogram.

Stremafbrydelsestid mindre end ca. 15 sek.

Program fortsaetter og bliver ikke afbrudt, displayet er ude af drift i denne
periode. Display genoptager efter stramafbrydelsen startskaermen, efter at
have trykket pa tatsen Materiale, kgrer programmet igen.

Stromafbrydelsestid mere end ca. 15 sek.
Program bliver afsluttet, displayet er ude af drift.
Displayet viser startbilledet igen efter stramafbrydelsen.

A Efter stramafbrydelsen er den ngdvendige tid til at genstarte
VITA vPad omkring 20 sek.
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)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

8 Automatisk temperaturkalibrering

Automatisk temperaturkalibrering udfgres hver gang braendingsenheden
taendes.

Denne temperaturkalibrering tilgodeser eller korrigerer enhver afvigelse

af de elektroniske komponenter inden for temperaturomradet og
temperaturreguleringen.

Séledes opnas en konstant temperaturkontrol pa +/- 1 °C, selv med en lang
driftstid.

8.1 Service

Yderligere oplysninger om enheden er tilgaengelig pa hjemmesiden:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Pa hjemmesiden for tjenesteyderen VITA Zahnfabrik bliver
softwareopdateringer gjort tilgaengelig for downloading.

Desuden finder du under http://www.vita-zahnfabrik.com/update-
messenger en mulighed for at registrere dig for at modtage en automatisk
opdatering via Update-Messenger per E-mail for at blive underrettet om
aktuelle oplysninger om enheden.

For tekniske spgrgsmal om enheden, samt reparation- og garantispgrgsmal er
der fglgende kontaktmuligheder:

E-Mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com

TIf. +49 (0) 7761 / 562-105, -106, -101

10
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#

VITA Switchbox

VITA MultiPump

9 Idriftsaettelse

| gvrigt henvises til installation og idriftseettelse i manualen for VITA VACUMAT
6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP eller VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

e Set kontrolpanel med medfglgende tilslutning i VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP eller VITA ZYRCOMAT 6000 MS og i
kontrolpanelet til VITA vPad comfort / VITA vPad excellence

e Seat VITA vakuumpumpe i stikket (kun VITA VACUMAT 6000 M /

VITA VACUMAT 6000 MP)

e Szt vakuumslange fra VITA vakuumpumpe i stikket
(kun VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP)

e St strgmkablet | stikket

e Tznd enheden med hovedafbryderen

e FElevator flyttes til nederste position — til den gverste position og tilbage i
nederste position (elevatorens bevaegelse males)

Yderligere for VITA VACUMAT 6000 MP:

e Tilslutning til trykluftens stik (max. 5 bar) til trykregulatoren pa VITA
vakuumpumpe. De vedlagte spaendeband monteres pa slangen: 1x pa exit
fra laboratorietrykluftlinjen og 1x til pumpen.

Ved de enkelte forbindelser se pkt. 9.1, 9.2 0og 9.4
A+ VITA breendingssokkel fastgares til elevatorskalen!

Drift uden at breendingssokkel kan beskadige enheden pa grund af hgj
varmeeksponering.

Ved brug af to eller flere braendingsenheder med en VITA vPad comfort /
VITA vPad excellence og VITA Switchbox skal de numerisk markerede
forbindelser pa VITA Switchbox overholdes.

/. En breendingsenhed skal altid veere tilsluttet forbindelse Nr. 1.

Benyt VITA MultiPump (VITA Art. Nr. D61000) for at kunne forsyne
op til fire breendingsenheder (VITA VACUMAT® 6000 M eller VITA
VACUMAT® 6000 MP) samtidigt med vakuum med kun en VITA
vakuumpumpe.

[
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9.1 Tilslutning af VITA VACUMAT® 6000 M Keramikbraendeovne
(Se ogsa betjeningsvejledning til VITA VACUMAT 6000 M)

Statusdisplay
(se pkt. 10.3) m
: 5;:‘:‘.....
: l::;-‘l..l:l:l
Tilslutning til kontrolpanel
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence Sikringer (se betjeningsvejledning til
eller VITA Switchbox ® VITA VACUMAT 6000 M /
O VITA VACUMAT 6000 MP)
: % . Tilslutning til VITA vakuumpumpe
A=
! - . Tilslutning til netspaending

Tilslutning til vakuumslange Hovedafbryder

9.2 Tilslutning af VITA VACUMAT® 6000 MP kombipresovne
(se 0gsa betjeningsvejledning til VITA VACUMAT 6000 MP)

Statusdisplay
(se pkt. 10.3)

Tryklufttilslutning
max. 5 bar

Tilslutning til kontrolpanel Sikringer
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence

eller VITA Switchbox
Tilslutning til VITA Vakuumpumpe

Trykregulator 3 bar

Tilslutning til netspanding

Tilslutning til vakuumslange Hovedafbryder

12
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VITA Vakuumpumpe til VITA VACUMAT 6000 M og
VITA VACUMAT 6000 MP

Statusdisplay /

(se pkt. 10.3)

Tilslutning til kontrolpanel
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence
eller VITA Switchbox

Sikringer
Hovedafbryder

Tilslutning til netspaending

9.3 Tryklufttilslutning

Indlgbstrykket pa VITA VACUMAT 6000 MP styres af en (leveret med for
VITA VACUMAT 6000 MP) trykregulator. Denne kan anvendes til VITA
vakuumpumpen.

Indlgbstrykket fra laboratorietryk netvaerket bar veere max. 6 bar. Indstil
udlgbstrykket til enheden p& max. 5 bar med trykregulatoren. Indstillinger af
prestryk, se pkt. 21.3.

9.4 Tilslutning af VITA ZYRCOMAT® 6000 MS sinterovne
(se ogsa betjeningsvejledning til VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

13
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Figur 2 Display med to tilsluttede enheder

10 Tilslutning af enheden

Teend apparatet med hovedafbryderen (se pkt. 9.1, pkt. 9.2, pkt. 9.4),
elevatoren flyttes til nedre position, softwaren bliver indlaest, enheden vises.

Display ved tilslutning af VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP, VITA ZYRCOMAT 6000 MS:

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence med 1 enhed.

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence med 2 enheder.

10.1 Standby
10.1.1 Aktivering af standby

1 Enhed: _
Tast Standby @ aktivering.

2 Enheder:
Veelg med tasten Ovn 1 eller tasten Ovn 2 pa touch skaermen den
pageeldende enhed.

Aktivér tasten Standby @ .

Elevatoren kgres ind i breendkammeret, breendkammertemperaturen stiger til
den indstillede standby temperatur (standard 500 °C). Efter at have ndet standby
temperaturen og holdt den i 10 minutter er enheden klar til breendingsprocessen.

tasten hurtig afkeling er kun synlig, ndr breendkammertemperatur er 50 °C
hgjere end standby temperaturen.

Hvis standby-tilstanden, nér ovnen slukkes, er aktiv bliver Automatisk standby
aktiveret efter genstart af enheden, s& enheden automatisk gar ind i den
sidste aktive standby.

14
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10.1.2 Deaktivering af standby
Ved at trykke pé standby-knappen flere gange, bliver standby deaktiveret.

Hvis standby tilstanden er deaktiveret, nar du slukker for ovnen, forbliver
ogsa Auto Standby deaktiveret. Standby skal ved genopstart manuelt
aktiveres.

10.2 VITA Energieffektivitet standby

Veelg for at aktivere den specielle strambesparende tilstand (200 °C)
knappen VITA Energieffektivitet ;___‘: )

Ved at trykke pa knappen flere gange bliver den strembesparende tilstand
deaktiveret. Ved at trykke pa standby-knappen @, &ndres til den normale
standby. 2

10.3 Statusdisplay

Statusindikatoren viser fglgende driftstilstande:
e Grgn —Enhed i standby

e BI3 — Progam aktivt

e Rod - Fejl

10.4 Vermeidung von Kondenswasser (VITA AntiCon)

Nar enheden taendes med hovedafbryderen og starter standby'tilstanden
bevaeger elevatoren sig op til den gverste position, lukker for
breendkammeret, men ikke helt, sa kondensen kan fordampe fra isoleringen.

Efter at have ndet standby temperaturen og holdt den i ca. 5 minutter lukker
breendkammeret helt, og enheden er klar.

Med Standby tasten @: bliver elevatoren fart ud og opvarmningen
slukket. E

Funktionen er ogsa tilgaengelig i VITA Energieffektivitet Standby. Denne
funktion bliver kun aktiveret, nar enheden i minimum 5 min. har vesret slukket
via hovedafbryderen.

15
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VITA vPad comfort / excellence

VITA energieffektivitet Standby

Standby

Braendkammertemperatur

Ur / Dato

Enhedskontrol

Materialer / Programmer

Indstillinger

Bruger — indiv materiale- og programindstillinger

Photoviewer

Hjeelp

automatisk elevator hgj

automatisk elevator lav

manuel elevator hgj

manuel elevator lav

Nummer pa den valgte enhed / brugernavn / adgangskodebeskyttelse:
adgangskode er aktiveret — ikonlas er lukket,
adgangskodebeskyttelse er ikke aktiveret — symbol I&s er dben
Display off

Informationsfelt med restlgbetid/ bruger / temperatur

Enkelt apparatet i multipel ovn drift

11.1 Elevator-taster

“‘}L} “_‘31:} Elevator bevaeges automatisk ned / op.

g[.g} i!!:} Elevator bevaeger sig ned / op, sa laenge der trykkes pa

.

knappen.

16
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11.2 Programstart med for hgj temperatur

Er breendkammertemperaturen, nar du starter et breendingsprogram, hgjere
end preetarringstemperatur en eller starttemperaturen i programmet, bliver
startindstillinger vist med for hgj temperatur.

Nar du starter programmet med en for hegj temperatur kan fglgende
muligheder veelges:

e Langsom afkeling til starttemperatur uden at aktivere

VITA vakuumpumpe
e Hurtig afkeling til starttemperatur ved at tilkoble VITA vakuumpumpe
e Kvikstart programstart ved den aktuelle braendkammertemperatur

Nar du veelger Kvikstart bibeholdes stigningstemperatur (° C/min) og
tilpasses tiden. Ligeledes bliver vakuumprogrammet med vakuumtid tilpasset
temperaturstigningen med tiden. De justerede veerdier vises og skal
bekreeftes med tasten OK | « .

11.3 Hurtig afkeling i standby
o

pars:
Iliurtig kl:l"llg

Tasten hurtig afkeling er kun synlig / aktiv ndr breendkammertemperatur pa
50 °C er hgjere end standby temperatur.

Elevator forbliver i den nedre stilling, VITA vakuumpumpen teendes, efter at
have ndet standby temperatur minus 50 °C traekkes elevatoren tilbage og
braendkammeret opvarmet til standby temperatur.

11.4 Slukning
v
Slukning

| drift med flere breendingsenheder, kan hver enkelt enhed slukkes individuelt med
fanen Enhedsstyring.

Efter tryk pa sluk-knappen, bliver elevatoren tilbagetrukket og der bliver slukket
for varmen.

Displayet kan, efter at alle ovne er slukket i displayet, og derefter forsvinder,
slukkes med tasten Display. Skaermen bliver sort.
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Figur 3 Programstatus og brandingskurvens forlgh

12 Valg af breendingsprogram

Programmer kan vaelges med fanen materiale eller fanen Bruger.

Materiale

a2

Ved aktivering af fanen materiale bliver de lagrede materialer vist. Som
standard vises programmerne fra den sidste valgte profil i fanen materiale.

Bruger
)
A
Ved aktivering af fanen Bruger vises indlagte Brugerprofiler og efter at have
valgt en brugerprofil, bliver de lagrede materialer vist.
Alle breendingsprogrammer kan dbnes med VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP. Kompressionsprogrammer kan kun dbnes med

VITA VACUMAT 6000 MP og sintringsprogrammer kun med VITA ZYRCOMAT
6000 MS.

Udfer falgende trin for at veelge et breendingsprogram og start:

1. Materialevalg

2. Programvalg

3. Start program med tasten Start | » |

Braendings kurve er farvet rgdt i det relevante programforlgb.
Tidsforlgbet er vist under de enkelte taster for programfaser.
Den totale programtid vises i rgdt (se ursymbolet gverste til hgjre).

| drift med en braendingsenhed vises braendingsprogrammet under hele
programsekvensen.

Efter gennemfarelsen af denne vil det fortsaettes med at blive vist, indtil
programmet tilbagestilles manuelt.
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Figur 4 Angivelse af udfgrelsesdata

| drift med flere breendingsenheder bliver efter ca. 20 sek. programmet vist
under fanen enhedskontrol (se pkt. 10 Figur 2).

Séledes kan den naeste frie enhed veelges og anvendes til breending. Navigér
til fanen materiale og den aktuelle breendingssoftware for en enhed kan til
enhver tid kan hentes.

Efter programafslutning lyder der et bip, se pkt. 12.2 vedrgrende indstillinger.

Det nuveerende program kan afbrydes nar som helst ved at bruge tasten
Stop | =

Information om de andre funktionstaster:

12.1 Udforelsesdata

Q

——i
Udferelsesdata

LT

Tryk pa tasten Udferelsesdata, display viser:
Input felt for udferelsesdata for kvalitetssikring og sporbarhed
Felgende data kan indtastes i dialogboksen:

Indtast i input felt:

e Job-nr.

e Det tilhgrende kundenavn (tandleege, patient) eller operatgr
e Bemarkninger / kommentarer til braendingsobjekt

Acceptér med tasten OK eller med tasten Annullér sidste post og vend tilbage
til breendingsprogrammet.

¢ Fglgende data bliver automatisk gemt:
Brugerprofil

Materialenavn

Breendingsprogram-navn

Breendingsgramdata, beregnede og aktuelle veerdier
Enhedstype

Enheds serienummer

Dato og tidspunkt for breendingsproces

Disse data lagres i hukommelsen pé kontrolenheden.

Data kan eksporteres pa et senere tidspunkt til et USB-stik og derefter til
breendingsdata administrationsprogram FDS (Firing-Data-System), der vil blive
overfart til pc'en (se pkt. 21.4).
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Braendingsdata administrationsprogram ger det muligt at vise en
braendingskurve, arkivere alle breendingsdata og efterfalgende hentning og tryk
af individuelle ordrer.

/. Bemeerk: Indtast ordredata, for du starter et program, ellers vil de
ikke blive gemt.

12.2 Natprogram

#©

Natprogram

Ved at trykke pé tasten aktiveres natprogrammet, der efterudlgbet af et
braendings treekker elevatoren tilbage, seenker breendkammertemperaturen til
200 ° C, display og opvarmning er slukket.

For at genstarte enheden, skal hovedafbryderen slukkes og taendes igen.

Natprogrammet skal aktiveres, fgr du starter et breendingsprogram.

12.3 Tilbage tast

&
i}
Tilbage

Med tilbage tasten bliver det tidligere valgte driftsniveau abnet igen.

12.4 Gem

=]

Gem

Programveerdier gemt — se pkt. 13.

12.5 Programtaster
3?1 |:i||.
AYEY

Promgramtasternes funktion — se pkt. 13.1 Afsnit Indtast /
andr programveerdier.
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13 Indtast/andr / gem programvaerdier

we [ WM [T ™ 13.1 Funktionstaster-beskrivelse
. 0 al i@ 1. Preterringstemperatur og -tid (se pkt. 13.2)
ate ﬂ kl'j 2. Elevator positioner ved fortarring (se pkt. 13.3)
@ o 3. Preevakuum (se pkt. 13.4)
—_ 4. Stigningstid / -temperatur (se pkt. 13.5)
= 5. Primeer vakuum (se pkt. 13.7)
W, 5] 6. Breendingstemperatur og opholdstid (se pkt. 13.6)
7. Afkelingstemperatur og opholdstid (se pkt. 13.8)
Figur 1 Valg af brugerprofil 8. Elevatorpositioner ved afkgling (se pkt. 13.9)
- 9. (Gem ordredata (se pkt. 12.1)
92 M Renlaimiiy '™ 10. Natprogram (se pkt. 12.2)
7 M 11. Tilbage til forrige driftsniveau (se pkt 12.3)
A A e ot 12.  Hukommelsestast (se pkt. 12.4)
. 13. Programstop
9 =0 -F‘J-@ =0 14. Programstart

S ale el
D 8048 9

Stk Processdata  Nattilstand Tilbage Stop Start

1. Stigningstid / -temperatur
1. Breendingstemperatur og opholdstid
Vakuum for 1. Temperaturstigning og opholdstid

_\
> ¢

BEE

—_
~

. . . 18. 2. Stigningstid / -temperatur

Figur 2 Vis brezndingsprogram 19. 2. Breendingstemperatur og opholdstid
20. Vakuum for 2. Temperaturstigning og opholdstid
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Figur 3 Vis breendingsprogram med 2. temperaturstigning

ws [ =2 021 [ _;, VITA 13.2 Preetorringstemperatur / praetarringstid
. - v | (S

mre mrEil . = -

@ [ ew . 2] endl Tryk pd tasten for preetarring, Display viser:

T ‘__.I-! Frovarmetid T ' 3 | I__‘_]

20 = s i

= En I U 5 Indtast/ aendr vaerdier

U i w2al et |.2) e Tryk pa feltet Preetgrringstemperatur og -tid
S ! e Indtast veerdi

Figur 4 Indlaesning af preetarringstemperatur og -tid

Indtastningsmuligheder:
Temperatur 60 °C —800 °C
Tid 0 — 40:00 min/sek.

De mulige indtastningsvaerdier vises over nummerfeltet.

Acceptér med tasten OK veerdien eller hold tasten Annullér sidste veerdi og
vend tilbage til breendingskurven.
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Figur 6 Definér de 3 opholdspositioner a, b, ¢

13.3 Elevatorpositioner praeterring

A
1= g0

Tryk pé tasten Elevatorposition, Display viser:

Indtast / eendr veerdier
Dialog er opdelt i indtast elevatorposition i % (veerdi a, b og c), og indtast den
tid, der bliver brugt pa den respektive elevatorposition (Tid a, b og c).

Indtast elevatorposition i % og bekraeft med tasten 0K

eller

Kar elevatoren med Elevatortasten til den gnskede position og bekraedt
veerdien med piltasten ==

| fortarringsfase er der 3 elevatorpositioner tilgengelige.

Veerdi a — nedre position indtast 0 — max. veerdi b
Veerdi b — mellem Position indtast 0 — max. veerdi ¢
Veerdi ¢ — gvre position indtast max. 100%

Tidsophold i positionen:
Veerdi for tiden ¢ bestemmes automatisk.

Indstilling af tidsveerdi for position a eller b
e Bekreeft med indtastningsfeltet tiden a eller b
e |ndtast tid

De mulige indtastningsveerdier vises.

Acceptér med tasten OK veerdien eller hold tasten Annullér sidste veerdi
nede og vend tilbage til breendingskurven.

Tidsveerdien for de enkelte positioner er en funktion af pree-tarringstiden.
Veerdien for tiden ¢ bestemmes automatisk.

Ved en @ndring i preetarringstiden pa mere end 3 min. bliver tiden for
veerdien a og vaerdien b biligeholdt og veerdien for tiden ¢ bliver justeret..
Ved en endring i praetgrringstid pa mindre end 3 min. bliver prestarringen i
veerdi b udfert med elevatorpositionen 50 %.
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13.4 Preevakuum
VAL 105}%%'
Tryk pa tasten Praevakuum, Display viser:

Indtast / aendr veerdier
e Tryk pé feltet Tid eller Veerdi %
e |ndtast veerdi

Indtastningsmuligheder:
Tid 0 —30 min/sek.
Veerdi % 0—100 %

De mulige indtastningsveerdier vises.

Acceptér med tasten OK | « | veerdien eller hold tasten Annullér | x
sidste veerdi nede og vend tilbage til braendingskurven.

Med indstillingen Praevakuum sikres at vakuumet bliver opbygget i
breendkammeret fgr temperaturstigningen bliver aktiv.
Med tidsindtastningen 00:00 slukkes praevakuum

13.5 Stigningstid / temperaturstigning

50
A g0

Tryk pa tasten Stigning, Display viser:
Indtast / eendr veerdier
e Tryk pa feltet breendingstemperatur °C/Min eller braendingstid Min

e |ndtast veerdi

Indtastningsveerdi °C/min 10 °C til 120 °C
Indtastningsvaerdi min/sek. 01:30 til 40:00 min/sek.

De mulige indtastningsveerdier vises.

Acceptér med tasten OK |« ' vaerdien eller hold tasten Annullér | x
sidste veerdi nede og vend tilbage til braendingskurven.

Efter indtastning af en veerdi °C/min eller min. bliver 2. vaerdi automatisk
beregnet og vist.

Hvis den beregnede temperaturstigning pa 10 ° C/min underskrides pa

grund af indtastningen af en vaerdi for temperaturstigningen i min/sek. eller

overskrider max. veerdien pa 120 ° C vises en meddelelse.

Hvis pree-tarrings- eller braendingstemperaturen andres efter indtastning af
temperaturstigningen, bibeholdes vaerdien af °C / min og min / sek. justeres i

overensstemmelse hermed.
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13.6 Braendingstemperatur og opholdstid

81070/
_ED 1.00

Tryk pé tasten Braendingstemperatur, Display viser:

Indtast / eendr veerdier
e Tryk pd feltet Breendingstemperatur °C eller Breendingstid Min
e |ndtast veerdi

Indtastningsveerdi Preetarringstemperatur plus 50°C —max. 1190 °C
Indtastningsvaerdi 0 — max. 40:00 min/sek.

De mulige indtastningsveerdier vises.

Acceptér med tasten OK | « = veerdien eller hold tasten Annullér |
sidste veerdi nede og vend tilbage til breendingskurven (se pkt. 13, Figur 2/Figur 3).

€ For programvaerdierne i 2. temperaturstigning og 2. opholdstid geelder til
indtastning og &ndring af veerdier, den samme procedure.

13.7 Primaer vakuum

21
Tryk pa tasten Primaer vakuum, Display viser:

Indtast / aendr veerdier
e Tryk pa feltet Tid eller Veerdi % eller °C
e |ndtast veerdi

Indtastningsmuligheder:

Veerdi % 3-100%

Tid 0 —80:00 min/sek.

Temperatur °C  min. preetgrringstemperatur — max. opholdstemperatur

De mulige indtastningsveerdier vises.

Acceptér med tasten OK | «  veerdien eller hold tasten Annullér | x
sidste veerdi nede og vend tilbage til braendingskurven.

De tidsveerdier for Teend / sluk af vakuumpumpen er afhaengig af
de forudindstillede programveerdier. Hvis sluttemperaturen eller

preetarringstemperaturen &ndres,bliver stigningstidens vakuumtid justeret.

Den max. vakuumtid beregnes ud fra stigningstiden plus opholdstiden ved
sluttemperaturen.

€ Tip: Indstilling af stigningstid og opholdstid 13.5/13.6
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13.8 Afkglingstemperatur og opholdstid

200!
1 “oo0

Tryk pa tasten Afkelingstemperatur, Display viser:

Indtast / eendr veerdier
e Tryk pa feltet Breendingstemperatur °C eller Braendingstid Min
e |ndtast veerdi

Indtastningsveerdi 60 °C —900 °C
Indtastningsveaerdi 0 —40:00 min/sek.

De mulige indtastningsveerdier vises.

© Feltet Afkeling aktiveret bliver automatisk aktiveret med
indtastningstemperatur eller tid — Tast med bekraeftelse af aktivering.

Afkeling deaktiveret

Tryk pa tasten Aktivér afkaling — Powerbekraeftelse fjernes fra tasten.

Acceptér med tasten OK © «  veerdien eller hold tasten Annullér |
sidste veerdi nede og vend tilbage til braendingskurven (se Pkt. 13, Figur 2/
Figur 3)

13.9 Elevatorposition ved afkeling

0%,

Tryk pé tasten Elevaterposition, Display viser:
Indtast / eendr veerdier

e Tryk pa Indtastningsfelt %
¢ |ndtast veerdi

De mulige indtastningsveerdier vises i dialogboksen.
Acceptér med tasten OK & vaerdien eller hold tasten Annullér | %

sidste veerdi nede og vend tilbage til braendingskurven (se pkt. 13,
Figur 2/ Figur 3).
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13.10 Andringer efter start af et braendingsprogram

Zndringer af programveerdier er mulige efter start af et breendingsprogram.
For at undga falske braendinger bliver zendringer, der automatisk pavirker
de andre programomrader, ikke godkendt, ex. andringen i stigningstid, der
forarsager en automatisk justering af vakuumtid.

Password bliver deaktiveret og kan ikke gemmes, andringen er kun
midlertidig.

Grundleeggende kan kun ét ikke-aktivt program omréde &ndres. De mulige
programaendringer er synlige over praesentationen af tasterne (mark tast).
Hvis der stadig er et ledigt programomrade til at &endre og dette i mellemtiden
aktivt bliver breendingskurven pa figuren andret og programmet kgrer med
den tidligere indeholdte vaerdi.

| dialoghoksen viser tidsdisplayet den tid, der stadig er til rdighed til endring
af en tid.

Im Dialogfeld zeigt die Zeitanzeige die fiir eine Anderung noch zur Verfiigung
stehende Zeit an.

Falgende veerdier kan endres:

e Braendingstemperatur

Opholdstid for breendingstemperatur
Afkglingstemperatur

Opholdstid for afkglingstemperatur

Ved a&ndring af den endelige temperatur bliver Gradienten °C/min altid
fastholdt, stigningstid og vakuumtid justeres.
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14 Materiale, programadministration

Alle programmer og programveerdier bliver frit overdrages, undtagen
programmerne i Brugerprofil VITA.

Under Bruger VITA er alle VITA oprindelige programmer inkluderet, og disse
tjener som en sikkerhedskopi af fabriksindstillinger.

Bruger Laboratoriet er en kopi af Brugernes VITA og kan ogsa andres,
bortset fra &endringer i materiale (se pkt. 14). Brugernes Doc programmer er
ikke inkluderet.

Bruger Doe har allerede forudindstillet alle materialer og programmer til
radighed for CAD/CAM praxis.

Ved oprettelsen af en ny Brugerprofil vil en kopi af alle VITA Laboratorie og
Doc materialer og programmer oprettes automatisk. Disse programmer kan
frit &ndres og gemmes af brugeren efter hans individuelle behov, bortset fra
a@ndringer i den materielle beskrivelse og materialeikon.

For at oprette nye materialer, forskellige symboler som kraever en specifik
breendingskurvetype, findes der ogsa mulighed for andringer (se pkt. 14.1).

Veerdizendringer gemmes ved hjeelp af tasten Gem | £ .

Bliver et program med aendrede veerdier startet direkte med Bekraeft | +
er a&ndringen kun gyldig for den aktive programsekvens og efter at have forladt
det lgbende program, bliver veerdien nulstillet til den sidst gemte veerdi.

Hvis adgangskodebeskyttelse er aktiveret, bliver der anmodet om
adgangskoden efter at have trykket pa tasten Gem | [=l . Efter indtastning af

en gyldigt adgangskode, kan den indtastede veerdi gemmes.

For veerdiaendringer efter start af programmet se pkt. 13.10.
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32 | [ VITA | displayet kan tasten Redigér ses bade i fanen Material og fanen Bruger
CEGIES WRO BN samt i programaversigten.

f1Ready & VITA

r I <A o)
. p ¥ @' & .
me . - %
@ vITA Doc Praxis

L - .

morc P
—~— Redigér
=

P
it

uk Redigér

Med denne tast, bliver det gule redigeringsniveau vist med fglgende
muligheder:

Figur 3 Oversigt over brugerprofiler

e Materiale, Program Opret Ny

Materiale, Program ZAndr

Materiale, Program Kopieér

Materiale, Program Slet

Materiale, Program Placér

Materiale, Program Importér — fra USB-stik til kontrolpanelet
Materiale, Program Eksportér — fra kontrolpanelet til USB-stik

€ Materialer og programmer i brugerprofilen VITA kan ikke &ndres.
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Figur 5 Angivelser for materiale

141 Oprettelse af nyt materiale

Materialer kan oprettes under Materiale eller under Bruger.

Materiale

|

Ved aktivering under fanen Materiale, bliver de lagrede materialer vist
direkte.

Bruger

-

1
Ved aktivering under fanen Bruger vises den udvalgte Brugerprofil og efter
at have valgt en bruger, vises de lagrede materialer.

1. Tryk pa fanen Materiale
 Tryk pd Redigér | =\ |

e TrykpétastenNy [/

2. Indtast materialenavn (max. 12 tegn)

e Tryk pa ikonen Materialenavn — tastatur vises

e |ndtast navn

e Tryk pa tasten OK | « r s

e Valg beholdersymbol for breendingsprogram 3 - j
(3 muligheder)

eller 1}

e Vzlg ikon for kompressionsprogram (se kompressionsprogrammer)

eller 5
e \/zlg symbol 2-trins-program for krystalliseringsbraending
(se 2-trins-program)

eller
e \xlg program-ikon for blokke

=

e Programikon til sintring keramik
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eller
e Velg preetgrringkurve

e Veelg farve (5 muligheder)
e Bekraeft med tasten OK | «  eller med tasten Annullér | x
tilbage til 2 rediferingsomrade

Hvert programikon genererer den tilhgrende breendings- / kompressions. eller
sintringskurve. For et nyoprettet materiale er kun én kurvetype inkluderet.

14.2 Andre materiale

.

VITA

De under Bruger VITA indlagte materialer kan ikke andres. Ved tryk pd tasten
Redigér | “.  vises meldingen ,Bruger VITA kan ikke a&endres” .

Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pa tasten Redigér| =

gule redigeringsomrade vises

Veelg Material der skal &ndres

Tryk pa tasten Andr &

Veelg og indtast de gnskede aendringer (Navn, Farve og Beholder) eingeben
(se Figur 5)

e Bekreeft med tasten OK | + = eller med tasten Annullér | =

Tilbage til Figur 1.

Displayet viser @ndret materiale.
Tryk pé tasten Tilbage | ¥ = — Display viser materialeoversigt (Figur 1).

Bemaerk: Med VITA materialer kan alle programmer, vaerdier og
programnavne &ndres. En &ndring i VITA materialeoversigt og VITA beholdere
kan ikke veere.

14.3 Materiale i to eksemplarer (kopi)

e Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pa tasten Redigér| & | —
Redigeringsomrade vises

e Vzlg et eller flere materialer til at duplikere

e Tryk p4 tasten Duplikér =El

e Materialer med tilhgrende programmer er indfart og markeret til
identifikation med et ekstra punkt (ex. VITA VM 13 (2))

e Tryk pa tasten Tilbage | * 1 — Display viser figur med materialeoversigt
(Figur 1)

Materialet kan andres via tilstanden Zndr (se pkt. 14.2).
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14.4 Slette materiale

Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pa tasten Redigér | ©% | —

gule redigeringsomrade vises

Veelg et eller flere materialer til at slette

Tryk pa tasten LSlet &

Bekraeft med tasten 0K | o+ | eller g& med tasten tasten Annullér | x
tilbage

Tryk pé tasten Tilbage | ¥y = — Display viser Materialeovresigt (Figur 1)

Forsigtig! Hvis et materiale slettes, vil materialerne, der er gemt
i programmet ogsa slettes.

14.5 Materiale placering

Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pa tasten Redigér| =, = —
Redigeringsomrade vises

Velg et eller flere materialer til at positionsaendring

Tryk pa tasten Placér 7 | —vaelg derefter materiale, fer de valgte
materialer skal skubbes.

Tryk pé tasten Tilbage | ¥y | — Display viser materialeoversigt (Figur 1)

14.6 Materialeimport

Seet USB-stikket i

Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pé tasten Redigér | *% | —

gule redigeringsomrade vises

Veelg tasten Import | ifs

Veelg Materialdata fra USB-stikket

Tryk pa tasten Import — Data overfgres til kontrolpanelet

Tryk pé tasten Tilbage | 1 — Display viser materialeoversigt (Figur 1)

14.7 Materialeeksport

Seet USB-stikket i

Tryk i materialeoversigt (Figur 1) pa tasten Redigér | &, | —

gule redigeringsomrade vises

Velg et eller flere materialer, der skal eksporteres

Tryk pa tasten Eksport | £5%  — Visning skifter til USB-flashdrev indhold
Tryk pa tasten Gem | (=l | eller pd tasten Annullér | *

Tryk pa tasten Tilbage | ¥ | — Display viser materialeoversigt (Figur 1)
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14.8 Opret nye programmer

Programmer kan oprettes under Materiale eller under Bruger.
Materiale

o
=

Ved at trykke pa fanen Materiale, bliver de lagrede materialer vist direkte.
Bruger

| W
+4

Ved at trykke pa fanen Bruger vises de eksisterende brugerprofiler. Nar du
har valgt en brugerprofil, bliver de deri lagrede materialer vist.

1. Bekrzeft materiale, hvor et program skal andres.

Tryk pa tasten Redigér %% —

Display gule redigeringsomrédé vises Figur 6.

Nar du veelger en bruger med adgangskode bliver efter et tryk pa tatsten
Redigeér tastaturet til at indtaste adgangskoden vist.

Efter indtastning af adgangskoden bliver redigeringsomradet (figur 6) frigivet.

e Tryk patasten Ny | & —Tastatur vises (se Figur 7)

e |ndtast navn — max. 20 tegn

e Tryk patasten OK | «  Displayet viser nyoprettede programmer.
Nyt program anvendes pd allerede fuldt besatte sider som en ny side.

* Paging med tasterne | <l |1 /1| B

e Programveerdier bliver efter valg af program indtastet og gemt i visning af
braendings kurven (se pkt. 13).
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14.9 Programazendring

e Velg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pd tasten Redigér | %  ivisningen for breendingsprogrammet
(Figur 2) — gule redigeringsomrade vises

Velg Program der skal andres

Tryk pa tasten endr &

Indtast navneaendringen pé tastaturet

Tryk p& tasten OK - &  eller g& med tasten Annullér | % | tilbage

14.10 Mangfoldiggerelse af program

e Velg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pd tasten Redigér | ©.  ivisningen for braendingsprogrammet
(Figur 2) — redigeringsomrade vises

e Velg et eller flere programmer der skal kopieres

e Tryk pa tasten Duplikér [EE

Programmer er indsat og markeret med et nyt nummer og pa den fuldt besatte
side er programmet tilfgjet med en ny side.

For navnezndring se pkt. 14.9

Hvis du veelger flere programmer, skal hele markeringen duplikeres.

14.11 Sletning af program

e Valg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pd tasten Redigér | &  ivisningen for breendingsprogrammet
(Figur 2) — gule redigeringsomrade vises

e Valg et eller flere programmer der skal slettes

o Tryk pé tasten Slet &

e Tryk pd tasten OK | ' for at slette eller g& med tasten Annullér | x
tilbage

14.12 Placering af program

e Velg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pa tasten Redigér | “% i visningen for breendingsprogrammet
(Figur 2) — gule redigeringsomrade vises

e Vg et eller flere programmer der skal have en ny placering

o Tryk pa tasten Placér 7 @ - velg derefter program for det udvalgte
program kan flyttes.
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14.13 Import program

o Saet USB-stikket i

e \/xlg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pé tasten Redigér | .  ivisningen for braendingsprogrammet
(Figur 2) — gule redigeringsomréde vises

e Tryk pé tasten Import | (%5

e Vzlg fra USB-stik program, der skal importeres

e Tryk pa tasten Import eller pd tasten Annullér | x

14.14 Eksport program

e St USB-stikket i

e \/zlg Materiale i materialeoversigt (Figur 1)

e Tryk pa tasten Redigér | ©% | ivisningen for breendingsprogrammet
(Figur 2) — gule redigeringsomrade vises

e Tryk pa tasten Import | =

e Valg fra USB-stik program, der skal eksporteres

e Tryk pd tasten eksport | =  eller pé tasten Annullér |
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15 Administration af Brugerprofil

| kontrolpanel for VITA vPad comfort kan max. 6 brugere oprettes.
| kontrolpanel for VITA vPad excellence kan max. 14 brugere oprettes.

Bruger
‘I

}1

il

| -

Tryk pa fanen Bruger — Displayet viser alle de oprettede konti.

Brugerprofil VITA er fabriksindstillet og indeholder alle VITA materialer.
Disse programmer kan anvendes, men kan imidlertid ikke sendres.

Brugerprofilen Laboratorie er en kopi af brugerens VITA. Bruger Doc
omfatter programmerne for CAD/CAM-praxis. Disse programmer kan
modificeres af brugeren i overensstemmelse med dennes behov. Kun
e@ndringer af VITA's materiale navne og VITA beholdere kan ikke mulige.

Programveerdier af nyoprettede Brugerprofiler kan frit overdrages.

For allerede er oprettede brugerprofiler med adgangskodebeskyttelse, bliver
der ved indtastning anmodet om adgangskoden, nar tasten Zndr aktiveres.

Hvis en ny brugerprofil bliver oprettet, indeholder den automatisk en kopi af
VITA's oprindelige programmer.

Klik pa tasten Redigér 5 | —
Displayet viser Brugerens redigeringsomrade (figur 2).

Med denne tast bliver det gule redigeringsomrade vist med falgende
muligheder:

Brugerprofil Opret Ny

Brugerprofil Andr

Brugerprofil Kopiér

Brugerprofil Slet

Brugerprofil Placér

Brugerprofil Importér — fra USB-stik til kontrolpanelet
Brugerprofil Eksportér — fra kontrolpanelet til USB-stik

Materialer og programmer i brugerprofilen VITA kan ikke aendres.

35



VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

2 (AR RN ™
¥1:Ready & Labor
U ] 4 L
Egl: gl 2 * -
@ VITA Do ma ." .'1.I 'I‘
. w
e Al I
2~ s s
= ® o Bt
Afbryd ok
I oy
ik

Figur 3 Indtastining af ny Bruger

Tryk pa tasten Ny [ |, Display viser Figur 3
Redigér brugerprofil

Aktivér lkonfelt — tastatur vises
Indtast Brugernavn — max. 12 tegn
Klik pa tasten OK

Veelg Symbol (10 muligheder)
Bekraeft med tasten OK |+ eller aktivér Adgangskodebeskyttelse
eller ga tilbage til redigeringsomradet med tasten Annullér | *

e Velg efter OK eller Enter adgangskodebeskyttelse en baggrundsfarve,
Bekraeft med Gem.

Ved annullering bliver der ikke truffet noget valg og VITA indstilles til
standard baggrund.

15.1 Aktivér/Indtast adgangskode:

e Redigér | "%, og veelg derefter Profil

* Tryk pa tasten Adgangskode & - Tastatur vises
¢ |ndtast Adgangskode

e Tryk pa tasten OK | «

e (Gentag Adgangskode

[ ]

Tryk pa tasten OK eller tasten Annullér | x —
Tastatur forsvinder

Adgangskodebeskyttede programmer er velegnede til alle operatgrer, &ndringer

i et karende program er mulige, men kan ikke gemmes.

15.2 Slet adgangskode

Veelg tasten Redigér | “%

Velg Profil

Tryk pa tasten Zndr =

Tryk pa tasten Adgangskode @& — Tastatur vises
Tem adgangskodefelt med 2x tryk pa OK =« —
Adgangkode slettes

15.3 Andring af brugerprofil

e Trykifanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér | % —
gule redigeringsomrade vises

e Vezlg Brugerprofil, der skal endres

e Tryk pd tasten Andr = .

Med adgangskodebeskyttelsen under Bruger bliver tastaturet vist for at

kunne indtaste adgangskoden

Indtast passende adgangskode

Tryk pé tasten OK | o |

Velg Ikonfelt — Tastatur vises

Skift Brugernavn — max. 12 tegn

Tryk pa tasten OK

Skift Symbel (10 muligheder)
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e Tryk pa tasten OK eller pa tasten Annullér

e Vzlg efter OK eller Enter adgangskodebeskyttelse en baggrundsfarve,
Bekraeft med Gem.
Ved annullering bliver der ikke truffet noget valg og VITA indstilles til
standard baggrund.

15.4 Mangfoldiggerelse af Brugerprofil

e Tryk i fanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér | “%
e Velgen eller flere Brugerprofiler, der skal duplikeres
e Tryk pa tasten Duplikér [EE

Brugerprofil indsaettes og identificeres med et ekstra nummer, sdsom
laboratorie (2).

15.5 Slet Brugerprofil

e Trykifanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér |

e Velg en eller flere Brugerprofiler, der skal slettes.

Med adgangskodebeskyttelse under Bruger, vises tastatur til indtastning
af adgangskoden (hvis du sletter flere profiler med adgangskode anbefales,
det at gare det enkelvist)

Indtast adgangskode

Tryk pé tasten OK | &

Tryk pa tasten Slet €

Tryk pa tasten OK eller pa tasten Annullér | x

15.6 Placering af Brugerprofil

e Trykifanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér | &

e Vg en eller flere Brugerprofiler, der skal placeres

e Tryk pa tasten Placér i  —vaelg derefter den Brugerprofil,
hvortil de valgte profiler..

15.7 Brugerprofil import

Seet USB-stikket i

Tryk i fanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér | ©

Tryk pé tasten Import | (%=

Veelg fra USB-stik den Brugerprofil der skal importeres

Tryk pa tasten Import ellerga tilbage med tasten Annullér |

15.8 Brugerprofil eksport

Sat USB-stikket i

Tryk i fanen Bruger (Figur 1) pa tasten Redigér | =%

Velg en eller flere Brugerprofiler, der skal eksporteres

Tryk pd tasten Eksport | (“»

Tryk pé tasten Gem eller ga tilbage med tasten Annullér |
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16 Kompressionsprogram

L&
=
PM9

Det under denne materialetast bagved liggende program er VITA
kompressionsprogram. For at indlaegge materialer fra andre producenter
se pkt. 14.1 Oprettelse af nyt materiale.

Indtast / andr veerdier

Tryk pa tasten Kompressionsmateriale, Displayet viser tilgeengelige
kompressionsprogrammer (Figur 1).

1. Veelg det anskede kompressionsprogram

2. Valgt kompressionsprogram vises

16.1 Starttemperatur for kompressionsprogram
700°C

Tryk pé tasten 700 °C med Starttemperatur, Display viser:

Indtast / eendr startveerdi

e Tryk pa feltet 700°C

e |ndtast veerdi

Indtastningsveerdi 60 °C — 800 °C

De mulige indtastningsveerdier vises.

¢ Bekreeft veerdien med tasten 0K+ eller bibehold med tasten Annullér

% . Den sidste veerdi og vend tilbage til breendingskurven (Figur 2).

16.2 Stigningstid / temperaturstigning

[ 57 50l
f:l 6:00

Tryk pa tasten Stigningstid / temperaturstigning.

Indtast / @endr veerdier se pkt. 13.5 Indtast / &endr veerdier.
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16.3 Vakuumtid
:}1 00 %
34:00 ‘

Vakuumtid kan ikke indstilles eller andres i Igbet af kompressionsprogram-
met. Vakuumet justeres automatisk over hele kompressionstiden.

16.4 Kompressionstemperatur / kompressionstid
=1000°C |
= indeetrid) |

Tryk pd tasten Kompressionstemperatur / kompressionstid.

Indtast / @endr veerdier
se pkt. 13.7 Indtast/aendr veerdier.

16.5 Kompressionstid 1 og kompressionstryk
Tryk pa tasten kompressionstid 1/ kompressionstrtryk, Display viser:

Indtast / @ndr vaerdier
e Tryk pa feltet Min
e |ndtast veerdi

Indtastningsvaerdier 0—40:00 Min/sek.

De mulige indtastningsveerdier vises.

Med tasten Skift tryk kan kompressionstrykket eendres.
Indstilling af kompresionstryk se pkt. 21.3.

e Bekraeft veerdienmed tasten OK |« eller bibehold med tasten
Annullér | *  den sidste veerdi og ga tilbage til braeendingskurven
(Figur 2), se afsnit 16.

16.6 Kompressionstid 2 og kompressionstryk
Tryk pa tasten Kompressionstid 2 / kompressionstryk.

Indtast / andr veerdier
se pkt. 16.5.

Den programmerede kompressionstid 1 bliver automatisk afsluttet, nar
kompressionsstemplet har ndet sin endelige position, og der er ingen malbar
a@ndring i bevaegelsen mere.

Hvis ingen &ndring i bevaegelsen méles skifter det automatisk til kompres-
sionstid 2. Kompressionstiden Igber i overensstemmelse med indstillingen,
kompressionsprocessen bliver derefter afsluttet, og elevatoren beveeger sig
til den nedre position.
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16.7 Start kompressionsprogram

A. Advarsel! Kompressionsobjekt indsaettes kun efter at
starttemperatur er naet.

Display viser efter valg af kompressionsprogram Figur 5:

e Tryk pa tasten Start . »  —Elevator karer ind
® Braendkammertemperatur stiger til starttemperatur

Display viser efter at have ndet starttemperaturen Figur 6:

Tryk pé tasten OK ' «  —Elevator karer til nederste position
Display viser Figur 3 "Indtast kompressionsmateriale”

Indlaeg pellets

Tryk pa tasten OK — Elevator bliver trukket tilbage.

Under indtagning af pellets bliver trykcylinderen kortvarigt kert ind og ud.

e Efter indkaringen bliver der i itlfeelde af et forkert pelletantal vist en
meddelelse.

e Bekraeft denne meddelelse med tasten OK - « ' eller med tasten
Abbrechen | =

Under programsekvensen viser displayet Figur 8:

e Rgd kurve — Temperaturforlgh
e Lysegra kurve — Vakuumforlgb
e Sort kurve — Trykforlgh

A For at opna en korrekt kompressionsoperation, kraeves
det, at kompressionsemnet star i midten af leftepladen.
Afhaengig af sterrelsen pa smeltediglen skal det sikres at en
matchende kompressionssokkel anvendes med den indsatte
kompressionsskive og at sikre en jeevn overflade. For 100 g — eller
200 g — smeltedigler benyttes universal kompressionssokkel. For
en 300 g smeltedigel bruges 300 g-kompressionssokkel.
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17 Sinterprogram
2

De under denne materialetast indlagte programmer er VITA
sinterprogrammer. For at indlaeegge materialer fra andre producenter, skal du
fglge instruktionerne under 14,1.

Figur 1 viser:
Display tilslutning af VITA ZYRCOMAT 6000 MS VITA

vPad comfort / VITA vPad excellence med en enhed

Figur 2 viser:
Display tilslutning VITA ZYRCOMAT 6000 MS og VITA VACUMAT 6000 M

Beskrivelse af de enkelte taster se pkt. 17.2
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171 Veelg sinterprogram

1. Veelg materiale YZ

Materialet kan kun vaelges, nar enheden er tilsluttet
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

2. Velg sinterprogram

— Veelg YZ T universelle eller YZ HT Universal-program til konventionel
sintring i 4tim 40 min (inkl. kaling).

— Veelg YZ T Speed eller YZ HT Speed program

— High-speed sintring i 80 min (inkl. kaling).

— Velg YZ T Speed Pre-Dry CL eller YZ HT Speed Pre-Dry

— SL manuelt indfarvet YZ og YZ-HT ifglge VITA specifikationer sintring
ved hgj hastighed.

— Veelg program Pre-Dry YZ T Liquid eller Pre-Dry YZ HT

— Liquid manuelt indfarvet YZ (uden sintringsproces).

3. Udvalgte sinterprogrammer vises

Tidsforlgb, temperaturer og elevatorpositioner vises i de enkelte
programfasetaster. Programmets samlede varighed vises i rgdt (se ur ikon
gverst til hgjre). For afkalingsfasen er kun en enkelt opholdsfase inkluderet i
den samlede tid.

| drift med en forbraendingsenhed bliver sinterprogrammet vist under hele
programsekvensen.

| drift med flere breendingsenheder taender omkring 20 sekunder efter
programstart fanen Enhedsstyring et display (se pkt.17). Dermed kan den
naste frie enhed vaelges og anvendes til breending. Ved programafslutning
lyder der et bip, se indstilling pkt. 21.2.

Det igangvaerende program kan til enhver tid annulleres ved at rykke pa
Stop . ®

Forudinstallerede sinterprogrammer kan tilpasses..
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17.2 Sinterprogrambeskrivelse
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Figur 6 Sinterprogrambeskrivelse 10.

11

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Starttemperatur (Derefter bewgynder Sinterprogrammet)
1. Temperatur — Stigning/PreDry

1. Temperatur — Opholdsfase/PreDry

2. Temperatur — Stigning

2. Temperatur — Opholdsfase

3. Temperatur — Stigning

3. Temperatur — Opholdsfase

4. Temperatur — Stigning

4. Temperatur — Opholdsfase

Veelg afkglingsmodus 1-3

. Afkglingsfase

Afkglingsfase
Afkglingsfase
AfkglingsfaseNatprogram
Tilbage tast

Gem programveerdi
Program STOP

Program START

Sluk kontrolpanel

17.3 HighSpeed — Modus

Radt markerede taster betyder at for temperaturstigning er high-speed modus
aktiveret. | high-speed mode realiseres der en temperaturstigning pa over

20 °C / min. Varmeelementerne er i HighSpeed — Modus meget kraftigt
belastet, og det kan forventes de har en kortere levetid. YZ Speed eller
YZ-HT Speed programmer gor det muligt at sintre op til 14-leddede broer pa
80 minutter.
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18 Praeterring (VITA PreDry)

o

18.1 Stigning 1/VITA PreDry
33°C/min |
A 7600
Tryk pd tasten Stigning 1/ VITA PreDry
Indtast/ eendr veerdi
e Tryk pa feltet Breendingstemperatur °C/Min eller Breendingstid Min

e |ndtast veerdi

1 °C/Min bis 40 °C/min
2:30 til 100:00 min/sek.

Indtastningsveerdi breendingstemperatur:
Indtastningsveerdi Braendingstid:

Over det numeriske tastatur er mulige indgangsveerdier vist.

Bekreeft vaerdienmed tasten OK |+  eller bibehold med tasten
Annullér | = | den sidste veerdi og ga tilbage til sinterkurven.

Efter indtastning af en vaerdi °C / min eller min. bliver den 2. veerdi
automatisk beregnet og vist.

Hvis den minimum / maksimum indstillelige veerdi kommer under / eller har
overskredet, vises der en meddelelse.

18.2 Opholdstid 1/ VITA PreDry

Tryk pé tasten Opholdstid 1/ VITA PreDry

Indtast / eendr veerdi

e Tryk pa feltet Breendingstemperatur °C, Braendingstid Min eller
Elevatorposition %

e |ndtast veerdi

e Ved at trykke pa tasten Aktivér sinterkurve bliver en sinterkurve
aktiveret eller deaktiveret

Indtastningsveerdi temperatur: 70°C—-200°C
Indtastningsveerdi breendingstid: 0 —300:00 min/sek.
Indtastningsveerdi elevator: 0-100 %

Over det numeriske tastatur er mulige Indtastningsveerdier vist.
Bekraeft veerdien med tasten OK |« eller bibehold med tasten
Annullér | *  den sidste veerdi og g4 tilbage til sinterkurve.
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Figur 3 VITA PreDry aktivering / deaktivering

18.3 Aktivér / deaktivér preeterring (VITA PreDry) i sinterprocessen

I sinterprogrammet kan VITA PreDry aktiveres / deaktiveres ved at veelge
tasten Opholdstid 4.

Veelg med tasten Aktivér PreDry, en krog vises.

Bekraeft nederst til hgjre med OK |+  eler veelg Annullér | %
| sinterprogrammet bliver kun VITA PreDry vist.

Deaktiveres VITA PreDry mens opholdstid 4 er valgt, fjerens hakket ved
siden af Aktivér PreDry og klik pd OK.

18.4 Preetarringsprogram (VITA PreDry) individuelt opstillet

Preetgrringsprocessen er integreret i high-speed Modus (program kan kun
vaelges, nar en VITA ZYRCOMAT 6000 MS er tilsluttet).

Hvis preetarring kreeves kan der i VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP eller
VITA VITA VACUMAT ZYRCOMAT 6000 MS oprettes praetarring individuelt
under "Opret nyt materiale" nat et praetarringsprogram oprettes (max
preetgrring bh, temperaturomrade 70 °C — 200 °C).
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19 Andring af sinterprogram
19.1 Stigningstid 2 — Opholdstid 2

Tastefarve gra: HighSpeed-Modus deaktiveret
Tastefarve rgd: HighSpeed-Modus aktiveret

Tryk pa tasten, displayet viser dialoghoksen.

Indtast / &ndr veerdi
e Tryk pa feltet Temperaturstigning °C/min eller Braendingstid min
e |ndtast veerdi

De mulige indtastningsveerdier vises over nummerfeltet. Bekreeft vaerdien
med OK eller hibehold sidste veerdi med tasten Annullér og g4 tilbage til
sinterkurven.

Med denne tast kan HighSpeed Modus aktiveres eller deaktiveres
J * HighSpeed-Modus aktiveret

= |

Turbo-Modus aktivieren

A

Med denne tast kan Stigning 2 aktiveres eller deaktiveres

L. J
Aktivér farste fase

Indtastningsmuligheder Stigningstid 2:

Tast HighSpeed aktiv — Temperaturstigning 1°C/min — 90°C/min
Tast HighSpeed ikke aktiv — Temperaturstigning 1 °C/min — 19°C/min.

/v Advarsel! Hvis nar du indtaster en veerdi for temperaturstigningen i

°C / min eller stigningstid i min i hvert 2. felt veerdien ikke automatisk
indtraeder, ligger den indtastede veerdi uden for det mulige veerdiomrade.

Indtastningsmuligheder Opholdstid 2:
0 min — 300 min
De mulige indtastningsveerdier vises.

Bekreeft vaerdien med tasten OK eller bibehold med tasten Annullér den
sidste veerdi og ga tilbage til sinterkurve.
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Figur 5 Indtastning af parametre for en brugerdefineret
afkeling

19.2 Stigningstid 3 og 4 — Opholdstid 3 og 4

Indtastningsveerdi for temperaturstigning og temperatur-opholdstid er
identiske med den programsekvens, der er beskrevet under pkt. 19.1.
19.3 Afkelingsprogram

Der er 3 forskellige afkglingsprogrammer til radighed.

Mode |}
1)

Med tasten Mode 1-3, kan der veelges afkalingsprogrammer:

Tryk pé tasten og displayet viser det valgte afkalingsprogram, f.eks Mode.1

19.4 Mode 1 brugerdefineret:

Hele afkglingsfasen kan indstilles individuelt. Kontrolleret afkgling i omréadet

fra1°C/min-50°C/min er mulig.
Dette foregdr altid i lukket breendkammer.

Andre programveerdi

Tryk pé tasten afkalingsfase, display viser de valgte afkglingsmadi
indstillingsmuligheder:

Tast kontrollerer afkgling, aktivering / deaktivering
indstillingsgradient (Temperaturstigning i °C pr min)
Indstilling af elevastorposition,

indstilling af keletemperatur,

Indstilling af opholdstid for afkglingstemperaturen

De mulige indtastningsveerdier vises over nummerfeltet.

De individuelle programveerdier kan successivt valges og &ndres.

Bekraeft vaerdien med OK eller bibehold de sidste veerdier ved hjaelp af tasten

Annullér og vend tilbage til breendingskurven.
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Figur 7 Valg af afkelings-Modus 3

19.5 Mode 2 VITA HighSpeed:

Tre faste saet afkalingspositionen
Elevatorposition ved falgende temperaturer:
over 1200 °C Elevatorposition 80 %

under 1200 °C Elevatorposition 60 %

under 900 °C Elevatorposition 40 %
under 400 °C Elevator i nederste position 0 %

19.6 Mode 3 Konventionel:

Elevator forbliver i gvre position og bevaeger sig efter afkgling til 400 °C il
den nedre stilling.
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20 Photoviewer

Photoviewer

—

|
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1

Aktivreing af fanen Photoviewer dbner mappen med de gemte figurer

Ved at trykke péa feltnavnet, veelges figurerne og abnetmed tasten

Hukommelsen for kontrolpanelet pd VITA vPad comfort er 1 GB, hukommelsen

Figurerne kan vises og gemmes. Abnet er Figurer i falgende formater:

Med tasten Figurkilde kan der skiftes mellem den interne hukommelse i

Ved brug af tasterne eksport og import kan figurer kopieres fra den interne
hukommelse i kontrolpanelet til USB-flashdrev eller fra en USB-stik til

o [l =g Py [y [l VITA .
nA i SEO S . i kontrolpanelet.
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Figur 1 Intern hukommelse for Photoviewer JPEG og PNG.
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Figurkilde
kontrolpanelet og et USB-flashdrev.
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Med tasten Abn biver de valgte figurer vist.
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VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

1306 :.l Ti'- o :'1 -;] ‘1" "l"['m
TReady Labor

& . =
ol

Flereovne Indstillinger Apparat data

ﬂllﬂl

Profil Sprog

MR ™

Grundindstil. ~ Password  Opdateri

Figur 1 Displayindstillinger uden kombipressionsovn

13:08 -.'i - P :1 q ¥ VITA

w58y

L

ne Indstillinger  Apparat data

ﬁllﬁI

Profil Sprog

Jﬂaﬂlm

Grundindstil.  Password  Opdateringer  Annuller

f1Ready  EVITA
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21 Indstillinger

Indstillinger

Tryk pa fanen Indstillinger
Display viser:
Indstillinger uden kombipresser (Figur 1)

eller

Indstillinger for kombipressionsovne (Figur 2)
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211 Multi-ovn

Multi-ovn

Ger det muligt at identificere de tilsluttede ovne. Det er muligt at forsyne
enheden med et individuelt navn (10 tegn).

Kontrolpanelet lagrer navnene péa alle ovne.

VITA vPad comfort — Tilslutningsmulighed for max. 2 enheder.
VITA vPad excellence — Tilslutningsmulighed for max. 4 enheder.

Figur 3 viser kontrolpanel til vPad excellence med en VITA VACUMAT 6000 MP
(kombi-ovn) og 2 VITA VACUMAT 6000 M (keramiske ovne).

e Tryk pad multi-ovn opererer under Indstillinger —
Displayet viser de tilsluttede enheder (se figur 4)

e (Insket enhed navn— bekraeft indtastning

e Displayet viser kontrolpanelet til at indtaste —
Indtast navnet, og tryk p4 OK | «  for at bekraefte

For at synkronisere ovnepositioner pa displayet med den virkelige ovnposition,
skal du veelge de enkelte ovne ved at trykke pd tasten Forespgrgsel 17 .
P4a udvalgte ovn lyser kontrollampen op 2 gange kortvarigt op.

For at eendre placeringen af en ovn i displayet tryk pa tasten Redigér. Valg
den gnskede ovn, veelg placering | 12 (fx her ovn nr. 1). Den valgte ovn er
forskudt en position til venstre. Gentag processen, indtil ovnene er i den
gnskede position.

Efter repositionering af ovnene, tryk pa key OK. Efterfglgende er alle ovne
adskilt for en kort tid af vPad og re-forbundet. Alle ovne er derved kortvarigt
vist som fravaerende.

Hvis du trykker p& knappen Annullér, bliver genpositionering ikke accepteret.
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21.2 Ovn indstillinger
&)

St 4

Ovn indstillinger

Tryk pa tasten Ovnindstillinger, Display viser:

Elevatorhastighed

Temperatur regulering ved hjeelp af sglvprave
Standby-temperatur

Renggringsbraending

Lyd

Elevatorhastighed
Elevatorhastighed er justérbar med skyderegulator.
Temperatur-kalibrering ved hjzelp af sglvprave

Med dette program og VITA-Salv provetest (VITA-Best. Nr. B 230) kan
temperaturen kontrolleres i breendingskammeret og justeres i intervallet
plus/minus 40 °C. N&r kalibrering, sgrg for, at vejledningen for at udfare
(instruktioner i sglv) af testen er vigtigt at opretholde salv prgven. Afvigelser
fgrer til forkerte mélinger og dermed forkerte indstillinger.

Til kalibrering af breendkammeret er temperatur et givet program. Til kontrol
af breendkammerets temperatur ved hjalp af sglv prave 2 Progamudigb
ngdvendige.

Den farste programkearsel skal udfares med 955 °C (forudindstillet i
programmet), sglv bar ikke smelte.

Det andet program kerer skal udfgres med 965 °C, denne temperaturveerdi
skal indtastes. Med dette program skal sglv smelte til en kugle.
Afvigelser i intervallet plus/minus 40 ° C kan indtastes.

Resultat af sglvtrad test:

Temperatur for lav: indtast korrektion med fortegn minus.

Temperatur zu hoch:  Temperatur for hgj: indtast korrektion uden fortegn
(plus automatisk).

Korrektionsveerdi svarer til omkring 1 °C og justeringstemperatur indtastes

i boksen.
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Temperatur-undersggelse VITA ZYRCOMAT 6000 MS

For temperaturkalibrering skal du kontakte din lokale servicepartner.

Rengeringsbreending i VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP

Gennemfgrelsen af en renggringsbraending vises pa displayet, efter den
indstillede tid. Med dette program bliver braeendkammeret opvarmet og
urenhederne kan fordampe fra det lidt &bne braeendkammer. Det anbefales i
alle tilfeelde at udfgre denne braending regelmaessigt. Rengaringsbraending
kan bringes til ophgr nar som helst. Rengaringsprogrammet kan ogsa startes
manuelt. Veelg under Indstillinger  , Ovnindstillinget =1, Tid til
renggringsbraending, derefter Udfar og Bekraeft |

Rengeringshreending for VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Efter 300 driftstimer, vises meddelelsen at en renggringsbraending er
pakraevet. Med tryk pa tasten — Ydfer — ses programmet, og kan med tasten
— Start — aktiveres.

Det er bydende ngdvendigt for gennemfarelsen af renggringsbraendingen

hvis oxidlag pa varmeelementerne begynder at skalle af. Denne braending
fungerer ogsa som en regenereringsbraending af varmeelementerne, da det
beskyttende glas lag om ngdvendigt-skal genopbygges.

Der henvises til afsnittet — Laes betjeningsvejledning sintringsovn med
afsnittet Rengaringsprogram for sinterkammer.

Hvis oxidlaget er meget steerkt afskallende, eller efter en renggringsbraending
viser der stadigh at veere chipping, skal renggringsbraending gentages.

En lgbende undersagelse af varmeelementer vedrgrende afskalning anbefales,
og om ngdvendigt at skal rengaringsprogrammet udfgres, selv fgr de 300 timer,
Bekreeft lagring af konfigurationen.

Programmet kan tilgas under Indstillinger / Ovnindstillinger via tasten Ker
og paberabes ud over tiden for den naeste automatiske renggringsprogram.

Lyd

| lyd-program kan flere lydsignaler indstilles: Programstart, programslut,
alarm / serviceinformation.

VITA vPad comfort og VITA vPad excellence tilbyder 6 valgbare lydgrupper.
Hver lyd gruppe bestar af 3 signaler til programstart, programafslutning og
alarm.

Med tasten Test bliver de enkelte lyde afspillet.
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21.3 Indstilling kompressionstryk

For de forskellige kompressionsmateriale, er kontakttrykket justerbar.
a2l

Kompressionstryk

Tryk pé tasten Kompressionstryk displayet viser indstillingerne for
kompressionstryk.

VITA VACUMAT 6000 MP er udstyret med en automatisk udluftningsfunktion.
Dette betyder, at ved indstilling af kompressionstrykket mellem enheden
udluftes gennem automatisk, saledes at det resterende tryk reduceres i
systemet, og altid vises korrekt tryk. Ved at trykke pa marken 5,0 bar eller 3,0
bar kan ventilation udfgres manuelt.

e Tryk pd feltet 5,0 bar

e |ndstil med den pdmonterede trykregulator VITA Vakuumpumpe for at gge
trykket (5 bar)

e Tryk pa feltet 3,0 bar

e Med trykregulatoren 2 pa bagsiden af enheden kan det lavere tryk (3 bar)
med trykregulatoren 2 (9,2 se pkt.). Trykregulering udfgres langsomt. Ved
afslutningen af trykindstillingen mindst 4 sek. Vent indtil den endelige
trykveerdisaet er tilgaengelig. justér langsomt.

© Bemark! | en softwareversion zldre end 131.204, skal du veere
opmerksom pa felgende:
Ved justering af kompressionstrykket skal det sikres, at trykket i farste
omgang er sat til nul og derefter til den gnskede veerdi f.eks 3 bar og
justeres langsomt.

Dette er ngdvendigt, for at udlufte tilbageveerende tryk i systemet fra
indstillingen pa 5 bar.

Det pagaeldende indstillingsfelt bliver aktiveret ved at trykke pa tasten
0K «

€ Nér felterne pa 3,0 bar og 5,0 bar bliver aktiveret igen, vil displayet altid
vise 3, 0 bar i feltet for 3,0 bar da forskellige veerdier pa grund af det
resterende tryk fordrejer vaerdien i systemet. Derfor er det ngdvendigt pa
ny at seette trykindstillingen til 0 og dernaest 3,0 bar.

Hvis trykket farst er indstillet sdledes er der ingen yderligere handling
ngdvendig (selv med forskellige display!)

En alt for afvigende trykindstilling vises i programmet. | dette tilfeelde kan
meddelelsen med tryk pa tasten OK bekraeftes og kompressionsprocessen

kan fortseette.

Med trykregulatoren kan det aktuelle program justeres under tryk.
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21.4 Apparat data

Tryk pé fanen Indstillinger, Display viser:

1)

Apparat data

Apparat data:

Ovn-revision — Angivelse af software-version
Ovnnavn — Enhedernes navn

vPad Serienr. — Serienr. Kontrolpanel
Hotline-nr. til Service

vPad revision — Angivelse af softwareversion
Antal driftstimer

Braendingstimer

Smeltediglens driftstimer

Antal pabegyndte brandingsprogrammer
Smeltediglens aldringsgrad i %

Eksport braendings- og ordredata
Opbevaring af breendingsdata og ordredata til kvalitetssikring:
e Gem ordredata (se Pkt. 12.1 ordredata)

Breendings- og ordredata lagres i kontrolpanelet og kan eksporteres med
tasten "Procesdata” til et USB-stik. Med USB-stik data for braendingsdata
management (FDS - Firing Data System), der eksporteres til pc'en, hvor de kan
laeses, udskrives og arkiveres.

Braendingsdata-administrationsprogram FDS er et specielt tilbehgr og kan
© bestilles under artikel Art. Nr. D 34230NGtil.

Eksport driftsdata / enhrdsinformation / alle data
Alle programsekvenser og driftsdata gemmes automatisk i kontrolpanelet.

Hvis f.eks. efter et afsluttet braendingsprogram, et utilfredsstillende
braendingsresultat eller fejl er opstaet i programmets sekvens, kan de
operationelle data, enhedsinformation eller endog alle apparat data
eksporteres til et USB-stik og per e-mail sendes til
instruments-service@vita-zahnfabrik.com for evaluering.
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Figur 9 Valg af brugerprofil

21.5 Dato
Dato )

Indstillinger:
e Dato og klokkesleet

Her kan dato og tid indstilles.

21.6 vPad

vPad
Tryk pé tasten vPad, Display viser:

Kalibrering af kontrolpanel —
Kalibrering af vPads bar udfares, nér displayet ikke reagerer preecist under
drift.

Tyk pé tasten Kalibrering — Display bliver markt — tryk pa de glgdende
cirkler pa displayet, tryk 2 X pa den sidste cirkel i midten, skift tilbage til
skaermen.

Display lysstyrke —
Med regulatorer indstille den gnskede lysstyrke, tryk pa tasten OK eller tryk
pd tasten Annullér.

21.7 Startprofil

3

+4

Startprofil

Valg af brugerprofil, der vises umiddelbart efter tilkobling af enheden. | nyt
udstyr, er betjeningsenheden i gang med brugerprofilen Laboratorie

Tryk pa tasten Startprofil, displayet viser alle tilgeengelige brugerprofiler.
Veelg den gnskede brugerprofil.

Den nye startprofil vises farst, ndr du genstarter enheden.
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21.8 Sprog

:'.'9

) Sprog

e Vazlg sprog
e Valg af temperaturskala °C eller °F

21.9 Grundindstillinger — fabriksindstillinger:
H\- |‘
3
G'rundindst-illinger

Folgende Einstellungen werden auf Werkseinstellungen zuriickgesetzt:

Start profil bliver indstillet til VITA brugerprofil
Display-lysstyrke

Program ophgar

Elevatorhastighed

Sprog

Dato og tidsformat

Egne programindstillinger og individuelle brugerprofiler slettes

21.10 Systembeskyttelse

Indstillingerne for enhedens systemet kan vaere beskyttet af en adgangskode.
Adgangskoden kan vaere symboler, bogstaver og tal der skal vaere mellem 1
og hgjst 8 tegn.

Systembeskyttelse

Indstilling af adgangskode til systemet:

Ved aktivering af systemadgangskoden kan ingen andringer i systemet
(parameteraendringer, forskellige indstillinger, etc.) udfgres uden en
adgangskode bliver angivet.

En eksisterende adgangskode kan slettes ved at trykke pa tasten OK-2x
i figuren adgangskodeindtastning (se pkt. 15.2).
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)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

21.11 Opdatering
Opdaterin;
Softwareopdateringer bliver indlaest via USB-stik pa frontpanelet.

Aktuelle softwareopdateringer findes pa hjemmesiden:
http://www.vita-zahnfabrik.com

Hvis du gnsker at blive informeret om nye softwareopdateringer via
e-mail, skal du abonnere pa http://www.vita-zahnfabrik.com/update-
messenger en “VITA Gerédte Update Messenger”, hvilket er gratis.

Opdateringen kopieres til et USB-flashdrev, og sat i kontrolpanelet. Nar du
har klikket pa tasten Opdateér, er den nye software opdateret og installeret.

A Forsigtig! Under opdateringen skal USB-stikket forblive i
kontrolpanelet, og der ma ikke trykkes pa nogen andre taster.

21.12 Annullering af et braendingsprogram

ﬂ

.Annullerﬁ

Med denne tast kan en bekreaeftelsesmeddelelse "stoppes under braending?”
med gnske om at annullere en anmodning om at aktivere og deaktivere et

braendingsprogram. Efter aktivering af en braending kan denne stoppes farst
efter bekraeftelse af beskeden.
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22 VITA Hjeelp

Under fanen Support finder du alle instruktionerne for de indbyggede
software VITA materialer og udstyrsforarbejdning.

i indstillingerne, dbner Hjeelp med en liste over VITA manualer.

Hjeelp i materialevisning viser alle behandlingsinstruktioner af
VITA materialer.

Hjeelp i fanen Indstillinger indeholder alle brugervejledninger omkring

VITA enheder.

Bekraeft en behandling instruktion eller en brugsanvisning, ved at trykke pa
knapperne | <@ ' sa abner de tilsvarende instruktioner sig

Navigation under fane Hjelp:

..<:]

W {] # I:)

— . =1navigere side op / ned
] 2

=1/3 navigere side op / ned

=ca. 1/10 navigere side op / ned

=ca. 1/10 navigere til venstre / hgjre side
=zoom ind / zoom ud

= Forlad dokument
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23 Fejlmeddelelser

Display

Identificering

Arsag/ Lesning

Vakuum kan ikke
opnas

Program med vakuum afbrydes, hvis
ikke ndet inden for 30 sek., en veerdi
pd mindst 30%.

e Rengar / efterse / udskift elevatorpladeforsegling.

e Forseglingskant skal renggres ved breendkammergulv.
Til rengering se brugsanvisning VITA VACUMAT 6000 M
bzw. VITA VACUMAT 6000 MP
Check vakuumpumpe uafheaengigt af enheden.

e Check breendingsenhedens vakuumsystem.

Fan fungerer ikke

Det igangveerende
braendingsprogram afbrydes.

e Check vakuumpumpe uafhangigt af enheden.
e Check breendingsenhedens vakuumsystem.

Elevatoren er

Elevatoren beveeger sig for langt

e Endestop til nederste position teender ikke. Tilsluttet LED

blokeret ned. skal lyse ndr endestop er aktiveret.
e Kontrollér / justér / udskift endestop.
Temperaturen i Visning i displayet viser mere end e Denne fejl kan udlgses af flere drsager, viden og udstyr,

breendkammeret er
mere end 1200 °C

1200 °C.

teknisk méling er pakraevet.
e Udskift CPU-Platiner.

Temperatursensor er
defekt

Program bliver afbrudt.

e Kontrollér tilslutning termoelement-platiner.

e Kontrollér forbindelsen termoelement til braendkammer.
e Kontrollér forbindelsen termoelement i braandkammer.
e Udskift termoelement.

Temperaturen i breend-

kammeret i l&engere

tid end 5:00 min under-

skredet / overskredet.

Temperaturstigningen svarer ikke til
den forudbestemte tid.

e Defect opvarming
e Triac defekt
e Triac styring defekt

Temperaturregule-
ringen har forarsaget
en fejl.

Ingen temperaturstigning.

e Smeltedigel eller triac defekt.

Varmeelementet
kan ikke adresseres
korrekt.

Ingen eller for hurtig
temperaturstigning.

e Smeltedigel defekt, udskift.

Tone pa ca. 6 sek.

Vedvarende tone

e Sikring defekt

o Udskift defect sikring
Kontrollér tilslutning til opvarmning pé platinerne —
udskift CPU platiner
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Yderligere fejlmeddelelser for VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Display

Identificering

f\rsag / Lesning

Defekt power board
fan

Et karende program vil blive afbrudt,

opvarmning frakoblet

e (Check tilslutning til platiner
Kontrollér / udskift ventilator

Temperaturfaler
defekt

Et karende program vil blive afbrudt,

opvarmning frakoblet

Check tilslutning til platiner
e Kontrollér / udskift ventilator

Rele fejl

Et karende program vil blive afbrudt,

opvarmning frakoblet

e Power-platiner udskift
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24 Alfabetisk indeks

A

Adgangskode
Adgangskodebeskyttelse
Afkglingstemperatur og
opholdstid

Annullér

Ansvar

Automatisk temperaturkalibrering
Autoriserede tilstande

K

Andring af brugerprofil
ZAndringer efter start af et
braendingsprogram
Andring / gem

B

Bestemmelsesmaessig
anvendelse

Betjening og funktioner
Braendingstemperatur
Braendingstemperatur-Opholdstid
Brugerprofil eksport

Brugerprofil import

Brugerprofil ny /&endring af
Brugerprofil placér

D
Dato
Drift og rengering af Kontrolpanel

E

Eksport driftsdata
Eksport ordredata
Eksport program
Elektriske specifikationer
Elevatorhastighed
Elevatorposition afkgling
Elevatorposition preetgrring
Elevator-Tast
Enhedernes navn
Enhed-nr.

Enhedsdata
Enhedsinformation

F
Fabriksindstillinger

36
36

25
58

10

26
20

16
24

37
37

37

56

55
55
34

52
25
22
16
55
55
55
55

57

FDS — Firing-Data-System
Fejlmeldinger
Figurindstillinger
Funktionstasten

G
Garanti

H
Hurtig afkeling i standby

I

ldriftseettelse

Import program

Indstilling kompressionstryk
Indstillinger

K

Kalibrering af kontrolpanel
Klokkeslaet
Kompressionsprogram
Kompressionsprogram start
Kompressionstemperatur
Kompressionstid 1
Kompressionstid 2
Kompressionstryk
Kondensvand

Kontrast

Kvalitetssikring

L
Leveringsomfang
Lyd

Lysstyrke

M

Mal / Veegt
Mangfoldigggrelse af program
duplizieren

Mangfoldiggarelse af brugerprofil
Material placering

Materiale i to eksemplarer
Materialeeksport
Materialeimport

Miljgforhold

Mode 1

Mode 2

55
60
49
21

17

11
34
54
50

56
52
38
40
39
39
39
54
15
56

52
49

33

31
30
31
31

47
48

Mode 3
Multi-ovn

N
Natprogram

0

Opdatering

Ophavsret

Opholdstid

Opret nye programmer/
andring af programveerdier
Oprettelse af nyt materiale
Ordredata

Ovnindstillinger

P

Photoviewer
Preetarrings
Preetarringsfase
Preetarringsprogram
Preetarringstemperatur
Preetarringstid
Praevakuum

R
Renggringsbraending
Reservedele

S

Service
Sikkerhedsdatablad
Sikkerhedsfunktioner
Sinterprogrambeskrivelse
Sletning af program
Slet adgangskode
Slet brugerprofil

Slet materiale
Slukning

Software
Sglvpravesat

Sprog

Standby
Starttemperatur for
kompressionsprogram
Statusdisplay
Stigningstid

48
51

20

58
5

25,44, 46

32
29
55
52

49
21
21
44
21
21
23

52

38
15
38,44
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Stremafbrydelse
Strgmafbrydelsestid
Stramsvigtsbeskyttelse
Systembeskyttelse

T
Tekniske data
Temperatur-kalibrering
Tidsformat

Tilslutning af enheden
Tryklufttilslutning

V'

Valg af breendingsprogram
Veelg preetarringsprogram
Veelg sinterprogram

VITA vPad

Zoom

o w w

57

53
57
14
13

18
40
42
16

49
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Med den unikke VITA SYSTEM 3D-MASTER kan alle natur-
lige tandnuancer systematisk bestemmes og fuldstaendigt
gengives.

Teeth
& %
VITA SYSTEM E 2 3D-MASTER
%, W
%’eﬂr \\1\3&6&

0BS.: Vores produkter skal anvendes i overensstemmelse med oplysningerne. Vi
patager os intet ansvar for skader som falge af forkert handtering eller brug. Brugeren
er endvidere forpligtet til at kontrollere produktet far brug med hensyn til dets egnet-
hed til den pataenkte anvendelse. Vores ansvar er udelukket, hvis produktet anvendes
ikke-kompatibelt eller ikke-autoriseret sammen med materialer og udstyr fra andre
producenter. Desuden er vores ansvar for rigtigheden af disse oplysninger uafhangig
af retlig grund i det omfang det er tilladt ved lov og i hvert fald i henhold til vaerdien
af de leverede varer. Faktura er begraenset uden moms. Isar er vi i et omfang tilladt
ved lov, under ingen omstaendigheder ansvarlige for tabt fortjeneste, for indirekte
skader, for falgeskader eller for krav fra tredjemand mod keberen. Skyldafhaengige
erstatningskrav (uagtsomhed i ordregivende, pos. overtreedelsesprocedurer, ulovlig-
heder, etc.) kan kun forekomme i tilfeelde af forsatlig eller grov uagtsomhed. VITA
Modulen er ikke ngdvendigvis en del af produktet.

Offentliggerelse af denne brugsinformation: 09.16

Med offentliggarelsen af disse brugsinformation bliver eventuelle tidligere versioner
foreeldede. Den seneste version kan findes pd www.vita-zahnfabrik.com

VITA VACUMAT® 6000 M, VITA VACUMAT® 6000 MP, VITA ZYRCOMAT® 6000 MS,
VITA vPad comfort og VITA vPad excellence er CE-meerkede i overensstemmelse med
EF-direktiv 2006/95/EF, 2004/108/EF og 2011/65/EF.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ facebook.com/vita.zahnfabrik
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