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1 Wstep
1.1 Wskazéwki ogdlne
Szanowni Panstwo,

gratulujemy decyzji zakupu panelu sterowania VITA vPad comfort / VITA vPad excellence do sterowania funkcjami piecéw ceramicznych
VITA VACUMAT 6000 M, piecem kombo VITA VACUMAT 6000 MP do ttoczenia ceramiki lub High-Speed VITA ZYRCOMAT 6000 MS do synteryzaji.

Przy pomocy panelu sterowania VITA vPad comfort mozemy sterowac dwoma urzadzeniami VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP
oraz VITA ZYRCOMAT 6000 MS, przy pomocy panelu sterowania VITA vPad excellence do czterech piecéw VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP i VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Firma gwarantuje Paristwu najwyzszy stopier wdrozenia technologicznego w urzadzeniu VITA vPad, ktdre odpowiada wszystkim
miedzynarodowym normom bezpieczeristwa. Jednakze moga wystapic zaktdcenia, spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem.
Dlatego prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi urzadzenia.

Uwazne przestudiowanie instrukcji obstugi urzadzenia VITA, wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwiazane z naprawa oraz wymiernie
przedtuza wiasciwe dziatanie urzadzenia. Wszystkie ilustracje i szkice w instrukgji obstugi nie s3 planem konstrukcyjnym lecz stuza ogélnemu
zrozumieniu dziatania urzadzenia.

Instrukcja obstugi powinna by¢ dostepna dla oséb upowaznionych i stale znajdowac sie na miejscu pracy. Instrukcja obstugi stuzy do wiasciwej
obstugi urzadzenia, usuwania usterek, czyszczenia i konserwacji oraz utrzymywania urzadzenia w odpowiednim stanie technicznym przez
autoryzowany serwis (konserwacja, inspekeja, naprawa).

Firma VITA zyczy Pafistwu wielu sukcesow w korzystaniu z tego urzadzenia.

VITA Zahnfabrik, Bad Sackingen, Niemcy

1.2 Prawa autorskie

Wazna wskazéwka dotyczaca praw autorskich:

© Prawa autorskie 2015, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Instrukcja obstugi pieca i/lub oprogramowanie nalezy traktowac poufnie, informacje zawarte ww. dokumencie s3 objete prawem o ochronie
praw autorskich firmy VITA Zahnfabrik.

Rozpowszechnianie i powielanie dokumentéw oraz streszczen, jak rowniez uzywanie informacji zawartych w tresci instrukji, jest zabronione
jezeli wczesniej nie zostata wyraznie udzielona zgoda producenta. Dokument ten nie przekazuje praw i licencji do oprogramowania, danych i
informacji, prawa lub licencji na korzystanie z wiasnosci intelektualnej, praw lub obowiazkéw firmy VITA Zahnfabrik lub innych zwigzanych z
nim ustug zawartych w tym zakresie. Wszelkie prawa lub licencje na korzystanie z danych oprogramowania, informacji lub innych wtasnosci
intelektualnych firmy VITA Zahnfabrik oraz obowiazkéw zwiazanych ze zobowiagzaniami, musza by¢ zawarte i przekazane w oddzielnej pisemnej
umowie z firmg VITA Zahnfabrik.
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2 Zakres dostawy
Urzadzenie i osprzet w specjalnym kartonie:

e 1 VITA vPad comfort 7 LED-Farbtouch-Display lub
e 1 VITA vPad excellence 8,5” LED-Farbtouch-Display
¢ 1Instrukca obstugi urzadzenia

€ Do obstugi dwdch do czterech urzadzen VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT
6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS przy pomocy panelu sterowania
VITA vPad comfort/ VITA vPad excellence nieodzowny staje sie przefacznik
VITA Switchbox z taczem (VITA nr. art D47009).

3 Informacje techniczne

Panel sterowania VITA vPad comfort z 7 LED-Farbtouch-Display, zakres zapisu
do pamieci 500 programéw, 1 GB przegladarka zdje¢, obstuga do dwéch piecow
przewidzianych do synteryzacji, napalania lub ttoczenia ceramiki.

Panel sterowania VITA vPad excellence z 8,5" LED-Farbtouch-Display, zakres
zapisu do pamieci 1000 programéw, 2 GB przegladarka zdje¢ i obstuga do czterech
piecow przewidzianych do synteryzacji, napalania lub ttoczenia ceramiki.

4 Dane techniczne
4.1 Wymiaryi ciezar
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence

Szerokos¢: 235 mm
Gtebokos¢: 156 mm
Wysokos¢: 150 mm

Ciezar: 0,7 kg

Obudowa: tworzywo sztuczne

4.2 Dane czesci elektrycznych

Doptyw pradu nastepuje poprzez 48 voltowy zasilacz DC oraz kabel
podtaczony do pieca VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP lub
VITA ZYRCOMAT 6000 MS

4.3 Warunki panujace w otoczeniu urzadzenia
e Eksploatacja w pomieszczeniach zamknietych

e Temperatura otoczenia od 2 °C do 40 °C
® Relatywna wilgotnos¢ powietrza 80% w temp. 31°C
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5 Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia

Podstawy konstrukcyjne urzadzenia
Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiggniec¢ technologicznych oraz
uznanych zasad technicznych BHP.

Jednakze niewtasciwy sposdb uzytkowania urzadzenia moze doprowadzi¢ do
uszczerbku na zdrowiu uzytkownika lub oséb trzecich, jak réwniez doprowadzi¢ do
uszkodzenia pieca.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych zrédet

energii lub produktéw itd., ktére podlegaja ustawie o niebezpiecznych Zrédtach i
substancjach oraz majq jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikéw, jak
réwniez zmiany w urzadzeniu wprowadzone przez uzytkownika.

Wiasciwa eksploatacja urzadzenia

Urzadzenie moze funkcjonowac wiasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie
zapoznat sie z instrukcja obstugi i bedzie ja w petni przestrzegat.

Uzytkowanie urzadzenia niezgodne z instrukcja, jak np. stosowanie i obrébka
innych materiatéw niebezpiecznych dla zdrowia jest postrzegane jako sprzeczne z
przepisami.

Za szkody wynikte w odniesieniu do powyzszych wytycznych odpowiada producent,
a nie dostawca.
Ryzyko ponosi tylko i wylacznie uzytkownik.
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6 Obstuga i czyszczenie panelu sterowania

Panelu sterowania nie obstugujemy za pomocg ostrych i goracych instrumentdw.
Niewtasciwa obstuga prowadzi do uszkodzenia ekranu dotykowego.

Ekran czyscimy w reqularnych odstepach czasowych, za pomoca specjalnego
preparatu przeznaczonego tylko do tego celu. Te preparaty nie powoduja
powstawania rys, wywotujq efekt antystatyczny oraz wydatnie zapobiegaja
powstawaniu kurzu.

Wszystkie uszkodzenia ekranu zaistniate w czasie nieodpowiedniej
obstugi lub btednego czyszczenia nie podlegaja gwarangji producenta.

6.1 Gwarancja i odpowiedzialnos¢ prawna
Gwarancja i odpowiedzialnos¢ prawna sg zgodne z zawartymi warunkami umowy.

€ W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania poczynionych bez zgody
i wiedzy VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, wygaszaj roszczenia
zwigzane z gwarancja i odpowiedzialnoscig prawna.

6.2 (zescizamienne

(zesci zamienne musza odpowiadac wymaganiom technicznym, ktére okresla
producent. Wszystkie wymogi zostajq spetnione w przypadku oryginalnych czeéci
zamiennych VITA.

6.3 Wskazowki BHP

Przed podfaczeniem urzadzenia, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wskazowki
BHP dotyczace piecow: VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP

(patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP) lub
VITA ZYRCOMAT 6000 MS (patrz instrukcja obstugi pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS
oraz wskazoéwki BHP).
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7 Funkcje bezpieczenstwa

W przypadku zastosowania paneléw sterowania VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence, urzadzenie zostato wyposazone w nastepujace funkcje
kontroli oraz bezpiecznego dziatania:

Kontrola czujnika termometrycznego
Stata kontrola temperatury

Kontrola prézni

Ochrona przed spadkiem napiecia
Kontrola dziatania windy

Dodatkowe funkcje kontrolujace dziatanie pieca VITA VACUMAT 6000 MP:

¢ Rozpoznanie krazkéw ceramicznych firmy VITA przeznaczonych do ttoczenia
e Kontrola przebiegu procesu ttoczenia

7.1 Spadek napiecia w sieci elektrycznej

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci.

W przypadku krétkiej przerwy w doptywie pradu, element ten zapobiega
przerwaniu programu i wadliwemu napaleniu ceramiki. Funkgja ochrony przed
spadkiem napiecia wiacza sie w przypadku przerwy w doptywie pradu w trakcie
dziatania programu.

Spadek napiecia w sieci ponizej 15 sekund.

Program dziata dalej i nie zostaje przerwany — w tym czasie ekran nie dziata.

Po doptywie pradu, ekran wtacza sie ponownie — nastepuje wyswietlenie obrazu
ekranu startowego — po wtaczeniu klawisza Materiat dziatajacy program zostaje
ponownie wyswietlony.

Spadek napigcia w sieci powyzej 15 sekund.
Program zostaje przerwany. Ekran przestaje dziatac.
W momencie ponownego doptywu pradu na ekranie pojawia sie obraz startowy.

A+ Po przerwie w doptywie pradu, czas ktory przeznaczony jest do
ponownego uruchomienia panelu sterowania wynosi okoto
20 sekund.
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)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

8 Automatyczna kalibracja temperatury

Automatyczna kalibracja temperatury zostaje dokonana po kazdym wiaczeniu
pieca.

Proces kalibracji temperatury uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktore
wystapity w uktadzie elektronicznym — czesci sktadowe w zakresie pomiaru i
regulacji temperatury.

Réwniez w przypadku dtugiej eksploatacji pieca, wiasciwe dziatanie temperatury
pozostaje niezmienne i wynosi +/- 1°C.

8.1 Serwis

Dalsze informacje dotyczace tego urzadzenia znajdq Paiistwo na stronie
internetowej firmy: http://www.vita-zahnfabrik.com

Na stronie internetowej VITA Zahnfabrik mozna przeprowadzi¢ aktualizacje
oprogramowania w postaci download.

Na stronie http://www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger istnieje
mozliwos$¢ rejestracji i automatycznego Sciggniecia przez e-mail aktualnych
informacgji dotyczacych urzadzenia.

Pytania techniczne dotyczace urzadzen oraz napraw i gwarancji moga Pafistwo
kierowac pod nastepujacy adres

e-mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com

Tel. +49 (0) 7761/ 562-105, -106, -101

10
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VITA Switchbox

VITA MultiPump

9 Uruchomienie urzadzenia

Nalezy dokfadnie zapoznac sie instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

Podtaczy¢ kabel do panelu sterowania VITA vPad comfort / VITA vPad excellence

i pofaczy¢ z piecem: VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP lub

VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

e Podfaczy¢ pompe prézniowa VITA tylko w przypadku piecow VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP.

e Podtaczy¢ waz pompy do pompy prézniowej VITA (tylko w przypadku piecow
VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP).

e Urzadzenie podfaczy¢ do sieci za pomoca kabla znajdujaceqo sie w komplecie.

e Uruchomic piec gtéwnym wigcznikiem.

¢ Winda zjezdza na dét, a nastepnie jedzie w gdre i znowu zjezdza na dot

(nastepuje pomiar drogi, ktora wykonata winda).

Dodatek w przypadku pieca VITA VACUMAT 6000 MP:

e tacze ciSnienia powietrza (maks. 5 bardw) podtaczy¢ do regulatora cisnienia
pompy prézniowej VITA. Zaciski umocowac na wezu cisnieniowym. 1x przy wyjsciu
weza cisnieniowego zasilajacego pracownie i 1x przy dojsciu do pompy prézniowe;.

Doktadne objasnienia dotyczace pojedynczych podtaczen patrz punkt9.1,9.2i9.4
A Zamocowac cokét VITA do napalania na talerzu windy!

Urzadzenie, ktére dziata bez zamontowanego cokotu moze zostac
uszkodzone poprzez dziatanie wysokiej temperatury.

W przypadku dziatania dwdch lub wiecej piecéw, ktére sterowane s przez panel
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence nalezy zastosowac VITA Switchbox
i podtaczy¢ do odpowiednio ponumerowanych gniazdek.

A Jeden piec musi by¢ zawsze podtaczony do gniazdka nr. 1.

W celu obstugi do czterech piecéw (VITA VACUMAT® 6000 M lub

VITA VACUMAT® 6000 MP) jednoczesnie tworzac dla wszyskich jedng proznie
i stosujac jedna pompe prozniowa VITA, nalezy podtaczy¢ urzadzenie

VITA MultiPump (VITA nr. art D61000).

[
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WskaZnik trybu dziatania pieca
(patrz punkt 10.3)

Przytacze do panelu sterowania
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence
lub VITA Switchbox

Przytacze weza pompy prézniowej

Wskaznik trybu dziatania pieca
(patrz punkt 10.3)

Przytacze sprezonego powietrza

maks. 5 barow

Przytacze do panelu sterowania
VITA vPad comfort / VITA vPad excellence
lub VITA Switchbox

Przytacze weza pompy prézniowej

9.1 Przytacza pieca do napalania ceramiki VITA VACUMAT® 6000 M
(patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M)

il
l||

s
.
L]

Bezpieczniki urzadzenia (patrz instrukcja
obstugi VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP)

Przytacze pompy prézniowej VITA

Przytacze sieci elektrycznej

Gtéwny wiacznik

9.2 Przytacza pieca kombo do ttoczenia ceramiki VITA VACUMAT® 6000 MP
(patrz instrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 MP)

b

Bezpieczniki pieca
Przytacze pompy prézniowe;j VITA
Regulator cisnienia 3 bary

Przytacze sieci elektrycznej

Gtéwny wiacznik

12
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Pompa préozniowa do piecéw VITA VACUMAT 6000 M
i VITA VACUMAT 6000 MP

Wskaznik trybu dziatania pieca /

(patrz punkt 10.3)

Przytacze do panelu sterowania

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence
lub VITA Switchbox

Bezpieczniki urzadzenia

Gtéwny whacznik

Przytacze sieci elektrycznej

9.3 Przytacza sprezonego powierza

Cisnienie wejsciowe do VITA VACUMAT 6000 MP jest sterowane przez requlator

cisnienia (regulator znajduje sie tylko w wyposazeniu VITA VACUMAT 6000 MP).

Mozna go réwniez zamontowac w pompie prozniowej VITA.

(i$nienie wejsciowe w pracowni powinno wynosi¢ maks. 6 baréw.
(i$nienie wyjéciowe do urzadzenia nalezy ustawi¢ na maks. 5 baréw.
Ustawienia cisnienia ceramiki patrz punkt 21.3

9.4 Przytacza pieca VITA ZYRCOMAT® 6000 MS do synteryzagji
(patrz instrukcja obstugi pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

13
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Zdj. 2 Na ekranie pojawia sie obraz z dwoma podtaczonymi
urzadzeniami

10 Wiaczenie urzadzenia
Whaczy¢ wiacznik gtowny urzadzenia. Winda zjezdza na dét (patrz punkt 9.1, 9.2, 9.4).

Zaczyna sie tadowanie oprogramowania, na ekranie pojawiajq sie ikony urzadzen.

Ekran wyswietla podtaczone piece VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP, VITA ZYRCOMAT 6000 MS:

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence z 1 urzadzeniem.

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence z 2 urzadzeniami.

10.1 Standby (tryb gotowosci)
10.1.1 Aktywacja Standby

1 Urzadzenie:
Uaktywni¢ klawisz G} Standby.

2 urzadzenia:
Klawiszem piec 1 lub klawiszem piec 2, wybra¢ wtasciwe urzadzenie przez dotknigcie ekranu.

Uruchomi¢ klawisz Standby Q:-:ﬁ}

Winda wjezdza do komory napalania, temperatura wzrasta do ustawionej temperatury
Standby (nastawiona temp. 500 °C). Po osiagnieciu temperatury Standby i 10-minutowemu
podtrzymaniu tej temperatury, piec jest gotowy do napalania ceramiki.

Klawisz szybkiego chtodzenia jest widoczny tylko wtedy, kiedy temperatura komry
napalania jest wyzsza 0 50°C od temp. Standby.

Jezeli tryb Standby jest aktywny w czasie wytaczenia pieca, to po ponownym wiaczeniu
urzadzenia tryb Auto-Standby jest znowu aktywny — program urzadzenia jest ustawiony w
ten sposéh, aby urzadzenie mogto automatycznie przejs¢ do ostatnio aktywnego Standby.
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10.1.2 Wytaczenie Standby

Po ponownym uruchomieniu klawisza Standby, tryb Standby zostaje wytaczony.
Jezeli tryb Standby nie jest aktywny w czasie wytaczenia pieca, to tryb Auto-
Standby réwniez pozostaje nieaktywny. Po ponownym wtaczeniu urzadzenia tryb
Standby musi zosta¢ uruchomiony manualnie.

10.2 VITA Energy Efficiency Standby

W celu aktywacji specjalnego trybu oszczedzania energii (200°C), nalezy wybrac
klawisz VITA Energy Efficiency ~_3).

Po ponownym uruchomieniu klawisza, tryb oszczedzania energii zostaje wytaczony.

Wtaczenie klawisza Standby @ powoduje przejécie do trybu Standby.

10.3 Wskaznik trybu dziatania pieca (status)

Wskaznik trybu dziatania (statusu) informuje o nastepujacych trybach:
e zielony — tryb dziafania Standby

e niebieski — aktywny program

e zerwony — btad

10.4 VITA AntiCon - funkcja automatycznej kontroli i zapobiegania
kondensacji pary wodnej

Wtaczajac urzadzenie gtéwnym wiacznikiem, wiaczamy jednoczednie Standby —
winda wjezdza do gdry i nie zamyka komory napalania catkowicie, tak aby
skondensowana woda mogta ulotnic sie z izolacji komory.

Po osiagnieciu temperatury Standby i podtrzymaniu tej temperatury przez
okres okoto 5 minut komora zostaje catkowicie zamknigta, a piec jest gotowy do
dziatania.

Dzieki klawiszowi Standby @ nastepuje zjazd windy, a system grzewczy zostaje

wytaczony.

Ta funkgja jest réwniez dostepna w trybie VITA Energy Efficiency Standby.
Ta funkgja jest tylko wtedy aktywna, kiedy urzadzenie zostato wytaczone
wiacznikiem gtéwnym, co najmniej 5 minut wczedniej.
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Zdj. 2 VITA vPad comfort / VITA vPad excellence z 2 urzadzeniami.

11 Obstuga i funkcje dla

O N W=

16.
17.
18.

VITA vPad comfort / excellence

VITA Energy Efficiency Standby

Standby

Temperatura panujagca w komorze napalania

Datai czas

Sterowanie urzadzeniami

Materiaty / programy

Ustawienia

Indywidualny uzytkownik. materiaty i ustawienia programéw
Przegladarka zdje¢

Pomoc

. automatyczna winda — wjazd

automatyczna winda — zjazd

manualne uaktywnienie windy — wjazd

manualne uaktywnienie windy — zjazd

Numer wybranego urzadzenia / nazwa uzytkownika / tryb zabezpieczenia hastem:
Hasto jest aktywne — symbol ktddki jest zamkniety,

Hasto zabezpieczenia nie jest aktywne - symbol ktédki jest otwarty
Wytaczenie ekranu

Pole informacyjne z pozostatym czasem dziatania / uzytkownik / temperatury
Wyfaczy¢ jedno urzadzenie w funkgji dziatania wielu piecéw

11.1 Klawisze windy

ijﬁ ‘"3.&, Winda wjezdza /zjezdza automatycznie.

ﬂ{g} fé Winda wjezdza do gory / zjezdza na dét tak dtugo jak dtugo

uruchomiony jest klawisz.
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11.2 Start programu przy za wysokiej temperaturze

W przypadku kiedy w czasie startu temperatura komory napalania jest wyzsza niz
temperatura podsuszania lub wyzsza niz temperatura startu programu, mozliwosci
dziatania przy za wysokiej temperaturze zostaja wyswietlone na ekranie.

W przypadku startu programu przy za wysokiej temperaturze mozna wybrac
nastepujace mozliwosci:

e Wolne chtodzenie do temperatury startu bez aktywacji pompy prozniowej
VITA:

e Szybkie chtodzenie do temperatury startu, dzieki aktywacji pompy prézniowej
VITA:

e Szybki start (Quick Start) programu przy aktualnej temperaturze panujacej w
komorze napalania

W czasie wyboru funkcji Quick Start, wzrost temperatury (°C/Min) pozostaje
zachowany, a wzrost czasu odpowiednio dostosowany. Réwniez w przypadku
programu z préznig, czas dziatania prézni zostaje dostosowany do czasu wzrostu
temperatury. Dostosowane wartosci zostaja wyswietlone i musza by¢ potwierdzone
klawiszem OK |+

11.3 Szybkie chtodzenie do temp. Standby
=
—

szybkie chtodzenie

Klawisz szybkiego chtodzenia jest widoczny/aktywny tylko wtedy, kiedy temperatura
komory napalania jest wyzsza o 50°C od temp. Standby.

W czasie fazy szybkiego chtodzenia winda pozostaje w dolnej pozycji, a pompa prézniowa VITA
zostaje whaczona. Po osiggnieciu temperatury Standby minus 50°C pompa zostaje wytaczona,
winda wjezdza do géry, komora napalania zostaje podgrzana do temperatury Standby.

11.4 Wylaczenia

Wytaczenia

W trybie dziatania z paroma piecami, mozna kazde urzadzenie z osobna wytaczy¢ przy
pomocy karty rejestracyjnej sterowania urzadzenia.

Uruchomienie klawisza Wytacz powoduje wjazd windy i wytaczenie systemu
grzewczego.

Ekran dotykowy (Display) mozna wytaczy¢ po wytaczeniu wszystkich piecow,
ktére nie beda juz wySwietlane na ekranie, klawiszem ekran (Display) wytaczamy
urzadzenie. Po wyfaczeniu ekran jest czarny.
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Ldjecie 3 Tryb dziatania programu i przebieg krzywej napalania

12 Wybor programu napalania

Programy mozna wybrac funkcja Materiat lub funkcja Uzytkownik (User).

Materiat
[
[ =

G |

Po uruchomieniu funkgji Materiat zostaja wyswietlone wszystkie materiaty zapisane
do pamieci. Standardowo w funkcji Materiat zostaja wyswietlone ostatnie programy
zwiazane z tym profilem.

User (uzytkownik)
[ = 4.
s 1

iy

Po uruchomieniu funkji Uzytkownik (User), zostaja wyswietlone wszystkie profile uzytkownika,
awyborze danego uzytkownika wszystkie materiaty, ktdre zostaty zapisane do pamigci.
Wszystkie programy napalania mozna otworzy¢ przy pomocy piecéw VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP. Porgramy ttoczenia mozna otworzy¢ przy pomocy pieca

VITA VACUMAT 6000 MP, a programy synteryzacji przy pomocy pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

W celu wyboru i startu danego programu napalania nalezy podja¢ nastepujace kroki:

1. Wybra¢ materiat

2. Dokonac wyboru programu

3. Klawiszem | »  START uruchomic¢ program

Krzywa napalania w kolorze czerwonym ukazuje przebieg programu napalania. (zas dziatania
zostaje wyswietlony w poszczegdlnych klawiszach faz programow. Caty czas dziatania programu
zostaje wyswietlony w kolorze czerwonym (patrz symbol zegara — gdra prawa strona).

Panel sterowania dziatajacy z jednym piecem wyswietla program
napalania w czasie dziatania catego programu.

Po zakoriczeniu programu, przebieg programu jest w dalszym ciaggu wyswietlany, az
do momentu kiedy opuscimy go manualnie.
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Zdjecie 4 Wprowadzanie danych zlecenia

Panel dziatajacy z wieloma piecami, wyswietla po okoto 20 sek. od startu programu
funkgje sterowanie urzadzeniami (patrz pkt. 10 zdj. 2).

W ten sposéb mozna wybrac nastepne wolne urzadzenie i rozpoczac napalanie
ceramiki. Poprzez funkcje Materiat mozna w kazdej chwili wywotac dziatajacy

program napalania danego urzadzenia.

0 zakoriczeniu programu informuje uzytkownika sygnat tonowy - ustawienia
sygnatéw tonowych patrz punkt 21.2.

Dziatajacy program mozna przerwac w kazdym momencie klawiszem Stop | =

Informacje o dalszych funkcjach klawiszy:

12.1 Dane zlecenia

Q

- -

y
Dane zlecenia

Uruchomic¢ klawisz Dane zlecenia, ekran wyswietla:

Pole zapisu danych zlecenia w celu zachowania jakosci i wiasciwej
identyfikacji pacjenta.

Nastepujace dane moga by¢ wprowadzone do pola dialogowego:

Uruchomi¢ pole wprowadzania danych:

e Nrzlecenia

o Nazwisko klienta (stomatolog, pacjent) lub uzytkownika
o Notatka / spostrzezenia dotyczace napalanego obiektu

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij zachowa¢
ostatnia wprowadzong warto$¢ i powrdci¢ do programu napalania.

Nastepujace dane zostaja automatycznie zapisane do pamieci:
e Profil uzytkownika

® Nazwa materiatu

Nazwa programu napalania

Dane programéw napalania — wartosci zadane i rzeczywiste

Typy urzadzen

Numery seryjne urzadzen

Data i czas procesu napalania

Te dane beda zapisane do pamieci panelu sterowania.

Te dane zapisane w panelu sterowania mozna eksportowac za pomoca PenDrive do
PC, ktdry posiada program administrujacy danymi napalania ceramiki FDS
(Firing-Data-System patrz pkt. 21.4).
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Program zarzadzania danymi napalania umozliwia wyswietlenie krzywej napalania
oraz odszukanie i wydrukowanie pojedynczych zlecen.

A Wskazowka: wprowadzi¢ dane zlecenia przed startem programu, w
celu zapisu do pamieci — w przeciwnym razie dane nie beda zapisane do
pamieci.

12.2 Program nocny

48

Program nocny

Uaktywnienie klawisza programu nocnego nastepuje po zakoficzeniu programu
napalania — po spadku temperatury napalania do 200 °C winda wjezdza do géry,
zamyka komore napalania, a ekran i system grzewczy zostajq wiaczone.

W celu ponownego wiaczenia urzadzenia, nalezy wytaczyc a nastepnie wiaczy¢
wihacznik gtéwny.

Program nocny musi by¢ uaktywniony przed startem programu napalania.

12.3 Klawisz powrotu

ﬁ'\
Ml

Powrot

Klawiszem Powrot wywotujemy ponownie wczesniej wybrany poziom obstugi.

12.4 Zapis do pamieci

&

Zapis do pamieci

Zapis danych programu do pamieci — patrz punkt 13.

12.5 Klawisze programu
BT‘B Illlil
T

Funkcje klawiszy programéw — patrz pkt. 13.1 rozdziat Wprowadzanie wartosci
programu /zmiana.
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Zdjecie 3 Podglad programu napalania 2 narastaniem temperatury

Zdjacie 4 Wprowadzanie warto$ci tempertury i czasu podsuszania

Wprowadzenie wartosci programu / zmiana /
zapis do pamieci

Opis funkgji klawiszy

(zas i temperatura podsuszania (patrz pkt. 13.2)

Pozycja windy dla funkcji podsuszania (patrz pkt. 13.3)
Proznia wstepna (patrz pkt. 13.4)

Narastanie czasu / -temperatury (patrz pkt. 13.5)

Funkcja prozni gtéwnej (patrz pkt. 13.7)

Temperatura napalania i czas przetrzymania (patrz pkt. 13.6)
Temperatura chtodzenia i czas przetrzymania (patrz pkt. 13.8)
Pozycja windy dla funkcji chtodzenia (patrz pkt. 13.9)

Zapis danych zlecenia do pamieci (patrz pkt. 12.1)

Program nocny (patrz pkt. 12.2)

Powr6t do poprzedniego poziomu obstugi (patrz pkt 12.3)
Klawisz zapisu do pamieci (patrz pkt. 12.4)

Zatrzymanie programu

Start programu

1. Narastanie czasu / -temperatury

2. Temperatura napalania i czas przetrzymania

Proznia dla 1. Narastanie temperatury i czas przetrzymania
2. Narastanie czasu / -temperatury

2. Temperatura napalania i czas przetrzymania

Préznia dla 2. Narastanie temperatury i czas przetrzymania

ws; [ = L g (3 VITA 13.2 (zas i temperatura podsuszania
Q + 2 &
#1:Ready ALaboratorium &
(gotowy) EDD v[: I
o [ bisoo = 600
are - [ w .| el 3 s ==
« il L T ! Uruchomi¢ klawisz Podsuszanie, ekran wyswietla:
a0r :‘._ “ia  Cospodsuszania 7 " 3 I _1_-.
— d - | 3
= = I Wprowadzenie wartosci / zmiana
D L 2ol ] | 2] o Uruchomi¢ pole Temperatura podsuszania lub Czas podsuszania
I::’;?:&i’:: e Przerwanieprogramu Ol o

e Wprowadzenie wartosci

Wprowadzanie wartosci:
Temperatura 60 °C—800 °C

(zas

0 —40:00 min/sek.

Wartosci, ktore s3 mozliwe do wprowadzenia sa wyswietlane powyzej pola z liczbami.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem przerwac zachowac
ostatnia wprowadzong wartos¢ i powrdci¢ do krzywej napalania.
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Zdjecie 5 Wprowadzenie pozycji windy oraz odpowiedniego czasu
przetrzymania

& |

N |2l

Zdjecie 6 Wyznaczanie 3 pozycji windy a, b, ¢

13.3 Pozycje windy dla funkcji podsuszania

]
[E 60%
Uruchomic klawisz Podsuszanie, ekran wyswietla:

Wprowadzenie wartosci / zmiana
Pole dialogu jest podzielone na wprowadzanie pozycji windy w % (wartos¢a, bi ¢)
i czas pozycji, w ktdrej winda sie znajduje (czas a, bii ¢).

Wprowadzi¢ wartos¢ pozycji windy w % i zatwierdzi¢ klawiszem OK
lub

klawiszem winda zjezdzamy do wybranej pozycji i przejmujemy warto$¢ klawiszem

strzatka ﬂ

Dla fazy podsuszania dysponujemy 3 pozycjami windy.

Wartos¢ a — dolna pozycja, wprowadzana wartos¢ 0 — maks. wartosé b
Wartos¢ b — srodkowa pozycja, wprowadzana warto$¢ 0 — maks. wartosc ¢
Wartosc ¢ — gérna pozycja, wprowadzona wartos¢ maks. 100%

Czas, ktory pozostat do ukonczenia cyklu w poszczegélnych pozycjach:
Wartos¢ dla czasu ¢ zostaje obliczona automatycznie.

Wprowadz warto$¢ czasu dla pozycjia lub b
e Uruchomic pole wprowadzania dla czasua lub b
e Wprowadzenie wartosci czasu

Zostaja wyswietlone wartosci, ktdre s3 mozliwe do wprowadzenia.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem przerwac zachowac
ostatnia wprowadzong wartos¢ i powréci¢ do krzywej napalania.

Wartosci czasu dla pojedynczych pozycji s zalezne od czasu podsuszania.
Wartos$¢ czasu dla czasu c zostaje obliczona automatycznie.

W przypadku zmiany czasu podsuszania wiekszego niz 3:00 min. czas dla wartosci a i
wartosci b pozostaje niezmienny, a czas dla wartosci ¢ odpowiednio dopasowany.

W przypadku zmiany czasu podsuszania mniejszego niz 3:00 min. podsuszanie dla
wartosci b wynosi 50% pozycji windy.
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e Wprowadzenie wartosci

Zdjecie 7 Indywidualne ustawianie prozni wstepnej

Mozliwo$ci wprowadzania danych:
(zas 0 —30:00 min/sek.
wartos¢ % 0-100%

Zostajq wy$wietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do wprowadzenia.

Klawiszem OK | +  zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij . x
zachowac ostatnig wprowadzong warto$¢ i powrdcic do krzywej napalania.

Nastawienie funkgji prézni wstepnej umozliwia uzyskanie prézni w komorze
napalania przed uaktywnieniem wzrostu temperatury. Uaktywnienie funkgji
warto$¢ czasu 0:00 powoduje wytaczenie prézni wstepne;.

13.5 Narastanie czasu / Wzrost temperatury
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(O = oo -] i el sl \ Uruchomic klawisz narastania, ekran wyswietla:
s S SEy Norastaniecasu 7 ' 3 [ L ‘.J
=% i ! !
= = - = Wprowadzenie wartosci / zmiana
E ) ® e ] e Uruchomic temperature napalania °C/min lub czas napalania w min.
Losuds T Przervanieprogramu 0k e

e Wprowadzenie wartosci

Zdj. 8 Wprowadzenie narastania czasu i temperatury

Wprowadzana wartos¢ °C/min od 10 °Cdo 120 °C
Wprowadzana wartos¢ min/sek. 01:30 do 40:00 min/sek.

Zostajq wyswietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do wprowadzenia.

Klawiszem OK '+  zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢ lub klawiszem Przerwij |
zachowac ostatnia wprowadzong warto$¢ i powrdci¢ do krzywej napalania.

Po wprowadzeniu warto$ci w °C/min lub min. warto$¢ 2 zostaje wyliczona
automatycznie i wyswietlona na ekranie.

Whpisujac wartosc dla funkcji narastania temperatury w min/sek, ktérej narastanie
zostato obliczone i znajduje sie ponizej lub przekracza maksymalng wartos¢

120 °C — nastepuje automatyczne wprowadzenie odpowiedniego polecenia, ktére
natychmiast pojawia sie na ekranie.

Po wprowadzeniu funkgji narastania temperatury i zmianie temperatury
podsuszania oraz temperatury napalania, wartos¢ °C/Min nie zmienia sie, a czas w
min/sek. zostaje wiasciwie dopasowana do programu.
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Zdj 10 Wprowadzenie parametréw funkgji prozni gtownej

13.6 Temperatura napalania i czas przetrzymania

g10aC)
_Ea 1.00

Uruchomic klawisz temperatury napalania, ekran wyswietla:
Wprowadzenie wartosci / zmiana

e Uruchomi¢ pole temperatury napalania °C lub czasu napalania w min
e Wprowadzi¢ wartos¢

Wprowadzenie wartosci temperatury podsuszania plus 50°C — maks. 1190 °C
Wprowadzana wartos¢ 0 — maks. 40:00 min/sek.

Zostaja wyswietlone wartosci, ktdre s3 mozliwe do wprowadzenia.

Klawiszem OK |+  przeja¢ wartos¢ lub klawiszem Przerwij | * | zachowac
ostatnig wartos¢ i powrdci¢ do krzywej napalania (patrz pkt. 13, zdj 2/zdj 3).

€@ Dla wartosci programéw w 2 funkgji narastania temperatury i w 2 funkgji
przetrzymania czasu, istotny jest ten sam tok dziatania zwiazany z
wprowadzeniem i zmiang wartosci.

13.7 Funkcja prézni gtéwnej
E} U0%
/12
Uruchomi¢ klawisz prozni gtownej, ekran wyswietla:

Wprowadzenie wartosci / zmiana
e uruchomic pole czasu lub wartosci % lub °C
e Wprowadzenie wartosci

Mozliwe wprowadzane wartosci:

Wartos¢ % 3-100%

(zas 0 — 80:00 min/sek.

Temperatura°C  min. Temperatura podsuszania — maks. temperatura przetrzymania

Zostajq wyswietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do wprowadzenia.

Klawiszem OK| «  zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij |
zachowac ostatnig wprowadzong warto$¢ i powrdci¢ do krzywej napalania.

Wartosci czasu dla funkgji wytaczania i wtaczania pompy prézniowej s zalezne od
przedtozonych warto$ci programu. Jezeli czas temp. koricowej lub czas podsuszania
zostanie zmieniony to w takim przypadku czas prézni zostaje dopasowany do
narastania czasu.

Maksymalny czas prézni oblicza sie z narastania czasu plus przetrzymania czasu
temperatury koricowej.

€ Wskazowka: ustawienie czasu narastania i przetrzymania 13.5/13.6
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7dj 12 Wprowadzenie parametréw chtodzenia dla danej pozydji

windy

13.8 Temperatura chtodzenia i czas przetrzymania

200°C
o 0:00

Uruchomic klawisz temepratura chtodzenia, ekran wySwietla:
Wprowadzenie wartosci / zmiana
e Uruchomic pole temperatury napalania °C lub czasu napalania w min

e Wprowadzenie wartosci

Wprowadzana wartos¢ 60 °C—900°C
Wprowadzana wartos¢ 0 —40:00 min/sek.

Zostaja wyswietlone wartosci, ktdre s3 mozliwe do wprowadzenia.

© Uruchomic pole aktywacja chtodzenia, ktdre zostaje automatycznie uaktywnione w czasie
wprowadzania wartosci czasu i temperatury — klawisz z funkcja potwierdzenia wiaczenia.

Wytaczenie chtodzenia

Uruchomic klawisz aktywacja chtodzenia — potwierdzenie wiaczenia zostaje
usuniete z klawisza.

Klawiszem OK |+ przejmij ostatnig warto$¢ lub klawiszem Przerwij | *
zachowaj ostatnig warto$¢ i powrd¢ do krzywej napalania (patrz pkt. 13, zdj 2/zdj 3).

13.9 Pozycja windy dla funkcji chtodzenia
E o

Uruchomi¢ klawisz pozycji windy, ekran wyswietla:
Wprowadzenie wartosci / zmiana

¢ Uruchomic pole wprowadzania danych%:
e Wprowadzenie wartosci

W polu dialogu (komunikagji) zostaja wyswietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do
wprowadzenia.

Klawiszem OK |+ przeja¢ wartos¢ lub klawiszem przerwac | * | zachowac
ostatnig wartos¢ i powrdcic¢ do obrazu krzywej napalania (patrz pkt. 13, zdj 2/zdj 3).
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13.10 Zmiany po starcie programu napalania

Istnieje mozliwos¢ zmiany wartosci programu napalania po jego starcie. W celu
unikniecia btedéw, wszystkie zmiany i ustawienia innych odcinkéw programéw beda
sterowane i kontrolowane automatycznie jak np. zmiany w narastaniu czasu, ktére
beda automatycznie dostosowane do czasu trwania prozni.

Funkcja wprowadzania hasta zostaje w tym przypadku wytaczona, zapis do pamieci
nie jest rowniez mozliwy — zmiany dziataja tylko tymczasowo.

Zasadniczo tylko program, ktéry nie jest aktywny moze ulec zmianie. Odcinki
programu, ktére mozna jeszcze zmienic s rozpoznawalne poprzez graficzne przyciski
na ekranie (ciemny klawisz). W przypadku kiedy uzytkownik zmienia warto$¢ danego
odcinka programu przy jednoczesnym dziataniu tego programu, nastepuje projekcja
krzywej napalania, a program dziafa dalej na bazie wczesniej wprowadzonych
(poprzednich) wartosci .

W polu dialogu wskaznik czasu wyswietla funkcje czasu, ktéry mozna jeszcze
zmienic.

Nastepujace wartosci podlegaja zmianie:

e Temperatura napalania

o (zas przetrzymania dla temperatury napalania
e Temperatura chfodzenia

o (zas przetrzymania dla temperatury chfodzenia

W czasie zmiany temperatury koricowej gradient w °C/min zostaje przejety, czas
narastania oraz czas trwania prozni zostaja odpowiednio dopasowane.

26



VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

a4 | = - ¥ VITA
i il o} > 1-l| ..] -
®1:Ready 4 Laboratorium
s | 2] M 4 MR
wre j A a4 L A
@ 'y T i i} w1}
" : =
= D J Le ) Lda] IS
— | g
VR Mo TN [ 1] Pl ARSow LUPRIETYNC
b = [}
¢ [ 2= -
= -

J | .
E‘r;'q:(zl:n::: waglats wl L] Opracowaé
1dj 1 Przeglad materiatéw

0943 | = }- - ¥l V1A
[ ey > !‘l .] A
¥ 1Ready & Laboratorium
& 1 &y &
e ) ' Ty
Oksydacja . | WASH OPAQ. Cykinapalania WASH OPAQ. Pasta ]
@' Napalanie OPAQUE i ‘OPAQUE Paste JI Napalanie MARGIN -]
o
z = -

— TLINER | K J J

= ez | Gl tpourznr | forokurazcon ]

! 2 1)
Ymdenie oyt Powrst

Zdjecie 2 Podglad programu napalania

14 Materiaty, zarzadzanie

Wszystkie programy i warto$ci programéw mozna dowolnie zmienia¢ poza
programami w profilu uzytkownika VITA.

W funkcji User VITA zawarte zostaty wszystkie oryginalne programy VITA, ktdre
stuza jako kopia bezpieczenstwa ustawien fabrycznych.

Funkcja User Labor jest kopig Users VITA mozna ja réwniez zmieni¢, zmianie
nie moga ulec nazwy materiatéw (patrz pkt. 14). Programy Users Doc nie s3
uwzglednione.

Funkcja User Doc zawiera wszystkie materiaty i programy dostepne dla gabinetu
CAD/CAM.

W czasie zaktadania nowego profilu uzytkownika zostaje automatycznie stworzona
kopia wszystkich VITA Labor- i Doc- materiatéw i programéw. Te programy moga
by¢ dowolnie zmieniane przez uzytkownika (User) wg jego indywidualnych potrzeb
i zapisane do pamieci z wyjatkiem oznaczen i symboli materiatéw.

W celu wprowadzenia nowego materiatu przygotowano rézne symbole, ktore
wywotuja z programu odpowiedni typ krzywych napalania, ktére mozna zmienic
(patrz pkt. 14.1).

Zmiany wartosci zostaj zapisane do pamieci klawiszem | (1 zapis do pamieci.
Jezeli program ze zmienionymi wartosciami zostaje bezposrednio uruchomiony
klawiszem Potwierdzi¢ . + |, to zmiany sa wazne tylko dla aktywnego przebiegu

programu. Po opuszczeniu ukoriczonego programu nastepuje zmiana i powrdt do
ostatniej wartosci zapisanej w pamieci.

Jezeli hasto jest aktywne, to po uaktywnieniu klawisza zapis do pamieci | (=l
mozna wywotac hasto. Po wprowadzeniu aktualnego hasta, wprowadzona wartos¢

moze by¢ zapisana do pamieci.

W celu zmiany wartosci po starcie programu patrz pkt. 13.10.
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Ldjecie 3 Profil uzytkownika

Klawisz Opracowac jest widoczny na ekranie w zaktadkach Materiat i
Uzytkownik jak rowniez w przegladzie programéw.

=

Opracowac

Za pomoca tego klawisza przechodzimy do z6ttego poziomu opracowania, ktry
wyswietla nastepujace mozliwosci:

Materiat, tworzenie Nowych programéw

Materiat, zmianych danych programéw

Materiat, duplikowanie programéw

Materiat, kasowanie programéw

Materiat, pozycjonowanie programow

Materiat, import programéw — z PenDrive do panelu sterowania
e Materiat, eksport programéw — z panelu sterowania do PenDrive

€ Materiaty i programy pod hastem uzytkownika VITA nie moga ulec zmianie.
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Zdjecie 5 Wprowadzanie danych dotyczacych materiatu

14.1 Wprowadzenie danych nowego materiatu

Dane nowego materiatu mozna wprowadzi¢ pod hastem Materiat lub Uzytkownik (User).

Materiat

i
G

Po uruchomieniu funkcji Materiat zostaja wyswietlone wszystkie materiaty
zapisane do pamieci.

Uzytkownik (User)
[

4
Po uruchomieniu funkgji Uzytkownik (User), zostaja wyswietlone wszystkie profile
uzytkownika, a wyboze danego uzytkownika wszystkie materiaty, ktdre zostaty
zapisane do pamieci.
1. Uruchomic kursor Materiat

e Uruchomic klawisz Opracowa¢ | “

e Uruchomicklawisz Nowy [ 7

2. Wprowadzi¢ nazwe materiatu (maks. 12 znakéw)
 Uruchomic pole opisu materiatu Nazwa materiatu — zostaje wyswietlona klawiatura

e Wprowadzi¢ nazwe
- (| ¥
3o

* Uruchomicklawisz OK | + ©
¢ Wybrac symbol pojemnika dla programu napalania
(3 mozliwosci)

lub }J
o Wybrac symbol programu ttoczenia (patrz programy ttoczenia)

lub
e Wybrac symbol 2-stopniowego programu dla cyklu krystalizacji
(patrz programy 2-stopniowe)

lub ]

® Dokonac¢ wyboru programu bloczkéw

lub
e Symbol programéw dla ceramik przeznaczonych do synteryzadji
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lub
o wybra¢ krzywa funkgji podsuszania

e Wybrackolor (5 mozliwosci)
o Klawiszem OK | +*  przeja¢ lub klawiszem Przerwij |
powrdcic do zdjecia 2 poziom opracowania

Kazdy symbol programu wywotuje przyporzadkowana krzywa napalania / ttoczenia
lub synteryzacji. Wprowadzony do pamieci nowy materiat zawsze posiada tylko jeden
typ krzywej.

14.2 Zmiana danych materiatu

.

VITA

Materiaty i ktére znajdujq sie pod hastem uzytkownika VITA nie moga ulec zmianie.
W czasie uruchomienia klawisza Opracowanie | %  zostaje wyswietlone
polecenie ,Uzytkownik VITA nie moze ulec zmianie”.

e W przegladzie materiatow (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowanie = =, ' —
zostaje wySwietlony z6tty poziom opracowania

¢ Wybrac zmiane danych materiatu

e Uruchomic klawisz Zmiana =

e Wybrane zmiany (nazwa, kolor i pojemnik) zostaja wprowadzone lub wybrane
(patrz zdjecie 5)

e Klawiszem OK | « ' przeja¢ lub klawiszem Przerwaé . % | powrdci¢ do
zdjecia 1.

Ekran wyswietla zmiany dokonane w hasle materiat.
Uruchomi¢ klawisz Powrdt | ¥ — ekran wyswietla przeglad materiatow (zdjecie 1).

Uwaga: w przypadku materiatdw VITA mozna dokonac zmian wyszystkich wartosci
programéw oraz ich oznaczen. Zmiana oznaczenia materiatu VITA oraz opakowania
VITA nie jest mozliwa.

14.3 Duplikowanie materiatu (kopiowanie)

o W przegladzie materiatéw (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowac | =, -
zostaje wyswietlony poziom opracowania

o w celu duplikacji wybra¢ jeden lub pare Materiatéow =F

o Uruchomic klawisz Powielanie ¥

e Materiat z przyporzadkowanym programem zostaje dofaczony i aby fatwiej
go rozpoznac zostat on oznaczony dodatkowa cyfra (np. VITA VM 13 (2))

o Uruchomic klawisz Powrét — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)

Nazwa materiatu moze by¢ zmieniona poprzez tryb Zmiana (patrz rozdziat 14.2).
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14.4 Kasowanie materiatu

A

W przegladzie materiatow (zdjecie 1) uruchomic¢ klawisz Opracowanie | = —
zostaje wyswietlony zotty poziom opracowania

w celu skasowania wybrac jeden lub pare Materiatow

Uruchomic klawisz Kasowanie

Zatwierdzi¢ klawiszem OK| #  lub klawiszem Przerwa¢ | x | — powrdt do
poprzedniej funkgji

Uruchomic¢ klawisz Powrét| ¥y — ekran wyswietla przeglad materiatéw
(zdjecie 1).

Uwaga! Jezeli materiat zostaje skasowany, to w tym przypadku,
wszystkie programy przyporzadkowane do danego materiatu zostaja
réwniez skasowane.

14.5 Pozycjonowanie materiatu

W przegladzie materiatéw (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowaé | &  —
zostaje wyswietlony poziom opracowania

Wybrac jeden lub pare Materiatdw w celu ustalenia pozycji

Uruchomic klawisz Ustalenie 7 | pozycji — wybra¢ materiat, grupa
materiatéw przesuwa w prawo o jedno miejsce.

Uruchomic klawisz Powrdt | ¥ — ekran wyswietla przeglad materiatéw

(zdjecie 1).

14.6 Import materiatu

Wsuna¢ PenDrive do gniazdka USB

W przegladzie materiatow (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowanie . . —
zostaje wyswietlony z6tty poziom opracowania

Uruchomicklawisz | (*= Import

Wybra¢ plik materiatéw w PenDrive

Uruchomic¢ klawisz Import — dane zostaja przestane na panel sterowania
Uruchomic klawisz Powrdt ¥ — ekran wyswietla przeglad materiatéw
(zdjecie 1).

14.7 Eksport materiatu

Wsuna¢ PenDrive do gniazdka USB

W przegladzie materiatéw (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowanie | =, ' —
zostaje wyswietlony z6tty poziom opracowania

w celu eksportu wybrac jeden lub pare Materiatow

Uruchomicklawisz Eksport | i+ —

funkgja ekranu przechodzi do pliku PenDrive

Uruchomiéklawisz | = | Zapis do pamieci lub klawisz| x ' Przerwa¢
Uruchomic klawisz Powrét | ¥ — ekran wyswietla tryb Materiaty (zdjecie 1)
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14.8 Wprowadzenie danych nowego materiatu

Nowe materiaty mozemy wprowadzac lub zmieni¢ w trybie Materiat lub Uzytkownik.

Materiat

A e
=
[ ﬂ]

Po uruchomieniu funkcji Materiat zostaja wySwietlone wszystkie materiaty
zapisane do pamieci.

Uzytkownik (User)
=y, 1
A
Potwierdzenie funkgji Uzytkownik (User) umozliwia wyswietlenie profilu

uzytkownika. Po uruchomieniu profilu Uzytkownik (User), zostaja wyswietlone
wszystkie materiaty, ktore zostaty zapisane do pamieci.

1. Nalezy potwierdzi¢ materiat, w ktorym zostanie zmieniony program.

Uruchomic klawisz Opracowanie | % —
ekran wyswietla poziom opracowania zdjecie 6.

W przypadku wyboru uzytkownika z hastem i po uruchomieniu klawisza
Opracowanie zostaje wySwietlona klawiatura w celu wprowadzenia hasta.

Po wprowadzeniu hasta zostaje wyswietlony poziom opracowania (zdjecie 6).

Uruchomi¢ klawisz Nowy | £ —zostaje wyswietlona klawiatura

(patrz zdjecie 7)

Wprowadzi¢ nazwisko - maks. 20 znakéw

Uruchomic klawisz OK -« ' ekran wyswietla nowy program. Nowy program
zostanie w przypadku pefej strony ewentualnie zapisany na nowej stronie.

® Zmiana stron przy pomocy klawiszy (<1 |1/ | =

Wartosci programéw zostaja wprowadzone i zapisane w krzywa napalania
(patrz rozdziat 13).
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14.9 Zmiana wartosci programéw

e W przegladzie materiatéw (zdj 1) wybra¢ materiat.

W przegladzie programéw napalania (zdj 2) uruchomic klawisz
Opracowanie | “. - zostaje wyéwietlony zotty poziom opracowania.
Wybrac program przeznaczony do zmian

Uruchomic klawisz Zmiana =

Wprowadzi¢ zmiany klawiaturg

Uruchomicklawisz OK =+  lub klawiszem Przerwa¢ | x | powrdt do
poprzedniej funkgji

14.10 Duplikowanie programu

W przegladzie materiatéw (zdj 1) wybra¢ materiat.

W przegladzie programéw napalania (zdj 2) uruchomic klawisz
Opracowanie | %, ' —zostaje wyswietlony z6tty poziom opracowania.
o w celu duplikacji wybrac jeden lub pare Programow

Uruchomic¢ klawisz Powielanie [FE

Programy zostaja dotaczone i oznaczone cyframi, w przypadku petnej strony, program
zostaje dotaczony do programéw na nastepne;j stronie.

Zmiana nazw patrz punkt 14.9

W przypadku wyboru wielu programdw caty spis programéw zostaje powielony.

14.11 Kasowanie programu

o W przegladzie materiatow (zdj 1) wybra¢ materiat.

o W przegladzie programdw napalania (zdj 2) uruchomic klawisz
Opracowanie | .,  —zostaje wyswietlony z6tty poziom opracowania.

o w celu skasowania wybrac jednen lub pare Programéw

e Uruchomic klawisz Kasowanie ¢

o W celu skasowania uruchomic klawisz OK' ' lub klawiszem Przerwij |
powrdt do poprzedniej funkgji

14.12 Pozycjonowanie materiatu

W przegladzie materiatéw (zdj 1) wybra¢ materiat.

W przegladzie programéw napalania (zdj 2) uruchomic klawisz
Opracowanie | % — zostaje wySwietlony zotty poziom opracowania.

w celu ustalenia pozydji jednego lub paru Programéw wybra¢ nowa pozycje
Uruchomic klawisz Ustalenie 7 pozycji — wybra¢ program, ktéry zostanie
przesuniety przed inne programy.
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14.13 Import programoéw

e Wsunac PenDrive do gniazdka USB

o W przegladzie materiatéw (zdj 1) wybra¢ materiat.

e W przegladzie programéw napalania (zdj 2) uruchomic¢ klawisz
Opracowanie ' ©.  —zostaje wyswietlony z6tty poziom opracowania.

e Uruchomic klawisz Import | (%=

e Wybrac funkcje importu Programu z PenDrive

e Uruchomic klawisz Import lub klawisz Przerwa¢|

14.14 Eksport programow

e Wsunac¢ PenDrive do gniazdka USB

e W przegladzie materiatéw (zdj 1) wybra¢ materiat.

e W przegladzie programéw napalania (zdj 2) uruchomic klawisz
Opracowanie | =,  — zostaje wySwietlony zotty poziom opracowania.

o w celu eksportu wybrac jedne lub wiele Programéw

e Uruchomic klawisz Eksport | i=x

e Uruchomic klawisz - (=] | Zapis do pamigci lub klawisz| = ' Przerwaé
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Zdjecie 2 Poziom opracowania materiatéw

15 Zarzadzanie profilem uzytkownika

W panelu sterowania VITA vPad comfort mozna umiesci¢ maks. 6 uzytkownikéw.
W panelu sterowania VITA vPad excellence mozna umiesci¢ maks. 14 uzytkownikéw.

Uzytkownik (User)
| "W
1
Y

Uruchomic funkcje Uzytkownik (User) — ekran wyswietla wszystkich zapisanych do
pamieci uzytkownikow.

Uzytkownik VITA posiada wyszystkie materiaty VITA. Z programéw mozna
korzysta¢ w kazdej chwili, jednakze nie mozna ich zmieniac.

Profil Laboratorium jest kopia uzytkownika VITA. Uzytkownik Doc zawiera programy
gabinetu CAD/CAM. Te programy moga hy¢ zmienione przez uzytkownika wg danych
potrzeb. Tylko zmiany dotyczace nazw materiatéw VITA i opakowar VITA nie s3 mozliwe.

Wartosci programéw nowych profili uzytkownikdw mozna zmienia¢ w dowolny sposéb.

Profile uzytkownikéw, ktére juz istnieja i posiadajq hasto, po uruchomieniu klawisza
Zmienic pojawia sie informacja dotyczaca wprowadzonego hasta.

W przypadku nowego profilu uzytkownika, automatycznie zostaje dotaczona kopia
oryginalnych programéw VITA.

Uruchomic klawisz Opracowanie | =, —
ekran wyswietla poziom opracowania uzytkownika (zdjecie 2).

Za pomoca tego klawisza przechodzimy do z6ttego poziomu opracowania, ktéry
wyswietla nastepujace mozliwosci:

Tworzenie Nowego profilu uzytkownika

Zmienienie profilu uzytkownika

Duplikowanie profilu uzytkownika

Kasowanie profilu uzytkownika

Pozycjonowanie profilu uzytkownika

Import profilu uzytkownika — z PenDrive do panelu sterowania
Materiat, eksport programéw — z panelu sterowania do PenDrive

Materiaty i programy pod hastem uzytkownika VITA nie moga ulec zmianie.
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Uruchomic klawisz Newy | ¥ ', ekran wyswietla zdjecie 3

U - AP o VITA
& — o " _ 1'7 Zaktadanie nowego profilu uzytkownika
TR S y : -\ ¥
@ " ‘:5 M e * Uruchomic Pole opisu — zostaje wyswietlona klawiatura
— aad i e Wprowadzi¢ nazwisko uzytkownika — maks. 12 znakéw
= 5.5 [N Bl S e Uruchomi¢ klawisz OK
| oy e Wybrac Symbol (10 mozliwosci)
et o Zatwierdzi¢ klawiszem OK |+ ' lub uaktywni¢ Ochrone hasta lub tez

Zdjecie 3 Wprowadzenie danych dla nowego uzytkownika uruchomi¢ klawisz Przerwij . 3 i powrdci¢ do poziomu opracowania
o Po uaktywnieniu OK lub wprowadzenia hasta wybrac kolor tfa i potwierdzi¢
zapisem do pamieci.
Uruchamiajac Przerwij nie zostaje dokonany wybdr. Wigczone zostaje
standardowe tto VITA.

15.1 Uaktywnienie hasta / wprowadzenie

Opracowac | “% , nastepnie wybrac profil

Uruchomic klawisz hasto & — zostaje wySwietlona klawiatura
wprowadzic hasto

Uruchomic klawisz OK |+

Powtdrzy¢ hasto

Uruchomic¢klawisz OK lub klawiszem Przerwij | % -
zostaje wyswietlona klawiatura

Programy chronione hastem moga by¢ stosowane przez wszystkich uzytkownikéw.
Istnieje mozliwos¢ wprowadzania zmian w czasie dziatania programu lecz zmian tych
nie mozna zapisa¢ do pamieci.

15.2 Kasowanie hasta

Wybra¢ klawisz Opracowanie | .

Wybrac Profil

Uruchomic klawisz Zmiana =

Uruchomic klawisz hasto & — zostaje wySwietlona klawiatura

Uruchomi¢ okno wprowadzania danych dla hasta i 2x zatwierdzi¢ klawiszem
OK' «  —Hasto zostato skasowane

15.3 Zmiana w profilu uzytkownika

o W przegladzie materiatow (zdjecie 1) uruchomic klawisz Opracowanie | =, | —
zostaje wyswietlony zotty poziom opracowania

e Wybrac profil uzytkownika przeznaczony do zmian

e Uruchomic¢ klawiszZmiana &

W przypadku uzytkownika chronionego hastem wyswietlona zostaje klawiatura

przeznaczona do wprowadzenia hasta

Wprowadzi¢ hasto

Uruchomi¢ klawisz OK |+

Uruchomi¢ Pole opisu — zostaje wyswietlona klawiatura

Zmieni¢ nazwe uzytkownika — maks. 12 znakéw

Uruchomic klawisz OK

Zmieni¢ Symbol (10 mozliwosci)
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e Uruchomic klawisz OK lub klawisz Przerwa¢

® Po uaktywnieniu OK lub wprowadzenia hasta wybrac kolor tta i potwierdzi¢
zapisem do pamieci.
Uruchamiajac Przerwij nie zostaje dokonany wybér. Waczone zostaje
standardowe tto VITA.

15.4 Duplikowanie profilu uzytkownika

o W funkcji Uzytkownik uruchomic klawisz (zdj. 1) Opracowanie . ™
o w celu duplikacji jednego lub wielu wybrac Profil uzytkownika
e Uruchomi¢ klawisz Powielanie [EE

Zostaje dodany profi uzytkownika i dla rozpoznania oznaczony dodatkowa
cyfra np. Pracownia (2).

15.5 Kasowanie profilu uzytkownika

o W funkcji Uzytkownik uruchomic klawisz (zdj. 1) Opracowanie | “

o w celu skasowania wybrac jeden lub pare Profili uzytkownikéw

W przypadku uzytkownika chronionego hastem wyswietlona zostaje klawiatura
przeznaczona do wprowadzenia hasta (w przypadku kasowania wielu profili z
hastem, zaleca si¢ pojedyncze kasowanie).

Wprowadzi¢ hasto

Uruchomic klawisz OK '+

Uruchomic klawisz Kasowanie &

Uruchomic¢ klawisz OK lub klawisz Przerwac |

15.6 Pozycjonowanie profilu uzytkownika

o W funkgji Uzytkownik uruchomic klawisz (zdj. 1) Opracowanie | =%

o Wybrac Profil uzytkownika dla ustalenia pozycji

e Uruchomi¢ klawisz Ustalenie 7  pozycji — wybrac profil uzytkownika, w celu
Zmiany pozydji

15.7 Import profilu uzytkownika

Wsunac¢ PenDrive do gniazdka USB

W funkgji Uzytkownik uruchomic klawisz (zdj. 1) Opracowanie |
Uruchomic klawisz | i£% ' Import

Wybrac profil uzytkownika w celu importu z PenDrive

Uruchomic klawisz Import lub klawisz Przerwij | %  w celu powrotu

15.8 Eksport profilu uzytkownika

Wsuna¢ PenDrive do gniazdka USB

W funkgji Uzytkownik uruchomic klawisz (zdj. 1) Opracowanie | =,

Wybrac¢ Profil jednego lub wielu uzytkownikéw w celu eksportu

Uruchomic klawisz Eksport | =

Uruchomic klawisz Zapis do pamieci lub klawisz . % ' Przerwij w celu powrotu
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16 Programy ttoczenia

]
l;
PM9

Pod t3 ikong klawisza znajdujq sie wszystkie programy VITA zwigzane z ttoczeniem
ceramiki. Aby wpisa¢ nowe dane materiatow innych producentéw patrz rozdziat 14.1.

Wprowadzenie wartosci / zmiana

Uruchomic klawisz Materiat do ttoczenia. Ekran wyswietla dostepne programy
zwigzane z thoczeniem ceramiki (patrz zdjecie 1).

1. Wybrac program ttoczenia

2. Wybrany program tfoczenia zostaje wyswietlony

16.1 Temperatura startu prog. ttoczenia
700°C
Uruchomic klawisz 700° C z temperaturg startu, ekran wySwietla:

Wprowadzenie wartosci startu / zmiana
e Uruchomic pole 700°C
e Wprowadzenie wartosci

Wprowadzana wartos¢ 60 °C — 800 °C
Zostaja wyswietlone wartosci, ktore s3 mozliwe do wprowadzenia.

e Klawiszem OK' «  zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem
Przerwij *  zachowac ostatnig wprowadzong wartos¢ i powrdci¢ do
krzywej napalania (zdjecie 2).

16.2 Narastanie czasu/Wzrost temperatury

50 cie |
\t.’;i 6:00 4

Uruchomic klawisz czas narastania / wzrost temperatury.

Wprowadzi¢ / zmienic wartosci patrz rozdziat 13.5 Wprowadzenie
wartosci / zmiana.
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16.3 Czas trwania prozni
=100 %
— 3400

(zas trwania prézni programu ttoczenia nie podlega regulacji lub zmianie.
Prdznia jest ustawiona automatycznie w czasie trwania catego procesu ttoczenia.

16.4 Temperatura ttoczenia / czas ttoczenia

1000°C ¥
™00,

Uruchomic klawisz Temperatura tloczenia / czas ttoczenia.

Wprowadzenie wartosci / zmiana
patrz rozdziat 13.7 Wprowadzi¢ / zmieni¢ warto$¢.

16.5 Czas tloczenia 1i cisnienie tfoczenia

0E01 | = " | 1‘ %) :;. VITA
= : o ”:m Uruchomic klawisz czas ttoczenia 11 ci$nienie funkcji thoczenia, ekran wyswietla:
(& = til] ] et Wprowadzenie wartosci / zmiana
. SN E PN [ * Uruchomi¢ pole min.
= e o el psl * Wprowadzenie wartosci
I [ X ol
Wi o — — - Wprowadzana wartos¢ 0 — 40:00 min/sek.

Zdjecie 4 Wprowadzanie mozliwych wartosci dla procesu ttoczenia
egocisnienia Zostaja wy$wietlone wartosdi, ktére sa mozliwe do wprowadzenia.

Przy pomocy klawisza Zmiana ci$nienia zostaje wybrane cisnienie ttoczenia.
Ustawienia cisnienia procesu ttoczenia patrz punkt 21.3

e Klawiszem OK | «  zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem
przerwac | x | zachowac ostatnig wprowadzong warto$¢ i powrdci¢ do
krzywej napalania (zdjecie 2), patrz rozdziat 16.

16.6 Czas tloczenia 2 i cisnienie ttoczenia
Uruchomi¢ klawisz czas ttoczenia 2 / ci$nienie funkgji ttoczenia.

Wprowadzenie wartosci/zmiana
patrz punkt 16.5.

Wyznaczony czas ttoczenia 1 zostaje zakoriczony automatycznie wtedy, kiedy
ttoczek osiggnat pozycje koricowa (ostateczna) i nie mozna juz wigcej wykonac
pomiaru drogi ttoczka.

W przypadku kiedy nie mozna wykonac¢ pomiaru drogi ttoczka nastepuje
automatyczne przetaczenie na czas ttoczenia 2 . (zas ttoczenia jest odpowiednio
dopasowany do procesu ttoczenia. Proces ttoczenia zostaje ukoriczony, winda
zjezdza na dot.
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Zdjecie 7 Prosze wprowadzi¢ materiat do ttoczenia.
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Zdjecie 8 Przebieg programu

16.7 Start programu ttoczenia

A+ Uwaga! Obiekt przeznaczony do ttoczenia umiesci¢ w piecu dopiero po
osiagnieciu temperatury startu.

Po wyborze programu ttoczenia ekran wyswietla zdjecie 5:

e Uruchomic klawisz Start . » | —winda wjezdza do géry
e Temperatura komory napalania wzrasta do temperatury startu

Po osiggnieciu temperatury startowej ekran wyswietla zdj. 6:

Uruchomic klawisz OK |« —winda zjezdza na dét

Ekran wyswietla zdjecie 6 ,Prosze wprowadzi¢ nazwe materiatu do tfoczenia”
o Umiesci¢ krazek przeznaczony do ttoczenia

Uruchomic klawisz OK — winda wjezdza do gory

W czasie wjazdu krazka, cylinder ci$nienia wjezdza i zjezdza w krétkim czasie.

o W czasie wjazdu materiatu, na ekranie pojawia sie komunikat dotyczacy
niewtasciwej ilosci krazkow.

o Ten komunikat potwierdzi¢ klawiszem OK | + ' lub anuluj klawiszem
Przerwij| *

W czasie dziatania programu ekran wyswietla zdjecie 8:

e Krzywa w kolorze czerwonym — przebieg procesu temperatury
e Krzywa w kolorze jasnoszarym — przebieg procesu prézni
[ ]

Krzywa w kolorze czarnym — przebieg procesu cisnienia

A Aby nastapit wtasciwy przebieg procesu ttoczenia, nalezy obiekt

przeznaczony do ttoczenia ustawic¢ doktadnie na srodku talerza
windy. W zaleznosci od wielkosci mufl do ttoczenia nalezy zastosowa¢
odpowiedni cokét do ttoczenia wraz z odpowiednig podktadka. Mufl
musi sta¢ w piecu prosto. W przypadku 100g- lub 200g mufli nalezy
zastosowac uniwersalne cokoty do tfoczenia. W przypadku mufli 300g
stosujemy cokét 300g.
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Zdj. 2 Na ekranie pojawia sie obraz z dwoma podtaczonymi
urzadzeniami VITA New Generation

17 Programy synteryzacji materiatow

Pod t3 ikong klawisza znajduja sie wszystkie programy VITA zwigzane z procesem
synteryzacji. W celu spiekania materiatdw innych producentéw nalezy przestrzegac
wskazéwek zawartych w rozdziale 14.1.

Zdjecie 1 ukazuje:
ekran panelu sterowania w czasie podtaczania pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

VITA vPad comfort / VITA vPad excellence z 1 urzadzeniem.

Zdjecie 2 obrazuje:
ekran ukazuje podtaczony VITA ZYRCOMAT 6000 MS i
VITA VACUMAT 6000 M

Opis poszczegdlInych funkcji klawiszy patrz rozdziat 17.2
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Zdjecie 5 Porgram VITA YZ Speed

171 Wybér programu synteryzagji

1. Wybra¢ materiat YZ

Materiat mozna wybrac tylko wtedy kiedy zostat podtaczony piec
VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

2. Wybér programu synteryzagji

— W celu konwencjonalnej synteryzacji w czasie 4h 40 min (wtacznie z procesem
chtodzenia), wybra¢ YZ T Universal lub program YZ HT Universal.

— Wybrac program YZ T Speed lub program YZ HT Speed, w celu przeprowadzenia
procesu spiekania highspeed trwajacego 80 min. (wiacznie z procesem chtodzenia).

— Wybra¢ YZ T Speed Pre-Dry CL lub YZ HT Speed Pre-Dry SL, w celu wysuszenia
recznie barwionych podbuddéw YZ i YZ-HT wg wskazowek VITA, a nastepnie
synteryzadji HighSpeed.

— Wybrac program Pre-Dry YZ T Liquid lub Pre-Dry YZ HT Liquid w celu podsuszenia
recznie barwionych podbuddéw z YZ (bez porg. synteryzacji).

3. Wybrany program synteryzacji zostaje wyswietlony na ekranie

Uptyw czasu, temperatury i pozycje windy zostaja wy$wietlone w poszczegdlnych
klawiszach danych faz programu. Catkowity czas przebiegu programu zostaje
wyswietlony w kolorze czerwonym (patrz symbol zegara w gérnym, prawym rogu).
Z fazy chtodzenia zobaczy¢ mozna tylko poszczegdlne fazy przetrzymania, ktdre
wyznaczone zostaty w czasie catego cyklu chtodzenia.

W czasie dziatania jednego urzadzenia napalajacego, program synteryzagji zostaje
wyswietlony w czasie catego procesu dziatania programu.

W przypadku dziatania wielu urzadzen, po starcie programu po okoto 20 sekundach
pojawia sie na ekranie obraz z przegladem wszystkich piecw (patrz rozdziat 17).

W ten sposéb mozna wybrac¢ nastepne wolne urzadzenie i wiaczy¢ cykl napalania.
0 zakoriczeniu programu informuje uzytkownika sygnat tonowy — ustawienia
sygnatéw tonowych patrz punkt 21.2.

Dziafajacy program mozna przerwac w kazdym momencie klawiszem Stop | m

Zainstalowane programy synteryzacji mozna dopasowac wg indywidualnych
potrzeb uzytkownika.
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Zdjecie 6 Opis programu synteryzadji

17.2 Opis programu synteryzagji

e S S

N — —m - a0
COXXNaARELON = O

Temepratura Startu (ponizej rozpoczyna sie program synteryzacji)
1. Temperatura — narastanie/PreDry

1. Temperatura — faza podtrzymania /PreDry
2. Temperatura — narastanie

2. Temperatura — faza podtrzymania

3. Temperatura — narastanie

3. Temperatura — faza podtrzymania

4. Temperatura — narastanie

4. Temperatura — faza podtrzymania

Wybér trybu chtodzenia 1-3

1. Faza chtodzenia

2. Faza chtodzenia

3. Faza chtodzenia

Dane zlecenia

Program nocny

Klawisz powrotu

. Zapis danych programu do pamieci

Program STOP
Program START
Wyfaczenie urzadzenia

17.3 Tryb synteryzacji HighSpeed

Klawisze podkreslone na czerwono oznaczaja wzrost temperatury w trybie
HighSpeed, ktdry jest aktywny. W trybie HighSpeed wzrost temperatury wynosi
20°C/min. W czasie trwania programu HighSpeed, elementy systemu grzewczego
beda bardzo obcigzone i nalezy liczy( sie z krétsza zywotnoscia tego systemu.
Wszystkie programy VITA YZ Speed lub YZ-HT Speed umozliwiaja synteryzacje (do)
14-punktowych mostéw w 80 min.
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Zdjecie 2 Wprowadzenie wartosci czasu przetrzymania 1

18 Tryb podsuszania (VITA PreDry)
|
gl

18.1 Narastanie 1/VITA PreDry
33 °C/min
A 500
Uruchomi¢ Narastanie 1/ VITA PreDry

Wprowadzenie wartosci / zmiana
o Uruchomic temperature napalania °C/min lub czas napalania w min.
e Wprowadzenie wartosci

Wprowadzenie wartosci temp. napalania: 1°C/min do 40 °C/min
Wprowadzenie wartosci czasu napalania: 02:30 do 100:00 min/sek.

Wartosci, ktdre sa mozliwe do wprowadzenia s3 wyswietlane powyzej pola z liczbami.

Klawiszem OK |«  zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij |
zachowac ostatnig wprowadzong wartos¢ i powrécic do krzywej procesu synteryzaji.

Po wprowadzeniu warto$ci w °C/min lub min. warto$¢ 2 zostaje wyliczona
automatycznie i wyswietlona na ekranie.

W przypadku przekroczenia minimalnej/maksymalnej nastawialnej wartosci, na
ekranie pojawia sie odpowiedni komunikat.

18.2 Czas przetrzymania 1/ VITA PreDry

Uruchomic klawisz Narastanie 1/ VITA PreDry

Wprowadzenie wartosci / zmiana

e Uruchomic pole temperatury napalania °C lub czasu napalania w min lub
pozycje windy %

e Wprowadzenie wartosci

o Klawiszem krzywa synteryzacji zostaje wiaczona lub wylaczona krzywa
procesu synteryzagji

Wprowadzenie wartosci temperatury: ~ 70°C— 200 °C
Wprowadzenie wartosci czasu napalania: 0 — 300:00 min/sek.
Wprowadzana wartos¢ dla windy: 0-100%

Wartosci, ktdre s3 mozliwe do wprowadzenia s3 wyswietlane powyzej pola z liczbami.
Klawiszem OK | ' zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij = x
zachowac ostatnig wprowadzong wartos¢ i powrdcic do krzywej procesu
synteryzagji.
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Zdjecie 3 VITA PreDry wtaczenie / wytaczenie

18.3 Uaktywnienie podsuszania (VITA PreDry) w procesie synteryzagji
wytaczenie

W procesie synteryzacji mozna wiaczy¢/wytaczy¢ i wybrad kiwisz Czas
przetrzymania 4.

Uaktywnic klawisz PreDry, ekran wyswietla haczyk.

Potwierdzic po prawej stronie na dole klawiszem OK .« lub wybrac¢
Przerwij| =
W programie synteryzacji zostaje wyswietlony VITA PreDry.

Wytacz VITA PreDry wybierajac Czas przetrzymania 4, uaktywnic haczyk przy
PreDry i wyciggnac oraz potwierdzi¢ klawiszem OK.

18.4 Indywidualne tworzenie programu podsuszania (VITA PreDry)

Proces podsuszania jest zintegrowany z trybem HighSpeed (ten program moze by¢
wybrany tylko wtedy, kiedy podiaczony jest VITA ZYRCOMAT 6000 MS).

W celu zastosowania indywidualnego podsuszania w VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP lub VITA ZYRCOMAT 6000 MS, mozna poprzez funkcje
LAtworzenie nowego materiatu” stworzy¢ program podsuszania (maks. czas
podsuszania 5h, zakres temperatury 70°C — 200°C).
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19 Zmiana danych programow synteryzagji

19.1 Czas narastania 2 — Czas przetrzymania 2

-g Kolor klawiszy szary: wytaczenie trybu HighSpeed
Kolor klawiszy czerwony: aktywacja trybu HighSpeed

e AP IE: U TEA VA Uruchomicé klawisz, ekran wyswietla tryb konwersagji.

s FE : , i Wprowadzenie wartosci / zmiana

b [ e (i il il |} o Uruchomi¢ pole narastania temperatury °C/min. lub czasu napalania

O e il el it |- e Wprowadzi¢ wartos¢

=

- cles ozl B Wartosci, ktére sq mozliwe do wprowadzenia s3 wyswietlane powyzej pola z

D L 20 il | ) liczbami. Klawiszem OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwaé
L B — zachowac ostatnia wprowadzona wartosc i powrdcic do krzywej procesu synteryzadji.

Zdjecie 1 Wprowadzenie czasu narastania i czasu napalania
Za pomoca tego klawisza mozna uaktywni¢ lub wytaczyc tryb HighSpeed

J © Waczony tryb HighSpeed
= r
Uaktwnic tryb Turbo

Za pomoca tego klawisza mozna uaktywnic lub wytaczyc tryb narastanie 2
¥

- A
Uaktywnic pierwsza faze

Mozliwosci wprowadzania danych dla Narastania czasu 2:

Aktywny klawisz HighSpeed — narastanie temperatury 1°C/min — 90°C/min
Aktywny klawisz HighSpeed — narastanie temperatury 1°C/min — 19°C/min.

A Uwaga! W przypadku wprowadzania wartosci zwigzanych ze wzrostem
temtemperatury w °C/min. lub z narastaniem czasu w min. do 2 pola, ktére
nie reaguje automatycznie na wprowadzane wartosci, 0znacza to, ze wartos¢
znajduje sie poza dopuszczalng granica.

Mozliwos¢ wprowadzania danych dla czasu podtrzymania 2:

0320 | = % g )!‘ D ; VITA
#1Ready dlaboratorium . .
o = T 0 min —300 min
2t | M - : i ; H : ] | vl l:
Temperatura napalania 5 § . L. .. , . . .
@- = ] i il - Zostaja wyswietlone wartosci, ktdre s3 mozliwe do wprowadzenia. Klawiszem
= o USRS ERE L OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem Przerwij zachowac ostatnia
- ED) bl e '_g wprowadzong warto$¢ i powrdci¢ do krzywej napalania.
| ¥R ! v L* J

lzlr;aﬂ‘le‘v::: Dane proces Przerwanieprogramu Ok .a

Zdjecie 2 Wprowadzenie warto$ci temepratury napalania i czasu
przetrzymania 1
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Zdjecie 5 Wprowadzenie parametréw chtodzenia zdefiniowanych
przez uzytkownika

19.2 Czas narastania 3 i 4 — czas przetrzymania 3 i 4

Wprowadzone wartosci i wzrost temperatury oraz temperatura czasu przetrzymania
sq identyczne z procesem programu w punkcie 19.1.

19.3 Program chtodzenia

Do dyspozycji ustawiono 3 rézne programy chtodzenia.

Mode
s 4

L]

Przy klawisza Mode 1-3 mozna wybrac¢ programy chtodzenia:

Uruchomic klawisz, ekran wyswietla wybrany program chtodzenia np. Mode 1

19.4 Tryb 1 dane uzytkownika:

(ata faza chtodzenia moze by¢ ustawiona indywidualnie. Mozliwos¢ kontrolowania
cyklu chtodzenia w zakresie od 1°C/min - 50°C/min.

Ustalony tryb chtodzenia moze dziatac tylko w przypadku zamknietej komory
napalania.

Zmiana danych programu

Uruchomic klawisz stopien chtodzenia, ekran wyswietla adekwatne do trybu
chtodzenia mozliwosci ustawien np:

Uaktywni¢/wytaczy¢ klawisz Kontrolowane chtodzenie
Ustawienie gradientu (wzrost temperatury w °C/min.)
Ustawienie pozycji windy

Ustawienie temperatury chtodzenia

Ustawienie czasu podtrzymania dla temperatury chtodzenia.

Wartosci, ktére s3 mozliwe do wprowadzenia s wyswietlane powyzej pola z
liczbami.
Poszczegdlne wartosci programu moga by¢ wybrane i zmienione.

Klawiszem OK zatwierdzi¢ wprowadzone dane lub klawiszem przerwac zachowac
ostatnia wprowadzong wartos¢ i powrdci¢ do krzywej napalania.
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19.5 Tryb 2 VITA HighSpeed:

Pozycje chtodzenia zapisane na state w pamiec¢ oprogramowania

Pozycja windy w czasie dziatania nastepujacych temperatur:

powyzej 1200°C pozycja windy 80%

ponizej 1200°C pozycja windy 60%

ponizej 900°C pozyja windy 40%

ponizej 400°C winda znajduje sie w dolnej pozycji 0%

19.6 Tryb 3 — cykl konwencjonalny:

Winda pozostaje w gdrnej pozydji i po fazie chtodzenia do 400°C zjezdza na dét

0919 | = - = il ViTA L
U Hlos el 8|3 (dolna pozycja windy).
#1.Ready Laboratc
i Tryb Pomoc | 04148
‘ —
a ‘___j Tryb1 ] I-:';r'
o ; Tryb2 k it
% of Tyb3 = F el
4 —
. il ol |
‘L’;;‘._";T.';': nm Przerwanie programu Ok LsnTJ

Ldjecie 7 Wybér trybu chtodzenia 3
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Zdjecie 1 Pamie¢ wewnetrzna przegladarki zdje¢

¥ VITA

fa:Ready i Laboratorium
(gotowy)

Zdjecie. 2 Obrébka zdjec przy pomocy przegladarki

20 Przegladarka zdjec

Przegladarka zdjec

p—

oy

@

Uruchomienie funkgji Przeglad Zdjec otwiera plik z zapisanymi w pamieci panelu
sterowania zdjeciami.

Poprzez uruchomienie pola z nazwa zostaje dokonany wybdr zdjecia, a nastepnie
uruchamiajac klawisz Otworzy¢ <& udostepniamy zdjecie.

Wielkos¢ pamieci dostepna dla zapisu zdje¢ w panelu sterowania VITA vPad comfort
wynosi 1 GB. Wielkos¢ pamieci dostepna dla zapisu zdje¢ w panelu sterowania VITA
vPad excellance wynosi 2 GB. Dostepne s3 nastepujace formaty zdjec: JPEG i PNG.

=75

z'-rédlo zdjecia
Klawiszem Zrddto zdje¢ wybieramy wewnetrzng pamie¢ panelu sterowania lub port
USB np. PenDrive ze zdjeciami.

- "ﬁ
O || pl3
¥ . ———
Eksportowa¢  Importowac

Klawiszem Eksport lub Import zdjecia moga by¢ przenoszone z pamieci
wewnetrznej panelu sterowania na PenDrive lub z z PenDrive do panelu sterowania.

) Otworzy¢ )
Klawiszem Otwérz wyswietlamy wybrane zdjecie.

20.1 Ustawienie ostrosci i kolorystyki zdjecia

Aby odpowiednio wyswietli¢ zdjecia stworzono dla Panistwa nastepujace funkgje:

o & % Kontrast

o L 180 Jasnosc

o |G & Powiekszenie

e & |#5 czarny/biaty

e I[1 Petny obraz

e |A0 | Przesuwal
-c:] .D’

49



VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

21 Ustawienia

Ustawienia

. - Uruchomic funkcje Ustawienia
s [ (= = o
1305 | &7 T g iu O N VITA

f1Ready dlaboratorium

. _ﬂ oo Ekran wys$wietla:

et % B
@ Fiecmlti(kombo) I;snuieniapie(a Daneurzadzenia .. . .. . ..
- PRF E Ustawienia bez pieca kombo do napalania i ttoczenia (zdjecie 1)
= +d
-@) Data vPad Profil startu ngyli I u b

Urzadzenie Ustawienia Ochrona systemu Aktualizacia Przerwanie
wylaczone  podstawowe oprogramowaria  funk

Zdjecie 1 Ekran wyswietla ustawienia bez pieca kombo do
napalania i ttoczenia

F g -.LL g/ VITA Ustawienia z piecem kombo do napalania i ttoczenia (zdjecie 2)
Ll ¥ 1 G ad o L) s :

F:_ . F_"- [ (gotowy)
7 A . |
a

Data vPad Profilstarty Jezyki
s | i F
L v %< |

» 330l =

Uradzenie  Ustawienia  Ochionasystemu _ Aktalizaga  Praerwanie
wylaczone podstawowe oprogramowania funkgji

® 010

Zdjecie 2 Ekran wyswietla ustawienia pieca kombo do napalania i
ttoczenia
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Zdjecie 3 Ekran wyswietla panel sterowania vPad excellence z 3
podtaczonymi urzadzeniami
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Zdjecie 4 Wybieranie urzadzenia w celu zmiany nazwy

21.1 Piec multi (kombo)

Piec multi Zkombo)
Umozliwia identyfikacje podfaczonych piecéw. Istnieje mozliwos¢ identyfiowania

urzadzenia za pomocg nazwy wybranej przez uzytkownika (dtugos¢ identyfiatora —
10 znakow)

Panel sterowania zapisuje w pamieci nazwy wszystkich piecéw.

VITA vPad comfort — podtaczenie maks. 2 piecéw.
VITA vPad excellence — podfaczenie maks. 4 piecow.

Zdjecie 3 ukazuje panel sterowania vPad excellence z jednym VITA VACUMAT 6000 MP
(piec kombo) i 2 VITA VACUMAT 6000 M (piece do napalania).

e Uruchomic klawisz Piec wielofunkcyjny — ekran wy$wietla podtaczone
urzadzenia (patrz zdjecie 4)

o Wybracikone Urzadzenie dla wprowadzenia nazwy

o Ekran wyswietla klawiature —
wprowadzi¢ nazwe i zatwierdzi¢ klawiszem |+ OK

W celu poréwnania pozycji pieca na ekranie z faktyczng pozycja pieca, nalezy
wybrac poszczegdlne piece poprzez klawisz Zapytanie - 12 . Przy wybranym piecu
lampka kontrolna miga dwukrotnie.

W celu zmiany pozyji pieca na ekranie, nalezy uruchomic klawisz Opracowanie.
Wybra¢ piec klawiszem pozycjonowanie . 12 (np. tutaj piec nr.1). Wybrany piec
zostaje przesuniety w lewo o jedng pozycje. Proces powtarzac tak dtugo, az piec
znajdzie sie na wybranej przez nas pozycji.

Po wyznaczeniu nowej pozycji piecéw, potwierdzi¢ klawiszem OK. Nastepnie
wszystkie piece zostaja odtaczone od panelu sterowania vPad i powtérnie
podfaczone. Wszystkie piece pojawia sie na ekranie jako nieistniejace.
Wtaczenie klawisza Przerwac nie uaktywnia funkcji okreslenia nowej pozydji.
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Zdjecie 5 Ekran wyswietla funkgje ustawien pieca

21.2 Ustawienia pieca

s
=

Ustawienia pieca

Uruchomic klawisz ustawienie pieca, ekran wyswietla:

Szybkos¢ dziatania windy

Kalibracja temperatury przy pomocy probek srebra
Temperatura Standby

Wypalanie oczyszczajace

Dzwiek

Szybkos¢ dziatania windy
Szybkos¢ dziatania windy ustawiamy bezstopniowo suwakiem.
Kalibracja temperatury za pomoca probki srebra

Za pomoca ww. programu oraz przy pomocy laseczek srebra (VITA — nr zamdwienia
B 230) mozna sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem nastawi¢
nanowo zakres temperatury plus/minus 40°C. Nastawianie temperatury za pomoca
laseczek srebra musi by¢ cisle przestrzegane wedtug opisu znajdujacego sie w
zestawie. Odchylenia prowadza do btedéw pomiaru oraz wadliwego nastawienia
temperatury.

Aby odpowiednio nastawi¢ temperature napalania oddano do Paistwa dyspozycji
odpowiedni program. Aby przeprowadzic test temperatury napalania za pomoca
probek srebra nalezy zastosowac 2 cykle prog.

Cykl 1 programu nalezy przeprowadzi¢ przy 955 °C (warto$¢ znajduje sie w
programie). Po zakoriczeniu programu probka srebra nie moze by¢ stopiona.

(ykl 2 programu nalezy przeprowadzic przy 965 °C. Nalezy koniecznie wprowadzi¢ wartos¢
tej temperatury. Po uptywie programu srebro powinno stopic sie i przybrac ksztatt kulki.

Odchylenia w zakresie plus / minus 40 °C moga zosta¢ wprowadzone do panelu sterowania.

Wynik dla préby srebra:
Temperatura jest za niska:  korektura wartosci za pomocg znaku minus.
Temperatura jest za wysoka: korektura wartosci bez znaku

(plus requlowany jest automatycznie).
Wartos¢ korektury odpowiada okoto 1°Ci zostaje wprowadzona w polu nastawiania
temperatury.

52



VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

Kontrola temperatury w piecu VITA ZYRCOMAT 6000 MS

W celu kalibracji temperatury nalezy skontaktowac sie z serwisantem.

Wypalanie oczyszczajace w piecach VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP

Wypalanie oczyszczajace zostaje wyswietlone po uptywie wyznaczonego czasu.
Przy pomocy tego programu komora napalania zostaje podgrzana i wszystkie
zanieczyszczenia moga przy lekko otwartej komorze ulotnic sie. Zalecamy regularne
przeprowadzanie wypalania oczyszczajacego. Program wypalania oczyszajacego
mozna w kazdej chwili zakoficzy¢. Zalecamy regularne przeprowadzanie wypalania

oczyszczajaceqo. Wybrac Ustawienia ; , Ustawienia pieca ' | , czas do
cyklu wypalania oczyszczajacego, nastepnie Wykonac i potwierdzi¢ .

Wypalanie oczyszczajace dla VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Po okoto 300 roboczych godzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie
przeprowadzenia wypalania oczyszczajacego. Po uruchomieniu klawisza Wykonac na
ekranie pojawia sie program, ktdry zostaje uaktywniony klawiszem Start.

Wypalanie oczyszczajace musi by¢ przeprowadzone ze wzgledu na warstwe
oksydacyjna (warstwe tlenkdéw), ktora tworzy sie na elementach grzewczych i

moze prowadzi¢ do pekniec warstwy powierzchniowej tych elementow. Ten proces
regeneracyjno-wypalajacy grzatek, powoduije jezeli to konieczne odbudowe szklanej
warstwy ochronnej.

Nalezy zwréci¢ uwage i przestrzega¢ wskazéwek zawartych w rozdziale pt. Program
oczyszczajacy komory synteryzacyjnej — instrukcja obstugi pieca synteryzacyjnego.
W przypadku kiedy warstwa oksydacyjna (tlenkowa) wykazuje duzg ilos¢ odpryskéw
lub po przeprowadzeniu wypalania oczyszczajacego pojawia sie ten sam problem,
nalezy niezwtocznie powtdrzy¢ program wypalania oczyszczajacego.

Zalecana jest stafa kontrola elementdw grzewczych i w razie potrzeby nalezy
natychmiast przeprowadzi¢ program wypalania oczyszczajacego — réwniez przed
uptywem 300 roboczych godzin.

Nalezy potwierdzic zapis konfiguracji do pamieci.

Ten program mozna wywotac pod hastem Ustawienia / ustawienia pieca, poprzez
klawisz Wykonac, ktdry znajduje sie koto funkji czasu. Program wywotujemy w celu
przeprowadzenia nastepnego automatycznego wypalania oczyszczajacego.

Sygnat dzwiekowy

Za pomoca programu DZwiek mozemy ustawic rézne sygnaty dzwiekowe: start
programu, zakoriczenie programu, alarm / wskazowki dotyczace serwisu.

Panele vPad comfort i VITA vPad excellence zostaty wyposazone w 6 dowolnych grup
dzwiekow. Kazda grupa dZzwiekow sktada sie z 3 sygnatéw dla startu programu,
ukoniczenia programu oraz alarmu.

Klawiszem Test mozemy odstuchac poszczegdlne sygnaty dzwigkowe.
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Zdjecie 6 Ustawienia cisnienia procesu ttoczenia

21.3 Ustawienia cisnienia dla funkgji ttoczenia

W celu ttoczenia rdznorodnych materiatow mozemy ustawic odpowiednie dla tych materiatow ciénienie tioczenia.

‘r‘aﬁﬂ
Cisnienia dla funkcji tloczenia

Uruchomic klawisz Cisnienie ttoczenia, ekran wyswietla ustawienia cisnienia
procesu tloczenia.

VITA VACUMAT 6000 MP posiada automatyczna funkcje odpowietrzania. Oznacza to,
ze w trakcie ustawiania cisnienia ttoczenia, urzadzenie odpowietrza automatycznie,
tak aby cisnienie resztkowe zostato zniwelowane, a na ekranie pojawiato sie zawsze
whasciwe cisnienie. Dzieki uruchomieniu pola 5.0 baréw lub 3.0 baréw mozna
manualnie urchomi¢ funkcje odpowietrzania.

e Uruchomic pole 5.0 baréw

® Regulatorem ci$nienia wbudowanym do pompy prozniowej VITA ustawiamy
wyzsze cisnienie ttoczenia (np. 5 baréw).

e Uruchomic pole 3.0 baréw

e Regulatorem cisnienia 2, (patrz rozdziat 9.2) ktdry znajduje sie na tylnej $cianie
urzadzenia ustawiamy nizsze cisnienie procesu ttoczenia (np. 3 bary)
Powoli przeprowadzic requlacje cisnienia. Po ustawieniu cisnienia, czekac okoto 4
sek. w celu uzyskania i ustalenia ostatecznej wartosci cisnienia. Wolna regulacja
koricowa (korektura ciénienia).

€© Wskazowka: W przypadku wersji oprogramowania starszego niz
131204, nalezy przestrzegac nastepujacych wskazowek:
Przy ustalaniu ci$nienia procesu ttoczenia nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujaca
czynno$¢: najpierw ci$nienie ustawiamy na zero, a nastepnie bardzo powoli
wybieramy wiasciwg wartos¢ np. 3 baréw.

Zabieg ten jest potrzebny w celu wyréwnania cisnienia i pozbycia sie pozostatego
cisnienia w systemie przed ustawieniem ci$nienia na 5 baréw.

Nastepujace pole zostaje uaktywnione poprzez uruchomienie klawisza 0K '+

€ Jeielipole 3.0 bary i 5.0 barow zostaje ponownie uruchomione, to w tym
przypadku ikona wyswietla 3.0 bary, ktére zawsze odbiegaja od wartosci
prawdziwej (3.0 bary). Cisnienie resztkowe w systemie fatszuje wtasciwa
warto$¢. Dlatego nalezy powtérnie w przypadku 3.0 baréw zej$¢ najpierw z
cisnieniem do 0, a nastepnie ustawic na 3.0 bary.

Jezeli jednorazowo ustawilismy ci$nienie to nie musimy go powtdrnie kalibrowac
(réwniez przy wartosciach odbiegajacych od tych podawanych na ekranie!)

(idnienie ktére za bardzo odbiega od normy zostaje wyswietlone w programie.
W tym przypadku komunikat zostaje potwierdzony klawiszem OK. Proces
tloczenia bedzie dalej aktywny.

Regulator cisnienia moze by¢ uzytkowany w czasie dziatania programu ttoczenia
cisnienie moze byc¢ requlowane.
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21.4 Dane urzadzenia

Uruchomic¢ funkcje Ustawienia, ekran wyswietla:
o

Dane urzqd‘zenia

Dane urzadzen:

I'D]E:_

g Informacje dotyczace urzadzenia
I 2

3

J

Eksport

Biad wlogowniu

 4:Ready
(gotowy)

VIIA

& Laboratorium

Rewizja pieca — dane wersji oprogramowania

Nr seryjny pieca — numer urzadzenia

Nazwa urzadzenia — nazwa urzadzenia

Nr seryjny vPad — numer seryjny panelu sterowania

Zdjecie 7 Informacje dotyczace urzadzenia

Hotline — Nr telefoniczny serwisu (goraca linia)
Rewizja vPad — dane wersji oprogramowania
Licznik roboczych godzin urzadzenia

Licznik godzin napalania ceramiki

Licznik roboczych godzin mufl pieca

llo$¢ rozpoczetych programéw napalania

e Stopien starzenia sie mufli piecaw %

Eksport danych napalania i zlecenia
Zapis danych napalania i zlecen dla zachowania jakosci:
e Zapis danych zlecenia do pamieci (patrz pkt. 12.1 Dane zlecenia)

Te dane napalania oraz zlecenia zapisane w panelu sterowania mozna eksportowac
za pomoc klawisza "dane procesu" mozna przestac na PenDrive. Te dane zapisane w
panelu sterowania mozna eksportowac za pomoca PenDrive do komputera typu PC,
ktdry posiada program administrujacy danymi napalania i ttoczenia ceramiki

(FDS Firing — Data — System).

€© Program zarzadzania FDS jest dodatkowym wyposazeniem i nalezy go zaméwic:
nr. art. D34230NG.

Export danych eksploatacji / informacji o urzadzeniu / wszystkich danych

Wszystkie przebiegi procesow napalania oraz dane trybu dziatania urzadzenia zostaja
automatycznie zapisane do pamieci panelu sterowania.

Program napalania, w ktérym zaistniaty btedy moze zostac zapisany w postaci
raportu o btedach w pamieci panelu sterowania. Dane trybu dziafania, informacje

0 urzadzeniu, jak réwniez wszystkie informacje dotyczace napalania i ttoczenia
ceramiki, moga by¢ przestane na PenDrive, a nastepnie przestane do analizy e-mailem
na adres: instruments-service@vita-zahnfabrik.com.
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Zdjecie 9 Wybor profilu uzytkownika

21.5 Data

Ustawienia:
e Dataiczas

Tutaj mozna ustawi date i czas.

21.6 vPad

|

. vPad
Uruchomic klawisz vPad, ekran wyswietla:

Kalibracja panelu sterowania -
Kalibracje panelu vPad przeprowadzamy wtedy, kiedy ekran w czasie uruchomienia
reaguje niewtasciwie.

Uruchomic klawisz Kalibracja — ekran staje sie ciemny — pojawiaja sie jasne kregi,
ktdre nalezy uruchomié, w przypadku ostatniego kregu nalezy 2x potwierdzi¢ jego
srodek, ekran wiacza sie ponownie.

Jasnos¢ wyswietlacza —

Za pomoca requlatora ustawiamy wiasciwy stopien jasnosci. Uruchomic klawisz OK
lub klawisz Przerwij.

21.7 Profil startu

- .J_A -

Profil startu

Wybér Profilu uzytkownika, ktéry zostanie wyswietlony zaraz po wiaczeniu
urzadzenia. W przypadku nowych urzadzen, panel sterowania uruchamia sie wraz z

profilem uzytkownika VITA.

Uruchomic klawisz Profil startowy, ekran wyswietla wszystkie dostepne profile
uzytkownika.

Wybrac odpowiedni profil uzytkownika.

Nowy profil startowy zostaje wyswietlony dopiero po ponownym uruchomieniu
urzadzenia.
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21.8 Jezyki

’9

Jezyki .
o Wybdr jezyka
o Wybor wskaznika temperatury °Club °F

219 Ustawienia podstawowe — ustawienia fabryczne

i
% |

i
il

Ustawienia podstawowe

Nastepujace ustawienia zostaja przywrécone do ustawien fabrycznych:

Profil startowy zostaje przestawiony na profil uzytkownika VITA

Jasnos¢ ekranu

Przerwanie programu

Szybkos¢ dziatania windy

Jezyk

Format daty i czasu

wiasne ustawienia programdw i indywidualne profile uzytkownika zostaja
usuniete

21.10 Ochrona systemu

Wprowadzenie hasta uaktywnia ochrone wszystkich ustawien systemu urzadzenia.
Hasto moze sie sktadac z symboli, liter lub cyfr — moze zawierac od 1 do
maksymalnie 8 znakéw.

[in

Ochrona systemu

Ustawienie haset dla systemu: bez wprowadzenia hasta nie moga by¢ wprowadzone
w systemie zadne zmiany (zmiany parametréw, rézne ustawienia, itd.).

Istniejace hasto zostaje usuniete przez 2 x uruchomienie klawisza OK
(patrz rozdziat 15.2)
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)

Get your VITA Update-Messenger on

www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger

21.11 Aktualizacja oprogramowania
Aktualizacj: oprogramowania

Aktualizacja oprogramowania odbywa sie poprzez przestanie danych z PenDrive do panelu sterowania.

Aktualne oprogramowanie jest zamieszczane na stronie internetowej:
http://www.vita-zahnfabrik.com.

Informacje o najnowszym oprogramowaniu znajda Panstwo w
http://www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger, ktdry jest dostepny
nieodpfatnie: “VITA Gerate Update Messenger”.

Aktualizacja jest zapisywana na PenDrive, a nastepnie podtaczona do panelu
sterowania Po uruchomieniu klawisza Update oprogramowanie zostaje
zainstalowane na panelu sterowania.

A, Uwaga! W czasie aktualizacji oprogramowania pozostawic PenDrive w

panelu sterowania i nie uaktywniac¢ zadnych klawiszy.

21.12 Przerwa programu napalania

Przerwani;funkcji

Przy pomocy tego klawisza moze by¢ przywotany komunikat ,Czy proces napalania
ma by¢ zatrzymany?”

w razie potrzeby program napalania moze by¢ wtaczony lub wytaczony.

Po wiaczeniu, proces napalania moze by¢ przedwczesnie zakoriczony tylko po
protwierdzeniu tego polecenia.
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22 VITA pomoc

Pod funkcja Pomoc znajduja sie wszystkie instrukcje obrébki materiatéw licujacych
oraz urzadzen VITA, ktére znajdziemy w oprogramowaniu.

Uruchomienie klawisza Pomoc ﬁ w przegladzie materiatow lub w
ustawieniach, powoduje otwarcie pomocy dotyczacej list instrukcji VITA.

Pomoc dotyczy materiatéw VITA i ich instrukgji obrébki.
Funkcja Pomocy ustawien wyswietla instrukcje obstugi urzadzen VITA.
Potwierdzenie instrukji obrobki lub obstugi oraz uaktywnienie klawisza - < @

wiacza wybrang instrukgje.

Nawigacja w funkcji Pomoc:

pa| g s ) .
. , = 1strona u gory / na dole nawigacja
S W2 W20
O LA
s = 1/3 strona u géry/ na dole nawigacja
Nl W
e,
-? _ = okoto 1/10 Seite do gory / na dole nawigacja
_‘:-l . _D' = okoto 1/10 strona w lewo / nawigacja w prawo
a. | Q = mniejsze / wieksze zoom
| = opusci¢ dokument
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23 Meldunek btedow

Komunikat na ekranie

Rozpoznanie

Przyczyna / usuniecie usterki

Proznia nie zostata
osiggnieta.

Jezeli w przeciagu 30 sekund nie zostanie
osiggnieta wartos¢ wynoszaca co najmniej
30%, to program prézni zostaje przerwany.

® Uszczelke talerza windy czysci¢ / poddac kontroli / wymienic.

o Wyczyscic brzeg uszczelnienia dotu komory napalania.
Temat czyszenia i konserwacji patrz instrukcja obstugi VITA VACUMAT 6000 M
lub VITA VACUMAT 6000 MP. Przeprowadzi¢ doktadna kontrole pompy
prézniowej.

® Przeprowadzi¢ kontrole systemu prézniowego w piecu.

Wentylator nie
funkcjonuje.

Dziatajacy program napalania zostaje
przerwany.

® Kontrola potaczenia wentylatora na ptytce obwodu drukowanego.
® Wymiana lub czyszczenie wentylatora.

Winda zostata

Winda posuwa sie za daleko w dét.

® Nie wlacza sie wiacznik kocowy dla dolnej pozycji windy.

zablokowana. LED nalezaca do uktadu powinna zaswiecic sie w czasie uaktywnienia
wiacznika kraricowego.
® Kontrola / nastawienie / wymiana wiacznika kraricowego.
Temperatura w komorze Informacja na monitorze wyswietla © Na ten btad moze sie sktada wiele czynnikéw. Aby rozpoznac i usunac ten

napalania powyzej
1200°C.

temperature powyzej 1200 °C.

bfad nalezy zastosowac odpowiednie urzadzenia pomiarowe oraz wiedze
fachowa (serwis techniczny).
e Wymiana ptytki CPU z obwodem drukowanym.

Defekt czujnika
temperatury.

Program zostaje przerwany.

e Przeprowadzi¢ kontrole potaczenia termoelementu na ptytce obwodu drukowanego.
® Kontrola potaczenia termoelementu na komorze napalania.

® Kontrola pot3czenia termoelementu w komorze napalania.

® Wymiana termoelementu.

Wymagana temperatura w komorze
napalania zostaa przekroczona lub
Znajduje sie ponizej wyznaczonej
temp. dfuzej niz 5:00 min.

Wzrost temp. nie odpowiada zalecanemu
Czasowi.

o Defekt systemu grzewczego.
o Defekt dwukierunkowego trystora triodowego (triak).
o Defekt sterowania triaka.

Regulacja temperatury
spowodowat btad.

Brak narastania temperatury

o Defekt mufl piecowej lub triaka.

Nie mozna odpowiednio

Brak lub za szybkie narastanie temperatury.

e Defekt mufli, wymiana.

pofaczyc sie z systemem

grzewczym.

Sygnat dZzwiekowy dziata Ciagty sygnat dZzwiekowy. o Defekt bezpiecznika

okoto 6 sekund. ® Wymiana uszkodzonego bezpiecznka — kontrola wtyczki facza systemu

grzewczego na obwodzie drukowanym — wymiana obwodu drukowanego CPU
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Dodatkowe meldunki btedéw VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Komunikat na ekranie

Rozpoznanie

Przyczyna/ usuniecie usterki

Defekt obwodu
drukowanego wentylatora

Dziatajacy program zostaje przerwany,
wytaczenie systemu grzewczego

® Kontrola przytaczy w ptytce drukowanej
® Kontrola/wymiana wentylatora

Defekt czujnika
temperatury

Dziatajacy program zostaje przerwany,
wytaczenie systemu grzewczego

® Kontrola przytaczy w ptytce drukowanej
® Kontrola / wymiana wentylatora

Btad przekaznika

Dziatajacy program zostaje przerwany,
wytaczenie systemu grzewczego

o Wymiana ptytki drukowanej (Power-Platine)
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24 Alfabetyczny spis tresci

A

Aktualizacja oprogramowania
Automatyczna kalibracja
temperatury

C

(zas podsuszania
(zas ttoczenia 1

(zas ttoczenia 2

(zesci zamienne

D

Dane czesci elektrycznych
Dane urzadzenia

Dane zlecenia

Data

Duplikowanie materiatu
Duplikowanie profilu
uzytkownika
Duplikowanie programéw
Dzwiek

E

Eksport danych zlecenia
Eksport danych operacyjnych
Eksport materiatu

Eksport profilu uzytkownika
Eksport programéw

F

Faza podsuszania wstepnego
FDS — Firing-Data-System
Funkdja czasu

Funkcja prézni gtéwnej
Funkcje bezpieczenstwa

G

Gwarancja

Gwarangja i odpowiedzialnos¢
prawna

H
Hasto

|

Import materiatu

Import profilu uzytkownika
Import programéw
Informacje o urzadzeniach
Informacje techniczne
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24

36

31
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J

Jasnos¢ 49
Jezyki 57
K

Kalibracja panelu sterowania 56
Kasowanie hasta 36
Kasowanie materiatu 31
Kasowanie profilu uzytkownika 37
Kasowanie programu 33
Klawisze windy 16
Kondensacja wody 15
Kontrast 56
M

Meldunek btedow 60
N

Narastanie czasu 38,44
Nazwa urzadzenia 55
Nr urzadzenia 55
0

Obstuga i czyszczenie panelu

sterowania 8
Obstuga i funkdje 16
Ochrona przed spadkiem napiecia 9
Ochrona systemu 57
Opis funkgji klawiszy 21
Opis programu synteryzagji 43
Oprogramowanie 56
P

Piec multi (kombo) 51
Powiekszenie 49
Pozycjonowanie materiatu 31

Pozycjonowanie profilu uzytkownika 37
Pozycjonowanie programéw 33
Prawa autorskie 5
Podtrzymanie czasu 25,44, 46
Porgramy chronione hastem 36
Pozycja windy dla funkgji chtodzenia 25
Pozycje windy dla funkgji

podsuszania 22
Program nocny 20
Programy podsuszania 44
Programy ttoczenia 38
Préznia wstepna 23
Przegladarka zdjec 49
Przerwanie funkgji 58

Przytacza sprezonego powierza 13
Przyfaczenia urzadzenia 12,13
S

Serwis 10

Spadek napiecia w sieci elektrycznej 9
Spadek napiecia w sieci / czas spadku 9

Standby 14
Start programu ttoczenia 40
Szybkie chtodzenie do temp. Standby 17
Szybkos¢ dziatania windy 52
T

Temperatura chtodzenia i czas
przetrzymania 25
Temperatura napalania 24
Temperatura napalania i czas
przetrzymania 24
Temperatura podsuszania 21
Temperatura startu prog. ttoczenia 38
Temperatura ttoczenia 39
Test prébkami srebra 52
Tryb 1 47
Tryb 2 48
Tryb3 48
Tryb podsuszania 44
Tworzenie nowych plikéw

Z materiatami 29
u

Uruchomienie urzadzenia 1
Ustawienia 52
Ustawienia cisnienia dla funkgji
ttoczenia 54
Ustawienia fabryczne 57
Ustawienia pieca 52
Ustawienie ostroci i kolorystyki

zdjecia 49
v

VITA vPad 16
w

Warunki panujace w otoczeniu
urzadzenia 6
Wiaczenie urzadzenia 14

Wiasciwa eksploatacja urzadzenia 7
Wiasciwe uzytkowanie urzadzenia 7
Wprowadzenie danych nowego

materiatu / zmiana 32

62



VITA vPad comfort - VITA vPad excellence

Wprowadzenie wartosci programu /

zmiana / zapis do pamieci 21
WskaZnik trybu dziatania pieca 15
Wskazéwki BHP 8
Wybér programéw napalania 18
Wybér programu podsuszania 40
Wybdr programu synteryzagji 42
Wyfaczenia urzadzenia 17
Wymiary / ciezar 6
Wypalanie oczyszczajace 53
Wzrost temperatury 23,38
z

Zaktadanie nowego profilu

uzytkownika / zmiana 36
Zakres dostawy 6
Zapewnienie jakosci 19
Zmiana programéw 33
Zmiany po starcie programu

napalania 26

Zmini¢ profil uzytkownika 36




Za pomoca jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA
SYSTEM 3D-MASTER mozna odpowiednio i systematycznie
dobrac i reprodukowac wszystkie naturalne kolory zebdw.

Teeth
& %
VITA SYSTEM £ 2 3D-MASTER
% \>\°5’
%’enz ‘\J\a&&

Uwaga: produkt ten nalezy stosowac wg wytycznych zawartych w instrukgji. Producent
nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
przygotowania i uzytkowania. Przed uzyciem produktu, uzytkownik zobowiazany
jest sprawdzi¢ czy dany produkt nadaje sie do przewidzianego zastosowania.
Odpowiedzialnos¢ z naszej strony jest wykluczona, gdy produkt przetwarzany jest w
pofaczeniu z niekompatybilnymi lub niedopuszczonymi materiatami i urzadzeniami
innych producentéw. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢ dotyczaca danych, niezaleznie
od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie w kazdym przypadku do
wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. W szczegélnosci w zadnym wypadku nie
odpowiadamy, o ile jest to prawnie dopuszczalne za stracony zysk, za szkody posrednie,
za szkody nastepcze ani za roszczenia oséb trzecich wobec kupujacego. Zaleznosci
zadtuzeniowe roszczen z tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego
kontraktu, z pozycji prawnej naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.)
s3 mozliwe tylko w przypadku rozmyslnego dziatania lub powaznego zaniedbania.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.

Wydanie broszury informacyjnej: 08.16

Powyzsze wydanie instrukcji obrébki materiatu dezaktualizuje dotychczasowe wydania.
Aktualng wersje znajda Paristwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

VITA VACUMAT® 6000 M, VITA VACUMAT® 6000 MP, VITA ZYRCOMAT® 6000 MS, VITA vPad

comforti VITA vPad excellence posiadaja certyfikat CE wg wytycznych WE 2006/95/WE,
2004/108/WEi 2011/65/WE.
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VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ facebook.com/vita.zahnfabrik

— 0816 (X.) S — Version (01)

1622_5P



