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VITAVIVILIZ Pripad pacienta

Obnoveni oralni harmonie

Vysledek tymové spoluprace zubniho Iékate Dr. Enrica Poliho (Padova)
a zubniho technika Maurizia Buzza (Benatky).

Foto: M. Buzzo

Situace po preparaci zubl 11 a 21.

Kovové kapny korunek, cervikané zredukované pro kréek.

Kapny korunek pfipravené s opakerem a hmotou krcku.

Harmonickd integrace restaurace do celkového obrazu.
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JiZ pres 90 let odborné kompetence

Odborna kompetence v oblasti barev je vice neZ jen pouhé urovani barev.
/namena pro nas prevzit odpovédnost za lepSi feSeni v celkovém procesu.
Jak docilime zlepSeni v ur€ovani barvy a jeji reprodukci? Standardizovanymi
procesnimi kroky k vy3si efektivité. PoZzadavky na odbornika v oblasti dentalni
techniky dnes znamenaji: docilit lepsi vysledky s vynaloZenim méné energie
Tento cil nas zavazuje.

Uréovani barev VITA

Jednoznaéné urceni zakladni barvy zubu je dileZitym pfedpokladem k tomu,
aby pacient pfijal zubni nahradu. Zakladni barva se v podstaté nachazi
uprostied dentinu.

Urcovani efektd

PFirozené zuby jsou jedinecnym a skuteénym zazrakem pfirody. Proto je pro
uréeni zékladni barvy dulezité identifikovat detaily daného zubu, napf. prisvitné
z6ny nebo anomalie, aby nédhrada co nejvice odpovidala pfirodé pfirozenému
vzhledu. Pro analyzu efekt( resp. detaill doporucujeme pofidit digitalni snimek.

VITA pienos barev

Pro perfektni reprodukci urcité barvy zubu je nezbytné bezchybné zprostredkovani
informace laboratofi. Jakékoli nedorozuméni ma za nasledek drahé a zbytecné
dodélavky. Proto pro popis zakladnich barev doporucujeme schéma pfenosu
barev a pro analyzu efektl nebo podrobnou analyzu digitalni foto. Pomoci téchto
Gdajd pak mlZete spolehlivé a rychle vyhotovit reprodukci, kterd perfektné
zapadne mezi zbyvajici zuby.

VITA reprodukce barev

V procesu reprodukce zaleZi na tom, aby uréita zakladni barva mohla byt
bezchybné reprodukovéna. Dovednym pfenesenim zubnich efektl na zubu pak
vznikne velice kvalitni zubni nahrada.

Materialy VITA Vam poskytuji jistotu, Ze tento narok bude spInén bez zdlouhavého
michani nebo zkouSeni, bez ohledu na to, ktery material VITA bude pouZit.

VITA kontrola barev

V poslednim kroku procesu nema byt kvalitativni hodnoceni barvy jiZ zaleZitosti
subjektivniho hodnoceni jednotlivce. K procesu VITA patfi i objektivni kontrola
vysledku reprodukce, je7 je nejdalezitéjsim predpokladem spokojenosti pacienta
bez potfeby naslednych dodélavek.




Keramika s mikrostrukturou

VITAVM 13 je koncipovana jako Zivcova fazetovaci keramika
pro kovoveé konstrukce z béznych slitin v rozsahu soucinitele
tepelné roztaznosti cca 13,8-15,2. Rozsah STR a teplota
vypalovani VITAVM 13 je optimalni pro slitiny obsahuijici
vysoky i redukovany podil zlata, pro slitiny na bazi paladia
jakoZ i slitiny neobsahuijici uslechtilé kovy. Pi téchto teplotach
vypalovani Ize prakticky vylougit deformaci slitiny.

VITAVM 13 je keramika, jejiZ struktura po vypaleni ve srovnani
s béZnymi keramikami ukazuje podstatné homogennéjsi
rozdéleni krystalové a sklenéné faze. Tato struktura je popsana
pojmem ,jemna struktura”. Na obr. 1 a obr. 2 je zobrazena
jemna struktura VITA VM 13 ve srovnani s béZznou strukturou.

Obr. 1

Naleptany povrch béZné metalokeramiky (leptano 20 sekund
pomoci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje shluky leucitovych
krystald s primérem az 30 pm. Rozdil v soucinitelich tepelné
roztaznosti leucitovych shlukd a sklenéné faze mohou
zplisobovat trhliny v ddsledku pnuti.

Obr. 2

Naleptany povrch bézné metalokeramiky (leptano 20 sekund
pomaci VITA CERAMICS ETCH) ukazuje velmi jemné rozdéleni
leucitovych krystal(l ve sklenéné fazi.

Diky lokalnimu vyrovnani riznych STR leucitu ve sklenéné fazi
se zabrani vétsim trhlindm zptisobenym v dlsledku pnuti.

Vyhodné vlastnosti povrchu

Mikrostruktura VITAVM 13 poskytuje zubnimu technikovi a
pacientovi kromé zlepSenych fyzikalnich vlastnosti cely fadu
vyhod. ProtoZe Ize VITA VM 13 po vypaleni vyborné brousit a
lestit, je mozné dosahnout velmi hladkych povrchd. Prilnuti ke
keramickému povrchu je mensi a tim pacientovi dava pfijemny
pocit Gistoty.

Obr. 1: Rastrovany snimek naleptaného povrchu bézné
metalokeramiky (5000n&sobné zvétseni).

Obr. 2: Rastrovany snimek naleptaného povrchu

VITAVM 13 (5000n&sobné zvétseni).




120

100

80

60

40

20

Data - fakta

Tribodova pevnost v ohybu [MPa]

0
Mezni hodnota ISO VITAVM 13
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Rozpustnost v kyselinach [pg/cm?]

0
Mezni hodnota ISO VITAVM 13

Zlepsené fyzikalni vlastnosti

VITAVM 13 vykazuje kromé snizeni teploty vypalovani soucasné zlepSeni pevnosti
v ohybu, pfilnavého spojeni a odolnosti vici zménam teploty pfi nizsi rozpustnosti
v kyselinach.

Pevnost v ohybu
Pevnost v ohybu materialu VITAVM 13 ve srovnani s mezni hodnotou SO
podle ISO 6872.

Rozpustnost
Rozpustnost v kyselinach materialu VITAVM 13 ve srovnani s mezni hodnotou ISO
podle ISO 6872.

Podobnost skloviné

VITAVM 13 se chova stejné jako vSechny keramiky s jemnou strukturou od firmy VITA
velmi podobné skloving. Toto ukazuji velmi dobré vysledky studii centra zuniho
Iékafstvi univezity v Curychu a Dr. Giordana, Goldman School of Medicine,

University of Boston, podle VITAVM 7.

Literatura: E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITS Oblast pouZziti

Pro fazetovani slitin se STR v rozsahu 13,8—15,2 - 106- K

Teplota vypalovani Teplota vypalovani
keramiky °C Linedrni koeficient tepelné roztaznosti keramiky, méfeno pfi 25-500°C keramiky °C
1000 1000
950 950
I VITAVM.9
900 900
H ’ VITAVMA3
850 850
800 [ ViTavMn 800
750 750
Konstrukce ' Konstrukce Konstrukce
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linearni soucinitel tepelné roztaznosti konstrukEniho materialu, méfeno pfi 25-500°C
(slitiny méreny pfi 25-600°C)

*blizsi Gdaje o slitinach naleznete na internetu pod downloads




Dilezité informace ke koeficientu tepelné roztaznosti

schématickou
Korunka

schématickou
Korunka

\eramig,

schématickou
Korunka

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materidlu mnohem nizsi nez
KTR fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tahu a vytvareji se radialni
ryhy smérem ven. Pozd&ji to muZe zpusobit trhliny.

Pokud je koeficient tepelné roztaznosti konstrukéniho materialu mnohem vyssi nez

koeficient fazetovaci keramiky, zvySuje se tangencialni napéti v tlaku a vytvareji se
praskliny témér paralelné s konstrukci. To muZe zpusobit odlupovani.

|dealni tangencialni napéti v tlaku a radialni napéti v tahu je dano tehdy, jestlize je
koeficient tepelné roztaznosti keramiky optimalni sladény s koeficientem roztaznosti
konstrukéniho materialu.

Optimalni je, kdyZ fazetovaci keramika vykazuje o néco nizsi hodnotu koeficientu
tepelné roztaznosti nez material konstrukce. Z diivodu pfilnavého spojeni musi
keramika odpovidat termickym vlastnostem materialu konstrukce. Pi chlazeni je tak
keramika vystavena lehkému tangencialnimu tlakovému napéti.

Pri fazetovani konstrukéniho materialu keramikou je kromé hodnoty soucinitele
tepelné roztaznosti rozhodujici také tloustka fazety. BEhem fazetovani se tak vytvareji

rozdily v pnuti (radiaIni tahové napéti), které se zvySuji s rostouci tloustkou vrstvy.




Vysledek paleni

U dentélnich keramik je vysledek vypalovani zavisly pfedevsim na individualnim
postupu technika pfi vypalovani a vytvafeni konstrukce. Pro vysledek je smérodatny
druh pece, umisténi teplotniho ¢idla, nosic vypalovanych vyrobkd, jakoz i velikost
vypalovaného predmétu.

NasSe uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani (nezavisle na tom,
zda jsou udéleny Ustné, pisemné nebo formou praktickych névodii) jsou zalozena
na vlastnich ¢etnych zkuSenostech a pokusech. Pfesto pro uZivatele plati tyto ddaje
pouze jako orientatni hodnoty. Pokud by povrch, transparence nebo stupef lesku
neodpovidaly vysledku vypalovéani provedeného za optimalnich podminek, je nutno
proces vypalovani odpovidajicim zplsobem upravit.

Pro pribéh vypalovani neni rozhodujici teplota vypalovani zobrazovana pfistrojem,
nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu keramiky po vypaleni.

A\ Pozor: \/ysledek mohou také silné ovlivnit nosice vypalovanych vyrobkd.
Vsechny teploty pro vypalovani VITA VM vychazeji z pouzivani tmavych nosici pro
keramické vypalované vyrobky. V pfipadé svétlych nosici pro vypalované vyrobky
se teplota mUZe lisit od uvedené orientacni hodnoty podle pouzité pece o 10 —20°C,
v nékterych situacich dokonce az o 40°C, a musi se proto patficné zvysit.

Lehky lesk keramického povrchu je potvrzenim toho, Ze jste pfi vypalovani postupovali
spravné. Pokud je keramika naopak mlécna a nehomogenni, byla teplota prilis nizka.
Ke spravné teploté vypalovani se pfiblizujte postupné po 5—10 °C.




Vytvoreni konstrukce a tlouStky vrstev

Vytvoreni konstrukce

Keramicky fazetované korunky a mlstkové clanky se musi modelovat jako zmensené
anatomickeé tvary. TlouStka stény modelace nesmi byt mensi nez 0,4 mm, aby po byla
po vymodelovani zaru¢ena minimalni tloustka stény 0,3 mm. Nesmi se objevovat
ostré hrany, do sebe vchazejici mista a hluboké ryhy- Modelovanim girland nebo
inlayovych vyztuh v palatinalnim prostoru se mize jesté navic zvysit stabilita.

Co se tyce modelace konstrukei, vkladant, liti, mofeni, modelovani, piskovani a
oxidace dodrzujte bezpodminecné doporuceni vyrobce slitiny.

A\ Upozornéni: nase praktické zkuSenosti s koeficientem tepelné roztaznosti
v rozsahu 13,8-15,2 - 10 - K" ukézaly, Ze dobré vysledky vykazuji slitiny s
rozsahem 14,0-14,4 - 10 - K' (méreno pfi 25-600 °C). U slitin se soucinitelem
tepelné roztaznosti (25—600 °C) >14,5 - 10% - K' by se od prvniho dentinového
paleni mélo palit s dlouhodobym chlazenim. U vy§Sich hodnot soucinitele
tepelné roztaZnosti se proto tepelny rozsah 900—700°C nesmi projit rychleji
nez za 3 minuty. Dalsf informace najdete v prehledu VITA testovanych slitin v
kombinaci s VITA VM 13. To najdete na www.vita-zahnfabrik.com v Download/
Verblendmaterialien/Legierungsibersicht.

Tloustky vrstev u keramik

PFi vytvéareni keramické fazety by mély byt tlouStky vrstev rovnomérné po celé
fazetované ploSe. TlouStka keramické vrstvy by vSak neméla byt vétsi nez celkova
tloustka 2 mm (optimalni je tloustka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm).




Vrstveni OPAQUE

VITA VM 13 WASH OPAQUE

kovové konstrukce v rozsahu

KTR 13,8 a2 15,2

/ VITA VM 13 OPAQUE

DL

Pro pfipravu vrstveni VITA VM 13 BASIC a BUILD UP se

nejdfive nanese na konstrukci WASH OPAQUE a OPAQUE.

WASH OPAQUE m4 pfitom nasledujici funkce:

1. Vytvoreni potfebnych pfilnavych oxidd

2. Vlytvoreni spojeni s povrchem slitiny

3. Podpora chromatické aberace restaurace,
obzvlast u neuslechtilych slitin

Pro nanaseni wash opakeru mate k dispozici zakladni hmotu Wash
(WQ), opakerové hmoty pro pfislusnou barvu (OP) nebo hmoty
SUN OPAQUE (SQ). WO, OP a SO maji stejné chemickofyzikalni
vlastnosti a hodi se proto vSechny pro washbrand.

Pti opakerovém paleni je potieba opaker pro kazdou skupinu
svétlosti (OP0-0P5) u reprodukce barev VITA SYSTEM 3D-MASTER
a pro kazdou barvu u reprodukci barev VITAPAN classical A1— D4.

A\ Upozornéni: Pro intenzivnéjsi a teplejsi barevny vysledek
mizete smichat pfislusny OPAQUE se zakladni hmotou

Wash (WO zlaté oranzova) nebo SUN OPAQUE (SO1 Zlutava,
S02 oranzova a SO3 cervenava). Konecny vysledek restaurace
se vSak tim mize znacné lisit od barevného vzoru.




Zpracovani opakeru slitin uslechtilych kovd

Pfiprava konstrukce
Konstrukce pred otryskavanim vytvorena jemnou tvrdokovovou frézou se stfidavymi
zuby.

Konstrukce otryskejte 125 ym oxidu hlinitého a tlaku 2bar.
U neuslechtilych slitin pouZijte 250um a tlak 3—4bar.
P¥i pfipravé konstrukci dodrZujte presné tdaje vyrobce.

Konstrukce oxidovana podle (dajd vyrobce.

A\ Dilezité: vypalované slitiny, které obsahuji zinek (Zn), se museji otryskat,
zoxidovat a pooxidacnim péleni namofit v Cisté, teplé kyselinové lazni po dobu
cca b minut. Zbytky po mofeni odstraite kompletné pomoci odparenti.

Wash opakerové paleni

Opakerovy prasek

Opakerovy prasek se s VITAVM OPAQUE FLUID smicha do vodové fidké hmoty a
pomoci Stétecku, specialniho pro pouziti opakeru, se nanese na gistou a suchou
konstrukci.

Postup VITA SPRAY-ON:

Wash opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON. Smichejte
washopakerovy prasek s VITA SPRAY-ON LIQUID v pfislu$né sklenéné nadobce a
potom rovnomérné nastfikejte na povrch konstrukce. Viz samostatny navod k pouZiti
pro VITA SPRAY-ON (€. 492M).

Opakerova pasta
Alternativné Ize poufit také washopakerovou pastu. Ta se mize ve slabé vrstvé
nanést na povrch konstrukce.

A\ Upozornéni: pasty se musi pred pouzitim promichat sklenénym nebo
plastovym néstrojem. Pokud pastu nelze po delSi dobg jiz rozmichat,
pak plvodni konzistence dosahnete pfidanim VITAVM PASTE FLUID.

Opakerova pasta potfebuje pro zaschnuti delsi dobu pfedsuSeni. DodrZujte pfitom
doporucené vypalovani. Zabrarite, aby opakerova pasta pfisla do kontaktu s vodou,
nebot v opacném pripadé by se pfi vypalovani mohly v opakeru vytvaret bubliny a
trhliny.




VITAVIVIS Zpracovani opakeru slitin uSlechtilych kovi

Doporuéeny postup pfi wash paleni.

Vt.°C — ” 2 ccatepl. | —% VAC

min. min. °C/min. “C min. min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12

Opakerové paleni
Opakerovy praSek s VITAVM OPAQUE FLUID se namicha na hustou konzistenci,
pomoci Stétecku nebo sklenéného néstroje se nanese na fazetovaci plochu tak,
aby kryl, a vypali se podle daného postupu pro vypalovani.
Analogicky k tomu se opakerova pasta nanese na suchou konstrukci tak,
aby kryla. Opaker Ize nastfikat také pomoci postupu VITA SPRAY-ON.

Prifazovaci tabulku pro hmoty OPAQUE najdete na strané 26.

Vypéleny washopaker na keramickém nosici.

Doporuceny postup pfi opakerovém paleni:

Vt.°C e Pl Pl ccatepl. | T~ VAC

min. min. °C/min. °C min. min.

Prasek 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12

Hotovy vypéleny opaker s lehce se lesknoucim povrchem na keramickém nosici.




/pracovani opakeru u neuslechtilych slitin

Pokyny pro spolehlivé fazetovani neuslechtilych slitin
ProtozZe jsou konstrukce z neuslechtilych slitin Spatnymi vodici tepla a tim maji
rlizné chovani oproti uslechtilym slitindm, museji se u keramického fazetovani
neuslechtilych slitin s VITAVM 13 dodrZovat nasledujici body:

— pfi liti neuslechtilych slitin pouZivejte pouze specialni keramické kelimky.

—odlévejte vyhradné novy materidl.

— pfi zhotoveni konstrukci nesmi vzniknout ostré hrany.

— otryskujte 250 m nebo 125 ym oxidu hlinitého pfi tlaku 3-4 bar. Bezpodminecné
dodrte (daje vyrobce slitiny!!l

— Abyste zabranili pripadnému nezadoucimu zbarveni, méli byste vSechny plochy,
které nejsou urcené k fazetovani, otryskat nebo pregumovat po kazdem paleni.
Nasledné musite konstrukci dkladné vy€istit.

— pro dosaZeni spolehlivého spojeni neuslechtilé slitiny a VITAVM 13 se musi wash-
brand provést 0 50°C a opakerové paleni o 30°C vy3e. Tim se povrch Iépe opracuje
a zajisti lepSi spojeni.

Doporuceny postup pfi washbrand paleni u neuslechtilych slitin:

Vt.°C . Pl Pl ccatepl. | —* VAC

min. min. °C/min. *C min. min.

Prasek 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Pasta 500 4.00 552 75 940 2.00 5.52

Doporuceny postup pfi opakerovém paleni u neuslechtilych slitin:

Vt. °C — d 2 ccatepl. | % VAC

min. min. °C/min. € min. min.

Prasek 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ Upozornéni: hotovy vypaleny opaker m4 silné lesklou plochu a vypada lehce
skelné prasvitny.




Vrstva BASIC

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovova konstrukce v
STR 13,8 - 15,2

—

nase
DErS T IR
WAL

Z&kladni vrstveni VITAVM13 BASIC se po naneseni WASH
OPAQUE a OPAQUE sklada ze dvou hmot, z BASE DENTINE a
ENAMEL.

Hmoty BASE DENTINE, které jsou barvonosné a velmi dobfe
kryji, jsou idealnim predpokladem pro vytvofeni barevné
intenzivni fazety.

S touto dvouvrstvou variantou nabizi VITA optimalni cestu

k reprodukovani barevnych odstinG, zejména pfi tenkych
vrstvach.

Intenzivni acinek barvy hmoty BASE DENTINE navic umoZiiuje
rozséhlé pouziti hmot ENAMEL, které zpUsobi poZzadovanou
prisvitnost.

Uzivatel méiZe po naneseni OPAQUE pomoaci pouhych dvou vrstev
docilit pfirozené pdsobici rekonstrukci s Zivym vyzatovanim.

A\ Upozornéni: intenzita rekonstrukce mize byt ovlivnéna
riznym pomérem tloustky vrstvy BASE DENTINE a vrstvy
ENAMEL. Cim silngjsi je vrstva BASE DENTINE, tim je vysledek
barevné intenzivngjsf. Cim silngjsi je vrstva ENAMEL, tim je
vysledek matngjsi.

Optimalni reprodukci barev v cervikalni oblasti Ize podpofit
pouZitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hiejivy barevny vysledek mizete BASE DENTINE
smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela nahradit.
Konecny vysledek restaurace se mize znacné lisit od barevného
vzoru, at jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo hmoty SUN DENTINE.




VITAVIVIIZ Vrstva BASIC

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje ty€inkou VITA Modisol, aby byla pozdgéji moZzno snadné
sejmuti modelu.

“!
P %\ VITA MODELLING FLUID RS

% '%%g Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vlatna
) ‘i‘% '*, konzistence umoziuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi soucasném zachovani dobré
h % stability. Proto je tato tekutina vhodna zejména pro vétsi restaurace a viceclenné
' mistky.

Naneseni VITAVM«13 BASE DENTINE

Naneste BASE DENTINE v poZadované barvé smérem od oblasti krcku po celém
tvaru zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovany centralni okluze,
laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby pro pripadné artikulagni prekézky.

Pro zajisténi dostatku mista pro sklovinu, je nutna redukce hmoty BASE-DENTINE v
odpovidajicim objemu, analogicky schématu vrstveni.

Naneseni VITAVM«13 ENAMEL

ENAMEL pro doplnénf tvaru korunky zaénéte nanaset od prostredni tfetiny korunky
ve vice mensich davkach. Pro vyrovnani smrsténi pfi vypalovani tvar trochu
pfedimenzujte.

Prifazovaci tabulky pro hmoty VITAVM13 ENAMEL jsou na strangé 26.




VITAVIVIAZ Vrstva BASIC

Pfed prvnim dentinovym palenim se u mistku musi separovat jeho jednotlivé ¢leny,
a sice vzdy interdentalné aZ na konstrukci.

Hotové navrstvend restaurace pred prvnim dentinovém paleni.

Doporuéeny postup pfi 1. dentinovém paleni

Vt. °C Y Pl P cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. € min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dalsi vrstveni
Opétné izolovani modelu tycinkou VITA Modisol. Interdentalni prostory,
jakoZ i bazalni plochy mezi¢lenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Zavéretné korekce tvaru provedte smérem od oblasti kréku hmotou BASE DENTINE
av oblasti téla aZ k oblasti incise hmotou ENAMEL.

Doporuéeny postup pfi 2. dentinovém paleni

Vt. °C Y %l Pl cca tepl. g VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44




Vrstva BASIC

Miistek a korunka po druhém dentinovém pélent.

Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.
Pri brouSenf palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

Dokoncéeni
Mstek resp. korunku dohotovte. Pro péleni na lesk obruste
rovnomérmé cely povrch a dikladng jej o€istéte od brusného prachu.
E e
|

@V

Doporuceny postup pfi vypalovani na lesk

Vt.°C . Pl Pl cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. “C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

V pfipadé potfeby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE,
a na zaver provest individualni Upravy barvami VITA AKZENT Plus.
(viz navod ke zpracovani VITA AKZENT Plus €. 1925)

Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® PLUS

Vt. °C Y %l Pl cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. °C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Hotova restaurace na modelu.

A\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotfebi provést
jeSté néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit.
LeSténi provedete nejlépe glazurou nebo pélenim na lesk.




Vrstveni BUILD UP

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

pomoci OPAQUE pfipravena
kovové konstrukce v rozsahu
STR 13,8-15,2

VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

-

| nase
o | DENTIRE
L]

Z&kladni vrstveni VITAVM13 BUILD UP se po naneSeni

WASH OPAQUE a OPAQUE sklada ze hmot BASE DENTINE,

TRANSPA DENTINE a ENAMEL.

Vrstveni BUILD UP pfinasi zesileny G¢inek rekonstrukce
diky souhfe barvonosné hmoty BASE DENTINE a prlsvitné
TRANSPA DENTINE. U tfivrstvé varianty to umoziiuje
individuaIni naneseni mensiho mnoZstvi hmot ENAMEL.
Docili se tim presvédcivého priblizeni k pfirozenému
predobrazu.

Kombinaci ENAMEL a TRANSPA DENTINE v poméru k tloustce
vrstvy BASE DENTINE Ize vytvofit individualni barevnou intenzitu.
Zvyseny podil hmoty BASE DENTINE zpdsobi zintenzivnéni barvy,
pricemZ pouZiti vétsiho mnoZstvi hmoty TRANSPA DENTINE a
ENAMEL sniZi barevnou intenzitu.

/\ Upozornéni: barevny (Cinek restaurace je podstatnou
mérou urovan pomoci BASE DENTINE. TRANSPA DENTINE
zpUsobuiji, podobné jako u své pfirozeného vzoru pouze
harmonicky pidsobici pfechod ke skloving.

Optimalni reprodukci barev v cervikalni oblasti Ize podpofit
pouzitim hmot CHROMA PLUS.

Pro slunecni a hiejivy barevny vysledek mizete TRANSPA
DENTINE smichat s pfipravkem SUN DENTINE nebo ho jim zcela
nahradit. Konecny vysledek restaurace se miize lisit od barevného
vzoru, at jiz pouZijete CHROMA PLUS nebo SUN DENTINE.
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VITAVIVITE Vrstveni BUILD UP

Kovové konstrukce pfipravené s OPAQUE
Model se nejprve izoluje ty€inkou VITA Modisol, aby byla pozdgéji moZzno snadné
sejmuti modelu.

B3 VITA MODELLING FLUID RS
K N Pro namichani vSech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot. Velmi vlatna
) konzistence umoZiiuje dlouhé a vihké zpracovavani pfi sou¢asném zachovani dobré
stability. Proto je tato tekutina vhodnd zejména pro vétsi restaurace a viceclenné
mastky.

Naneseni VITAVM«13 BASE DENTINE

BASE DENTINE nanasejte smérem od oblasti krcku po celé fazetované plose
zmens$eného tvaru zubu.

Jiz v tomto stadiu by mély byt v artikulatoru zkontrolovany centralni okluze,
laterdIni a pfedozadni funkéni pohyby pro pfipadné artikulagni prekézky.

Naneseni VITAVM«13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanasi na cely tvar zubu.

Pro zajiSténi dostatku mista pro sklovinu, je nutna redukce hmaty TRANSPA DENTINE
v odpovidajicim objemu.

Naneseni VITAVM«13 ENAMEL
Pro dopInéni tvaru korunky nanasejte ENAMEL vicekrat po mensich dévkach v horni
tretiné. Pro vyrovnani smrsténi pfi vypalovani tvar trochu pfedimenzujte.

Prifazovaci tabulky pro hmaty VITA VM 13 ENAMEL jsou na strané 26.
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VITAVIVLTS Vrstveni BUILD UP

Pred palenim je nutno u mUstkd separovat jednotlivé cleny, vidy interdentalné aZ na
konstrukci.

Restaurace pred prvnim dentinovém paleni.

Doporuéeny postup pfi 1. dentinovém paleni

Vt. °C Y Pl P cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. € min min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restaurace po prvnim dentinovém paleni.

Opravy tvaru/dalsi vrstveni

Tyginkou VITA Modisol jesté jednou madel izolujte u meziclenu. Interdentalni prostory,

jakoZ i bazalni plochy mezi¢lenu vypliite hmotou BASE DENTINE.

Zavérecné korekce tvaru provedte v oblasti téla ...
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Vrstveni BUILD UP

... a v ablastiincise pomoci ENAMEL.

Doporuceny postup pfi 2. dentinovém paleni

Vt. °C Y al Pl cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Mstek a korunka po druhém dentinovém péleni.

Dokonéeni

Doporuéeny postup pfi vypalovani na lesk

Miistek resp. korunku dohotovte. Pro péleni na lesk obruste
rovnomeérné cely povrch a dikladné jej ocistéte od brusného prachu.

Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.
Pri brouSenf palené keramiky je nutno navic nosit ochranné bryle.

@D

Vt. °C - il Pl cca tepl. - VAC
min. min. °C/min. L min min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -
V pfipadé potfeby Ize celou praci prekryt VITA AKZENT Plus GLAZE,
a na zaver provest individualni Gpravy barvami VITA AKZENT Plus.
(viz navod ke zpracovani VITA AKZENT Plus ¢. 1925)
Doporuceny program pro paleni na lesk s VITA AKZENT® PLUS
Vt. °C _ Pl Vol cea tepl. - VAC
min. min. °C/min. *C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
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VITAVIVIAE Vrstveni BUILD UP

Hotovéa prace na modelu.

A\ Upozornéni: Pokud by pfi nasazovani restaurace bylo zapotiebi provést
jesté néjaké opravy brousenim, musi se pak restaurace znovu vylestit.
LeSténi provedete nejlépe glazurou nebo palenim na lesk.

U
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Tabulka paleni

Vt. °C . P .l cca tepl. i VAC
min. min. | °C/min. i min. min.
Oxidbrand / Oxidacni paleni | DodrZujte pokyny vyrobce slitiny!!!

WASH OPAQUE Brand / Paleni WASH OPAQUE | 500 2.00 512 75 890 2.00 5.12
Paleni WASH OPAQUE PASTA | 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE Brand / Paleni OPAQUE | 500 2.00 512 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE Brand / Péleni pasty OPAQUE | 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
Péleni WASH OPAQUE u konstrukei z neuslechtilych slitin** 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Paleni WASH OPAQUE PASTE u konstrukef z neuslechtilych slitin** |~ 500 4.00 5.52 75 940 2.00 5.52
Péleni OPAQUE u konstrukei z neuSlechtilych slitin** 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
Péleni OPAQUE PASTE u konstrukei z neuslechtilych slitin** | 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* Brand | 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
Pélenf EFFECT LINER* | 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. Dentinové paleni 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. Dentinové paleni | 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Paleni na lesk | 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Péleni na lesk VITA AKZENT PLUS | 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Korekéni paleni s CORRECTIVE* | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblast poufiti viz str. 28/29
** Upozornéni: Dal3i informace ke konstrukcim z neuslechtilych slitin najdete
na strané 15.

Upozornéni:

U dentalnich keramik je vysledek vypalovani zavisly
predevsim na individualnim postupu technika pfi vypalovani
a vytvareni konstrukce. Pro vysledek je smérodatny druh
pece, umisténi teplotniho cidla, nosic vypalovanych vyrobka,
jakoZ i velikost vypalovaného pfedmétu.

Nase uZivatelsko-technicka doporuceni pro teploty vypalovani

(nezavisle na tom, zda jsou udéleny Ustné, pisemné nebo
formou praktickych névodii) jsou zaloZena na vlastnich
¢etnych zkuenostech a pokusech. Presto pro uZivatele plati
tyto (daje pouze jako orientacni hodnoty.

Pokud by kvalita povrchu, transparence nebo stupen
lesku neodpovidaly vysledku vypalovani, provedeného za

optimalnich podminek, je nutno program vypalovani pfislusné

pfizpdsobit. Pro priibéh vypalovani neni rozhodujici teplota
zobrazovana pfistrojem, nybrZ vzhled a vlastnosti povrchu
paleného materialu po vypaleni.

Vysvétlivky parametri paleni:

Vt.°C

NINRY

cca tepl.°C

—>

VAC min.

Startovaci teplota

Doba predsus$eni v min, doba zavirani
Doba zahfivani v min.

Rist teploty ve stupnich Celsia za minutu
Konecna teplota

doba, po kterou pidsobi konecna teplota

Doba trvani vakua v minutach
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PFifazovaci tabulky pro VITA SYSTEM 3D-MASTER® a barvy VITA classical A1-D4®

Nasledujici pfifazeni plati pouze jako orientacni ukazatele!

Barvy VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;T? ENAMEL
om1 0PO M1 EL1 - ENL
om2 0PO M1 EL1 - ENL
0m3 0PO M1 EL1/ELZ" - ENL
™1 0P1 M1/M7* EL1/ELZ" CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 cP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/ELZ* CP1/CP2* ENL
2125 0pP2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/EL6* CP1/CP5* ENL
2M2 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP1/CP3* ENL
2M3 0P2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0P2 M1/M7* EL1/ELE" CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
L1 0P3 M4/M7* EL2/ELE* CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELE™ CP2/CP5* ENL
M1 0P3 M7 EL1/ELE* CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/ELG* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG* CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELG* CP4/CP5* ENL
4115 OP4 M7 ELG CP5 END
4125 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M1 OP4 M7 EL6 CP5 END
4Mm2 OP4 M4/M9* EL2/EL3* CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/ELE* CP4/CP5* END
4R1.5 0P4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
5M1 0PS M7/M8* EL3/ELG* - END
5M2 OPS M7/M9* EL5/ELG* - END
5M3 OPS M5/M9* EL3/EL4* - END

Barvy VITA classical A1-D4 OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILT;;T:\ ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Pomér smési 1:1
** Oblasti poufiti viz str. 28/29
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VITA modelovaci tekutiny

VIT!
r-'. o

B
-
L

(HE

VITA MODELLING FLUID RS

Specidlni ¢ervené roztoky pro namichani vSech dentinovych, feznych a pfidavnych
hmot. VIacna konzistence pfipravku VITA MODELLING FLUID RS umoziiuje dlouhé
a vlhké zpracovavani pfi soucasnem zachovani dobré stability a je proto vhodny
zejména pro vetsi restaurace a viceclenné mlstky.

VITA VM OPAQUE FLUID

specialné pro namichéani opakerovych praskd VITA VM.
A\ Upozornéni: NepouZivejte k namichani
dentinovych hmot!

VITA VM PASTE FLUID
Roztok pro namichani opakerovych praska VITA VM

VITA MODELLING FLUID (neni soucasti sortimentu)

Pro namichani v§ech dentinovych, sklovinnych a pfidavnych hmot.

VITA MODELLING FLUID chrani pred rychlym vysychanim keramické hmoty.
Tekutost kromé toho zajistuje vySSi plasticitu pfi vrstveni.

VITA VM MODELLING LIQUID (neni soucasti sortimentu)

pro namichani BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL a pfidavnych hmot.

To zajiStuje vynikajici stabilitu pfi nanaSeni vrstev spojenou s rychlym odpafovanim
kapaliny. Idealni pfipravek pro vyrobu menSich restauraci nebo pro praci bez trvalého
odsavani.

VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (neni soucasti sortimentu)
Specidlni roztok proti zezelenavani slitin s vysokym obsahem stfibra (> 30 %).
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 EFFECT LINER C )| En snow bila
—k nasmérovéni fluorescence z hloubky ()| EL2 cream bézova J QEE.: .
rekonstrukce C )| EL3 tabac hnéda | P _
— univerzalné pouZitelné pro podporu a ()| EL4 golden fleece Zluta
zintenzivnéni zakladni barvy ()| ELS papaya oranzova
— pfi pouZiti v gingivalni oblasti podporuji ()| EL6 sesame zeleno Zluta
rozptyl svétla
VITA VM 13 MARGIN C )| w1 icy beige bila -

— pro vytvareni estetickych prechodi u ()| M4 wheat Zluta ,. maRain
labialné zkracenych kovovych cepicek C )| M5 amber jantarova S: @
—nanesena a plasticky upravena hmota C )| m7 seashell svétle béZova :

MARGIN musi byt teplem vytvrzena, )| v8 tan pastelové hnéda
doporuguje se stabilizovat ramena fénem | () | M9 beach svétle oranzova
nebo sélavym teplem u vstupu do pece
VITA VM 13 EFFECT CHROMA C )| Ex ghost bila o
— barevné intenzivni modifikované hmoty ()| EC2 linen piskové béZova S
— pro zvyraznéni urcité barevné oblasti ()| EC3 pale banana svétle Zluta bE
na zubu ()| EC4 lemon drop jemné citrénove 7luta
— pro individudlni vytvofeni jasu v oblasti ()| ECS golden rod svétle oranzova
kréku, dentinu a skloviny ()| EC6 sunflower oranzova
()| EC7 light salmon rizova
()| EC8 toffee bézové hnéda
C )| EC9 doe hnéda
| EC10 larch zeleno hnédé
()| ECM gravel zeleno Seda
VITA VM 13 MAMELON C )| Mm1 ecru bézova -~
— silng fluorescentni hmota, ktera se pouziva | () | MM2 | mellow buff tepld Zluto hnéda o g
hlavné v incizalnf oblasti C )| MM3 peach puff jemné oranzova 2 @
— k barevné charakterizaci mezi dentinovou a
sklovinovou hmotou
VITA VM 13 CHROMA PLUS ()| CP1 ivory slonovinova
— pro dosazeni intenzivnéjsi barevné ()| cp2 almond bé7ova | S
reprodukce v oblasti krcku je mozné (C_ )| cp3 moccasin svétle oranzové hnéda E:W:m :
(obzvlast u VITA classical A1-D4) ()| Cp4 caramel oranzova .
pouZiti hmot Chroma Plus | Cps burlywood zeleno hnéda

— (¢inné podporuji barvu u tenkych stén
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| Com neutral neutralni -
—se snizenou pélici teplotou (830°C) ()| COR2 sand béZova | | conseTe.
pro korekce po paleni na lesk (C_ )| COR3 ochre hnéda §
— ve tfech stupnich pro oblast krcku,
dentinu a skloviny
VITA VM 13 SUN OPAQUE C )| so yellowish Zlutava -
— pro namichanf opakerd pfislugnych barev | () | S02 medium oranzova éﬁg&‘.’f }
—ve tfech odlisnych odstinech )| so3 reddish cervenava é °
VITA VM 13 SUN DENTINE C )| sm sun light svétle Zluta P
— pro slunecny a hejivy barevny vysledek )| sb2 sun rise svétle oranzova §§§Jlﬁ5 )
— pro pouZiti v oblasti dentinu a téla )| sb3 sun set oranZové cervena ég '
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EEI mint cream bélaveé prisvitna -
— mohou byt pouZity pro vSechny sklovinové | ()| EE2 pastel pastelova | ' EE{;EAEL !
oblasti pfirozeného vzoru ()| EE3 misty rose rizové prlsvitna i o )
— univerzalné pouZzitelné prlisvitné hmoty ()| EE4 vanilla Zlutava
s efektem skloviny ()| EES sun light Zlutavé prisvitna
— pro docileni pfirozeného hlubokého ()| EE6 navajo nacervenale prlsvitna
plisobeni ()| EE7 golden glow oranzove priisvitna
()| EE8 coral cervené prlisvitna
()| EE9 water drop modravé prlsvitna
@ | EE10 silver lake blue  modréa
()| EET drizzle Sedavé priisvitna
VITA VM 13 EFFECT PEARL ()| EPI pearl Odstin v pastelové Zluté A
—vhodné jen pro efekty na povrchu, ()| EP2 pearl blush Odstin v pastelové oranZové / E:EE;::LL ,
ne pro vrstveni ()| EP3 pearl rose Odstin v pastelové rlizové s ® 4
— optimalné vhodné pro "vybéleng"
rekonstrukce
—nuance barev Zluté a Cervené
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutralni, univerzalné pouzitelna -"'—;Fm'
— pro vytvofeni opélového efektu ()| E02 opal whitish bélava o[
u rekonstrukei zub( mladistvych ()| EO3 opal bluish modrava S @
a u velmi présvitnych zubi | E04 opal blue modra
)| E05 opal dark violet ~ tmavé fialova
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Pridavné hmoty

VITA VM 13 GINGIVA CH| & rose starorliZova —
— pro obnoveni pdvodni situace dasné | 6 nectarine oranzoveé riizova ool
—nanasi se a vypaluje pfi prvnim resp. | G pink grapefruit  rlZova o
druhém dentinovém péleni @ | ¢4 rosewood hnédé Cervena
— barevné odstiny se pohybuji od @ G5 cherry brown ¢erno Gervena
oranZovocervené pres nacervenalou C )| GoL light flesh svétle riizova
az po hnédocervenou @ | GoD dark flesh tmave rizova
VITA VM 13 COLOR OPAQUE )| con gold oranZova "
— barevné intenzivni opakerové hmoty @»  co2 brown hnéda é?:ﬁfz |
pro charakterizaci sklovinové a @ | co3 lilac fialova é e/

cervikalni oblasti
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Sortiment

VITA VM 13 BASIC KIT*/**/***
Zakladni sortiment pro vrstveni BASIC

Kus Obsah Material

12¢ WASH OPAQUE WO

129 OPAQUE® OP1-0P5

124 SUN OPAQUE S01-S03

ol | ol —

129 CHROMA PLUS CP1-CP5

26 12 ¢ BASE DENTINE® 1M1-5M3

12¢ SUN DENTINE SD1-SD3

12¢ ENAMEL® ENL, END

12¢ NEUTRAL® NT

12¢ WINDOW® WIN

50ml | VITAMODELLING FLUID RS

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- Barevny indikator

- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1
3 12¢ CORRECTIVE COR1-COR3
1
1
1
1
1

Navod na zpracovani

* v redukovaném sortimentu hmot k dosténi i jako BASIC KIT SMALL
** k dostani i jako BASIC KIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako
BASIC KIT SMALL classical v nalsedujicich barvach: A1, A2, A3, A3.5, B3, D3
*** yeskery sortiment je rovnéz k dostani i s PASTE OPAQUE
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g

S ‘w i VITA VM 13 BUILD UP KIT*/**
. ; ) e Y Néstavbovy sortiment pro vrstveni BUILD UP
SR TR TR
R*-“,H_J s Kus Obsah | Materiél
26 12 g TRANSPA DENTINE® TM1-5M3
1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
* V nésledujicich 15 barvéach Ize dodat i v BUILD UP KIT SMALL: 1M1, TM2, 2M1,
2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3
** k dostani i jako BASIC UP KIT classical v barvach VITA classical A1-D4 a jako
BASIC UP KIT SMALL classical v $esti barvach
° k dostani rovnéz v baleni po 50 g
VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*/**
RozSiteny sortiment pro uZivatele 3D-MASTER
Kus Obsah | Material
16 129 OPAQUE A1-D4
16 12 g BASE DENTINE® A1-D4
o 16 12 g TRANSPA DENTINE® A1-D4
- “t\‘\ 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
AL
(" L% Lo 1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID
et b 1 Sorevn i
‘,-ﬂ{ h E, CoN i - arevny indikator
-'I b | ’: e 1 - Barevnd stupnice VITA classical A1-D4
=\' 5 /# 1 - Névod na zpracovéni

*k dostanii s OPAQUE PASTE
** Sortiment pro zdkazniky 3D-MASTER, ktefi chtéji rozsifit svij stvajici sortiment o
barvy VITA classical
° k dosténi rovnéz v baleni po 50 g
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VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT*
Pro vytvareni pfirozenych efektl a charakteristik
Kus Obsah | Material
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EQ5
iy 11 129 EFFECT ENAMEL EET-EEN
: = 6 129 EFFECT LINER EL1-ELG
|| 1 : 4 - Listy se vzornikem barev
“ X * k dodani v nasledujicich barvach i jako PROFESSIONAL KIT SMALL: EC1, EC4, ECB,
\\ = EC8, ECY, MM2, EP1, EO2, EE1, EE3, EE7, EE8, EES, EE10, EET1

VITA VM 13 BLEACHED COLOR KIT*
Velmi svétlé barvy pro reprodukci bélenych zubi

Kus Obsah | Material

12g | OPAQUE OPO

12¢ BASE DENTINE OM1-0M3

12¢ TRANSPA DENTINE OM1-0M3

12g NEUTRALNT

12 g WINDOW WIN

50ml | VITAMODELLING FLUID RS

1
3
3
1 12¢ ENAMEL ENL
1
1
1
1

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

BLEACHED SHADE GUIDE

1 ~ | SHADE GROUP OM

1 - Navod na zpracovani

*k dostéanii s OPAQUE PASTE

VITA VM 13 GINGIVA KIT*
Pfirozené pisobici zubni dasné

Kus Obsah Material

5 129 GINGIVA G1- G5
2 12 g GINGIVA OPAQUE GOL, GOD
1 - Lista se vzornikem barev GINGIVA

*k dostanii s OPAQUE PASTE




VITAVM:13

VITA VM 13 MARGIN KIT
Pro vytvéreni keramickych ramen

Kus

Obsah

Material

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

Lista se vzornikem barev MARGIN
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Technické udaje/informace

VITAVM&13 - fyzikalni vlastnosti

Vlastnost Mérna jednotka Hodnota
Soucinitel tepelné roztaznosti STR (25 — 500 °C) 108 K! 13,1-13,6
Rozpustnost v kyselinach ug/cm? cca 9,4
Tribodova pevnost v ohybu MPa cca 111

VITAVMe13 — chemické slozeni

Komponenty hm. %
Sio, 35-75
AlL0, 9-17
K,0 7-13
Na,0 4-8
Cal <25
B,0, <2
Ce0, <18
TiO, <14
2r02 <20
Ba0 <4
Sno, <7
Mg0 <1
Fe,0, <5
Indikace:

e Material VITA VM 13 Ize pouzivat pro spodni konstrukce potazené kovem s vysokym podilem zlata, snizenym obsahem

uslechtilych kovd, slitinami na bazi paladia a neuslechtilymi slitinami s hodnotou STR (26 °C - 600 °C) od 13.8 —15.2 - 10°% -

Kontradikce:

e Spodni konstrukce mimo rozsah doporuceného STR

e Parafunkce (napf. bruximus)

e Pokud nelze dodrzet minimalni tloustku vrstvy keramiky

e PFinedostatecné Ustni hygiené
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Technickeé udaje/informace

Zamyslené pouziti:
e \/yrobky VITA VM 13 jsou keramické materialy pro dentalni oSetfeni.

Cilova skupina pacientii:
® bez omezen.

Predpokladany uzivatel:
e Pouze specializovani uZivatelé: zubni lékafi a zubni technici (Rx only)

Odkaz na rizika:

¢ Informace k hlaseni o vaznych udalostech spolu s medicinskymi produkty, vSeobecné rizika pfi dentélnich
oSetfovanich, zbytkova rizika a (pokud se to hodi) struéné zpravy o klinické bezpecnosti a vykonu (SSCPs)
najdete na www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Skladovani/likvidace:

e [ze je likvidovat s domovnim odpadem. Produkty oznaCené piktogramem nebezpecnych latek se musi likvi-

dovat jako nebezpecny odpad. Recyklovatelny odpad (jako papir, plasty apod.) se musi recyklovat pomoci
prislusnych recyklacnich systémU. Kontaminované zbytky produktil se musi, podle regionélnich predpisd,
pfipadné predbéZné upravit a zlikvidovat zvlast.

Vysvétleni symbolu:

Vyrobce )
VITA Zahnfabrik u Datum vyroby

Lékarsky vyrobek Datum spotieby

Pouze pro odborny

EINN S

personal Rx only Cislo vyrobku
Viz navod k pousiti [:[E (Célslrge\;ymbm davky 0T
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Upozornéni

DULEZITA INFORMACE:
Instrukce pro detekci a odstrafiovani problémii najdete na nasich internetovych strankach v casti
FAQ Metalokeramika.

Nasledujici vyrobky musi byt povinné oznaceny:

VITA VM OPAQUE FLUID ZpUsobuje té7ké poleptani pokozky a vainé poskozeni oci.
MiiZe zpisobit korozi kovd.

Zplsobuje vainé podrazdéni oci. @

Pri praci nejezte ani nepijte.

Pri vniknuti do o¢i: po dobu nékolika minut opatrné vyplachujte
vodou.

Pfi potfisnéni pokozky: dlikladné omyjte vodou.

Nesmi se vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpeény odpad.

VITA SPRAY-0ON Kapalina a para jsou snadno vznétlivé.
INDICATOR LIQUID a
VITA SPRAY-ON LIQUID Nadobu prechovavejte neprody$né uzavienou.

UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdrojti - nekufte.
Pouzivejte pouze v dobfe vétranych pracovnich prostorach.
Nadobu skladujte spravné uzavienou na dobfe vétraném mistg.
Vyrobek se nesmi vypoustét do kanalizace.

Tento vyrobek a jeho obal se likviduje jako nebezpeény odpad.

Bezpecnost prace, P¥i praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje,
ochrana zdravi ochranné rukavice a ochranny odév.
Pokud se vytvafi prach, pouZijte odsavani nebo ochrannou masku.
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Poznamky
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Poznamky
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Poznamky
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Fazetovaci keramika VITA VM 13 je k dostani v barvach
VITA SYSTEM 3D-MASTER a classical A1-D4. Je zarucena
barevna kompatibilita se vSemi materidly VITA SYSTEM
3D-MASTER a VITA classical A1-D4.

Pomoci jedinecného VITA SYSTEM 3D-MASTER mizete
systematicky urCovat a dokonale reprodukovat vSechny
prirozené barvy zub(.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Upozornéni: NaSe produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouZiti.
Neruéime za zadné Skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast poufiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materialy
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucasti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materialu: 2023-08

Vydéanim téchto informaci k pouZivani pozbyvaji veskera dosavadni vydani platnost.
AktudIni verzi naleznete na strdnkéch www.vita-zahnfabrik.com

Spole¢nost VITA Zahnfabrik a nésledujici produkty nesou znacku

Ce0124

VMo13 - VITA AKZENT® Plus
[E Rx Only (pouze pro profesionalni uZivatele)

m VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kémpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik

11807_0823_v09




