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VITA — perfect match. VITA

Compozit fotopolimerizabil cu microparticule pentru
realizarea extraorald a restaurdrilor fixe si mobile.
Disponibil in nuantele VITA SYSTEM 3D-MASTER®

si VITA classical A1-D4°.
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— Material si indicatii

Gama de produse VITA VM LCinclude componente adaptate sistematic pentru
realizarea restaurarilor fixe si mobile. In functie de metoda de prelucrare preferata
startificarea poate fi realizatd cu materialele pasta sau prin combinatia pastei cu
materialele flow.

VITAVM LC
Materialele de tip pastd sunt potrivite in special modelarii si sunt ideale pentru
aplicarea rapida pe suprafete mai mari in zona dentinei.

VITA VM LC flow

Materialele flow cu vascozitate redusd sunt ideale pentru individualizarea si
intensificarea zonei cervicale a dintelui precum si pentru modelarea delicata si
detalierea aspectului estetic in zona incizald. Materialul poate fi aplicat cu un
instrument, o pensula sau direct din seringa.

Detalii cu privire la aria de aplicare a materialelor individuale vezi incepand
cu pagina 30; compozitii, a se vedea pagina 37.

Indicatii:

e Fatetarea totald si partiala a scheletelor metalice: coroane, punti,
coroane telescopate, suprastructuri pe implanturi

 |Inlays, fatete

Aria de aplicare:
e Individualizare si stratificare secundara VITA ENAMIC
¢ Fatetarea scheletelor partiale din Zr0, stabilizate cu itriu
(CTE aprox.10.5 - 10 - K), precum VITA YZ
e Individualizarea dintilor acrilici VITA
® Reproducerea zonelor gingivale
o Fatetarea protezelor mobile si partial mobilizabile
(conform instructiunilor producdtorului) din
— polieter eter cetond (PEEK) cu continut de umpluturd de pana la 20%,
precum Bio HPP/bredent
— polimer PEEK-OPTIMA® LT1 precum Juvora, InnoBlanc Medical

Provizorii pe termen lung:

e |ndividualizarea si stratificarea secundara a provizoriilor pe termen lung realizate
din VITA CAD-Temp

e (oroane fard metal si punti frontale din trei elemente din VITA VM LC

/\ Nota: In zona posterioara trebuie asigurata ocluzia perfecta si o grosime
minimd a fatetei de 1.5 mm in foseta centrala.

Contraindicatii:
e Disfunctii sau parafunctii ocluzale, precum bruxism

e Pe post de schelet se pot folosi toate aliajele si rasinile care, conform
informatiilor date de producdtor, sunt potrivite pentru a fi placate cu compozit.




— Informatii generale/note privind prepararea

Informatii generale

VITA VM LC este un compozit fotopolimerizabil de tip 2 cu microparticule,

clasa 2 conform, DIN EN ISO 10477.

In timpul manipularii materialele fotopolimerizabile VITA VM LC nu trebuie
expuse la lumina artificiald sau naturala puternica pentru a evita polimerizarea
prematura.

Se va evita contactul cu apa si umezeala in timpul stratificdrii. Suprafata fatetei
poate fi curatata cu apa doar dupa polimerizarea finala.

Materialele pasta VITA VM LC sunt tixotropice. Aceasta inseamna ca li se poate
schimba consistenta — de la ferm la suplu — prin simpla apdsare cu un instrument.
Evitati formarea bulelor de aer.

Nu amestecati pasta VITA VM LC cu materialul flow sau cu alte compozite.

Acest lucru poate produce incluziuni de aer si reduce calitatea lucrarii.

Dupa extrudarea materialului, puneti dopul pe seringa si rotiti pistonul seringii
inapoi cel putin o datad.

In timpul stratificdrii, folosirea MODELLING LIQUID este permisa doar pentru
umezirea usoara a instrumentelor si pensulelor. Folositi cantitate mica.

Lichidul nu poate fi folosit pentru diluarea materialelor.

Pentru mai multe arii de aplicare, vezi pagina 33.

Folositi VITA VM LC exclusiv conform indicatiilor si ariilor de aplicare mentionate la
pagina 3.

Produsele VITA VM LC pot fi folosite doar pana la data expirarii inscrisd pe ambalaj.
Informatii privind siguranta, masurile de protectie, conditiile de depozitare si
curdtarea vezi incepand cu pagina 38.

Informatii privind prepararea — inlay

preparare tip casetd fdra unghiuri ascutite

marginile cavitatii trebuie sa fie in intregime in zona smaltului gravabil
si in afara punctelor de articulatie

adancime minimd la baza fosetei: 1.5 mm

[atime minimd a istmului: 2 mm

[atime minimd a pragului aproximal: 1.5 m

intrequl design al preparatei este similar cu cel pentru ceramicd

Informatii privind prepararea — fateta

reducere vestibulara, morfologicd a substantei dentare dure cu 0.7 — 1.0 mm
preparatie supragingivala

prag usor rotunjit in zona cervicala paralel cu marginea gingivala

margini aproximale de tip chamfer, design in forma de sa

mentinerea unor puncte de contact aproximale, naturale

preparatie chamfer a muchiei incizale (1) sau reducere incizald cu

margini rotunjite (2), grosime incizald minima a fatetei: 1 mm




VITAVIMILLC — Designul si prepararea scheletului

Retentiile imbunatatesc legdtura adeziva si se recomanda in general la toate
tipurile de aliaje. La aliajele cu continut ridicat de aur sunt cu totul indispensabile.
in cazul spatiilor limitate, retentiile trebuie amplasate local, din motive estetice.
Daca exista spatiu suficient, se recomanda plasarea retentiilor pe intreaga suprafata.
Trebuie respectate intotdeauna informatiile date de producatorul sistemului adeziv.
La placarea elementelor secundare galvanizate, trebuie amplasate microretentii sau
zone retentive pe structurile terte sau suprastructuri.

Scheletul se prelucreaza cu freze cu striuri rombice in conformitate cu
specificatiile date de producatorul aliajului. Suprafetele ce nu vor fi placate,
in special suprafetele ocluzale, se vor lustrui cu gume abrazive.

In functie de tipul aliajului, toate suprafetele ce urmeaza a fi placate vor fi sablate cu
oxid de aluminiu de 100-250 pm (material abraziv de unicd folosintd) la o presiune
de 2.5-3.5 bar. In general, trebuie respectate instructiunile date de producitorul
aliajului.

Scheletul metalic se va curata dupa sablare. Folositi doar aer comprimat uscat
(cu separator de apd) sau o perie curatd si uscata pentru curdtare.

Dupa curatare se va aplica sistemul adeziv, de exemplu Alloy Primer, Kuraray.
Procedura se realizeaza conform versiunii actuale de instructiuni de utilizare ale

producatorului. Dupa curatare se aplicd imediat PRE OPAQUE sau OPAQUE/
OPAQUE PASTE.

A se evita contactul cu apa sau umezeala!

In cazul contactului cu pielea, suprafata trebuie sablata din nou.




— Conditionarea scheletului/cimentarea adeziva — Prelucrare PRE OPAQUE

Urmdtoarele sisteme adezive au fost testate si aprobate de VITA, asigurand o legaturd fiabila intre metal si compozit.

— Kuraray Alloy Primer (vezi mai jos procedura recomandata)
— Hereaus Kulzer Signum Metal Bond | + II

— GC Metalprimer I

— Shofu Primer

— 3M Espe Rocatec cu Espesil

Procedura se realizeaza conform versiunii actuale de instructiuni de utilizare ale producdtorului. VITA VM LC poate fi prelucrat cu
sisteme adezive care conditioneazd scheletul metalic in vederea aplicarii ulterioare a unui opac fotopolimerizabil pe baza de metil
metacrilat.

Tn cazul in care se folosesc, totusi, sisteme adezive ale altor producitori trebuie verificat in prealabil daca acestea sunt potrivite pentru VITA VM LC. Acest lucru este valabil si la
sistemele adezive mentionate mai sus. VITA Zahnfabrik nu isi asuma raspunderea pentru esecuri datorate neconformitatii sistemelor adezive ale altor producdtori la VITA VM LC
sau pentru cele aparute de pe urma modificarii sau deficientelor de calitate ale acestor adezivi. Acelasi lucru este valabil si pentru defectiunile aparute de pe urma manipuldrii sau
prelucrdrii necorespunzatoare, sau a unor instructiuni de utilizare incomplete sau gresite ale altor producatori.

Procedura recomandata la utilizarea Alloy Primer, Kuraray

Sablati scheletul metalic cu oxid de aluminiu conform instructiunilor. Folositi doar aer comprimat uscat (cu separator de apd)
sau o perie curatd si uscata pentru curdtarea scheletului. A se evita contactul cu pielea sau aburii.

Aplicati Alloy Primer cu un buretel sau o pensuld si lasati sa se usuce cel putin 1 minut. Respectati versiunea curentd a
instructiunilor de utilizare date de producator. Apoi aplicati VITA VM LC PRE OPAQUE sau OPAQUE.

VITA VM LC PRE OPAQUE - Prelucrarea

PRE OPAQUE este o componenta fluida suplimentara care asigura o legdtura
mai puternica cu metalul, cu sau fara retentii. Datorita transluciditatii,

se polimerizeaza la lumina chiar si in zonele mai intunecate.

Astfel utilizarea PRE OPAQUE se recomanda in special in cazul retentiilor.
Materialul permite aplicarea uniformad a stratului de opac.

PRE OPAQUE se aplica imediat dupa aplicarea sistemului adeziv si timpul
necesar de reactie al acestuia.

Se exprima cantitatea necesara de PRE OPAQUE in godeul de pe placa neagra de
mixare din ceramica.

PRE OPAQUE se aplica pe schelet cu o pensuld de unica folosinta.

Sugestie: Nu se aplica in zonele marginale pentru a evita aparitia zonelor cenusii.
Un strat subtire este suficient pentru umplerea corespunzatoare a zonelor retentive.
Se polimerizeaza.

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!

/\ Nota: Nu indepartati stratul de dispersie pentru a asigura adeziunea fiabila
dintre PRE OPAQUE si materialul opac. Evitati contactul cu pielea si umezeala.

Imediat dupa polimerizarea PRE OPAQUE, trebuie aplicat fie OPAQUE fie
OPAQUE PASTE. Straturile materialelor opaque trebuie sd fie de aprox. 0.2 mm
grosime dupa fiecare polimerizare.




VITAVMLLC — Prelucrare OPAQUE PASTE

=% =

Se exprima cantitatea necesara de OPAQUE PASTE in godeul de pe placa neagrd de
mixare din ceramica.

I\ Nota: Dupa extrudarea materialului fotosensibil OPAQUE PASTE rotiti inapoi
pistonul seringii cel putin o datd si puneti imediat capacul pe seringa.

Consistenta OPAQUE PASTE este optima. OPAQUE LIQUID este utilizabil exclusiv
impreund cu OPAQUE pulbere si nu se poate folosi cu OPAQUE PASTE.

Opacul pastd se va aplica in straturi subfiri pe schelet cu o pensuld de unicd folosinta
si fiecare strat se va polimeriza. Primul strat se aplica astfel incat sa nu acopere in
totalitate metalul — la fel ca wash opaque la ceramica.

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!
/\ Nota privind aplicarea OPAQUE PASTE fara PRE OPAQUE:

Scheletele incalzite dupd polimerizare trebuie sd se riceasca. in caz contrar,
OPAQUE PASTE se poate fluidifica si desprinde de pe retentii.

Se vor aplica atatea straturi de opac pasta (cel putin 2) cate sunt necesare

pentru a acoperi intreaga suprafatd metalica. Datoritd consistentei vasco-elastice,
OPAQUE PASTE prezinta stabilitate ridicatd pe muchii si retentii.

Intre etapele de polimerizare se va acoperi materialul OPAQUE PASTE din godeul de
pe placa de mixare (capac inchis la culoare).

Pastele opac se pot mixa intre ele pentru individualizarea culorii. Ca alternativa,
materiale PAINT se pot aplica peste stratul polimerizat de OPAQUE PASTE sau se pot
adduga in acesta.

Daca materialele PAINT se aplica peste stratul de OPAQUE PASTE, acestea trebuie
fixate cu o lampa de fotopolimerizare manuald. Apoi OPAQUE PASTE se va polimeriza
de doua ori.

Schelet finalizat cu VITA VM LC OPAQUE PASTE.

Pentru a obtine o adeziune fiabila intre pasta opac si dentina, procesarea trebuie
continuata imediat dupa polimerizarea materialului opac sau scheletul trebuie
protejat impotriva prafului si umezelii.

/\ Nota: Dupa polimerizare, VITA VM LC OPAQUE PASTE trebuie sa prezinte
o suprafata lucioasd cu un strat subtire de dispersie. A se evita contaminarea
cu praf si contactul cu umezeala.

In cazul puntilor, la intermediarii cu design concav, se recomanda folosirea
BASE DENTINE pentru aducerea acestora la acelasi nivel cu scheletul coroanei
adiacente si apoi polimerizarea finald a materialului. Apoi se aplica 2-3 straturi
subtiri de OPAQUE PASTE si se polimerizeaza.




VITAVMLLC — Prelucrarea OPAQUE POWDER

Intii dozati lichidul in godeul de pe placa neagra de mixare din ceramica.

Apoi addugati pulberea si mixati cu o spatula din plastic timp de aprox. 30 sec.

pentru a obtine un amestec omogen, subtire. Raport de mixare: 5 picaturi de lichid

si 1 mdsurd de pulbere (pentru a obtine aprox. 4 unitati). Evitati folosirea unei spatule
metalice deoarece poate determina colorari nedorite.

A\ Nota: Flaconul cu lichidul fotosensibil trebuie inchis ermetic imediat dupa
dozarea lichidului. OPAQUE LIQUID se poate folosi exclusiv cu OPAQUE POWDER,
nu si cu OPAQUE PASTE.

Pentru a evita contaminarile si polimerizarea prematura a opacului,
se recomanda folosirea unei placi de mixare negre cu capac.

Se recomandd umezirea pensulei cu OPAQUE LIQUID inainte de aplicarea opacului.
Pentru a obtine polimerizarea completd, opacul se aplicd in straturi subtiri pe
scheletul dentar. Se polimerizeaza fiecare strat in parte. Se aplicd atatea straturi de
OPAQUE cite sunt necesare (cel putin 2) pentru a acoperi in totalitate metalul. Opacul
mixat trebuie protejat de lumina (capac) intre etapele individuale de polimerizare.
Materiale COLOR OPAQUE se pot folosi pentru individualizarea culorii.

A\ Nota: Suprafata stratului de opac trebuie sd prezinte un luciu umed inainte de
polimerizare!

Respectati timpii de polimerizare de la paginile 27-28!

Schelet finalizat cu VITA VM LC OPAQUE.

Pentru a obtine o adeziune fiabila intre opac si dentind, procesarea trebuie continuata
imediat dupd polimerizarea materialului opac sau scheletul trebuie protejat impotriva
prafului si umezelii.

/\ Nota: Dupd polimerizare, VITA VM LC OPAQUE POWDER trebuie sa prezinte
o suprafata uscatd si mat-mdtdsoasa. A se evita contaminarea cu praf si contactul
cu umezeala.

In cazul puntilor, la intermediarii cu design concav, se recomanda folosirea
BASE DENTINE pentru aducerea acestora la acelasi nivel cu scheletul coroanei
adiacente si apoi polimerizarea finald a materialului. Apoi se aplica 2-3 straturi
subtiri de OPAQUE si se polimerizeaza.




— Stratificare BASIC

VITAVM LC OPAQUE PASTE/OPAQUE

schelet metalic
conditionat cu sistem adeziv

VITAVM LC PRE OPAQUE

VITAVM LC ENAMEL
VITA VM LC flow ENAMEL*

VITAVM LC BASE DENTINE

Dupa aplicarea PRE OPAQUE, OPAQUE / OPAQUE PASTE,
stratificarea VITA VM LC BASIC constad in aplicarea de
BASE DENTINE si ENAMEL/flow.

Materialele BASE DENTINE colorate asigura preconditia
perfectd pentru prepararea fatetelor cu nuante intense.

Cu aceastd metodd in doud straturi, VITA oferd solutia
ideald pentru reproducerea culorii in cazul peretilor subtiri.

Utilizatorul poate realiza o restaurare naturald cu
un aspect viu in doar doua straturi.

Pentru reproducerea perfecta a culorii grosimea minimd a
straturilor fatetei nu trebuie sa fie mai mic de 0.5 mm.

A\ Nota: Spre deosebire de startificarea ceramicii VITA VM,
ENAMEL si ENAMEL flow se aplica exclusiv in zona incizala
la utilizarea VITA VM LC.

* materialele ENAMEL flow pot fi aplicate mai generos
decat materialele ENAMEL pasta. Acest lucru se
datoreazd umpluturii din noua compozitie a materialelor
VITA VM LC flow.

Stratificare alternativa
in zona incizala,
recomandata pentru
adaptarea fatetei
VITA VM LC la dintii
acrilici VITA

Stratificare basic
vedere vestibulara

Folosirea materialelor CHROMA PLUS se recomanda
pentru intensificarea zonei cervicale sau culorii de baza
precum si pentru stratificarea in cazurile cu spatiu limitat.

PROFESSIONAL KIT si PAINT KIT sunt disponibile
pentru individualizarea si caracterizarea VITA VM LC.




VITAVIVILLC — Stratificare BASIC

In imaginea alaturata se folosesc materiale VITA VM LC flow in zona incizala
pentru stratificarea BASIC. Stratificarea alternativa se poate realiza cu materialele
VITA VM LC pasta.

Schelet pregatit pentru fatetare cu VITA VM LC OPAQUE PASTE sau OPAQUE.

Pentru a usura stratificarea, izolati modelul de gips cu VITA VM LC SEPARATOR.

In cazul spatiilor limitate sau a culorilor foarte intense,
se recomanda folosirea materialelor Chroma PLUS.
Aplicarea se poate realiza pe suprafata cervicald sau pe toata suprafata.

Tabel cu clasificari, vezi pagina 29.
Apoi fixati cu o polimerizare scurta.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Aplicati BASE DENTINE in formd redusa de dinte. Pentru asta, aplicati cantitdti mai
mari de BASE DENTINE. Daca e necesar, fixai toate surpafetele fatetate printr-o
polimerizare rapida.

Ocluzia centrica, laterotruzia si protruzia trebuie verificate in articulator deja in
aceasta etapa.

Alternativa:

Realizati o stratificare total anatomica cu polimerizdri intermediare
cu o frezd extradurd de granulatie find, urmate de cut-back.

Apoi curdtati suprafata fatetei (pensula/aer comprimat) si aplicati
VITA VM LC MODELLING LIQUID.

/\ Nota: Materialele VITA VM LC pasta sunt tixotrope.
Aceasta inseamna cd li se poate modifica consistenta de la ferma la supld —
prin presarea find cu un instrument. A se evita incluziunea bulelor de aer.
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VITAVIVILLC — Stratificare BASIC

Conturati forma dintelui cu ENAMEL flow si/sau EFFECT ENAMEL flow.
Alternativ, dintele poate fi construit cu materiale pasta ENAMEL/EFFECT ENAMEL.
Tabele de clasificare la pagina 29.

Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda
utilizarea VITA VM LC Gel in timpul polimerizarii finale.

Aplicati putin gel direct din seringd pe intreaga suprafatd a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru a-l aplica.

Efectuati polimerizarea finala.
Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

A\ Informatii privind polimerizarea: unitatile de polimerizare se pot folosi
pentru fixarea materialelor in timpul stratificarii. Dacd se atinge grosimea
stratului de 2 mm in timpul stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala
fard utilizarea VITA VM LC GEL. Stratificarea se continud imediat dupa aceea.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

1



VITAVMILLC — Finisare, lustruire, curdtare, corectarea formei

Finisarea se realizeaza cu freze din carbid-tungsten de granulatie fina
(pentru viteza maximad la compozite, consultati specificatiile producatorului).

Prelustruirea se realizeaza cu o gumd de lustruit potrivita, de exemplu din Setul de
lustruie pentru laborator VITA ENAMIG, si o perie mica din par de capra.

Luciul intens se obtine prin folosirea unui material pentru lustruirea compozitului si
un filt din land/piele de cdprioara.

Evitati generarea caldurii excesive (pentru viteza maximd de lustruire consultati
specificatiile producatorului)

Fateta finalizata.

Curatarea in baia cu ultrasunete

Timpul de mentinere in baia cu ultrasunete: aprox. 1 min.
Continut alkalin din solutia de curatare : max. 10%.
Temperatura: max. 40°C.

A\ Nota:
Mentinerea restaurdrii prea mult timp in baia cu ultrasunete poate afecta calitatea
materialului.

Curatarea la jet de aburi genereaza caldura si presiune excesiva, prin urmare
trebuie evitatd.

Corectarea formei

o Slefuirea/sau corectarea formei in timpul stratificarii dupa polimerizarea
intermediara sau finald sau

e Addugarea de material dupa lustruire sau

e Addugarea de material dupa polimerizarea cu VITA VM LC GEL

Indspriti suprafata cu o frezd extradurd de granulatie find si reduceti forma daca
este necesar. Apoi cu aer comprimat uscat (cu separator de apd) sau o perie curatd si
uscata indepartati praful rezidual.

Suprafata complet uscata se va umezi cu VITA VM LC MODELLING LIQUID si adaugati
VITA VM LC pastd sau materiale flow. Polimerizati si finalizati conform descrierii.
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VITAVIVILLC — Stratificare individuala

In imaginea aldturata, pentru stratificarea individuala in zona incizald cu 2M2
s-au folosit materiale VITA VM LC flow. Alternativ, stratificarea se poate realiza
cu materialele VITA VM LC pasta.

Pentru a usura stratificarea, izolati modelul de gips cu VITA VM LC SEPARATOR.
Aplicati CHROMA PLUS flow CP2:

—Tn zonele cervicale
— Pe muchiile meziale/distale

Fixati printr-o polimerizare rapida.
Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Aplicati CHROMA PLUS flow CP3 in zona centrala.
Efectuati stratificarea mamelon cu CP1 flow (mezial / distal) si CP3 flow (central)

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Aplicati BASE DENTINE 2M2 in formd redusa de dinte.
Pentru asta, aplicati cantitati mai mari de BASE DENTINE.
Daca e necesar, fixati toate suprafetele fatetate printr-o polimerizare rapida.

Alternativ, realizati o stratificare total anatomicd cu BASE DENTINE si cu polimerizdri
intermediare, urmate de cut-back cu o freza extradurd de granulatie find. Apoi curatati
suprafata fatetei (pensula/aer comprimat) si aplicati VITA VM LC MODELLING LIQUID.

A\ Nota: Materialele VITA VM LC pasta sunt tixotrope.
Aceasta inseamna ca li se poate modifica consistenta de la vascoasd la supla —
prin presarea usoara cu un instrument. A se evita incluziunea bulelor de aer.

Aplicati ENAMEL flow ENL distal si mezial pe muchia incizala,
respectiv central in treimea superioard a fatetei.

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

13



VITAVIVILLC — Stratificare individuala

Aplicati EFFECT ENAMEL flow EE9 mezial, distal si in zona incizala.

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Aplicati EFFECT ENAMEL flow
EE1 —incizal

EE5 — jumatatea superioara
si EE6 — jumatatea inferioara

Daca e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Completati forma dintelui cu WINDOW flow.
Apoi fixati toate surpafetele fatetate printr-o polimerizare rapida.

Pentru facilitarea finisdrii se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in timpul
polimerizarii finale pentru a preveni formarea stratului de inhibitie.

Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.

Apoi indepdrtati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Pentru finisarea, lustruirea, curdtarea si corectarea formei, vezi pagina 12.
/\ Informatii privind polimerizarea: se pot folosi unitdti de prepolimerizare
pentru fixarea materialelor in timpul stratificdrii. Dacad se atinge grosimea stratului

de 2 mm in timpul stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala fara utilizarea
VITA VM LC GEL. Stratificarea se continua imediat dupd aceea.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Fateta individuala finalizata.
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VITAVMLLE — Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

Pentru un aspect estetic deosebit, individualizarea restaurarilor VITA ENAMIC se poate realiza cu materiale pasta sau
flow VITA VM LC (tehnica stratificdrii), in special in zona transparentd a restaurdrilor anterioare sau in zona vestibulard a
restaurdrilor posterioare. Rezultate de o estetica superioara se pot obtine si prin aplicarea VITA VM LCin straturi subfiri.
VITA VM LC CREATIVE KIT este disponibil pentru stratificarea secundara.

Cut-back-ul se realizeaza cu softul CAD sau manual inainte de individualizare sau fatetare.

Trebuie respectate urmatoarele grosimi minime ale stratului la ENAMIC.

Coroane anterioare Coroane posterioare
Incizal: cel putin 1.5 mm Ocluzal; cel putin 1.0 mm
Circular: cel putin 0.8 mm Circular: cel putin 0.8 mm

Conditionarea suprafetei

e Suprafata restaurdrii VITA ENAMIC ce urmeaza a fi individualizatd trebuie asprita si lipsitd de grasimi pentru a asigura
aderarea perfectd la compozit.

e Nicio urma de lichid de prelucrare sau lubrifiere (precum Dentatec) nu poate ramane pe suprafatd. indepértati-le fie
cu etanol fie in baia cu ultrasunete si uscati restaurarea.

e Nivelul de rugozitate al suprafetei imediat dupa prelucrarea CAM cu un instrument diamantat este suficient pentru
individualizare.

Daca prelucrarea ulterioara a suprafetei a redus nivelul de rugozitate, aceasta poate fi redobandita prin
urmatoarele trei metode:

1. Slefuirea cu un instrument diamantat sau

2. Sablarea cu Al,0, la max. 50 um si o presiune de max. 1 bar sau

3. Doar extraoral (!): gravarea cu acid fluorhidric de 5% precum
VITA CERAMICS ETCH astfel:
Cu o pensula de unica folosintd, aplicati VITA CERAMICS ETCH pe suprafata
ce trebuie conditionata.
Timp de gravare: 60 de secunde. Dupa scurgerea timpului de actionare,
indepdrtati complet acidul de pe suprafata gravatd cldtind cu apd din
abundenta si curatind bine la jetul de aburi de la steamer sau intr-o baie
cu ultrasunete cu apa distilata si necontaminatd . Dupd curatare ldsati
suprafata sd se usuce sau uscati cu aer comprimat (cu separator de apad).
Nu periati pentru ca astfel contaminati suprafata.

e Sisuprafetele sablate cu AlLQ, trebuie curdtate foarte bine.

e Dupd curdtare, suprafata nu mai trebuie atinsa.
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VITAVMLLC —Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

o Aplicati silan, de ex. VITASIL pe suprafata conditionata.

e Aplicati VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Aplicarea materialelor VITA VM LC flow sau pasta

Restaurare pregatita pentru individualizare.

Incorporarea efectelor incizale translucide, de ex. EFFECT ENAMEL EE9 si EE2.
Dacd e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Stratificarea mamelon cu EFFECT ENAMEL flow EE2 si EE5, de exemplu.
Dacd e necesar fixati printr-o polimerizare rapida.

Construirea formei dintelui cu ENAMEL flow si / sau EFFECT ENAMEL flow.
Fixati printr-o polimerizare rapidad.
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VITAVMLLE — Individualizarea si fatetarea VITA ENAMIC®

Optional: Aplicare WINDOW flow pe intreaga coroana.

Toate surpafetele se fixeaza printr-o polimerizare rapida.

Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda
utilizarea VITA VM LC Gel in timpul polimerizarii finale. Aplicati gelul direct din
seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un instrument (nu o pensuld)
pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.
Indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Restaurarea este finisatd si corectatd cu un instrument diamantat de granulatie find
(cu inel rosu, granulatie 27 - 76 ym).

I A Nota: VITA ENAMIC nu se va prelucra cu instrumente extradure.
Prelustruiti cu instrumentele din setul de lustruire pentru laborator VITA ENAMIC
si o perie din par de capra. Pentru obtinerea luciului intens folositi un material
potrivit pentru compozite impreund cu o pasla sau un fil; de bumbac/piele.

Evitati generarea caldurii excesive (pentru viteza maxima de lustruire consultati
specificatiile producatorului)

Restaurarea ENAMIC finala, individualizata cu VITA VM LC flow.

Pentru informatii privind curatarea vezi pagina 12.
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VITAVMILLC — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

VITA CAD-Temp

. VITA' VM LC ENAMEL

Pentru o estetica deosebita, culoarea restaurarilor provizorii pe termen lung

din VITA CAD-Temp se poate individualiza cu materiale VITA VM LC flow

sau pasta in special in zona incizald translucida a restaurarilor anterioare sau in zona
vestibulard a restaurdrilor posterioare. Chiar si cu straturi subtiri de VITA VM LC se pot
obtine rezultate estetice. VITA VM LC CREATIVE KIT este disponibil pentru stratificarea
secundara.

La utilizarea tehnicii cut-back, se realizeaza frezarea controlata sau reducerea in
zonele marginale cu un instrument rotativ extradur, acest lucru fiind preconditia
unei tranzitii netede intre restaurarea provizorie VITA CAD-Temp si VITA VM LC.

Pentru a obtine o adeziune fiabild intre VITA CAD-Temp si VITA VM LC pastd/
VITA VM LC flow, suprafata trebuie sablatd cu oxid de aluminiu (granulatie 50 pm)
la o presiune de 2 bar.

A\ Nota: Reducerea maxima a VITA CAD-Temp pentru ca
restaurarea provizorie sa fie suficient de stabild:

zona translucida a restaurarii provizorii anterioare: max. 0.5 mm.
Zona vestibulara a restaurdrii provizorii posterioare: max. 0.3 mm.

Pentru o aderenta fiabild suprafata sablatd trebuie curdtatd cu grijd cu aer comprimat
uscat (cu separtor de apd) sau cu o perie curata si uscatd, apoi umezitd cu VITA VM LC
MODELLING LIQUID. Lasati MODELLING LIQUID sd actioneze intre 30 si 60 de secunde.
Stratificarea secundard devine mai usoara daca instrumentul de modelat se umezeste
cu VITA VM LC MODELLING LIQUID. Strat subfire.

| &\ Nota: Nu folositi lichidul la diluarea materialelor.
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VITAVMILLE — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

in functie de individualizarea dorita se aplica culoarea corespunzatoare;

f \ N/ in acest scop sunt disponibile materialele VITA VM LC flow sau VITA VM LC PAINT.
' . Aceste materiale pot fi mixate cu VITA VM LC flow WINDOW.

Pentru fixarea materialelor se recomanda polimerizarea intermediara.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

A\ Nota: VITA VM LC PAINT nu trebuie sa ramdna la suprafatd,
ci trebuie acoperit complet cu dentind, enamel sau materiale WINDOW flow.
La aplicarea materialelor evitati incluziunea bulelor de aer.

Aplicati o cantitate micd de ENAMEL, EFFECT ENAMEL, WINDOW sau NEUTRAL

in treimea incizald a fatetei (zona translucida sau vestibulara).

In timpul stratificarii se poate efectua oricand o polimerizare intermediara.

Apoi efectuati polimerizarea finald. Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie
si a facilita finisarea, se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in timpul polimerizarii
finale. Aplicati gelul direct din seringd pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument pentru aplicarea gelului. Efectuati polimerizarea finald.

Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Pentru corectiile necesare individualizdrii se vor utiliza freze extradure cu striatii fine.

Lustruirea

Apoi urmeaza prelustruire care se realizeazd cu o guma abraziva potrivitd, de exemplu
din Setul de lustruire pentru laborator VITA ENAMIC si o perie mica din pdr de capra.
Pentru obtinerea luciului intens folositi un material potrivit pentru compozit impreuna
cu un puf de bumbac/piele. Evitati generarea excesivd de cdldura.

A\ Nota: Pentru a obtine un rezultat optim, este important ca polimerizarea
si lustruirea sd se efectueze cu grija, evitand astfel formarea depunerilor si
decolorarilor ulterioare.
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VITAVMLLLC — Stratificarea secundara VITA CAD-Temp®

Curatarea
Daca restaurarea finalizata rdmane prea mult timp in baia cu ultrasunete, acest lucru
poate afecta calitatea materialului sau adeziunea VITA VM LC la VITA CAD-Temp.

Timp de mentinere in baia cu ultrasunete: aprox. 1 min.
Continutul alcalin al solutiei de curatare max. 10%.
Temperatura: max. 40°C.

Curatarea sub jet de aburi rezulta in degajarea unei calduri si presiuni excesive,
de aceea trebuie evitatd.

Punte provizorie VITA CAD-Temp finalizata si indivdualizata cu
VITA VM LC/VITA VM LC flow pe modelul de lucru.
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VITAVMLLE — Inlay/fateta

In imagine, la stratificarea inlayului in zona ocluzala s-a folosit material
VITA VM LC flow. Alternativ, stratificarea se poate realiza cu materialele
VITA VM LC pasta. Fateta se construieste in acelasi mod ca un inlay.
Informatii privind prepararea de inlay si fatetd vezi la pagina 4.

Pregatirea modelului:
Intai se realizeaza deretentivizarea.
Apoi, se poate aplica un strat subtire de spacer.

Izolarea:
Pe bontul inlayului se aplica SEPARATOR pénd dincolo de limita de preparare.
Procedura trebuie repetata de doud ori.

Stratificarea:

Podeaua inlayului se realizeaza cu material VITA VM LC flow

conform culorii dintelui, de ex. CHROMA PLUS sau ENAMEL.

Nu aplicati material pe limita preparatiei. Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Apoi cu BASE DENTINE construiti suprafata ocluzala chiar sub limita preparatiei.

Cu o pensuld plata umezita in MODELLING LIQUID aplicati materialul spre marginile
preparatiei. Si suprafata ocluzala poate fi construita cu materiale VITA VM LC flow.
Apoi fixati printr-o polimerizare rapida.

Pentru caracterizarea fosetelor, mixati masa potrivitd de VITA VM LC PAINT
cu WINDOW flow intr-un raport de 1:2, aplicati pe fosete si fixati printr-o
polimerizare scurta.




VITAVMLLE — Inlay/fateta

Construiti inlayul, astfel incat sd obtineti forma dorita a dintelui, cu ENAMEL,
NEUTRAL sau EFFECT ENAMEL in consistentd pastd sau flow.

Pentru tabele de clasificare, vezi pagina 29.
Fixati printr-o polimerizare rapida.

Apoi aplicati un strat subtire de WINDOW flow pentru a sigila fosetele.
Fixati printr-o polimerizare rapida.

Efectuati polimerizarea finala. Pentru facilitarea finisdrii se recomanda utilizarea
VITA VM LC GEL in timpul polimerizdrii finale pentru a preveni formarea stratului
de inhibitie.

Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

Efectuati polimerizarea finala.

Apoi indepartati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

Finisarea si lustruirea trebuie realizate pe un bont duplicat. inainte de inserare,
toate suprafetele interne trebuie sablate cu oxid de aluminiu de 50-110 pm la
presiune redusa.

Inlay finalizat.

Cimentarea:

Pentru cimentare se recomandd componentele armonizate din VITA LUTING SET.
Aceste produse permit cimentarea adezivd a restaurdrilor din compozit si
restaurdrilor ceramice gravate. Va rugam respectati instructiunile de utilizare.
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— Restaurari fara suport metalic

Provizorii pe termen lung:

Coroane fara suport metalic si punte din trei elemente din VITA VM LC
Prepararea:

Pentru ca peretii de la marginea preparatiei sa aiba grosimea corecta,

este nevoie de o preparatie chamfer accentuata.

Pregatirea modelului:
Intai se realizeaza deretentivizarea.

Izolarea:

Aplicati pe bont VITA VM LC SEPARATOR depasind limita preparatiei.
Procedura trebuie repetata cel putin de doua ori.

Modelati capele si elementul intermediar in forma anatomica redusa cu BASE DENTINE.
Conectorii interdentari trebuie sa aiba un diametru de cel putin 3.5 mm (10 mm?).

Respectati timpii de polimerizare si informatiile de la paginile 27-28!

Construiti suprafata vestibulard a intermediarului cu BASE DENTINE
pand la nivelul stratului vestibular de pe capele dintilor stalpi.

Continuati stratificarea si finalizarea intregii punti conform
stratificarii BASIC cu VITA VM LC (vezi pagina 9).
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— Fatetarea scheletelor din dioxid de zirconiu si PEEK

Fatetarea scheletelor din Zr0, stabilizate partial cu itriu (CTE aprox.10.5 - 10 - K"), precum VITA YZ

Pregatiti scheletul pentru fatetare. Cititi Instructiunile de utilizare VITA YZ T/VITA YZ HT (Nr. 10166) pentru detalii suplimentare.
Sablati suprafetele ce urmeazd a fi placate cu Al,O, (cel putin 50 um) la o presiune < 2.5 bar si curatati cu aer comprimat
(cu separator de apd) sau o perie curata si uscata.

Primer aprobat pentru restaurdri definitive si provizorii: Clearfil Ceramic Primer, Kuraray
Primer aprobat doar pentru restaurari provizorii: Signum zirconia bond, Heraeus Kulzer

e Aplicati Clearfil Ceramic Primer conform instructiunilor producatorului.
Pentru 0 adeziune optima, urmatorul strat se aplica imediat:
— la fatetarea cu OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE si OPAQUE PASTA sau, ca alternativa, direct
VITA VM LC OPAQUE PASTE (vezi pagina 6 si urm.).
— la fatetarea fard OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

e Aplicati Signum zirconia bond I si Il conform instructiunilor producdtorului.
Pentru o adeziune optimd, urmatorul strat se aplica imediat:
— la fatetarea cu OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE si apoi VITA VM LC OPAQUE PASTE / OPAQUE
(vezi pagina 6 si urm.).
— la fatetarea fara OPAQUE: VITA VM LC PRE OPAQUE

Continuati stratificarea si finalizarea intregii fatete conform stratificarii BASIC cu VITA VM LC (vezi pagina 9).

Fatetarea scheletelor din polieter eter ketona (PEEK)

Fabricarea restaurdrii i prepararea suprafetelor se realizeaza in conformitate cu instructiunile producdtorului materialului PEEK.

¢ Pentru a obfine o adeziune fiabila intre VITA VM LCsi poli-eter chetond (PEEK) cu un continut de umplutura de pand la 20 %,
precum BioHPP/Bredent, si polimerul PEEK OPTIMA® LT1, precum Juvora, InnoBlanc Medical, se recomandd bondingul

visio.link (Bredent) testat si aprobat de VITA.

® Apoi, se recomanda utilizarea materialului transparent VITA VM LC PRE OPAQUE; vascozitatea acestui produs asigura
impregnarea uniformd a suprafetelor si polimerizarea perfecta (vezi pagina 6).

e Dupa aceea, se aplica opacul si stratificarea VITA VM LC se realizeaza conform descrierii incepand de la pagina 7.
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— Individualizarea dintilor acrilici VITA/reproducerea gingiei

Individualizarea dintilor acrilici VITA

Dintii acrilici VITA pot fi armonizati cu dentitia naturald prin folosirea materialelor VITA VM LCin consistenta pasta sau flow.
In functie de tipul individualizdrii se recomanda urmatoarea procedura:

¢ Daca trebuie redusa forma dintelui, se va folosi o frezd extradura cu striaii oblice.

e Dacd nu este necesara reducerea formei, se efectueaza imediat sablarea conform descrierii din etapa urmatoare.

e Pentru a obtine o adeziune fiabild intre VITA VM LC si dintii acrilici VITA, suprafata trebuie sablata cu oxid de aluminiu
(granulatie 50 um) la o presiune de 2 bar.

e Pentru a pastra aderenta fiabild suprafata sablata trebuie curdtatd cu grija cu aer comprimat (cu separtor de apa)
sau cu o perie curata si uscatd, umezita cu VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Lasati MODELLING LIQUID sa actioneze intre 30 si 60 de secunde.

e In functie de individualizarea dorita se aplica masa Effect corespunzatoare;
existd o variate de materiale VITA VM LC flow sau pasta in acest scop (vezi pagina 30).

Pentru fixarea materialelor, efectuati o polimerizare rapida.

e Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a facilita finisarea se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL in
timpul polimerizarii finale. Aplicati gelul direct din seringa pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un instrument
(nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.

e Efectuati polmerizarea finala, apoi indepdrtati complet VITA VM LC GEL sub jet de apa.

e Finisarea se realizeaza conform descrierii de la pagina 12.

Reproducerea zonelor gingivale cu retentii metalice
Materialele VITA VM LC GINGIVA au fost elaborate special pentru restaurarea

reproducerea optima a gingiei, indiferent de pigmentarea gingiei pacientului.

In cazul reproducerii zonelor gingivale cu retentii metalice, conditionati intai
metalul cu primer si aplicati gingiva opac (pentru detalii privind aplicarea acestora,
vezi incepand cu pagina 6).

VITA VM LC GINGIVA OPAQUE si GINGIVA OPAQUE PASTE se recomanda pentru
acoperirea retentiilor de pe restaurdrile partiale. Astfel nu se va sterge la
manipuldrile ulterioare. Apoi aplicati GINGIVA si/sau GINGIVA flow. Observati
informatiile privind stratificarea si finisarea. Vezi stratificarea BASIC incepand
de la pagina 6.

§ ==

In cazul straturilor subtiri de GINGIVA/flow GINGIVA , se recomanda un amestec

Amestecul trebuie sd contind o cantitate mai mare de GINGIVA OPAQUE PASTE GOL.

situatiei gingivale initiale. Gama de culori a materialelor de gingie artificiala permite

intre GINGIVA OPAQUE PASTE GOL si PAINT pentru nuantele de GINGIVA G1, G4 si G5.

Amestec de GINGIVA OPAQUE
GINGIVA
PASTE GOL/PAINT
Q1 GOL/PT 13*
G4 GOL/PT 19*
G5 GOL/PT 15*

* Raport de mixare 2:1 (doud parti de GOL, 1 parte de PT).
Informatiile au doar caracter informativ si valorile date sunt de referinta.
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— (e trebuie sa stiti despre fotopolimerizare

Figura 1:

la stdnga: polimerizare completd, aproape fara
schimbare a culorii la dreapta: polimerizare insuficientd,
schimbare coloristica accentuata

Cum functioneaza fotopolimerizarea?

Expunerea la o lumina de o anumitd lungime de undd declanseaza o polimerizare
radicald in opac sau in compozit datorita fotoinitiatorilor pe care acestia ii contin.

In acest proces monomerii de catend scurtd se inlantuiesc si formeaza o retea de
polimeri. In acelasi timp in aceasta retea se integreaza umpluturi anorganice special
tratate. Astfel, compozitul initial plastic si maleabil se transformd intr-un material
dur, insolubil.

Ce trebuie luat in considerare la fotopolimerizare?

Efectul fotoinitiatorilor este asigurat doar daca sunt expusi la o lumina cu lungime de
unda potrivitd si de o intensitate suficientd. Grosimea maxima admisa a straturilor

nu trebuie depasita. Pentru polimerizarea VITA VM LC, [ampile trebuie sd emitd o
lumind cu o lungime de undad in intervalul 350 - 500 nm. Exista diferite surse de
lumind care pot fi folosite in acest scop: de ex. ldmpi fluorescente, becuri xenon sau
lampi cu halogen. Ca orice reactie chimica, si polimerizarea se realizeaza mai rapid la
temperaturi inalte. Lampile fluorescente nu sunt astfel recomandate, deoarece emit
foarte putina caldura. Temperaturile de 60-80°C din incinta de polimerizare contribuie
la o polimerizarea rapida si precisa. Se vor evita temperaturile ce depasesc 120°C.

Consecintele polimerizarii insuficiente

Activarea insuficientd de catre o lampa nepotrivitd, sau care si-a pierdut din
eficacitate, determina formarea unor retele defectuoase in compozit. Lipsa stabilitatii
mecanice si calitatea slaba a suprafetei duce la deteriorarea prematura a restaurarii.
Consecintele sunt desprinderea si decolordrile secundare. Acestea pot fi evitate prin
intretinerea regulatd a lampilor de fotopolimerizare de cdtre tehnicianul dentar.

Figura 1ilustreaza clar consecintele polimerizdrii insuficiente:

Imersiunea restaurarii in vin rosu timp de opt sdptamani cauzeaza decolordri
abia perceptibile in lucrarea polimerizata complet (imaginea din partea stanga).
Coroana polimerizatd prea pufin timp (insuficient)

(imaginea din partea dreaptd) prezintd insa decolorari vizibile.
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— Polimerizarea

Producator Polimerizare Polimerizare Polimerzare Polimerizare Informatii
Aparat PRE OPAQUE OPAQUE pulbere intermediara finala si inter-
OPAQUE PASTE pana la mediari pana la
max. 1.5 mm max 2 mm

Bredent

Brelux Power Unit 180 sec. 360 sec. 180 sec. 360 sec. OPAQUE pulbere: COLOR OPAQUE
(€0 1-3 5i GINGIVA OPAQUE trebuie
polimerizate 2 x 360 sec.

DeguDent / Dentsply

Triad 2000 4 min. 2 min. 6 min. 10 min. Lampi cu halogen 275 Watt

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

Se recomandd
utilizarea

PRE OPAQUE.

(placa rotativa aflatd
la aprox. 3 cm fatd de
baza aparatului)

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

(placa rotativa aflatd la
baza aparatului)

Eclipse Junir
VLCunitate de
fotopolimerizare

OPAQUE PASTE
A1-D4, 1M1-4M2:
1x 5 min. per strat,
(1x program Basic 2)

GINGIVA OPAQUE
PASTE:

1X 10 min. per strat,
(1 x program Final)

OPAQUE A1-D3,
OM1-5M3:

1x 5 min. per strat,
(1x program Basic 2)

COLOR & GINGIVA
OPAQUE:

1X 10 min. per strat,
(1x program Final)

1X 10 min.
(1x program Final)

2x 10 min.
(2 x program Final)

Obiectul trebuie asezat in centrul
incintei.

3M Espe
Visio Beta vario 7 min. OPAQUE A1-D3, 2 x7 min. 2 x7 min. OPAQUE pulbere:
1x7 min. per strat, OM1-5M3: incl. 10 sec. vacuum incl. 10 sec. vacuum Va rugam respectati timpii mai
incl. 10 sec. 1x7 min. per strat, lungi de polimerizare la COLOR &
vacuum inc. 10 sec. vacuum GINGIVA OPAQUE.
Pentru a evita formarea bulelor,
stratul de opac trebuie aplicat subtire.
COLOR & GINGIVA
OPAQUE:
2 x 7 min. per strat,
inc. 10 sec. vacuum
Hager & Werken
Speed Labolight 3 min. 5 min. 5 min. 10 min. Obiectul trebuie asezat
in centrul incintei.
Obiectul nu trebuie asezat
pe podeaua incintei!
Lampi:
8 x Osram Dulux S 9W/71 sau
8 x Philips PLS - 9W/52
si
1x Halogen Osram HLX 15 V/150 W
Heraeus Kulzer
Dentacolor XS 90 sec. 180 sec. 90 sec. 2x 180 sec. Obiectul trebuie asezat
in centrul incintei.
UniXs 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 2% 180 sec. Obiectul nu t'rel‘)me'a§ezat
pe podeaua incintei!
Heraflash 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 3 x 180 sec.
HiLiTe Power 90 sec. 2x 180 sec. 90 sec. 3 x 180 sec.
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— Polimerizare

Producator Polimerizare Polimerizare Polimerizare Polimerizare Informatii
Aparat PRE OPAQUE OPAQUE pulbere intermediara finala si inter-
OPAQUE PASTE pana la mediari pana la
max. 1.5 mm max 2 mm
Ivoclar Vivadent
Lumamat 100 Nivel incélzire 0 Nivel incdlzire 1 Nivel incdlzire 1 Nivel incdlzire 3 Timpii si nivelele de incalzire
VB=0 VB=0 VB=0 VB=0 trebuie programate de utilizator!
VG = 3:00 min. VG = 2:00 min. VG = 4:30 min. VG = 7:00 min. VB = Prepolimerizare
(BP = 3:00 min.) (BP = 3:40 min.) (BP = 6:10 min.) (BP =10:10 min.) a1 PO
VG = Intdrire
BP = Timp total de expunere
Shofu Dental
Solidilite EX 3 min. 10 min. 10 min. 15 min. Obiectul trebuie asezat in conul de
lumind in centrul incintei! Obiectul
nu trebuie asezat la baza incintei.
Solidilite V 3 min. 5 min. 10 min. 15 min.
Sirio Dental
SR 620 Sibari 3 min. 5 min. 5 min. 10 min. Obiectul trebuie asezat in conul de
luminad in centrul masutei rotative!
Suprafetele de placat
vor fi cu fata catre exterior.

Informatii despre polimerizare
Valorile date la paginile 27-28 se bazeaza exclusiv pe

Informatii despre polimerizare
e Pentru fixarea materialelor in timpul polimerizarii,

aparate in perfecta stare de functionare. La compozitele

se pot folosi unitati de prepolimerizare suplimentare.

fotopolimerizabile, rezultatul polimerizarii depinde mai ales o In timpul stratificarii se poate efectua oricind o

de puterea lampii utilizate (vezi pagina 26 "Ce trebuie sd stiti polimerizare intermediara. ins3, polimerizarea

despre fotopolimerizare"). intermediara este obligatorie doar daca in timpul
stratificdrii se slefuieste.

Recomandarile noastre privind tehnicile de polimerizare  Dacd se atinge grosimea stratului de 2 mm in timpul

(fie @ sunt date oral, in scris sau sub forma practica) stratificarii, trebuie efectuata polimerizarea finala.

se bazeaza pe o vasta experienta si teste. e Daca se mentine stratul de dispersie, stratificarea poate
continua imediat dupa polimerizare.

Utilizatorul trebuie sa considere aceste informatii doar e Pentru polimerizarea completa a constructiilor cu elemente

multiple, este necesara polimerizarea intemediara a
spatiilor interdentare (zonelor umbroase).

Daca rezultatul polimerizdrii nu corespunde cu rezultatul Obiectul trebuie pozitionat in consecinta.

obtinut in mod normal conditii optime, trebuie verificat e Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie si a
aparatul de polimerizare, lampa acestuia, gradul de uzura si facilita finisarea se recomanda utilizarea VITA VM LC GEL
de contaminare al acestuia. Trebuie respectate instructiunile in timpul polimerizdrii finale. Aplicati gelul direct din
privind intretinerea, date de producator. seringd pe intreaga suprafata a fatetei sau folositi un
instrument (nu o pensuld) pentru aplicarea gelului.
Efectuati polmerizarea finald, apoi indepartati complet
VITA VM LC GEL sub jet de apa. Finisafi si lustruiti ulterior.

ca valori de referinta.
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— Tabele clasificare

(lasificarile au doar caracter orientativ.

VITA SYSTEM 3D-MASTER OPAQUE OPAQUE PASTE CHROMA PLUS flow** ENAMEL
oM1 OP OM1 - - ENL
™1 0P 1M1 0P 1M1 CP1/CP2* ENL
M2 0P 1M2 0P 1M2 (P2 ENL
2L1,5 0P 2L1.5 OP2L1.5 CP2 ENL
2L2,5 0P 2125 - (P2 ENL
2M1 0P 2M1 0P 2M1 (P2 ENL
2M2 0P 2M2 0P 2M2 CP1/CP3* ENL
2M3 0P 2M3 0P 2M3 CP3 ENL
2R1,5 0P 2R1.5 - CP1/CP5* ENL
2R2,5 0P 2R2.5 - CP1/CP3* ENL
3L1,5 OP3L1.5 OP3L1.5 CP2/CP5* ENL
3125 0P3L2.5 - CP3 ENL
3M1 0P 3M1 - CP1/CP5* ENL
3M2 0P 3M2 0P 3M2 CP3/CP5* ENL
3M3 0P 3M3 0P 3M3 CP3/CP4* ENL
3R1,5 0P 3R1.5 - (CP4/CP5* ENL
3R2,5 0P 3R2.5 0P 3R2.5 CP4/CP5* ENL
41,5 0P 4L1.5 - CP5 END
412,5 0P 4L2.5 - CP4/CP5* END
am 0P 4M1 - CP5 END
am2 0P 4M2 0P 4M2 CP3/CP5* END
4am3 0P 4M3 - CP4/CP5* END
4R1,5 0P 4R1.5 - CP5 END
4R2,5 0P 4R2.5 - CP4 END
5M1 0P 5M1 - - END
5M2 0P 5M2 - - END
5M3 0P 5M3 - - END

Culori VITA dassical A1-D4 OPAQUE OPAQUE PASTE flow CHROMA PLUS** ENAMEL
A1 0P A1 0P A1 CP1 ENL
A2 0P A2 0P A2 (P2 ENL
A3 0P A3 0P A3 CP2/CP3* ENL

A3,5 0P A3.5 0P A3.5 CP3 END
A4 - 0P A4 CP4/CP5* END
B2 - 0P B2 (P2 ENL
B3 0P B3 0P B3 CP2/CP3* END
B4 - 0P B4 CP3 END
a - 0P (1 CP1/CP5* END
Q - 0P CP1/CP5* ENL
G - 0P@3 CP1/CP5* END
“4 - 0P C4 CP5 END
D2 - 0P D2 (P2 END
D3 0P D3 0PD3 CP2/CP5* END
D4 - 0P D4 CP2/CP5* END

* Raport mixare aprox. 1:1
La mixarea materialelor CHROMA PLUS flow asigurati-vd cd nu se formeazd bule de aer.
** Tabele de clasificare pentru materialele pasta CHROMA PLUS si EFFECT LINER sunt disponibile la cerere, sau pe internet.




— Zonele de aplicare ale materialelor

Materiale opac VITAVM.LC

PRE OPAQUE PRE transparent
— primul strat de opac pentru schelete din metal, e
PEEK si oxid de zirconiu
— special recomandat pentru retentii
— material fluid, transparent, care polimerizeazd
impecabil.
— permite obtinerea unui strat uniform de opac
(vezi si pagina 41 Intrebari & Raspunsuri)
™1
OPAQUE PASTE
. . S M2
- material opac pastd in culorile dintilor, pentru | }V¥——v--——+— |
mascarea metalului 215
— capacitate mare de mascare in straturi subfiri M
(aprox. 0.2 mm) 2M2
— stabilitate ridicatd datoritd consistentei vasco- M3
elastice - si pentru retentii
(vezi si pagina 41 Intrebdri & Raspunsuri) 3L1.5
’ 3M2
3M3
3R2.5
4M2
A1-D4
(cu exceptia B1)
0M!1
OPAQUE‘ pulbere ) o M- 53
— material opac pulbere in culorile dintilor, pentru AL
mascarea metalului Al
— capacitate mare de mascare in straturi subtiri A2
(aprox. 0.2 mm) A35
B3
D3
COLOR OPAQUE pulbere D | cor oranj
— materiale opace, pulbere, cu cromatica intensd @ | co2 maron R
pentru caracterizari, in special in cazul peretilor @» | cos3 lila 5 L
subtiri ol @
— anu se folosi cu OPAQUE PASTE
GINGIVA OPAQUE PASTE/ @ | o roz deschis
GINGIVA OPAQUE pulbere g Bloesoue
— pentru acoperirea scheletului metalic inainte de )
aplicarea materialelor GINGIVA
— pentru retentii la protezele scheletate din CrCo,
nu creeaza dungi
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— Zonele de aplicare ale materialelor

Materielae de fatetare VITAVM.LC

flow* pastd

- X 0M1, TM1-5M3
BASE DENTINE R
— materiale BASE DENTINE purtitoare - X AI-DE N =joeme
de culori (cu exceptia B1) -
ENAMEL X X ENL deschis
— materiale enamel translucide X X END fnchis 'i.‘ E‘ﬁﬁ?ﬁ;.
X X NT Translucid
NEUTRAL
— material universal translucid 0 e
WINDOW X - WIN transparent
— material transparent pentru efecte é Mmikr
clare in zona incizald -
— pentru mixarea si stratificarea
VITA VM LC PAINT pe VITAVM LC,
dinti acrilici VITA si VITA CAD-Temp
— pentru mixarea materialelor
VITA VM LC flow
— pentru aplicarea stratului final al
fatetei
— pentru fosete
EFFECT ENAMEL x | - [C JEH albicios
— materiale effect enamel translucide X x | ) | EE2 pastel £ HjEnkiEL
pentru toate zonele incizale - x | () |ERB roz-translucid [
— pentru obtinerea unui efect natural X - () | EE5 galbui-translucid
de profunzime X x | C) | EF6 rosiatic translucid
X _ () | EE7 oranj-translucid
X X () | EF9 translucid albastrui
X — ) | EEN gri-translucid
X x | () | EE12 gri-bej
CHROMA PLUS (flow & past3) X x | O | CP vory
— materiale cu o cromaticd intens3; X X C ) | cp2 galben-bej 2 BlEmE-
intensitatea poate fi controlati prin X x | C) | cp3 maro-oranj deschis il
grosimea stratului X X ) | crPa oranj
— seaplica in zona cervicald a dintelui M M @ | s maro-verzui
sau pe intreaga suprafata a opacului
CHROMA PLUS (flow)
— efect fluorescent mai intens
— se poate folosi si ca material de
corecturd, in functie de culoare
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— Zonele de aplicare ale materialelor

flow* pastd
GINGIVA X x | C | 61 roz fumuriu
— pentru reproducerea situatiei gingivale | X X @& @ roz-oranj B
initiale X - @ | a3 roz
X X @ G4 rosu-maron
X X @» | G5+~ rosu inchis
** cand stratul atinge grosimea de T mm,
este necesard polimerizarea finala
culori de pictura
PT1 alb
PAINT % PT3 galben £ Elpamer
— materiale cu vascozitate redusd pentru efecte =l
cromatice si caracterizadri individuale, precum pete @ | rrs maro-oranj deschis - .
de calcifiere, fisuri in smalt si pete de nicotina @D | r18 migdala
— materialele PAINT nu trebuie aplicate la suprafata @ | P19 mero-verzui
datoritd continutului scazut de umpluturd @ ri2 visiniu
- pentru |pd|V|duaI|zarea OPAQUE PASTE @& i gri
— pot fi mixate cu toate materialele VITA VM LC flow
@ rri5 maron
@ | pm17 albastru
@ | PT19 maro deschis

* Materialele VITA VM LC flow pot fi mixate intre ele si pot fi colorate prin combinarea lor cu

materiale VITA VM LC PAINT.

Pentru a preveni formarea bulelor de aer in timpul mixarii, se recomanda folosirea unui instrument in locul unei pensule.

Diferite grade de translcuiditate — VITA VM LC flow

2,0 mm ] [ | [ |

0,5mm | | B

De la stanga la drapta:

CHROMA PLUS CP2, EFFECT ENAMEL EE2,
ENAMEL LIGHT ENL, WINDOW WIN.
Punctul cel mai gros (sus): 2.0 m,
punctul cel mai subtire (jos): 0.5 mm.
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— Lichide si accesorii

VITA

.

VITA VM LC Opaque LIQUID
Lichid de mixare pentru OPAQUE pulbere.
OPAQUE LIQUID nu trebuie folosit impreuna cu materialele pasta OPAQUE PASTE.

5 ml, Prod. Nr. CVMLOL5

VITA VM LC SEPARATOR
Lichid de izolare a modelelor de gips fata de compozit.

30 ml, Prod. Nr. CVMLS30

VITA VM LC MODELLING LIQUID

Aplicarea este mai usoard daca instrumentul de modelat sau pensula este umezita cu
putin lichid. A se aplica in strat subtire. Nu folositi lichidul la diluarea materialelor.
Se foloseste la umezirea materialelor de fatetare dupad sefuirea de corectare.

Asigurd adeziunea la VITA VM LCsi, de exemplu dintii acrilici VITA, VITA CAD-Temp.

10 ml, Prod. Nr. CVMLM10
30 ml, Prod. Nr. CVMLM30

VITA VM LC CLEANER

Lichid de curatare utilizat la indepartarea materialelor VITA VM LC nepolimerizate
de pe instrumente.

Reziduurile de material intdrit se pot dizolva partial cu VITA VM LC OPAQUE LIQUID.

50 ml, Prod. Nr. CVMLC50

VITA VM LC GEL
Pentru a preveni formarea stratului de inhibitie de la polimerizarea finala si a facilita
finisarea.

20 ml, Prod. Nr. CVMLG20
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— Lichide si accesorii

VITA placa mixare ceramica
Pentru materiale fotopolimerizabile
neagra, 8.5x 11 cm

Prod. Nr. C014

VITA C+B instrument de modelat special, Nr. 1
Instrumente cu doua capete, pentru modelarea compozitelor,
din otel inoxidabil martensitic.

Prod. Nr. C003
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— Truse

VITAVM.LC BASIC KIT

Truse BASIC pentru stratificarea BASIC

e disponibil in VITA SYSTEM 3D-MASTER ca si trusa completa cu 26 de culori, disponibil si ca BASIC KIT SMALL
cu 11 culori (1M1, TM2, 2L1.5, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3M2, 3M3, 3R2.5, 4M2)

o disponibil in culori VITA classical A-D ca si trusa completd cu 15 culori (fara B1), disponibil si ca BASICKIT SMALL
cu 6 culori (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

e posibilitate de alegere intre materiale pasta sau flow

VITAVMoLC INLAY/VENEER KIT

Pentru restaurari unidentare fara schelet metalic

e in VITA SYSTEM 3D-MASTER (1M2, 2L1.5, 2M2, 3L2.5, 3M2, 3R2.5) sau
e VITA classical culorile A1-D4 (A1, A2, A3, A3.5, B3, D3)

VITAVMoLC PROFESSIONAL KIT
Pentru efecte naturale si caracterizari

VITAVMeLC CREATIVE KIT
Pentru individualizarea dintilor acrilici VITA, VITA ENAMIC si VITA CAD-Temp

VITAVMsLC PAINT KIT
Materiale cu cromatica intensa pentru colorari

VITAVM6LC GINGIVA KIT
Materiale Gingiva cu efecte naturale pentru reproducerea zonelor gingivale
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— Truse

Denumire Prod. Nr. Material si cantitate
[N}
[
) wn
S s
[CI i <ZE d UDJ
3| | Z| 2| = =
I IEEEEEE = £ 2
g2zl 2 5z 2|2 = || & =
< | w | w | S|lo|E| | % m || & << | < | <
a | S| D| e Z| = |5 & | = === 2
MEIEIEIFEREBEEEBEIEEE
HEEEHEHEEHEEREHBEEHEE
VITA SYSTEM 3D-MASTER
VITAVI\_/IlLCBASICKITSD—I\/IASTEH— CVLCFBK 1l1sl11l2sl 2011115 N v
flow edition
ST SIS SR CVLCFBKS T =12 11 |5|=|=|=|=-|=|=-|-|=-|V
flow edition
INLAY/\{ENEEH KIT 3D-MASTER — CVLCFIVK SN O S A ) A I O A IS I 2
flow edition
BASIC KIT 3D-MASTER - CVLCBKV6 T (1|26 —|—|1|5|—-]2|1|-|-|-]|-|-|V
paste edition
BASIC KIT SMALL 3D-MASTER ~ CVLCBKSVE | 1 | — [11 |1 |- || 1|5 |21 |-|-|-|-|-|V
paste edition
Culori VITA dassical A-D
BASIC KIT classical — flow edition CVLCFBKC 1 (=15 (15]2 (1|1 |5|=-|=-|=-|[=-|=-|=-|=-|=-|¥
BASIC KIT classical — flow edition CVLCFBKSC 11=-]16[|6|2|1T|1]|4|=-|=-|=-|=-|=-|=-|=|=1]V
INLAY/VENEER KIT classical — CVLCFIVKC U U U (S I I O O S A AU I
flow edition
BASICKIT classical = CVLCBKCVE | 1| = |[15[15| = | = 1|5 | |21 |-|-|-|-|-|v
paste edition
BASICKI_T_SMALLcIassmaIf CVLCBKSCVS 1l elsl ol alallol1 ol l2ly
paste edition
Truse aditionale
PROFESSIONAL KIT — flow edition CVLFPK — === =|=-]|=-]|=18|=|=|=|=|=-]|=1=1=
CREATIVE KIT — flow edition CVLCFCK — === 1 |11 | =]2|-|=-|=-|4|-|-|-|V
PHOFESSIQNALKIT— CVLCPKVS S N I A A 0 P I I
paste edition
PAINT KIT CVLCPAKV4 - === =-]=-]1]=]=]1=]|=]=]10|-]|-]-1-
GINGIVA KIT CVLCGKV4 - === =-]=-]=-]=-]=-]1=-]—=-]-]-]1]5]4]-
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— Compozitie si proprietai fizice

Compozitie

Materiale VITA VM LC flow

(GINGIVA, WINDOW, NEUTRAL, ENAMEL, CHROMA PLUS,
EFFECT ENAMEL)

Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori,
stabilizatori si pigmenti anorganici.

Continut de material de umplutura: 55 - 68% din greutate,
dioxid de zirconiu, dioxid de siliciu.

Materiale VITA VM LC paste

(BASE DENTINE, ENAMEL, EFFECT ENAMEL, NEUTRAL, GINGIVA)
Dimetacrilati, copolimeri, catalizatori, stabilizatori si pigmenti
anorganici.

Continut de material de umplutura: 41 - 52% din greutate,
dioxid de siliciu.

Materiale VITA VM LC paste EL, CP

(EFFECT LINER, CHROMA PLUS)

Dimetacrilati, copolimeri, catalizatori, stabilizatori si pigmenti
anorganici.

Continut de material de umplutura: 38 - 55% din greutate,
dioxid de siliciu, feldspat.

VITA VM LC PRE OPAQUE
Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori,
si stabilizatori.

VITA VM LC opaque paste

(OPAQUE PASTE, GINGIVA OPAQUE PASTE)

Dimetacrilati, acrilati multifunctionali, catalizatori, stabilizatori
si pigmenti anorganici. Continut de material de umplutura:

4 - 9% din greutate, dioxid de siliciu.

VITAVM.LC - Proprietati fizice

VITA VM LC opaque pulbere
(OPAQUE, GINGIVA OPAQUE, COLOR OPAQUE)
Polimetil metacrilat si pigmenti anorganici.

VITAVM LC PAINT KIT

Dimetacrilati, catalizatori, stabilizatori si pigmenti anorganici.
Continut de material de umplutura: 30 - 40% din greutate,
dioxid de siliciu.

VITA VM LC GEL
Glicerina si dioxid de siliciu.

VITA VM LC MODELLING LIQUID
Dimetacrilat, esteri metacrilici, catalizatori si stabilizatori.

VITA VM LC CLEANER
Etanol.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID
Dimetacrilati, metil-metacrilati, catalizatori, si stabilizatori.

VITA VM LC SEPARATOR
Polidimetil siloxan, solventi, silan, catalizatori, stabilizatori.

Produs Rezistenta la incovoiere MPa* Modul de elasticitate MPa
VITAVM LCEN aprox. 110 aprox. 4500
VITA VM LC flow aprox. 130 aprox. 7000
VITAVM LCBD aprox. 90 aprox. 4000

* Masurat conf. DIN EN 1SO 10477
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— Informatii si instructiuni de manipulare

Protectia muncii, a sanatatii,
protectia mediului

La prelucrarea produsului purtati ochelari/,
mascd, manusi si echipament de protectie corespunzator.

Lucrati cu un sistem de aspiratie.
Evitati contactul cu pielea.

in cazul contactului cu ochii, clatiti imediat cu apd
si consultati un medic.

In caz de contact cu pielea, clititi imediat cu apd din abundent3.

Nu vdrsati in canalizare/nu ldsati in mediul inconjurator substante
care polueaza apa.

s)=1)

Informatii de depozitare
A nu se depozita peste 25°C/77°F.
Nu expuneti la soare.

Explicatia simbolurilor de pe ambalaj
LOT  Simbol pentru "numar lot"
E Simbol pentru "a se folosi inainte de"

/\  Important! Respectati avertismentele

in general se recomanda pastrarea compozitelor in locuri récoroase.

Pentru depozitarea in conditii perfecte a compozitelor in seringi, acesta trebuie
pastrate intr-un recipient sigilat intr-un frigider corespunzator la 5-10 °C.
Pentru ca materialul sa ajungd la consistenta adecvata prelucrarii, acestea trebuie

pastrate la temperatura camerei o ora.

Flacoanele nu trebuie deschise decét inainte de utilizare! Inchideti seringa imediat

dupa extrudarea materialului.

| ~25°¢
7726 A nu se depozita peste 25°C/77°F.

.—\

=

Nu expuneti la soare.

i

Si

precautiile din documentele insotitoare.

Instructiuni de intretinere a restaurarilor mobilizabile din VITA VM LC

e Restaurarea trebuie clatitd cu apa dupad fiecare masa si curdtata manual cel putin o datd pe zi.
o (urdtare manuala: tineti lucrarea deasupra unei chiuvete pline cu apa si curdtati-o pe toate partile.
¢ Folositi o perie de dinti cu peri moi sau de duritate medie sau o perie de curatat proteze si o cantitate mica de

pasta de dinti pentru curatarea lucrarii.

e Consumul frecvent de cafea, ceai, fumatul si in unele cazuri medicamentele pot cauza decolorarea lucrarii. In aceste cazuri,

restaurarea trebuie curatatd mai des.
¢ Nu se recomanda folosirea pastilelor de

curatat sau solutiilor de curatat.

Substanta activa deterioreaza suprafata materialului si cauzeaza decolorari, depunerea de placa bacteriana.
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— Informatii

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITAVMsLC MODELLING
(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(Cauzeaza iritarea pielii.

(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate irita sistemul respirator.

Poate cauza reactii alergice ale pielii.

VITAVMoLC SEPARATOR
(contine ciclohexan, toluen si
metiltriacetosiloxan)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.

Exista riscul de a dduna fatului.

Expunerea repatatd sau prelungita poate fi ddundtoare organelor
interne.

La inhalare sau inghitire poate fi fatala.

Cauzeaza deteriordri grave ochilor.

Foarte nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe
termen lung.

(Cauzeaza iritarea pielii.

Poate cauza somnolenta si ameteli.

VITAVMeLC CLEANER
(Contine etanol)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.
Cauzeaza iritarea severa a ochilor.

VITAVMoLC OPAQUE LIQUID
(contine metil metacrilat,
etilenglicol dimetacrilat,
metacrilat dimetilaminoetil)

Lichid si vapori extrem de inflamabili.
(auzeaza iritarea pielii.

Poate cauza reactii alergice ale pielii.
Poate irita sistemul respirator.

VITAVMsLC OPAQUE PASTE
VITAVMsLC GINGIVA OPAQUE PASTE
(contine metacrilat 2-dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice ale pielii.

Schddlich fiir Wasserorganismen mit langfristig schadlicher Wirkung.

VITAVMoLC BASE DENTINE,
ENAMEL, EFFECT ENAMEL,
NEUTRAL, GINGIVA

(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(auzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice.

QS QOO COOO® ©
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— Informatii

Urmatoarele produse trebuie etichetate conform factorului de risc:

VITAVMsLC PAINT
(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

(Cauzeaza iritarea pielii.
(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITAVMsLC CHROMA PLUS,
EFFECT LINER

(Contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat de dimetilaminoetil)

Poate cauza reactii alergice.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITAVMeLC flow
(contine trietilenglicol dimetacrilat,
metacrilat 2-dimetilaminoetil)

(auzeaza iritarea pielii.
(Cauzeaza iritarea severd a ochilor.
Poate cauza reactii alergice ale pielii.

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

VITA CERAMICS ETCH

(gel pentru atac acid pentru ceramica
pe baza de acid fluorhidric)

Doar pentru uz extraoral!

Contine acid fluorhidric.

Toxic in caz de inghitire. Fatal in contact cu pielea.

(Cauzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.

Nociv in caz de inhalare.

Purtati ochelari /manusi /echipament de protectie.

Péstrati inchis ermetic. In caz de inghitire, adresati-va imediat
Centrului de Informare Toxicologicd si aratati fisa de securitate a
produsului. In caz de contact cu hainele/pielea, indepértati imediat
echipamentul contaminat si clatiti cu apd din abundenta.

Masuri speciale, vezi fisa de securitate. Tn cazul contactului cu ochii:
clatiti bine cu apa timp de cateva minute si adresati-va unui medic/
Centru de Informare Toxicologicd.

Acest material si recipientul sdu trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

SO O @ ©

VITASIL®
(Bonding silan)

(Cauzeazd iritarea severd a ochilor.

Lichid si vapori extrem de inflamabili. Pastrati recipientul inchis
ermetic si in locuri ventilate corespunzator. Tineti departe de surse
de foc. - Fumatul interzis. Nu deversati in canalizare.

Acest material si recipientul sau trebuie eliminate ca deseuri
periculoase.

VITAVM.LC PRE OPAQUE
(contine metacrilat 2-dimetilaminoetil)

Nociv pentru organismele acvatice, cu efecte adverse pe termen lung.

Poate cauza reactii alergice.

Eliminare: Asigurati-va ca este eliminat in mod corect. Eliminarea se va face conform reglementarilor in vigoare.

Pentru informatii detaliate, consultati fisa de securitate a produsului!
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— Intrebari & raspunsuri

De ce imbunatateste materialul PRE OPAQUE adeziunea?

Datorita transparentei, PRE OPAQUE se polimerizarea perfect la
putina lumina chiar si in zonele intunecate.

Detaliat:

Suprafata metalului este curata dupad sablare, neregulata si cu
nenumarati pori fini.

PRE OPAQUE a fost adaptat pentru a umple acesti pori fini.
Datorita transparentei, ajunge suficienta lumina la acesti pori
in timpul polimerizdrii cu lampa foto si se creaza o structura cu
o retea puternica. Porii umpluti actioneaza ca niste elemente
de ancorare si au un efect identic cu retentiile macroscopice.
Acest efect de ancorare este valabil si pentru OPAQUE PASTE.
PRE OPAQUE-ul transparent permite polimerizarea eficientd,
prin urmare utilizarea acestuia pe zonele retentive sau
umbroase ofera mai multa siguranta.

De ce suprafata VITA VM LC OPAQUE trebuie sa prezinte
un luciu umed inainte de polimerizare?

Suprafata umed-lucioasd indicd faptul cd exista suficienti
monomeri care sa integreze componentele pulbere ale
opacului, astfel incat suprafata sd nu prezinte schimbari de
culoare dupa polimerizare.

Detaliat:

OPAQUE LIQUID contine monomeri reactivi care formeazd o
retea stabila dupd polimerizare; pigmentii si componentele
pulbere ale opacului se integreaza ferm in aceasta retea.
Daca trece prea mult timp intre aplicare si polimerizare,

o parte din monomeri se va evapora de pe suprafata.
Astfel, reteaua va fi alcdtuita din prea putini agenti iar
suprafata va prezenta discromii dupd polimerizare.

Ce ce are VITA VM LC OPAQUE PASTE o consistenta speciala?

Consistenta opacului pastd a fost adaptata deliberat pentru a
se obtine un asa-numit lichid vasco-elastic.

Prin urmare,OPAQUE PASTE prezinta stabilitate ridicata pe
retentii si creste.

Detaliat:

In repaus, opacul pastd are o consistenta de tip gel,

ceea ce inseamna ca are o fluiditate limitatd. Acest lucru

se poate atribui unei structuri fine la scara microscopica.

La intinderea materialului cu pensula, aceasta microstructurd
se poate distruge usor, iar pasta actioneaza ca un lichid vascos
care se poate intinde perfect. Dupa aplicarea cu pensula,
microstructura se reface. Opacul pasta isi redobandeste foarte
repede structura gel si stabilitatea ridicatd. Aceasta structura
este reversibila, iar materialul poate fi intins cu pensula ori de
cate ori este necesar.

De ce se recomanda pastrarea VITA VM LCin frigider?

Depozitarea compozitelor in frigider este recomandata pentru
a pastra calitatea produsului si caracteristicile de modelare
excelente la un nivel ridicat pentru o perioada lunga de timp.

Detaliat:

Toate compozitele de fatetare contin un numar mare de
monomeri foarte reactivi care formeaza retele in timpul
polimerizarii. Polimerizarea poate fi declansata de diferiti
factori. In cazul VITA VM LG, reactia se declanseaza printr
-un initiator fotosensibil in aparatul de fotopolimerizare.
In cazul unei depozitarii indelungate la o temperaturd
ridicatd, monomerii individuali se pot polimeriza incet si
pot afecta caracteristicile de prelucrare ale materialului.
VITA depoziteaza atat monomerii, cat si produsele VITA VM LC
in incdperi racoroase pentru a garanta calitatea inaltd a
produsului pe termen lung.
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— Probleme

Problema

Cauza

Solutie

Cimentarea

Adeziune insuficienta la metal

® Suprafata metalului contaminatd cu
grdsime sau apa

o Utilizare incorectd a primerului,
de ex. timp de uscare prea scurt

® Primul strat de opac prea gros

® Nu atingeti si nu curatati la aburi
suprafata de metal dupa sablare.

® Prelucrati conform
instructiunilor producatorului.

® Aplicati opacul in straturi subtiri.
Se recomanda utilizarea PRE OPAQUE.

Materialele compozite polimerizate
nu aderd corect

® |ipsa strat dispersie
® Suprafatd non-rugoasa

® Pastrati stratul de dispersie dupa
polimerizare (nu atingeti) sau umeziti

unul la celalalt suprafata cu MODELLING LIQUID dupa
indepdrtarea stratului de dispersie.
® Umiditate intre straturi cauzatd de ® in general, suprafetele polimerizate nu
curatirea la steamer trebuie curdtate la jet de aburi.
Opac

Opacul se desprinde de pe
retentii

© in functie de aparatul
de fotopolimerizare,
scheletul se incinge, opacul curge

® | asati scheletul sd se rdceasca inainte de
aplicarea opacului. Se recomanda
utilizarea Pre Opaque.

Compozite - pasta & flow

Bule de aer

® Incluziunea bulelor de aer in timpul
stratificarii

® Adaptati corect materialele
in timpul aplicdrii. Evitati incluziunea
bulelor de aer in timpul mixarii
materialelor.

Se doreste o consistenta mai moale

® (onsistentd prea tare

® (onsistentd foarte tare

® Materiale pasta: consistenta tixotropicd,
la apdsara cu o spatuld, consistenta
devine mai moale.

® Materiale flow: prin miscarea
materialului, acesta devine mai fluid.

® Temperatura de depozitare incorecta.
Nu depozitati peste 25 °C; se recomandd
depozitarea in frigider.

Consistenta in seringa deschisd
variazd foarte mult

® Material partial polimerizat
din cauza luminii ambientale

® inchideti seringa imediat
dupd extrudarea materialului.
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— Probleme

Problema

Cauza

Solutie

Polimerizare

Materiale ne polimerizate
suficient

® Plasare incorecta a restaurarii

® | ampi invechite,
incinta de polimerizare contaminata

® Timp de polimerizare prea scurt

® Atentie la asezarea corectd
a lucrdrii in incinta conform
informatiilor de la pagina 27-28.

® Schimbati becul [dmpii de polimerizare,
curatati incinta de polimerizare
incl. discul filtru

® Polimerizati complet conform
informatiilor de paginile 27-28.

Suprafata rugoasa dupa polimerizarea cu
VITA VM LC GEL

® Suprafatd deterioratd/neregulata
a compozitului in timpul aplicarii
VITA VM LC GEL

® Aplicarea cu grija a gelului cu
un instrument sau direct din seringa

Lustruirea

Fara luciu ® Polimerizare insuficienta ® Respectati informatiile privind polimerizarea
de la aceasta pagina si de la paginile 27-28.

Efect cromatic

Culoare prea gri

® S-afolosit prea mult MODELLING LIQUID

® Folositi MODELLING LIQUID in strat subtire

Culoarea prea pala

® S-aaplicat prea mult ENAMEL
® Nu s-a respectat grosimea minima
a stratului

® Respectati schema de stratificare
® |a spatiile limitate folositi materiale
aditionale

Dupa finalizare

Acumulare de placa bacteriana/decolorare

® Polimerizare incorecta:
— lampi invechite, incintd polimerizare
contaminata
— Nerespectarea timpului
de prepolimerizare
® Lustruire insificienta

o Utilizare unui sigilant de proteze
® Utilizarea unei bai cu ultrasunete

cu ace (suprafatd perforata
si deteriorata)

® Optimizati polimerizarea:

— Schimbati becurile ldmpii de
fotopolimerizare, curatati incinta
de polimerizare

— Polimerizati complet

® Lustruiti materialul pana la obtinerea
unui luciu final conform instructiunilor

® Nu folositi lac sigilant de proteze,
lustruiti pana la luciu final!

® (urdtati in baie cu ultrasunete fdra
ace

Seringa

Materialul se scurge

® Prea multa presiune in seringd

® Dupa extrudere, rotiti complet
inapoi pistonul cel putin o datd,
iar la materialele flow trageti-l inapoi
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Cu sistemul unic VITA SYSTEM 3D-MASTER, toate culorile dintelui
natural pot fi determinate sistematic si reproduse perfect.

Teeth
& %
VITASYSTEM & &  3D-MASTER
/o%n[ N\a&\@

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumdm raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrari
necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte de utilizare
daca produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne asumdm
raspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele si aparatele
altui producator. De altminteri raspunderea noastrd pentru corectitudinea acestor date este
limitatd la valoarea marfii livrate cf. facturii fard impozit, independent de motivul juridic si cu
conditia ca acest lucru sa fie permis prin lege. Rdspunderea noastra este exclusa mai ales in
cazuri de profit pierdut, de daune indirecte, daune intervenite ca urmari ale altor daune sau
daune interese pretinse de terti, cu conditia ca acest lucru sa fie permis de lege. Acordarea de
daune-interese (eroare la incheierea contractului, incdlcarea contractului, actiuni nepermise
etc.) se face numai in caz de premeditare sau de neglijenta grava. VITA Modulbox nu este
neaparat un component al produsului.

Data emiterii acestor informatii: 04.18

VITA Zahnfabrik este certificatd conform Directivei pentru Dispozitive Medicale, iar produsele
de mai jos au marca CE C€ors:

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVMsCC -
VITA ENAMIC® - VITASIL® - VITA YZ® T - VITA YZ® HT

VITAVMeLC - VITAVMeLC flow- VITA CAD-Temp® - VITAVM&CC -
VITA ENAMIC® - VITASIL® sunt marci inregistrate
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Sdckingen, Germania.

PEEK-OPTIMA® este marca inregistrata INVIBIO LIMITED, FY5 4QD, Thornton Cleveleys, GB.
BioHPP® este marca inregistrata Bredent GmbH & Co. KG, 89250 Senden, Germania.

Multumim dlui Jiirgen Freitag (MDT) pentru spijinul acordat si pentru amabilitatea de a ne
pune la dispozitie imaginile de la paginile 15-17, precum si dlui Kurt Reichel (MDT) pentru
sprijinul acordat si pentru pozele de la paginile 18-20.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

3 facebook.com/vita.zahnfabrik
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