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VITA ZYRCOMAT® 6000 MS

1 Wstep

1.1 Wskazéwki ogélne

Szanowni Panstwo,

gratulujemy zakupu pieca VITA ZYRCOMAT 6000 MS. Piec przeznaczony do synteryzacji posiada budowe modutowa i w razie potrzeby
mozna go rozszerzyc o dalsze elementy systemu piecéw dentystycznych VITA. Rodzina piecow VITA umozliwia cyfrowa obstuge, wzrost
wydajnosci i pewny sukces w cyfrowym Swiecie dentystyki.

Jak wiekszo$¢ piecéw VITA réwniez VITA ZYRCOMAT 6000 MS posiada wiele znakomitych wiasciwosci technicznych, ktére gwarantuja
znakomite rezultaty w wykonawstwie laboratoryjnym. System grzewczy umozliwia doktadne sterowanie temperatura oraz
automatyczna i bardzo doktadna kalibracje plus/minus 2°C w catkowitym zakresie temperatury do 1600°C. Bardzo trwaty i skuteczny
system grzewczy w piecu VITA ZYRCOMAT 6000 MS wykonany jest zdwukrzemku molibdenu, ktéry gwarantuje jednorodng synteryzacje
wszystkich podbudéw wykonanych z tlenku cyrkonu i tlenku glinu.

Urzadzenie zostato skonstruowane wg najnowszych osiggniec technik i odpowiada wszystkim miedzynarodowym przepisom BHP.
Instrukcja zawiera wazne wskazéwki dotyczace whasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego uzytkowania urzadzenia.

Uwazne przestudiowanie instrukcji obstugi wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwigzane z naprawg oraz wymiernie
przedtuza whasciwe dziatanie urzadzenia.

Wszystkie ilustracje i szkice w instrukcji obstugi nie s planem konstrukcyjnym lecz stuza ogéInemu zrozumieniu dziatania urzadzenia.
Instrukgja obstugi umozliwia whasciwe uzytkowanie urzadzenia.

Instrukgja zawiera wazne wskazéwki dotyczace whasciwego, bezpiecznego i ergonomicznego uzytkowania urzadzenia. Uwazne
przestudiowanie instrukgji obstugi przez wszystkich pracownikéw laboratorium wyklucza zagrozenia takie jak koszty zwigzane
Z naprawg oraz wymiernie przedtuza wtasciwe dziafanie urzadzenia.

Firma VITA zyczy Pafistwu wiele radosci i sukceséw z korzystania urzadzenia VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

1.2 Prawa autorskie

Wazna wskazéwka dotyczaca praw autorskich:

© Prawa autorskie 2011, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Instrukcja obstugi pieca lub oprogramowanie nalezy traktowac poufnie, informacje zawarte ww dokumencie s objete prawem
o ochronie praw autorskich firmy VITA Zahnfabrik.

Rozpowszechnianie i powielanie dokumentéw oraz streszczen jak réwniez uzywanie informacji zawartych w tresci instrukgji
jest zabronione jezeli wczeéniej nie zostata wyraZznie udzielona zgoda producenta. Dokument ten nie przekazuje praw i licengji
do oprogramowania, danych i informacji, prawa lub licencji na korzystanie z wtasnosci intelektualnej, praw lub obowigzkéw
firmy VITA Zahnfabrik lub innych zwiagzanych z nim ustug zawartych w tym zakresie. Wszelkie prawa lub licencje na korzystanie
z danych oprogramowania, informacji lub innych wtasnosci intelektualnych firmy VITA Zahnfabrik oraz obowiazkéw zwiazanych
ze zobowigzaniami musza by¢ zawarte i przekazane w oddzielnej, pisemnej umowie z firma VITA Zahnfabrik.




VITA ZYRCOMAT® 6000 MS

2 Zakres dostawy

2.1 Transport urzadzenia i osprzetu w specjalnym kartonie

® 1 piec VITA ZYRCOMAT 6000 MS — obudowa ze stali lakierowanej lub
szlachetnej

® 1 cokét do napalania

® 1 ruchomy wskaznik trybu dziatania pieca (status)

® 1 kabel sieci elektrycznej

® 1instrukcja obstugi urzadzenia

® 1 kabel taczacy dla panelu sterowania

® 2 szalki do synteryzacji

® 1509 peretek Zr0,

® Tszcazypce

2.2 Osprzet (nie znajduje sie w pakiecie dostawy standardowej)

® hoczne zaslepki, komplet zawiera 2 sztuki

® FDS (Firing-Data-System) — program zarzadzania danymi napalania dla PC
cyfry magnetyczne od 1 do 4 (komplet zawiera 4 sztuki)

2.3 Panel sterowania
Piec VITA ZYRCOMAT 6000 MS mozne by¢ wyposazony w nastepujace panele sterowania:

o VITA vPad comfortz 7" kolorowym ekranem dotykowym, przegladarka zdjec.
Pojemnos¢ pamieci — 500 programdw napalania do obstugi 1 lub 2 piecow
VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP/ ZYRCOMAT 6000 MS

® VITA vPad excellence z 10" TFT kolorowym ekranem dotykowym, przegladarka zdjec.
Pojemnos¢ pamieci — 1000 programéw napalania do obstugi 1 do 4 piecow
VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP / ZYRCOMAT 6000 MS

@ Do obstugi 2 lub paru VITA VACUMAT 6000 M / 6000 MP / ZYRCOMAT 6000 MS
za pomocg panelu sterowania VITA vPad comfort / lub excellence nieodzownym staje
sie przetacznik (switchbox) z faczem.

Nalezy zapoznac sie z instrukeja obstugi odpowiedniego panelu sterowania.

2.4 Szalka do synteryzacji (spiekania) prac

Ustawic szalke na srodku cokotu do napalania. Etazowa synteryzacja dwdch szalek

z pracami nie jest mozliwa. Pojemnos¢ ustalona przez producenta wynosi okoto

40 punktow. Skoro tylko otworzy sie komora pieca nalezy zwrdci¢ uwage czy okna

i drzwi w pracowni sa, szalka szalka z pracami nie moze znalez¢ sie w przeciggu zimnego
powietrzal




VITA ZYRCOMAT® 6000 MS

3 Informacje techniczne

3.1 0gdlny opis urzadzenia

o Technicznie wysokowydajne urzadzenie — bardzo doktadny czujnik temperatury
gwarantuje optymalng synteryzacje prac.

® Ergonomiczna i kompaktowa budowa — urzadzenie zajmuje niewiele miejsca

o (Obudowa wykonana jest ze stali lakierowanej lub stali szlachetnej

o Wysuwane stoliki dla napalonych prac

® Optyczny wskaznik trybu dziatania urzadzenia

® Komora napalania wykonana jest z materiatu izolacyjnego wysokiej jakosci

® 2 czujniki termometryczne (platyna / rod — platyna)

® Automatyczna kalibracja temperatury przed kazdym startem programu

® Doktadno$¢ pomiaru temperatury plus/minus 2°C

4 Dane techniczne

4.1 Wymiary i ciezar

Szerokos¢: 315 mm

Gtebokos¢: 500 mm

Wysokos¢: 470 mm

Ciezar: 27 kg, ze stali szlachetnej 30 kg

Komora synteryzacyjna - powierzchnia uzytkowa: przekréj 90 mm, wysokos¢ 70 mm
Temperatura komory synteryzacyjnej: maks. 1600 °C

4.2 Dane czesci elektrycznych
® Podfaczenie do sieci: 230 wolt AC, 50 Hz
® Pobdr mocy: maks. 1450 wat / 2200 wat
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5 Wiasciwe uzytkowanie urzadzeni

5.1 Podstawy konstrukcyjne urzadzenia

Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiagniec technologicznych oraz
uznanych zasad technicznych BHP. Jednakze niewtasciwy sposéb uzytkowania
urzadzenia moze doprowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu uzytkownika lub oséb trzecich,
jak réwniez doprowadzi¢ do uszkodzenia pieca.

5.2 Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych Zrodet energii lub
produktdw itd., ktére podlegaja ustawie o niebezpiecznych Zrédtach i substancjach
oraz majq jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikéw jak rowniez
Zmiany w urzadzeniu wprowadzone przez uzytkownika.

5.3 Wiasciwa eksploatacja

Urzadzenie moze funkcjonowac wtasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie
zapoznat sie z instrukcja obstugi i bedzie ja w petni przestrzegat. Uzytkowanie urzadzenia
niezgodne z instrukcja jak np. stosowanie i obrébka innych materiatéw niebezpiecznych
dla zdrowia jest postrzegane jako sprzeczne z przepisami. Producent i dostawca nie
ponosza odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego uzytkowania urzadzenia.
Ryzyko ponosi tylko i wytacznie uzytkownik.

6 Wskazowki BHP

Piktogramy

Nebezpieczne napiecie

Piktogram ostrzega przed niebezpiecznym napieciem.
Przed otwarciem urzadzenia nalezy wyjac wtyczke z gniazdka sieci.

Goraca powierzchnia

Piktogram ostrzega przed goracymi powierzchniami.
Moze wystapic obrazenie ciata wskutek poparzenia.

Sortowanie odpadow

Nalezy przestrzegac dyrektyw usuwania odpadéw elektrycznych

i elektronicznych. Ww. odpaddw nie usuwamy do odpadéw miejskich.
(Czarna belka pod symbolem , pojemnika na $mieci” oznacza, ze urzadzenie
zostato wprowadzone do obieqgu po 13.08.2005. Nalezy przestrzegac
wytycznych 2002/96/EG (WEEE) oraz wytycznych i przepiséw

dotyczacych urzadzenia w danym kraju i wytycznych dotyczacych
odpowiedniej utylizacji takiego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzenia nalezy zwrdcic sie do przedstawiciela
handlowego.

= B P>

Wazne informacje

Piktogram informuje o wskazéwkach, objasnieniach i tekstach
uzupetniajacych, ktére utatwiaja uzytkowanie pieca.

@




VITA ZYRCOMAT® 6000 MS

7 Warunki panujace w otoczeniu urzadzenia

® Eksploatacja w pomieszczeniach zamknigtych

® Temperatura otoczenia od 2°C do 40°C

® Relatywna wilgotnos¢ powietrza 80% w temp. 31°C

® Maksymalna wysokos¢ nad poziomem morza 3800 m

© Wahania w napieciu znamionowym nie moga hy¢ wyzsze
niz plus /minus 10% napiecia znamionowego

8 Funkgje bezpieczenistwa
Piec funkcjonuje z nastepujacymi panelami sterowania:

VITA vPad comfort lub
VITA vPad excellence

i zostat wyposazony w nastepujace funkgje kontroli oraz bezpiecznego dziatania:

Czujnik termometryczny — kontrola
Stata kontrola temperatury

Ochrona przed spadkiem napiecia w sieci
Kontrola dziatania windy

Kontrola wentylatora
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9 Ustawienie i podtaczenie pieca

9.1 Miejsce eksploatacji urzadzenia

Urzadzenie musi znajdowac sie w suchym i dobrze ogrzanym pomieszczeniu oraz musi
by¢ ustawione w odlegtosci 50 cm od Sciany (patrz warunki otoczenia rozdziat 7).

W czasie transportu pieca gdzie warunki pogodowe wykazaty temp. ponizej 15 °C
prosimy o 60 minutowa przerwe w temp. pokojowej, a nastepnie o podfaczenie do sieci.
Zwracac uwage na meble o odpornych i niepalnych powierzchniach. Praca pieca, czyli
promieniowanie i podgrzewanie urzadzenia znajduja si¢ w bezpiecznym zakresie. Piec
musi by¢ ustawiony na takim meblu, aby praca pieca nie miata negatywnego wptywu
na jego fornir i nie doprowadzita do wzniecenia ognia. Po pewny okresie dziatania
urzadzenia moze nastapic nieznaczne przebarwienie blatu mebla (nalezy zachowa¢
odlegtos¢ 50 cm).

Chroni¢ urzadzenie przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Nie stawiac fatwopalnych przedmiotéw w zasiequ pieca.

Wykluczy¢ ustawianie panelu sterowania w bezposredniej bliskosci komory
napalania. Nalezy zachowac odlegtos¢ co najmniej 20 cm.

Nalezy wykluczy¢ utrudnienia zwigzane z uruchamianiem gtéwnego wiacznika

i wycigganiem wtyczki z gniazdka sieci elektrycznej. Doktadne wskazowki dotyczace
uruchomienia panelu sterowania znajda Parstwo w instrukcji obstugi danego panelu
sterowania.

9.2 Przylaczenia urzadzenia

Wskaznik trybu dziatania pieca ——

Podtaczenie dla vPad excellence

Podtaczenie dla vPad comfort
i VITA Switchbox

Bezpieczniki pieca
Gtéwny wiacznik

Podtaczenie do sieci elektrycznej
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9.3 Wskaznik trybu dziatania pieca
Wskaznik trybu dziatania (statusu) informuje o nastepujacych trybach:

® niebieski — program jest aktywn
® czerwony — btad — tryb drgania sygnatu swietlnego
® zielony / czerwony miga — aktualizacja oprogramowania

9.4 Bezpiecznik

Na tylniej Sciance pieca znajdujg sie 2 bezpieczniki (patrz rozdziat 9.2).

Etykietki z oznaczeniami informuja o typie bezpiecznikéw zastosowanych w danym
urzadzeniu. Bezpieczniki o innych wartosciach nie moga by¢ stosowane w tym
urzadzeniu.

Wersja 230 wolt: TTOH250V/ TH16 H 250 V

9.5 Wskazowki dotyczace etykietek informacyjnych

Niebezpieczne napiecie

Ten symbol ostrzega przed niebezpiecznym napieciem f
Przed otwarciem urzadzenia, wtyczka powinna by¢ wyciagnieta z gniazdka

sieci elektrycznej.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki
wywotane przez uzytkownika w czasie kiedy urzadzenie jest
otwarte!

Napiecie resztkowe

W przypadku demontowania tylnej ptyty obudowy pieca (oczywiscie po Q
wytaczeniu pieca z sieci elektrycznej) moze wystapic
na ptytce obwodu drukowanego napiecie resztkowe do 400 wolt.

Wskazowka

W obszarze talerza windy nie stawiamy zadnych przedmiotow
Po wiaczeniu pieca winda zjezdza w dét.

Napalane obiekty odstawiamy na stolik wysuwany od strony bocznej
urzadzenia.

>

Wskazowka

(iagta praca urzadzenia (maks. temperatura koricowa i maks. czas &.
spiekania) prowadzi do podwyzszenia temp. (ponad 70°C) czesci sktadowych
komory synteryzacyjnej.W czasie kiedy piec jest wiaczony nalezy unikac
dotykania otwartej komory synteryzacyjnej. Moze wystapi¢ porazenie
pradem jak rowniez obrazenia ciata wskutek poparzenia.

10
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9.6 Podtaczenie urzadzenia do sieci elektryczne;j.

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaj punkt 6 Przestrzeganie
wskazéwek BHP!

Podtaczenia patrz punkt 9.2

® Podtaczy¢ kabel do panelu sterowania i pieca
o Zamontowac wskaznik trybu dziatania
o Urzadzenie podtaczy¢ do sieci za pomocg kabla znajdujacego sie w komplecie

Wykluczy¢ podtaczenie urzadzenia do rozdzielaczy elektrycznych
(rozgateznikow) z przedtuzaczem.
W przypadku przeciagzenia moze wystapic niebezpieczenstwo pozaru.

® Whaczy¢ wiacznik gtéwny urzadzenia. Winda zjezdza na dét (patrz punkt 9.2)

® Talerz windy i uszczelke talerza nalezy oczysci¢ lub wytrze¢ (w czasie transportu na
talerzu i uszczelce mégt pojawic sie drobny pyt z izolaji).

e Zamocowac cokét do napalania na talerzu windy.

| A\ Surowy zakaz wiaczania pieca bez zamontowanego cokotu do napalania!

9.7 Wylaczyc urzadzenie, urzadzenie nie dziata

W przypadku nie uzywania pieca, winda musi znajdowac sie w komorze

synteryzacyjnej. Piec musi by¢ wytaczony gtéwnym wiacznikiem (patrz punkt 9.2).
Zamkniecie komory synteryzacyjnej chroni izolacje i zapobiega wchtanianiu wilgoci przez
urzadzenie.
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10 Czyszczenie piec

Przed kazdym czyszczeniem nalezy wyciagna¢ wtyczke urzadzenia z gniazdka sieci
(zyszczenie wnetrza komory napalania jest zbyteczne. Regularne czyszczenie obudowy
wilgotna szmatka przedtuza wydajnie bezpieczne i wkasciwe funkcjonowanie pieca.

W czasie jakiegokolwiek rodzaju czyszczenia nie stosujemy srodkow czyszczacych oraz
ptynéw fatwopalnych.

10.1 Wypalanie oczyszczajace komory synteryzacyjnej

Tryb Speed to nic innego jak szybkie podgrzanie komory snteryzacyjnej. Wysokie
temperatury bardzo obciazaja caty system grzewczy i powoduja odpryski na jednorodnej
warstwie tlenkdw, ktora znajduje sie na elementach grzewczych.

Odpryski (w postaci czasteczek szkta) warstwy tlenkéw znajdujacej sie na elementach
grzewczych redukuja bezpieczne dziatanie ww. elementéw grzewczych i jednoczesnie
zanieczyszczaja cokét synteryzacyjny oraz szalke synteryzacyjna.

Regularne ogledziny osadéw w postaci czasteczek szkta lub pytu szklanego wyklucza
nawarstwianie sie tego rodzaju osadéw. Zanieczyszczenia nalezy usuwac przy pomocy
odkurzacza. Z powoddw zdrowotnych nalezy wykluczyc stosowanie sprezonego powietrza.

Po stwierdzeniu odpryskéw w warstwie tlenkowej na elementach grzewczych nalezy
niezwtocznie przeprowadzi¢ wypalanie oczyszczajace. Dzieki wypalaniu oczyszczajacemu
zostaje odbudowana warstwa tlenkowa. Powierzchnia elementow grzewczych wykazuje
jednorodny kolor szary.

Proces i program wypalania oczyszczajaceqo zostat doktadnie opisany w instrukgji obstugi
paneli sterowania VITA vPad comfort oraz excellence. Przed wiaczeniem programu
oczyszczajacego, nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi paneli sterowania oraz wszystkimi
wskazéwkami dotyczacymi programu wypalania oczyszczajacego.

10.2 Izolacja komory synteryzacyjnej

W sktad materiatu izolujacego komore synteryzacyjng wchodzg mineralne wiékna
ceramiczne (indeks nr 650-017-00-08), ktdre sg rakotworcze wg kategorii 2 (aneks VI,
wytyczne EC1272/2008).

W czasie pracy przy komorze synteryzacyjnej lub wymianie mufli piecowej w powietrzu
moze unosic sie pyt z widkien. Wdychanie stezonych pytéw moze by¢ rakotworcze oraz moze
powodowac podraznienie skory, oczu oraz drég oddechowych.

W czasie wymiany mufli piecowej stosujemy:

® (dziez ochronng z dtugimi rekawami

® Okulary i rekawice ochronne

® Stosowac odkurzacz i maseczke przeciwpytowa (typ FFP 2). Po ukoriczeniu pracy, pyt
usuwamy z niechronionych obszaréw skory zimng woda. Zuzyta odziez ochronng
pierzemy oddzielnie.

Powstawanie rys w izolacji spowodowane jest dziataniem wysokich temperatur
oraz ich ciaggta zmiana. Tego procesu nie mozna wyeliminowac, lecz nie ma on
jakiegokolwiek negatywnego wptywu na wynik synteryzacji oraz jakos¢ spieku
danego uzupetnienia.
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11 0znaczenia towarowe CE

Oznaczenia CE s objasnieniami wigzagcymi prawnie podstawowe wymagania, ktdre
dotycza danego urzadzenia wg wytycznej 2006/95/UE (wytyczna dotyczaca niskiego
napiecia).

12 Wentylator

Urzadzenie jest wyposazone w wentylator. Wentylator jest sterowany za pomoca
temperatury. Wtaczenie jak i wytaczenie oraz szybkos¢ dziatania sa requlowane
automatycznie. Wentylator zapobiega za wysokiemu nagrzewaniu si¢ komponentéw
i zezwala na poprawne dziatanie urzadzenia.

Awaria wentylatora zostaje wyswietlona na panelu sterowania — meldunek Error (patrz
meldunek btedéw w instrukgji obstugi panelu sterowania).

Warunki bezpieczefistwa nie zezwalaja na dziatanie urzadzenia bez wspétudziatu
wentylatora.

Nalezy wykluczy¢ zakrywanie gérnej czesci komory synteryzacyjnej jak réwniez otworéw
w tylnej czesci pieca.

13 Spadek napiecia w sieci elektrycznej

Urzadzenie VITA ZYRCOMAT 6000 MS posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia
w sieci. Element ten zapobiega przerwaniu programu i eliminuje btad w spiekaniu
materiatu w czasie spadku napigcia. Funkcja ochrony przed spadkiem napiecia wiacza sie
w przypadku przerwy w doptywie pradu w trakcie dziatania programu.

Spadek napiecia w sieci ponizej 2 minut

Program dziata dalej i nie zostaje przerwany - w tym czasie wyswietlacz nie dziata.
Doptyw pradu powoduje wiaczenie wyswietlacza. Na wyswietlaczu pojawia sig informacja
0 przerwanym programie z powodu braku doptywu pradu. Program zostaje dalej
kontynuowany.

Spadek napiecia w sieci powyzej 2 minut

Program zostaje przerwany. Wyswietlacz przestaje dziata¢. Po wyréwnaniu napiecia na
wyswietlaczu pojawia sie meldunek o przerwaniu doptywu pradu z sieci. Po przerwie
w doptywie pradu, czas ktdry przeznaczony jest do ponownego uruchomienia panelu
sterowania wynosi okoto 20 sekund.
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Zdj. 1 Na ekranie pojawia sie obraz startowy z
jednym VITA ZYRCOMAT 6000 MS

14 Gwarangja i odpowiedzialnos¢ prawna

Gwarancja i odpowiedzialnos¢ prawna s3 zgodne z zawartymi warunkami umowy.

W przypadku zmian dotyczacych oprogramowania poczynionych bez zgody i wiedzy
VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, wygaszaja roszczenia zwigzane z gwarancja
i odpowiedzialnoscig prawna.

Wyjatek w gwarangji
Firma VITA udziela wytacznie 6 miesiecy gwarandji na prety grzewcze i szalke
synteryzacyjng urzadzenia VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

14.1 Czesci zamienne
(zesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktdre okresla producent.
Wszystkie wymogi zostaja spetnione w przypadku oryginalnych czesci zamiennych VITA.

14.2 Serwis

Dalsze informacje dotyczace tego urzadzenia znajda Paristwo na stronie internetowej
firmy

VITA Zahnfabrik:

http://www.vita-zahnfabrik.com

Pod ikona Dokumente & Medien / Downloadcenter / Produktinformationen /
Software Updates mozna przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania.

Pod ikong Service / Update Messenger, uzytkownik ma mozliwos¢ rejestracji
elektronicznej w celu automatycznego pobrania poprzez e-mail aktualnych informagji
dotyczacych oprogramowania urzadzenia

Pytania natury technicznej moga Paristwo kierowac pod nastepujacy

E-Mail: instruments-service@vita-zahnfabrik.com
Tel. +49 (0) 7761/ 562 -104, -105, -106

15 Wiaczenie urzadzenia

Uruchomic piec gtéwnym wiacznikiem. Winda zjezdza na dét.
Oprogramowanie zostaje uruchomione, winda wjezdza na gére i powtdrnie zjezdza na
dot (test dziatania windy).

Obraz startowy pojawia sie na ekranie:
VITA vPad comfort lub excellence z 1 podtaczonym urzadzeniem.

Ekran wyswietla jeden podtaczony piec VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Uwaga!
Kiedy winda znajdzie si¢ na dole nalezy ustawic cokét.

14
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Zdj. 2 Na ekranie pojawia sie obraz startowy
22 podtaczonymi urzadzeniami VITA New Generation

VITA vPad comfort lub excellence z 2 podtaczonymi urzadzeniami.

Dalsze informacje zwigzane z obstuga urzadzenia
— patrzinstrukcja obstugi paneli sterowania.

16 Programy i materiaty

16.1 Programy podsuszania

YZ XT Universal

VITAYZ ST lub YZ XT nie barwionych wtacznie z podsuszaniem

Programy Opis (zas trwania procesu
Pre-Dry YZ SOLUTIONS dla wszystkich materiatow VITA YZ T/HT/ST/XT barwionych manualnie 33 min
16.2 Programy synteryzacji materiatow
Programy Opis (Czas trwania procesu
YZT Universal lub Konwencjonalny program spiekania dla wszystkich materiatéw 4h 40 min.
YZHT Universla VITAYZ lub VITA YZ HT nie barwionych manualnie (wfacznie z czasem chtodzenia)
YZT Speed lub Program synteryzacji HighSpeed dla wszystkich materiatéw 80 min
YZHT Speed VITAYZT lub VITA YZ HT nie barwionych manualnie (wfacznie z czasem chtodzenia)
YZT Universal Pre-Dry CL lub Konwencjonalny program spiekania dla wszystkich materiatow 5h 20 min
VITAHT Universal Pre-Dry SL VITAYZT lub VITA YZ HT barwionych manualnie wigcznie z podsuszeniem (wh3cznie z czasem chtodzenia)
YZT Speed Pre-Dry CL lub Konwencjonalny program spiekania dla wszystkich materiatow 100 min
YZHT Speed Pre-Dry SL VITAYZT lub VITA YZ HT barwionych manualnie wigcznie z podsuszaniem (whacznie z czasem chtodzenia)
YZ ST Universal Pre-Dry SL lub Konwencjonalny program spiekania dla wszystkich materiatéw g: (3)3 m:: lub
YZXT Universal Pre-Dry SL VITAYZ ST lub YZ XT barwionych manualnie wiacznie z podsuszaniem ) .
(whacznie z czasem chtodzenia)

. . N .- 6h 22 min lub

YZ ST Universal lub Konwencjonalny program spiekania dla materiatéw 9h 06 min

(wfacznie z czasem chtodzenia)

16.3 Materiaty

Wszystkie materiaty VITA YZ T lub YZ-HT mozna stosowac w programach synteryzagji
Universal i Speed. Program YZ T Speed lub YZ HT Speed umozliwia synteryzacje do

14-punktowych mostéw w 80 min.

Wszystkie materiaty innych producentéw nalezy spiekac i opracowywac wg instrukgji
zawartych w ulotce dofaczonej przez danego producenta. Przed synteryzacja programami
YZ Speed i YZ-HT Speed oraz YZ Coloring Liquids lub YZ-HT Coloring Liquids manualnie
barwionych uzupetnier z materiatéw VITA YZ lub YZ-HT, nalezy zastosowac program

podsuszania (patrz podpunkt 16.1 lub 16.2).




Za pomoca jedynego w swoim rodzaju kolornika VITA SYSTEM 3D-MASTER
mozna odpowiednio i systematycznie dobrac i reprodukowac wszystkie
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Uwaga: Produkt ten zostat opracowany do scisle okreslonego zastosowania. Dlatego tez powinien
by¢ stosowany zgodnie z instrukcja. Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody
wynikte na skutek nieprawidtowego przygotowania i uzytkowania. Poza tym zobowiazuje sie
uzytkownika do przetestowania produktu, jezeli pragnie sie go zastosowac do innych potrzeb.
Wyklucza sie odpowiedzialnos¢ producenta, jezeli produkt ten bedzie stosowany z niezgodnymi
z nim materiatami oraz urzadzeniami innych firm. Poza tym nasza odpowiedzialnos¢ dotyczaca
danych, niezaleznie od podstawy prawnej i przepiséw prawnych, ogranicza sie w kazdym przypadku
do wartosci dostawy wedtug rachunku bez VAT-u. Producent nie ponosi pod zadnym wzgledem
odpowiedzialnosci niezaleznie od podstawy prawnej za utracony zysk, posrednie szkody, szkody
bedace nastepstwem zdarzenia losowego lub roszczenia oséb trzecich przeciwko kupujacemu.
Zaleznosci zadtuzeniowe roszczer z tytutu odszkodowania (zadtuzenia w przypadku zawartego
kontraktu, z pozycji prawnej naruszenia kontraktu, niedozwolonego dziatania itp.) sa mozliwe tylko
w przypadku rozmysInego dziatania lub powaznego zaniedbania. Skrzynka modutowa VITA nie musi
koniecznie wchodzi¢ w sktad ww zestawu.

Wydanie instrukgji obrébki materiatu: 06.18

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos¢ z dniem
pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersje instrukcji obrébki materiatu znajda
Panistwo na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

VITA ZYRCOMAT® 6000 MS jest oznaczony zgodnie z Dyrektywa Europejska
2006/95 / WE, 2004/108 / WE i 2011/65 / WE.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[Ei facebook.com/vita.zahnfabrik
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