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Wysoka wydajnos¢ i rentownos¢ w twoim laboratorium

Drogi kliencie, droga klientko,

gratulujmy i dziekujmy za wybranie panelu sterowania VITA vPad exellence do
obstugi pieca VITA do napalania ceramiki oraz do syntryzacji VITA Highspeed.

Urzadzenie VITA vPad excellence zostato skonstruowane wg najnowszych osiagnie¢
technik i odpowiada wszystkim miedzynarodowym przepisom BHP.

W celu bezpiecznej i skutecznej obstugi vPad excellence, przeczytaj uwaznie niniejsza
instrukcje obstugi urzadzenia wraz z wszystkimi wskazéwkami. Instrukcja obstugi
powinna by¢ ciagle dostepna dla 0séb upowaznionych i stale znajdowa¢ sie na
miejscu pracy. Instrukcja powinna by¢ odczytana i uzywana przez wszystkie osoby,
ktore obstuguja i eksploatuja urzadzenie.

Firma VITA zyczy Panstwu wielu sukceséw w korzystaniu z tego urzadzenial

Kierownik produkow i osprzetu firmy VITA Zahnfabrik

Objasnienie symboli:

@System/ informacje techniczne 0 Zwré¢ uwage Q Parametry modyfikowalne

OWskazéwka o Proces @ Goraca linia oraz sprzdaz

i obstuga
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>1. Sytem

@ 1. System

VITA vPad excellence - system

VITA vPad excellence

kierowanie wieloma
piecami

l l

VITA MultiPump

Py = e

VITA SWITCHBOX II

e Przy pomocy vPad excellence mozna obstugiwac do czterech piecow.

Kombinacja dotyczy nastepujacych typéw piecéw do napalania:

o piec do napalania ceramiki: VITA VACUMAT 6000 M

o piec kombo do ttoczenia ceramiki VITA VACUMAT 6000 MP

o piec do synteryzacji Highspeed VITA ZYRCOMAT 6100 MS

lub:

o piec do napalania ceramiki VITA SMART.FIRE

o piec do synteryzacji VITA ZYRCOMAT 6100 MS

VITA Switchbox Il - adapter do podtaczenia 2-4 piecow do panelu vPad excellence.
VITA MultiPump: adapter do obstugi 1-4 piecow prézniowych VITA przy pomocy jednej pompy prozniowej:
o pieca ceramicznego VITA VACUMAT 6000 M

o piec kombo do napalania i ttoczenia ceramiki VITA VACUMAT 6000 MP

e Panel VITA vPad excellence jest kompatybilny z VITA SWITCHBOX Il i VITA MultiPump.



1. Sytem 7. Pierwsze uruchomienie urzadzenia

@1.1 Panel sterowania

10 calowy TFT-Touch-Display -
ekran dotykowy

Gniazdo kart SD

llos¢ portow USB (1+2)

Przytacze przewodu faczacego

Regulowany stojak

o Wskazowka:

o \/ITA vPad Excellence posiada dwa porty USB do przesytania zdjec, programéw napalania lub aktualizacji urzadzenia.
e (Qbrazy moga by¢ przesytane bezposrednio z aparatu do VITA vPad przez gniazdo kart SD.
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SYSTEM

@2. Pierwsze uruchomienie urzadzenia

© 2.1 Przylacza do VITA VACUMAT 6000 M
(patrz istrukcja obstugi pieca VITA VACUMAT 6000 M)
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> 2. Pierwsze uruchomie urzadzenia

€ 2.3 Przytaczenie do VITA ZYRCOMAT 6100 MS
(patrz instrukcja obstugi urzadzenia VITA ZYRCOMAT 6100 MS)

Przytaczenie do VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence lub
VITA SWITCHBOX Il

@ 2.4 Przytaczenie do VITA SMART.FIRE

(patrz instrukcja obstugi pieca VITA SMART.FIRE)
<
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Przytacze do panelu sterowania .l._: e .
VITA vPad excellence w «® ] .
lub VITA SWITCHBOX Il



> 2. Pierwsze uruchomie urzadzenia

@2.5 Uruchomienie urzadzenia i systemu napalania

0 Wskazowka:

e Prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcja obstugi piecow VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP/VITA ZYRCOMAT 6100 MS lub VITA SMART.FIRE.

e Podtacz dostarczony kabel potaczeniowy z VITA vPad excellence i VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP/VITA ZYRCOMAT 6100 MS lub VITA SMART.FIRE.
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@2.6 Uruchomienie systemu napalania z wieloma urzadzenia

VITA SWITCHBOX II

e \W przypadku dziatania dwach lub wiecej piecow VITA, ktore sterowane sg przez panel VITA vPad excellence
nalezy zastosowac VITA Switchbox Il i podfaczy¢ do odpowiednio ponumerowanych gniazdek.

e Poz. 1 VITA SWITCHBOX Il zapewnia zasilanie vPad Excellence i dlatego musi by¢ zawsze podfaczony do
urzadzenia do napalania, ktore jest wiaczone.

VITA MultiPump
e W celu obstugi do czterech piecow (VITA VACUMAT® 6000 M lub
VITA VACUMAT® 6000 MP) i stosujac jedng pompe prozniowa VITA, nalezy podtaczyé urzgdzenie VITA MultiPump.

32.7 Konfiguracja wstepna
e (Gdy wigczysz urzadzenie po raz pierwszy, zostaniesz automatycznie poprowadzony przez wszystkie wazne ustawienia.
e Po wykonaniu tej wstepnej instrukcji mozna ja powtdrzy¢, przywracajac ustawienia fabryczne.
e Urzadzenie automatycznie rozpoznaje podtaczone piece.
e \W trybie VITA SMART.FIRE mozna jednoczes$nie eksploatowac tylko VITA SMART.FIRE i VITA ZYRCOMAT.
o Jedli urzadzenie wykryje piec VITA SMART.FIRE, nie mozna uzywac urzadzen VITA VACUMAT 6000 M i VITA VACUMAT 6000 MP.



> 3. Obstuga

@ 3. Obstuga
03.1 Sterowanie dotykowe (gestami) panelem

6 ﬁ— Wygaszanie
- Przesun palcem w prawo lub w lewo na pulpicie, aby przejs¢ do nastepnego pulpitu.

@— Zblizanie (powigkszanie)
" Zdjecia i pliki PDF mozna powigksza¢ lub pomniejszac - dwoma palcami Przyblizy¢ lub oddali¢ obraz.

6 ﬂ Zwijanie (Scroll)
" Przesun palcem w dot lub w gore, aby przej$¢ do zadanej strony w pliku PDF.
ﬂ Krétki dotyk
Przez krotkie dotkniecie np. programu napalania, otwiera sie okienko napalania.

& Diugi dotyk
Dtugim dotknieciem wywotaj dodatkowa funkcje, taka jak np. menu edycji pulpitu lub menu edycji

przycisku, wigczone.

w Obrot
— Zdjecia mozna obracac¢ 0 90°.

€© 3.2 Funkcje systemu

Instrukcja obstugi
Strona gtéwna urzadzenia Ustawienia Przegadarka internetowa

Aktualna temperatura  ———F— é
komory napalania 180°C 3

! _ £

i 11:31

13407.2021
Temperatura gotowo$ci ——————355* : ¥. ~=——— Przycisk zmiany pieca
dziatania : ¥ .
i BN

SITARLOLS

GLAZE SPasy

VIEMRLOCS VIERLOES SUFRINTY PE
MatFaar Beaed GLATE PASTE Kritalunion
Uruchomic funkeje wjazdu ——— E &--u —— Zmiana profilu
lub zjazdu talerza windy -~ ‘.J ) \] ¥ ] d"’r'
SUPRNITY PC v W wn Pulpit
Komis PASTE Mal-Fies Brared BLAZELT PASTE GLATE LT SPRY
Wytaczanie ———— 4 i J— Nowy pulpit
Przycisk _STM-— Zmiana pulpitu
-._J Nt Bt WU AT 113 e——— llo8¢ pulpitéw




> 3. Obstuga
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e Nacisniecie przycisku przez co najmniej 2 sekundy powoduje
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wyfaczenie vPad i wszystkich podtaczonych piecow. = o= o
e Dopoki program napalania jest nadal aktywny, system nie moze _ a i —=i
zostac wytaczony. e it aani =N

¢ \Wtacza sie go ponownie za pomoca przycisku zasilania na piecu.

o 3.4 Motzliwos¢ podnoszenia i opuszczania talerza windy ﬁ ﬁ

o Wskazowki:

e Krotkie dotkniecie przycisku windy powoduje podniesienie lub opuszczenie
talerza windy o 100%.Jesli przycisk zostanie nacisniety przez dtuzszy czas,
winda bedzie podnoszona lub opuszczana krok po kroku.

e \W przypadku zaprzestania uzytkowania pieca, mozemy podniesc talerz
windy, aby zapobiec gromadzeniu sie kurzu lub wilgoci w komorze
napalania.
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€@ 3.5 Temperatura gotowosci dziatania g

Wskazowka:

e Krotkie nacisniecie powoduje zamkniecie komory napalania
i podniesienie temperatury komory napalania do indywidualnie
ustawianej temperatury gotowosci. Gdy przycisk jest wcisniety
przez dtugi czas, komora napalania jest zamknieta, a temperatura
w komorze napalania wstepnie nagrzana do ustawionej
temperatury gotowosci (nie mozna jej zmieni¢). Po osiggnieciu
temperatury gotowo$ci nalezy ja przetrzymac przez 20 minut.
Nastepny piec jest gotowy do napalania ceramiki.
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VITA AntiCon.

Jesli urzadzenie jest wytaczone przez dtuzszy czas, po nastepnym wiaczeniu i aktywacji temperatury
gotowosci komora napalania zostanie podgrzana na czas 5 minut z niewielkim otwarciem komory napalania.
Pozwala to na odparowanie skroplin z izolacji.

03.6 Strona gtowna ﬂ

o Wskazowka:
e Przycisk ,,strony gtowne]” przeniesie Cie do strony startowe;.
Strona startowa pokazuje pierwszy ekran wybranego uzytkownika.
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2. Pierwsze uruchomienie urzadzenia > 3. Obstuga 4. Ustawienia

03.7 Instrukcja uzytkowania i informacje _.IJ

e
133

]« l_t.
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40603 Q % a
dQ03@= _0000.
ﬁotﬁpom)nf_ EWybierzwymagany plik.

0 Wskazowka:

e Tutaj znajdziesz instrukcje uzytkowania urzadzen VITA, instrukcje uzytkowania materiatow VITA oraz dalsze informacje.

€@ 3.8 Ustawienia ‘

i ad m P »
29999 | snea
3] x| aoma
AQ2dQa8 = ©) =
ﬁotmpom)nf_ 8 ﬁWybierz odpowiednig opcje ustawien.

Wskazowka:
e Masz mozliwo$¢ wykonania réznych indywidualnych ustawien.
e Szczegotowe informacje na temat konfiguracii urzadzenia mozna znalez¢ w rozdziale 4 USTAWIENIA.

€@ 3.9 Przegadarka internetowa ﬂ

BB
a0 e

R0 2

2
i' Dotknij pola Icon. yy Przejdziesz bezposrednio na strone
gtowna VITA Zahnfabrik.

0 e /a pomoca przegladarki internetowej mozna uzyskaé dostep do stron internetowych w sieci WWW.
e Informacje z sieci www. mozna ogladac bezposrednio w vPad excellence.
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SYSTEM

Pole tekstowe

Przerwanie programu | Zaktadka
Aktualizacja Strona startowa

Powrét

Naprzdd Pasek adresu
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> 3. Obstuga

03.10 Multipiec-przeglad funkciji ;mi
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motknij pola lcon. ” Wybierz odpowiedni piec.
Status N 4
. L L L 13
urzadzenia
Zastosowany piec — '.‘
do napalania ceramiki 2 ﬁz} .
IFROOMAT 1190 M5 SERARTFiRE Advesced SMARTIIRE
Huadhy I Re= Ry O Bt
0 A sre LE 34 L]
Wybrany program S 1 . i |
napalania 1 )
WTAELECS
Wl Bt Brund
Aktywny profil .1 il - -
— o & 000 (] (]

Pozostaty czas trwania
programu napalania

0 Wskazowka:

e Tutaj mozesz zobaczy¢ wszystkie urzadzenia, ktérymi mozesz sterowac przy pomocy panelu VITA vPad excellence.
e /miana piecow: aby zmieni¢ piec, nalezy dotkngé zadanego urzadzenia. Ono stanie sie aktywne i bedzie mozna z niego

-

korzystac. Aktywne urzadzenie wyswietla sie w menu gtéwnym na przycisku wyboru pieca.

e Program napalania nie jest aktywny: jesli nacisniesz przycisk piec, powrdcisz do przegladu wyboru programéw napalania.
e Program napalania nie jest aktywny: jesli nacisniesz przycisk pieca lub programu napalania, zostaniesz przeniesiony

bezposrednio do wybranego programu napalania.

03.11 Zmiana profilu/utworzenie nowego profilu fzi

o Wskazowka:

LDkProsze wybra¢ ,Zmiana profilu”.

” Wybierz wymagany profil.

e Tutaj znajdziesz profile utworzone w zarzadzaniu profilem. W tej funkcji przegladu mozesz zmieni¢ profil.

o Profil VITA zawiera wszystkie programy napalania VITA. Te programy napalania nie moga by¢ ustawiane indywidualnie.
e /a pomoca symbolu ,+" mozesz stworzy¢ indywidualny profil. Mozesz dostosowac ten profil graficznie i wybraé

wymagane programy napalania.

e Dtugie naci$nigcie profilu przeniesie Cie do paska ustawien, aby edytowa¢ profil.
Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w 4.10 Ustawienia profilu.

14
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o 3.12 Dodanie pulpitu <7
S Q

R N O
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” Nowy pulpit.

"L ©

| CHESE < -3

Bl B L
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o
motknij pola wyboru pieca.

o Wskazéwka:

e Dotknigcie przycisku Nowy pulpit powoduje wy$wietlenie nowego widoku pulpitu.
e Szczegotowe informacje na temat konfiguracii pulpitu mozna znalez¢ w Rozdziale 5 Zarzadzanie pulpitem.

o 3.13 Zmiana pulpitu ws
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” Wyblerz zadany pu|p|t

e Przycisk pokazuje nazwe biezacego pulpitu.

e Masz mozliwo$¢ wyboru innego pulpitu za pomoca przycisku przetaczania pulpitu.

e Klikajac przycisk zmien pulpit, uzyskasz przeglad istniejacych pulpitow.

e Wybierz zadany pulpit.

e Mozesz przewijac pulpity, przesuwajac w gore lub w dot.

e \W prawym dolnym obszarze wySwietlana jest faczna liczba pulpitow oraz pulpit, na ktorym sie znajdujesz.
e Diugie naci$nigcie moze zmieni¢ kolejno$¢ pulpitu oraz uporzadkowac pulpity.



7. Plerwsze uruchomienie urzadzenia 7 3. Obstuga 4. Ustawienia

03.14 Dodanie programu napalania ﬂ

BALBBAL

i
A A
» \Wybierz wymagany materiat.

2R
n Wybierz zadany program napalania.

=5
& a

worzenie indywidualnego Ip Wybierz krzywa napalania.

o Wskazowka:
e Mozesz doda¢ program napalania, naciskajac przycisk ,+".
e Mozesz wybrac rézne grupy materiatow ze wszystkich dostepnych programéw napalania, zaznaczajac
pole obok odpowiedniej grupy materiatow.

e Jesli cheesz wybra¢ tylko indywidualne programy napalania grupy materiatowej, nacisnij przycisk
wybranego materiatu i przechod? do przegladu dostepnych programow wypalania.
e Nastepnie indywidualnie wybierz zadane programy napalania.

e Mozesz indywidualnie stworzy¢ program napalania, naciskajac przycisk "Nowy program napalania".
Otrzymasz wtedy przeglad krzywych napalania, ktére mozesz wybrac indywidualnie.
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@ 4. Ustawienia H

Ustawienia multipieca-
przeglad funkcji/piec Informacje o urzadzeniach

Panel sterowania g E% ﬁ

firmy
Konfiguracja ﬂ . ! Menadzer plikow
WLAN v _
SMART.VIEW I ‘ ‘

g Aktualizacja
oprogramowania

Przerwanie programu Temperatura Standby
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—
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©Q wsiazowia:

e Tutaj znajdziesz informacje i opcje ustawien dla pieca / panelu sterowania.

© 4.1 Ustawienia panelu sterowania @

ol =4 a4 =
@ J el o e
@) = a A

» Wybrac "Ustawienia panelu sterowania". ” Przeglad mozliwo$ci ustawien na

panelu sterowania
0 Wskazowka:

e Jasnosc: mozesz regulowac jasno$¢ wySwietlacza na pieciu poziomach.

e (to$no$é: gtosnos¢ mozna regulowaé na pieciu poziomach.

e D7wiek klawiszy: mozesz wiaczac i wytaczac dzwigk.

e Resetowanie ustawien: tutaj wszystkie indywidualne profile i pulpity moga zosta¢ nieodwotalnie usuniete,
a ustawienia fabryczne moga zosta¢ przywrdcone. Zaleca sie zapisywanie profili i pulpitow na pendrive.
Po zresetowaniu, poczatkowa konfiguracja bedzie przeprowadzona ponownie.

e \Wygaszacz ekranu: tutaj mozesz skonfigurowac i aktywowac wygaszacz ekranu.

e Dane kontaktowe: tutaj znajdziesz oSwiadczenie o ochronie danych, o$wiadczenie o przesytaniu ofert VITA
oraz formularz kontaktowy.

e Ustawienia daty: date i godzine mozna zmienic.

e Ustawienia krajowe: jednostka temperatury, format godziny i daty oraz jezyk mozna ustawiac indywidualnie.

e Kopia zapasowa systemu: tutaj mozesz wykonac kopie zapasowa systemu na pamie¢ pendrive USB lub
pobra¢ wczesniejszg kopie zapasowa z pamieci pendrive USB.

e (chrona systemu: hasto do ustawien mozna zapisac. Jesli przycisk "Ustawienia" zostanie ponownie
nacisniety, na pulpicie pojawi sie monit o podanie hasta.

e Usun pamie¢ podreczna: wprowadzone hasta internetowe, pamie¢ podreczna i pliki cookie mozna usunac.
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04.2 Ustawienia multipieca-przeglad funkciji i piec 33‘;

® £
r;" 1) ﬂ a J 29 A = Identyfikacja pieca
; ' . f_i: {.J' ::,1 i.j Kolorowa identyfikacja urzadzenia
ﬁ _‘ b — Oznaczenie urzadzenia
' 2 _) Iy Ustawienia pieca
) e 2 A
» Wybierz ,Ustawienia multipieca-przeglad ﬁ Opcje ustawien na wy$wietlaczu
funkeji i piec”. urzadzenia.

o Wskazowka:
e |dentyfikacja pieca: po naci$nieciu przycisku Swieci sie wskaznik trybu dziatania adekwatnego pieca.
Piec moze by¢ zidentyfikowany.
e |dentyfikacja urzadzenia: po krotkim weisnieciu przycisku pieca mozna zmieni¢ identyfikacje koloru pieca.
e (Oznaczenie urzadzenia: po krotkim naci$nieciu przycisku mozna zmienié¢ nazwe pieca.
e /mien pozycje piecow: mozesz zmienié pozycje piecow, klikajac przycisk przesuwamy piec, tak az stanie sie przezroczysty.
Nastepnie mozesz przesunac go na zgdana pozycje.

0 Ustawienia pieca
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nWybraé .Test srebra”.

.Ustawienia pieca”.

©Q wskazowka:
Kalibracja temperatury VITA ZYRCOMAT 6100 MS

e Do kalibracji temperatury nalezy uzywac wyfacznie zestawu do kalibracji temperatury VITA dostarczonego przez firme VITA
i postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.

Wypalanie oczyszczajace dla VITA ZYRCOMAT 6100 MS

e Po okoto 300 roboczych godzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie przeprowadzenia wypalania
oczyszczajaceqo.

e Po uruchomieniu klawisza "Wykona¢" na ekranie pojawia sie program, ktory zostaje uaktywniony klawiszem "Start".
Wypalanie oczyszczajace musi by¢ przeprowadzone ze wzgledu na warstwe oksydacyjna (warstwe tlenkow),
ktora tworzy sie na elementach grzewczych i moze prowadzi¢ do peknie¢ warstwy powierzchniowej tych elementow.

e Ten proces regeneracyjno-wypalajacy grzatek, powoduje jezeli to konieczne odbudowe szklanej warstwy ochronne;.
Nalezy zwrdci¢ uwage i przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale pt. Program oczyszczajacy komory synteryzacyjne;
—instrukcja obstugi pieca synteryzacyjnego. W przypadku kiedy warstwa oksydacyjna (tlenkowa) wykazuje duza ilos¢
odpryskéw lub po przeprowadzeniu wypalania oczyszczajacego pojawia sie ten sam problem, nalezy niezwtocznie
powtérzy¢ program wypalania oczyszczajacego. Zaleca sie ciggta kontrole wzrokowg elementéw grzewczych pod katem
odpryskiwania. Jeli to kanieczne, uruchom program czyszczenia przed uptywem 300 roboczogodzin pieca.

e Proces wypalania oczyszczajacego mozemy uaktywni¢ manualnie. Nacisnij przycisk "Wybierz" i rozpocznij prog. napalania.
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Kalibracja temperatury pieca VITA VACUMAT 6000 M/MP prébki srebra.

e /a pomoca programu proby srebra mozna sprawdzi¢ temperature komory napalania, a zarazem ustawié¢ wtasciwy zakres
temperatury plus/minus 40°C .

e Nastawianie temperatury za pomoca laseczek srebra musi byc $cisle przestrzegane wedtug opisu znajdujacego sie w zestawie.

e Aby odpowiednio nastawi¢ temperature napalania oddano do Panstwa dyspozycji odpowiedni program. Aby sprawdzi¢
temperature komory napalania za pomoca probki srebra, potrzebne sg dwie sekwencje programow:
1. przebieg programu: musi by¢ wykonany w 955 C (okreslony w programie). Srebro moze wtedy tylko lekko sie nadtopic.
2.Cykl programu nalezy przeprowadzic przy 965 °C. Nalezy koniecznie wprowadzi¢ wartoSc tej temperatury. Po uptywie programu
srebro powinno stopi¢ sie i przybraé ksztatt kulki. Odchylenia w zakresie plus / minus 40 °C moga zosta¢ wprowadzone do
panelu sterowania.

e Wynik proby srebra:
Temperatura jest za niska: korekta wartosci za pomoca znaku minus.Temperatura jest za wysoka: korekta warto$ci bez znaku
(plus regulowany jest automatycznie).
Warto$¢ korektury odpowiada okoto 1°C i zostaje wprowadzona w polu nastawiania temperatury.

Wypalanie oczyszczajace w piecach VITA VACUMAT 6000 M/MP

e Po okoto 100 roboczych godzinach pojawia sie na ekranie panelu sterowania polecenie przeprowadzenia wypalania
oczyszczajacego. Przy pomocy tego programu komora napalania zostaje podgrzana i wszystkie zanieczyszczenia moga przy lekko
otwartej komorze ulotnic sie. Zalecamy regularne przeprowadzanie wypalania oczyszczajacego.

e Proces wypalania oczyszczajacego mozemy przerwac w kazdej chwili.

e Proces wypalania oczyszczajacego mozemy uaktywni¢ manualnie. Nacisnij przycisk "Wybierz" i rozpocznij prog. napalania.
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€@ Ustawienie dzwieku
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Wybraé ,Ustawienia pieca”. ﬁ Wybra¢ ,Ustawienie dzwieku”.

©Q wstazswka:
e Tutaj za pomoca programu Dzwiek mozemy ustawic rézne sygnaty dzwiekowe: start programu,
zakonczenie programu, alarm / wskazowki dotyczace serwisu.
Sze$¢ dowolnie wybieranych schematéw dzwiekowych jest dostepnych dla tych trzech sygnatéw audio.
e Diwigki mozna testowac za pomocg klawiszy "Start programu" i "Koniec programu'".



> 4. Ustawienia

°Temperatura Standby
o o
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,Ustawienia pieca”. ﬁUstawienie temperatury trybu

gotowosci (stanby)
0 Wskazowka:
e Tutaj mozesz zmieni¢ temperature gotowosci (Temperatura Standby).

€@ Test szczelnosci
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.Ustawienia pieca”. ” Nacis$nij test szczelnosci

Wskazowka:
e Ta funkecja stuzy do sprawdzania szczelnosci prozniowej pieca.

€© Szybkosé dziatania windy
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¢ ,Ustawienia pieca”. ”Ustawienie szczybkosci dziatania windy

0 Wskazowka:
e Ustawienie pieciostopniowej szczybkosci dziatania windy
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o Ustawienia cisnienia dla funkgcji ttoczenia
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JUstawienia pieca”. ﬁ Wybrac "Ciénienie ttoczenia". E Ustawienie ,Cisnienia dla funkgji
ttoczenia”.

OWskaz()wka:

o \/ITA VACUMAT 6000 MP posiada automatyczna funkcje odpowietrzania. Ustawienie ci$nienia ttoczenia zapewnia
automatyczne odpowietrzanie urzadzenia. Ci$nienie resztkowe w ukfadzie jest zmniejszane, nastepnie wy$wietlane jest
prawidtowe cisnienie. Dzieki uruchomieniu pola "5.0 baréw" lub "3.0 barow" mozna manualnie urchomic funkcje
odpowietrzania. Ustawienie 5.0 baréw: uruchomic pole "5.0 baréw" i regulatorem ci$nienia wbudowanym do pompy
prozniowej VITA ustawiamy wyzsze ci$nienie ttoczenia (np. 5 barow).

Ustawienie 3.0 baréw: uruchomic pole "3.0 bary" i regulatorem ci$nienia wbudowanym w tylng $ciane pieca ustawiamy
cisnienie ttoczenia (3 barow). Wykonaj te regulacije cisnienia powoli i poczekaj po ustawieniu ci$nienia co najmniej cztery
sekundy w celu uzyskania i ustalenia ostatecznej wartosci ci$nienia. Reguluj i dostosuj powoli.

e Cisnienie ktore za bardzo odbiega od normy zostaje wySwietlone w programie. Potwierdz komunikat i proces ttoczenia
bedzie dalej aktywny.

e Regulator cisnienia moze by¢ uzytkowany w czasie dziatania programu ttoczenia, ciSnienie moze by¢ regulowane.
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04.3 Informacje o urzadzeniach
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n Wybierz informacje o urzadzeniach ” Wyswietlanie danych urzadzenia.
Wskazowka:

Eksport danych urzadzenia i procesow:

e \Wszystkie przebiegi procesdw napalania oraz dane trybu dziatania urzadzenia zostaja zapisane do pamieci panelu sterowania.
W przypadku niezadowalajacego wyniku napalania lub btedéw w sekwencji programu, mozesz wyeksportowa¢ dane
operacyjne, dane urzadzenia lub nawet wszystkie dane urzadzenia do pamieci pendrive i wystac je e-mailem do oceny na
adres instruments-service@vita-zahnfabrik.com. Podfacz pusty pendrive do wejscia USB i nacisnij przycisk "do pendrive USB"
w celu przeniesienia danych operacyjnych / informacji o urzadzeniu / wszystkich danych na pamie¢ USB.

e (dy jeste$ pofaczony z siecig WLAN, mozesz dotkngé pola , Wyslij online do VITA”. W tym celu konieczne jest zapisanie
danych kontaktowych w urzadzeniu.

e Mozesz za pomoca pendrive wyeksportowac dane do urzadzenia zarzadzania danymi napalania (Firing-Data-System FDS)
oraz do komputera.
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04.4 Aktualizacja oprogramowania firmy a
® a

el =SSR B
) = B A
» Aktualizacja oprogramowania firmy. ﬁ Wybraé odpowiednia funkcje

aktualizacji oprogramowania.

Wskazowka:

Zawsze aktualizuj swoje urzadzenie.

e Mozesz uzyc funkcji ,Aktualizuj z pamieci pendrive USB”, aby zatadowac plik aktualizacji wczesniej pobrany
ze strony gtownej na vPad Excellence.

e /a pomoca funkeji ,Aktualizacja online” mozna pobrac aktualizacje bezpo$rednio ze strony internetowej VITA.
Aby to zrobié, musisz podtaczy¢ vPad Excellence do sieci Wi-Fi.

e Aktywujac funkcje ,Autoaktualizacja”, Twoje urzadzenie przy kazdym wiaczeniu sprawdza, czy dostepna jest
aktualizacja i automatycznie ja pobiera.

04.5 Ustawienia WLAN konfiguracja

® |
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» Wybtra¢ ,Konfiguracja WLAN". n \Wybierz dostepna siec.

©Q wsiazowka:
e Ustawiajac funkcje WLAN, mozesz wybra¢ dostepna sie¢, wyszukac siec, wytaczy¢ funkcje WLAN lub
rozfaczy€ sie z istniejgca siecia.
e Aby nawigzaé potaczenie z internetem, wybierz zadana sie¢ i w razie potrzeby wprowad? klucz sieciowy.
e Funkcja WLAN umozliwia korzystanie z przegladarki internetowej, przeprowadzanie aktualizacji online,
synchronizacje czasu oraz, w razie potrzeby, przesytanie danych.

22



> 4. Ustawienia

€© 4.6 Przerwanie ustawienia
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m Wybrac¢ ,Ustawianie przerwane”. ” Ustaw potwierdzenie podczas
anulowania.
Wskazowka:

e Pytanie potwierdzajace "Czy proces napalania powinien by¢ zatrzymany?" - funkcja moze by¢ w przypadku anulowania -
w programie napalania wiaczona lub wytaczona.
e Po aktywacji, proces napalania moze by¢ przedwczesnie zakonczony tylko po potwierdzeniu tego polecenia.

04.7 Ustawienie temperatury-Standby.
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» Wybierz ,Ustawienie temperatury- ﬁ Ustawienie temperatury trybu
-Standby”. gotowosci (stanby).

©Q wsiazswia:
e (dy wiaczony jest tryb gotowosci (Temperatura Standby), zawsze program pyta o Standby.
e (idy tryb czuwania (Temperatura Standby) nie jest aktywny, program nie pyta o Standby.
Tryb musi zosta¢ uruchomiony manualnie.

Czas, w ktorym program pyta o tryb gotowosci Mozliwe tryby gotowosci (standby)
Pytanie o
Otworz program napalania, bez akcji, zamknij program napalania Termperatura-Standby/
brak Standby
Pytanie o
Napalanie zatrzymane manualnie, opuszczenie programu Szybkie chtodzenie/

TermperaturaStandby/brak Standby

Pytanie o
Napalanie ukonczone Szybkie chtodzenie/
TermperaturaStandby/brak Standby

o Wskazowka:

e Szybkie chtodzenie jest aktywny wtedy, kiedy temperatura komory napalania jest wyzsza o 50°C od temp. Standby.
Wtedy winda pozostaje w dolnej pozycji, a pompa prézniowa VITA zostaje wiaczona. Po osiggnieciu temperatury
Standby minus 50°C, winda wjezdza do gory, komora napalania zostaje podgrzana do temperatury Standby.

e Standby: Standby zostaje uaktywniony.

¢ Brak Standby: Standby: Standby nie zostaje uaktywniony.
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04.8 Menadzer plikow J

Powrdt do poprzedniego folderu

Filtruj zdjecia

Filtr dokumentow PDF ——

Filtr programy napalania

Wskazowka:

e Menedzer plikow do tworzenia indywidualnego profilu, pulpitow i elastycznego zarzadzania plikami.
e Programy, dokumenty PDF i zdjecia mozna kopiowaé i usuwac..

Powrét do poprzedniego folderu

OB
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o 50

B User

2 it

4 Andee

a4 Seeen saver

i Peseaet

=3

d

L
4 usEl
% ugAY
8 50

4 User

8 ormen savar

F

bR e

— Wykonaj transfer

| skasowac

+—— Powrdt do pulpitu

e \W folderze "VITA" znajduja sie wstepnie zainstalowane programy do napalania materiatow VITA,

ktore mozna przenies¢ do wybranego profilu lub na pulpit.

e \\ folderze "Inne" znajduja sie wstepnie zainstalowane programy do napalania pozostatych materiatow,
ktére mozna przenies¢ do wybranego profilu lub na pulpit.

e \V/ folderze "Wygaszacz ekranu" znajdziesz zdjecia, ktdre sa wywotywane podczas aktywacji wygaszacza ekranu.

e Jedli obraz zostanie dfuzej nacisniety, to w menedzerze plikow zdjecie zostanie otwarte.

e Pliki usuniete na pulpitach sa gromadzone w koszu i mozna je w razie potrzeby przywrécic z tego folderu lub trwale usunac.
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o Przykiad: przeniesienie programu napalania do menedzera plikow

® 4% 1 " 1
a a A a
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®) o | @ | ~ NN - e o | -
3 Dotknij menadzer plikw. X Wybierz plik VITA", Wybierz nf" plik ,VITABLOCS "

<
Y Wybierz np. napalanie ,VITABLOCS "I Wybier: plik , Uzytkownik. "X Wybierz np. profil "Uzytkownik'. =
GLAZE LT SPRAY". =
5
" 1 D

& |

O =i
: :
» Wykonaj transfer. E Powrét do pulpitu ,New screen”.

mkohczono proces transferu

OWskazéwka:
e Przyktad przeniesienia programu napalania "VITABLOCS GLAZE LT SPRAY" w profilu "Uzytkownik" na pulpit "Nowy ekran".
e Aby przesta¢ program do napalania w menedzerze plikéw, musisz najpierw utworzy¢ nowy profil. Profil "VITA" i powiazane
z nim komputery stacjonarne nie moga zosta¢ zmienione.
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3. Obstuga > 4. Ustawienia 5. Administracia pulpitu

o Przyktad: importowanie nagranych programéw z pamieci Pendrive
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” Prosze wybraé profil
] a
- e

t Programy napalania zostaty
zaimportowane.

©Q wskazowia:

X Wybierz pulpit

e Do profilu ,VITA" nie mozna improtowac zadnych programow napalania.
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o Przyktad: eksport programéw napalania na pendrive (USB)

& b i b & b
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j = e b ,j e j —'S) i b ,j
j.l : | & j.l % “J |-
2 d .al v 4
t Wybierz plik ,,Profil”. ﬁ Prosze wybra¢ profil. E Wybierz pulpit
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e e A e e
O T r & —— = & - | el

” Wybor programéw napalania
przeznaczony do eksportu.

: - |
W 4
- i i

t Programy napalania zostaty
wyeksportowane.

Wskazowka:

e 7 profilu ,VITA" nie mozna improtowac zadnych programow napalania.

X Wybierz,USBT".

E Potwierd?.
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o Przyktad importowania zdje¢ do folderu "Wygaszacz ekranu".
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m Wybierz np. ,USB 1", po wtozeniu ﬁ Wybierz obrazy, ktére chcesz przestac.
pendrive do gniazdka USB.

Wybrac plik ,\Wygaszacz ekranu ".
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Ukoriczono proces transferu

©Q wsiazowka:
e Przykfad importowania zdje¢ do folderu "Wygaszacz ekranu”.
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n Wybierz kosz. ﬁ Przywracanie podstawowych ustawien Ostatecznie skasowat

o Wskazowka:
e Kliknigcie folderu Kosz przeniesie Cie do zawartosci Kosza.
e Mozesz przywrocic usuniety element, pod$wietlajgc ten element i naciskajac przycisk przenoszenia.
e Jesli cheesz trwale usunac elementy, zaznacz odpowiedni element i kliknij ikone Usun.
e Jesli cheesz oproznié caty kosz, naci$nij i przytrzymaj kosz, az zostanie pod$wietlony. Nastepnie przejdz do ikony usuwania.
e Regularnie oprozniaj kosz, aby zwolni¢ migjsce.
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© 4.9 Ustawienie SMART.VIEW
® ®

42980
4d0@ 4
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¢ \ybierz ,Ustawienie SMART. YD USTAW SMARTVIEW,

VIEW".

Wskazowka:

e Podczas procesu nagrywania mozesz wybraé jeden z dwaoch widokow.

e Po aktywacji SMARTVIEW wy$wietlany jest pozostaty czas aktywnego prog. napalania.

e Jesli wytaczysz SMARTVIEW, wy$wietlony zostanie przebieg krzywej napalania.

o \W trybie SMARTVIEW mozna przej$¢ do widoku szczegotowego, aby zobaczy¢ krzywa napalania.
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3. Obstuga > 4. Ustawienia 5. Administracia pulpitu

04.10 Ustawienie profilu ﬂ
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Wybierz ,Ustawienie profilu”. ﬁ Wybierz profil.

o Wskazowka:

e Nacisnij i przytrzymaj ikone profilu, aby uzyskac dostep do ustawien profilu.

5

i
D
W s

Dodaj nazwe profilu
Skonfiguruj profil

Zdeponuj hasto.

Aktywuj / dezaktywuj hasto
Utworzenie profilu
Kopiowanie profilu
Impartowanie prafilu
Eksportowanie profilu

Kasowanie profilu

o Wskazowka:

e /a pomoca menedzera profili zaprojektujesz indywidualny profil.

e W tym indywidualnym profilu mozesz zmieni¢ nazwe, skonfigurowac go, zabezpieczy¢ hastem, skopiowa¢ oraz usunac.
e Mozesz importowac i eksportowac poszczegdlne profile.

e Profil "VITA" jest niezmienny.
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3. Obstuga > 4. Ustawienia 5. Administracia pulpitu

SYSTEM

o Przyktad: tworzenie nowego profilu

."lg

PIERWSZE URUCHOMIENIE
URZADZENIA

Kliknij "Utworzenie profilu".

<C
9
)
|
[72]
[aa]
o

- -
n Przyktadem bedzie wybar wszystkich E Aby wybra¢ pojedynczy cykl napalania, JBWybraé poszczegolne cykle napalania =
cykli napalania ceramiki VM13. dotknij przycisku materiatu. materiatu VITABLOCS. %
=
wn
]
: - - - R ﬂ
—— A = = |
A — 3
: —== R W a8 &
" N
” Nacisnij "Wstecz" po \ E Potwierdz swoj wybor. P Nowo utworzony profil. E
dokonaniu wyboru. =
=
= :
5. a
: 2
6 :
Ci)
(@S]
s N
&
L1? Automatycznie wygenerowany pulpit P Automatycznie wygenerowany pulpit
dla VITABLOCS. dla VM13. =
<C
=
0 Wskazowka: 2[
e \Wyhor programéw do napalania automatycznie wygeneruje jeden lub wiecej pulpitéw dla nowo utworzonego profilu. ‘é
e Pulpity zawsze przyjmuja kolor tta w kolorze przyciskow profili. -
=
é
=
==
S
=&
v =
<C
(e}
o
ZE
=
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> 4. Ustawienia

o Przyktad: zmiana nazwy profilu.

L Wybierz profil, a nastepnie kliknij
polecenie "Zmien nazwe profilu".

o Wskazéwka:
e Przykfad zmiany nazwy profilu.

¥4 Dodaj nazwe profilu.

o Przyktad: konfiguracja nowego profilu

5

Wybierz profil i nacisnij
"Skonfiguruj profil".

o Wskazowka:

B e @Ean’
A
ind

| R,

> I

ﬁSkonﬁguruj przycisk profilu. ﬁ

e Pulpity zawsze przyjmuja kolor tta w kolorze przyciskow profili.
e Jesli zmienisz kolor przycisku profilu, wszystkie nowo utworzone pulpity przejma ten sam kolor jako kolor tfa.
e Na podstawie rdznych koloréw profili (i koloréw pulpitu), natychmiast rozpoznasz swoj profil.

Zmnigjsza to ryzyko przypadkowego uzycia obcego profilu.

o Przyktad: kopiowanie profilu

P Wybierz profil do powielenia.

Wskazowka:
e Przyktad kopiowania profilu.

32

Kliknij "Kopiowanie profilu".

]
Zmieniona nazwa profilu.
-
> @
=B

EP Ostatecznie skonfigurowany przycisk.

Ostateczny przycisk duplikatu profilu.



> 4. Ustawienia

o Przyktad: eksportowanie profilu

[ &
&l ai & a
- 4
o} % o @ 1 Q &
. |
= - | @ 4
\Wybierz profil przeznaczony do Kliknij "Eksport profilu". E Wybierz wejscie USB.
eksportu.
g 3 4 i
- o - - A -
g " el g ¥ _ﬁ
' ==
i ol = el
» \Wybierz , Transfer”. E Pozadany profil zostat wyeksportowany.
Wskazowka:
e Podtacz pendrive do urzadzenia vPad w celu eksportu profilu.
°Przyk’fad: importowanie profilu
- 5 L ]
a0 & i & -
—_— A o B

%

e 4

O

2B |
Wybierz "Importowanie profilu". ﬁ Wybierz wejécie USB. E Wybra¢ Profil.
P 4 g 4 aa
- — - =
dimmemenstl s 4 e |-

= m—

il

» Potwierdz proces.

Wskazowka:

= W

B

E Wybierz ,Powrot”.

e Podtacz pendrive do urzadzenia vPad w celu importu profilu.

[P Zaimportowany profil.

33

<
=
—
=
=
w
>




A4 Ustawienia > 5. Zarzadzanie pulpitem 6. /arzadzanie przyciskam

34



> 5. Zarzadzanie pulpitem

@5. Administracja pulpitu

Pulpit

o Wskazowka:

e (Obszar w kolorze magenta reprezentuje pulpit. Jest to pulpit roboczy na ktérym mozna zapisywac programy, obrazy,
pliki PDF i zakfadki z poziomu przegladarki internetowej.

05.1 Menu edycji pulpitu

|
|

Menu edycji pulpitu

B
e s

B
e s

e flefie]
(¢ Jll & Jil

i
fejilefie
200

P 1
o Wskazowka:

e Przytrzymaj pulpit, az pojawi sie menu edycji pulpitu.
Wyswietlanie odbywa sie przez krotkie dotkniecie pulpitu.

D
=
<
N
a
2
N
(a'm
<
N
=
o
—
>
o

mTﬁ ’o‘Fﬂﬂ &Hﬁe"enﬂe ngaj nazwe pulpitu
Zmien kolor pulpitu
£ £ Przechowanie informacje na pulpicie
£ ©e J
e mnusn. . Tworzenie nowego pulpitu

Kopiowanie pulpitu

mum DNEI.TMEI

WITABLOCE mmr.;m;
GLAZE (Y ST

Wytnij pulpit
Dodanie pulpitu

Skasowaé pulpit

o Wskazowka:

e Menu edycji pulpitu stuzy do zarzadzania wszystkimi funkcjami pulpitu.
e Umozliwia szybkie i indywidualne dopasowanie pulpitu.
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4 Ustawienia > b. Zarzadzanie pulpitem 6. /arzadzanie przyciskam

05.2 Dodaj nazwe pulpitu ©

e[~
20 |

flefiejiie
200 :
e filefie]
200

ﬁ Wybraé ,Nazwa pulpitu". E Wprowadz nazwe pulpitu.

t Przytrzymaj Pulpit, az uaktywni sie
menu edycji pulpitu.

e
il s i &)

fejileliie
200 :
fefilalie]
200 :

H

” Dotknij opcji Pulpit, aby ﬁ Ostateczny

menu edycji. pulpit.

rzemianowany

=)

©Q wskazowka:
e Dzieki tej funkeji mozesz nadac indywidualng nazwe pulpitowi.
e Na przykfad do indywidualnego przypisania pulpitu do pacjenta lub wskazania.

© 5.3 Zmiesi kolor pulpitu

2o |

fafielie]
200 :

ﬁ Wybra¢ ,Zmien kolor pulpitu”. E Wybra¢ kolor pulpitu.

3

&¥ Dotknij opcji Pulpit, aby Zamkna¢
menu edycji.

©Q wskazowka:
e Qkresl kolor tta kazdego pojedynczego pulpitu.
e Aby uzyskac lepsze rozroznienie miedzy wieloma pulpitami, zastosowano wyrazny kod kolorow.
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€@ 5.4 Przechowanie informacii na pulpicie

LW Przytrzymaj Pulpit, a2 uaktywni sie

¥ \\iybraé ,Przechowanie informacje na

menu edycji pulpitu. pulpicie”.
- -

» Teraz mozesz zdepanowac
informacje o pulpicie.

0 Wskazowka:

e Tutaj mozna przechowywac informacje o odpowiednim pulpicie.
e Ta funkcja zawiera informacje o kazdym pulpicie w jednym migjscu.

05.5 Tworzenie nowego pulpitu (53

ﬁ‘_l

&
. e

E
J e I*b
!uI'hI*L
1 s :. _

e
i!m-mu

q:
|

Nacisnij przycisk dodania pulpitu.

0 Wskazowka:

e |

—
¢ r—

s lisHie)
200 :

ﬁ Wybra¢ , Tworzenie nowego pulpitu”.

[P "Ikona informacji" na pulpicie wskazuje,

ze informacje o tym pulpicie zostaty
zapisane.

[} ¢

JB Ostateczny dodany pulpit.

e Dzigki utworzeniu nowego pulpitu zostaje dodany nowy obszar roboczy z dwunastoma przyciskami.

37

SYSTEM

PIERWSZE URUCHOMIENIE

URZADZENIA

OBStUGA

USTAWIENIA

—
=
<C
N
()
2
N
o'
<
e
=
a
J—
=
o

PRZYCISK-ZARZADZANIE

OKNO PROG. NAPALANIA

DANE TECHNICZNE/

DALSZE
INFORMACJE

WSKAZOWKI



4 Ustawienia > b. Zarzadzanie pulpitem 6. /arzadzanie przyciskam

© 5.6 Kopiowanie pulpitu

menu edycji pulpitu.

v e

” Wybra¢ ,Dodanie pulpitu”.

Wskazowka:

t Przytrzymaj Pulpit, az uaktywni sig

REELELT

|

20

flejlefiie
i« T« Jif »

wanie pulpitu”.

=<
o
=
<)
o
o |%

=~
o

pi

"

mam—
e —

—l
=

o 1

e fils

e

2o |

200
200 ;

ﬁ Ostateczna kapia pulpitu.

E Przytrzymaj Pulpit, az uaktywHT sie
menu edycji pulpitu.

e Ta funkcja zezwala na powielanie pulpitu. Nazwa skopiowanego pulpitu jest identyfikowana przez liczbe ztozona, na przykiad (2).
e Tak mozna zmieni¢ duplikat, zachowujac oryginat.

o 5.7 Wytnij pulpit

=

-
-
P

Wskazowka:
e Ta funkcja umozliwia zmiany catego pulpitu w nowej lokalizacji w celu indywidualnego dostosowania pulpitéw do nowej pozycji.
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> 5. Zarzadzanie pulpitem

05.8 Dodanie pulpitu
0 Zwré¢ uwage:

e Ta funkcja jest aktywna tylko w potaczeniu z funkcja kopiowania pulpitu i wyciecia pulpitu.

05.9 Skasowac pulpit
=3 2 0
a2 Qo

= -
el EE—— || s [ B e kR —
et [l i

t Przytrzymaj Pulpit, az uaktywni sie J» Wybrac , kasowanie pulpitu”
menu edycji pulpitu. w celu skasowania aktualnego pulpitu.

T

I§
i*
rl

80
28
i.

"'

1}
j e

t
;
&
L
4
I
1

o Wskazowka:
o Jedli pulpit nie bedzie dalej uzywany, to ta funkcja moze udostepni¢ miejsce pamieci.
e Jesli pulpit zostat usuniety przez pomytke, mozna go przywrdcic z folderu Kosz w Menedzerze plikw.

=
=
<
N
a
<
N
oC
<C
~N
=
o
p—
>
o
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h. Zarzadzanie pulpitem > 6. Zarzadzanie przyciskami /. Okienko napalania

@6. Zarzadzanie przyciskami
€© 6.1 Menu edycji przyciskow

WITA wlad extallnmen WITA wlad extallmmen

[

. O

» Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sig ” Dotknigcie zakresu pulpitu zamyka

el
e

i

menu edycji przyciskow. menu edycji.
VITA vPad excellence Nadanie nazwy przyciskowi
Skonfiguruj przycisk
n m Depozyt informacji o przycisku
TS e Tworzenie nowego programu napalania
Miak-Fsins-Beand GLAZE SPRAY

Kopiowanie przycisku
Usunigcie przyciskdw
Dodanie przycisku

Skasowanie przycisku

0 Wskazowka:

e Dostepne funkcje menu edycji przyciskow.

© 6.2 Multi-wybor

» Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sig ﬁ Do akcji mozna wybra¢ kilka przyciskow.
menu edycji przyciskow.

o Wskazowka:

e Mozesz wybra¢ do dwunastu przyciskow jednoczesnie i wykonac dla nich akcje. Przy wielokrotnym wyborze,
funkcje "Nadanie nazwy przyciskowi", "Konfiguracja przycisku" i "Informacja o przycisku" sg nieaktywne.
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5. Zarzadzanie pulpitem > 6. Zarzadzanie przyciskami /. Okienko napalania

06.3 Przesuniecie przycisku

aga o .
n Przytrzymaj dtugo przycisk, az stanie sie n Ostatecznie przeniesiony przycisk.
przezroczysty, a nastepnie przesun go.

Wskazowka:
e Ta funkcja umozliwia zmiane potozenia przycisku na pulpicie.
e Mozesz wiec rozmiescic przyciski we wtasciwej kolejnosci.

€© 6.4 Nadanie nazwy przyciskowi

VITA wPad dncalluncn WITA vPad dncallumen
o & =3 ad
SIS e
S
o
il

» Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sie ﬁ Wybraé ,Nadanie nazwy przyciskowi”. » Nadanie nazwy przyciskowi.
menu edycji przyciskow.

WITA vPad excalluncn WITA vPad axcallumcn
-4 Q - 404 =3
Fris
o
=
” Dotknij opcji Pulpit, aby zamkna¢ n Ostateczna nazwa przycisku.
menu edycji.

Wskazowka:
e Dzigki tej funkcji mozna zmieni¢ nazwe przycisku.
e \W/ ten sposdb mozna wybra¢ indywidualne i znane nazwy.
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© 6.5 Konfiguracja przycisku g

E Wybierz ikone i kolor tta.

¥ Dotknij opcji Pulpit,
aby zamknaé menu edycji.

©Q wsiazswia:

e Dzieki tej funkeji mozna dowolnie wybierac ikony i kolor tfa dla programéw napalania.
¢ Do indywidualnego projektowania przyciskéw programéw napalania.

LY Ostatecznie skanfigurowany przycisk.
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06.6 Depozyt informaciji o przycisku ‘g

m-‘-_
L2
=
E Dotknij zielonego obszaru, aby
menu edycji przyciskow. przycisku”. aktywowac pole wprowadzania.
Ao s
p—

-
m Zapisz poszczegolne informacije % LY Dotknij opcji Pulpit, aby zamkna¢ 6

0 przycisku. menu edycji.

il eW =8 8 i
”Dotknij przycisku, aby wyswietlic (P Dotknij "ciemnego" obszaru, »
zdeponowane informacje. aby zamknac¢ okno.

0 Wskazowka:
e Tutaj zdeponuj informacje o przycisku, ktére mozna pobra¢ w dowolnym momencie.
e Jesli np. parametry napalania zostang zmienione, informacje te mozna potaczy¢ bezpo$rednio z przyciskiem.
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SYSTEM

06.7 Tworzenie nowego programu napalania ‘

PIERWSZE URUCHOMIENIE
URZADZENIA

t Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sie _b \Wybierz, Tworzenie nowego programu E Wybierz rodzaj krzywyj napalania.

menu edycji przyciskow. napalania”.

3
i
OBSLUGA

=3
e

, <
n Dotknij pulpitu, aby zamkna¢ menu n Ostatetyczny dodany program =
edycji. napalania. =
%
]
©Q wskazowka:
e /a pomoca tej funkcji mozna indywidualnie tworzy¢ i dostosowac programy napalania.
e (Oprocz funkeji "Tworzenie nowego programu napalania" menedzer plikow moze réwniez wygenerowac przycisk z wezesniej L
zdefiniowanymi parametrami napalania. %
2,
=
<C
N
=
S
o

Rodzaj krzywych napalanian

w
=
<
N
(am)]
=
N
[a
Krzywa podsuszania=  — Krzywa ttoczenia >
np. suszenie barwionej z
podbudowy cyrkonowe. E
-
Krzywa jednostopniowa = — Krzywa synteryzacji g
standardowa krzywa ;[z
napalania, dla wigkszosci o
programow do napalania =
. (&)
dostepnych na rynku ceramik. =
o
Krzywa dwustopniowa = — 2
program specjalny, np. IPS =
e.max CAD- krystalizacja
~
[N
= __
5 AV
==
I N
o<
L N7
= v
2=
<C
o
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06.8 Kopiowanie przycisku g

menu edycji przyciskow.

Wybra¢ ,Dodanie przycisku”. LY Ostatecznie skopiowany przycisk.

o Wskazéwka:
e Ta funkcja umozliwia duplikowanie przycisku na dowolnej liczbie pulpitéw. Oryginalny przycisk programu
napalania nadal bedzie dostepny. Nazwa skopiowanego przycisku jest oznaczona numerem w klamrze, np. B. (2).
e Mozna np. skopiowac oryginalny program do napalania, a nastepnie go zmodyfikowac. Oryginalny program
napalania pozostaje niezmieniony.

06.9 Usuniecie przyciskow

P Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sig
menu edycji przyciskow.

yy \Wybrac,Usuniecie przyciskow “.

LY Wybierz pulpit, do ktérego nalezy Aktywuj menu edycji przyciskow. (P Ostatecznie wyciety przycisk.
dodac przycisk.

0 Wskazowka:

e Mozesz wycigé przycisk i zmieni¢ jego potozenie.
e Tak wiec, np. zmodyfikowany program napalania nie musi by¢ doktadnie zrekonstruowany.
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06.10 Dodanie przycisku ,

o Wskazowka:
e Ta funkecja jest aktywna tylko w potaczeniu z funkcja kopiowania i wycigcia.

SYSTEM

PIERWSZE URUCHOMIENIE
URZADZENIA

06.11 Skasowanie przycisku .

<C
9
)
72
[aa]
o
(P Przytrzymaj przycisk, az uaktywni sie Wybra¢ ,Skasowanie przycisku". EP Ostatecznie skasowany przycisk.
menu edycji przyciskow. <
=
=
Wskazowka: o
)
e \Wybrany przycisk zostanie usuniety przez te funkcje.
e Jesli przycisk nie bedzie dalej uzywany, to ta funkcja moze udostepni¢ miejsce pamieci.
Przypadkowo usuniete przyciski mozna przywrécié w Menedzerze plikéw z folderu Kosz.
=
N
[
~
oC
S
=
S
-
oo

=
=
<
N
o
2
N
o
<C
N
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)
o
=
N
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OKNO PROG. NAPALANIA

DANE TECHNICZNE/
WSKAZOWKI
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Q%] umexac
1. Dentinbrand
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> 1. Okno prog. napalania

@ 1. Okno prog. napalania

€© 7.1 Program napalania: krzywa jedno i dwustopniowa

” Okno prog. napalania o jednostopniowej
krzywej.

Przyrost

temperatur )
P y Temperatura napalania
i czas przetrzymania

‘e dese 8 8 8 B o o
- - = O - = b e D
is"l - - - - - L] - - -
=8 | A - A :
- |
A 20 I |
” Wybra¢ program napalania. ﬂ Multi-piec: przytrzymaj program ﬂ Krotko nacisnij program napalania,
napalania i przesun go, jesli jest to aby otworzy¢ okno prog. napalania.
wymagane dla innego pieca.
‘, (VF=D -
| - -3
- | Ll
=4 B .8 @8 2R

Aktualna temperatura — “ (;:J LUMEX AC
komory napalania LT heat® |1. Dentinbrand (% 1436 ————— (zas trwania programu
napalania
Temperatura !
i czas podsuszania —= e & a = ﬂ a m—— Temperatura chiodzenia
Pozycja windy _.‘g a o] "ﬂ 4] ig *}’; ﬂ—— Pozycja windy dla funkcji
dla wstepnego = = CE— | —— — chfodzenia
podsuszania
Powrat

—_— A

Funkeja asystenta

,

Préznia wstep

na Funkeja prozni
Dane gtownej Tnp
zlecenia nocny

Zapisz

Start programu/
Zatrzymanie (stop)
programu
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> 1. Okno prog. napalania

©Q wsiazswia:

e /mienione parametry napalania sa skuteczne przy aktywnym prog. napalania. Je$li programy napalania zostana trwale
zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.

e Pole zapisu danych zlecenia: funkcjonuje w celu zachowania jako$ci i wtasciwej identyfikacji pacjenta.

e Uaktywnienie klawisza programu nocnego nastepuje po zakofczeniu programu napalania - po spadku temperatury
napalania do 200 °C winda wjezdza do gory, zamyka komore napalania, a ekran i system grzewczy zostajg wigczone.
Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie, wytacz gtowny wytacznik i wiacz go ponownie. Program nocny musi by¢ uaktywniony
przed startem programu napalania.

e \W poréwnaniu z jednostopniowa krzywa napalania, dwustopniowa krzywa napalania ma dodatkowy gprzyrost temperatury
i temperature napalania / czas przetrzymania.

e Jedli piec jest podtaczony pojedynczo, przeglad programow napalania otwiera sie po krotkim dotknieciu programu napalania.

e \W przypadku kilku podtgczonych piecow, otwiera sie po wybraniu programu napalania wybér multi-piecow.

e W przypadku wyboru multi-pieca program napalania jest ustawiony na pierwszy typ napalania dostepny dla tego typu pieca.

e Jesli cheesz uzy¢ innego pieca, przytrzymaj program napalania i przenie$ go do nastepnego dostepnego pieca.

e Jezeli teraz krotko dotkniesz programu napalania, otworzy sie okno napalania.

o Funkcja asystenta
‘. B - s - b
= : bl CE Rl Ll =
: irem .,
= 248 -8 3 - b A———
i v@ o3 L - :
Dotknij funkcji asystenta JD Wybrac np. punkt 1 ,Przygotowanie E Dotkniecie niebieskiego tfa otwiera
uzupetnienia”. obraz / wideo.
nmn nmn
9 v . £ 9 oreres R
thmnﬂm
1P e - b 1 et o | () o L
-=_—l---—-- w
Er— =
e |
= s I
LY Przyktad papieru okluzyjnego. ﬁ E Spowoduije to przejscie do n Tutaj przejdziesz do przegladu wideo do
przegladu materiatow dla punktu punktu ,Przygotowanie uzupetnienia”.
.Przygotowanie uzupetnienia”.
PUSEETY P
Cwabaaien
8 3 Ve OR
& - {
P
= = |
t Przeglad wideo do punktu

.Przygotowanie uzupetnienia”.

0 Wskazowka:

e Funkcja asystenta w oprogramowaniu dla procedur napalania, krok po kroku proces napalania.
e Tutaj otrzymasz wsparcie w postaci instrukcji krok po kroku przygotowujacych do punktow "Przygotowac uzupetnienie",
"Umiescic uzupetnieie w piecu" oraz "Dodatkowa obrobka".
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> 1. Okno prog. napalania

€@ Dane zlecenia
4 B e
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Dotknij Dane zlecenia.

o Wskazowka:

e Funkcja ma na celu zachowanie jakosci i wiasciwej identyfikacji pacjenta.

e Numer zlecenia, nazwa, notatka, profil, nazwa materiatu, nazwa programu napalania, dane programu napalania,
warto$ci docelowe i rzeczywiste, typ urzadzenia, numer seryjny urzadzenia, data i godzina procesu napalania sg
zapisywane automatycznie.

e Mozesz pozniej wyeksportowac dane za pomocg pendrive do urzadzenia zarzadzania danymi napalania
(Firing-Data-System FDS) oraz do komputera.

o Czas/temperatura podsuszania

L ) =, g o
+ 0 -3 v ni

o o b | Lad

B A .8 .. e -

Q Parametry modyfikowalne
e Temperatura podsuszania: 60 °C — 800 °C
e (zas podsuszania: 00:00 min — 60:00 min

o Wskazowka:
e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sg wySwietlane powyzej pola z liczbami.
e \Wstepne suszenie stuzy do odparowania przetworzonych ptynéw przed wtasciwym procesem napalania.
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> 1. Okno prog. napalania

o Pozycja windy dla wstepnego podsuszania
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Q Parametry modyfikowalne
Pozycja windy:
e \Warto$c c: gorna pozycja windy Wprowadzenie: min. Warto$¢ b - maks. 100%
e Warto$c¢ b: srodkowa pozycja windy Wprowadzenie: min. Warto$¢ a - maks. WartoSc ¢
e \Warto$¢ a: najnizsza pozycja windy Wprowadzenie: 0% - maks. Warto$é b

Ustalenie pozycji windy:
o Wprowad? pozycje windy w % i zaakceptuj za pomoca "Potwierdz" lub
© przesun winde do zgdanej pozycji za pomocg klawiszy strzatek i zaakceptuj warto$é za pomocg "Enter".

Wprowadzanie wartosci czasu dla pozycji:
e Uruchomic pole wprowadzania dla czasu a lub b
e Warto$¢ dla c jest ustalana automatycznie.

o Zwro¢ uwage:

e Warto$ci czasu poszczeg6Inych pozycji podnoszenia windy sg zalezne od catkowitego czasu wstepnego suszenia.
e Indywidualne wartosci czasu mozna ustawic tylko z maks. catkowitym czasem wstepnego suszenia.

€@ Préznia wstepna
4 VE= 4 V= i
L K :

T

.

P 1 D

Q Parametry modyfikowalne:
Czas prozni wstepnej: 00:00 min — 60:00 min

©Q wsiazswia:

e Nastawienie funkeji prozni wstepnej umozliwia uzyskanie prozni w komorze napalania
przed uaktywnieniem wzrostu temperatury.

e Uaktywnienie funkeji warto$¢ czasu 00:00 powoduje wytgczenie prozni wstepnej.

e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sg wySwietlane powyzej pola z liczbami.

e \W przypadku prézni wstepnej mozna opcjonalnie napali¢ specjalna ceramike.
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> 1. Okno prog. napalania

0 Przyrost temperatury
#n; lm Dum
g | -3 - |
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Q Parametry modyfikowalne
e (zas przyrostu: 00:05 — 120:00 min
e \Wzrost gradientu: 2 °C/min — 120 °C/min

o Wskazowka:

e Po wprowadzeniu temperatury wstepnego suszenia lub temperatury wypalania czas przyrostu
jest automatycznie obliczany i dostosowywany.

e Po wprowadzeniu gradientu lub czasu narastania, druga warto$¢ jest ustawiana automatycznie.
Rzeczywiste wartosci wejsciowe sa wySwietlane nad polem numeru.

e \W przypadku dwustopniowej krzywej napalania, ta sama procedura dotyczy warto$ci programu
w 2 czasie narastania dla wprowadzenia i zmiany wartosci.

e Dla niezawodnych wynikow napalania z dobrym stopniem potysku i prawidtowa reprodukeja kolordw.

0 Funkcja prézni gtéwnej
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Q Parametry modyfikowalne
e (Czas prozni gtownej: 00:00 min — 180:00 min
e Warto$¢ prozni: 0 % - 100 %
e Temperatura poczatkowa (startu): min. temperatura podsuszania - maks. temperatura napalania

o Wskazowka:

e \Warto$ci czasu zatgczania i wytaczania pompy prozniowej zaleza od podanych warto$ci programu. Jezeli czas temp. koAcowej
lub czas podsuszania zostanie zmieniony to w takim przypadku czas prozni zostaje dopasowany (jednakowy) do parametrow
przyrostu temperatury.

e /alecenie: najpierw ustaw parametry temperatury, na kofncu proznie.

e Maksymalny czas prozni oblicza sie z narastania czasu plus przetrzymania czasu temperatury koncowe;.

e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sg wySwietlane powyzej pola z liczbami.

e (towna proznia pozbawia ceramike powietrza, ktore znajduje sie w ceramice, co moze powodowac jej mleczno$c.
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> 1. Okno prog. napalania

OTemperatura napalania i czas przetrzymania
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Q Parametry modyfikowalne
e Temperatura komory napalania: temperatura suszenia plus 10 ° C - 1200 ° C
e Podtrzymanie czasu: 00:00 min — 60:00 min

o Wskazowka:

e \Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sa wyswietlane powyzej pola z liczbami.
e \W przypadku dwustopniowej krzywej napalania, ta sama procedura dotyczy warto$ci programu
w Z czasie narastania dla wprowadzenia i zmiany wartosci.
e Dla niezawodnych wynikéw napalania z dobrym stopniem potysku i prawidtowa reprodukeja kolordw.

OTemperatura chtodzenia

4 (V=
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il =8 =8

@ B @ i@

P 1

Q Parametry modyfikowalne
e Temperatura chtodzenia: 60 °C —900 °C lub temperatura przetrzymywania minus 10 °C
e \Wprowadzana warto$¢ 0 — 60:00 min

Wskazowka:

e Uruchomic pole "Aktywacja chtodzenia", ktdre zostaje automatycznie uaktywnione w czasie wprowadzania

warto$ci czasu i temperatury - klawisz z funkcjg potwierdzenia wtgczenia musi by¢ uruchomiony.
Wartosci, ktore sg mozliwe do wprowadzenia sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.

¢ \Wytacz chtodzenie: nacisnij przycisk "Aktywuj chtodzenie".

¢ Do powolnego chtodzenia uzupetnienia w celu uniknigcia naprezen termicznych w materiale.
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> 1. Okno prog. napalania

€© Pozycja windy dla funkeji chtodzenia
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Q Parametry modyfikowalne
® Pozycja windy funkcja chtodzenia: 0 % — 100 %

0 Wskazowka:
e Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sg wySwietlane powyzej pola z liczbami.
e Ma to na celu dostosowanie predkosci, z jaka osiaga sie temperature chtodzenia. Im bardziej jest zamkniety piec,
tym wolnigjsze jest chtodzenie.

0 Funkcja stopnia potysku

4 Q) e, i 4 g o

O Wskazowka:
e Stopien potysku uzupetnienia mozna dostosowac za pomoca funkeji stopnia potysku.
e Przesuniecie suwaka stopnia potysku w prawo zwieksza potysk.
e Przesuniecie suwaka stopnia potysku w lewo redukuje potysk.
e Ta funkcja jest dostepna tylko dla programow napalania glazury materiatami VITA.
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> 1. Okno prog. napalania

07.2 Program napalania: krzywa ttoczenia
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r \Wybraé program tfoczenia ﬂ Multi-piec: przytrzymaj program E Krétko nacisnij program napalania,
napalania i przesun go, jesli jest to aby otworzy¢ okno prog. napalania.

wymagane dla innego pieca.

Czas ttoczenia

Przyrost i cisnienie
Temperatura )
temperatury o ttoczenia 1 .
napalania i czas (Czas ttoczenia
przetrzymania i cisnienie ttoczenia 2

Aktualna temperatura — 0 100g-Mutel
komory napalania 32°C (™ 3236 ————— Czas trwania programu

ttoczenia

Temperatura startu

00 a0 bl 30 i—— Temperatura chtodzenia /
| )] 2 ﬁ 3 ﬁ 2 " Z 3 3
programu o L) A 300 J =, czas chtodzenia
5‘.«

. o 100 ‘f]
Fu,nkCJa'prozm i«’> 23 ol —— Pozycja windy dla funkcji
giowne] chtodzenia
Funkcja asystenta — 1 .oa ‘% % _% _% _ﬂ—— Powrét

Dane zlecenia Tryb nocny Zapisz Start programu/ Zatrzymanie
(stop) programu

Q Wskazéwka:

® /mienione parametry napalania sa skuteczne przy aktywnym prog. napalania. Jesli programy napalania zostang trwale
zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.

e Tryb nocny: uaktywnienie klawisza programu nocnego nastepuje po zakorczeniu programu napalania - po spadku
temperatury napalania do 200 °C winda wjezdza do gory, zamyka komore napalania, a ekran i system grzewczy zostaja
wiaczone. W celu ponownego wiaczenia urzadzenia, nalezy wytgczy¢ a nastepnie wiaczy¢ wiacznik gtowny. Tryb nocny musi
by¢ uaktywniony przed startem programu napalania.

o \Wszystkie przyciski (z wyjatkiem: temperatury poczatkowej, czasu ttoczenia / ci$nienia ttoczenia 1, czasu ttoczenia / cisnienia
ttoczenia 2) opisano w punkcie 7.1.

e (zas trwania prozni gtownej programu ttoczenia nie podlega zmianie. Proznia jest ustawiona automatycznie w czasie trwania
cafego procesu tfoczenia.

e Jedli piec jest podtaczony pojedynczo, przeglad programdw napalania otwiera sie po krdtkim dotknieciu programu napalania.

o W przypadku kilku podtgczonych piecow, otwiera sie po wybraniu programu napalania wybor multi-piecow.

e \W przypadku wyboru multi-pieca program napalania jest ustawiony na pierwszy typ napalania dostepny dla tego typu pieca.

e Jedli chcesz uzy¢ innego pieca, przytrzymaj program napalania i przenie$ go do nastepnego dostepnego pieca.

e Jezeli teraz krotko dotkniesz programu napalania, otworzy sie okno napalania.
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> 1. Okno prog. napalania

© Temperatura startu programu

0 Wskazowka:
e Temperatura startu prog.: 60 °C — 800 °C
e \Wartosci, ktore sa mozliwe do wprowadzenia sa wyswietlane powyzej pola z liczbami.

OCzas tloczenia i ciSnienie tloczenia 1

)

nt
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o Wskazowka:
e (Czas ttoczenia: 00:00 min — 120:00 min
e Cisnienie ttoczenia: przy pomocy klawisza "Zmiana ci$nienia" zostaje wybrane ci$nienie tfoczenia.
e \Wyznaczony czas ttoczenia 1zostaje zakorczony automatycznie wtedy, kiedy ttoczek osiagnat pozycje korncowa (ostateczna) i
nie mozna juz wiecej wykona¢ pomiaru drogi ttoczka. Nastepnie urzadzenie jest automatycznie przetaczane na czas ttoczenia 2.

0 Czas tloczenia i cisnienie tloczenia 2
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o Wskazéwka:
e (Czas ttoczenia: 00:00 min — 120:00 min
e Cisnienie ttoczenia: przy pomocy klawisza "Zmiana ci$nienia" zostaje wybrane ci$nienie ttoczenia.
e (zas ttoczenia 2 przebiega zgodnie z ustawionym czasem.
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0 Start programu ttoczenia
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r Start programu tfoczenia JDPotwierdZ wiadomos¢. W rezultacie

EPO umieszczeniu materiatu do ttoczenia,
bez obiektu przeznaczone- patwierdz komunikat. Talerz windy
go do ttoczenia.

parusza sie do komory napalania.
o Wskazéwka:

e \W czasie wijazdu krazka do ttoczenia, cylinder ci$nienia zjezdza i wjezdza w krotkim czasie.
Przy niewtasciwej ilosci krazkow w czasie wjazdu na ekranie pojawia sie komunikat.

e (Czerwona krzywa: krzywa temperatury; jasnoszara krzywa: krzywa prozni; czarna krzywa:
krzywa ci$nienia.

talerz windy przesuwa sie na dot.
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> 1. Okno prog. napalania

07.3 Program napalania: krzywa synteryzacji
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n Krotko nacisnij program napalania,
aby otworzy¢ okno prog. napalania.

ﬁ Multi-piec: przytrzymaj program
napalania i przesun go, jesli jest to
wymagane dla innego pieca.

tWybér programu synteryzacji

1. Przyrost
temperatury : .
2. faza: Temperatura w komorze napalania/czas przetrzymania
2. Przyrost
temperatury 3. faza: Temperatura w komorze napalania/czas podtrzymania
3. Przyrost
temperatury
Aktualna temperatura — a ¥Z T Universal
komory napalania - —— Czas trwania programu
F, \ napalania
1 [ | o 1SN
a = a \ 5 ia -
______Jlf_'f T Wybor trybu chtodzenia 1-3

1. Faza chtodzenia

-

o :.l' I = r £ .“ll\
B/ B
/) J

(B 52818 —

e —
-
29

Temperatura podsuszania- "_# . b : N\
czas/pozycja windy/ 2 w ,'; e ‘m C 3——— 2. Faza chtodzenia
Pre-dry et 1.J < ——
1 g o .

a S o i - 3. Faza chfodzenia
Przyrost temperatury ————— S
Temperatura startu L Jmc ¢
programu - g 1

Dane zlecenia | Tryb nocny |

Funkcja asystenta Warto$ci programu

zapis do pamieci

program napalania
start/stop

1. faza: temperatura komory
napalania/czas podtrzymania

o Wskazowka:

e /mienione parametry napalania sa skuteczne przy aktywnym prog. napalania. Jesli programy napalania zostang trwale
zmienione, musisz je zapisa¢ do pamieci.

e QOpis przyciskow u dotu wySwietlacza mozna znalez¢ w punkcie 7.1.

e \W trybie Highspeed (Gradient wiekszy niz 20 °C / min), elementy grzejne sa bardzo mocno obciazone. W tym przypadku nalezy
liczy€ sie z krétsza 2zywotnoscia tego systemu.

e Jedli piec jest podtgczony pojedynczo, przeglad programdw napalania otwiera sie po krdtkim dotknieciu programu napalania.

e \W przypadku kilku podtgczonych piecow, otwiera sie po wybraniu programu napalania wybdr multi-piecow.

e \W przypadku wyboru multi-pieca program napalania jest ustawiony na pierwszy typ napalania dostepny dla tego typu peca.

e Jedli cheesz uzy¢ innego pieca, przytrzymaj program napalania i przenie$ go do nastepnego dostepnego pieca.

e Jezeli teraz krotko dotkniesz programu napalania, otworzy sie okno napalania.

e Mozliwe warto$ci wejsciowe dla poszczegolnych faz sa wySwietlane powyzej pola z liczbami.
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6. Zarzadzanie przyciskami > 7. Okno prog. napalania 8. Dane techniczne / \Wskazowki

o Podsuszanie (VITA Pre-dry) wiaczanie/wytaczanie

é En‘ln.u
—C Ll

JD Wybierz: Temperatura w komorze E Nastepnie potwierdz.
napalania/czas podtrzymania.
o 1. faza Wiacz / Wylacz
!1: a b Samm

Ry

1. faza: Wybrac Przyrost temperatury

_‘.1 Eﬂ‘lm dumu
s/ o= 2
@/ -m 8
48/ | &
.I/Z/l B
R . a8
” Zapis zmian do
pamigci
Wskazowka:

ﬁ 1. Uaktywni¢ faze

ﬂ Nastepnie potwierdz.

e Aby dezaktywowac Pre-ry i 1faze, usun odpowiedni znacznik i potwierdz. Zapisz zmiany do pamieci.
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6. Zarzadzanie przyciskami > 7. Okno prog. napalania 8. Danc techniczne / \Wskazowki

SYSTEM

°Aktywui / dezaktywuj kontrolowane chtodzenie

PIERWSZE URUCHOMIENIE
URZADZENIA

2 .1-'- __ iy

ﬁ 1. Faza chtodzenia: wybierz
"Kontrolowane chfodzenie".

S
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3
<
JD 2. Wybierz fazg chfodzenia. =
=
%
]
T « o - [0
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N
n& Wybierz faze chtodzenia. (. 3. Faza chiodzenia: wybierz EPotwierdi. E
"Kontrolowane chtodzenie". =
y € b B w
- =
@8 . =
<l <
— ; N
a8/ . L. =
" g S
. [&5)
PR " N E
m Zapis zmian do
pamigci

0 Wskazowka:
e Aby dezaktywowac fazy chtodzenia 1 -3, usun odpowiedni znacznik i potwierdz. Zapisz zmiany do pamieci.
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6. Zarzadzanie przyciskami > 7. Okno prog. napalania 8. Dane techniczne /\Wskazowk

°Wyb6r trybu chtodzenia 1

!1 E"ﬂ"’ dunn
a/ |
@ m @

B/ . '

»/ 8
a8 L3 3 3 8 a2

P 1
o Wskazowka:

e Mozesz ustawic faze chtodzenia indywidualnie.

€ Wybér trybu chtodzenia 2

¢ Oeme
a8/ |
@ m B
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=/ 8
&8 LB 2 & a2 &

p 1
o Wskazowka:

e [stnieja trzy pozycje chtodzenia zapisane na state w pamie¢ oprogramowania
e Pozycja widy dla nastepujacych temperatur:

o Temperatura:
o Temperatura:
o Temperatura:
o Temperatura:

> 1200 °C, pozycja windy: 80 %
<1200 °C, pozycja windy: 60 %
<900 °C, pozycja windy: 40 %
<400 °C, pozycja windy: 0 %

€ Wybér trybu chiodzenia 3

¢ Oeme
|/ |
@@ B
vd -3 '
@/ 8
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o Wskazowka:
e \Winda pozostaje w gornej pozycji i po fazie chtodzenia do 400°C zjezdza na dét (dolna pozycja windy).
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> 1. Okno prog. napalania

@ 1.4 Zmiany po starcie programu

o Wskazowka:
e |stnieje mozliwo$¢ zmiany warto$ci programu napalania po jego starcie. W celu unikniecia btedow, wszystkie zmiany
i ustawienia innych odcinkdw programéw beda sterowane i kontrolowane automatycznie jak np. zmiany w narastaniu czasu,
ktore beda automatycznie dostosowane do czasu trwania prozni.

0 Zwré¢ uwage:

e Mozesz zmieniac tylko nieaktywne zakresy programu. Zakresy programu, ktore mozna jeszcze zmienic sa rozpoznawalne
poprzez graficzne przyciski na ekranie (ciemny klawisz).

o \W przypadku kiedy uzytkownik zmienia warto$¢ danego odcinka programu przy jednoczesnym dziataniu tego programu,
nastepuje projekcja krzywej napalania, a program dziata dalej na bazie wcze$niej wprowadzonych (poprzednich) wartosci.

e \W czasie zmiany temperatury kohcowej Przyrost w °C/min zostaje przejety, czas narastania oraz czas trwania przni zostaja
odpowiednio dopasowane.
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/. Okno prog. napalania > 8. Dane techniczne / Wskazéwki 9. Dalsze informacie
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> 8. Dane techniczne / Wskazowki

@ 8. Dane techniczne

38.1 Specyfikacja i symbole

Specyfikacja

Wymiary (dtugo$¢/szerokosc/wysoko$cé) 260 mm/150 mm/200 mm

Ciezar netto 1,6 kg

Temperatura dziatania 10°Cdo35°C

Wilgotno$¢ podczas pracy maks. 80 % RH

Zakres zastosowania Zatwierdzone do uzytku w pomieszczeniach zamknietych.

Symbole

Oznaczenia CE VITA vPad excellence odpowiada aktualnym wytycznym i przepisom Unii Europejskiej.
c € Deklaracja zgodno$¢ znajduje sie w dziale VITA (Regulatory Affairs). W celu otrzymania
deklaracj nalezy kierowac¢ wniosek na adres: www.vita-zahnfabrik.com
@ 8.2 Wskazowki

Podstawy konstrukeyjne urzadzenia

e Urzadzenie jest skonstruowane wg najnowszych osiggnie¢ technologicznych oraz uznanych zasad technicznych BHP.

¢ Jednakze niewfasciwy sposdb uzytkowania urzadzenia moze doprowadzié¢ do uszczerbku na zdrowiu i zyciu uzytkownika lub
0s6b trzecich, jak rdwniez doprowadzi¢ do uszkodzenia pieca i innych obiektow.

Niedopuszczalne sposoby eksploatacji

e Panelu sterowania nie obstugujemy za pomoca ostrych i goracych instrumentéw. Niewtasciwa obstuga prowadzi do
uszkodzenia ekranu dotykowego.

e Urzadzenie nie moze funkcjonowac przy pomocy niedopuszczalnych zrodet energii lub produktow itd., ktore podlegajg ustawie o
niebezpiecznych Zrodtach i substancjach oraz maja jakikolwiek negatywny wptyw na zdrowie pracownikow, jak réwniez zmiany
w urzadzeniu wprowadzone przez uzytkownika.

Witasciwa eksploatacja urzadzenia

e Urzadzenie moze funkcjonowaé wiasciwie tylko wtedy kiedy uzytkownik doktadnie zapoznat sie z instrukcja obstugi i bedzie jej
w petni przestrzegat. Uzytkowanie urzadzenia niezgodnie z instrukcja jak np. stosowanie, przetwarzanie innych niz zamierzone
produktow, jak rowniez obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi dla zdrowia, jest uwazane za niewtasciwe i sprzeczne z
przepisami BHP.

e Naprawy i remonty moga by¢ wykonywane wytacznie przez specjalnie przeszkolony personel specjalistyczny.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek:
e 7a szkody wynikte z niestosowania sie do powyzszych wytycznych nie odpowiada producent ani dostawca. Ryzyko ponosi tylko
i wytacznie uzytkownik.
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> 8. Dane techniczne / Wskazowki

@8.3 Funkcje bezpieczenstwa
W przypadku zastosowania paneldw sterowania VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence, urzadzenie zostato wyposazone w nastepujace funkcje kontroli oraz bezpiecznego dziatania:
1. Monitorowanie czujnika temperatury
2. Ochrona przed spadkiem napigcia w sieci
3. Ochrona przed zakleszczaniem sie czesci
4. Ochronny wytgcznik termiczny
5. Automatyczna kalibracja temperatury
6. Rozpoznawanie krazkow i rozpoznawanie $ciezki ttoczenia (VITA VACUMAT 6000 MP)

Monitorowanie czujnika temperatury
Monitorowanie czujnika temperatury - wykrywa awarie czujnika temperatury w komorze spiekania. W przypadku wykrycia usterki
czujnika temperatury, zapobiega nagrzewaniu komory spiekania i wySwietla sie komunikat o btedzie.

Ochrona przed awaria zasilania

Urzadzenie posiada funkcje ochrony przed spadkiem napiecia w sieci. W przypadku krétkiej przerwy w doptywie pradu, element
ten zapobiega przerwaniu programu i wadliwemu napaleniu ceramiki. Jesli czas przerwania doptywu pradu z sieci jest krotszy niz
dwie minuty, uruchomiony program bedzie dziatat, nawet jesli wySwietlacz nie bedzie dziatat przez czas trwania awarii zasilania.
Jesli czas przerwy w zasilaniu przekracza dwie minuty, uruchomiony program zostaje przerwany. Po przywréceniu napiecia
sieciowego na wyswietlaczu pojawia sie komunikat o btedzie.

Ochrona przed zakleszczaniem sie

Winda piecow jest sterowana komputerowo w kierunku pionowym. W trakcie tego procesu wykryte zostana wszelkie zakleszczone
obiekty i naped zostanie w razie potrzeby wytaczony. Urazy spowodowane zakleszczeniem sie czesci sktadowych pieca beda w ten
sposob wyeliminowane. Po wytgczeniu napedu obstuga systemu jest nadal mozliwa bez ograniczen.

Wytacznik termiczny

Wytaczniki temperatury jest zainstalowany w obudowie urzgdzenia synteryzacji i zapobiega przegrzaniu urzadzenia w przypadku
wadliwego dziatania sterowania ogrzewaniem poprzez wytaczenie ogrzewania. Jesli wystapi odpowiedni bfad, zostanie
wys$wietlony komunikat o btedzie. Ponowne uzycie systemu spiekania jest mozliwe tylko po ochtodzeniu systemu. Bedziemy
musieli poSwiec troche czasu na te czynnosc.

Automatyczna kalibracja

Automatyczna kalibracja temperatury zostaje dokonana po kazdym wiaczeniu urzadzenia. Proces kalibracji temperatury
uwzglednia i koryguje wszystkie odchylenia, ktore wystapity w uktadzie elektronicznym - czesci sktadowe w zakresie pomiaru

i regulacji temperatury. Réwniez w przypadku dtugiej eksploatacji pieca, wtasciwe dziatanie temperatury pozostaje niezmienne
i wynosi +/- 1 °C.

38.4 Czyszcenie panelu sterowania
Ekran czy$cimy w regularnych odstepach czasowych, za pomoca specjalnego preparatu przeznaczonego tylko do tego celu.
« Srodki do czyszczenia ekranu sa szczegdlnie dobre, poniewas nie rysuja, zapewniaja dziatanie antystatyczne i opdzniaja
ponowne powstawanie zabrudzen.
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@9. Dalsze informacje

9.1 Zakres dostawy VITA vPad excellence

Artykut

Zakres dostawy

VITA vPad excellence

Instrukcja obstugi urzadzenia

Przewod faczacy

39.2 VITA rozwiazania systemowe

Dobor koloru \"\

Y
CAD/CAM =
CAD/CAM
!
Modyfikacja L
kolorystyczna*
Przygotowanie i .
proces napalania
Wypalanie* Pliiast3
Polerowanie
: S
Cementowanie ’{ffﬁ A\
S
ﬂwﬁ“

e \V celu cyfrowego poboru koloru stosujemy urzadzenie
VITA Easyshade V lub metode tradycyjna: kolornikami
VITA Linearguide 3D-MASTER Iub VITA classical A1-D4.

e Systemem CAD/CAM mozemy frezowac takie materiaty firmy VITA jak:
bardzo estetyczna ceramike skaleniowa, bardzo odporna ceramike szklana
- czyli materiaty przystosowane do indywidualnych potrzeb pacjenta.

e \W celu indywidualizacji uzupetnien z ceramiki skaleniowej i szklanej stosuj
farbki VITA AKZENT Plus i masy glazury.

e Aby bezpiecznie umiesci¢ uzupetnienie na podstawce do wypalania
mozna uzy¢ dostarczonych sztyftow platynowych VITA oraz
VITA Firing Paste.

e Napalanie glazury, natozonych farbek i dentyny,
jak rowniez proces krystalizacji najlepiej przeprowadzi¢ piecem
VITA VACUMAT 6000 M/MP.

o \\V przypadku ceramiki skaleniowej VITA oraz ceramiki krzemianowej
stosujemy odpowiedni asortyment instrumentow polerskich
(jak np. VITA Karat Diamantpolierset).

® W celu polerowania ceramiki szklanej stosujemy instrumenty polerskie
VITA SUPRINITY Polishing Set.

e Cementuj uzupetnienia z ceramiki skaleniowej i szklanej petnoadhezyjnie
lub samoadhezyjnie przy pomocy VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) Wskazowka: uzupetnienia z ceramiki skaleniowej moga by¢ zacementowane natychmiast po wyfrezowaniu i wypolerowaniu.

W przypadku ceramiki szklanej nalezy przeprowadzi¢ proces krystalizacji. 67
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> 9. Dalsze informacje

@ 9.3 Meldunek biedow

Fukcja wyswietlacza

Proznia nie zostanie osiagnieta.

Rozpoznanie

Jezeli w przeciggu 30 sekund nie zostanie
osiagnieta warto$¢ wynoszaca co najmniej 30%, to
program prézni zostaje przerwany.

Przyczyna/usuniecie usterki

o Uszczelke talerza windy czysci¢/poddac
kontroli/wymieni¢.

Wyczyscic brzeg uszczelnienia dotu
komory napalania. Temat czyszenia i
konserwacji patrz instrukcja obstugi
VITA VACUMAT 6000 M lub

VITA VACUMAT 6000 MP.

Sprawdz pompe prézniowa niezaleznie

od urzadzenia.
o Przeprowadzi¢ kontrole systemu
prézniowego w piecu.

Wentylator nie funkcjonuje.

Dziafajgcy program napalania zostaje przerwany.

o Kontrola przytaczy wentylatora w phytce drukowanej
o Wymiana lub czyszczenie wentylatora.

Winda zostata zablokowana.

Winda posuwa sie za daleko w dot.

* Nie wtacza sie wiacznik koncowy dla dolnej
pozycji windy.

o LED nalezaca do uktadu powinna zaswiecic sig
w czasie uaktywnienia wigcznika krancowego.

o Kontrola/nastawienie/wymiana wiacznika
krafcowego.

Temperatura w komorze napalania powyzej
1200°C.

Informacja na monitorze wy$wietla temperature
powyzej 1200 °C.

o Blad moze zosta¢ wywotany z kilku przyczyn.
Na ten btad moze sig sktada¢ wiele czynnikow.
Aby rozpoznac i usunac ten btad nalezy
zastosowac odpowiednie urzadzenia
pomiarowe oraz wiedze fachowa.

¢ Wymiana ptytki CPU z obwodem drukowanym.

Defekt czujnika temperatury.

Program zostaje przerwany.

¢ Przeprowadzi¢ kontrolg potaczenia
termoelementu na plytce obwodu drukowanego.

¢ Kontrola potaczenia termoelementu na komorze
napalania.

¢ Kontrola pofaczenia termoelementu w komorze
napalania.

¢ \Wymiana termoelementu.

Wymagana temperatura w komorze napalania
zostata przekroczona lub znajduje sie ponize
wyznaczonej temp. dtuzej niz 5:00 min.

Wazrost temp. nie odpowiada zalecanemu czasowi.

o Defekt systemu grzewczego.
o Defekt dwukierunkowego trystora triodowego (triak).
o Defekt sterowania triaka.

Btedne regulowanie temperatury

Brak narastania temperatury

o Defekt mufl piecowej lub triaka.

Nie mozna odpowiednio pofaczy¢ sie z systemem
grzewczym.Brak kontroli nad elementem grzewczym.

Brak lub za szybkie narastanie temperatury.

Defekt mufli, wymiana.

Sygnat dzwiekowy dziata okoto 6 sekund.

Ciagty sygnat dzwigkowy.

Defekt bezpiecznika, wymiana.

¢ Kontrola wtyczki facza systemu
grzewczego na obwodzie drukowanym -
wymiana obwodu drukowanego CPU.
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Dodatkowe meldunki btedéw VITA ZYRCOMAT 6100 MS

Fukcja wyswietlacza

Uszkodzony wentylator ptyty gtowne;.

Rozpoznanie

Dziatajacy program zostaje przerwany,
wytaczenie systemu grzewczego.

Przyczyna/usuniecie usterki

o Kontrola przytaczy w plytce drukowane;.
Kontrola/wymiana wentylatora.

Defekt czujnika temperatury.

Dziatajacy program zostaje przerwany,

wytaczenie systemu grzewczego.

¢ Kontrola przytaczy w ptytce drukowane;.
Kontrola/wymiana wentylatora.

Btad przekaznika.

Dziatajacy program zostaje przerwany,

wytgczenie systemu grzewczego.

e Wymien plyte zasilajaca.
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> 9. Dalsze informacje

9.4 Gwarancja VITA i ochrona konsumenta
Dokument gwarancyjny oraz ochrony konsumenta VITA mozna znaleZé na stronie gtéwnej lub pod nastepujacym linkiem:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/QOefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.5 Aktualizuj Messenger

Na stronie internetowe] dostawcy, aktualizacje oprogramowania VITA Zahnfabrik sg dostepne i do pobrania

Na stronie http://www:.vita-zahnfabrik.com/update-messenger istnieje mozliwosc rejestracji i automatycznego Sciagniecia przez
update-messengere i E-mail aktualnych informacji dotyczacych urzadzenia i ich oprogramowania..

9.6 Czesci zamienne
Cze$ci zamienne musza odpowiada¢ wymaganiom technicznym, ktdre okresla producent. Wszystkie wymogi zostaja spetnione
tylko w przypadku oryginalnych czesci zamiennych VITA.

9.7 Materiat konkurencji

VITA vPad excellence posiada programy napalania dla Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD, Celtra
Ceram, Celtra Press i nlce. Nalezy jednak uwzgledni¢, ze napalanie uzupetnien z IPS e.max CAD musi by¢ przeprowadzone na
podktadkach do napalania firmy Ivoclar Vivadent. Prog. napalania dla IPS Empress CAD, IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo, Celtra
Ceram i nlce moga np. by¢ przeprowadzone na podstawie o strukturze plastra miodu lub z pomoca platynowych sztyftow VITA.
Aktualne temperatury napalania Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD, IPS Empress CAD, e.max ZirCAD i nlce
nalezy rozumie¢ jako wskazowki. Niezaleznie od tego, przydatno$c uzywanego sprzetu musi by¢ nadal sprawdzana przez
uzytkownika dla danego zastosowania.

9.8 Prawa autorskie
© Prawa autorskie 2018, VITA Zahnfabrik. Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejszy dokument oraz oprogramowanie i jego czesci sa chronione prawem autorskim. Nabywca produktu VITA vPad excellence
jest uprawniony do uzywania oprogramowania zgodnie z przeznaczeniem. Powielanie lub publikowanie oprogramowania lub
przekazywanie oprogramowania stronom trzecim jest zabronione; to samo dotyczy przetwarzania lub innych modyfikacji
oprogramowania.
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@ 9.9 Goraca linia oraz sprzdaz i obstuga

Chetnie udzielamy dalszej pomocy

) Wsparcie sprzedazy Hotline

Zalecenia oraz pytania dotyczace dostawy,

jak rowniez dane dotyczace produktow oraz ich
reklamy beda opracowane przez dziat sprzedazy
(kierownik dziatu reklamy Carmen Holsten).

Telefon +49 (0) 7761/ 56 28 84
Faks  +49 (0) 7761/ 56 22 99
8.00 do 17.00 CET

Mail info@vita-zahnfabrik.com

D VITA serwis urzadzen
W przypadku pytan z zakresu urzadzen VITA zespot

serwisowy urzadzen VITA jest do Panstwa dyspozycji
w kazdej chwili.

Telefon +49 (0) 7761/56 21 11

Faks  +49 (0) 7761/ 56 21 02

8.00 do 17.00 CET

Mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com

) Pomoc techniczna - Hotline

Pytania natury technicznej dotyczace zagadnien
zwigzanych z produktami i rozwigzaniami

VITA prosimy kierowa¢ do naszego zespotu
technicznego i dr. Michaela Tholeya.

Telefon+49 (0) 7761 / 56 22 22
Faks +49 (0) 7761 /56 24 46
8.00 do 17.00 Uhr CET

Mail info@vita-zahnfabrik.com

Dalsze miedzynarodowe kontakty znajda
Panstwo na stronie internetowej
www.vita-zahnfabrik.com/contacts
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Dalsze informacje dotyczace urzadzenia VITA vPad excellence
znajda Panstwo na stronie: www. vita-zahnfabrik.com

Teeth
VITASYSTEM & 2  3D-MASTER
< ‘§?
%&”ent vﬂﬂf“%

Uwaga: Nasze produkty powinny by¢ stosowane zgodnie z instrukcja uzytkowania.
Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody wynikte na skutek nieprawidtowego
stosowania i obstugi. Poza tym zobowigzuje sie uzytkownika do sprawdzenia przed
uzyciem czy produkt jest wfasciwym do zastosowania w danym polu aplikacji.
Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody jesli produkt jest stosowany w potaczeniu
i przy uzyciu materiatéw i urzadzen pochodzacych od innych producentow, a ktdre sg
niekompatybilne lub nie posiadaja autoryzacji do stosowania z naszymi produktami.
Skrzynka modutowa VITA nie musi koniecznie wchodzic w sktad ww zestawu.
Data wydania informacji: 2022-05

Wszystkie dotychczasowe wydania tej broszury informacyjnej traca swoja waznos$c¢
z dniem pojawienia sie w obiegu aktualnego wydania. Aktualna wersja broszury jest

dostepna na stronie internetowej www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad excellence jest oznaczony zgodnie z Dyrektywa Europejska 2006/95/WE,
2004/108/WE i 2011/65/WE.

W tym dokumencie wszystkie wymienione produkty/systemy innych producentéw
posiadaja zastrzezone znaki towarowe odpowiednich producentéw.

VITA

wal VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik
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