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Unitatea de comanda pentru o mai buna rentabilitate si eficienta

Stimate Client,

Va felicitam si va multumim pentru alegerea unei unitatati de comanda VITA vPad
excellence pentru operarea si controlul cuptorului de ceramica VITA VACUMAT 6000 M,
a cuptorului de presare combi VITA VACUMAT 6000 MP si/sau a cuptorului de sinterizare
high-speed VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

VITA vPad excellence este o unitate de comanda de ultima generatie si este in
conformitate cu toate standardele de sigurantd internationale.

Pentru a vd asigura cd sunteti in mdsurd sa folositi VITA vPad excellence in mod
eficient si in sigurantd, va rugam sa cititi cu atentie acest manual de operare si toate
atentionarile relevante.

Manualul de utilizare trebuie pastrat intotdeauna in apropierea aparatului.

Aceste trebuie citit si consultat de toate persoanele care folosesc si intretin sistemul.

Va doresc mult succes la utilizarea acestui echipament VITA.

Onur Yildrim
Product Manager pentru aparatele VITA Zahnfabrik si accesoriilor acestora

Explicarea simbolurilor:

@ Informatii despre sistem/tehnologie 0 Nota:

o Nota o Proces

0 Parametri ce suporta modificari
@ Hotline si asistenta



1. Sistemul
1.1 Unitateadecomanda................cooiiiiiiiiiiiin.. 6

2. Prima utilizare

2.1 Conexiunile cuptorului VITA VACUMAT 6000 M ............... 7
2.2 Conexiunile cuptorului VITA VACUMAT 6000 MP .............. 7
2.3 Conexiunile cuptorului VITA ZYRCOMAT 6000 MS.............. 8
2.4 Pornirea sistemuluideardere . ...l 8
25 VITASWITCHBOX. ..ottt 8

3. Operare

3.1 Butoanele de comanda tactile de pe unitatea de comanda...... 9
3.2 Functiile sistemului. ... 10
3.3 Modul de hibernare ... 1
3.4 Urcarea si coborarea liftului.................cooiiinlt 1
3.5 Temperaturastandby.............oooiiiiiiiiiiiinin, 1

4, Setari

4.1 Setdri unitate de comanda. ...l 19
4.2 Vizualizarea cuptoarelor conectate si a setdrilor acestora . ... 20
4.3 Setdri informatiiaparat ... 23
4.4 Setdri managementdeprofil............. ...l 24
A5 Anularesetari ... 28

5. Gestionare desktop

5.1 Meniu editare desktop...........oovviviiiniiiiin i, 31
5.2 Denumire desktop. .. .......cooiiiiiiii 32
5.3 Schimbare culoare desktop ..........ccoovveiiiiiieinann., 32
5.4 Salvarea informatiilor de pe desktop ....................... 33
5.5 Crearea unuinou desktop .........ooveieiniiieinnann. 33

6. Gestionarea tastelor

6.1 Tastd editaremeniu. ..........ooiiiiiiiiiiiiiiii e, 37
6.2 Selectiemultipld..........ooiiiiii 37
6.3 Mutareauneitaste ...........viueiniii i 38
6.4 Denumireauneitaste...... ..ot 38
6.5 Configurareauneitaste ............cooveiiiieeiiineiiinn. 39
6.6 Salvarerea informatiilor tastei....................oooil 40

7. Fereastra de ardere
7.1 Programul de ardere: curba de ardere cu unul si doud trepte. .. 45

7.2 Programul de ardere: curba de presare ..................... 52
7.3 Programul de ardere: curba de sinterizare................... 55
7.4 Modificari dupd inceperea programului..................... 59

8. Date tehnice / informatii

8.1 Specificatii si simboluri. ... 61
8.2Informatii........oooii 61
8.3 Fundctiidesigurantd ........... .o 62
8.4 Curatarea unitatiide comanda .....................ooo.L 62

9. Informatii suplimentare

9.1 Continutul ambalajului VITA vPad excellence ................ 63
9.2 VITA system SolUtions. . .......veeiuneiiie i 63
9.3 Mesaje de eroare. . .....o.ueuneeie et 64
9.4 Garantie VITA si protectia consumatorului. .................. 66

9.5 Update messenger ........ovuerieiiiii i 66

26 VITAMUIIPUMP L. 8
3.6Filemanager ... ..ot 12
3.7 Browserinternet. ... ... 16
3.8 Asistentdgenerald ... 17
3.9 Vizualizarea cuptoarelor conectate......................... 18
3.10 Modificarea profilului. ..o, 18
4.6 Setarea temperaturii standby . ...l 28
4.7 Setarea configurariiwi-fi............ ... ... 29
5.6 Copiereaunuidesktop .........ooveiiiiiiniiiiieian. 34
5.7 Decuparea unui desktop. ..........ooiiiiiiiii i 34
5.8 Lipirea unuidesktop..........ooveiiiiiiiiii i 35
5.9 Stergerea unuidesktop ... 35
6.7 Crearea unuinou programdeardere ...................... 41
6.8 Copiereauneitaste.........coooviuiiiniiiniiininennns 42
6.9 Decupareauneitaste ...........ooiiiiiiiiiiiiiii 42
6.10 Lipireauneitaste ..........oooiiiiiiiiiii e 43
6.11 Stergereauneitaste.........oooveniiiiiiiiiii 43
9.6 Parti componente...............ooiinn 66
9.7 Materialele competitorilor. ..., 66
9.8 Informatii privind dreptul de autor......................... 66
9.9 Hotline siasistenta . ..........cooveeiiiiiiniiin .. 67

GESTIONARE

GESTIONARE

DATE TEHNICE /

SISTEMUL

PRIMA UTILIZARE

FEREASTRA DE ARDERE

INFORMATII
SUPLIMENTARE

INFORMATII




VITA vPad excellence




> 1. Sistemul

SISTEMUL

@ 1. sistemul

Sistemul VITA vPad excellence

VITA vPad excellence

Operarea mai multor cuptoare

l l

VITA SWITCHBOX VITA MultiPump

Py = e

Nota:
® (uvPad excellence, puteti controla pand la patru cuptoare de ardere:
o VITA VACUMAT 6000 M cuptor de ceramica
o VITA VACUMAT 6000 MP cuptor combi-press
o VITA ZYRCOMAT 6000 MS cuptor de sinterizare high-speed
© VITA SWITCHBOX: adaptor pentru conectarea a 2-4 cuptoare la vPad excellence.
e VITA MultiPump: adaptor pentru operarea a 1-4 cuptoare de ardere VITA cu pompa de vacuum cu:
o VITA VACUMAT 6000 M cuptor de ardere
o VITA VACUMAT 6000 MP cuptor combi-press
© VITA vPad excellence este compatibild cu VITA SWITCHBOX si VITA MultiPump.



> 1. Sistemul 2. Prima utilizare

€ 1.1 Unitatea de comanda

Ecran TFT 10 inch

Slot de card SD

Porturi USB (1+2)

Mufd conectare cablu

Suport ajustabil

o Nota:
® (e? Unitate de comanda pentru pand la patru cuptoare de ardere.
® Pentru ce? Pentru operare intuitiva prin navigare inteligenta in meniu.
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@ 2. Prima utilizare

@ 2.2 Conexiunile VITA VACUMAT 6000 M
(vezi si manualul de operare a VITA VACUMAT 6000 M)

Indicator status

Conectare la VITA SWITCHBOX

Conectare la VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence

Conectare furtun vacuum

@ 2.2 Conexiunile VITA VACUMAT 6000 MP
(vezi si manualul de operare a VITA VACUMAT 6000 MP)

Indicator status

Conexiune aer comprimat
max. 5 bar

Conectare la VITA SWITCHBOX

Conectare la VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence

o

-

Regulator presiune 3 bar

Conectare furtun vacuum

Sigurante aparat (vezi manualul de operare
VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP)

Conectare la pompa de vacuum VITA
Conectare la reteaua de curent

Tntrerupator principal

Sigurantele aparatului

Conectare la pompa de vacuum VITA

Conectare la reteaua de curent

Intrerupétor principal
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ORGANIZARE SETARI OPERARE

ORGANIZAREA
TASTELOR DE COMANDA

DESKTOP

FEREASTRA DE ARDERE
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> 2. Prima utilizare

€ 2.3 Conexiunile VITA ZYRCOMAT 6000 MS
(vezi si manualul de operare VITA ZYRCOMAT 6000 MS)

Indicator status

Conectare la VITA vPad comfort/

VITA vPad excellence
Conectare la VITA SWITCHBOX

Sigurantele aparatului
Intrerupdtor principal

Conectare la reteaua de curent

@2.4 Pornirea sistemului de ardere

0 Nota:

© Vd rugam, cititi si instructiunile privind instalarea si punerea in functiune din manualul de utilizare al VITA VACUMAT M /
VITA VACUMAT 6000 MP sau VITA ZYRCOMAT 6000 MS.

1. Conectati VITA vPad excellence prin cablul livrat impreuna cu unitatea de comanda la VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP sau VITA ZYRCOMAT 6000 MS.
2. Conectati pompa de vacuum VITA (doar la VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP).
3. Conectati furtunul pentru vacuum la pompa de vacuum VITA (doar la VITA VACUMAT 6000 M/VITA VACUMAT 6000 MP).
4. Conectati cablul de alimentare.
5. Porniti aparatul de la intrerupdtorul principal.
6. Mdsurare cursd lift: Liftul coboara la pozitia de jos, urca la pozitia de sus si coboard din nou la pozitia de jos.

® Daca folositi un VITA VACUMAT 6000 MP, va rugam conectati si furtunul de aer comprimat (max. 5 bar) la un regulator de presiune
inclus, atasat pompei de vacuum VITA. Atasati clemele livrate pe furtunul de aer comprimat: 1x la iesirea din sursa de aer
comprimat a laboratorului si 1x la intrarea in pompa de vacuum.

0 Nota:
® Atasati suportul de ardere/sinterizare VITA pe placa liftului.
o Utilizarea aparatului fard suport de ardere/sinterizare va duce la deteriorarea aparatului din cauza degajarii excesive de caldura.

@ 2.5 VITA SWITCHBOX

® | a utilizarea a doua sau mai multe cuptoare de ardere cu o unitate VITA vPad excellence si VITA Switchbox, fiti atenti la
numerotarea conexiunilor de pe VITA SWITCHBOX.

o Nota:

® |a utilizarea unui singur cuptor VITA, acesta trebuie conectat intotdeauna in mufa nr. 1.

@ 2.6 VITA MultiPump
® Pentru a deservi simultan pand la patru cuptoare (VITA VACUMAT 6000 M sau VITA VACUMAT 6000 MP)cu o singurd pompa de

vacuum VITA, folositi VITA MultiPump.



> 3. Operare

@3. Operare
3.1 Butoanele de comanda tactila de pe unitatea de comanda

6 & Glisarea
' - Pentru a trece la urmatorul desktop, glisati dreapta sau stanga pe desktop.
@— Zoom
Puteti mari sau micsora pozele sau fisierele PDF cu doud degete

pentru a mari sau micsora imaginea.

6 !’ ( ¥ Scroll
-~ = Navigati in sus sau in jos pentru a afisa pagina doritd intr-un document PDF.

6— Atingere scurta
Prin atingerea scurta a unui program de ardere, de exemplu, se deschide fereastra de ardere.

OPERARE

0— Atingere lunga
0 atingere lungd permite vizualizarea unor functii suplimentare, precum meniul de editare desktop

sau meniul de editare al tastelor.

ﬂ— Rotire
Imaginile pot fi rotite 90°.




2. Prima utilizare > 3. Operare 4. Setari

o 3.2 Functiile sistemului

Zona desktop Zona status
Zona functiilor ascunse Zona functiilor activate Zona fundtiilor activate

Nota:

® Zona functiilor se poate afisa prin atingere in partea superioara sau laterala a ecranului.
Cele doud zone cu functii se pot ascunde prin atingerea sagetilor de la marginea ecranului.

® Zonele cu functii contin taste suplimentare pe care le putefi afisa in stanga glisand cu degetul sus /
jos sau in zona superioara a ecranului, glisand stanga / dreapta.

© 7ona status afiseaza cuptorul de ardere selectat, profilul selectat si numele desktopului deschis.

Revenire la ecranul
de pornire Organizator de fisiere Setari Navigare pe internet

Temperatura cuptorului
de ardere actual

Urcare placd lift Vizualizare cuptoare

multiple
Coborare placa lift Modificare profil
Mod de hibernare
Afisare desktop actual
si posibilitatea de a
schimba desktopul
Asistenta generald
Temperatura standby
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> 3. Operare

@3.3 Modul de hibernare q

o Sugestie:

® (e? Prin atingerea tastei cel putin 2 secunde, aparatul selectat intrd in modul de hibernare.
Efectuati aceasta acfiune succesiv la toate cuptoarele conectate. vPad excellence intra in modul
de hibernare impreuna cu ultimul cuptor.

e Pentru ce? Economie de energie.

33.4 Urcarea si coborarea liftului i) 3

Sugestie:

e (e? Atingand scurt in mod repetat tasta pldcii liftului, acesta va urca sau va cobori complet (100%).
Atingand lung tasta, placa liftului va urca sau va cobori treptat.

® Pentru ce? Daca nu mai folositi cuptorul de ardere, puteti, de exemplu, sa urcati placa liftului pentru
a evita formarea aglomerdrilor de praf sau condens in incinta de ardere.

OPERARE

<8

@ 3.5 Temperatura standby 4

Nota:

® (e?La o atingere scurtd incinta de ardere se inchide iar temperatura de ardere din incinta creste la temperatura standby
ajustabild individual (presetatd la 500 °C). La o atingere lunga a tastei, incinta de ardere se inchide, iar temperatura de ardere
urcd pana la temperatura standby setatd de 200 °C (aceastd valoare nu se poate schimba). Dupa atingerea temperaturii
standby, aceasta trebuie mentinuta timp de 20 de minute. Dupd aceea, cuptorul de ardere este gata de utilizare.

® Pentru ce? Previne pierderea de timp cauzata de preincdlzirea cuptorului, astfel arderea poate incepe repede.

VITA AntiCon.
Daca cuptorul de ardere este oprit pentru o perioada mai lunga de timp, incinta de ardere, usor deschisa, este incalzita timp
de 5 minute la urmdtoarea pornire si activare a temperaturii standby. Acest lucru permite evaporarea condensului din izolatie.

"



> 3. Operare

@ 3.6 Gestionar de fisiere J

Revenire la fisierul anterior Revenire la fisierul anterior
" U
: .
= =
£ a
§ U3E j

1 ] ¥ usEl e !
1 USED r 2 uSEY 4 —J

] 2 50

g 3 Somen saver
.
- il
I Screen saver 3 Jf— Sterge
i Peseaet
i— Revenire la desktop

Filtrare imagink——— — Transfer

Filtrare documente PDF ——

OB

Filtrare programe de ~ ——
ardere

Nota:
0 ® Gestionar de fisiere pentru crearea de profil si desktop personalizate si pentru gestionarea flexibila a fisierelor.

® Programele de ardere, documentele PDF si imaginile pot fi copiate si sterse.

® Fisierul "VITA" contine toate programele de ardere preinstalate pentru materialele VITA, pe care le puteti transfera
in profilul dorit si pe un desktop.

® Fisierul "Altele" contine programe de ardere preinstalate pentru alte materiale, pe care la randul lor le puteti
transfera in profilul dorit si pe un desktop.

® Fisierul "Screensavers" contine imagini care pot fi vizualizate prin activarea economizorului de ecran.

® Printr-o atingere lunga pe o imagine din file manager se deschide imaginea respectiva.

® Fisierele sterse de pe desktop sunt colectate in cosul de gunoi si pot fi recuperate la nevoie sau sterse permanent.

12



> 3. Operare

o Exemplu: transferul unui program de ardere in file manager
2 o d8 g o
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i’ Atingeti file manager. ” Selectati fisierul ,VITA”. Selectati fisierul, de exemplu
NITABLOCS.”
4 =
[ .
r
n Selectati arderea, de exemplu E Selectati fisierul ,Utilizator”. n Selectati profilul, Utilizator”,
JVITABLOCS GLAZE LT SPRAY.” de exemplu.
c . !
&l i
o v - mamir e

- ama

n Activati, de exemplu, desktopul n Incepeti transferul. n Revenire la desktopul
,Ecran nou”. ,Ecran nou”.

,I:; Transfer finalizat.

Nota:
® Exemplu de transfer a programului de ardere pentru,VITABLOCS GLAZE LT SPRAY” din profilul ,Utilizator”n desktopul ,Ecran nou”.
® Pentru a transfera un program de ardere in file manager trebuie creat mai intdi un profil nou.

Profilul ,VITA” si desktopul asociat acestuia nu pot fi modificate.
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2. Prima utilizare > 3. Operare 4. Setari

o Exemplu: importul programelor de ardere de pe un drive USB

.

. .
& E

r &
-3
|

4 &

b
——

n Selectati, de exemplu, "USB1.”

(S

& A
3 2
B L] -
— 4 3

& i
Ao o

| -

t Programele de ardere au fost importate.

Nota:

& -
. :.m': |
3
d

E Selectati desktopul.

o in profilul ,VITA” nu pot fi importate programe de ardere.

14
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> 3. Operare

0 Exemplu: exportul programelor de ardere catre un drive USB

- k. - 1 -
i a i 4 i a

T B
ok
ﬂ

4 o o

’ ﬁ d :{_ » ’ ﬁ d iy r Z_ ’ ﬁ
— |3 | a4 E) — a4 — |3
4 @ = =

n Selectati fisierul ,Profil”. ” Selectati un profil. E Selectati desktopul.
- z = =
& 3 & 3 & 3 =
e e @ e g
= r & —— = & - | e

o
|
(4
o
%A
Bt b
i

-
o

n Selectati programul de ardere pe care
doriti sa-| exportati.

Selectati "USB1.” Confirmati.

| I:_'_;:.Z._ v &

t Programele de ardere au fost exportate.

Nota:
® Din fisierul ,VITA” nu se poate exporta niciun program de ardere.
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> 3. Operare

o Exemplu: importul imaginilor in fisierul ,Screensaver”

3
4

B

n Selectati de exemplu,USB 1" dupad ce

ati conectat driver-ul USB.

En
hJ

e 80

(N

I

m— -

R

Y

” Selectati imaginile pe care doriti sd le
transferati.

=
.| 4
- A

="t

|

d
o
|

P

n Confirmati.

Nota:

Transfer finalizat.

® Exemplu pentru importul imaginilor in fisierul ,Screensaver”.

@3.7 Navigare internet @

Anulare

Actualizare

Camp text
Marcaje
Pagina principala

<

Selectati fisierul ,Screensaver”.

Tnapoi

mjﬁij‘i;ﬁ

ﬁ hittps . vita-zahn abr k cc.r"fen ‘I.-'acmc:cs 527, ht'n ~—— Bard adresd

VITA

VE YT oY

kb

*

0 Nota:

® (e? Aveti posibilitatea de a naviga pe internet.
® Pentru ce? Informatiile de pe internet se pot vizualiza direct pe vPad excellence.

16




2. Prima utilizare > 3. Operare 4. Setari

€@ Exemplu: ciutarea unei adrese si definirea unui marcaj

WE WANT Y0y |

n Deschideti navigatorul. de internet

EP Stergeti bara
de adrese.

E Denumiti paginile marcate.

Introduceti adresa cdutata si apdsati D Definiti paginile marcate.

Enter.

[® Link generat pe desktop.

0 3.8 Asistenta generala g

Qi

P Selectati, Asistenta general

Nota:
® (e? Aici gasiti toate instructiunile de prelucrare si operare pentru materialele VITA CAD/CAM,
materialele de fatetare VITA si pentru aparatele VITA integrate in software.
® Pentru ce? Asistentad rapida datoritd instructiunilor de prelucrare si a manualelor de operare preinstalate.
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2. Prima utilizare > 3. Operare 4. Setari

o 3.9 Vizualizare cuptoare multiple ﬂ

Cuptorul de
ardere utilizat

Status aparat

Programul de
ardere selectat

Profil activ

Timp ramas
din programul de ardere

Nota:
® (e? Aici puteti vedea toate cuptoarele de ardere pe care le puteti controla cu VITA vPad excellence.
® Schimbarea cuptorului de ardere: Pentru a schimba cuptorul de ardere, atingeti cuptorul dorit.

Acesta devine activ si se poate utiliza. Cuptorul activ este afisat in meniul principal sub tasta Vizualizare cuptoare multiple.
* Nicio ardere activa: dacd atingeti tasta cuptroului, reveniti la imaginea de ansamblu pentru a selecta un program de ardere.
® Ardere activd: daca atingeti tasta cuptorului sau a programului de ardere, ajungeti direct la programul de ardere selectat.
® Pentru ce? Permite controlarea clara si rapida a pand la patru cuptoare de ardere.

© 3.10 Modificare profil ﬁ:‘

P Selectati,Modificare profil.”

Nota:
® (e? Aici gasiti profilurile create in Gestionare profiluri. Aici puteti modifica profilul.
® Pentru ce? Vizualizarea tuturor profilurilor existente permite modificarea rapida a profilului.

18



> 4. Setari

@ 4.5etari 2

Cuptoarele conectate Setare informatii
si setarile acestora aparat

Setari
unitate de comanda

% | a a Actualizare
B i

Setdri manage- Configurare wi-fi

ment de profil

SETARI

Setare oprire Setare temperaturd
program standby

Nota:

® (e? Aici gasiti informatii si optiuni pentru setarea cuptoarelor de ardere / sinterizare si unitatii de comanda.

® Pentru ce? Pentru schimbarea setarilor din fabrica, actualizari, vizualizarea datelor de oeprare,
configurarea wi-fi si gestionarea profilelor.

© 4.1 Setarile unitatii de comanda

L W=~ S

» Selectati, Setdri unitate de comanda” ”
o Nota:

® Restaurare setari: Aici se pot sterge definitiv toate profilurile si desktopurile individuale si pot fi restaurate
setdrile de fabricd. Se recomanda salvarea prealabild a profilurilor si desktopurilor pe un drive USB. Dupa resetare,
se efectueaza din nou instalarea initiald ghidata.

® Screensaver: Imaginile din Gestionarul de fisiere poate fi accesat din fisierul ,Screensaver”.

o Setari data: Data si ora pot fi schimbate.

© Parametri regionali: Se poate seta formatul local de temperaturd, datd si ord, limba dorita.

® Protectie sistem: Se poate salva o parold pentru setdri. Daca se apasa din nou tasta,Setari”, se va cere parola.

® Stergere cache web: Se pot sterge parolele introduse, memoria cache si cookies.

19



> 4. Setari

© 4.2 Vizualizarea cuptoarelor conectate si a setarilor acestora iﬁ

® o

38 AR 4D 4B b
J33 3

i -T -8 A
I

n Selectati, Cuptoare multiple ” Setiri cuptor
si unitate de comandd”

Identificare cuptor de ardere

|]j

Schimbare nume aparat

Nota:

¢ |dentificarea cuptorului de ardere: la atingerea tastei, coloana luminoasa aferenta aparatului se aprinde.
Se poate identifica cuptorul de ardere.

® Schimbarea numelui aparatului: printr-o scurtd atingere pe tasta cuptorului se poate schimba numele acestuia.

® Schimbarea pozitiei unitatii de ardere: puteti schimba pozitia cuptoarelor de ardere prin atingerea tastei cuptorului
selectat pentru a fi mutat, pana ce devine transparentd. Apoi cuptorul se poate muta in pozitia dorita.

0 Setari cuptor
® o
AR 4B LB 4 L““;i | =
33933 e
: -
B A o B A

n Selectati, Silver test.”

Selectati, Setdri cuptor.”

o Nota:

Calibrarea temperaturii cu Silver test VITA VACUMAT 600 M/MP:

® Cu programul Silver Test si cu Silver Test Set temperatura din incinta de ardere poate fi verificata si reglata intr-un interval
de plus / minus 40 °C.

® in timpul calibrarii, va rugam sa respectati instructiunile cu privire la efectuarea Silver test (instructiunile sunt incluse in
Silver Test Set).

® Pentru calibrarea incintei de ardere exista un program presetat. Pentru a testa temperatura din incinta cu Silver test, sunt
necesare douad cicluri de program:
Primul ciclu trebuie efectuat la 955 °C (specificat in program). Dupad acesta este posibil ca argintul sa nu se fi ingrosat suficient.
Al doilea ciclu de program trebuie efectuat la 965 °C (aceastd valoare trebuie introdusa). Dupd acest program argintul trebuie
sd aibd forma unei bile. Pot fi introduse valori deviate in intervalul plus / minus 40 °C.

® Rezultatul Silver test: Daca temperatura este prea scazuta, corectati valoarea si puneti un minus inaintea acesteia.
Daca temperatura este prea ridicatd, corectati valoarea fara a adduga un plus sau minus (automat va fi o valoare pozitiva).
Valoarea de corectie corespunde la aprox. 1°Csi se introduce in campul pentru reglarea temperaturii (offset).
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> 4. Setari

Calibrarea temperaturii la VITA ZYRCOMAT 6000 MS
® Pentru calibrarea temperaturii contactati tehnicianul dvs. de service.

Arderea de curatare la VITA ZYRCOMAT 6000 MS

® Dupd 300 de ore de operare se afiseaza mesajul de efectuare a arderii de curatare.

® Apasati tasta,Execute” pentru a afisa programul si tasta,,Start” pentru a-l activa. Efectuarea programului de curatare este
absolut necesara daca stratul de oxid de pe rezistente prezint fisuri.

® Arderea de curatare este o ardere de regenerare pentru rezistentd, deoarece reface stratul sticlos protector unde este necesar
(va rugam respectati sectiunea,Programul de curdtare a incintei de sinterizare” din manualul de utilizare al cuptorului).
Daca stratul de oxidare prezintd exfolieri severe sau daca exfolierile persista si dupa arderea de curdtare, arderea de curatare
trebuie repetata. Se recomanda verificarea continua a rezistentelor pentru a depista eventualele exfolieri. Dacd e necesar,
derulati programul de curdtare inainte ca sistemul sa ajungd la 300 de ore de functionare.

e Va rugam confirmati ca vreti sd salvati configuratia.

® Arderea de curatare poate fi pornita si manual. Pentru asta, apasati tasta,Execute” si incepeti procesul de ardere.

Arderea de curatare in VITA VACUMAT 6000 M/MP

® Dupd 100 de ore de operare se afiseazd mesajul de efectuare a arderii de curdtare. Cu acest program incinta de ardere este
incdlzitd iar impuritatile se pot evapora prin incinta usor deschisa. Se recomanda derularea acestui proces de ardere in mod
regulat.

® Puteti opri oricand arderea de curatare.

 Arderea de curdtare poate fi pornitd si manual. Pentru asta, apdsati tasta,,Execute” si incepeti arderea.

SETARI

€@ Setiri sunet

2 o)
=

Selectati, Setdri cuptor.” ” Selectati,,Setdri sunet.”

Nota:

® Aici se pot seta diferite semnale sonore: pentru pornirea programului, finalul programului, alarme / atentionari service.
Sunt disponibile sase grupuri de sunete ce pot fi liber selctionate pentru fiecare dintre aceste trei semnale sonore.

® Sunetele pot fi testate cu tastele,,Program start”si,Program end”.
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°Temperatura standby
Lo B
R AR LB 4D L] 4 -~ _—
L ]
8893 - S
£ i
- . Bimsindas e
= _A X
Selectati,Setdri cuptor.” ”

Nota:
® Aici puteti schimba temperatura standby (Standby Temperature).

OSetarea presiunii de presare

o B
R AR LB 4D L] 4 -~ _—
e g T
Vradiy S et
3489 3
= = AT
Selectati,Setdri cuptor.” ﬁ Selectati,Presiune de presare”

Nota:

© VITA VACUMAT 6000 MP este prevazut cu o functie de ventilare automata. Setarea presiunii de presare asigura depresurizarea
automatad a aparatului intre presari. Presiunea reziduala este eliminata din sistem si se afiseazd presiunea corecta. Prin
activarea campului 5.0 bar sau 3.0 bar, depresurizarea se poate efectua manual. Setare 5 bar: atingeti cdmpul,,5 bar”si setati
presiunea maxima (5 bar) cu ajutorul regulatorului de presiune de pe pompa de vacuum VITA. Setare 3 bar: atingeti campul
3 bar”si setati presiunea la cea mai joasa presiune de presare (3 bar) cu ajutorul regulatorului de presiune de pe spatele
aparatului. Efectuati cu grija aceasta reglare a presiunii si asteptati cel putin patru secunde pentru ca presiunea definitiva sa
se regleze. Reglarea presiunii trebuie efectuatd lent.

® () presiune a cdrei valoare deviazd excesiv va fi afisata in program. Confirmati mesajul, iar procesul de presare va continua.

® Presiunea poate fi reglata din nou cu regulatorul de presiune in timpul deruldrii programului de presare.
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04.3 Setari informatii aparat
® o

._i_ﬁ] ::ﬂ a —==
= S a3

n Selectati,Setdri informatii aparat.” ﬁ

o Nota:
Exportul datelor de ardere si de operare:
® Datele de ardere si de operare sunt salvate in unitatea de comanda si pot fi exportate cu tasta "Process data" pe un drive USB.
Pentru asta, introduceti drive-ul USB in portul USB si atingeti tasta “Process data”
® Drive-ul USB permite exportul datelor catre programul de analiza a datelor de ardere (Firing Data System, FDS) de pe PC.

Exportul datelor de operare / informatiilor despre aparat / tuturor datelor:

* Toate etapele de program si datele de operare sunt salvate automat in unitatea de comanda. In cazul unui rezultat de ardere
nesatisfacator sau erori in derularea programului, datele de operare, informatiile despre aparat sau chiar toate datele pot fi
exportate pe un drive USB si trimise pe email la instruments-service@vita-zahnfabrik.com in vederea evaludrii. Pentru asta,
conectati un drive USB gol la portul USB si atingeti tasta aferentd pentru transferarea datelor de operare / informatiilor despre
aparat / tuturor datelor pe drive-ul USB.

SETARI
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3. Operare > 4. Setari 5. Gestionare desktop

@) 4.4 Setri gestionare profil w
®
493

n
2R

» Selectati,Setdri gestionare profil.”

Denumire profil

Configurare profil

Salvare parola

Activare / dezactivare parola
Creare profil

Copiere profil

Import profil

Export profil

Stergere profil

Nota:
o ® Gestionarul de profil permite crearea unui profil individual.
® Puteti redenumi, configura, proteja cu parola si copia sau sterge acest profil individual.
® Profilele individuale pot fi exportate si importate.
® Profilul ,VITA" nu poate fi modificat.
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3. Operare ) 4. Setadri 5. Gestionare desktop

o Exemplu: Crearea unui profil nou

%

Ir/

Faceti clic pe, Creare profil.

3

e
i

n De exemplu, toate arderile pentru YM13
sunt selectate.

n Pentru a selecta arderi individuale,
apdsati tasta Material.

Sl |

n Apésati,Inapoi” dupa
terminarea selectiei.

L) Desktop generat automat pentru
VITABLOCS.

0 Nota:

LY Desktop generat automat
pentru VM13.

n Selectati arderi individuale pentru
VITABLOCS.

P Profil nou-creat.

® Selectarea programelor de ardere va genera automat unul sau mai multe desktop-uri pentru profilul nou-creat.
® (uloarea de background a desktopului este intotdeauna culoarea tastei profilului.

SISTEMUL

PRIMA UTILIZARE

GESTIONARE SETARI OPERARE

DESKTOP

GESTIONARE

TASTE

FEREASTRA DE ARDERE

DATE TEHNICE/
INFORMATII

INFORMATII
SUPLIMENTARE



> 4. Setari

o Exemplu: Redenumirea unui profil

Selectati un profil si dati clic pe
,Redenumire profil.”

o Nota:

7® Dati un nume profilului.

® Exemplu: pentru redenumirea unui profil.

0 Exemplu: configurarea unui profil

5

ol

Selectati un profil si apdsati pe
4Configurare profil.”

o Nota:

& EEEa’
Sada
ivdd

| R

ﬁ Configurati tasta profilului. @

® (uloarea de fundal a desktopului este intotdeauna culoarea tastei profilului.
® Dacd schimbati culoarea tastei de profil, toate desktopurile create ulterior vor avea aceeasi culoare

ca si culoarea de fundal.

Profil nedenumit.

EP Tasta configurata.

® Folosind profile de diferite culori (si desktop-uri) veti recunoaste imediat profilul propriu. Astfel se reduce riscul folosirii

accidentale a unui profil gresit.

o Exemplu: Copiere profil

Nota:
® Exemplu de copiere a unui profil.

26

Selectati profilul care trebuie duplicat.

P¥ Faceti clic pe,,Copiere profil.”

Tasta de profil duplicata.



> 4. Setari

o Exemplu: Export profil

:ARAARA

o =
W 0 0y

Selectati profilul care trebuie exportat.

1 ARBARA

m .-
& ) e

2l

Facei clic pe ,Export profil.”

n Selectati, Transfer.”

Nota:

E Profilul dorit a fost exportat.

® (onectati un drive USB la vPad pentru exportul unui profil.

OExempIu: Import profil

E Selectati driverul USB.

-
%

Selectati,Import profil.”

&
A - -

a4

|

3
|

|y

- o
r——t r

l | | -

n Confirmati actiunea.

©Q vota:

= W

a4

E Selectati, inapoi.”

® (onectati un drive USB la vPad pentru importul unui profil.

E Selectati un profil.
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04.5 Anulare setari
® ®
4 =530

qpe | BT

n Selectati,Anulare setare.” ”
0 Nota:

® (ererea de confirmare,,Opriti programul de ardere?” poate fi activatd sau dezactivata daca doriti sa anulati un program
de ardere.
® (and opfiunea este activd, oprirea prematurd a procesului de ardere nu este posibila pana cand nu se confirma mesajul.

04.6 Setarea temperaturii standby n

kB @
Q=

ﬁﬂ
&

al -l

n Selectati,Setarea temperaturii ﬁ

standby.”

Nota:
* in modul standby activ (Auto Standby), intotdeauna se cere confirmarea Standby.
* In modul standby inactiv (Auto Standby), nu se cere confirmarea Standby. Acesta trebuie pornit manual.

Cererea confirmarii Standby Moduri standby posibile

Cerere pentru

Pornirea programului de ardere, nicio actiune, oprirea programului de ardere
prog Hune, oprirea prog Standby / Fird Standby

Cerere
Oprirea manuala a arderii, abandonare ardere Rdcire rapidd / Standby/
Fara standby

Cerere
Ardere finalizata Récire rapidd / Standby/
Fara standby

o Nota:

® Racirea rapida este activa doar cdnd temperatura din incinta de ardere este cu 50 °C mai mare decéat temperatura standby.
Atunci liftul rdmane in pozitia de jos si se conecteaza pompa de vacuum VITA. Dupa atingerea temperaturii Standby minus 50 °C,
liftul urcd, iar incinta de ardere se incdlzeste la temperatura Standby.

® Standby: Standby este activat.

® Fara Standby: Standby nu este activat.
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© 4.7 Setarea configurarii wi-fi

S e —m
coml) Sl e

®
50
=l

o NG

E @&

n Selectati,Configurare wi-fi." ”
o Nota:

® Aici puteti selecta reteaua dorita, iar daca e necesar, o parola de retea pentru a stabili conexiunea la internet.
Dupa conectare, este posibild navigarea pe internet.

SETARI
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4. Setari ) 5. Gestionare desktop 6. Gestionare taste

VITA vPad excellence
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> 5. Gestionare desktop

€ 5. Gestionare desktop

= |

5]

Desktop
:I

»' 1
Nota:

® 7onaincadrata in chenarul magenta reprezinta desktopul. Acesta este spatiul de lucru in care pot fi stocate programe
de ardere, imagini, documente PDF si pagini marcate de pe internet.

05.1 Meniu editare desktop

Meniu editare desktop

a2l
a2l

200
200

D

o Nota:

o Atingeti desktop si asteptati pand apare meniul de editare desktop. Puteti ascunde desktopul apdsand scurt pe el.

NN
o=
<
=
o
=
v
[SH}
C)

VITA vPad excellence Denumirea unui desktop
Schimbarea culorii unui desktop
E [ . .
a m Salvarea informatiilor de pe desktop
VITABLOCE VIABLOES ; ., VITABLOCS Crearea unui nou desktop
MaHmar-Band 1. Irfrvidgal L Indvdanl GUATT SPRAY
Copierea unui desktop
Decuparea unui desktop
VITABLICE VITAELOCE VITABLOCS VITABLOES
GLAZE POWDES GLAZE PASTE GLATE(TSPRAY  GLAZELT POWDER Lipirea unui desktop
a Stergerea unui desktop
VITABLOCE WTTABLOLS Wil &
OLAZE LT PASTE Kirmakter COR

Nota:
® (e? Meniul de editare desktop este folosit pentru a gestiona toate functiile desktopului.
® Pentru ce? Pentru configurarea si personalizarea rapida a desktopului.
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4. Setari > 5. Gestionare desktop 6. Gestionare taste

05.2 Denumire desktop

E
3
i

a
i p—

flefiejiie
200 :
B0
e filefie]
200

” Atingeti desktopul si asteptati pand se
activeaza meniul de editare desktop.

ﬂ Selectati,Denumire desktop.” JD Introduceti numele desktopului.

e
il s i &)
a R

200
200 ;
20D
200 :

4 Atingeti desktopul pentrua ﬁ Desktop cu nume —
meniul de editare. modificat.
Nota:

® (e? Aceasta functie va permite sa denumiti desktopul cum doriti.
® Pentru ce? Pentru customizarea desktopului in functie de pacient sau indicatie.

© 5.3 Schimbare culoare desktop

5

e[l

imbare desktop.” E Selectati culoare desktop.

200
200
8o
s jieHl e
200 :

>

=

1’ Atingeti desktopul si asteptati pana se Selectati,Sc
activeazd meniul de editare desktop.

¥ Culoare finala desktop.
meniul de editare.

Nota:
® (e? Determinarea culorii de fundal a fiecdrui desktop individual.
® Pentru ce? Pentru a face mai usor distinctia intre desktopuri datorita codificarii clare pe culori.
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4. Setari ) 5. Gestionare desktop 6. Gestionare taste

o 5.4 Salvarea informatiilor de pe desktop

LY Atingeti desktopul si asteptati pana

¥ Selectati, Salvare informatiilor de pe

]

=

» Acum puteti salva informatii pe desktop.

Nota:

se activeaza meniul de editare desktop. desktop.”
- -
B =B

D

® (e? Aici puteti salva informatii despre desktop.
® Pentru ce? Aceastd functie vd permite accesul la toate informatiile despre desktop dintr-un singur loc.

05.5 Crearea unui nou desktop

200

200 :

e

n Atingeti desktopul si asteptati pana se

activeazd meniul de editare desktop.

0 Nota:

e fiefle)

200 :

oo |

—
¢ r—

D

Selectati,Creare desktop nou.”

® |a crearea unui nou desktop, se creaza un nou spatiu de lucru cu doisprezece taste.

(P Simbolul,Info Symbol” de langd numele
desktopului aratd ca informatiile s-au
salvat pe acest desktop.

[l ¢

E Desktop adaugat.
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4. Setari > 5. Gestionare desktop 6. Gestionare taste

o 5.6 Copierea unui desktop

el
200

ﬁ Selectati,Copiere desktop.”

eptati
pana se activeaza meniul de editare
desktop.

pana apare meniul de editare desktop.

s |
2B

e

200
2ia :

ﬁ Copiere desktop.

» Selectati, Lipire desktop.”

Nota:
® (e? Aceasta functie va permite duplicarea desktopului. Numele desktopului copiat este indicat de un numar in parantezd,

de exemplu (2).
® Pentru ce? Puteti schimba sau duplica un desktop pastrand in acelasi timp originalul, de exemplu.

05.7 Decuparea unui desktop

@@= Q0|
D

activati meniul de editare.

Nota:
® Aceasta functie va permite mutarea intregului desktop intr-o noua locatie pentru a personaliza ordinea desktopurilor.
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> 5. Gestionare desktop

© 5.8 Lipirea unui desktop .

0 Nota:

® Aceastd functie este activa doar in combinatie cu functia de copiere desktop si lipire desktop.

0 5.9 Stergerea unui desktop .

WITA vPad cacallence WITA wPad excallence

=3

pr—_
L
o

T
i§
I

Ex ks i
-En=!n :
L L 1

T
i§
L

== |
=2
43
)
)
-

{efil ]
& Jif >

e

s i
28

i —

e

B
= )
e

et - "

t Atingeti desktopul si asteptati pana se JD Selectati, Stergere desktop” pentr
activeaza meniul de editare desktop. sterge desktopul actual.

|

Nota:
® Aceastd functie permite eliberarea spatiului de stocare daca desktopul respectiv nu este reutilizat.
® Daca desktopul s-a sters din greseald, poate fi restaurat din Cosul de gunoi din Gestionarul de fisiere.
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o=
<
=
o
=
v
[SH}
G)
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

VITA vPad excellence
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

SISTEMUL

@ 6. Gestionarea tastelor

€@ 6.1 Tasti editare meniu

[NN)
oc
<C
N
=
VITA wPad éntallnmtn VITA wPad éntallnmen '5
<
=
p o
T — o
i
i Q
|
. . A v . v . - . A . !
» Atingeti tasta pana se activeaza meniul ” Apdsati in zona desktopului pentru a o
de editare. inchide meniul de editare. &
a.
o
vlTﬁ UPHI' IXEBi lIHCI Denumirea unei taste
Configurarea unei taste
=
Salvarea informatiilor tastei =
A
WTABLDES Crearea unui nou program de ardere
Ml-Fies- Arand GLATE SPRAY

Copiere tasta

Decupare tasta

Lipire tasta =2 .
=g

Stergere tasta o x
— v
I w
ha
(&)

0 Nota:

® Functii disponibile ale tastei de editare meniu.

L
o
T
=
(=}
—
v
L
()

€ 6.2 Selectie multipla

VITA vPad eacailence

FEREASTRA DE ARDERE

I

» Atingeti tasta pana se activeaza meniul ﬁ Se pot selecta mai multe taste pentru
de editare. o actiune.

o Nota:
® Puteti selecta pand la doudsprezece taste in acelasi timp si efectua o actiune cu acestea. Tastele ,Denumire tasta”,
sConfigurare tasta”si,Informatii tastd” sunt dezactivate la selectarea multiplelor taste.

DATE TEHNICE/
INFORMATII

INFORMATII
SUPLIMENTARE

37



5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

06.3 Mutarea unei taste

VITA v™ad excallence VITA v™ad excallence

eSS
e ple ]
|

v

n Apdsati tasta pana devine transparenta ” Tastd repozitionata.
si apoi mutati-o.

Nota:
® (e? Aceasta functie va permite repozitionarea tastei pe desktop.
® Pentru ce? Putefi aranja tastele conform nevoilor indviduale.

o 6.4 Denumirea unei taste

WITA wPad axcalluncn WITA wPad excallunes | R | | WTAvPadess
2 =3 (w Mol
T e
an
o
B
» Atingeti tasta pana se activeazd meniul ﬁ Selectati,Denumire tasta.” E Introduceti numele tastei.
de editare.
WITA vPad excalluncn WITA vPad axcallumcn
<44 404 =3
as
o
=
n Apasati e desktop pentru a inchide n Tastd denumita.

meniul de editare.
Nota:

® (e? Aceasta functie va permite schimbarea denumirii tastei de pe desktop.
® Pentru ce? Puteti alege nume familiare si personalizate.
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

06.5 Configurarea unei taste g

fifd

(P Atingeti tasta pana se activeazd meniul y® Selectati,Configurare tasta.” E Selectati simbolul si culoarea de fundal.
de editare.
LY Apasati e desktop pent LY Tasta configurata.
ainchide meniul de editare.
O vota:
® (e? Aceasta functie permite selectarea liberd a simbolurilor si a culorilor de fundal pentru programele de ardere.
® Pentru ce? Pentru designul individual al tastelor programelor de ardere.
39
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

€@ 6.6 Salvarea informatiilor tastei \g

FURET
U] Mg e el

L a
L Atingeti tasta pana se activeaza meniul r¥ Selectati,Salvare informatii tasta.” E Atingeti campul verde pentru activarea
de editare. cdmpului text.
Ao s
Tt

-
n Addugati informatiile proprii % L Atingeti desktopul pentru a inchide 6

despre tasta. meniul de editare.

e ) -
il eW =8 8 i
4h A A @ A D e
tApésa;i pe tasta pentru a vedea () Apasati suprafata intunecatd” pentru a E
informatiile salvate. inchide fereastra.
Nota:

® (e? Puteti stoca informatii despre tasta si le puteti accesa oricand.
® Pentru ce? De exemplu, daca doriti sd schimbati parametri de ardere, puteti corela aceasta informatie direct cu tasta.
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

SISTEMUL

€@ 6.7 Crearea unui nou program de ardere !

VITA vPiud exceliance VITR Pod xcalisnce .
oc
<C

=3 v | =
. o 5
E* :
G =
=
[~
i)
n Atingeti tasta pand se activeaza meniul _E Selectati,Crearea unui nou program de _B Alegeti intre tipurile de curbe de ardere.
de editare. ardere.”
o

WITA vPad excellance VTR sPad extallancs ;

-
L3
Q J 4 =3
ﬁ S
n Apasati pe desktop pentru a inchide E Program de ardere addugat. =
meniul de editare. =
A

o Nota:
® Aceastd functie permite crearea si customizarea programelor de ardere.

® Pe langa functia de,Crearea uni nou program de ardere”, se poate crea si o tastd cu parametri de ardere predefiniti,
prin Gestionarul de fisiere.

GESTIONARE
DESKTOP

Tipuri de curbe de ardere

Curbd de pre-incalzire = —
de ex. uscarea restaurarilor
din zirconiu precolorat

Curbd de presare

(]
o
T
=
(=}
—
v
L
(&)

Curbd cuotreapta=  — Curba de sinterizare
Curbad de ardere standard
pentru majoritatea
programelor de ardere

de pe piatd

Curbd cu doud trepte = ——
Program special, de ex.
cristalizarea IPS e.max CAD

FEREASTRA DE ARDERE

DATE TEHNICE/
INFORMATII

INFORMATII
SUPLIMENTARE
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06.9 Decuparea unei taste

5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

06.8 Copierea unei taste g

L Atingeti tasta pana se activeazd meniul Selectati,Copiere tastd.” EP Selectati desktopu-ul si activati tasta de
de editare. editare.

Selectati,Tasta lipire.” LY Tasta copiatd.

Nota:

® (e? Aceasta functie permite copierea tastei pe oricte desktop-uri. Tasta originald a programului de ardere raméne valabild.
Numele tastei copiate este indicat de un numdr in paranteza, de exemplu (2).

® Pentru ce? Putefi copia un program de ardere original, de exemplu, pe care sa- modificati apoi. Programul de ardere original
ramane neschimbat.

LW Atingeti tasta pand se activeaza meniul
de editare.

Selectati "Decupare tastd.”

LY Selectati desktop-ul pe care trebuie Activati meniul de editare taste. [P Decupare tasta.
addugata tasta.

Nota:
® (e? Puteti decupa si repozitiona o tasta.
® Pentru ce? Astfel se elimind etapa laborioasd de restaurare a unui program de ardere modificat.
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5. Gestionare desktop > 6. Gestionare taste /. Fereastra de ardere

06.10 Lipirea unei taste

Nota:

SISTEMUL

=
® Aceastd functie este activd doar in combinatie cu functiile de copiere si lipire. N
=
o
<<
=
. “ | E
€ 6.11 Stergerea unei taste -
=
<
oc
a
o
LW Atingeti tasta pana se activeazd meniul Selectati, Stergere tasta.” EP Tastd stearsa.
de editare.
. =
Nota: =
A

® (e? Aceasta functie sterge tasta selectata.
® Pentru ce? Aceastd functie permite eliberarea spatiului de stocare daca tasta respectivd nu este reutilizata.
Tastele sterse accidental pot fi restaurate in File manager din cosul de gunoi.

GESTIONARE
DESKTOP

[NN)
=
<C
=
o
—
v
[N W)
(C)

DATE TEHNICE/
INFORMATII FEREASTRA DE ARDERE

INFORMATII
SUPLIMENTARE
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6. Gestionare taste ) 7. Fereastra de ardere 8. Date / informatii tehnice

VITA vPad excellence
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> 7. Fereastra de ardere

€ 7. Fereastra de ardere

0 7.1 Programul de ardere: curba de ardere cu una si doua trepte

~— @gEeE2ee

-
-

o 5 : : o ; =
K S > |
n Selectarea programului de ardere. ﬁ Cuptoare multiple: Atingeti si JB Atingeti scurt programul de ardere
mentineti apasatd tasta programului pentru a se deschide fereastra de ardere.
de ardere pentru a o muta in cazul in
care doriti sd utilizati un alt cuptor.
:'I: uuw Sma
- | 24 -3 =
A o8 =8 = |
4 A2 .2 3@ a2 2D

” Fereastra de ardere cu o curba la un
nivel.

Timp de crestere/raport
Timp de ardere si timp de mentinere

Temperatura cuptorului de
ardere actual —————— ‘ VITABLOCS

18°C Mal-Fixier-Brand (% 0322 ———— Durata program de ardere

Temperaturd preuscare __'?Q & 3 = m @ ﬂ—— Temperatura de ricire
wo Dok L ;

Pozitie lift la B P e - N
preuscare f‘ﬂ F"ﬂ = ) E;ﬂ__ Pozitie lift la racire

Functie de asistentd

L
(==
(|
a
o
<<
(N
a
<
[~
—
(%)
<C
L
(=
L
(T

Prevacuum acuum principa

Date proces Mod de noapte Salvare Pornire / oprire program

45



> 7. Fereastra de ardere

O vota:

® Parametri modificati vor influenta procesul de ardere activ. Dacd doriti modificarea permanenta a programelor de ardere,

trebuie sd salvati aceste modificdri.

® Datele comenzii: se utilizeaza pentru asigurarea calitatii i trasabilitatii.

® Mod de noapte: Atingerea tastei activeazd programul de noapte, de ex. dupd efectuarea unui program de ardere, liftul urca in
incinta dupa ce temperatura scade la 200 °C, iar afisajul si incalzirea se opresc. Pentru a porni din nou aparatul, opriti- si
reporniti- de la intrerupatorul principal. Modul de noapte trebuie activat inainte de inceperea unui program de ardere.

® (urba de ardere cu doua trepte are un raport/timp de crestere si o temperaturd de ardere/timp de mentinere suplimentar fata

de cea pe un nivel.

* 1n cazul unui cuptor conectat individual, ecranul cu programele de ardere se afiseaza dupd atingerea scurtd a programului de ardere.
® Daca sunt conectate mai multe cuptoare, se deschide selectia Cuptoare multiple dupd selectarea programului de ardere.

® in selectia Cuptoare multiple, programul de ardere este setat pe primul cuptor disponibil pentru acest tip de ardere.

® Tn cazul in care se foloseste un alt cuptor, atingeti lung tasta programului de ardere si mutati-o pe urmétorul cuptor disponibil.
® Prin atingerea scurta a programului de ardere se va deschide fereastra de ardere.

0 Functie de asistenta

.1?‘1: nlﬁm’: fe it ]

| FE | ol

i =3 =8 i
A e @ a 2

Atingeti functia de asistenta.

LY Exemplu: hértie de articulatie.

n"ﬂ'K
il

& 9 vl 9%

o “ f
“ >
- —— s A | .3‘

n Filmele video referitoare la
,Prelucrarea restaurarii”.

0 Nota:

T B
et

e |

nmn
Soywatuaper

L Rl =
¢

l“ﬂ--_
Frars s e R 18 et

1 Gy o 5
ammat e
- L

R

JD Selectati, de exemplu, punctul 1
,Prelucrarea restaurarii.”

E Atingeti cuvantul evidentiat cu albastru
pentru a deschide o imagine / un video.

n T FY

Ly

9 Ve .

I.M-l———l

VP el T R [V i 0

- g Y T
s

nmn
Ly

L Bt ﬁ
ﬂ o

n Alegeti aceastd optiune pentru a
deschide materialele pentru punctul
Prelucrarea restaurdrii”.

n Alegeti aceastd optiune pentru a
deschide filmele video pentru punctul
Prelucrarea restaurdrii”.

® (e? Functie de asistentd bazata pe un software pentru efectuarea arderii pas-cu pas in deplind siguranta.
® Pentru ce? Aceastd functie ofera suport sub forma unor instructiuni pas-cu-pas pentru,,Prelucrarea restaurarii’,
JIntroducerea restaurdrii in cuptor”si “Ajustarea restaurarii dupa ardere”.
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> 7. Fereastra de ardere

0 Date proces
4 | o
- :- Smaz
| - &
i | LA
e = 3 s
Atingeti process data.
Nota:

® (e? 0 functie care permite asigurarea calitatii si trasabilitatea.

® Pentru ce? Numdrul comenzii, numele, note, profilul, numele materialului, numele programului de ardere, datele programului
de ardere, valorile teoretice si reale, tipul aparatului, seria aparatului, data si ora procesului de ardere sunt salvate automat.

® Datele pot fi exportate ulterior pe un drive USB si transferate in programul de gestionarea al datelor de ardere FDS
(Firing Data System) de pe PC.

°Temperatura de preuscare / timpul de preuscare

4 u p— d u —
. CREm——— Bima e Ml e W (LY
- I_ 1

4 -2 | B - + 3
2 -3 L3 - | |
4&a .2 .2 = A 2 4 . % = A 2D

Parametri ce suporta modificari:
® Temperatura de pre-uscare: 60°C — 800°C
® Timpul de pre-uscare: 0:00 min — 60:00 min

Nota:
® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra cdmpului cu numere.
® Preuscarea serveste evaporarii lichidelor inainte de arderea propriu-zisa.
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> 7. Fereastra de ardere

0 Pozitie lift la pre-uscare

:: uuw [0
8 2@ 9 4
e B = |
: .2 .8 = A =22

D

Q Parametri ce suporta modificari:
Pozitie lift:
® Valoare c: cea mai inalta pozitie lift: valoare min. b - max 100 %
® Valoare b: pozitie intermediara lift: valoare min. a - max. valoare ¢
® Valoare a: cea mai joasa pozitie lift: 0 % - max. valoare b

Reglare pozitie lift:
© Introduceti pozitie lift in % si acceptati atingand ,Confirm” sau
o mutati liftul in pozitia doritd folosind tastele sdgeti si salvati valoarea prin atingerea tastei,Enter”.

Definirea valorii actuale pentru pozitie:
o Atingeti campul pentru timpul a sau b si introduceti durata.
® Valoarea pentru c va fi calculata automat.

o Nota:
 Timpii pentru diferitele pozitii individuale ale liftului depind de durata totald a timpului de pre-uscare.
® Suma valorilor individuale de duratd a timpului nu poate depasi timpul total de pre-uscare.

© Prevacuum
. B ..
-:,I 2@ -2 b |
I8 vy == 3
okl -2 8 A a2

D

Parametri ce suporta modificari:
® Duratd pre-vacuum: 0.00 min - 60:00 min

Nota:

® Setarea,Prevacuum” permite formarea vacuumului in incinta de ardere inainte ca temperatura sa creasca.
® Prin introducerea valorii 00.00, pre-vacuumul va fi dezactivat.

® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra campului cu numere.

® Pre-vacuumul poate fi folosit la arderea unor ceramici speciale.
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> 7. Fereastra de ardere

OTimp de crestere/raport

‘ u VIBNBLICE
mc Al o et Bima

Q Parametri ce suporta modificari:
® Timp de crestere: 0.05 - 120:00 min
® Raportul de crestere: 2 °C/min - 120 “C/min

Nota:
® Raportul de crestere este calculat si reglat automat dupa introducerea temperaturii de pre-uscare sau ardere.
® Dupad introducerea timpului sau ratei de crestere, cealaltd valoare va fi calculata si reglatd automat.
Valorile reale ce se pot introduce sunt afisate deasupra campului cu numere.
® |a curba de ardere cu doud trepte procedura e aceeasi pentru introducerea si modificarea parametrilor
programului referitor la al doilea timp de crestere.
® Pentru rezultate de ardere fiabile, cu un bun grad de stralucire si reproducerea corecta a culorii.

OVacuum principal
g: uﬁm Sma ;?-; uﬂm Dma
»a ) 4
i - | = |
@ .a M| A s

P 1

Q Parametri ce suporta modificari:
® Timp vacuum principal: 0.00 min - 180:00 min
® Valoare vacuum: 0 % - 100 %
® Temperatura de pornire: min. temperatura de preuscare - max. temperatura de ardere
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Nota:
® Valorile de timp pentru pornirea si oprirea pompei de vacuum depind de valorile programului indicat.
Daca temperatura finald sau cea de preuscare se modificd, durata vacuumului se ajusteaza la timpul de crestere.
® Recomandare: Intdi setati parametri de temperatura si la sfarsit vacuumul.
® Durata maxima a vacuumului se calculeaza din rata de crestere a timpului plus timpul de mentinere la temperatura finala.
® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra campului cu numere.
® Vacuumul principal elimina aerul din ceramica, in caz contrar acesta ar ramane captiv in ceramica, dandu-i un aspect laptos.
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> 7. Fereastra de ardere

OTimp de ardere si timp de mentinere

4 8.

Sma

| +48 + 3
- ' i |
aa A 8™ A a3

D

Q Parametri ce suporta modificari:

® Temperatura din incinta de ardere: temperatura de preuscare plus 10°C — 1200°C
® Timp de mentinere: 00:00 min - 60:00 min

Nota:
® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra cdmpului cu numere.

® |a curba de ardere cu doud trepte procedura e aceeasi pentru introducerea si modificarea parametrilor
programului referitor la al doilea timp de crestere.

® Pentru rezultate de ardere fiabile, cu un bun grad de stralucire si reproducerea corecta a culorii.

OTemperatura de racire

!-: u Hm G ‘ u o

nt LRt Bl S
| <& -4

-

& B .8 . A & .2 .2 = A D

D P 2

G Parametri ce suporta modificari:

® Temperatura de rdcire : 60°C — 900°C, sau temperatura de mentinere minus 10°C
© Valori posibile 0 — 60:00 min/sec.

o Nota:

 Tasta "Activare racire” se activeazd automat la introducerea temperaturii, sau timpului si trebuie validatd imediat
Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra cdmpului cu numere.
® Dezactivare racire: Apasati tasta "Activare racire”.

® Pentru rdcirea lenta a restaurarii cu scopul de a evita tensiunile termice in material.
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> 7. Fereastra de ardere

@ Pozitie lift la ricire

:: uﬂm Gma g-; uum B
| B |
-

4 .2 2 =@ _a

P 1

Parametri ce suporta modificari:
® Pozitie lift la racire: 0 % - 100 %

Nota:

® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra cdmpului cu numere.

® Aceasta serveste la reglarea vitezei la care se atinge temperatura de racire. Cu cat mai mult timp este inchis cuptorul,
cu atat este mai lenta rdcirea.
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> 7. Fereastra de ardere

0 7.2 Programul de ardere: curba de presare

4 _ﬂ J ! .g e -0 ko) ¥ L5 ’ -y o
daga = - o 7 T
o) i il an M:a-a@aa -2
¥ - a3 F ==
n Selectati programul de presare. ﬂ(uptoare multiple: Atingeti si mentineti JB Atingeti scurt programul de ardere
atinsa tasta programului de ardere pentru a se deschide fereastra de
pentru a o muta in cazul in care ardere.

doriti sa utilizati un alt cuptor.

Timp de ardere si timp de mentinere

Timpul de presare si

Timp de crestere/raport presiunea de presare 1 Timpul de presare si
presiunea de presare 2

Temperatura cuptorului ———— Q PM 9 3 bar
de ardere actual el 1 Pellet (* 2800 ———— Durata program de ardere

— Temperatura de rdcire/
timpul de rdcire

Temperatura de pornire ——:E a m ’:’1m u&ﬂ U’S'Q ]
- e . =) )

A 100% § (6,
Vacuum principal ?_’.’.@J by Jﬂ_

Functie de asistent3 e _% _% _% - I _ﬁ

Date proces Mod de noapte Salvare Pornire/oprire program

— Pozitie lift la rdcire

Nota:

® Parametri modificati vor influenta procesul de ardere activ. Daca doriti modificarea permanenta a programelor de ardere,
trebuie sa salvati aceste modificdri.

® Mod de noapte: Atingerea tastei activeaza programul de noapte, de ex. dupd efectuarea unui program de ardere, liftul urca in
incintd dupa ce temperatura din incintd scade la 200 °C, iar afisajul si incdlzirea se opresc. Pentru a porni din nou aparatul,
opriti- si reporniti-l de la intrerupatorul principal. Modul de noapte trebuie activat inainte de inceperea unui program de ardere.

® Toate tastele (cu exceptia Temperatura de pornire, Timpul de presare / presiunea 1, Timpul de presare / presiunea 2) sunt descrise
la punctul 7.1.

® Vacuumul principal nu poate fi modificat in programul de presare. Vacuumul este controlat automat pe durata intreqului program
de presare.

* in cazul unui cuptor conectat individual, ecranul cu programele de ardere se afiseaza dupa atingerea scurta a programului de ardere.

® Daca sunt conectate mai multe cuptoare, se deschide selectia Cuptoare multiple dupad selectarea programului de ardere.

* in selectia Cuptoare multiple, programul de ardere este setat pe primul cuptor disponibil pentru acest tip de ardere.

* In cazul in care se foloseste un alt cuptor, atingeti lung tasta programului de ardere si mutati-o pe urmatorul cuptor disponibil.

® |aatingerea scurta a programului de ardere se va deschide fereastra de ardere.
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> 7. Fereastra de ardere

€ Temperatura de pornire

‘ L LRI
o [ Simm

4 32 -8 &8

Nota:
® Temperatura de pornire: 60°C - 800°C
® Valorile care se pot introduce sunt afisate deasupra cdmpului cu numere.

°Timpul de presare si presiunea de presare 1

g el Grmm g Aihelies Simm

o ul

wad _ﬂ ._'-D'
P 1
Nota:

© Timp de presare: 0:00 min - 120:00 min
® Presiunea de presare: Presiunea de presare se modifica prin atingerea tastei,Modificare presiune”.
© Timpul de presare 1 predeterminat se incheie automat cand pistonul ajunge in pozitia sa finala

si cand nu intervine nimic in traseul mdsurabil. Apoi sistemul trece automat la timpul de presare 2.

€@ Timpul de presare si presiunea de presare 2
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Nota:

® Timp de presare: 00:00 min - 120:00 min
® Presiunea de presare: Presiunea de presare se modifica prin atingerea tastei,Modificare presiune”.
© Timpul de presare 2 se scurge in conformitate cu parametrii setati.
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> 7. Fereastra de ardere

o Pornirea programului de presare
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Jn Lansarea programului de
presare fara obiectul de
presat.

o Nota:
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JDConfirmati mesajul. Placa liftului se
deplaseaza la pozitia de jos.

JBDupé introducerea materialului de
presat, confirmati mesajul. Placa liftului
se deplaseazd in incinta de ardere.

® laincarcarea pastilei, cilindrul de presiune va urca si va cobori scurt. La o cantitate incorecta de pastile,
dupa incarcare se afiseazd un mesaj.

® Curba rosie: temperaturd; curba gri deschis: vacuum; curbd neagra: presiune.
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> 7. Fereastra de ardere

€ 7.2 Programul de ardere: curba de sinterizare

VITA vPiad smsalunce ﬂ g X LG .‘.1 E e Samnn
i o s N e -3 -3 |
E @/ -m -8
-l 2/ - -8
o = g E -8
el e | -3 8 .2 98 |
” Selectarea programului de sinterizare. ﬂ Cuptoare multiple: Atingeti tasta n Atingeti scurt programul de ardere
programului de ardere, mentineti pentru a se deschide fereastra de
atingerea si mutati tasta dacd doriti ardere.

sa folositi un alt cuptor.

Prima fazii: Raport/ Faza a doua: temperatura incinta de ardere / timp de mentinere

Timp de crestere/

Faza a doua: Raport/

timp de crestere

Pre-uscare Faza a treia raport/
timp de crestere

Faza a treia: temperatura incintd de ardere / timp de mentinere

Temperatura cuptorului ——— a ¥YZ T Universal

de ardere actual 50y
4B/ -\
_— . 1200, \
I

—— Duratd program
de ardere

—— Selectarea modului
de rdcire 1-3

a 3 / .@::ﬂ o 3 Prima faza de racire
L) | ) e v

(% 5ze18 —
‘_ﬂ—_;
& R / - '@ & L— A doua fazd de racire
1358, ) -—=
o |
o L— A treia faza de racire

Durata timp pre-uscare/ - o .
pozitie lift / pre-uscare = g 1 1
Raport/Timp de crestere/ ~ —— = &0 | ? ﬂ
Pre-uscare  Temperatura ————J00°C "
de pornire s

o4

T i

Functie de asistentd  Date proces Mod de Valori program  Program de ardere
noapte Salvare start / stop

Prima faza: temperaturd incinta
de ardere / timp de mentinere

o Nota:

® Parametri modificati vor influenta procesul de ardere activ. Dacd doriti modificarea permanenta a programelor de ardere,
trebuie sa salvati aceste modificdri.

® Tastele aflate la marginea inferioara a ecranului sunt descrise la punctul 7.1.

* In mod high-speed (crestere de peste 20°C/min), rezistentele sunt supuse unor solicitari forte mari. Trebuie sa va asteptati
la un timp de operare mai scurt.

® Tn cazul unui cuptor conectat individual, ecranul cu programele de ardere se afiseaza dupa atingerea scurta a programului
de ardere.

® Daca sunt conectate mai multe cuptoare, se deschide selectia Cuptoare multiple dupd selectarea programului de ardere.

® in selectia Cuptoare multiple, programul de ardere este setat pe primul cuptor disponibil pentru acest tip de ardere.

* Tn cazul in care se foloseste un alt cuptor, atingeti lung tasta programului de ardere si mutati-o pe urmétorul cuptor disponibil.

® |aatingerea scurtd a programului de ardere se va deschide fereastra de ardere.

® Valorile care se pot introduce la fazele individuale se afiseaza deasupra cdmpului cu numere.
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6. Gestionare taste ) 7. Fereastra de ardere 3. Date tehnice / informatii

OActivare/dezactivare Pre-uscare (VITA Pre-dry)

!'t E [ LT
] a2

<@/ -2
/- -
/ |
28 LB B A 5 a8

” Selectati temperatura incintei de ardere
/ timpul de mentinere.

‘ u WE sl
-2 Baman

4 E 1 e
- (LU

? Activati pre-uscarea.

o Activarea/dezactivarea primei faze

E Dupa aceea, validati.

J 3 S a a2
ﬂ Selectati prima fazd: Raport/timp de

crestere.
!1: Emu dumu
o8/ -l =
@/ W
w2 =
-8 -8 B

” Salvati modificarea.

O vota:

!-: a Al Samm

ﬁ Activati prima fazd.

ﬂ Dupd aceea, validati.

Pentru dezactivarea pre-uscarii si primei faze, debifati cdsuta corespondenta si confirmati. Salvati modificarea.
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6. Gestionare taste ) 7. Fereastra de ardere 3. Date tehnice / informatii

SISTEMUL

OActivarea/dezactivarea racirii controlate

@ann - o
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/¥ Selectati prima faza de racire: EConﬁrmagi.
,Racire controlata.”
=
!1 Saan !1: §
[~
o
- e ey
a8 _3 ‘ EF I ] -1 B .. S
n Selectati a doua fazd de rdcire. ” Selectati a doua faza de racire: n Confirmati. =
,Racire controlata.” =
S e R —r - °,
/-8 = :
@/m @
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©wa
nSelecta;iatreiafazéderécire. P Selectati a treia faza de racire: EConﬁrmati. o

,Racire controlata.”

. i o
| a2 N
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=
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a8 B @ g% 8 D2

m Salvati modificarea. ™

Nota:
Pentru dezactivarea fazelor de rdcire 1-3 , debifati casutele corespondente si confirmati. Salvati modificarea.
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DATE TEHNICE/
INFORMATII

INFORMATII
SUPLIMENTARE
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6. Gestionare taste ) 7. Fereastra de ardere 3. Date tehnice / informatii

OMod de racire 1
!1 E"ﬂ"’ dunn
e
@/ B
A/ '
=/ R
T IR R

P 1
o Nota:

® Puteti ajusta fazele de rdcire astfel incat sd se potriveasca nevoilor individuale.

o Modul de racire 2

¢ Oeme
a8/ |
@ m B
I '
=/ 8

a8 B -2 &8 a8 a8

)1
o Nota:

® Sunt trei pozitii de rdcire fixe.

® Pozitiile liftului la urmatoarele temperaturi:
o Temperatura: > 1200 °C, pozitie lift 80 %
o Temperatura: < 1200 °C, pozitie lift 60 %
o Temperatura: < 900 °C, pozitie lift 40 %
o Temperatura: < 400 °C, pozitie lift 0 %

OMod de racire 3
!1 g“:"‘“ Sna
e
@/m @
vd -3 '
./ .
2 LB 3 &8 a2 a8

Nota:
e |iftul ramane in pozitie superioara si coboara la pozitia inferioara dupd racirea la 400 °C.
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> 7. Fereastra de ardere

@ 7.4 Modificari dupa inceperea programului

Nota:

e Este posibila modificarea parametrilor programului de ardere dupd pornirea acestuia. Pentru a evita arderile eronate,
nu sunt permise modificdrile care afecteaza automat alte sectiuni ale programului, precum modificarea cresterii timpului,
ceea ce duce la ajustarea automata a duratei vacuumului.

0 Nota:
e Se pot modifica doar sectiuni de programe inactive. Sectiunile de program care se pot modifica se pot identifica dupa culoarea
tastei (tasta intunecata).
® Dacad o sectiune de program inca disponibild este selectatd pentru a fi modificatd si devine activd, pe ecran se afiseaza curba de
ardere si programul continud sa se deruleze cu valoarea precedenta.
 Daca se modificd temperatura finald, raportul °C/min se pastreaza intotdeauna, iar timpul de crestere si durata vacuumului se
ajusteazad in mod corespunzator.
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> 8. Date tehnice / informatii

@ 8. Date tehnice

€ 8.1 Specificatii si simboluri

Specificatii

Dimensiuni (latime/adancime/inaltime) 260 mm/150 mm/200 mm

Greutate neta 1,6 kg

Temperatura pentru operare 10°C-35°C

Umiditatea pentru operare Max. 80% RH

Aria de aplicare A se utiliza doar in interior

Simboluri

Marcaj CE VITA vPad excellence este in conformitate cu reglementarile in vigoare ale
c € Uniunii Europene (UE). Declaratia de Conformitate poate fi solicitata de la VITA
(Departamentul Regulatory Affairs) pe www.vita-zahnfabrik.com.
€ 8.2 Informatii

Informatii de baza privind designul aparatului

® Aparatul este realizat pe baza tehnologiei de ultima generatie si in conformitate cu standardele de siguranta recunoscute.

® Totusi, daca este utilizat in mod necorespunzator, poate pune in pericol sdnatatea si siguranta utilizatorului sau parfilor terte,
si poate cauza deteriorarea dispozitivului sau a altor proprietafi.

Moduri de operare neautorizate

® Nu atingeti unitatea de comandd cu obiecte ascutite sau fierhinti. Acestea deterioreaza ecranul tactil.

e (perarea aparatului cu surse de energie, produse, etc., care fac subiectul reglementarilor privind materialele periculoase
sau pot pune in pericol sandtatea utilizatorilor, respectiv folosirea aparatului modificat de utilizator, nu sunt permise.

Moduri de operare autorizate

® (Qperarea aparatului este permisa doar dupd citirea manualului de utilizare, intelegerea procedurilor de lucru si respectarea acestora.
Utilizarea in orice alt mod sau scop, de ex. prelucrarea altor produse decdt cele indicate, se considera utilizare neconforma,
cum ar fi folosirea unor materiale periculoase sau substante daundtoare sanatatii.

© Reparatiile sau lucrdrile de service de orice fel pot fi efectuate doar de personal special instruit in aces sens.

0 Nota:
® Producatorul/furnizorul nu isi asuma raspunderea pentru defeciunile de pe urma unor astfel de utilizdri neautorizate.
Raspunderea in aceste cazuri este exclusiv a utilizatorului.
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@ 8.3 Functii de siguranta
Daca cuptorul este controlat de un VITA vPad excellence, este dotat cu urmdtoarele functii de siguranta si monitorizare:
1. Senzor monitorizare temperatura
2. Protectie impotriva panei de curent
3. Senzor obstructionare
4. Disjunctor termic
5. Calibrare automata a temperaturii
6. Detectare pastile si traseu de presare (VITA VACUMAT 6000 MP)

Senzor monitorizare temperatura
Senzorul de monitorizare a temperaturii detecteaza defectiunea sondei de temperatura din incinta de ardere. Dacd se detecteazd o
defectiune a sondei de temperaturd, incdlzirea incintei de ardere este blocata si se afiseaza un mesaj de eroare.

Protectie impotriva penei de curent

Aparatul este dotat cu un dispozitiv de protectie impotriva penelor de curent. Acest element previne oprirea unui program in timpul
intreruperilor de curent electric. Dacd pana de curent dureazd mai putin de 15 minute, programul in curs continua sd se deruleze
chiar daca afisajul nu functioneaza pe durata penei de curent. Programul in curs se intrerupe daca pana de curent dureaza mai mult
de doudzeci de minute. Dupa restabilirea curentului electric, se afiseaza un mesaj de eroare.

intrerupator de siguranta

Miscarea verticald a cuptoarelor de ardere este controlata de un computer. Eventualele obiecte blocate sunt detectate, iar
programul este intrerupt, daca e necesar. Astfel se previn accidentdrile. Sistemul poate fi operat in continuare fara nicio restrictie
dupa oprirea drive-lui.

Disjunctor termic

Aceste intrerupatoare sunt integrate in carcasa cuptorului de sinterizare si previn supraincdlzirea aparatului in cazul defectiunii
dispozitivului de control al rezistentei prin intreruperea incdlzirii. Se afiseazd un mesaj de eroare dacd intervine acest tip de avarie.
Sistemul de sinterizare nu se va folosi pand cdnd nu se rdceste. Aceasta poate dura o vreme.

Calibrarea automata a temperaturii

(alibrarea automata a temperaturii se efectueazd automat la fiecare pornire a aparatului. Calibrarea temperaturii ia in considerare
si corecteazd toate deviatiile din componentele electronice referitoare la masurarea si controlul temperaturii. Temperatura este
controlata constant cu o precizie de +-/- 1 °C chiar si la utilizarea indelungata a aparatului.

@ 8.4 Curatarea unitatii de comanda
Curatati ecranul la intervale regulate cu o solutie de sters ecrane.
® Solutiile de curdtat ecrane sunt in special recomandate deoarece nu zgdrie, au un efect antistatic si previn formarea altor
depuneri.
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@ 9. Informatii suplimentare

9.1 Continutul ambalajului VITA vPad excellence

Articol Continutul ambalajului

VITA vPad excellence 1x
Manual de utilizare 1x
Cablu de conectare 1x

@ 9.2 VITA system solutions

Determinarea
culorii

Fabricare
CAD/CAM

Modificarea
cromatica

Pregatirea

protocolului
de ardere

Lustruirea

Cimentarea

® |a determinarea digitald a culorii folositi VITA Easyshade V, iar pentru
determinarea traditionald a culorii VITA Linearguide 3D-MASTER sau
VITA classical A1-D4.

® Pentru fabricarea CAD/CAM, VITA vd oferd materiale ceramice
feldspatice si vitroase cu estetica deosebita — selectati pur
si simplu materialul care vd indeplineste cerintele individuale.

_* ® Folositi VITA AKZENT Plus pentru colorarea si mascarea ceramicii
== feldspatice si vitroase.
‘?‘ ® Folositi pinii de platina VITA si pasta de ardere VITA Firing Paste
pentru a aseza restaurarea in sigurantd pe suportul de ardere.
- © VITA VACUMAT 6000 M/MP este solutia ideald pentru arderea de
cristalizare, glazurare, colorare si corectare.
W m—
__-H i EEE
== ® |a ceramica feldspatica VITA folositi sisteme de lustruire potrivite pentru
ceramica din silicat (de. ex. pasta diamantatd de lustruire VITA Karat).
: ® Folositi VITA SUPRINITY Polishing Set pentru ceramica vitroasa VITA.
Wi
il

e (imentarea adeziva sau auto-adeziva cu VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS

ﬂ\ﬁ\\ este posibila la restaurdri din ceramica feldspatica si vitroasa.

*) Nota: Ceramica feldspatica poate fi inseratd imediat dupa frezare si lustruire. Arderea de cristalizare este
obligatorie pentru ceramica vitroasa. 63
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> 9. Informatii suplimentare

@ 9.3 Mesaje de eroare

Identificare

Cauza/remediere

Nu se realizeaza vacuumul.

Programul cu vacuum se opreste dacd o valoare

de cel putin 30% nu se atinge in 30 de secunde.

o (uratati/testati/inlocuiti garnitura placii

liftului.

Curatati marginea garniturii de margine
de la baza incintei de ardere. Pentru
operatiunile de curatare cititi manualul
de utilizare al VITA VACUMAT 6000 M sau
VITA VACUMAT 6000 MP.

Verificati pompa de vacuum separat de
cuptor.

Verificati sistemul de vacuum al
cuptorului de ardere.

Ventilatorul nu functioneaza.

Programul de ardere in derulare se opreste.

Verificati conexiunile ventilatorului pe
placa electronica.
Curatati/schimbati ventilatorul.

Liftul este blocat.

Liftul coboara prea mult.

Senzorul pentru oprire in pozitia
inferioara nu functioneaza.

Ledul corespondent trebuie sa se aprinda
la activarea senzorului.

Verificati / reglati / schimbati senzorul.

Temperatura din incinta de ardere
a depasit 1200 °C.

Afisajul aratd mai mult de 1200 °C.

Aceasta eroare poate avea mai multe
cauze. Identificarea/corectarea acestor
erori necesita cunostinte specializate in
si instrumente de masurare tehnice.
Schimbati placa electronica CPU.

Senzorul de temperaturd este defect.

Programul se opreste.

Verificati conexiunea termocuplului cu
placa electronica.
Verificati conexiunea termocuplului cu
incinta de ardere.
Verificati conexiunea termocuplului in
incinta de ardere.

Schimbati termocuplul.

Temperatura tintd din incinta de ardere nu
s-a atins/s-a depdsit mai mult de 5 minute.

Rata de crestere a temperaturii nu corespunde
cu timpul setat.

incélzire defectuoasa.
Triac defect.
Comanda triac defecta.

Regulatorul de temperaturd a provocat o
eroare.

Temperatura nu creste.

Rezistenta de ardere sau triac defect

Incalzirea nu poate fi activatd in mod corect.

Temperatura nu creste sau creste prea repede.

Rezistenta de ardere defecta,
schimbati-o.

Semnal sonor continuu aprox. 6 secunde.

Semnal sonor continuu

Sigurante defecte, necesita inlocuire.
Verificati racordurile de incélzire pe
placa electronica - inlocuiti placa de
circuit CPU.
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> 9. Informatii suplimentare

Mesaje de eroare suplimentare la VITA ZYRCOMAT 6000 MS

Identificare Cauza/remediere
Placa de alimentare a ventilatorului este Programul in derulare se opreste, incalzirease | @ Verificati conexiunile de pe placa
defecta. opreste. electronica.

Verificati/schimbati ventilatorul.

Senzorul de temperatura este defect. Programul in derulare se opreste, incalzirease | @ Verificati conexiunile de pe placa
opreste. electronica.

Verificati/schimbati ventilatorul.

Eroare releu. Programul in derulare se opreste, incalzirea se Schimbati placa de alimentare.

opreste.
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> 9. Informatii suplimentare

9.4 VITA Garantie si protectia consumatorului
Documentul de garantie si de protectia consumatorului se gaseste pe pagina de internet VITA sau accesand linkul de mai jos:
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Oefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.5 Update messenger
Actualizarile de software se pot descarca de pe pagina de internet VITA Zahnfabrik. Pentru a primi automat pe email cele mai noi
informatii despre aparat, va puteti inregistra pe www.vita-zahnfabrik.com/updatemessenger.

9.6 Parti de schimb
Partile de schimb trebuie sa fie in conformitate cu cerintele tehnice stabilite de producator. Acest lucru poate fi asigurat doar prin
folosirea pdrtilor de schimb originale VITA.

9.7 Materialele competitorilor

VITA vPad excellence include programe de ardere pentru Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD, Celtra
Ceram, Celtra Press si nlce. Totusi, trebuie luat in considerare faptul cd procesele de ardere pentru IPS e.max CAD trebuie efectuate
pe un suport de ardere Ivoclar Vivadent. Arderile pentru IPS Empress CAD, IPS e.max ZirCAD, Celtra Duo, Celtra Ceram si nlce pot fi
efectuate pe suportul de ardere W cu pini de platina VITA. Parametri de ardere actuali pentru Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press,
IPS e.max CAD, IPS Empress CAD, e.max ZirCAD si nlce au doar caracter orientativ. Utilizatorii trebuie sa verifice ei insisi daca
echipamentul este potrivit pentru aplicatia prevazuta.

9.8 Informatii privind dreptul de autor
© Copyright 2018, VITA Zahnfabrik. Toate drepturile rezervate.

Acest document, software-ul si pdrtile acestuia sunt protejate prin dreptul de autor. Cumpdratorul produsului VITA vPad excellence

este indreptafit sa foloseasca software-ul conform indicatiilor. Reproducerea si publicarea software-lui precum si instrainarea
acestuia catre terti este interzisa; acelasi lucru este valabil si pentru modificdrile aduse softului.
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@ 9.9 Hotline si asistenti

Suntem la dispozitia Dvs.

) Hotline Asistenta Vanzari ) Hotline tehnic
DI Udo Wolfner si echipa lui Daca aveti intrebari tehnice cu privire la
(Departamentul de Vanzari Interne) produsele VITA, puteti contacta specialistii
va pot ajuta la plasarea comenzilor sau daca nostri DI. Ralf Mehlin si DI. Daniel Schneider.

aveti intrebari cu privire la livrare, produse
sau materiale pentru marketing.

Telefon +49(0) 7761/ 56 28 84 Telefon +49(0)7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761/ 56 22 99 Fax +49(0) 7761/ 56 24 46
8.00-17.00 CET 8.00-17.00 CET
email: info@vita-zahnfabrik.com email: info@vita-zahnfabrik.com

D VITA service instrumente ) Alte contacte internationale se gasesc
Va rugdm, nu ezitati sa ne contactati daca aveti pe www.vita-zahnfabrik.com/contacts

intrebdri legate de instrumentele VITA.

Telefon +49(0)7761/56 21 11

Fax +49 (0) 7761 56 21 02

8.00-17.00 CET

e-mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com
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Informatii suplimentare despre VITA vPad excellence puteti gasi
pe www.vita-zahnfabrik.com

Taeth
VITASYSTEM £ 2 3D-MASTER
5?)""'?.'” m&ﬁpﬁ\

Atentie: Produsele noastre se utilizeazd cu respectarea instructiunilor de folosire.
Nu ne asumdm rdspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau
prelucrdri necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat s verifice inainte
de utilizare daca produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv.
Nu ne asumdm rdspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil
cu materialele si aparatele altui productor si din aceasta rezultd o pagubd. VITA
Modulbox nu este neaparat un component al produsului. Editarea acestor instructiuni
s-a facut la: 10.19

Odata cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea. Versiunea actuald aferentd o puteti gdsi la adresa

www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad excellence poartd marca CE in conformitate cu directiva CE 2006/95/CE,
2004/108/CE si 2011/65/CE.

Produsele/sistemele altor producatori mentionate in acest document sunt marci
inregistrate ale producdtorului respectiv.

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 D-79713 Bad Séckingen Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com  info@vita-zahnfabrik.com

n facebook.com/vita.zahnfabrik
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