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VITA vPad comfort — ovladaci prvek pro jakékoli naroky
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Vazeny zakazniku, vazend zakaznice,

srdecné Vam blahopfejeme a mockrat dékujeme, Ze jste se rozhodli pro
VITA vPad comfort k obsluze a fizeni keramické vypalovaci pece

VITA VACUMAT 6000 M, kombinované lisovaci pece VITA VACUMAT 6000 MP
anebo vysokorychlostni slinovaci pece VITA ZYRCOMAT 6100 MS.

VITA vPad comfort odpovidd nejnovéjsimu technickému stavu a spliiuje viechny
mezindrodni bezpecnosti normy.

Pro bezpecnou a efektivni obsluhu zafizeni vPad comfort si pozorné prectéte
tento ndvod k obsluze vcetné upozornéni. Navod k obsluze musi byt u zafizeni
stale k dispozici. Musi si ho precist a pouZzivat véechny osoby, které tento systém
obsluhuji, o3etfuji a udrzuji.

Pteji Vdm hodné dspéchu pii prdci s pfistrojem VITA.

Produktovy manazer pro dentalni pfistroje VITA a pfisluSenstvi, VITA Zahnfabrik

Vysvétleni znacek:
@ Informace k systému a technice 0 Méjte na paméti Q Modifikovatelné parametry
o Upozornéni o Proces @ Horka linka technicka podpora
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> 1. Systém

@ 1.5ystém

Systém VITA vPad comfort

VITA vPad comfort

o Upozornéni:

® (o7 Ovladaci prvek pro fizeni vypalovaciho zafizeni.
© VITA vPad comfort neni kompatibilni s VITA SWITCHBOX a VITA MultiPump.



> 1. Systém 2. Prvni uvedeni do provozu

@ 1.1 Ovladaci prvek

1 USB port

Pripojka pro spojovaci kabel

Nastavitelny stojan

10 palcovy displej TFT




1. Systém > 2. Prvni uvedeni do provozu 3. Obsluha

SYSTEM

32. Prvni uvedeni do provozu

@ 2.1 Piiipojky VITA VACUMAT 6000 M

(k tomu viz rovnéz navod k obsluze VITA Vacumat 6000 M)

Ukazatel stavu
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OVLADANI,

Pristrojové pojistky (viz ndvod k obsluze
VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP)

Pipojka pro vakuové cerpadlo VITA

Pipojka pro VITA SWITCHBOX
Pipojka pro VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence

Pipojka pro sitové napéti

Hlavni vypinac

Pripojka pro vakuovou hadici

MATERIALY A
VYPALOVACI PROGRAMY

=
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@ 2.2 Pripojky VITA VACUMAT 6000 MP S
(k tomu viz rovnéz ndvod k obsluze VITA Vacumat 6000 MP) §
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Pristrojové pojistky o
Pfipojka pro stlaceny vzduch, a
max. 5 barii Pripojka pro vakuové cerpadlo VITA =
o
Pipojka pro VITA SWITCHBOX Pipojka pro sitové napéti =
-
Pfipojka pro VITA vPad comfort/ A —
Hlavni vypinac
VITA vPad excellence -
- =
Regulator tlaku 3 bary zQ
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PFipojka pro vakuovou hadici 23
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> 2. Prvni uvedeni do provozu

@ 2.3 Pripojky VITA ZYRCOMAT 6100 MS

(k tomu rovnéz viz navod k obsluze VITA ZYRCOMAT 6100 MS)

Ukazatel stavu

Pfipojka pro VITA vPad comfort/
VITA vPad excellence
Piipojka pro VITA SWITCHBOX

Pfistrojové pojistky
Hlavni vypinac

Pripojka pro sitové napéti

ﬂ 2.4 Uvedeni vypalovaciho systému do provozu

o Upozornéni:

® Postupujte pfitom podle instrukei k instalaci a zprovoznéni uvedenych v ndvodu k obsluze VITA VACUMAT 6000 M /
VITA VACUMAT 6000 MP resp. VITA ZYRCOMAT 6100 MS.

1. Propojte pfiloZeny spojovaci kabel VITA vPad comfort s VITA VACUMAT 6000 M/
VITA VACUMAT 6000 MP resp. VITA ZYRCOMAT 6100 MS.
2. Pipojte vakuové cerpadlo VITA (pouze u VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP)
3. Pfipojte hadici vakuového ¢erpadla VITA (pouze u VITA VACUMAT 6000 M / VITA VACUMAT 6000 MP).
4. Pfipojte sitovy kabel.
5. Zapnéte zafizeni hlavnim vypinacem.
6. Méfeni drahy zvedaciho zafizeni: zvedaci zafizeni zajede do spodni polohy, pak do horni a nakonec opét do dolni polohy.

® Propojte navic u VITA VACUMAT 6000 MP ptipojku stlaceného vzduchu (max. 5 bar) s requlatorem tlaku vakuového cerpadla VITA.
PFipevnéte pfiloZené hadicové objimky upevnéte k tlakovzdusné hadici: 1x na vystupu z tlakovzduSného potrubi laboratofe
a 1x na vstupu do cerpadla.

0 Méjte na paméti:
® Vypalovaci podstavec VITA / slinovaci podstavec nasadte na talif zvedaciho zafizeni!
® Uvedeni do provozu bez vypalovaciho / slinovaciho podstavce vede k poskozeni zafizeni v diisledku pfilis vysokych teplot.



> 3. Obsluha

@ 3. Obsluha
3.1 Rizeni ovladaciho prvku gesty

Zoomovani

Stazenim dovou prst k sobé nebo roztazenim od sebe miizete fotografie nebo PDF soubory zvétsovat
nebo zmen3ovat.
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Kratky dotyk
Kratkym dotykem napf. vypalovaciho programu otevfete okno vypalovani.

Otaceni
Fotografie Ize otacet 0 90.

6 & Rolovani
' Pro prechod na pozadovanou stranku v PDF piejedte po plose dolii nebo nahoru.



2. Prvni uvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Materialy a vypalovaci programy

@ 3.2 Systémové funkce

Materily / vypalovaci programy
Zména polohy Prohlize¢

zvedaciho zafizeni Nastaveni Profily ~ fotek Napovéda

_ R SO IR |
Datum / ¢as —‘ﬂ:_&.fﬂ!:s P.—:tl i [EMW gh*

S5 @
L Aktivni profil

[ —
Teplota vypalovaci — & = 2 = - —  Stav vypalovacich zafizeni
komory 38°C

Teplota provozni —
pfipravenosti

500°C
VITA Energy oy
Efficiency " \’)
Vypnuti systému —_— @
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> 3. Obsluha

@3.3 Vypnuti systému Q:

Upozornéni:

® (o? Pomoci této funkce miZete vypnout ovladaci prvek a vypalovaci jednotku.
Systém m{zZete zapnout hlavnim vypinacem na zadni strané vypalovaci jednotky.

® K cemu? Komfortni a rychlé vypinani systému.

33.4 VITA Energy Efficiency ;}1

o Upozornéni:

® (o? Dotykem tlacitka VITA Energy Efficiency se vypalovaci jednotka zahfeje na 200 °C a udrZi na této teploté.
Pro deaktivaci funkce musite tlacitko stisknout jesté jednou. Dlouhym stisknutim tlacitka mizZete piejit na
normalni teplotu provozni pfipravenosti.

® K cemu? Pro Setfeni energii.
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@ 3.5 Teplota provozni piipravenosti (&)

Upozornéni:

® (o? Po jednom kratkém stisknuti tlacitka se vypalovaci komora uzavie a teplota vypalovaciho prostoru stoupne na nastavenou
teplotu provozni pfipravenosti (pfednastaveno: 500 (). Pro deaktivaci teploty provozni pfipravenosti musite jesté jednou kratce
stisknout tlacitko. Po dosazeni teploty provozni pfipravenosti by se teplota méla udrzet po dobu 20 minut. Potom je vypalovaci
jednotka pfipravena pro vypalovani. Dlouhym stisknutim tlacitka Ize pfejit na,VITA Energy Efficiency”.

® K ¢emu? Vyvarovani se ztraty ¢asu automatickym pfedehfatim vypalovaci jednotky pro rychlé spusténi vypalovani.

VITA AntiCon

Je-li vypalovaci jednotka delsi dobu vypnuta, bude se vypalovaci komora po dalSim zapnuti a aktivaci teploty provozni
pfipravenosti zahfivat po dobu 5 minut pfi lehkém otevieni vypalovaci komory. Tak se miiZe vyparovat vodni kondenzat z izolace.

"



> 3. Obsluha

@ 3.6 Zména polohy zvedaciho zafizeni Eﬂ

Dokud se drzi tlacitko, zvedaci zafizeni jede nahoru/doli.

L:?Ugﬁ [:jil ja- ;.f IT';"JL ‘_;1| _’:?:! VITA

-
LRE AVITA

dC.L.L.L
A

=
U

Zvedaci zafizeni jede automaticky nahoru/dold.

o Upozornéni:

® K ¢emu? Pro individudIni nastaveni polohy zvedaciho zafizeni, kdyz je napf. aktivni teplota provozni pfipravenosti.

€ 3.7 Profily ﬁl

s P e B 3 vm
Tl Jlie
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Upozornéni:

® (o0? Zde najdete profily,VITA” a,Laboratoi“. Vypalovaci programy v profilu,VITA” nelze ménit.
Profil Laboratoi” nemizZete individudIné zménit. Nelze zaloZit Zddné nové profily.
® K cemu? Pomoci profilu,VITA” mlzete pouzit programy VITA s origindlnimi nastavenimi.

Pomoci profilu,Laboratoi“ mliZete vypalovaci programy individualizovat.

12



2. Prvni uvedeni do provozu > 3. Obsluha 4. Materialy a vypalovaci programy

@ 3.8 Prohlizeé fotek @

S PP

L]

® (0?V prohlizeCi fotek najdete predinstalované obrazky, které miizete pouZit jako spofi¢ obrazovky nebo obrazek na pozadi.
Po aktivaci spofice obrazovky (viz bod 6.6) se spusti obrdzky ve sloZce ,Screensaver”.
Kapacita paméti vPad comfort je 2 GB. Je mozné otevirat formdty JPEG a PNG.
Zmény obrazki nelze do vPad comfort uklddat.

® K ¢emu? Pro individudlIni spofice obrazovky nebo obrdzku na pozadi.

o Ptiklad: import obrazkii do slozky ,Screensaver”.

n Oznacte obrazky, které chcete
naimportovat, delSim stisknutim.

b i_‘l_ﬂa w5

n V textovém poli mlizete zménit i: ’

oznaceni. Potom zvolte "Ulozit".

FindIné naimportovany obrézek.

13
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2. Prvni uvedeni do provozu » 3. Obsluha 4. Materialy a vypalovaci programy

o Piiklad: export obrazki na USB flash disk

= ;g e[ fm [3 vm -!E-_:L’s_mhmﬂ

i (= $ [ ‘ [

o o o

< < >

® ® ®
D

n Zvolte slozku ,Screensaver”.

” Podrzte stisknuty prvni obrdzek,
dokud se neoznadi. Dal3i obrazky
k oznaceni krétce stisknéte.

Zvolte "Ulozit".

ﬁ.ﬂx@ L

Obrézky jsou nyni na USB flash disku.

o Ptiklad: vymazani obrazki z prohlizece fotek

» Zvolte slozku ,Screensaver”.

N PPN IERY
2

=2 _M_m.-_@_ L[ ym

.01@:*

” Podrzte stisknuty prvni obrazek,
dokud se neoznaci. Dalsi obrazky
k oznaceni krétce stisknéte.

14
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Zvolte "Vymazat".




> 3. Obsluha

0 Priklad: vymazani obrazkia z USB flash disku
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n Pfepnéte na USB {! i ” Podrzte stisknuty prvni obrdzek, E Zvolte "Vymazat".
flash disk. dokud se neoznadi. Dal3i obrazky
k oznaceni krétce stisknéte. =
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X Potvrdte hizen. D
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® (0? Zde najdete viechny navody na zpracovani k fazetovacim materidldm a zafizenim VITA, které jsou soucasti
softwaru. Po stisknuti tlacitka Napovéda v piehledu materidld nebo v nastavenich se otevie ndpovéda se seznamem
VITA ndvodd k obsluze. Napovéda v prehledu materidl ukdZe vSechny ndvody ke zpracovani materidl(i VITA.
Ndpovéda v poloZce "Nastaveni" ukazuje viechny ndvody k obsluze zafizeni VITA. Naposledy aktivovany ndvod
zlistane v polozce ,Napovéda” otevieny az do nového spusténi zafizeni.

® K cemu? Rychld technickd podpora diky predinstalovanym navoddm na obsluhu.
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> 4. Materialy a vypalovaci programy

94. Materialy a vypalovaci programy F@\_

|l g4 2 m I vm 11:02

Wik v W

!.l ﬂ ' m 05052018
&

3'c

® 01O

WM 13

@ A
” Zvolte "Materialy / l" T t. a0
vypalovaci programy". 500°C ? ‘ I ..I =

@ VMK Master TITAR

PMa PMIADD-ON SUPRINITY PC

e

™ |

R

0 Upozornéni:

® (0? Zde najdete viechny piedinstalované materidly.
e K cemu? Uspora casu diky predinstalovanym materialtim.

© 4.1 Navody pro zpracovani B

Sprava materidld ‘

ne Py By A e 3 ym e M P o B (g 37 vm
@gaay | | EEm=

. .1 DI s J
‘gasga | 2 ==
SHomae g — —
b g E-i m. g@. 3:) C Y = == J
n Zvolte "Navody pro zpracovani”. ”

Upozornéni:

® (0? Zde najdete viechny navody pro zpracovani k materidliim VITA, které jsou soucasti softwaru.

® K cemu? Rychld technicka podpora diky predinstalovanym névod{im pro zpracovéni.

Navody pro
zpracovani
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

0 4.2 Sprava materiali

e P s

- ddaaa
“Eﬂﬂﬂﬂ
s auman

.__L_.] é

vm | |02 (4

[T =

ou B [m (3 vm

Pl Pl §

B0000 ...
Aa@g@=-s

D Zvolte "Sprava materidld".

°
= : )
gomag
?J i . 2 il
P2}

Nové vytvofeni materidlu

11:53

05.06.2018

.

40°C

Qe

S00°C

AR e A (g [ vm
‘FPT e

2 L= B oje

o0

PMSADD-ON  SUPRINITY PC

(=)

Upozornéni:

Export materidlu

® (o? Tato funkce Vam umoziiuje materidly vytvéret, kopirovat, upravovat, mazat, importovat a exportovat.

 Profil "VITA" nelze zménit. Profil ,Laboratoi“ je kopii profilu,,VITA”

amize se ménit.

® K cemu? Pro vytvareni individudlnich materidld a individudiniho pofadi materidld.

18
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

SYSTEM

0 Priklad: vytvoreni materialu

VITA

III-l =

vm AR mEm 2R REEm I3

2 8
& [E P e I LT I ;u..
@wwg -@asaaly 5@,.Hﬂ'f
JBad B @.man.l ;8. wal
nZvoIte,,Sprava materidlu”. \J ”Zvolte "Vytvofeni materidlu". EAktivujtetextové pole.

PRVNI UVEDENI DO
PROVOZU
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n Zadejte ndzev materidlu. E Potvrdte. n Zvolte typ vypalovaci kfivky, E §
barvu pozadi a potvrdte. ]
—= <
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| » | | > ==
wm [0 PR Bd [ W) [Z7 v S
Wiheshy i & >
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iy L LI T "-l-‘t I—J
E 138 =
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L) S
Eﬂ 2
Eb juiill s
=
t FindIné vytvofeny materidl. =
S
Typy vypalovaci kiivky
=
=
=
13:38 z
(05.06.2018 -
39°C =
|
=
<
Q) =
Jednostupriové kfivka = o
standardni vypalovaci 500°C =
kfivka pro vétsinu Jednostupriova kfivka = =
’ o =
vypalovacich program, = \J standardni vypalovaci b
které jsou na trhu = kfivka pro vétsinu N
Vypalovaci programy - vypalovacich program, %
@ které jsou na trhu =0
= oo
=T '<T
a >
o O
a=
5
Krivka predsouseni = napf. suseni 5
zabarevnych zirkonovych restauraci = =
Kiivka lisovéni Dvoustupriova kivka = specialni program, =
napt. IPS e.max CAD krystalizace

Kfivka slinovani
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> 4. Materialy a vypalovaci programy

0 Priklad: uprava materialu

na .4. T od B W ";' VITA 1338 “-f ?ed R m[2 e *'! ? ax = ";I VITA
dgu]dJ rdoma| ., . B.....
ga a3 | °ooana-() > aM® ]
= L =
n Zvolte,,Spréva materialu”. ” Ivolte szavany materidl a E Materidl Ize zpracovévat.
"Zpracovavani materidlu".
0 Priklad: kopirovani materialu
Ll PR W R O P U R I PR U L
é‘ ﬂ&i@ﬂmg é ﬂ&imgmg ! domag ..
nu A= ﬂ_ﬂ £ qu = = CIES
T s peigienfan ._.,._......w .-
ﬂq‘\ b il ﬂu iy Eﬂu b ol

n Vyberte mMI ktery se ma

duplikovat.

@ Piiklad: vymazani materialu

” Zvolte "Kopirovani materidlu”.

ﬁ FindIné zkopirovany material.

WG P TS

uuuuuu

nu ‘E‘-: _I_J

g
.oagy -

n Vyberte mateneMry se ma vymazat.

-l (1 4'1];' VITA

nu - w_I_J
ﬂ a =

L [l

” FindIné vymazany materidl.
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” Zvolte "Vymazéni materidlu".




> 4. Materialy a vypalovaci programy

o Priklad: Drag & Drop

“:El e S T
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Podrzte mateial,
pfesunout, stisknuty, dokud nebude
priisvitny a mlze se presunout.

@ Priklad: export materiélu
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” I Findlne presunuty material.

am [ PR Bd (& (W) [ ym

Wikeey  jimm

gagag
- ﬂ-l faa

Jman =
n Spojte USB flash disk s vPad a E: !

zvolte,,Sprava materidlu”,
A @) [ ym
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Upozornéni:

an [P el 3 [ [ ym

Wikeey  jimm

. d\AI ‘lLIJ.L] L) w]
- uraﬁ];ﬁ]ﬂﬁ—J

» BUREE,C

e P Bl [ W (3T vm

{ BEEE a
muiwﬁarq

= )
s auma

L -n--wL

” Vyberte jeden née M vice materiald,

které chcete vyexportovat.

® Pro export materidlu musi byt USB flash disk spojeny s vPad comfort.

® Po vyexportovani je exportovany material na Vasem USB flash disku a miiZe se posilat napf. mailem.
Exportované materidly se ulozZi jako soubor .2vtm na USB flash disk. Zvlastni znaménka v ndzvu materialu
se v prislusném ndzvu souboru nezobrazi. Po importu do vPad se spravny ndzev materidlu opét zobrazi.

» Zvolte .Export materidlu".
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

o Priklad: import materialu
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” Zvolte "Import materialu". » Zvolte importovany materidl.

AR w3 m IR e A e [ m
‘B ‘aumas.. :gumaa

- Qgﬂﬂﬂﬂﬂ ° - agaaaa

. X e m n - . a a =
nKIiknéte na "Importovat". Q EZvolte ,Lpét”. U nMatenal TEST" byl naimportovan.

o Upozornéni:

® Pro import materidlu musi byt USB flash disk pomoci souboru (formdt .2vtm) spojeny s vPad comfort.
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> 4. Materialy a vypalovaci programy

0 4.3 Sprava vypalovacich programii
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” Zvolte "Spréva vypalovacich E
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10:47 gl T)
- VIIA

Menu sprévy vypalovacich program.
I:Ti‘ 2 (& . pre
BOGNE | e E |ﬁ'.!ﬁ .»1 |i] -
Bl

Shutdown  Zlabar

N (B g [T vm

]
L A T B e J
]
]
]

n Vyberte pozadovany materidl.

& 4 vmis

= Oxidbrand

L]
o

WASH DPAD. Paste Opaque Brand

OPADUE Paste MARGIN Brand

>
=
<
oc
<9
=2
= a
ES
= <<
= >
=S
<C
a
>
=

EFFECT LINER Brand 1. Dentinbrand

Gluachenad GLAZE SPRAY
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Nové vytvoreni vypalovaciho
programu

J
]
J
]
2 Dastinhrsd ] Mal-Fiier-Benad
)
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® 0.6

.E'_J.E'J@ﬁ’ Fes] 0T R

Kopirovani Import
vypalovaciho vypalovaciho
Prejmenovani Export vypalovaciho programu
programu .. programu
vypalovaciho Vymazam/
programu vypalovaciho
programu

o Upozornéni:

® (o?Tato funkce Vdm umoZiuje vypalovaci programy vytvéret, kopirovat, upravovat, mazat, importovat a exportovat.
Kazdy zaloZeny materidl je pfifazeny typu vypalovaci kivky (nap. Ize pod materidlem VM 15 vytvafet pouze
jednostuprové vypalovaci kfivky).

® K ¢cemu? Pro vytvéfeni individudlnich vypalovacich program a individudniho pofadi vypalovacich programd.
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

0 Priklad: vytvoreni vypalovaciho programu
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@ - ® pEmmess @l |9 ot wid
» Zvolte "Spréva vypalovacich Zvolte "Vytvoreni vypalovaciho E Zadejte nazev vypalovaciho programu.
programi". programu’".,
!‘ bt | !‘ “: '| - n—— '|
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®
” Potvrdte.

E FindIné vytvoreny vypalovaci program.

0 Priklad: prejmenovani vypalovaciho programu

0Oznacte vypalovaci program a potom
zvolte "Kopirovéni vypalovaciho
programu’".
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

SYSTEM

o Priklad: vymazani vypalovaciho programu
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” Potvrdte.

n Findlné vymazany program.
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@ Piiklad: Drag & Drop
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3. Obsluha > 4. Materialy a vypalovaci programy 5. Okno vypalovani

o Priklad: export vypalovaciho programu

wm s B fm [ vm ) 5 o AR e A (3 vm |
& - & & | e )
i i -
e e e o AT
i A
= = D e ==
® _ ® omemsnss @ | O omesse
n Zvolte "Spréva vypalovaciho ﬁ Vyberte exportované vypalovaci ﬁ Zvolte "Export
programu’". programy. vypalovaciho programu”.
lu.n-l 1 1 ﬂﬂ: a Tr
&

Y stisknéte "Ulozit"
o Upozornéni:

® Pro export vypalovacich program{ spojte USB flash disk s vPad comfort. Vypalovaci program se jako soubor
.2vtm uloZi na USB flash disk.

® 7v|astni znaménka v ndzvu materidlu se pfislusném programu souboru nezobrazi. Po importu do vPad se
spravny ndzev programu opét zobrazi.

® Exportované vypalovaci programy jsou potom na Vasem USB flash disku a mohou se posilat napf. mailem.

© Piiklad: import vypalovaciho programu

o B edA fm [Zm 5 B FE el A W (3 vm
t o ' - t
@ Rk | m— | @
- e e o
® @mm e - | 9
” Ivolte "Import ‘\J » Vyberte importovany vypalovaci
programu”. vypalovaciho programu'™ program.
mii%aﬂgg_
t =
o]
e

JD- Zvolte "Naimportovat". Q
o Upozornéni:

® Pro import vypalovacich program@ musi byt USB flash disk pomoci souboru (format .2vtm) spojeny s vPad comfort.
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> 5. 0kno vypalovani

@ 5. Okno vypalovani

€ 5.1 Vypalovaci program: jedno a dvoustupiiova kFivka

am [ (R lod B o) (30 vme | ok R PR ed B [ (20 vm | S5 [ PR Bd A @) (30 vmA
~ S (e ¢ N
= d ‘__1J i Jd 4 = s T ] - i P L
‘oasa S ———— (WY
£ [EETE N =) — | — el e W 0|
) (= | ——— 1 S leaem ea =
o HLWME o o g T
n Zvolte material ﬁ Zvolte vypalovaci program. n Okno vypalovani s jednostupfiovou
kfivkou.
Predvakuum  Doba zvySovéni/  Teplota vypalovani/
gradient doba udrZovani
Hlavni vakuum
| 32 VITA
|| b
SiReady  Elaboer  §
# 1500 Doba trval?l
vypalovaciho
M programu =
. =
=
=
=
Teplota a doba z
predsouseni N_ Teplota ochlazeni S
>
Poloha zvedaciho B Pozice zvedaciho S
zafizeni predsouseni u—— - -
zafizeni, ochlazovani
Udaje o zakazce @
nocni rezim Ipét Ulozit Zastaveni Spusténi
programu programu
Upozornéni:

® 7ménéné vypalovaci parametry jsou se pouZiji pro aktivni vypalovani. Pokud by vypalovaci programy mély zlistat zménéné trvale,
musi se uloZit.

® Nocni rezim: stisknutim tohoto tladitka aktivujete nocni program, tzn. Ze po dob&hnuti vypalovaciho programu a poklesu teploty
vypalovaci komory na 200°C zvedaci zafizeni opét zajede a vypne se displej a ohtev. Pro opétovné zapnuti zafizeni musite hlavni
vypina¢ nejprve vypnout a potom opét zapnout. Nocni reZim se musi aktivovat pfed spusténim vypalovaciho programu.

® Dvoustupnova kfivka vypalovani md ve srovnani s jednostupniovou kfivkou dodatecny gradient/dobu nérlistu a teplotu vypalovéni/
dobu udrZovani.
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> 5. 0kno vypalovani

© Udaje o zakazce

) § - . = 3
Fﬁ Dotknéte se (daji o zakdzce.

o Upozornéni:
® (o? Funkce pro zajisténi kvality a zpétnou sledovatelnost
® K cemu? Automaticky se uloZi ¢islo zakdzky, jméno, pozndmka, profil, nazev materidlu, nazev vypalovaciho programu,

tdaje o vypalovacim programu, pozadované a skutecné hodnoty, typ zafizeni, sériové Cislo zafizeni, datum a cas.

® Data mliZete pozdéji vyexportovat na USB flash disk a prekopirovat do pocitace pro VITA program sprévy tdaji
vypalovéni FDS (firing data system).

® Program pro spravu ddajd vypalovani umoZiiuje zobrazovat vypalovaci kfivku, archivovat viechny tdaje o vypalovani
a pozdéji vyhledavat jednotlivé zakdzky, které si miiZete vytisknout.

€© Teplota a doba predsouseni

an P d (R (W) [T vm am |9 Y ed (R (g [T YmA
i e i e
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(T e ] el el il
@ @ = il wlil wall
~ 8 el am .3 ~ |Fad —t—t—
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I.ja} | : 2] - 1 ,-jh} | o wald 4

=
o

QModifikovatelné parametry:
e teplota predsouseni 60°C — 800°C
® doba predsouseni: 0:00 min — 60:00 min

OUpozorném’:
e Zobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.
® Pfedsouseni slouzi pro odpareni zpracovanych tekutin pfed vlastnim vypalovanim.
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0 Poloha zvedaciho zafizeni pfredsouseni

.!5-:13 - i' oy _',L '5'] ; VITA
,__‘( .:.::-nmo ::- :
2
= a5 25 &3

d | bial
® R R R WS

0 Modifikovatelné parametry:
poloha zvedaciho zafizeni
® Hodnota c: nejvyssi poloha zvedaciho zafizeni Zadani: min. hodnota b — max. 100 %
® Hodnota b: prostfedni poloha zvedaciho zafizeni Zadani: min. hodnota a — max. hodnota ¢

Nastaveni polohy zvedaciho zafizeni:
® Zadejte polohu v % a pouZijte pomoci "Potvrdit" nebo
e tlacitkem se Sipkou najedte zvedacim zafizenim do poZadované polohy a pomoci "Enter" hodnotu potvrdte.

Nastaveni hodnoty ¢asu pro polohu:
® Dotknéte se zadavaciho pole pro ¢as a nebo b a zadejte Cas.
e (as pro ¢ se vypocita automaticky.

Méjte na paméti:
® (ilové hodnoty jednotlivych poloh zvedaciho zafizeni zavisi na celkové dobé predsouseni.
® Jednotlivé casové hodnoty Ize nastavit spole¢né pouze na max. celkovou dobu pfedsouseni.
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Q Modifikovatelné parametry:
® doba predvakua: 0:00 min — 60:00 min
® hodnota vakua: 0 % — 100 %

o Upozornéni:

® Nastavenim predvakua zajistite, Ze se ve vypalovaci komore bude
vytvaret vakuum jesté pfed aktivaci zvyovani teploty.

® 7adanim ¢asového tdaje 0:00 predvakuum vypnete.

® Zobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

® Pomoci predvakua miiZete alternativné vypalovat specidlni keramiky.
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0 Doba zvysovani/gradient
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Q Modifikovatelné parametry:
® Doba zvy3ovéni: 0:05 — 120:00 min
® Gradient zvySovani: 2 °C/min — 120 °C/min

o Upozornéni:

® Po zaddni teploty predsouseni nebo teploty vypalovani se doba zvySovani automaticky vypocitd a pfizpdsobi.
Gradient zlistdva nezménény.

® Po zadani gradientu nebo doby zvySovani se jind hodnota automaticky pfizpdsobi. Vlastni zaddvané hodnoty
se zobrazi nad ¢iselnym polem.

U dvoustupiové vypalovaci kivky plati pro hodnoty programy v 2. dobé zvy3Sovani teploty stejny postup pro
zaddvani a editaci parametrd.

® Pro spolehlivé vysledky vypalovani s dobrym stupném lesku a spravnou reprodukci barev.

© Hlavni vakuum
o P Bd [ W) [T vma w0 P Bd Y W) [T vma
s s
| anm L -

e

Modifikovatelné parametry:

® Doba hlavniho vakua: 0:00 min — 180:00 min

® hodnota vakua: 0 % — 100 %

® Startovaci teplota: min. teplota pfedsouseni — max. teplota vypalovani

o Upozornéni:

e (asové tidaje pro zapnuti a vypnuti vakuového cerpadla zvisi na nastavenych parametrech programu. Pokud zménite
konecnou teplotu nebo teplotu predsouseni, pak se odpovidajicim zplisobem upravi ¢as trvani vakua po dobu zvySovani.

® Doporuceni: nejdfive nastavte parametr teploty a az nakonec vakuum.

® Maximalni doba hlavniho vakua se vypocitavé z doby pro zvy3ovani plus doby pro udrzovani pfi kone¢né teploté.

® Zobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

¢ Hlavni vakuum zbavuje keramiku vzduchu, ktery je jinak v keramice uzavieny a keramika se mlize mlé¢né zakalovat.
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0 Teplota vypalovani a doba jejiho udrzovani
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0Modifikovatelné parametry:
® Teplota vypalovaci komory: teplota pfedsouseni plus 10 °C — 1200 °C
® Doba udrzovani: 0:00 min — 60:00 min

o Upozornéni:

® 7obrazi se mozny rozsah zadévanych hodnot nad numerickym polem.
® U dvoustuprové vypalovaci kfivky plati pro hodnoty programy v 2.
dobé udrZovani teploty stejny postup pro zaddvani a editaci parametrd.
® Pro spolehlivé vysledky vypalovani s dobrym stupném lesku a spravnou reprodukci barev.

© Teplota ochlazeni =
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Modifikovatelné parametry:
e Teplota ochlazeni: 60 °C — 900 °C nebo teplota udrZzovani minus 10 °C
® Doba ochlazovéni: 0:00 — 60:00 min./sek.

Upozornéni:

o Tlacitko "Aktivace ochlazovani" se automaticky aktivuje po zadani teploty a musi se potvrdit.
e Vlastni zaddvané hodnoty se zobrazi nad ¢islenym polem.

® Deaktivace ochlazovani: potvrdte tlacitko "Aktivace ochlazovani".

® Pro pomalé ochlazovéni restaurace bez vytvareni termického napéti v materialu.
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o Pozice zvedaciho zafizeni pro ochlazovani
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® m sl e

Modifikovatelné parametry:
® Pozice zvedaciho zafizeni, ochlazovani: 0 % — 100 %

o Upozornéni:
® 7obrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.
® Tato funkce je k dispozici pfi aktivni teploté ochlazovéni.
® To slouZi pro nastaveni rychlosti, pfi které se dosahne teplota ochlazovani.
(im vice je pec uzaviend, tim pomaleji probihd ochlazovani.
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SYSTEM

o 5.2 Vypalovaci program: kfivka lisovani
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o Upozornéni:
® 7ménéné vypalovaci parametry jsou se pouZiji pro aktivni vypalovani. Pokud by vypalovaci programy mély ziistat >
zménéné trvale, musi se ulozit. L
® Vsechna tlacitka (s vyjimkou: startovaci teplota, doba lisovani/lisovaci tlak 1, lisovani/lisovaci tlak 2) jsou popsany v 5.1. E
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4. Materialy a vypalovaci programy > 5. Okno vypalovani 6. Nastaven(

OStartovaci teplota

e Startovaci teplota: 60 C— 1000 C
e Zobrazi se mozny rozsah zaddvanych hodnot nad numerickym polem.

0 Doba lisovani a tlak lisovani 1

o Upozornéni:

® Doba lisovani: 0:00 min — 120:00 min

e Tlak lisovani: Tlacitkem "Zména tlaku" zvolite tlak lisovéni.

® Zadand doba lisovani 1 se automaticky ukoni, jakmile lisovnik dosdhne své koncové polohy a jiz
nedochdzi k Zddné méfitelné zméné drahy. Nasledné se automaticky pfepne na dobu lisovéni 2.
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ODoba lisovani a tlak lisovani 2
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OUpozornéni:
® Doba lisovani: 0:00 min — 120:00 min
o Tlak lisovani: Tlacitkem "Zména tlaku" zvolite tlak lisovani.

® Doba lisovani 2 uplyne podle nastaveného ¢asu.
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OSpuEténi lisovaciho programu
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n Lisovaci program spustte bez ﬁ Potvrdte hlaseni. Tim sjede zvedaci
lisovaného objektu. zafizeni do spodni polohy.

ﬁ Po vlozeni materidlu k lisovani potvrdte
hlaseni. Zvedaci zafizeni zajede do

vypalovaci komory. Program se spusti.
OUpozorném’:

® Béhem zajizdéni lisovaného materidlu bude pfitlacny valec v kratkych intervalech vyjizdét a zajizdét.
PFi nespravném poctu keramickych tablet zobrazi hléSeni.

e Cervena kfivka: priibéh teploty, svétle Seda kfivka: priibéh vakua, ¢erné kfivka: priibéh tlaku.
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4. Materialy a vypalovaci programy > 5. Okno vypalovani 6. Nastaveni

05.3 Vypalovaci program: krivka slinovani

T AEN
uﬂgad - =
L
@ bl
coasza | 2=
Wﬂ Q= ° =
3. fdze: gradient/
doba zvySovéni
Gradient/doba 2. faze:
zvySovani/ gradient/doba
Pre-dry zvySovani 1. féze ochlazovani
1.féze: gradient/ 3. fdze: teplota
doba zvy3ovéni/ vypalovani/
Pre-dry doba udrzovani

s |13 [ |lge

Doba trvani
i ‘ vypalovaciho
. - programu
2. faze: teplota
vypalovani/doba Volba rezimu

ochlazovani 1-3

udrfovani @

1. faze: teplota
vypalovani/doba

—— 2. faze ochlazovani

udrZovani - - e
,_Q Ji ﬁ
Teplota/doba ¥ “ — 3. faze ochlazovani
100°C

predsouseni/poloha
zvedaciho zafizeni/

Startovaci teplota

Pre-dry

Udaje o zakdzce nocnirezim Ipét UlozZeni Zastaveni Spusténi
parametrii vypalovaciho  vypalovaciho
programu programu programu

o Upozornéni:

® 7ménéné vypalovaci parametry se pouZiji pro aktivni vypalovani. Pokud by vypalovaci programy
mély zdstat zménéné trvale, musi se uloZit.

® Popis tlacitka na spodnim okraji displeje najdete v 5.1.

e Ve vysokorychlostnim rezimu (gradient vice nez 20 (/min) jsou topnd télesa velmi silné zatiZena.
Musite pocitat s kratsi dobou provozu.

¢ K jednotlivym fazim se obrazi mozny rozsah zadévanych hodnot nad numerickym polem.
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4. Materialy a vypalovaci programy > 5. Okno vypalovani 6. Nastaven(

OAktivace/deaktivace predsouseni (VITA Pre-dry)
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n Zvolte tepIotu vypalovam/doba ” Aktlvu1te Pre-dry.

udrZovani.
© Aktivace/deaktivace 1. faze
:ﬂ :'ﬂ 1 'an "1 'b]l-l;‘_ = ilﬁl :'ﬂ q = "1 'b].l-l;‘_ s e :'ﬂ q 8 11 "i]'ll.l_ :':-]TA‘

n 1. faze zvolte gradlent/dobu ” Aktlvu1te1 fazi. E Nasledne potvrdte
zvySovani

o Upozornéni:

® Pro deaktivaci Pre-dry a 1. faze, zruste pfislusné fajfky a potvrdte. Ulozte zménu.
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4. Materialy a vypalovaci programy > 5. Okno vypalovani 6. Nastaven(

°Aktivace/deaktivace kontrolovaného ochlazovani

2 od R [ 31 vm

” 1. faze ochlazovani: zvolte
,Kontrolované ochlazovani”.

” 2. faze ochlazovani: zvolte
,Kontrolované ochlazovani”.

n

OUpoz

Zvolte 3. fazi ochlazovani.

ornéni:

3. faze ochlazovani: zvolte Potvrdte.

,Kontrolované ochlazovani”,

® Pro deaktivaci fazi ochlazovani 1 - 3 zruste pislusné fajfky a potvrdte. UloZte zménu.

o Rezim ochlazovani 1

R od R () 31 vm

e Fazi ochlazovani miZete nastavit individudlné.
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0 Rezim ochlazovani 2
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o Upozornéni:

® Tii pevné nastavené pozice ochlazovani

® Poloha zvedaciho zafizeni pfi nasledujicich teplotach
o teplota: > 1200 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 80 %
o teplota: < 1200 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 60 %
oteplota: < 900 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 40 %
oteplota: < 400 °C, poloha zvedaciho zafizeni: 0 %

0 Rezim ochlazovani 3
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® Zvedaci zafizeni ziistane v horni poloze a po ochlazeni na 400 °C zajede do spodni polohy.

0 5.4 Zmény po spusténi programu

o Upozornéni:

® Po spusténi vypalovaciho programu mizZete ménit parametry programu. Aby se predeslo chybnému vypalovani,
nelze provadét zmény, které automaticky ovliviiuji nastaveni jinych ¢asti programu, napt. nelze ménit dobu zvy3ovéni,
od kterého se odviji automatické nastaveni doby vakua.

0 Méjte na paméti:
® MiiZete ménit pouze neaktivni oblasti programu. Programové oblasti, které Ize jesté ménit, poznte podle zobrazeni tlacitek
(tlacitko ztmavne).
® Pokud zvolite ¢ast programu, kterou Ize dosud editovat, a ta se mezitim spusti, pak se obrazovka pfepne na kfivku vypalovéni
a program bézi déle s hodnotami, které byly nastaveny pdvodné.
® Pi zméné konecné teploty ziistdva gradient °C/min vzdy zachovén a odpovidajicim zpisobem se upravi doba riistu teploty a
doba vakua.
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> 6. Nastaveni

€ 6. Nastaveni |18

Udaje o pistroji
Nastaveni spofice obrazovky

Nastaveni datumu/¢asu

10:30

07 062018

.

26°C

Nastaveni
lisovaciho tlaku

Nastaveni

dentdlni pece
Nastaveni jasu B —
Nastaveni startovacho —

Nastaveni vyrobce

I ] Nastaveni jazyka
Stasiprofil Sprachen ‘Warkseinae

profilu P wPud
= .
Nastaveni - @-. X |
ochrany systému _ 2y } =
Syslamschetn O Abbfuch
Aktualizace Nastaveni preruseni Ndpovéda ndvodu k obsluze

o Upozornéni:

® (0? Zde najdete informace a moznosti nastaveni pro vypalovaci jednotku a ovlddaci prvek.
Volba nastaveni lisovaciho tlaku je k dispozici pouze u pfipojeného VITA VACUMAT 6000 MP.
® K ¢emu? Pro zménu tovarniho nastaveni, provadéni aktualizaci, ndhled provoznich dat.
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> 6. Nastaveni

0 6.1 Nastaveni dentalni pece ﬂ
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n Zvolte "Nastaveni dentalni pece".

Upozornéni:
Kalibrovani teploty pomoci zkousky stiibrem VITA VACUMAT 6000 M/MP:
® Program zkouska stfibrem Vam umozni spolu se soupravou VITA pro zkousku stfibrem zkontrolovat teplotu ve vypalovaci komofe
a dodatecné ji sefidit v rozsahu plus/minus 40 °C.
® Pfi kalibrovani musite dodrZet predepsané pokyny k provedeni testu se vzorkem stfibra (viz ndvod v soupravé pro zkousku
stiibrem).
® Pro kalibrovéni teploty vypalovaci komory méte k dispozici jiz naprogramovany program. Pro ovéreni teploty vypalovaci komory
pomoci zkouskou stfibrem musi program probéhnout dvakrat.
1. Program musi probéhnout pfi 955 °C (implicitné nastaveno v programu).
Stiibro smi byt jen lehce natavené.
2. Program musi prob&hnout pii 965 °C. (tuto teplotu musite zadat).
Po tomto druhém priibéhu programu se stfibro musi roztavit do kulicky.
Muzete zadavat odchylky v rozsahu plus/minus 40 °C.
o Vysledek zkousky stfibrem:
teplota je pfilis nizkd: opravte zadani se znaménkem minus.
Je-li teplota pfilis vysoka, zadejte korigujici hodnotu bez znaminka (automaticky plus).
Hodnota opravy odpovida cca 1°Ca zadd se v zaddvacim poli nastaveni teploty.

Kalibrovani teploty VITA ZYRCOMAT 6100 MS
® Ohledné kalibrace teploty kontaktujte vase pfislusného servisniho partnera.

Cistici vypalovani v VITA ZYRCOMAT 6100 MS

® Po cca 300 provoznich hodindch se objevi hlaseni, aby se provedlo Cistici paleni.

® Po stisknuti tlacitka "Provést" se zobrazi pfislusny program, ktery spustite tlacitkem "Start".

Provedeni Cisticiho programu je nezbytné nutné, pokud jsou na oxidové vrstvé topnych téles usazeniny.

o (istici vypalovani slouZi jako regenera¢ni vypalovani topnych téles, protoze se zde, pokud je to nutné, opét vytvofi sklenéna
ochranna vrstva (k tomu postupujte podle odstavce "Cistici program slinovaci komory" v navodu k obsluze slinovaci pece).
Pokud by na oxidové vrstvé byly silné usazeniny nebo by se zde vyskytovaly i po Cisticim péleni, musite Cistici paleni zopakovat.
Doporu¢ujeme priibéZnou vizualni kontrolu usazenin na topnych télesech. Cistici program pfipadné provedte po uplynuti
300 provoznich hodin.

e Potvrdte uloZeni konfigurace.

o (isténi vypalovanim Ize spustit také ru¢né. Stisknéte k tomu tlacitko "Provést" a spustte vypalovani.

42



> 6. Nastaveni

Cisténi vypalovanim ve VITA VACUMAT 6000 M/MP

® Po cca 100 provoznich hodindch se objevi hldseni, aby se provedlo Cistici paleni. U toho programu se vypalovaci komora nahieje
a lehce pootevre, aby se pfipadné neCistoty mohly odpafit. Doporucujeme toto paleni provadét pravidelné.

o (isténi vypalovanim maZete kdykoli ukoncit.

o (isténi vypalovanim Ize spustit také ruéné. Stisknéte k tomu tlacitko "Provést" a spustte vypalovani.

Nastaveni zvuku

® vPad comfort ma 6 volitelnych zvukovych schémat pro tfi zvukové signaly spusténi programu, ukonceni programu a alarm/
upozornéni na servis. Kazdé zvukové schéma ma po jedné melodii pro kazdy ze tii zvukovych signdld. Tlacitkem "Test" si mliZete
jednotlivé zvuky prehrat.

Standby Temperatur / Teplota pohotovostniho rezimu (standby)
® Teplotu provozni pfipravenosti (standby teplota) Ize ménit v rozsahu 200 °C az 800 °C.

F-;..
€@ 6.2 Nastaveni lisovaciho tlaku
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» Zvolte "Nastaveni lisovaciho tlaku".

e

Upozornéni:

© VITA VACUMAT 6000 MP je vybaven automatickou odvzdusnovaci funkci. Nastaveni lisovaciho tlaku slouzi k tomu, aby se
zafizeni pribézné automaticky odvzdusnilo. Zbyly tlak v systému se tak sniZi a zobrazi se spravny tlak. Aktivaci pole 5,0 bar”
nebo 3,0 bar” mizZete provést rucni odvzdusnéni. Nastaveni 5 bar: aktivujte pole 5 bar” a nastavte pomoci requlatoru tlaku
zabudovaného na vakuovém Cerpadle VITA vy3si lisovaci tlak (5 bar).
Nastaveni 3 bar: Aktivujte pole "3 bar" a nastavte pomoci reguldtoru tlaku zabudovanym na zadnf strané zafizeni niz3i lisovaci
tlak (3 bar). Provedte tuto regulaci tlaku pomalu a po ukonceni nastaveni tlaku vyckejte min. 4 sek, dokud se nenastavi kone¢na
hodnota tlaku. Regulaci provadéjte pomalu.

© Piilis velkou odchylku nastaveni tlaku v lisovacim programu pozndte u lisovacich parametrd a varovného hlaseni.
V tomto pfipadé Ize hlaseni potvrdit a lisovani se provadi dale, pokud je odchylka akceptovatelna.

® Reguldtorem tlaku miiZete dodate¢né upravovat tlak, kdyz lisovaci program bézi.
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0 6.3 Nastaveni udajii o zafizeni

% i (B [ [ vma 9 0w 2w (3 vma

Tileen  jidm &

303

n Zvolte "Nastaveni Udaji o zafizeni". ”
o Upozornéni:

Export udajii vypalovani a udajii o zakazce:

o (/daje vypalovéni a tdaje o zakdzce se uloZi do ovlddaciho panelu a mohou se tlacitkem "Udaje o procesu" exportovat na
USB flash disk. Zapojte k tomu flash disk do USB portu a stisknéte tlacitko "Udaje o procesu".

® Pomoci USB flash disku midzete idaje o programu spravy vypalovacich tidajt (FDS Firing-Data-System) exportovat do PC.

Export provoznich dat/informaci o zafizeni/vSech udaji

® Do ovlddaciho panelu se ukladaji vSechny priibéhy programi a provozni tdaje. Pokud by napfiklad byl vysledek po
probéhnuti néjakého vypalovaciho programu neuspokojivy nebo by se béhem programu objevily chyby, miiZete provozni
Gdaje, informace o zafizeni nebo i veskerd data zafizeni vyexportovat na USB flash disk a poslat je e-mailem k analyze na
adresu instruments-service@vita-zahnfabrik.com. Pro pfenos provoznich udajli/informaci o zafizeni/vSech ddajii na USB
flash disk zapojte prazdny flash disk do USB portu a stisknéte pfislusné tlacitko

€@ 6.4 Nastaveni startovaciho profilu J;
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» Lvolte "Nastaveni startovaciho ”

profilu”.

0 Upozornéni:

® Vyberte uzivatelsky profil, ktery se mé objevit hned po zapnuti pfistroje.
U novych zafizeni se ovlddaci panel spusti s profilem "Laborator".

® Viyberte pozadovany profil a potvrdte.

® Nové nastaveny startovaci profil se ukdze aZ pfi novém spusténi zafizeni.
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06.5 Nastaveni ochrany systému
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Zvolte "Nastaveni ochrany systému".

0 Upozornéni:

® Heslem miiZete chrdnit i nastaveni systému zafizeni vPads comfort.

® Heslo se miiZe sklddat ze symbold, pismen nebo ¢islic a smi byt dlouhé od 1 do maximalné 8 znakd.

® Po opétovném zvoleni tlacitka pro nastaveni se objevi novy dotaz na heslo.

® Vymazani hesla: pro vymazani hesla se dotknéte tlacitka "Ochrana systému" a zadejte heslo.
Potom stisknéte tlacitko "Zména hesla" a potvrdte dvakrat bez zadani nového hesla.

o 6.6 Nastaveni sporice obrazovky
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n Zvolte "Nastaveni spofice obrazovky". ”
0 Upozornéni:

e V tomto nastaveni miZete aktivovat spofic obrazovky (screensaver).

® | ze urcit libovolnou dobu do aktivace spofice obrazovky a dobu pro zménu obrazku (pfi vice uloZzenych obrdzcich).

® Pro uloZeni obrdzkii ve spofici obrazovky importujte pomoci USB flash disku obrazky do slozky ,Screensaver”.
Ten najdete ve sloZce "ProhliZec fotek".
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B
© 6.7 Nastaveni jazyka
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n Ivolte "Nastaveni jazyka". ”

Upozornéni:

® 7de Ize nastavit jazyk, teplotni jednotku, format ¢asu a datumu.

06.8 Nastaveni datumu/casu

e o B [m [ vm | V5 PR fou (B [ [3) vma
: ﬂ@!ﬁ ; = maw
5@%!@._ Sy ===
® ._..g - ) ﬂ wid ot
n Zvolte "Nastaveni datumu". ﬁ

0 Upozornéni:

® Spravné zadani datumu a casu je diileZité pro program spravy vypalovacich ddajd (FDS Firing-Data-System).
Tak je mozné jednoznacné identifikovat vypalovéni stejného druhu.
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o 6.9 Nastaveni vyrobce
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n Zvolte "Nastaveni vyrobce".

Upozornéni:

® Nasledujici nastavenf Ize vratit zpét na tovarni nastaveni: spoustéci profil (se vynuluje na VITA), jas displeje, pferuseni programu
rychlost zvedaciho zafizeni, jazyk, datum a formdt ¢asu, vlastni nastaveni programu a individudlni profily se vymazou

o 6.10 Preruseni nastaveni

N s R LI e e - R
: aBans - A

S @aas

o JARN =

P rote

"Pferuseni nastaveni".

0 Upozornéni:

® Dotaz na potvrzeni: Ma se vypalovéni zastavit" Ize pfi pozadavku na preruseni aktivovat a deaktivovat ve vypalovacim programu
® Po aktivaci Ize vypalovéni predcasné prerusit teprve po potvrzeni hléSeni.
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> 7. Technické udaje

@ 7. Technické udaje

3 7.1 Specifikace a symboly

Specifikace
Rozméry (3itka/hloubka/vyska) 260 mm/150 mm/200 mm
Hmotnost netto 1,6 kg
Teplota pro provoz 10°Caz35°C
Vzdusna vlhkost za provozu Max. 80 % RH
Oblast pouZiti PouZivejte pouze ve vnitinich prostorach.
Symboly
Oznaceni CE VITA vPad comfort odpovida platnym predpisiim Evropské unie (EU).
c € Prohldseni o shodé si Ize vyzadat u VITA (oddéleni Regulatory Affairs) na:
www.vita-zahnfabrik.com
@ 7.2 Upozornéni

Podklady pro konstrukci zafizeni

® 7Zafizeni je zkonstruovano v souladu s aktudlnim stavem techniky a podle uzndvanych technickych bezpecnostnich predpisd.

e Presto pii neodborném pouZivani hrozi nebezpeci pro zdravi a Zivot uZivatele nebo tfeti osoby, jakoZ i riziko poskozeni
pristroje ¢i jinych materidlnich hodnot.

Nedovolené zpiisoby provozu

® K obsluze ovladaciho prvku nepouzivejte $picaté nebo horké predméty, nebot by mohly poskodit dotykovy disple;.

® Pfistroj se nesmi provozovat se zdroji, vyrobky atd., na které se vztahuje nafizeni o nebezpecnych ltkach nebo které by
mohly mit vliv na zdravi obsluhy. Dale se nesmi provozovat s pfislusenstvim, na kterém provedl provozovatel dpravy.

Dovolené zpiisoby provozu

® Se zafizenim smite pracovat pouze tehdy, kdyz jste si pfecetli a pochopili tento ndvod k obsluze a dodrZujete postupy
v ném popsané. Jiné nebo rozsifené pouzivani, jako napiiklad prace s jinymi nez predepsanymi vyrobky jakoz i prace s
nebezpecnymi ¢i Skodlivymi ldtkami, se povaZuje za pouZivani v rozporu s predepsanym dcelem poutZiti.

® QOpravy a Gdrzbu jakéhokoli druhu sméji provadét pouze specidlné vyskoleni odbornici.

0 Méjte na paméti:
e Vlyrobce resp. dodavatel neodpovidd za nésledné Skody. Za riziko odpovidd vyhradné uzivatel.
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> 7. Technické udaje

@7.3 Bezpecnostni funkce
Pouziva-li se vypalovaci zafizeni s ovladacim panelem VITA vPad comfort, je vybaveno ndsledujicimi bezpe¢nostnimi a monitoro-
vacimi funkcemi:
1. Kontrola teplotniho snimace
2. Ochrana vypadku sitového napéti
3. Ochrana proti uskfipnuti
4. Spinac tepelné ochrany
5. Automatickd kalibrace teploty
6. Rozpoznani keramickych tablet a drahy lisovani (VITA VACUMAT 6000 MP)

Kontrola teplotniho snimace
Kontrola teplotniho snimace rozpozna vypadek teplotniho snimace ve slinovaci komote. Dojde-li k rozpozndni vypadku snimace
teploty, zabrani se zahféti slinovaci komory a zobrazi se chybové hla3eni.

Ochrana pied vypadkem sitového napéti

Vypalovaci zafizeni jsou vybavena ochranou pied vypadkem napéti. Tento prvek brani preruseni aktivnich vypalovacich program
pii kratkodobém vypadku napéti v siti. Pokud je doba preruseni sité kratsi nez 15 sek. u VITA VACUMAT 6000 M a u MP pfip. kratsi
nez 2 Min. u VITA ZYRCOMAT 6100 MS, pobéZi aktivni program dale, ackoli byl displej na dobu vypadku sité mimo provoz.

Je-li doba preruseni sité u VITA VACUMAT 6000 M a MP del3i nez 15 sek. resp. u VITA ZYRCOMAT 6100 MS del3i nez 2 min,

béZici program se prerusi. Jakmile dojde k obnoveni sitového napéti, zobrazi se na displeji chybové hldseni.

Ochrana proti priskFipnuti

Hlavice vypalovacich zafizeni se fizena pocitacem pohybuje ve vertikdInim sméru. Pfitom se rozpoznaji piskfipnuté predméty a
pohon se pfip. vypne. Tak se zabrani draz(im zplsobenych pfiskfipnutim. Provoz systému je po vypnuti pohonu i nadale mozny bez
omezeni.

Automatické kalibrovani teploty

Automatické kalibrovani teploty se provede po kazdém zapnuti zafizeni.Tato kalibrace teploty zaznamena resp. zkoriguje veskeré
zjisténé odchylky elektronickych soucastek v oblasti pro méfeni a requlaci teploty. Diky tomu je i pfi dlouhodobém provozu zafizeni
zajisténa konstantni teplota +/- 1°C.

@ 7.4 Cisténi ovladaciho prvku
® Displej cistéte v pravidelnych intervalech Cisticim prostfedkem uréenym pro obrazovky.
e (istici prostfedky na displeje jsou obzvlast vhodné, protoze nedélaji zadné Skrabance, maji antistaticky efekt a zpomaluji dali
znecisténi.
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> 8. Rozsah dodavky/VITA systémova feseni

@8. Rozsah dodavky/VITA systémova reseni

8.1 Obsah baleni
Vyrobek Obsah dodavky
VITA vPad comfort 1x
névod k obsluze 1x
Spojovaci kabel 1x

@8.2 VITA systémova reseni

Ay ® Pouzivejte pro digitaIni urcovani barev VITA Easyshade V a pro

réovani bare L o

icovanibarey \ " tradicni ur¢ovani barev napi VITA Linearguide 3D-MASTER nebo
VITA classical A1 - D4.

i ® Pro vyrobu CAD/CAM méte k dispozici vysoce estetickou Zivcovou keramiku
Vyroba CAD/CAM P a sklokeramiku od firmy VITA — zvolte si prosté individuaIné nejlepsi feSeni
materidlu.

- ® Pouzijte u Zivcové keramiky a sklokeramiky VITA AKZENT Plus barvy
a glazurovaci hmoty.

Barevna =
modifikace*

® Aby bylo mozné umistit restauraci na nosic vypalovanych vyrobki,

= pouZijte pfedepsané VITA Platinstifte a VITA Firing Paste.

Pripravné e

vypalovani

® Krystalizacni vypalovani, vypalovéni na lesk, s malovacimi
| barvami a korekéni vypalovéani provadéjte nejlépe pomoci
o A VITA VACUMAT 6000 M/MP.
» ]
Vypalovani B

= ® Pouzivejte u Zivcové keramiky VITA pro silikdtovou keramiku vhodné
' ledtici ndstroje (napi. VITA Karat diamantovou lestici sadu).
® Pro sklokeramiku VITA pouZijte v idedlnim pfipadé VITA SUPRINITY

Lesténi Polishing Set.

e Pripeviiujte restaurace ze Zivcové keramiky a sklokeramiky pIné adhezivné
o ﬁ\h\,‘ nebo samoadhezivné pomoci VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.
upevneni \ =

'ﬁ#wﬁ“

*) Upozornéni: material Zivcové keramiky Ize po brouseni a leSténi pfimo zaclenit. U sklokeramiky je bezpodminecné nutné
krystalizacni vypalovani.
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> 9. Dalsi informace

@ 9. palsiinformace

9.1 Chybova hlaseni

Detekce

Zobrazeni na displeji

Nedosahuje se vakua.

Program s vakuem se prerusi, pokud béhem
30 sekund nedoséhne hodnoty alespori 30 %.

Priina / odstranéni zavady

o Vycistéte, zkontrolujte, vyméiite
tésnéni talife zvedaciho zafizeni.

o Vycistéte tésnici okraj na dné
vypalovaci komory. Ohledné cisténi
viz navod k obsluze VITA VACUMAT
6000 M resp. VITA VACUMAT 6000 MP.

® Zkontrolujte vakuové cerpadlo
nezavisle na zafizeni.

® Zkontrolujte vakuovy systém
vypalovaciho zafizeni.

Ventildtor nefunguje.

Doslo k preruseni pravé béziciho vypalovaciho
programu.

® Zkontrolujte pfipojku ventilatoru na
zakladni desce

o Vycistéte vétrak a pripadné ho
vyméiite.

Zvedaci zafizeni je zablokovano.

Zvedaci zafizeni zajizdi pfili§ hluboko.

® Koncovy spinac dolni polohy nespina.
® Pfi kontaktu s koncovym spinaéem
se musi rozsvitit prislusna
LED kontrolka.
® Zkontrolujte, zkalibrujte,
vyméiite koncovy spinac.

Teplota ve vypalovaci komore
je pres 1200 C.

Na displeji se ukazuje vice nez 1200 °C.

e Chyba miize byt zpiisobena nékolika
pricinami. Pro jeji detekci/odstranéni
jsou nezhytné odborné znalosti a
specialni mé¥ici pristroje

® Vyméite zakladni desku CPU.

Zdvada na snimaci teploty.

Program se pferusi.

¢ Zkontrolujte pfipojeni termoclanku
na zakladni desce.

® Zkontrolujte pfipojeni termoclanku
k vypalovaci komore.

¢ Zkontrolujte pfipojeni termoclanku
ve vypalovaci komore.

® Vyméiite termoclanek.

Zadand teplota ve vypalovaci komofe byla vétsi/
men3i déle nez 5:00 minut.

Zvy3eni teploty neodpovidd nastavenému casu.

e Zavada ohievu.
o Vadny triak.
e Zavada na ovladani triaku.

Regulace teploty zpiisobila chybu.

Teplota se nezvysuje.

e Zavada vypalovaci mufle nebo triaku.

Chyba v komunikaci s ohfevem.

Z&dné nebo piilis pomalé zvy3ovani teploty.

e Zavada vypalovaci mufle, vyméiite ji.

NepreruSovany ton trvajici cca6s.

NepferuSovany ton.

® Vadné pojistky, vyménit.

® Zkontrolujte konektor pro pfipojeni
ohievu na zakladni desce,
vyméiite CPU desku.
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> 9. Dalsi informace

Dodatecné chybové hlaseni u VITA ZYRCOMAT 6100 MS

Zobrazeni na displeji Detekce Pficina / odstranéni zavady

Zévada desky Power ventilatoru. BéZici program se prerusi, ohfev se vypne. ® Zkontrolujte piipojky
na zakladni desce.

® Zkontrolujte piip.
vyméiite ventilator.

Zévada snimace teploty. BéZici program se prerusi, ohfev se vypne. ® Zkontrolujte pripojky
na zakladni desce.

® Zkontrolujte prip.
vyméiite ventilator.

Chyba relé. BéZici program se prerusi, ohfev se vypne. ® Vyméiite desku Power.
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> 9. Dalsi informace

9.2 Zarucni ochrana a ochrana spotrebitele firmy VITA
Zarucni ochrana a ochrana spotiebitele firmy VITA najdete na webovych strankach firmy resp. pod nasledujicim odkazem
https://www.vita-zahnfabrik.com/de/Oefen/VITA-Garantie-50694,27568.html

9.3 Aktualiza¢ni messenger

Na webovych strankach VITA Zahnfabrik jsou k dispozici ke staZeni aktualizace softwaru.Dale mate moznost se na
http://www.vita-zahnfabrik.com/update-messenger zaregistrovat a automaticky dostavat pres Update Messenger emaily
s aktudlnimi informacemi k zafizeni a aktualizacemi.

9.4 Nahradni dily
Nahradni dily musi splfiovat technické pozadavky stanovené vyrobcem. To je zajiSténo vZdy pouze pfi pouZiti origindlnich
ndhradnich dild firmy VITA.

9.5 Konkurecni material

VITA vPad comfort obsahuje vypalovaci programy pro Celtra Duo, IPS e.max CAD, IPS e.max ZirCAD, IPS Empress CAD, Celtra Ceram,
Celtra Press a nlce. Vypalovéni IPS e.max CAD se musi provadét na nosici Ivoclar Vivadent. Vypalovéani IPS Empress CAD, IPS e.max
ZirCAD, Celtra Duo, Celtra Ceram a nlcese mohou provadét napi. na vostinovém vypalovacim podstavci W pomoci platinovych hroti
VITA. AktudIni vypalovaci parametry k Celtra Duo, Celtra Ceram, Celtra Press, IPS e.max CAD, IPS Empress CAD, e.max ZirCAD a nlce
se rozuméji jako smérné hodnoty. Nezdvisle na tom musi uZivatel i naddle sém kontrolovat zpdsobilost pouZité vybavy pro urceny
pfipad pouziti.

9.6 Informace k autorskym praviim
© Urheberrecht 2018, VITA Zahnfabrik. VSechna prdva vyhrazena.

Tento dokument, software a jeho ¢asti jsou chranény autorskym zakonem. Nabyvatel produktu VITA vPad comfort je opravnény

software pouZzivat v souladu s jeho ur¢enim. RozmnoZovéni nebo zvefejiiovani softwaru nebo pfedavani softwaru tfetim osobam je
zakdzéno, podobné to plati s ohledem na dpravy nebo jiné pietvaieni softwaru.

54



> 9. Dalsi informace

@ 9.7 Horka linka a technicka podpora

Radi vam pomiiZzeme

) Horka linka podpory prodeje ) Technicka horka linka
Pro evidenci zakdzek a pfi dotazech k doddvce, Pfi technickych dotazech ohledné
k ddajtim o produktech a propagacnich produktovych feSeni VITA mlzete
prostredcich je vdam k dispozici pani Carmen kontaktovat naseho technického
Holsten a jeji tym podnikového prodeje. poradce pana Ralfa Mehlina.
Telefon +49(0) 7761 /56 28 84 Telefon +49(0)7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761/56 22 99 Fax +49 (0) 7761/56 24 46
8.00 az 17.00 hod CET 8.00 az 17.00 hodin CET
Mail info@vita-zahnfabrik.com Mail info@vita-zahnfabrik.com
D Servis pFistrojii VITA ) Dalsi mezinarodni kontaktni tidaje naleznete
K pfipadnym otdzkdm z oblasti pfistrojli na www.vita-zahnfabrik.com/contacts

VITA je Vam kdykoli k dispozici tym
ze servisniho strediska pfistrojd VITA.

Telefon +49(0)7761/56 21 11

Fax +49 (0) 7761 56 21 02

8.00 az 17.00 hod CET

Mail instruments-service@vita-zahnfabrik.com
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DalSi informace k VITA vPad
najdete na: www.vita-zahnfabrik.com

Taeth

: &
2 3D-MASTER

VITA SYSTEM

Upozornéni: Nase produkty pouZzivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Nerucime za zadné $kody, které vzniknou v ddsledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. UZivatel je ostatné povinen si pfed pouZitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucdsti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 2021-06

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
AktudIni verzi naleznete na strénkdch www.vita-zahnfabrik.com

VITA vPad comfort je CE oznacend ve smyslu evropské smérnice 2006/95/EU,
2004/108/EU a 2011/65/EU.

Produkty / systémy ostatnich vyrobcli uvedené v tomto dokumentu jsou
zaregistrované znamky pfislusnych vyrobci.

VITA

sl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

I facebook com/vita.zahnfabrik
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