Comparativo das importantes etapas de processamento da
ceramica de vidro 202203

VITA SUPRINITY" PC IPS e.max” CAD

oclusal oclusal
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min. 1,2 mm

circular
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1.

Construcao
Espessuras minimas ciculr cieular
incisal 1,5mm incisal min. 1,5 mm
de parede 15mm min. 1.5 mm
Para mais informacdes, consulte as Instrucdes de Processamento do Para demais informagdes, consulte as informagdes de
VITA SUPRINITY PC n° 1951 em www.vita-zahnfabrik.com utilizacdo do IPS e max CAD em www.ivoclarvivadent.com

Sempre que possivel, 0 ajuste por desgaste das estruturas
fresadas de IPS e.max CAD deve ser feito no estado
précristalizado (,azul”). E de critica importancia o uso dos
corretos instrumentos para o ajuste e acabamento do IPS
e.max CAD. Quando instrumentos inadequados forem
utilizados, podem ocorrer lascamentos das margens e
superaquecimento localizado (consultar o ,Flow Chart” da
Ivaclar Vivadent: ,Recommended grinding tools for IPS
e.max glass-ceramics”).

2.

Acabamento
da coroa

Conduzir a pds-preparacao nas restaurages VITA SUPRINITY PC, se
possivel sempre no estado parcialmente cristalizado. Trabalhar apenas
com instrumentos de fresagem adequados, baixa rotagao e leve pressao,
de modo que nao ocorra nenhum superaguecimento localizado.

3.

Controle de ajuste

Verifique 0 ajuste do coto através de inspegao visual e, se necessario, Verifique o ajuste através de observacdo atenta da coroa sobre
adequé-lo. 0 coto.

Limpar sempre antes da cristalizacdo da restauragao
com ultra-som em um banho de dgua e/ou com jato de vapor.
Nao jatear com Al,0, ou com pérolas de vidro para polimento.

4 Remova o pd de fresagem e, possivelmente, a contaminagdo por
" papel de oclusdo com o jato a vapor e/ou em banho de ultrassom.

Evite aquecimentos locais ao jatear com vapor.

Ndo jatear com Al,0, ou grénulos de polimento.

Limpeza da coroa

0.

Bandeja de queima

Posicione a coroa sabre o pino de platina e coloque sobre o suporte alve- Preencher a coroa com IPS Object Fix Putty/Flow, escolher o

olado. maior IPS e.max CAD Crystallization Pin possivel, alisar a pasta
Caso a coroa oscile: usar uma pequena quantidade de VITA Firing Paste de queima auxiliar apds montagem no pino com uma espatula
para fixar a coroa sobre o0 pino de platina. de plastico e, se necessério, remover contaminagdes com um
Pino cerdmico: nenhum contato com a coroal VITA Firing Paste deve pincel imido com &gua, em seguida, colocar na IPS e.max

v delimitar o pino. Crystallization Tray.
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VITA SUPRINITY" PC

VITA VACUMAT
Préseca- | 7 e T°C - VAC S
gem °C | min. min. | °C/min. min. min. °c*
6 400 4.00 7.49 55 830 8.00 8.00 600
U * A camara de queima deve permanecer fechada durante o resfriamento lento.
Tabela de Queima
Cristalizacao Programa Ivoclar Vivadent
B S t T H Vac. 1[°C)/ L tL*

[°C] | [min.] | [°C/min.] [°C] | [min.] | Vac.2[°C] [°C]

400 4.00 55 830 8.00 410/829 600 0

* A camara de queima deve permanecer fechada durante o resfriamento lento.

Cristalizacao IPS e.max’ CAD vt, M, HT

Fornos Temperatura | Tempo de | Acréscimo | Tempe- | Tempo de | Acréscimo | Tempe- | Tempode | Vacuo1 | Véacuo?2 |Esfriamen- |Decréscimo
Programa |de servico [°C]| fecha- | detemp. | raturade | manuten- | detemp. | raturade | manuten- | 1,[°C] 2,[°C] tolento | de temp.
B [°C] mento t, [°C/ queima ¢ao t, [°C/ queima ¢ao 1,[°C] 2,[°C] L[°C] |t [°C/min]
S [min] min] T,[°C] | H,[min.] min] T,[°C] | H,[min.]
P300
P500 403 6:00 90 820 0:10 30 840 7:00 550/820 | 820/840 700 0
P700
P310
P510 403 6:00 90 830 0:10 30 850 7:00 550/830 | 830/850 710 0
P710
CS/CS2/CS3/CS4 Program 1
VITA SUPRINITY® PC IPS e.max’ CAD
7 VITA AKZENT Plus glaze e pigmentacdo em pg, IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
Qg con.wbinada: pasta ou spray. IPS e.max CAD Crystall./Shades
Queima de glaze e queima Nota: Evitar correntes de ar no objeto de queima, IPS e.max CAD Crystall./Stains
de cristalizagdo em uma se necessario, conectar resfriamento prolongado. IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste
Quando VITA AKZENT Plus Paste & utilizada,
prolongar em 2 min (____min) o tempo de pré-secagem.
VITA AKZENT Plus Glaze LT IPS e.max CAD Crystall./Shades
VITA AKZENT Plus Stains IPS e.max CAD Crystall./Stains
8 Nota: Evitar correntes de ar no objeto de queima, IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste
Queima de pig.mentagéo / se necessario, conectar resfriamento prolongado. ou
glaze ap6s cristalizagdo Quando VITA AKZENT Plus Paste € utilizada, IPS Ivocolor Essence
prolongar em 2 min (_—-_min) o tempo de pré-secagem. IPS Ivocolor Shades

IPS Ivocolor Glaze Paste/FLUO, Glaze Powder/FLUO

Informacdes retiradas do Manual de instrugdes VITA SUPRINITY PC, N.° 1951,

a versdo V08

A VITA Zahnfabrik é certificada e os seguintes produtos levam o selo

VITA SUPRINITY® PC

Rx only

Informacdes retiradas do Instrugdes de uso laboratdrio

IPS e.max CAD Monalithic Solution Labsite, Version 2015-10, Rev. 1
IPS e.max® CAD é uma marca registrada da Ivoclar Vivadent AG,

VITA
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