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Solutia sistem pentru reconstructii precise, eficiente si cu fidelitate cromatica

crescuta din dioxid de zirconiu

Stimati Clienti,
Va felicitam si va multumim pentru ca ati ales VITA YZ SOLUTIONS!

VITA YZ SOLUTIONS este un sistem de materiale armonizate, format din blancuri de zirconiu
si din componente auxiliare ale sistemului. Acesta permite reproducerea precisa si fidela a
culorii restaurdrilor monolitice si a restaurarilor fatetate.

Pentru utilizarea simpla si sigura a componentelor sistemului VITA YZ SOLUTIONS,
va rugam sa cititi aceste Instructiuni de utilizare in totalitate, inainte de prima utilizare.

Pentru informatii detaliate despre componentele sistemului, vd rugam cititi
modul de utilizare al componentelor respective de la capitolul corespondent.
Sper sd va bucurati de produsele VITA si sa obtineti rezultate excelente!

Marion Baumgartner
Manager Produse materiale CAD/CAM
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© 1. Sistem de materiale/proceduri
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> 1. Sistem de materiale/proceduri

( 1.1 Concepte de restauriri si variante de realizare

o Tehnics de Solutie monolitica Restaurari partial/integral placate
I? . colorare
materialului . < < <
manuala . - Restaurare fatetata |Restaurare fatetata total |Restaurare fatetata total
Tehnica colorarii . . p i R o
partial Tehnica stratificarii Tehnica presarii-peste
Tehnica pensularii ® ] @) X
VITAYZ ST | Tehnica pensulérii () [ ) O X
VITAYZ HT | Tehnica pensularii O O ( O
VITAYZT Tehnica imersérii - O o o
@ recomandat QO posibil X nu este posibil — nerecomandat

Nota:
® Materiale VITA disponibile pentru optiunile de realizare indicate mai sus:
o Tehnica colorarii: ~ VITAYZ XT SHADE LIQUID, VITAYZ ST SHADE LIQUID, VITA YZ HT SHADE LIQUID si
VITAYZ EFFECT LIQUID in special pentru tehnica pensularii si VITA YZT COLORING LIQUID
pentru tehnica imersiunii (fiecare se aplica inainte de sinterizare).
© Tehnica pictarii: ~ VITA AKZENT Plus STAINS si GLAZE pentru caracterizare cromatica si
glazurarea restaurarilor VITA YZ.
o Restaurare partial fatetata (tehnica stratificarii):
VITAVM 9 ADD ON pentru restaurarea partial placata a coroanelor si puntilor anatomic reduse,
pre-colorate manual, din VITA YZ""; VITA VM 9 pentru fatetarea partiala a restaurdrilor pre-colorate,
anatomic reduse, din VITA YZ©r/YZ""er,
o Restaurare fatetata total (tehnica stratificarii):
VITAVM 9 pentru fatetarea total fizionomicd a substructurilor de coroane si punti.
© Fatetare integrala (tehnica presarii-peste):
VITA PM 9 pentru presarea peste substructuri din VITAYZT.




> 1. Sistem de materiale/proceduri
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(©® 1.2 Flux de lucru/optiuni de proceduri pentru realizare

Etapele procesului in cabinet si laborator

Prepararea, determinarea culorii

=
=
= v
S
Scanarea intraorala sau amprentarea / realizarea modelului
Procedura CAD (designul)
Procedura CAM (frezarea/slefuirea)
Ajustarea (separarea/prelucrarea restaurarii)
Restaurare VITA YZ*"* J L Restaurare VITA YZ"er
(necolorata) (precolorata)

S v
=
(-4
= Tehnica de colorare manuala
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Tehnica imersarii Tehnica pensularii

(VITAYZT) (VITAYZ HT, ST, XT)

Sinterizarea
| |

v v
Tehnica colorarii Tehnologia de fatetare
Tehnica stratificarii si Tehnica supra-presarii
picturii si picturii
Restaurare Restaurare Restaurare Restaurare
monolitica fatetata total ' fatetata partial fatetata total







? 2. Procedura CAD/linii directive de design

© 2. Procedura CAD/linii directive de design

© 2.1 Parametri de design =
~ v
28
Ca
Grosimea minima a peretilor in mm Sectiunea transversala a conectorilor in mm’ = w
Toate informatiile se referd é £
PR = =
LS ARG VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ | VITAYZ 2=
T HT ST** XT T HT ST XT =
incizal 05 05 0.6 0.8
Inlay, onlay, fatetd ocluzal 05 05 0,6 0.8 - - - -
circular 04 04 05 0,7
Coroane frontale si incizal 05 05 0.6 0.8
posterioare (total anatomice | ocluzal 05 05 0.6 0.8 - - - -
sau schelet) circular 04 04 05 0,7
Punti frontale total s
anatomice si schelete |pc|zal 0.5 0.5 05 1.0 7 7 9 9
cu un intermediar® circular 05 05 0,6 0.8
Punti posterioare total
anatomice si schelete o.cluzal 06 06 0.7 12 9 9 12 12
cu un intermediar® circular 05 05 0,6 1,0
Punti frontale total
anatomice cu elemente incizal 06 06 0.8 B 9 9 12 3
multiple si substructuri circular 05 05 06
cu doi intermediari
Punti posterioare total
anatomice cu elemente ocluzal 0.7 0,7 0.8 3 12 12 15 3
multiple si substructuri circular 0,6 06 06
cu doi intermediari
. . incizal 07 07 08
f:gtgftz:;’étens'e ocluzal 07 07 08 - 12 12 15 -
circular 05 05 0.6

*) VITAYZ XT este limitat la maxim 3 elemente.
**)Tn Canada VITAYZ ST este limitat la punti cu 6 elemente.

o Nota:
® Grosimea minimd a peretilor se refera la restaurari sinterizate integral.
® Elementul de punte in extensie trebuie redus cu aproximativ o treime in dimensiunea mezio-distala.



? 2. Procedura CAD/linii directive de design

( 2.2 CAD: designul pentru restaurari total anatomice

n Designul coroanei posterioare ” Designul coroanei anterioare

Nota:
® Pentru fiecare variantd de material trebuie respectate grosimile minime ale pereilor.
® Scopul este obtinerea unor pereti de grosime uniforma.

Referinta:
* Tn brosura "Aspecte clinice” Nr. 1696 gasiti informatii privind prepararea bonturilor in spiritul compatibilitatii cu ceramica.

(\, 2.3 CAD: Designul scheletului pentru restaurari fizionommice

]’ Designul scheletului in zona posterioara ” Designul scheletului in zona anterioard

o Nota:

® Se vor evita muchii ascufite ale substructurii.

® Trebuie respectate grosimile minime ale peretilor substructurii.

® |adesign-ul scheletului, trebuie sa se aibd in vedere forma anatomic redusa.

© (uspizii trebuie sustinuti urmdrind forma anatomica.

® |a prepararea unei fatete ceramice, trebuie asiguratd grosimea uniforma
a stratului pe intreaga suprafata ce urmeaza a fi fatetata.

® Grosimea intreqului strat de ceramicd, nu are voie sd depaseasca 2.0 mm
(grosimea optima a stratului variind intre 0.7 si 1.2 mm).

c -Va rugam, aveti in vedere:

® |arestaurdrile pe suport implantar, in functie de procesul de fabricatie, pot exista muchii ascutite care pot cauza
fisuri in scheletele din dioxid de zirconiu in timpul purtarii. Aceste muchii ascutite trebuie evitate in general
(de ex. rotunjite cu ceard inainte de scanare).

10



? 2. Procedura CAD/linii directive de design

02.4 CAD: designul conectorilor

ndltimeh naltime h naltime h

o

» Inéltime maxima (h) ” Inaltime (h) egald cu ldtimea E Indltime (h) inferioard |atimii

© vota:
® Alegeti indltimea conectorilor astfel incét sa fie maxima (Fig. 1).
* Inaltimea trebuie sa fie cel putin cat latimea (Fig. 1si 2).
® Ase evita colturile si muchiile ascutite.

© 2.5 CAD: pozitionarea restaurdrii in blanc

VITA
cz. AN
L Pozitionarea restaurarii in disc ” Fata imprimatd corespunde cu suprafata
(software CAM) incizald sau ocluzald

Q nou:

e Trebuie sa va asigurati ca limitele ariei de frezare ale obiectului se suprapun, dar nu intrd in contact cu alte
restaurdri (exceptie: restaurdrile care au conectori comuni).

C Va rugam, aveti in vedere:

® la puntile cu deschidere mare, pozitionati arcada dentard paralel cu marginea circulard a discului.

e Fata imprimatad color a unui disc multicolor corespunde cu suprafata incizald/ocluzala, iar latura opusd cu
suprafata cervicald (cromaticd).

e Discurile multicolor trebuie pozitionate in unitatea CAM astfel incat fata coloratd sa fie aliniata cu
suprafata incizald/ocluzald a restaurarii.

® Pozitia normald a restaurarii in discul multicolor (in raport cu indltimea discului) este in mijloc.
Acest lucru permite capturarea intregii tranzitii de culoare. La restaurarile din discuri multicolore, pentru a
obtine o zona incizala foarte vizibila, acestea trebuie pozitionate in softul CAM cat mai sus posibil in disc.
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1. Sistem de materiale/proceduri > 2. Procedura CAD/linii directive de design 3. Procedura CAM/retusuri

2.6 CAD: utilizarea conectorilor

LW Restaurarea dintilor frontali cu ¥ Restaurarea dintilor posteriori cu
conectori aliniati orizontal conectori
Nota:

® |arestaurdrile cu elemente multiple legaturile trebuie atasate oral si vestibular.
® Restaurdrile unitare trebuie sd aibd in mod ideal trei legaturi.

0 Va rugam, aveti in vedere:
® |egdturile nu trebuie plasate in zona interdentara.
® Pentru a nu ramane zone retentive, legaturile trebuie plasate in zona ecuatorului anatomic.
® Trebuie respectate informatiile date de producdtorul software-lui respectiv.

12



? 2. Procedura CAD/linii directive de design

(\ 2.7 CAD: utilizarea suportului de sinterizare
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P Suport in forma de limba si picaturi de (Cadru de sinterizare Limbad de sinterizare inainte de
sinterizare scheletizare

Q vota:

® Perle, pini de sinterizare
© Acestea sunt suporti auxiliari ocluzali pe care se poate aseza orizontal lucrarea in timpul sinterizarii.
© Se recomanda utilizarea lor ca suport in special la punti mici, foarte arcuite si cu pereti subtiri.

® (adre de sinterizare (in functie de software)
o Structurd cu bara de ranforsare pentru puntile cu sapte sau mai multe elemente.

® Limba de sinterizare (in functie de software)
©Limba de sinterizare trebuie intotdeauna scheletatd, decupata induntru, inainte de sinterizare.

Aceasta se poate realiza si prin umplerea cu alte restaurari a limbii de sinterizare.

©legatura transversala dintre intermediarii terminali ai puntii nu trebuie intreruptd de o restaurare.

C Va rugam, aveti in vedere:
® |a constructiile cu peste cinci elemente din VITA YZT/HT/ST, trebuie realizat intotdeauna un suport de sinterizare in procesul CAM.
® Daca suportul de sinterizare este constituit din ce mai ramane din disc, volumul suportului trebuie redus
(de ex. prin inserarea altor restaurdri) astfel incat sd se asigure incalzirea uniformad in timpul procesului de sinterizare.
o Astfel, nu va fi depdsita grosimea maximd a celui mai masiv element de punte.
® Aveti grijd sa utilizati cat mai multi conectori posibili.
® Trebuie respectate informatiile date de producdtorul software-lui respectiv privind designul suportului de sinterizare.

13
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> 3. Procedura CAM/retusare

O 3. Procedura CAM/retusare
C 3.1 Fabricarea CAM/factorul de marire

Exemplu: instalarea disculuiin P¥ Factorul de marire este inscriptionat pe Factorul de marire drept cod de bare
unitatea CAM disc sub forma de text inscriptionat pe disc

~
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Molar inainte si dupa sinterizare;
contractie de sinterizare de
aproximativ 20%

Nota:

o Materialele VITAYZ ST si XT trebuie frezate absolut uscat, deoarece doar astfel se pot asigura proprietatile optice
ideale (transluciditatea).

® VITAYZT i HT pot fi slefuite si frezate atat umed, cat si uscat.

e VITA Zahnfabrik determinad factorul de mdrire in cele trei dimensiuni spatiale (directia X, Y, Z) si integreaza
informatia ca text sau cod de bare in inscriptionarea discului.

* in functie de software, factorul de marire de pe disc va fi trecut in rubrica respectiva (de ex. 1.2264) sau valoarea
corespunzatoare X, Y (de ex. VGF: X, Y = 22.64) si Z (de ex. Z = 22.40). Valoarea corespondentd este
introdusa in software-ul CAM respectiv.

* n cazul blocurilor, codul de bare este scanat cu un scanner in unitatea CAM. Dacd acest lucru nu este posibil,
codul de bare poate fi introdus si ca text (de ex. *Z24809F).

C— Va rugam, aveti in vedere:
® Daca VITAYZ HT se prelucreaza umed, trebuie efectuata o ardere de curdtare inainte de etapa urmatoare.

15



> 3. Procedura CAM/retusuri

@ 3.2 Ajustarea restaurarilor fara suport de sinterizare

LW Restaurare frezat cu conectori Separare, prin subtierea conectorilor EY Separarea conectorilor subtiati

LY Slefuirea conectorilor cu freze 5 Subtierea marginilor. [P Reconturarea, cu multa grija,
diamantate sau extradure. a fosetelor.

[ Netezirea usoara a suprafetei. P Prelustruirea cu o guma de lustru fir3
silicon.

o Nota:
® Dupa procedura CAM, la coroanele solo si punti fara suport de sinterizare, tdiati toti conectorii pe jumatate cu o freza
diamantata sau extradura cu dintii rombici.
* In etapa urmatoare, taiati mai intai toti conectorii care sunt atasati de coroanele elemente de agregare ale puntii si doar

dupa aceea pe cei ai intermediarilor.

c, Va rugam, aveti in vedere:
e Puntile nu pot fi separate interdentar cu un disc de separare diamantat, deoarece exista riscul de fracturare.
e |atehnica cut-back suprafetele functionale trebuie pastrate in totalitate in dioxidul de zirconiu, ori trebuie reduse generos
si apoi stratificate.
® Respectati instructiunile producatorului cu privire la grosimea minima a peretilor.

16



> 3. Procedura CAM/retusuri

0 3.3 Ajustarea restaurarilor cu suport de sinterizare

\t‘

EP Subtierea tuturor conectorilor
in urma procesului de frezare vestibulard a restaurarii. vestibulari.

LW Punti cu suport de sinterizare scheletat Subtierea conectorilor pe partea

LY Separarea cu grija a tuturor conectorilor Restaurare separata si ajustata,
vestibulari care sunt opusi unul pentru cu suport de sinterizare.
altul.

0 Nota:
® Puntile cu opt sau mai multe elemente nu se vor separa de suportul de sinterizare inainte de sinterizare.
e Taiati panad la jumdtate conectorii care urmeaza a fi separati cu un instrument corespunzdtor (subtiere).
e In final, separati cu grija toti conectorii vestibulari si arcada exterioard cu un disc de separare.
e Netezifi cu grija restul exterior al conectorilor.

(\ Va rugam, aveti in vedere:

e Ajustdrile restaurdrilor din VITA YZ trebuie efectuate intotdeauna in stare nesinterizata.

® Folosifi doar instrumente de frezare adecvate (de ex. freze diamantate cu granulafie fina, freze extradure fine,
pietre pentru zirconiu) la viteza (< 20.000 1/min), si presiune redusa. Evitati supraincalzirea ceramicii.

® Asigurati-va ca pastrati grosimea minimad a peretilor si conectorilor in timpul ajustdrilor (vezi pag. 9).

® Daca restaurarea va fi colorata cu lichid, intreaga suprafata ocluzala se va slefui usor cu freze diamantate fine,
trecandu-se lin peste fisuri si fosete si deschizandu-le pentru ca suprafata sa absoarba lichidul.

e Tnainte de sinterizare indepartati praful de frezare de pe restaurare cu o pensula sau cu aer comprimat fara ulei.

® Restaurarea nu trebuie sablatd sau curdtata la steamer inainte de sinterizare!

(\ Sugestii:

e Pentru a facilita obfinerea luciului final la restaurarile integral anatomice, se recomanda netezirea restaurarii
frezate inainte de sinterizare cu un instrument sau prelustruirea acesteia cu gume de lustru fara silicon.

® |arestaurdrile colorate manual, trebuie utilizate doar gume de granulatie mare pentru a evita "densificarea”
suprafetei si pigmentarea neuniforma.

® Pentru prelustruire se recomanda gume de lustru pe baza de poliuretan.

17
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> 3. Procedura CAM/retusuri

C~ 3.4 Realizarea arderii de curatare

4

LT

»

YZHT
Arderea de curatare

3
5 )

Parametri de ardere/ % Preus- —> = 4 4 T°C — Vac. min

nume program 0 care. °C min. min. °C/min. min. s
Arderea de curatare YZT 50 500 3:00 6:00 33 700 5:00 -
Arderea de curatare YZ HT 50 290 10:00 31:00 10 600 5:00 -

(\ Noti:

o Indepartati toate reziduurile de sinterizare pentru a evita adaptarea deficitard cauzata de praful de la frezare sinterizat in

suprafatd.

® Daca restaurdrile din VITA YZ HT se slefuiesc umed, trebuie efectuata o ardere de curdtare inainte de etapa urmatoare

pentru a evita opacitatea indezirabild a lucrarii.

® Arderea de curatare dupa prelucrarea umeda este recomandata in general pentru restaurdrile voluminoase cu margini ascutite,
in special la puntile pe suport implantar, pentru ca umezeala introdusd la slefuire sa nu cauzeze probleme la sinterizare.
® Deoarece VITAYZ ST si XT se frezeazd uscat, acestea nu necesita ardere de curatare.

18




> 4. Colorare/sinterizare

© 4. Colorare/sinterizare
(@ 4.1 Flux de lucru (optiuni) pentru tehnica de colorare/sinterizare

VITA VITA
0 ' ik
€k E ] L‘ ] o H L 5 |
Restaurare VITA YZ""' Restaurare VITA YZ""/0r
(necolorata) (precolorata)

v

Tehnica colorarii manuale

Tehnica imersiunii Tehnica pensularii
(VITAYZT) (VITAYZ HT, ST, XT)

~
i
o
<C
o
o
—
(=}
o

SINTERIZARE

Sinterizarea

Speed Standard
(VITAYZ, T, HT) (VITAYZT, HT, ST, XT)

Restaurare sinterizata

o Nota:

e Varianta VITA YZT""* va fi colorata inainte de sinterizare prin tehnica imersiunii.
e Variantele VITAYZ HT, ST, XT"""* pot fi colorate inainte de sinterizare prin tehnica pensularii.
e Variantele VITA YZ""“* sunt deja precolorate si pot fi sinterizare imediat.
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> 4. Colorare/sinterizare

€@ 4.2 Colorare manuala prin tehnica de imersiune

Schelet pregatit. 2 Introduceti scheletul in lichidul de ED ... si scoateti-I dupd 2 min.
colorare cu o pensa nemetalicd ...

LY Lasati sd se scurga pe un servetel de &¥ indepartati excesul de lichid. Uscati restaurarea inainte de sinterizare.
hartie.

Scheletul dupa sinterizare.

o Nota:
e Tehnica imersiunii se foloseste la scheletele din VITA YZ T""* folosind lichide de colorat VITAYZ T COLORING LIQUID.
® Elementele de punte intermediare ale unei restaurari absorb mai multi pigmenti de culoare datoritd volumului mai
mare de material si astfel pot avea un efect cromatic mai intens.
e Pentru a preveni aceastd cromaticd intensd, intermediarii pot fi umeziti usor cu apa distilatd inainte de imersiune,
cu ajutorul unei pensule.
e Informatii privind uscarea restaurdrilor se gasesc la pagina 25.
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> 4. Colorare/sinterizare

Colorare manuala prin tehnica imersiunii

i E
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light/pale + neutru light/pale + intens medium + neutru medium + intens § E
ez
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pale intensiv pale intensiv
Nota:

® VITAYZT COLORING LIQUIDS sunt coloranti sub forma de lichid pentru colorarea scheletelor din VITAYZT
inainte de sinterizare si sunt disponibili in patru culori diferite.

® Culorile de baza light/pale si medium sunt elaborate pentru a permite reproducerea culorii cu VITAVM 9.

® (uloarea suplimentara "neutru” este potrivita pentru reducerea intensitatii (saturatie redusa) a culorilor
light/pale si medium.

® (olorantul “Intens” intensificd culoarea (creste saturatia) ambelor culori de baza light/pale si medium.
® Culorile suplimentare pot fi folosite si in stare pura.

c, Va rugam, aveti in vedere:
® Din restaurdrile slefuite umed trebuie indepdrtate lichidele de rdcire si lubrifiere inainte de colorare
printr-o ardere de curdtare (vezi pag. 51); in caz contrar, structura poroasa nu va putea absoarbe lichidul.

® (olorarea diferitd a scheletului fatd de culorile de baza (light/pale, medium) poate influenta efectul
cromatic al rezultatului final.

o Astfel, culoarea poate fi adaptata individual, independent de cheia de culori.
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> 4. Colorare/sinterizare

@ 4.3 Colorare manuala prin tehnica pensularii

Restaurare frezatd imediat dupd Restaurare uscata si retusata. Incepeti prin aplicarea colorantului
procedura CAM. in zona cervicald la toate elementele.

Continuati cu zona centrala. EP Apoi infiltrati zona incizal3. Aplicati lichidul de colorare pe
suprafata ocluzala.

I¥ Evidentiati fisurile cu portocaliu si maro. L® Intensificati suprafetele bazale cu £ Colorantii Gri/Albastru permite

portocaliu si infiltrati zonele interioare evidentierea efectelor incizale.
ale coroanelor pana la 1 mm adancime.

LY Lucrare finalizata, colorata inainte de Restaurare asezatd pe suportul de Punte dupa sinterizare.
sinterizare. ardere, pregadtita pentru pre-uscare.

0 Nota:

e Agitati bine flacoanele cu lichide de colorare inainte de fiecare utilizare!

® Introduceti scurt o pensula lipsita de componente metalice (de ex. YZ BRUSH) in lichidul dorit si apoi stergefi
varful acesteia de deschiderea flaconului sau tamponati-I cu un servetel de hartie.

® Procedati intotdeauna in acelasi mod la fiecare pensulare si aplicati colorantul conform schemei indicate
(vezi schema de la colorarea prin tehnica pensularii).

® Pentru a preveni diluarea lichidului sau contaminarea, intotdeauna spalati si uscati complet pensula dupad
utilizare si de fiecare datd cand folositi o culoare diferita.

® inchideti bine flaconul dupa utilizarea lichidului.

*) Pentru reproducerea culorii prin tehnica pensuldrii, vezi tabelele cu culorile corespondente la capitolul “Reproducerea culorii/arderea”.
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3. Procedura CAM/retusuri ) 4. Colorare/sinterizare 5. Restaurare monolitica

SISTEM DE MATERIALE/
PROCEDURI

Nota:

e Pentru rezultate de colorare uniforme, restaurdrile trebuie sa fie lipsite de praf si grasimi.

® Restaurarea nu tebuie sd fie umeda inainte de colorare, deoarece zonele umede absorb mai putin lichid.
Acest lucru poate determina rezultate cromatice neomogene.

e Suprafata restaurarii trebuie sd prezinte o rugozitate reziduala. Nu trebuie sd fie prea neteda,
pentru cd acest lucru previne penetrarea lichidului.

® Daca utilizati agenti de racire sau de lubrifiere in procedura CAM, trebuie efectuat un ciclu de curdtare
inainte de colorare, pentru a le indeparta.

PROCEDURA CAD/
LINII DIRECTIVE DE DESIGN

Colorare manuala prin tehnica pensularii

PROCEDURA CAM/
RETUSURI

SHADE LIQUID ® Numar de pensulari vestibular ocluzal
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()

® Pentru colorarea restaurdrilor din VITA YZ HT""", VITA YZ ST"" sau VITA YZ XT*"
folositi VITA YZ SHADE LIQUIDS adaptate nivelului respectiv de transluciditate.
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> 4. Colorare/sinterizare

(© 4.4 Note privind folosirea lichidelor de colorare

A se folosi doar pensule fara Se pot folosi si pensule marca Pentel. E® Spalati intotdeauna pensula dupa
componente metalice.. utilizare si dacd schimbati culoarea.

WITR wrs ...
Pensulele care nu sunt curdtate bine pot 5P Adaugare picitura cu picitura a [P Adiugarea stabilizatorului.
contamina alte lichide de colorare. lichidului indicator.

Nota:
o e Feriti pensulele si lichidele de contactul cu metale (de ex. instrumente de modelat, aparate, etc.) pentru a preveni contaminarea.

e Lafolosirea culorilor suplimentare, spalati bine pensula pentru a nu contamina alte culori.

e Pentru EFFECT LIQUIDS se recomanda utilizarea unei pensule separate.

® lainfiltrarea colorantului prin tehnica pensuldrii, se recomanda purtarea manusilor de protectie.
Acest lucru previne formarea unei pelicule grase pe restaurare, ceea ce poate impiedica infiltrarea lichidului de colorare.

® Pigmentii indicatori de culoare adaugati la produs pentru o mai bund perceptie a culorii dentinei
se pot evapora dupa o vreme (de ex. dacd se pdstreaza intr-o locatie prea luminoasd).

® Acesti pigmenti se pot adauga din nou addugand VITA'YZ EFFECT LIQUID (1 cm de lichid in flacon corespunde cu 1-2 picdturi de
indicator VITA YZ EFFECT LIQUID).

(\, Va rugam, aveti in vedere:

® Restaurdrile nu trebuie sinterizare in stare umeda.

® Respectati instructiunile date cu privire la sinterizarea high-speed!

® Nu turnati lichidul folosit inapoi in flacon, deoarece acesta poate fi contaminat cu praf de ceramica.

e Pastrati lichidul in godeul de lucru maxim o saptamana, dupa care diluati-1 cu apa si aruncati-l in canalizare,
apoi folositi un nou lichid.

® Pentru reconstructii din VITA YZ HT, ST si XT, se recomanda colorarea prin tehnica pensuldrii folosind respectivele
VITAYZ SHADE LIQUIDS. Optional, aceste lichide de colorare se pot folosi si la tehnica prin imersiune.
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> 4. Colorare/sinterizare

( ) 4.5 Uscarea restaurarilor

f; m m ann
@ -8
4 .8 @ S R
LW Lampi cu infrarosu cu putere de 250W. /¥ Uscarea restaurdrii la lampa cu E Programul de pre-uscare.
infrarosu.
Uscarea la lampa cu infrarosu (250 Watt)
Timpul necesar pentru fiecare tip de restaurare. Temperatura ~ 70 °C
Restaurdri unicoronare =20 min.
Restaurari cu 2-4 elemente >45 min. —
<
< X
Restaurdri cu 5 sau mai multe elemente =60 min. = =
S =
v
Uscarea cu programul de Pre-uscare
- - —> ~a
Programe % T0°C . °C/min. T1°C i oC %
Pre-Dry 50 25 7.21 17 150 30:00 - 50

Nota:
0 e Tnainte de uscare, restaurarea trebuie sa fie lipsita de praf si reziduuri de frezare.
* Inainte de sinterizare, restaurdrile trebuie s fie suficient de uscate, in caz contrar se poate avaria cuptorul
de sinterizare sau restaurarea.
® Pentru uscare se poate folosi o lampa cu infrarosu (250 Watt putere) sau programul de Pre-uscare al
VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS.
® Timpul de uscare depinde de temperatura si marimea restaurarii.

(\f Va rugam, aveti in vedere:
® Daca restaurarea VITA YZ s-a infiltrat cu lichid inainte de procesul de sinterizare sau restaurarile VITAYZ T/HT
s-au frezat umed, uscarea este absolut necesara.
® In cazul restaurarilor mari, masive, se recomanda prelungirea timpului de pre-uscare.
® Nu se recomandd temperatura de pre-uscare mai mare de 100 °C, deoarece se poate deteriora restaurarea.



> 4. Colorare/sinterizare

@ 4.6 Pregitirea procesului de sinterizare

Bol sinterizare MS. ¥ Utilizarea perlelor de sinterizare Umpleti bolul de sinterizare MS cu
potrivite. perle (un pat de perle cu cel putin trei
straturi de perle).

Folositi un la doilea bol de sinterizare 5 Bol de sinterizare umplut cu L Sinterizarea restaurdrilor color/
MS cu distantieri de sinterizare pentru restaurdri. multicolor prin stivuire.
stivuire sau acoperire.

I¥ Bolul de sinterizare MS stivuite cu P Optional: acoperirea restauririlor LP Sinterizare simultand a restaurarilor
restaurdri colorate manual. colorate manual. pre-colorate color/multicolor si
colorate manual.

Nu asezati un bol de sinterizare direct
peste celalalt.

0 Nota:
® Asezati perlele de sinterizare in trei straturi in bolul de sinterizare MS sau direct pe platforma de sinterizare.
® Pentru a sinterizare mai multe restaurari in acelasi timp (sinterizare prin stivuire), asezati un al doilea bol de sinterizare
peste primul folosind distantierii de sinterizare. Stivuiti maxim doud boluri de sinterizare. In acest scop distribuiti egal
distantierii pe bolul de sinterizare sau pe platforma de sinterizare si asezati cel de-al doilea bol peste acestea.
® Bolurile de sinterizare MS pot fi stivuite doar cand se folosesc programele Universal! Stivuirea nu este posibila in timpul
sinterizarii speed.
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> 4. Colorare/sinterizare

Recomandari privind pozitionarea restaurarilor in bolul de sinterizare

Recomandat Posibil Imposibil
} w
2 Coroane anterioare
Asezati coroanele anterioare Asezati restaurarea frontald NICIODATA nu asezati restaurarile
pe suprafata vestibulara. pe suprafata orala. pe marginea coroanelor.
2 Coroane posterioare
Asezati retaurdrile pe NICIODATA nu asezati restaurarile ==
suprafata ocluzald. pe marginea coroanelor. = =
= =
o =
v
.
) Punti anterioare E
Asezati restaurarea pe suprafata incizald S X . <
S n Este posibild pozitionarea NICIODATA nu asezati restaurdrile
si sprijiniti intotdeauna elementele puntii, ) < i . T
N < vestibulara a puntilor. pe marginea coroanelor.
eventual presandu-le usor, dacd e necesar. ’
S
- A i
. . - o . -~
2 Punti posterioare y by, ¥ g o
Presati usor in patul de perle A . il ¢ N L -
restaurdrile pozitionate pe §e;éti)tllre§taurarl eI pe supra ata u sprul!u?ll restaurar: e
suprafata ocluzala. vestibulara sau orala. pe marginile coroanelor.
Restaurari
2 cu suport de
sinterizare

Nu asezati restaurdrile in bolul de
sinterizare impreuna cu suportul
de sinterizare.

Asezati puntile vertical, Asezati puntile orizontal
direct pe suportul de ardere. pe suportul de sinterizare.

c - Nota:
® (oroanele si puntile trebuie sa fie intotdeauna sprijinite suficient pe intreaga suprafatd a patului de perle de sinterizare.
® (a alternativa la perlele de sinterizare, pentru suportul constructiilor de punte se pot folosi si picaturi de sinterizare.
© Restaurdrile nu trebuie sa se atinga intre ele.
® |ucrdrile mai voluminoase sau cele cu mai multe elemente pot fi asezate direct pe soclul de sinterizare umplut cu perle
de sinterizare sau cu distantieri de sinterizare direct pe soclu.
® Perlele de sinterizare nu trebuie sa patrunda in zona conectorilor puntii.
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3. Procedura CAM/retusuri 7 4. Colorare/sinterizare 5. Restaurare monolitica

4.7 Programe de sinterizare ale VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS

© vota:
® Program Universal
o Acesta este un program convetional de sinterizare pentru toate restaurarile VITA YZ necolorate.
® Program Universal Pre-Dry
o Acesta este un program de sinterizare universal pentru toate restaurarile VITA YZ colorate manual cu o etapd integrata de
pre-uscare pentru uscarea lichidelor.
® Program Speed
© Program pentru sinterizarea in 80 de minute (doar pentru VITAYZT si HT).
® Program Speed Pre-Dry
© Acesta este un program de sinterizare rapid pentru toate restaurdrile VITA YZ T si HT precolorate manual, ce include si o
etapd de pre-uscare.
® Program Pre-Dry
© Program de uscare a lichidelor pentru restaurari VITA YZ colorate manual.
® YZ One forall
o Acesta este un program de sinterizare pentru sinterizarea simultand a diferitelor materiale VITA YZ.

Va rugam, aveti in vedere:
® VITAYZT siVITAYZ ST se sinterizeazd la 1530 °C, iar VITA YZ HT si VITA YZ XT se sinterizeaza la 1450 °C.
® Doar VITAYZ si VITAYZ HT sunt autorizate pentru sinterizarea speed (pentru puntile cu pana la 14 elemente).
Pe de alta parte, VITA YZ ST si VITA YZ XT nu sunt autorizate pentru sinterizarea speed.
* in modul de sinterizare speed se poate folosi doar bolul de sinterizare MS cu perle de sinterizare.
* Informatii detaliate despre programele de ardere sunt disponibile in Capitolul 8, “Reproducerea culorii/arderea”

Referinta:
® Informatii privind operarea cuptorului VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS gasiti in manualul de utilizare Nr. 1859.
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> 4. Colorare/sinterizare

(© 4.8 Sinterizare rapida dupa colorare manuala

LW Restaurari pre-colorate manual in bolul /¥ Alternativ, restaurarile pot fi acoperite. EP stivuirea bolurilor de sinterizare in
de sinterizare MS pregatite petru modul rapid nu este posibild.
sinterizarea rapida

o Nota:

® |asinterizarea rapidd a constructiilor colorate manual (vezi VITA YZ SHADE LIQUIDs), acestea pot fi acoperite cu un bol de
sinterizare MS drept capac.

- Nota:
® Restaurdrile din VITAYZ ST si VITA YZ XT nu pot fi sinterizate rapid!
e Distantierii de sinterizare pot fi utilizati la sprijinirea bolurilor de sinterizare MS drept capace.
® Stivuirea mai multor boluri de sinterizare (sinterizare pe doua nivele) nu este posibila in modul rapid.

~
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<
[~
o
=
(=}
(=)

SINTERIZARE

(\ 4.9 Sinterizarea in cuptoarele altor producatori

Nota:

® Materialele VITA YZ pot fi sinterizate in toate cuptoarele de sinterizare de inalta temperaturd, care pot fi operate cu parametri
de sinterizare prezentati mai sus.

® Trebuie respectate specificatiile date de producatorul aparatului respectiv.

 VITA nu acorda nicio garantie si nu isi asuma responsabilitatea pentru deteriordrile aparute in urma prelucrarii materialelor
VITAYZ in cuptoarele altor producatori.

© VITAYZ HT poate fi sinterizat in cuptorul CEREC SpeedFire (Sirona Dental Systems GmbH). Cu un program de uscare integrat in
CEREC SpeedFire, pot fi tratate restaurarile infiltrate cu VITA YZ HT SHADE LIQUIDS. Va rugdm, cititi instructiunile de utilizare
pentru CEREC SpeedFire.

29



> 4. Colorare/sinterizare

(\ 4.10 Retusare dupa procesul de sinterizare

LW Prelucrare cu turbina cu récire cu apa. 2 Separati cu grija puntea.

Nota:
0 ® Dupa procesul de sinterizare si etapa de racire de cel putin 10 minute la 200 °C, indepartati din cuptor restaurarea
si adaptati-o cu grija pe bont.
® La puntile cu suport de sinterizare, dupa rdcirea completa, indepdrtati cu grija si foarte incet lucrarea,
ideal cu o turbina cu racire cu apa.

(\ Nota:

e Separarea si finisarea dupa sinterizare trebuie sd se efectueze cu racire cu apa.

® Deoarece calitatea suprafetei ceramicii este decisiva pentru rezistenta la incovoiere, retusarea restaurdrii sinterizate
trebuie evitatd in general sau limitatd la minim.

® Retusarea inevitabild trebuie efectuatd cu freze diamantate cu marcaj rosu (fine: 27 - 76 pym) sau si mai fine
(galbene, extra-fine: 10 - 36 um sau albe, ultra-fine: 4 - 14 ym) cu turbina si rdcire cu apa la presiune de prelucrare mica.

e Este posibila si prelucrarea scheletelor cu gume abrazive moi, diamantate, la piesa de mana, la turatie mica si presiune
de prelucrare joasa.

® Laretusarea restaurarii trebuie respectate grosimile minime ale peretilor.

® Lafinisarea scheletelor asigurati-va ca nu creati muchii ascutite.

® Prelucrarea ulterioard a restaurdrilor VITA YZ sinterizate cu instrumente abrazive trebuie evitatd, mai ales in zona
conectorilor de punte.

o Sugestie:

® Folositi exclusiv gume abrazive pe baza de PU (poliuretan). Reziduurile ramase de pe urma acestor gume abrazive se
indepdrteaza usor si se ard complet.

® La gumele abrazive pe bazd de silicon exista riscul ca reziduurile formate sd nu poata fi eliminate complet.
Acest lucru poate afecta negativ adeziunea la ceramica de fatetare sau materialul de glazurare.
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> 4. Colorare/sinterizare

(© 4.11 Arderea de regenerare dupi retusare

4 n
26°C Regenerare

/
“"BRC K
8 @ oD

o e

Arderea de regenerare =S

S S

= =

Pre- —_ v v aprox. —_ . S =

uscare°C | min, min. °C/min. | temp.°C | min. Vac. min. =
500 0.00 5.00 100 1000 15.00 -

0 Nota:
® |afatetarea VITA YZ dupa tratarea mecanica a suprafetei (slefuire), se recomanda efectuarea
unei arderi de regenerare pentru a reduce eventualele tensiuni acumulate pe suprafata.
Astfel, se pot corecta transformdrile de faze ce au avut loc.

C Va rugam, aveti in vedere:
® Microfisurile cauzate la prelucrare nu sunt reversibile.
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> 5. Restaurare monolitica

(@ 5. Restaurare monilitica

(\ 5.1 Flux de lucru (optiuni) pentru restaurare monilitica

ETAPELE PROCESULUI iN LABORATORUL DENTAR

o Nota:

VITA

Y1

e

Varianta VITA YZ""it
(necolorata)
monolitica

VITA

i

s

Varianti(e) VITA YZ®Muitcolor
(precolorate)
monilitice

v

Tehnica colorarii manuale

Tehnica pensularii

Sinterizarea

v

Lustruire la luciu final

v

Tehnica pictarii (caracterizare + glazurare, de 2 ori)

v

Restaurarea finala

® Flux de lucru pentru restaurarile monolitice pe materiale VITA YZ“ sau VITA YZ""orr

si pentru variante colorate manual de VITA YZ""* prin tehnica pensularii.

33

MONOLITICA

[}
oc
<
(==
=}
<T
—
v
L
oc




> 5. Restaurare monolitica

(© 5.2 Lustruire la luciu intens inainte de caracterizare/glazurare

LW VITA Suprinity Polishing Set Z2 VITA SUPRINITY Polishing Set
laborator (extraoral) cabinet (intraoral)

0 Nota:
® Prelustruirea zonelor prelucrate se efectueaza cu gumele abrazive diamantate de culoare roz din
setul VITA SUPRINITY Polishing Set pentru laborator/cabinet la o viteza intre 7.000 - 12.000 rpm.
e Lustruirea la luciu final se realizeaza cu gume abrazive diamantate de culoare gri la o viteza redusa

de 4.000 - 8.000 rpm.

c, Nota:
® Foarte importantd la restaurarile monilitice este lustruirea suprafetei ocluzale, in special a zonelor
care intrd in contact direct cu antagonistul.
® Dupa slefuirea functionala, finisati din nou cu grija suprafetele ocluzale.
* In general, daca suprafata este lustruitd pana la luciu intens, testele de laborator arata ca nu este
deloc abraziva sau doar foarte putin. Prin urmare, lustruirea la luciu intens protejeaza antagonistul
de abraziunea nedorita.
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> 5. Restaurare monolitica

@ 5.3 Finalizare prin caracterizare/glazurare

®.

D SN

Lustruire la luciu final a zonelor in Pentru o mai bund umectare a
contact direct cu antagonistul. suprafetei, se recomanda aplicarea
separatd a GLAZE LT Spray.

Restaurare sinterizata.

AS

L Pentru evitarea problemelor de ” Restaurarea dupd prima ardere a (P Caracterizare cu VITA AKZENT Plus
adaptare, indepartati glazura din glazurii. EFFECT STAINS la a doua aplicare a
interiorul coroanelor. glazurii.

A

.i,&lq

” Restaurare finald cu vedere vestibulara. Restaurare finald cu vedere linguala.

Nota:

® Prin tehnica pictdrii, reconstructiile din VITA YZ pot fi caracterizate individual dupa sinterizare
prin pictare si glazurare.

* Tnainte de pictarea restaurdrilor VITA YZ ST si XT, se recomanda realizarea unor bonturi din material plastic pentru a
simula culoarea bontului natural.

® Pentru reproducerea culorii, gasiti la Capitolul 8 “Reproducerea culorii/arderea” tabelele cu culorile corespondente
pentru selectarea blancurilor, tehnica pensuldrii, imersiunii, stratificarii si colordrii.

- Nota:
C ® |a restaurarile monolitice VITA YZ colorate manual cu VITA YZ SHADE LIQUID, arderea de glazurare nu trebuie
efectuata la o temperaturd mai mare de 850 °C. Tn acest caz se recomanda VITA AKZENT Plus GLAZE LT/FLUOGLAZE LT.
® |a restaurdrile monolitice VITA YZ, lustruirea la luciu intens a suprafetelor ocluzale este absolut necesara.
Dupa aceea, se va aplica glazura in doua straturi.

O Nota:

e Informatii privind cimentarea intraorald a restaurdrilor VITA YZ gasiti pe www.vita-zahnfabrik.com/adiva
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> 5. Restaurare monolitica

€@ 5.4 Recomandari cu privire la caracterizare si glazurare

2 iA A A “

LW Caracterizare cu VITA AKZENT Plus Lucrare glazurata cu vedere din partea n Lucrare glazurata cu vedere din partea
EFFECT STAINS la a doua aplicare ocluzala. vestibulara.
a glazurii.

o Nota:
e (Caracterizare cu culori de pictura
© Restaurarea trebuie s fie lipsita de praf si grasimi inainte de arderea de pictare si caracterizare.
© 0 colorare mai intensa se poate obtine prin repetarea pictarii si arderii, nu prin aplicarea unui strat mai gros de culoare de pictura.
© Pentru o mai bund imitare a muchiei incizale si a transluciditatii din zona incizala si ocluzalg, se
poate folosi VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS (de ex. ES10, ES11, ES12, ES13).
© Pentru caracterizarea individuald a cuspizilor si fosetelor, se poate folosi VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
ES05-Es07.
o Pentru intensificarea culorii pe corpul dintelui, se pot aplica culorile de pictura VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

® Arderea de glazurare cu materiale de glazura
o Arderea de glazurare se poate efectua cu materiale de tip pulbere, pasta sau spray.
o VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray este destinat cresterii fluorescentei.
o Contactele interdentare prea slabe sau inexistente se pot adduga cu VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
o Materialul de glazurd de pe suprafata interioara a restaurarii trebuie indepartat cu o pensuld INAINTE de ardere.

(\ Nota:

e Veti gasi arderile de pictura si glazurare detaliate in Capitolul 8 “Reproducerea culorii/arderea”.

0 Referinta:

e |nformatii mai detaliate privind glazurarea si caracterizarea gasiti in instructiunile de utilizare Nr. 1925 VITA AKZENT Plus.
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> 6. Restaurare partial fatetata

(© 6. Restaurare partial fatetata

(© 6.1 Flux de lucru (optiuni) pentru restaurari partial fatetate

VITA

Varianta VITA YZ¥"*e
(necolorata)
lucrare anatomic redusa

VITA

Varianta(e)e VITA YZ®uiticolor
(precolorate)
lucrare anatomic redusa

v

Tehnica colorarii manuale

Tehnica pensularii

ETAPELE PROCESULUI iN LABORATORUL DENTAR

Sinterizarea

v

Tehnica fatetarii (restaurare partial fatetata)

v

Tehnica pictarii (caracterizare + glazurare)

v

Restaurarea finala

o Nota:

® Flux de lucru pentru restaurdri partial fatetate (dupd cut-back) pe materiale VITA YZ°*" sau VITA YZ""r
si pentru variante colorate manual de VITA YZ""* prin tehnica pensularii.
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> 6. Restaurare partial fatetata

0 6.2 Cut-back si restaurare partial fatetata

Restaurare anatomic redusa (cut-back), Restaurare realizata din VITA YZ¢" Aplicarea materialului wash.
dupad procedura CAM. pre-colorat, dupa sinterizare.

Rezultatul dupd arderea wash. Completarea formei cu mase enamel Restaurare pregatita pentru prima
si translucide ardere a dentinei.

Restaurare dupa ardere. Restaurare finalizata.
Aplicati apoi culorile de pictura si
glazura VITA AKZENT Plus..

0 Nota:
® Pentru restaurdri partial fafetate, materialele incizale si translucide se aplicd in zonele incizale si ocluzale pe o restaurare VITA YZ
anatomic redusa (cut-back = reducere tintitd a suprafetei vestibulare pentru o fatetare minima) si apoi se efectueaza arderea.
® Reducerea trebuie realizata deja la designul CAD sau efectuata manual dupd procesul de slefuire/frezare.
® Un cut-back realizat neuniform imbunatateste jocul natural de lumini al restaurarii.

@ nou:
® |a cut-back respectati instructiunile producatorului cu privire la grosimea minimd a peretilor.
® Pentru o aderentd optima intre fateta si scheletul dentar, trebuie efectuata o ardere wash inainte de fatetarea partiala.
® Asigurati-va ca nu deteriorati scheletul la separarea spatiilor interdentare a restaurarii VITA YZ.
* Tnaintea arderii de glazurare, intreaga suprafata trebuie slefuita uniform, iar particulele rimase dupa slefuire trebuie
indepartate cu grija.

Nota:

e Informatii detaliate despre fatetarea cu VITA VM 9 gasiti in instructiunile de utilizare VITAVM 9, Nr. 1190.
e Informatii privind cimentarea intraorala a restaurdrilor VITA YZ gdsiti pe www.vita-zahnfabrik.com/adiva
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> 7. Restaurare total fatetata

@ 7. Restauriri total fatetate
(© 7.1 Flux de lucru (optiuni) pentru restaurari total fatetate

VITA VITA
1 = N
ce | L* ! ce ] L‘ !
Varianta VITA YZ"""* Varianta VITA YZ©'
(necolorata) (pre-colorata)
Constructia scheletului Constructia scheletului

v

Tehnica colorarii manuale

Tehnica imersiunii Tehnica pensularii
(VITAYZT) (VITAYZ HT, ST, XT)

ETAPELE PROCESULUI iN LABORATORUL DENTAR

Sinterizarea

Tehnica fatetarii (restaurdri total fatetate)

Tehnica de stratificare Tehnica suprapresarii

v

Tehnica pictarii (caracterizare + glazurare)

Restaurarea finala Restaurarea finala
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O vota:
® Flux de lucru pentru restaurdri total fatetate pe materiale VITA YZ“ si pentru variante colorate manual de VITA YZ""*
prin tehnica pensuldrii sau imersiunii.
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> 7. Restaurare total fatetata

@ 7.2 Restaurare total fatetata prin tehnica de stratificare

- [
o

Schelet preparat de ex. pentru I Restaurare VITA YZ HT colorata Scheletul dupd arderea de sinterizare.

restaurare total fatetatd in zona manual prin tehnica pensuldrii.

estetica.

Strat uniform de wash. Rezultatul dupd arderea wash. Aplicarea BASE DENTINE cu mamelons
sugerati

AU L

Completarea spatiilor interdentare Aplicarea BASE DENTINE pentru Aplicarea maselor de ENAMEL.
dupa prima ardere a dentinei. corectarea formei.

Separarea spatiilor interdentare. Lucrare pregatitd pentru a doua ardere Lucrare pregatitd pentru a doua ardere
a dentinei. (vedere palatinald).

Lucrare finalizata dupa a doua ardere. Restaurarea dupa caracterizare.
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> 7. Restaurare total fatetata

Nota:
o ® Fatetarea se realizeaza cu ceramica de fatetare VITAVM 9.
® Variantele VITA YZ"* trebuie colorate inainte de fatetare cu VITA YZ COLORING LIQUID (tehnica prin imersiune)
sau VITAYZ HT, ST, XT SHADE LIQUID (tehnica prin imersiune sau pensulare) respectiv.
® |asepararea spatiilor interdentare a restaurdrilor fatetate VITA YZ aveti grija sa nu deteriorati scheletul dentar.
© Pentru o mai mare fluorescenta folositi EFFECT LINER.

c Nota:

® Variantele VITAYZT si HT sunt recomandate pentru restaurari total fatetate. Este posibila si restaurarea total
fizionomicd a VITA YZ ST si XT.
® in cazul reconstructiilor cu utilizarea VITA YZT, bonturile colorate nefavorabil si cele metalice vor mascate multumitor.

O vota:
¢ |nformati detaliate despre fatetare gasiti in instructiunile de utilizare VITAVM 9, Nr. 1190.
® Informatii privind cimentarea intraorala a restaurdrilor VITA YZ gasiti pe www.vita-zahnfabrik.com/adiva
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> 7. Restaurare total fatetata

(© 7.3 Restaurarea total fatetata prin tehnica de presare

Schelet VITAYZT si reconstructii ” Schelet frezat pe model. E Schelet frezat cu machetele de fatetare
VITA CAD-Waxx. pe model.

LY Schelet si macheta de fatetare &P Presat si sablat E Structurd adaptata pe model,
asamblate si lipite cu ceard pe Restaurare pe canalul de presare. gata de caracterizare.
platforma de presare.

|-

I Structurd umezits cu fluid si aplicarea (P Aplicarea VITA AKZENT Plus GLAZE LT n Lucrare finalizatd pe model.
VITA AKZENT Plus STAINS. pe toate suprafetele si arderea.

o Nota:

® Restaurarea total fizionomica prin tehnica suprapresarii se realizeaza cu ceramica presata VITA PM 9.

® Nu este necesara arderea wash sau aplicarea unui liner in prealabil.

® Wax-up-ul se poate efectua prin tehnologia CAD/CAM cu VITA CAD-Waxx, sau manual cu ceard de
modelat (direct pe schelet).

® Fixati intotdeauna tijele de presare in zona cea mai voluminoasd a coroanelor sau puntilor.

® Fiecare element de punte necesita cel putin o tijd de presare.

® QObiectul de presat si tija de presare, in mod ideal, trebuie sa fie coliniare pentru a permite curgerea
neobstructionatd a ceramicii presate.

® Separati cu grija restaurarea de tijele de presare cu un disc diamantat.

@ nota:
e Pentru slefuire folositi doar instrumente diamantate relativ noi, cu granulatie fina.
e lucratila presiune joasa si turatie redusa.
e FEvitati generarea caldurii si respectati grosimea minima a peretilor.

Nota:

e Informati detaliate despre tehnica de supra-presare gasiti in Instructiunile de utilizare VITA PM 9,
Nr. 1450.
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> 7. Restaurare total fizionomica

€@ 7.4 Finisara unei reconstructii total fizionomice

A, ﬁlkﬂ\ Y <

Lucrare finalizata pregatita de Z¥ Pictarea si glazurarea cu Restaurare caracterizatd si glazurata,
caracterizare si glazurare. VITA AKZENT Plus. pe model.
Nota:

® Restaurarea integral fatetata cu VITA PM 9 sau supra-presata cu VITA PM 9 trebuie prelucrata la forma finala si finisata complet.
* Tnainte de arderea de glazurare curatati bine restaurarea de praful provenit in urma prelucrarii.
® Acum restaurarea poate fi caracterizatd cu materiale de glazurare si pictare VITA AKZENT Plus.

Nota:
e Informatii detaliate privind glazurarea si caracterizarea gasiti in Instructiunile de utilizare Nr. 1925 VITA AKZENT Plus.
e Informatii privind cimentarea intraorala a restaurarilor VITA YZ gdsiti pe www.vita-zahnfabrik.com/adiva
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? 8. Reproducerea culorii/arderea

(© 8. Reproducerea culorii/arderea
O 8.1 Reproducerea culorii prin tehnica pensularii

Clasificarea lichidelor

Materialul scheletului Lichid Culori suplimentare

VITAYZ HT VITA'YZ HT SHADE LIQUID

VITA YZ EFFECT LIQUID
VITAYZ ST VITA YZ ST SHADE LIQUID Chroma A, Chroma B, Chroma C, Chroma D,
Brown, Orange, Blue, Grey, Light Pink, Pink, Dark Pink

VITAYZ XT VITA YZ XT SHADE LIQUID
Numar de pensulari
Culoare VITAYZ HT/ST/XT (toate pensuldrile se vor aplica prin miscare circulard) EFFECT LIQUID
dinte natural SHADE LIQUID Colet
P Corp Incizal
1 xininterior
Al Al
A2 A2
A3 A3
A35 A35
A4 A4
B1 B1
B2 B2
B3 B3
B4 B4 4 xin exterior 3 xin exterior 2 xin exterior Fisuri, zone interdentare si
cervicale:
C1 C1
Chroma A-D
C2 C2 Brown
c3 c3 Orange
C4 C4 Efect de profunzime incizal si
D2 D2 ocluzal: Blue, Grey
D3 D3 N
Zona gingivala:
D4 D4 Light Pink, Pink, Dark Pink
VITA SYSTEM 3D-MASTER
1M1 1M1
1M2 1M2
3 xIn exterior 2 xIn exterior 1 xn exterior
2115 2115
2M2 2M2
3M2 3M2 — o5
4 x Tn exterior 3 xn exterior 2 x 1n exterior = &=
3M3 3M3 o 2
E
aM2 4M2 3 x T exterior 2 x I exterior 1 x1n exterior 2=
=8
=
()

0 Nota:
® Toate informatiile sunt valabile pentru VITA YZ"" Acestea sunt valori de referinta care pot varia in functie

de presiunea de pensulare, manipulare si de cantitatea de lichid.
e Informatii suplimentare gasiti in instructiunile pentru VITA YZ SHADE LIQUID (920-01585M, Versiunea 02).
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

(\ 8.2 Reproducerea culorii prin tehnica pictarii (restaurari monolitice)

Restaurari colorate manual VITA YZ HT, VITA YZ ST si VITA YZ XT - VITA dassical A1-D4

VITAYZ

Culoare dinte natural HT/ST/XT"""* CH?:N:::;?I\)I NS Bz’DYﬁiLA;II; s EFFECT STAINS
cu SHADE LIQUID Pl P
Al A1
A2 A2
A3 A3 CSA
A35 A35
Ad A4
B1 B1 Aplicare individuala:
B2 B2 ESO—.ESO7
CSB Incizal:
B3 B3 ES10, Es11, ES12,
” " BSO01-BS05 £513
C1 C1 R
Zona gingivala:
C2 C2
Cse ES08, ES09
C3 C3
C4 C4
D2 D2
D3 D3 CSD
D4 D4

Restaurari pre-colorate VITA YZ HT, VITA YZ ST si VITA YZ XT - VITA classical A1-D4

] VITA YZ HT*/ CHROMA STAINS BODY STAINS
Culoare dinte natural ST/KTlr syttt (optional) (optional) EFFECT STAINS

Al A1

A2 A2

A3 A3 CSA

A35 A35
Ad A4 o
Aplicare individuald:

BT B1 ES01-ES07

B2 B2

B3 B3 CsB Incizal:

BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,

B4 B4 ES13

C1 C1

02 02 Zona gingivala:
CSC

03 - ES08, ES09

c4 c4

D2 D2

D3 D3 CSD

D4 D4

*) VITA YZ HT“" este disponibil doar in A1, A2 si A3
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

Restaurari colorate manual VITA YZ HT, VITA YZ ST si VITA YZ XT - VITA SYSTEM 3D-MASTER

. VITA YZ HT""ite CHROMA STAINS BODY STAINS
Culoare dinte natural cu SHADE LIQUID mixare 1:1 el EFFECT STAINS
™1 ™M1 -
M2 M2 -
2L1,5 2L1,5 -
22,5 2L1,5 CSL
2M2 2M2 -

Aplicare individuala:
2M3 2M2 CSM3 ES01-ES07
2R25 2M2 CSM3 + CSR

Incizal:
3L2.5 3M2 CSM3 + CSL BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
ES13
3M2 3M2 -
M3 33 _ Zona gingivala:
ES08, ES09
3R2.5 3M3 CSM3 + CSR
425 amM2 (CSM3 +1/5 CSI0) + CSL
aM2 amM2 -
4M3 aM2 CSM3
4R2.5 aM2 (CSM3 +1/5 CSI0) + CSL

Restaurari pre-colorate VITA YZ HT - VITA SYSTEM 3D-MASTER

Culoare dinte natural VITA YZ HT®"" CHRQMA UL BODY,STAINS EFFECT STAINS
(mixare 1:1) (optional)
M2 1M2 -
2125 2M2 CSM3 + CSL
M2 M2 - Aplicare individuala:
2M3 M2 CSM3 ES01-ES07
Incizal:
2R25 2M2 CSM2 + CSR BS01-BS05 ES10, ES11, ES12,
ES13

3L2.5 3M2 CSM3 + CSI_ Zona glnglvalé
M2 M2 B ES08, ES09
3M3 3M2 CSM3
3R25 3M2 CSM3 + CSR

c Nota:

e (lasificarile cromatice date mai jos servesc doar ca valori de referintd!
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

(\ 8.3. Reproducerea culorii prin tehnica stratificarii cu VITA VM 9 (restaurare integral/partial fatetata)

VITA VM 9 in VITA classical A1-D4

Culoare VITAYZT VITA YZ HT VITA YZ VITAVM 9 VITAVM 9
dinte natural COLORING LIQUID SHADE LIQUID Teeer/HTCer BASE DENTINE ENAMEL
Al light/pale Al LL1/light/A1 A1 ENL
A2 medium A2 LL1/light/A2 A2 ENL
A3 medium A3 LL2/medium/A3 A3 ENL
A3.5 medium A35 LL2/medium/— A35 END
Ad medium Ad LL3/intense/— Ad END
B1 light/pale B1 LL1/light/— B1 END
B2 medium B2 LL2/medium/— B2 END
B3 medium B3 LL2/medium/— B3 END
B4 medium B4 LL3/intense/— B4 END
C1 light/pale C1 LL1/light/— C1 END
C2 medium C2 LL2/medium/— C2 END
C3 medium C3 LL2/medium/— C3 ENL
C4 medium C4 LL3/intense/— C4 ENL
D2 medium D2 LL2/medium/— D2 END
D3 medium D3 LL2/medium/— D3 END
D4 medium D4 LL2/medium/— D4 END

@ vota:

e (lasificarile cromatice date mai jos servesc doar ca valori de referinta!
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? 8. Reproducerea culorii/arderea

VITAVM 9 in VITA SYSTEM 3D-MASTER

Culoare VITAYZT VITA YZ HT VITA YZ VITAVM 9 VITAVM 9
dinte natural COLORING LIQUID SHADE LIQUID Teeler/HT e BASE DENTINE ENAMEL
0M!1 - - - oM1 ENL
oMz - - - oM2 ENL
oM3 - - - 0M3 ENL
M1 light/pale M1 LL1/light/— ™1 ENL
™2 light/pale M2 LL1/light/1M2 M2 ENL
2115 light/pale 2115 LL1/light/— 2115 ENL
2L2.5 medium - LL2/medium/— 2125 ENL
2m light/pale - LL1/light/— 2M1 ENL
2M2 light/pale 2M2 LL1/light/2M2 2M2 ENL
2M3 light/pale - LL1/light/— 2M3 ENL
2R15 light/pale - LL1/light/— 2R15 ENL
2R2.5 medium - LL2/medium/- 2R2.5 ENL
3L1.5 medium - LL2/medium/— 3L1.5 ENL
3L2.5 medium - LL2/medium/— 3L2.5 ENL
3MI1 light/pale - LL2/medium/— 3Mn ENL
3M2 medium 3M2 LL2/medium/3M2 3M2 ENL
3M3 medium 3M3 LL2/medium/— 3M3 ENL
3R1.5 medium B LL2/medium/— 3R1.5 ENL
3R2.5 medium B LL2/medium/— 3R2.5 ENL
415 medium - LL2/medium/— 415 END
4125 medium - LL3/intense/— 4125 END
4N light/pale - LL2/medium/— 4 END
AM2 medium 4M2 LL3/intense/— 4M2 END
4M3 medium - LL3/intense/— M3 END
4R15 medium - LL2/medium/— 4R1.5 END
4R2.5 medium - LL3/intense/— 4R2.5 END
5M1 medium - LL3/intense/— 5M1 END
5M2 medium - LL3/intense/— 5M2 END
5M3 medium - LL3/intense/— 5M3 END

C Nota:

e (lasificarile cromatice date mai jos servesc doar ca valori de referintd!
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

(restaurare partial fatetata)

VITA VM 9/VITA VM 9 ADD-ON in VITA classical A1-D4

(© 8.4 Reproducerea culorii prin tehnica stratificarii cu VITA VM 9 ADD on si VITAVM 9

culoare dinte natural VITA YZ ST/XT VITA YZ ST/XTeolr/ VITA VM 9/ VITAVM 9/
SHADE LIQUID ST/XTuticolor VM 9 ADD-ON ENAMEL VM 9 ADD-ON
Al AT Al ENL/ADD2
A2 A2 A2 ENL/ADD2
A3 A3 A3 ENL/ADD2
A35 A35 A35 END/ADD3
A4 A4 A4 END/ADD3
B1 B B END/ADD3 Aplicare individuala:
B2 B2 B2 END/ADD3 WIN/ADD1
B3 B3 B3 END/ADD3 NT/ADD4
ESO1-ESO7;
B4 B4 B4 END/ADD3 E10-ES13
c1 C1 C1 END/ADD3 si
2 2 2 END/ADD3 ADD5-ADD8
C3 C3 C3 ENL/ADD?
C4 c4 c4 ENL/ADD?
D2 D2 D2 END/ADD3
D3 D3 D3 END/ADD3
D4 D4 D4 END/ADD3

o Nota:

® |arestaurdrile colorate manual cu coloranti SHADE LIQUID, se recomanda utilizarea
materialelor VITA VM 9 ADD-ON, deoarece temperatura de ardere la acestea este sub 850 °C.
e (lasificdrile cromatice date mai jos servesc doar ca valori de referinta!
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? 8. Reproducerea culorii/arderea

(© 8.5 Arderea de curatare

Parametri pentru arderea de curatare

Preuscare. —> e e . — .
Programe °C i it °C/min. T°C . Vac. min.
Arderea de curdtare YZT 500 3:00 6:00 33 700 5:00 -
Arderea de curatare YZ HT 290 10:00 31:00 10 600 5:00 -

Nota:
~ @ Pentru a evita opacitatea inderizabild datoratd frezarii in mediu umed a restaurarilor din VITA YZ/HT,
trebuie efectuatd o ardere de curatare corespunzatoare inainte de etapa urmatoare.

c, Nota:
® Restaurdrile din VITAYZ ST si VITA YZ XT pot fi frezate doar in mediu uscat.
® (pacitatea datorata frezarii in mediu umed nu poate fi indepdrtatd prin arderea de curdtare la VITAYZ ST si VITAYZ XT,
siinfluenteaza transluciditatea, respectiv rezultatul estetic final.

(\ 8.6 Parametri de sinterizare

Parametri de pre-uscare la utilizarea COLORING LIQUID/SHADE LIQUID.

Programe % T0°C . °C/min. T1°C n:: °C %

Pre-Dry 50 25 7:21 17 150 30:00 - 50
Parametri de sinterizare pentru VITAYZ T

. e add o — ~a
Programe % T0 °C o °C/min. T1°C — °C %
YZ T Universal 100 25 88:32 17 1530 120:00 200 100
Restaurdrile cu pand la 14 elemente pot fi sinterizate in VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS
YZ T Speed . . .
in mod speed in 80 de minute.
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

Parametri de sinterizare pentru VITA YZ HT

Programe % T0°C min. | Omin. | TI°C — 0 %
YZ HT Universal 100 25 83:49 17 1450 120:00 200 100

Restaurdrile cu pand la 14 elemente pot fi sinterizate in VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS
YZ HT Speed . . .
in mod speed in 80 de minute.

Parametri de sinterizare pentru VITA YZ ST

4 = S
Programe % T0°C min. °C/min. T1°C n:: °C %
YZ ST Universal 100 25 188:08 8 1530 120:00 200 100

Parametri de sinterizare pentru VITA YZ XT

Programe % T0°C n:: oc/T“:.l. T1°C n:: °C %
YZ XT Universal 100 25 356:15 4 1450 120:00 200 100

Parametri de sinterizare pentru VITAYZ T, HT, ST, XT

e e e e S
Programe % T0°C | min. [°Omin.| T7°C | min. |°Omin.| 12°€ ;: °C %
YZ One for all 100 25 51:28 17 900 137:30 4 1450 | 120:00 200 100

O vota:

® Tofi parametri programelor pentru prelucrarea materialelor VITAYZT, VITAYZ HT, VITAYZ ST si VITA YZ XT sunt deja pre-instalate
in software-ul unitdtii de comanda VITA vPad pentru cuptorul de sinterizare VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS.

® Pentru reproducerea optima a culorii, se recomandd Programul de Sinterizare Universal specific materialului respectiv.

® Pentru sinterizarea simultana a diferitelor materiale, este disponibil programul de sinterizare "YZ One for all".

* n programul de sinterizare "YZ One for all”, sunt posibile deviatii de culoare datorita faptului cd parametrii de sinterizare nu

sunt adaptati optim pentru fiecare material in parte.

> Nota:

~ e Sinterizarea in CEREC SpeedFire
o VITAYZ HT se poate sinteriza in CEREC SpeedFire.
o Restaurdrile VITA YZ HT colorate cu VITA YZ HT SHADE LIQUID pot fi pre-uscate si apoi sinterizate in CEREC SpeedFire.
©La glazurare se pot folosi doar culorile de picturd pudra, VITA AKZENT Plus, VITA AKZENT Plus GLAZE LT Powder

si VITA AKZENT Plus GLAZE LT Spray.
o Vd rugam, respectati instructiunile de utilizare pentru CEREC SpeedFire (Sirona Dental Systems GmbH).
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

(© 8.7 Arderea de colorare
Arderea de fixare a culorilor de pictura VITA AKZENT Plus STAINS
P Preuscare. — e e o — . ~a
rograme °C min. min. °C/min. T min. | Vac.min. °C
Arderea de fixare 500 400 315 80 760 1:00 - -
a culorilor de pictura

Arderea de glazurare VITA AKZENT Plus GLAZE LT/FLUOGLAZE LT

Programe Preuos care.|  —» - G - T°C — Vac. min. \OA
C min. min. C/min. min. C
GLAZE LT Powder/Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
FLUOGLAZE LT Spray 400 4:00 5:36 80 850 1:00 - -
GLAZE LT Paste 400 6:00 5:36 80 850 1:00 - -

Q vota:

® | arestaurdrile monolitice VITA YZ""* colorate manual cu coloranti SHADE LIQUID,
arderea de glazurare nu trebuie efectuata la o temperatura mai mare de 850 °C.
® Pentru aceasta se recomanda VITA AKZENT Plus GLAZE LT si FLUOGLAZE LT.
® Arderea de fixare a culorilor de pictura se poate realiza cu toate combinatiile de materiale.
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> 8. Reproducerea culorii/arderea

(© 8.8 Arderi pentru restaurari partial fatetate cu VITAVM 9 ADD ON

Parametri de ardere pentru fatetari partiale cu VITA VM 9 ADD ON

Programe Preuos cc are. r;: r;: oc/T“;l. T°C ;: Vac. min. ?:
Arderea de regenerare 500 0:00 5:00 100 1000 15:00 - -
Arderea wash 500 2:00 6:22 55 850 1:00 8:11 -
Arderea dentinei 500 6:00 5:05 55 780 1:00 6:14 500*
GLAZE LT POWDER/SPRAY 500 4:00 3:30 80 780 1:00 - 500*
FLUOGLAZE LT Spray 500 4:00 3:30 80 780 1:00 - 500*
GLAZE LT Paste 500 6:00 3:30 80 780 1:00 - 500*
Arderea de corecturd COR 400 4:00 4:20 60 760 1:00 4:20 500*

* Rdcirea de lunga durata pana la temperatura respectiva este recomandatd pentru ultimul ciclu de ardere a ceramicii de fatetare;
pozitia liftului la cuptoarele VITA VACUMAT 6000 M trebuie sa fie > 75%. Lucrdrile arse trebuie protejate de curentii de aer dupd deschiderea cuptorului.
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? 8. Reproducerea culorii/arderea

(\ 8.9 Arderi pentru restarurari integral fatetate cu VITAVM 9

Parametri de ardere pentru restaurari integral fatetate cu VITAVM 9

Programe Preuos care.) —» — G - T°C — Vac. min. ?‘
C min. min. C/min. min. C
Arderea de regenerare 500 0:00 5:00 100 1000 15:00 - -
Arderea wash 500 2:00 8:11 55 950 1:00 8:11 -
Arderea MARGIN 500 6:00 8:21 55 960 1:00 8:21 -
Arderea EFFECT LINER 500 6:00 7:49 55 930 1:00 7:49 -
Prima ardere a dentinei 500 6:00 727 55 910 1:00 7:27 600*
A doua ardere a dentinei 500 6:00 7:16 55 900 1:00 7:16 600*
Arderea de glazurare 500 0:00 5:00 80 900 1:00 - 600*
GLAZE Powder/Spray 500 4:00 5:00 80 900 1:00 - 600"
GLAZE Paste 500 6:00 5:00 80 900 1:00 - 600*
Arderea de corectura COR 500 4:00 4:20 60 760 1:00 4:20 500*

* Racirea de lunga duratd pana la temperatura respectiva este recomandata pentru ultimul ciclu de ardere a ceramicii de fatetare;
pozitia liftului la cuptoarele VITA VACUMAT 6000 M trebuie sa fie > 75%. Lucrarile arse trebuie protejate de curentii de aer dupa deschiderea cuptorului.

@ vota:
e |nformatiile date trebuie utilizate doar ca valori de referinta.
® Dacd calitatea suprafetei sau gradul de transparenta sau de glazurare nu corespund dupa arderea
efectuata in conditii optime, programul de ardere trebuie ajustat in consecintd.
® Factorul decisiv al procedurii de ardere nu este temperatura de ardere afisata pe ecranul cuptorului,
ci aspectul si calitatea suprafetei ceramicii dupa ardere.
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> 9. Date tehnice/informatii

(\ 9. Date tehnice / informatii
O 9.1 Proprietati fizice si tehnice

Caracteristica Aparat VITAYZT VITAYZ HT VITAYZ ST VITAYZXT
Coeficient de expansiune termicd 10°-K' aprox. 10,5 aprox. 10,5 aprox. 10,3 aprox. 10,0
(20 - 500°C) prox- 1% prox- 1% prox. 1% prox- 1%
Solubilitate chimica X
(150 6872) pHg/cm <20 <20 <20 <20
Densitate dupd arderea :
de sinterizare g/cm aprox. 6,05 aprox. 6,08 aprox. 6,05 aprox. 6,03
rezistenta la incovoiere in 3 puncte*
(150 6872) MPa aprox. 1.200 aprox. 1.200 > 850 > 600
Temperatura de sinterizare °C 1530 1450 1530 1450
Tip/clasa - /5 /5 /5 I1/4a
*Tip Il Clasa 4a > 500 MPa conform DIN EN IS0 6872:2015 Cerinte minime pentru punti cu 3 elemente
Tip Il Clasa 5 > 800 MPa conform DIN EN IS0 6872:2015 Cerinte minime pentru punti cu 4 sau mail multe elemente
*Tn Canada, VITAYZ ST este limitat la indicatia de punti cu maxim sase unitati si maxim doi intermediari adiacenti.
(@ 9.2 Compozitie chimica
Material
< VITAYZT VITA YZ HT VITA YZ ST VITA YZ XT
Componenta
- 3Y-TZP 3Y-TZP 4Y-TZP 5Y-TZP
1r0, 90-95 90-95 88 -93 86 - 91
Y203 4-6 4-6 6-8 8-10
Hf0, 1-3 1-3 1-3 1-3
AlL03 0-1 0-1 0-1 0-1
Coloranti 0-1 0-1 0-1 0-1
Nota:

© Valorile tehnico-fizice sunt rezultate tipice ale masuratorilor si se referd la esantioane interne si echipamente de
masurare ale firmei.
® Dacd esantioanele sunt realizate prin metode diferite si mdsurate cu alte echipamente, se pot obtine alte rezultate.

Nota:
® Date tehnice/fizice suplimentare se gasesc in Documentatia Tehnica si Stiintifica pentru VITA YZ SOLUTIONS,
Nr. 10160.
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> 9. Date tehnice/informatii

0 Nota:

® Discurile si blocurile VITA YZ sunt blancuri de frezare folosite la realizarea restaurdrilor dentare.
o In functie de indicatii, acestea sunt potrivite pentru fabricarea scheletelor dentare sau a restaurdrilor integral anatomice.

VITAYZT este autorizat pentru:

o coroane si punti* total anatomice cu pand la 14 unitati in zona frontala si posterioara,
o schelete de coroane unitare si punti* cu pana la 14 elemente total sau partial fizionomice in zona frontald si posterioard,
o restaurdri unicoronare si punti* cu pand la 14 elemente pe bonturi de implant insurubate direct
in zona anterioara si posterioara,
o telescoape primare,
oinlays***, onlays***, fatete** coroane partiale***, fatete ocluzale (Table Top)***.

VITA YZ HT este autorizat pentru:

© coroane si punti de pana la 14 elemente* in zona anterioara si posterioara,

o coroane unidentare total sau partial fatetatee si schelete de punti* cu pand la 14 elemente in zona anterioara si posterioard,

o restaurdri unicoronare si punti* cu pand la 14 elemente pe bonturi de implant insurubate direct in zona anterioara si
posterioara, telescoape primare,

o telescoape primare,

oinlays***, onlays***, fatete** coroane partiale***, fatete ocluzale (Table Top)***.

VITA YZ ST este autorizat pentru:

© coroane si punti de pand la 14 elemente™* in zona anterioara si posterioard,

© coroane unidentare total sau partial fizionomice si schelete de punti** cu pana la 14 elemente in zona anterioara si
posterioara,

o restaurdri unicoronare si punti** cu pand la 14 elemente pe bonturi de implant insurubate direct in zona anterioara si
posterioard, telescoape primare,

©inlays***, onlays***, fatete** coroane partiale***, fatete ocluzale (Table Top)***.

VITA YZ XT este autorizat pentru:

© coroane unidentare total anatomice si punti cu pana la 3 elemente,
o coroane unidentare total sau partial fatetate si schelete de punti cu pand la 3 elemente in zona anterioard si posterioara,
©inlays***, onlays***, fatete®* coroane partiale***, fatete ocluzale (Table Top)***.

*)  Puntisi schelete de punti cu maxim doua elemente intermediar adiacente.
**)Tn Canada, VITAYZ ST este limitat la indicatia de punti cu maxim sase unitati si maxim doi intermediari adiacenti.
**¥) Doar pentru cimentarea adeziva.



> 9. Date tehnice/informatii

© 9.4 Contraindicatii

Contraindicatii

pentru VITAYZT, VITAYZ HT, VITAYZ ST si VITA YZ XT

©1in cazul a peste doi intermediari elemente de punte adiacente

oin cazul a doud sau mai multe elemente de punte in extensie

©1in cazul unor parafunctii ale restaurdrilor fatetate, in special la cei care "scrasnesc” sau "preseazd" din dinti

©1in caz de igiena orald precard

©1in cazul unor preparatii insuficiente

oin cazul lipsei de structura dentara dura

oin cazul pacientilor care sunt alergici sau prezinta sensibilitate la componente

©la cimentarea provizorie a restaurdrilor fatetate

©la inserare conventionala sau auto-adezivd a inlays, onlays, fatete, coroane partiale si fatete ocluzale (Table Top)

in plus, la VITAYZ XT

oin cazul puntilor cu mai mult de trei elemente
©1in cazul puntilor cu extensie
©la cimentarea provizorie

C Nota:

® Succesul utilizarii materialelor VITA YZ nu este garantat in cazurile de mai jos:
© nerespectarea grosimii minime a peretilor si conectorilor,
o prelucrarea discurilor si blocurilor necompatibile cu sistemele CAD,
osinterizarea intr-un cuptor necompatibil,
ofatetarea cu ceramica de fatetare nepotrivita pentru fatetarea scheletelor din dioxid de zirconiu,

cuCTEde 10.0- 10.5- 10°/K.

® | atratamentele dentare si integrarea restaurdrii dentare exista riscul general de deteriorare
iatrogend a substantei dentare dure, pulpei si/sau tesutului oral moale. Utilizarea sistemelor adezive
si integrarea restaurarilor dentare implicd un risc general de hipersensibilitate postoperatorie.

® Tn cazul nerespectarii Instructiunilor de Utilizare ale produsului folosit, nu pot fi asigurate
caracteristicile acestuia, produsul se poate modifica determinand astfel deteriorarea substantei
dentare dure, a pulpei si/sau a tesutului oral moale.
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> 9. Date tehnice/informatii

(© 9.5 Generalititi privind manipularea

Nota:

o Discurile si blocurile VITA YZ sunt livrate in stare presinterizata. In aceasta stare materialul poate fi prelucrat foarte bine,
darinca nu are proprietatile pe care le dobandeste dupa sinterizare.

® Din acest motiv se recomanda manipularea cu atentie.

® Vd rugam verificati integritatea ambalajului si materialului imediat dupa primire.

© Ambalajul trebuie sa fie sigilat, produsul nu trebuie sa prezinte rupturi, fisuri colordri neregulate.

© Numele producatorului, VITA Zahnfabrik si marcajul CE trebuie sa apara pe ambalaj.

c, Nota:

® Depozitati discurile si blocurile VITA YZ in ambalajul original in locuri uscate.
Aveti grijd ca in timpul manipularii materialele VITA YZ sa nu fie expuse unor lovituri sau vibratii.

® Aveti grijd sd nu atingeti materialele cu mainile ude. Folositi doar lichide care sunt autorizate pentru acest produs.

® Materialele nu trebuie contaminate cu substante straine (de ex. in timpul procesului CAM).

® Vd rugam cititi cu atentie Instructiunile de utilizare in intregime inainte de a scoate discurile sau blocurile de zirconiu
din ambalaj. Acestea contin informatii importante privind prelucrarea, utile pentru siguranta voastra si a pacientilor.

® Dacd nu sunt respectate toate instructiunile din aceasta borsura, discurile si blocurile VITA YZ nu trebuie utilizate pentru
realizarea lucrarilor dentare.

(© 9.6 Protectia muncii si a sanatatii

Protectia mundii si e Intimp ce lucrati purtati ochelari de protectie/masca faciala.
a sanatatii e Lucrati doar cu un sistem de aspiratie.

® Purtati mdnusi de protectie.
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> 9. Date tehnice/informatii

(© 9.7 Fise tehnice de securitate

VITA AKZENT Plus BODY Spray Aerosol extrem de inflamabil
VITA AKZENT Plus GLAZE Spray Glazurd ceramica pulverizabild.
VITA AKZENT Plus GLAZE LT Spray ® Numai pentru uz dentar.

VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT Spray | * Anu se folosiintraoral.
® Agitati bine inainte de utilizare.

e Recipient sub presiune. In caz de incilzire poate exploda.
Nu perforati sau ardeti.

® Protejati de razele directe ale soarelui si de temperaturi de peste 50 C°.

® Nu perforati si nu ardeti nici chiar dupad golire.

® Nu pulverizati cdtre fldcdri sau obiecte incinse.

® Tineti departe de surse de foc - nu fumati.

® Tineti departe de surse de caldurd / scantei / flacara deschisa /
suprafete fierbinti.

VITA YZ HT SHADE LIQUID Pericol

VITA YZ ST SHADE LIQUID ® (auzeaza arsuri grave ale pielii si deterioreaza ochii.
VITA YZ XT SHADE LIQUID ® Poate irita sistemul respirator.

VITA YZ EFFECT LIQUID © Nu inhalati praful/fumul/gazul/vaporii/aerosolii.

® Spadlati-va cu grija pe maini, antebrate si fata dupa utilizare.

® Ase utiliza doar in aer liber sau in incdperi bine ventilate.

® Purtati ochelari de protectie/mdnusi de protectie/echipament de
protectie.

® Spalati echipamentul contaminat inainte sa-I purtati din nou.

e Eliminati continutul/recipientul in conformitate cu regulile locale/
regionale/nationale/internationale.

Nota:

¢ Informatii detaliate gasiti in fisa tehnica de securitate a produsului.

® Fisele tehnice de securitate corespondente se pot obtine de pe http:/www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
sau prin fax la (+49) 7761-562-233.
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> 9. Date tehnice/informatii

(© 9.8 Ansamblu de variante, dimensiuni i culori

Translucidita-
tea

Geometrie

Culori/Cromatici

Lichide

Nota: gama individuald de dimensiuni poate varia in functie de variantele White, Color si Multicolor.

VITAYZ® T
Pentru restaurari
integral fatetate

—— * Translucent (T)

Disc: l

® h12* 14,16, 18,
20,25 mm

Bloc:

® 20/19, 40/19, 55,
65/25

® VITAYZ T

® VITAYZ T
in trei trepte de
luminozitate
(LL1-LL3)

VITAYZT

COLORING LIQUIDs

® |ight/pale, medium,
intense, neutral

VITA YZ® SOLUTIONS

|

e High Translucent (HT)

Disc:

® h12* 14,16% 18,
20, 25 mm

Bloc:

® 20/19, 40/19, 55/18,
65/25

l

® VITAYZ HT""
® VITA YZ HT“™
® in 3 culori VITA
classical A1-D4:
A1,A2,A3
® in 3 culori VITA
SYSTEM
3D-MASTER:
1M1, 2M2, 3M2

:

VITAYZ HT

SHADE LIQUIDs

® in 16 culori VITA
classical A1-D4

® in 7 culori VITA
SYSTEM 3D-MASTER:
1M1, TM2, 2L1.5,
2M2, 3M2, 3M3, 4M2

VITA YZ® ST

Pentru dinti posteriori

restaurari

e Super Translucent (ST)

l

Disc:

® h 14** 18*%, 20,
22** (exclusiv
pentru Multicolor),
25 mm

l

® VITAYZ ST""'*
® VITAYZ ST
® in 16 culori VITA
classical A1-D4
® VITA YZ STttlr
® in 7 culori VITA
classical A1-D4:
A1, A2, A3,A35,
B2,2,D2

.

VITAYZ ST

SHADE LIQUIDs

® in 16 culori VITA
classical A1-D4

© VITA YZ EFFECT LIQUIDS in 11 culori

*)  Aceste dimensiuni sunt disponibile doar ca variante VITA YZ T*" 5 HT""",
**) VITA YZ STk sj XT"""r sunt disponibile doar in 14, 18 si 22 mm.
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VITA YZ® XT
Pentru dinti anteriori
restaurari

e Extra Translucent (XT)

Disc: l

® h 14** 18**, 20,
22** (exclusiv
pentru Multicolor),
25 mm

l

® VITA YZ XT""ie
® VITA YZ XTo
® in 16 culori VITA
classical A1-D4
® VITA YZ XTuticokr
® in 7 culori VITA
classical A1-D4:
A1, A2, A3,A3.5,
B2, 2,D2

:

VITAYZ XT

SHADE LIQUIDs

® in 16 culori VITA
classical A1-D4



> 9. Date tehnice/informatii

(© 9.9 Compatibilitatea cu alte sisteme

n inLab MCXL ﬁ CORITEC 250i

(Sirona Dental Systems GmbH) (imes-icore GmbH)

Nota:

© VITAYZ SOLUTIONS — SYSTEM SOLUTIONS:
VITA ofera blancuri VITAYZT cu un sistem de suport specific pentru sistemul CAD/CAM:
ofamilia inLab MCXL si CEREC MC XL (Sirona Dental Systems GmbH)

® VITAYZ SOLUTIONS — UNIVERSAL SOLUTIONS:
VITA ofera blancuri VITA YZ intr-o dimensiune universald de disc (@ 98.4 mm)
pentru CAD/CAM:
o Seria CORITEC (imes-icore GmbH),
o Seria DMG ULTRASONIC (DMG Mori AG),
o Seria Roders RXD (Roders GmbH),
©N4/R5/51/52/74/R5 (vhf camfacture AG),
oinLab MCX5 (Sirona Dental Systems GmbH),
o Ceramill micro 4X/Ceramill micro 5X/Ceramill Motion 2 (Amann Girrbach AG),
o KaVo Everest (KaVo Dental GmbH).

- Nota:
c ® Pentru rezultate estetice optime (transluciditate) restaurdrile realizate din
VITAYZ ST si VITAYZ XT nu trebuie frezate umed.
® Restaurdrile din VITA YZ ST si VITAYZ XT trebuie frezate doar uscat.
® Gama de variante/dimensiuni/culori VITA YZ poate varia in functie de sistemele CAD/CAM
utilizate.
® Prelucrarea VITA YZ trebuie efectuata cu un sistem CAD/CAM validat.

Nota:

® |nformatii suplimentare despre partenerii de sisteme CAD/CAM VITA puteti gdsi pe:
www.vita-zahnfabrik.com/Systempartner.
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8. Reproducerea culorii/arderea > 9. Date tehnice/informatii

9.10 VITA System Solutions

~
Determinarea culorii
.

e | a determinarea digitald a culorii folositi VITA Easyshade V,
iar pentru determinarea traditionala a culorii,

VITA Linearguide 3D-MASTER, de exemplu.
Fabricarea

CAD/CAM - '

© Pentru fabricarea CAD/CAM sunt disponibile blancuri VITA YZ
de diferite dimensiuni, transluciditdti si nivele de saturatie.

Colorarea*

[ I |
LT RS
L___J

[

e Pentru colorarea manuala a rezultatelor frezate, folositi
VITA YZ COLORING LIQUID (T) sau respectivele
VITA YZ Shade Liquids (HT/ST/XT)

Sinterizare

e Sinterizati restaurarea din VITA YZ cu cuptorul de sinterizare
VITA ZYRCOMAT 6000 MS/6100 MS.

Fatetarea**

e Pentru rezultate deosebite de estetice, folositi ceramica de

fatetare VITAVM 9, care este adaptata la zirconiu.
Caracterizare sl
Glazurare

® La caracterizarea VITA YZ folositi materialele de picturd/
== glazurare VITA AKZENT Plus.

e Efectuati arderea restaurdrilor din VITA YZ in cuptorul de
ardere VITA VACUMAT 6000 M.

Lustruirea

© Folositi setul de lustruire recomandat pentru VITA YZ.

Cimentarea

e (imentati adeziv sau auto-adeziv restaurdrile din zirconiu
folosind VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*)  Optional: Colorarea cu VITA YZ COLORING LIQUIDs sau VITA YZ SHADE LIQUIDs este o etapd optionald. Acest lucru nu este necesar la blancurile pre-colorate VITA YZ.
**) Fatetarea cu VITAVM 9 este o etapa optionala si nu este necesara la restaurarile monolitice.
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> Hotline si asistenta

NE FACE PLACERE SA VA AJUTAM

Informatii suplimentare despre produse si prelucrarea acestora sunt disponibile si pe www.vita-zahnfabrik.com

P Hotline Asistenta Vanzari } Hotline tehnic
DI. Udo Wolfner si echipa lui Daca aveti intrebari tehnice
(Departamentul de Vanzari Interne) cu privire la produsele VITA,
va pot ajuta la plasarea comenzilor sau daca puteti contacta specialistii
aveti intrebari cu privire la livrare, produse nostri tehnici DI. Ralf Mehlin si
sau materiale pentru marketing. DI. Daniel Schneider.
Telefon +49 (0) 7761/56 28 84 Telefon +49 (0) 7761/56 22 22
Fax +49 (0) 7761/56 22 99 Fax +49 (0) 7761/56 24 46
8.00-17.00 CET 8.00-17.00 CET
Email: info@vita-zahnfabrik.com Email: info@vita-zahnfabrik.com

Alte contacte internationale se gdsesc pe www.vita-zahnfabrik.com/contacts




VITA CAD/CAM - MATERIALS

¢

v e
v

> Solutia ideald pentru VITA CAD/CAM > solutii ideale pentru
MATERIALE
restaurdri provizorii/ restaurdri unicoronare
auxiliare

N

L

% Solutii ideale pentru
restaurdri cu suport
implantar

VITAYZ® ST

pentru substructuri

total fatetate

VITAYZ® T
VITA YZ® HT

> Solutii ideale pentru punti monolitice,
partial sau total fatetate

Cabinetele si laboratoarele dentare se bazeaza de peste 15 ani pe materiale
CAD/CAM VITA pentru realizarea substructurilor fizionomice dentare.

Pe langd materialele de zirconiu VITA YZ T/HT deja consacrate pentru
restaurdri total sau partial fizionomice, gama de produse include si
materialele translucide VITA YZ ST/XT pentru reconstructii total monolitice
si partial fatetate. Pentru toate materialele sunt disponibile lichide de
colorare, picturd si ceramica de fatetare pentru o individualizare maximd,
adaptare perfecta si dintr-o singurd sursa.



Mai multe informatii despre materialele VITA YZ® SOLUTIONS
sunt disponibile pe www.vita-zahnfabrik.com/cadcam

Teeth
& %
VITA SYSTEM : 2 3D-MASTER
/'/I;@m N\ag\i\‘\

Atentie: Produsele noastre se utilizeaza cu respectarea instructiunilor de folosire. Nu
ne asumam raspunderea pentru daune produse din cauza unei manipuldri sau prelucrdri
necorespunzatoare. Suplimentar, utilizatorul este obligat sa verifice inainte de utilizare
daca produsul este corespunzator pentru domeniul de utilizare respectiv. Nu ne
asumdm rdspunderea pentru cazurile in care produsul nu este compatibil cu materialele
si aparatele altui producator si din aceasta rezultd o pagubd. VITA Modulbox nu este
neapdrat un component al produsului. Editarea acestor instructiuni s-a facut la: 01.20

Odatd cu publicarea acestei editii cu informatii privind utilizarea, toate editiile
precedente isi pierd valabilitatea. Versiunea actuala aferentd o puteti gasi la adresa
www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik este o firmd certificatd, iar urmdtoarele produse poartd marca

Ce0124:

VITA YZ® T, VITA YZ® HT, VITA YZ® ST, VITA YZ° XT,
VITA YZ° T COLORING LIQUID , VITA AKZENT® Plus, VITAVMe9

Zirkonzahn Srl. Gais este certificatd conform Directivei pentru Dispozitive Medicale, iar
produsele de mai jos poarta marca C€0476:

VITA YZ® HT SHADE LIQUID
VITA YZ° ST SHADE LIQUID
VITA YZ® XT SHADE LIQUID
VITA YZ° EFFECT LIQUID

EVE Ernst Vetter GmbH este certificatd conform Directivei pentru Dispozitive Medicale,
iar produsele de mai jos au marca CE: C € 0483

VITA SUPRINITY® Polishing Set clinical

Rx Only

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - D-79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

[ £] facebook.com/vita.zahnfabrik
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