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Systém lisované keramiky pro brilantni, presné licované a spolehlivé restaurace

Vazeni zakaznici

srdecné Vam blahopfejeme a dékujeme, Ze jste se rozhodli pro VITA AMBRIA!
Diky VITA AMBRIA PRESS SOLUTIONS ziskate idedIné vzajemné
optimalizovany materidlovy systém z lithiumsilikatovych polotovari

zesilenych oxidem zirkonicitym a riznych systémovych komponenti.

Pro spolehlivé a snadné zpracovani systémovych komponent VITA AMBRIA
si pfed prvnim pouzitim kompletné proctéte tuto informaci o pouZiti.

Pro podrobné informace k pfislusnych systémovym komponentdm si v dané
kapitole pro¢téte uvedenou informaci o pouZiti systémové komponenty.

Pfejeme Vam mnoho radosti a vyborné vysledky!

Vas tym produktového managementu VITA
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Upozornéni:

® (o? Lithiumsilikatovy sklokeramicky lisovaci systém zesileny oxidem zirkonicitym.

® K cemu? Pro vyrobu gracilnich konstrukei jako jsou fazety, inleje, onleje a ¢astecné nebo
kompletni korunky a tficlenné mdstky aZ k 2. premoldaru.

o S ¢im? Keramicky lisovaci systém zahrnuje polotovary z lisovaci keramiky ve tfech stupnich
priisvitnosti (T/HT/ST) a geometriich (S, L), systém mufli, zatmelovaci hmotu, tekutinu a raznik.
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, TECHNIKA MALOVANI /
FAZETOVACI TECHNIKA LESTEN

REPRODUKCE BAREV /
VYPALOVANI

VITA AMBRIA — < ...........
efektivnost se systémem.

*) volitelny procesni krok odpadd u monoliticych ndhrad.

TECHNICKE UDAJE /
INFORMACE



? 1. Materialovy systém / procesy

1.1 Koncepty nahrad a varianty opracovani

Technika :
., Indikace
opracovani
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Translucent
HT
High o @) o [ o o ([ @) @) @) @) O @)
Translucent
ST
Super o - O o [ ] [ ) O - - - - - -
Translucent™*
@ doporuceno QO moiné — neni mozné

*) U okluzélnich fazet (Table Tops) se nesmi pouzivat ¢astecné fazetovani
**) Varianta ST se nabizi pouze jako peleta S.

o Upozornéni:

Materialy k dispozici

o

VITA AMBRIAT (translucent):

korunek a tficlennych mistk pomoci fazetovani a malovani.

VITA AMBRIA HT (High Translucent):

HT tablety jsou diky své vysoké priisvitnosti a barevnému podani, které odpovida smési dentinu a skloviny,
obzvlast vhodné pro vyrobu inlejd, onlejd a ¢astecnych korunek.

VITA AMBRIA ST (Super Translucent):

Palety ST se diky své vysoké prlisvitnosti a vyraznému chameleonovému efektu primarné hodi pro inleje, onleje a fazety.

Power Glaze:

Pomoci VITA AKZENT PLUS GLAZE LT provedte vypaleni Power Glaze.VITA SUPRINITY Polishing Set clinical/technical
k profesiondInimu predlesténi a lesténi do vysokého lesku.

Technika malovani:

VITA AKZENT PLUS STAINS, GLAZE LT a FLUOGLAZE LT pro barevnou charakterizaci a glazuru restauraci VITA AMBRIA.
Fazetovci technika:

VITA LUMEX AC pro fazetovani anatomicky redukovanych restauraci z VITA AMBRIA.
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o 1.2 Moznosti pritbéhu praci a procesii k variantam vyroby

Procesni kroky v ordinaci a laboratofi

Urcovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v

Rucni modelace CAD/CAM modelovani

ZUBNI LABORATOR

Zatmelovani

v

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani

v v v

Power Glaze

v v v

Rucni lesténi Technika malovani Fazetovaci technika

Priprava pro zaclenéni

v

PRAXIS / PRAXE

upevnéni







> 2. Smérnice o designu

© 2. Smérnice k designu
© 2.1 Parametry designu

Minimalni tloustka VITA AMBRIA pfi technice malovani (lidaje v mm)

Korunky Miistky
Okluzalné Fazeta Inlej Castecna
Fazeta Onlej korunka Predni Postranni | Oblast fron- Oblast
zub zub talniho zubu | premolaru
o 1,0
cirkuldrné 1,0 03-0,6 S e, 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Sitka zdzeni
incizalné - 1,0 04-0,7 1,0 15 15 15 15 15
okluzalné
Priifez spojky - - - - - - 16 mm’ 16 mm?
max. Sitka
spojkového - - - - - - 1 9
clenu

Minimalni tloustky VITA AMBRIA (material konstrukce) pfi fazetovani (lidaje vmm)

Korunky Miistky
Okluzalné Fazeta Inlej Castecna
Fazeta Onlej korunka Predni Postranni | Oblast fron- Oblast
zub zub talniho zubu | premolaru
cirkuldrné - 04 - 1,5 1,2 1,5 1,2 1,5
Incizdlné - - 05 - 08 06 038 038 08
okluzdlné
Tloustka konstrukce VITA AMBRIA 04 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5
Maximadlni tloustka vrstvy fazety s
VITA LUMEX AC 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,3
Celkova tloustka fazetovanych restauraci 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 2,2 2,8

Upozornéni:

® Pfifazetovani se vylisuje redukovana konstrukce podporujici tvar zubu, kterd se potom pomoci fazetovaci keramiky

VITA LUMEX AC doplni do tvaru celého zubu.
® (Okluzdlni fazety, inleje a onleje se nehodi pro fazetovdni.

® Vlysoce pevnd konstrukce z lisovaci keramiky VITA AMBRIA musi byt min. 50 % celkové tloustky konecné restaurace.
® Tloustka vrstvy VITA LUMEX AC by méla probihat rovnomérné po celé fazetované plose.
© VITA LUMEX AC by neméla byt vétsi nez celkovd tloustka 1,5 mm. Optimalni je tloustka vrstvy mezi 0,7 a 1,2 mm.
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> 2. Smérnice o designu

© 2.2 Vzhled pIné anatomickych restauraci

, Vzhled korunky postranniho zubu , Vzhled korunky frontaIniho zubu

0 Upozornéni:

® Je tfeba dodrZovat minimalni tloustku stény platnou pro variantu materidlu.
® Méla by se dodrZovat stejnomérna tloustka stény.

Odkaz:

® Pokyny k preparaci podporujici keramiku najdete v brozuie Klinické aspekty”, 4. 1696.

© 2.3 Uprava pii fazetovani/Cut-back

, Vzhled konstrukce frontaIniho zubu pro
Cut-back

0 Upozornéni:

® Bezpodminecné je treba se vyvarovat ostrym hranam.

© U konstrukdi je tfeba dodrZovat minimalni tloustku stény.

® Pfivzhledu konstrukci je tfeba dbat na anatomicky zmen3eny tvar zubu.
® Podle anatomického priibéhu by se mély podporovat stolicky.

© Tloustka vrstvy fazety musi byt po celé fazetované plose rovnomérnd.

0 Méjte na paméti:
® U néhrad, které nesou implantat, mohou byt na abutmentu v zavislosti na procesu ostré hrany,
které mohou u pfislusnych suprastruktur v priibéhu noseni piisobit na vznik prasklin. Obecné
je tieba se téchto ostrych hran vyvarovat a mohou se napf. pfed skenovanim zaoblit voskem.

0dkaz:

® Pokyny k preparaci podporujici keramiku najdete v brozure ,Klinické aspekty”, 4. 1696.
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> 2. Smérnice o designu

© 2.4Vzhled konektorii u miistkii

EEE—
O Q Oblast prednich zubt

, Maximdlni 3itky mlstkového ¢lenu v oblasti frontdlnich a postrannich zubd

Oblast premoldru
Do $picaku
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0 Méjte na paméti:
® Maximalni povolena 3itka miistkového ¢lenu v oblasti frontaIniho zubu a premoldru je riizna
z dlivodu riizné vysokého zatizeni Zvykani.
© Povolena Sitka miistkového clenu v oblasti frontalniho zubu je 11 mm a v oblasti premolaru
(Spicak az k 2. premoldru) 9 mm a nesmi se piekrocit.

, (o nejvétsi mozna vyska , Vy3ka je stejnd jako Sitka , Vyska je mensi nez Sitka

Upozornéni:

® Je tfeba zvolit co nejvétsi vysku plosek konektord (obr.1).

® Vyska by méla byt minimalné takova jako Sitka (obr. 1a2).

® Je tieba se kazdopadné vyvarovat ostrym zarezim a hranam.

Odkaz:
® Pokyny k preparaci podporujici keramiku najdete v brozure ,Klinické aspekty”, 4. 1696.

"
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> 3. Modelace

© 3. Modelovani
© 3.1 Piiprava modelu a pahylu

Vzorovy model s vyjimatelnymi pahyly. Model po naneseni vytvrzovaciho

prostredku na pahyl.

Upozornéni:
® Jako pracovni model se vytvofi pahylovy nebo fezany model.
® PodsekFivd mista se musi vyblokovat.

® Doporucujeme naneseni vytvrzovaciho prostfedku pro vytvrzeni povrchu a ochranu pahylu.
e Vytrzovaci prostiedek nesmi mit vliv na zménu objemu pahylu.
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> 3. Modelace

© 3.2 Nanos distanéniho laku

1. vrstva distan¢niho laku max. Tmm 2. vrstva distancniho laku. Stejny
nad hranici preparace fazety. postup u korunek.

1. vrstva distan¢niho laku max. Tmm 2. vrstva distancniho laku u mastka . 3. vrstva distancniho laku na
nad hranici preparace. interkorondlni plosky pilitovych zub.
vEranyiranyirg
/ : / : / :
1. vrstva distan¢niho laku stejny postup 2. vrstva distancniho laku. 3. vrstva distancniho laku.
jako uinlej, onleji a ¢astecnych
korunek.

o Upozornéni:

 Undanosu distan¢niho laku by méla byt tloustka kazdé vrstvy +/- 10 pm.
U restauraci VITA AMBRIA na abutmenty se postupuje podobné jako u restauraci na pfirozené pahyly.

Odkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/prep

14



> 3. Modelace

© 3.3 PIné anatomicka modelace

PIné anatomicka voskova modelace , PIné anatomicka voskova modelace
korunky frontalniho zubu. korunky postranniho zubu.
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Voskova modelace inleje. , Licovani okraje modelace inleje.

o Upozornéni:

® Po vytvofeni modelace a pfipravy pahylu se provadi voskova modelace restaurace.
® Pfed zatmelenim by se mély minimalné zesilit kontaktni body.
® QObzvlast uinlejd je treba dbat interdentdlné na dobré licovani okrajd.

15



> 3. Modelace

€©) 3.4 Modelace pii fazetovani/Cut-back

L Piné anatomicka voskova modelace Pred redukci umistéte silikonovou Zkontrolujte redukci modelace u
mstku. formu. silikonové formy.

PIné anatomicka voskovd modelace Redukce v horni tietiné pro pielisovani.
fazety.

Upozornéni:

® Nejdfive provedte plne anatomickou modelaci restauraci a pak provedte prelisovani.
® Voskovou modelaci redukujte pouze v incisalni tretiné.

e Extremni konstrukce mamelond nesmi zplisobit Zidné Spicky a hrany.

® Bezpodminecné dodrZujte minimalni tloustku lisovaného a vrstveného materialu.

0 Méjte na paméti:
® Pro bézné modelovani se smi pouzivat vyhradné organické, beze zbytku spalitelné vosky.
e Uvedené minimalni tloustky vrstvy a spojovaci priifezy je tfeba dodrzovat s ohledem na techniku zpracovani a indikaci.
® Na hladkou a pfesnou modelaci je tfeba davat pozor hlavné na hranicich preparace.
® Pro zajisténi casové efektivniho opracovani po lisovani se nesmi pfemodelovavat okraje preparaci.
® Pro presné licovani pIné anatomickych restauraci po ndnosu barev a glazury nesmi byt voskova modelace v kontaktu,
protoZe hmoty zpiisobi minimaIni zménu objemu.

0dkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/wax

16



> 3. Modelace

© 3.5 CAD/CAM modelovani

Upozornéni:
© U CAD/CAM modelace se musi provést ndsledujici kroky:
© Skenovani modelu
o Konstruovanipomoci Design-Softwaru
© Frézovani restaurace z frézovaciho vosku nebo frézovacich umélych hmot

0 Méjte na pamaéti:
© Nejdrive se musi provéfit u frézovacich voski, umélych hmot nebo hmot pro 3D tisk spalovani bez rezidui.
® Je tfeba dodrZovat uvedené minimalni tloustky vrstvy a spojovaci priifezy.
® Pfi poutziti frézovanych umélych hmot nebo umélych hmot pro 3D tisk:
© Aby nedochdzelo k nerovnostem na povrchu zatmelovaci hmoty béhem zahfivéni, musi se uméla hmota pretdhnout
slabou vrstvou vosku. Pfitom se doporucuje okraj korunky zkratit o cca 1-2 mm a zaplavit cervikdInim voskem.
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© 3.6 Pripevnéni 100 g/ 200 g muflového systém

Inin. 10 mm
min.
121::(;“ 10 mm
3 Hmm‘(

Inlej v 100 g mufli

Inin.w mm I min. 10 mm Inin.wmm

min. max. min.

max. min, max.

16 mm E10mm; 16 mm E 10mm; 16 mm E10mm;
3-8mm 38 my 38 mT/ »j
"""" 45-60° N “I5-60° N 75-60°
, Triclenny mdstek , Fazeta nebo korunka frontalniho zubu , Korunka postranniho zubu, onlej,

Castecna korunka

o Upozornéni:

® Aby bylo zajisténo bezproblémového toku béhem lisovani musi se pfipevnéni provést vidy ve sméru toku a v nejsilnéjsim misté.
® Musi se dodrzet minimalIni vzdalenost voskovych objekt(i 10 mm k silikonovému krouzku.

® Nesmi se piekrocit maximalni délka (voskovy objekt + lisovaci kandl) 16 mm.

® Restaurace pfipojte k muflové zékladné v dhlu 45 - 60°.

© Spravné upevnéni zkontrolujte pomoci priihledného muflového krouzku.

G Tip:

® Pro snazsi zatmeleni doporucujeme korunky pfipeviiovat vnitini stranou smérem nahoru.

© odkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/sprue

17



> 3. Modelace

© 3.7 Proces pfi piivefiovani

Pripeviiovani

Restaurace jednotlivych zubi Triclenné mistky
Zdkladna mufle 100ga200g 2009
voskovy drét 9 3 —4 mm; u mlstkl se "ztracenou hlavou"
délka voskovaciho dratu min. 3 mm, max. 8 mm
délka voskovaciho dratu vcetné objektu max. 16 mm
pfipeviiovaci bod na C e [ . R
voskovaném objektu nejsilnéjsi misto Modelovani na mistkovém clenu
Ghel pfipevnéni k voskovému objektu axialné
Ghel pfipevnéni na zakladné mufle u 100 g mufle: 80 —90°; u 200 g mufle: 45 — 60°
vzhled pfipeviiovacich mist kulaté a lehce vybihajici, bez rohd a hran
Vzdélenost mezi objekty min.3 mm
Vzdalenost od silikonového krouzku min. 10 mm
S peleta (maly polotovar) L peleta (velky polotovar)
Hmotnost vosku azmax.0,75¢ azmax.1,7g
Muflovy systém 100ga200g pouze 200 g

0 Méjte na paméti:

® Pred zatmelovanim se musi stanovit hmotnost vosku véetné pfipevnéni, aby se mohly urit potfebné lisovaci tablety VITA AMBRIA.

® Nemohou se navzdjem zatmelovat libovolné druhy restauraci (napf. inleje a korunky), protoze podle druhu restauraci se
zatmelovaci hmota musi michat v rlizném poméru.

® V zavislosti na muflovém systému (100 g/200 g) plati r(izné pozadavky na upeviiovani.

® U mufle 200 g se upeviiovani provadiv thlu 45 — 60°, u mufle 100 g strmé&ji v thlu 80 — 90°.

® Podle poctu anebo hmotnosti restauraci se voli muflovy systém 100 g nebo 200 g.

® Pfi pouZiti Programat EP 500 (Ivoclar Vivadent) se musi dodrZovat nésledujici: pokud se zatmeluje pouze jednotlivy objekt, musi se
spolecné upevnit druhy kratky slepy lisovaci kandl. To zajistuje, aby fddné fungovalo automatické vypindni lisovani lisovaci pece.

18



> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

© 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy
© 4.1. Rizeni expanze

Koncentrace tekutiny

Indikace Roztok [%] Dest. voda [%]
Korunka 60—-70 40-30
Triclenny mistek 65-75 35-25
Fazeta, Table Top 50-60 50-40
Inlej (1-/2-plochd) 35-45 65—55
MOD inlej 40-50 60—-50
Onlej 85—max. 90 15-10

Pomér smési mezi riiznymi koncentracemi michanych tekutin g =
25
Pomér smési v % = michaci tekutina : voda (dest.) vml SN
Koncentrace 100¢g 2009 é é
25% 6:17 12:34 =z
30 % 7:16 14:32 N
35% 8:15 16:30
40 % 9:14 18:28
45 % 10:13 20:26
50 % 11,5:11,5 23:23
55% 13:10 26:20
60 % 14:9 28:18
65 % 15:8 30:16
70 % 16:7 32:14
75% 17:6 34:12
80 % 18,5:4,5 37:9
85% 19,5:3,5 39:7
90 % 205:2,5 41:5

o Upozornéni:

e U premolar a korunek frontdlnich zub je tfeba ddvat pozor na to, Ze v pfipadé
tzkych tenkych preparaci vede k lepsim vysledkiim licovani vy3si hodnota expanze.

® Uvedené expancni idaje jsou pouze orientacni. Nelze vyloucit odchylky v ddisledku
rozdilnych preparacnich predloh, predehfivacich peci, teplot lisovani atd.

© Pfi pouziti umélych hmot se expanze miize od vySe uvedené tabulky lisit .

0 Méjte na paméti:
® Na 100 g prasku pouzijte 23 ml tekutiny.
® Na 200 g prasku pouzijte 46 ml tekutiny.



> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€© 4.2 Zatmeleni

LW Pred zatmelenim zkontrolujte hmotnost Z¥ Zatmelovaci hmotu napliite slabym Zatmelovaci hmotu napliite az po okraj.
vosku a upevnén. praminkem az k restauracim.

k¥ Pro dodrzeni ¢asu nastavte stopky na
min. 20 minut.

Upozornéni:
® Zatmelenou se provadi zatmelovaci hmotou VITA AMBRIA INVEST. Pro zatmeleni se pouzivd vhodny
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

0 Méjte na paméti:

® Pro vysledky lisovani bez tvorby bublinek Ize pouZit prostfedky na zbaveni napéti ve vosku. Ty redukuji
napéti na povrchu a tak pomoci smoceni jemnou mlhovinou zesiluji tekutost zatmelovaci hmoty.

® DodrZujte teplotu zpracovéni zatmelovaci hmoty 18 az max. 25°C.

e Zatmelovaci hmotu zamichejte, ale nesmite pfitom vdechovat prach. PouZivejte respirator.

® Provedte jemné zatmeleni kavit pomoci tenkého néstroje (napf. Stétecek) a dejte pozor,
aby nedoslo k poskozeni jemnych voskovych okraji.

e Slikonovy krouzek nasadte na muflovou zékladnu, aniZ byste pfitom poskodili voskové objekty.

® Krouzek musi GipIné dosednout na muflovou zékladnu.

© Mufli za lehké vibrace napliite opatrné az po okraj.

o Zatmerlenou mufli nechte bez vibraci ztuhnout.

® Po 20 - 30 minutéach doby pro tuhnuti dejte mufli do predehfivaci pece.

Odkaz:
® Podrobné informace ke zpracovani zatmelovaci hmoty najdete v ndvodu k pouZiti
VITA AMBRIA INVEST 920-02800.

Odkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/invest
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

Proces zatmelovani

Proces Doba trvani Vysvétleni

1. Ru¢ni promichéni 20 - 30 sek. michejte ru¢né NejdFive nalijte do kelimku potfebné mnoZstvi tekutiny.
Pak pfidejte zatmelovaci hmotu. Pomoci Spachtle zatmelovaci
hmotu ru¢né promichete, aby se rovnomérné smécela.

2. Strojové promichdni 60 sekund Michejte 60 sekund ve vakuu. Neustéle kontrolujte fungovani
vakuové michacky. Spatné vakuum miiZe zpdsobit nespravné
licovani a bublinky v odlévaném objektu.

3. Zatmelovani - PInéni mufle zatmelovaci hmotou: vibrator by se mél pouZivat
pouze jako podpora, kdyz je to nutné pro spravné zatékani.
Z&dné silné vibrace! To vytvaii bubliny a zpGisobuje rozklad
zatmelovaci smési.

0 Méjte na paméti:
® Doba zpracovani je 5 — 9 min pfi pokojové teploté cca 21 °C.
® Doba zpracovani zavisi na pokojové teploté a teplo zkracuje dobu zpracovéni.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€© 4.3 Piedehfivani

LW Otocenim odstrarite muflovou zékladnu. Z¥ Mufli opatrné vytlacte ze silikonového E® 0dlomte hrany mufle, aniz by piitom
krouzku. zatmelovaci hmota spadla do kanalku.

Mulfi umistéte v peci otvorem dol{. Razidlo na jedno poutziti a keramické
Bez kontaktu se sténou pece. tablety se neptedehfivaji.

€ 4.3.1 Proces zatmelovani

Proces zatmelovani pfi pouziti vosku

Proces Doba trvani Vysvétleni
1. Tuhnuti zatmelovaci hmoty | Min. 20 min. Po 20 minutdch odstrarite formu a zakladnu mufle.
Max. 30 min.
2. Vsazeni mufle Po max. 30 min pfi 850 °C Spodni plochu mufle zarovnejte (napf. nozem na sadru).
3. Predehfejte mufli Pfi nastaveni pece Teplota predehfivani 850 °C; pec vcas predehfejte!
Doba udrzovani Mufle 100 g: min. 50 Min. Po opétovném dosaZeni teploty predehfati (850°C).
Mufle 200 g: min. 75 Min. 0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v pfedehfivaci peci
se doba predehfivani prodlouZi vzdy o 15 minut.

22



? 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

Proces zatmelovani pfi pouziti umélych hmot

Proces Doba trvani Vysvétleni

1. Tuhnuti zatmelovaci hmoty | Min. 20 min. Po 20 minutdch odstrarite formu a zakladnu mufle.

Max. 30 min.

2. Vsazeni mufle Po max. 30 min.
pfi max. 250 °C

Spodni plochu mufle zarovnejte (napf. nozem na sadru).

3. Pfedehiejte mufli 60 min. pi 250 °C Teplota predehfivani max. 250 °C
4. Doba zahfivani 10 °C/min. Doba zahfivani na kone¢nou teplotu (850 °C)
Doba udrzovani Mufle 100 g: min. 50 Min. 0d dosazeni konecné teploty (850 °C).
Mufle 200 g: min. 75 Min. 0d tfi mufli po 100 g resp. 200 g v predehfivaci peci

se doba ptedehfivani prodlouZi vzdy o 15 minut.

o Upozornéni:

® Pro pfipravu k pfedehfati se musi navic provést nésledujic kroky:
o Rusivd mista na dosedaci plosce mufle opatrné odstrarite pomoci noZe na sadru.
© Dejte pozor na kolmou polohu (dhel 90°).
o Pri predehfivani nékolika mufli se musi mufle oznacit barvami.

0 Méjte na paméti:

® U vice rychlych zatmeleni by se to mélo provédét s ¢asovym odstupem.

© Vyména mufli v pfedehfivaci peci by se méla provadét v intervalu cca 20 min.

® Pfi osazovani piedehfivaci pece dejte pozor, aby pfili$ neklesla teplota v peci.

® Doba predehfivani mufle plati od opétovaného dosaZeni teploty predehfati.

® Aby nedoslo k pfili§ ryhlému vypdleni, musi se pfi zpracovani plastii dét mufle do pfedehfivaci pece
pfi teploté 250 °C a teplotu udrZovat po dobu 1 hodiny. Potom se smi déle zahfivat po krocich.

® Po vsazeni pies noc se da mufle do studené pece. Po dosazeni 250 °C udrZet po dobu jedné hodiny
a potom opét zahfét v krocich po 10 °C. Pfip. dodrZujte specidlni fizeni teploty pouZitych umélych hmot.
K tomu postupuijte podle Gdajd vyrobce.

® Mufle se nesmi ddvat do predehfivaci pece spolecné s jinymi odlévanymi objekty (zalévaci mufle
z nezeleznych kovi) ¢i pajecimi modely, nebot by mohlo dojit k jejich zbarveni vlivem oxidi kovu.
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€ 4.4 Lisovani

LW Cilova teplota se po dosazeni zobrazi I¥ Po otevieni pece se objevi hlaseni EP Pripravte studenou lisovaci tabletu v
na displeji. "VloZit lisovany material". potiebné barvé a studeny raznik.

k¥ Horkou mufli umistéte na univerzalni &P Vlozte lisovaci tabletu stranou s logem [P Jednorézovy raznik teckou smérem
lisovaci kotouc. smérem nahoru. nahoru polozZte na tabletu.

I Pomoci tlacitka Start spustte lisovani. (P Mufli po odebrani nechte vychladnout
na chrdnéném misté.

Osazeni mufle

100 g mufle 200 g mufle

Restaurace jednotlivych zubl 1 maly polotovar (S) 1 maly polotovar (S) nebo 1 velky polotovar (L)

Tticlenné mdstky - max. 1 velky polotovar (L)

Lisovaci tableta a raznik na jedno pouZiti vsazeni zastudena

0 Upozornéni:

e Vas zapnéte lisovaci pec (VITA VACUMAT 6000 MP), aby se faze predehfivani vcas skoncila.
Alternativné Ize také pro zahfivani nechat probihat lisovaci program.
e Aktivujte lisovaci program VITA AMBRIA v pozadovaném stupni prisvitnosti a pfipravte poZadovanou tabletu.
® Horkou mufli umistéte béhem 30 sekund po odebréni z predehfivaci pece do horké lisovaci pece.
® Pomoci klesti odeberte mufli po lisovani okamZité z lisovaci pece.

Méjte na paméti:
® (Ochlazovéni neurychlujte — neofukujte stlacenym vzduchem.
e |isovaci tablety Ize pouzit jen jednou.

0dkazy / tutorialy:
© Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/press
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

04.5 Vyjimani z formy

Pomoci druhého razniku urcite hloubku Zatmelovaci hmotu podél znacky EP Mufli pomoci noze v misté zadaného
zalisovani pomoci znacky. cirkuldrné odfiznéte. lomu opatrné rozstipnéte.

&P Hrubé piskovani z formy pomoci Al>03 &P Jemné piskovani z formy a odstranéni [P Finalné otryskand restaurace bez
(velikost zrna 50 pm) pfi tlaku 4 bary. reakéni vrstvy pfi tlaku 2 bary. reakéni vrstvy.

o Upozornéni:

® (Qdstranéni formy ze zatmelovaci hmoty se provadi pomoci piskovani s Al03 (50 pm). Hrubé piskovéni se miize provadét
pfi tlaku 4 bar. Jemné piskovani a uvolnéni okrajli korunek se provadi pfi tlaku 2 bar.

® Reakéni vrstvu plné odstrante jak uvnitf, tak i zvenku, protoze zbytky reakéni vrstvy by mohly zpiisobit problémy
pii spojovani mezi lisovaci keramikou a fazetovaci keramikou.
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0 Méjte na paméti:
® Restaurace se musi opiskovat pod plochym dhlem.
® Aby se okraje lisovanych restauraci pfi vyjmuti z formy neposkodily, musi se dodrzovat smér paprsku a vzdalenost od objektu.

Odkazy / tutorialy:
© Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/devest
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€ 4.6 Vypracovani pro monolitické nahrady

LW 0ddélovani a opracovani pouze I¥ Lisovaci kanl oddélte slabym Restaurace s oddélenym lisovacim

vhodnymi brusnymi ndstroji. diamantovym rozbrudovacim kotoucem. kandlem.

Dosadete restauraci a zkontrolujte &P 0dbruste lisovaci kanal. P Povrch individualng opracujte.
kontaktni body.

I Povrch ocistéte od brusného prachu a
kontaktnich prostredkd.

0dkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

€ 4.7 Vypracovani pro fazetovaci techniku

1T X

Pfipasujte restauraci a obruste lisovaci Cut-back zkontrolujte pomoci Provedte vypracovéni restaurace.
kandly. silikonové formy. Redukci omezte Snazte se o vytvoreni oblych pfechod.
na incizalni tretinu.

Restaurace po vypracovani na modelu. & Restauraci otryskejte pomoci Al:0s a [P Pred ¢astecnym fazetovanim ocistéte
prii tlaku max. 2 bary. restauraci diikladné parni tryskou.
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U morfologie mamelonu nesmi byt
ostré hrany a hluboké ryhy. restauraci brusnym kotoucem.

Aby nedochdzelo k lomu, neoodélujte

Upozornéni:

® (Opracovani provadéjte pouze pomoci vhodnych brusidel (specidlni brusidla na sklokeramiku nebo
diamanty s jemnou velikosti zrna) a nedopustte prehfivani sklokeramiky.

® Aby nedochazelo k pfipadnému praskani, oddélte lisovaci kanal od objektu pfi co nejvétsi vzdalenosti
pomoci slabého diamantového kotouce a pouZiti malého pfitlaku a za stdlého navlhcovani.

® (dstrante distancni lak z modelového pahylu a restauraci opatrné napasujte a opracujte.

® Zkontrolujte aproximdlni / okluzalni kontaktni body, resp. je zabruste.

® (Opatrné opracujte misto nasazeni lisovaciho kanalu.

® Po oddéleni a zabrou3eni licich kandlkii se celd vnéjsi plocha restauraci prebrousi diamantovym
kotoucem (modry krouzek).

Méjte na paméti:

© Nevhodné brusné nastroje a velky tlak mohou zpdsobit lokdIni pfehiati nebo odldmavani okrajd.
® (Opracovani omezte na minimum.

© Spojky mistkli neoodélujte rozbrusovacim kotoucem, protoze jinak mize dojit k lomu.

® Pfi opracovéni dejte pozor na minimalni tloustky stén!

Odkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/rework
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> 4. Zatmeleni/lisovani/vyjmuti z formy

e 4.8 Power Glaze

3 lr.—__- . -
1639 | <] F,.,_.Hg T F] r VITA

08062021 | .uml
' | Su:Standy  Alabator
‘. VITA AMBRIA 131
3°C & powen GLAZE ®1316

@

Zastavit Spustit

Upozornéni:

® Po vypracovani a dosazeni restaurace se provede vypaleni Power Glaze.

® To se provadi u kaZdé restaurace, je jedno jestli se potom brousi, maluje nebo fazetuje. Provede se spolu s glazurovaci hmotou
VITA AKZENT Plus GLAZE LT a zpGsobi povrchové vyhlazeni opracovavané restaurace a navic pfispiva ke zvySeni pevnosti.

Méjte na paméti:
® Po provedeni vypaleni Power Glaze se restaurace nesmi znovu otryskavat, jinak se pevnost ddle snizi.
® Béhem dlouhodobého ochlazovéni by méla byt poloha zvedaciho zafizeni na 75%.

0dkaz:

vbodu7.4.
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> 5. Technika malovani/lesténi

© 5. Technika malovani / leténi
o 5.1 Moznosti priibéhu praci pro monolitické nahrady

Procesni kroky v ordinaci a laboratofi

Urcovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v
Rucni modelace CAD/CAM modelovani

Zatmelovani

ZUBNIi LABORATOR

v

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani

v

Power Glaze

v v
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Rucni lesténi Technika malovani

Priprava pro zaclenéni

v

PRAXIS / PRAXE

upevnéni

o Upozornéni:

® Prlibéh praci pro monolitické restaurace (ru¢ni lesténi nebo malovani) z lisovacich tablet VITA AMBRIA.
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> 5. Technika malovani/lesténi

€© 5.2 Ruéni lesténi:

L Korunka po Power Glaze ¥ Lesténi pomoci jemného lesticiho E® Volitelné zvyste stupen lesku pousitim
kotoucku na vysoky lesk. lestici pasty.

fi

LY Vycistéte pomoci parni trysky. Vyle$ténd ndhrada

Upozornéni:

® Po provedeni vypéleni Power Glaze Ize je$té stupen lesku upravit leSténim.

e Predlesténi pomoci riizovych lesticich nastrojd VITA SUPRINITY pfi otéckdch 7.000 — 12.000 ot/min je volitelné.

e |esténi do vysokého lesku provedte pomoci Sedych lesticich nastrojt VITA SUPRINITY pfi otdckach 4.000 — 8.000 ot/min.

0 Méjte na paméti:
® PfileSténi se nesmi vyvijet teplo.
e Je tieba dbat na snizeny a stejnomérny pfitlak.

O -

e Jesté vyssiho stupné lesku |ze dosahnout pomoci diamantové lestici pasty.

Odkaz:

® Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto navodu k pouZiti v kapitole Upevnéni v bodu 7.8.
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> 5. Technika malovani/lesténi

€@ 5.3 Technika malovani

}

A

5 A \‘( |

E Potom pomoci barev bukédlnéa ...

LW Restauraci diikladné ocistéte od prachu ” Korunka s provedenym Power Glaze
po brouseni.

AL

E FindIné vypdlend restaurace.

SR

” ... okluzéIni oblasti charakterizujte a
provedte glazuru.

Alternativné Ize pracovat s rozpraSovaci
glazurou GLAZE LT.

o Upozornéni:

® Pro charakterizaci jsou k dispozici malovaci a glazurovaci hmoty VITA AKZENT Plus.

® Pfed zacatkem malovéni vycistéte lisované restaurace pomoci parni trysky, aby se odstranily zbytky necistot a mastnoty.
® Pro zintenzivnéni probarveni opakujte nanos barvy misto silnéjsiho nanosu barvy.

® Pro zlepSeni smacivosti Ize malovanou plochu potfit pomoci VITA AKZENT Plus Fluid.

LESTENI
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0 Méjte na paméti:
® Restaurace z VITA AMBRIA a VITA LUMEX AC se musi glazovat pomoci VITA AKZENT Plus GLAZE LT.
o P¥ili$ slaby nanos glazury zpiisobuje Spatny lesk. Glazuru nendsejte pfilis silné, aby nedochézelo k tvorbé "louZicek".
e P¥i pouziti glazurovacich spreji nastfikejte glazuru rovnomérné ve vzdalenosti 10 az 15 cm a pfitom mackejte prerusované ventil.
e Vnitini plochy restaurace se nesmi postfikat glazurovacim sprejem.
® Pro zvyseni pevnosti Ize predem provést zuslechtovaci paleni.
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> 5. Technika malovani/lesténi

e 5.4 Doporuceni pro charakterizaci a glazury

o Upozornéni:
® Charakterizace pomoci malovacich barev
© Pro dodate¢nou imitaci skloviny a priisvitnosti v incizéIni resp. okluzalni oblasti Ize pouzit VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS
(napi. ES10, ES11, ES12, ES13).
° Pro individuadlni charakterizaci stolicek a fisur Ize pouZit VITA AKZENT Plus EFFECT STAINS ES05—ES07.
© Pro zintenzivnéni barev v oblasti téla jsou k dispozici VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS.

® Vypalovani pomoci glazurovacich hmot
o Vlypalovani glazury Ize provadét pomoci pradku, past nebo sprejovych hmot.
o Pro zvy3eni fluorescence je k dispozici sprej VITA AKZENT Plus FLUOGLAZE LT.
o Na pfilis slabé nebo chybéjici aproximalni kontakty Ize nanést VITA AKZENT Plus FINISHING AGENT.
o Glazurovaci hmotu na vnitfnich ploskéach restaurace je tfeba bezpodmine¢né odstranit Stétcem PRED vypalenim.

Odkaz:
® Podrobné informace pro charakterizaci a glazuru najdete v ndvodu na zpracovani VITA AKZENT PLUS 1925.
® Informace k parametriim vypalovani najdete v tomto ndvodu k pouZiti v kapitole
® Reprodukce barev / vypalovani v bodé 7.4.
® Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto ndvodu k pouZiti v kapitole Upevnéniv bodu 7.8.

a Odkazy / tutorialy:
® Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/stain
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Y 6. Fazetovaci technika

© 6. Fazetovaci technika
€@ 6.1 Workflow pro fazetované nahrady

Procesni kroky v ordinaci a laboratofi

Urcovani barev

v

PRAXIS / PRAXE

Preparace / sejmuti otisku

v v
Rucni modelace CAD/CAM modelovani

Zatmelovani

ZUBNIi LABORATOR

v

Pressen / Lisovani

v

Vyjmuti z formy / opracovani
-
Power Glaze
-

Fazetovaci technika

v

Priprava pro zaclenéni

v
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PRAXIS / PRAXE

upevnéni

o Upozornéni:

® Workflow pro fazetované restaurace (Cut-back) z lisovacich pelet VITA AMBRIA.
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> 6. Fazetovaci technika

€©) 6.2 Cut-back a fazetovani: piklad miistkové nahrady

SRR W

» Vycisténé restaurace po Power Glaze. Doplnéni tvaru pomoci skloviny a
prisvitnych hmot VITA LUMEX AC.

Restauraace po prvnim vypéleni.

AR N

” V pfipadé potfeby opravte tvar a jesté ﬁ Findlné vypracované restaurace po Zhotovené restaurace po vypalovéani
jednou vypalte. 2.vypdleni. glazury.
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> 6. Fazetovaci technika

€@ 6.3 Cut-back a fazetovani: piiklad fazetovaci nahrady

Restauraci po vylisovani napasujte, Restaurace po provedeném Power Doplnéni tvaru pomoci skloviny a
vypracujte a zredukujte. Glaze prisvitnych hmot VITA LUMEX AC.

a¥ Fazetu upevnéte pomoci pasty Fazeta po prvnim vypaleni Findlni restaurace po lesténi na vysoky
VITA Firing Paste na nosici. lesk.
Upozornéni:

e U techniky fazetovani se v incizalni resp. okluzéIni oblasti navrstvi priihledné hmoty a skloviny VITA LUMEX AC
na redukované obrousenou restauraci VITA AMBRIA.
® Pomoci hmot VITA LUMEX AC se opét. zkompletuje anatomicky tvar.

Méjte na paméti:

® Pfi dopliiovani Cut-back pomoci VITA LUMEX AC neni nutny ZADNY washbrand.

® Pro namichdni hmot VITA LUMEX AC doporucujeme VITA LUMEX AC MODELLING LIQUID.
® Pfedtim je nutné provést Power Glaze.

Odkaz:
® Podrobné informace k fazetovani najdete v ndvodu k pouziti VITA LUMEX AC #10605.
¢ Informace k parametrim vypalovani najdete v tomto ndvodu k pouZiti v kapitole Reprodukce barev / vypalovaniv bodé 7.4
e Informace k upevnéni restauraci z VITA AMBRIA najdete v tomto ndvodu k pouZiti v kapitole Upevnéni v bodu 7.8.

Odkazy / tutorialy:
© Nyni se vice dozvite ve video tutoridlech: www.vita-zahnfabrik.com/tutorial/ambria/all/ifu/venner
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7. Reprodukce barev / vypalovani
© 7.1 Reprodukce barev pomoci techniky malovani
7.1.1 VITA classical A1-D4

Charakterizace pIné anatomickych restauraci pomoci VITA AKZENT PLUS

VITA dlassical A1-D4 Barva tablety CHROMA STAINS EFFECT STAINS
Barva zubu

Al A1 -

A2 A2 -

A3 A3 -

A3.5 A35 -

A4 A35 CSA

B1 B1 -

B2 B2 - Individualni pouziti:
ESO1-ESO7

B3 B3 -

B4 B3 CSB Incizalné:
ES10, EST1,

C1 C1 - ES12, ES13

C2 C2 -

C3 C3 -

c4 C3 CSC

D2 D2 -

D3 D3 -

D4 D3 CSD

37

~
=
[NW)
oc
<
o
(NN}
o
==
]
(=)
o
oc
o
[55)
(=<

=
<<
=
o
=
<<
(=
>
=




> 7. Reprodukce barev / vypalovani

7.1.2 VITA SYSTEM 3D-MASTER

Charakterizace pIné anatomickych restauraci pomoci VITA AKZENT PLUS

V'TA;::T:‘:J:: ~b4 Barva tablety CHROMA STAINS EFFECT STAINS
OM1 OM1 -
M2 OM1 CSM2 + ESO1
0M3 0M3 -
M1 M1 -
M2 M2 -
215 M1 CSM2* + CSL*
2025 M2 CSM3* + CSL*
M1 M1 -
M2 M2 -
M3 M2 CSM3
215 2T CSMZ" + CSH* Individudlni pouziti:
2R25 M2 CSM3* + CSR* ES01—ES07
315 M1 CSM2* + CSL* A
3125 M2 CSM3* + CSL* ES10, EST1,
" " - ES12, ES13
M2 M2 -
3M3 M2 CSM3
3R15 M1 CSM2* + CSR*
3R25 M2 CSM3* + CSR*
415 Ve CSM2* + CSL* + 1/5 CSI0
425 v, CSM3* + CSL* + 1/5 CSI0
Jve Jve -
v, v, -
3 2 CSM3 +1/5CSI0
4R15 e CSM2* + CSR* + 1/5 CSI0
4R25 v, CSM3* + CSR* + 1/5 CSI0

Odkaz:
® Podrobné informace pro charakterizaci a glazuru najdete v ndvodech k pouZiti
#10375 (VITA AKZENT Plus CHROMA STAINS) a #1925 (VITA AKZENT Plus).
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.2 Reprodukce barev pomoci fazetovani
7.2.1VITA classical barvy A1-D4

PIné anatomickou restauraci charakterizujte pomoci VITA AKZENT PLUS

Barva zubu Barva tablety VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
skloviny priisvitné hmoty
Al Al light -
A2 A2 light -
A3 A3 light -
. Individudlni
A35 A35 medium pouiiti: -
A4 A3,5 medium OPAL CS A
] TRANSLUCENT
B1 B1 medium opal-neutral -
_ opal-sky Individualni
B2 B2 medium opal-azure - pouiiti:
EFFECT STAINS
B3 B3 medium TRANSLUCENT - ES01—ESO7
smoky-white
B4 B3 medium light-blonde CSB Incizalni pouziti:
misty-rose EFFECT STAINS
C1 C1 medium sunlight — ES10, ES11, ES12,
sun-intense ES13
C2 C2 medium deep-blue -
water-drop
3 C3 light foggy-grey -
. PEARL
C4 C3 light shell CSC
D2 D2 medium -
D3 D3 medium -
D4 D3 medium CSD
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7 7. Reprodukce barev / vypalovani

7.2.2 VITA barvy SYSTEM 3D-MASTER

PIné anatomickou restauraci charakterizujte pomoci VITA AKZENT PLUS

Barva zubu Barva pelety VITA LUMEX AC VITA LUMEX AC CHROMA STAINS EFFECT STAINS
sklovinové priisvitné hmoty
hmoty
oM oM light -
0M2 oM light CSM2 + ESO1
M3 0M3 light -
M1 M1 light -
M2 M2 light -
2L15 2M1 light CSM2* + CSL*
2125 2M2 light Individualni CSM3* + CSL*
M1 M1 light pouzit: -
M2 M2 light ENAMEL -
Clear

2M3 2M2 light fog CSM3
2R15 2M1 light OPAL CSM2* + CSR* P

TRANSLUCENT '“z';’:;:‘t?_'"'
2R2.5 2M2 light - CSM3* + CSR* :

9 °p:[')a'|‘i‘:(t;a' i EFFECT STAINS
3L15 M1 medium opal-azure CSM2* + CSL* ES01-ES07
3125 3m2 medium CSM3* + CSL* Incizélni pouZziti:

T::]\zlks I:lvlv(r::tl‘:T EFFECT STAINS

3Mn 3 light . y - ES10, ES11, ES12,

light-blonde £S13
3M2 3M2 light misty-rose -

sunlight

3M3 3M2 light sun-intense CSM3

deep-blue
3R1.5 3V light water-drop foggy-grey CSM2* + CSR*
3R25 3M2 medium PEARL CSM3* + CSR*
415 4M1 light shell CSM2* + CSL* +1/5 CSI0
425 aM2 light CSM3* +CSL* +1/5CSIO
M1 M1 light -
aM2 amM2 intense -
4M3 4M2 intense CSM3+1/5CSIO0
4R15 AM1 light CSM2* + CSR* +1/5CSIO
4R2.5 4M2 intense CSM3* + CSR* +1/5CSI0

Odkaz:
® Podrobné informace k fazetovani najdete v ndvodu k pouziti VITA LUMEX AC #10605.
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7 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.3 Parametry lisovani

Parametry lisovani pro mufli 100 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

sz [ -

A" s

El:Standby  &laboratoi [

VITAAMBRIA #®32:36
. 100 g mufle
- / \
Teplota
Y
100°C
Pohotavostni

Vypnout zafizeni Udaje o procesu Noéni program Zpét Ulozit Zastavit Spustit

Parametry lisovani pro mufli 200 g ve VITA VACUMAT 6000 MP

v TS
izl e PR{EEVEC T s

B1:Standby  &laboratof &
VITA AMBRIA

‘ 200g muf;// ®37:48
696°C / \
Teplota

689
700°C
Pohotovostni
rezim

Vypnout zafizeni Udaje o procesu Noéni program Zpét Ulozit Zastavit Spustit

o Upozornéni:

® Doporucené parametry lisovani plati pro pelety T, HT a ST.
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Méjte na paméti:

e Kalibrace lisovaci pece:
PFi prvnim lisovéni doporucujeme vloZit voskovou mfizku spolu s restauraci. Na zakladé vzhledu mfizky
mizete pomoci kalibracnich diagramii posoudit vysledek méfeni a pfipadné patfi¢né upravit lisovaci teplotu.
K tomu postupujte podle kalibra¢niho diagramu 10642.
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7 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.4 Power Glaze

1639 [« | (= (o F] f VITA

08.06.2021 o) = G N
' . A EtStandly  Alawator O
‘. VITA AMBRIA 13:1
3°C & powER GLAZE . ®1316

@
\j W w
J R T Ex)

Vypnout zafizeni Udaje o procesu Noéni program Ipét Ulozit Zastavit Spustit

o Upozornéni:

® Vypdleni Power Glaze Brand se pfi kazdé restauraci provede pomoci VITA AKZENT Plus GLAZE LT.
® Power Glaze se musi provadét nezdvisle na dalSim zpracovani.
® 7plisobi povrchové vyhlazeni opracovdvané restaurace a pfispiva k zvy3eni pevnosti na 550 MPa.

0 Méjte na paméti:
® Po provedeni vypdleni Power Glaze se restaurace uZ nesmi otryskdvat, jinak se dale sniZi pevnost.
© Béhem dlouhodobého ochlazovéni by méla byt poloha zvedaciho zafizeni na 75%.
® Aby nedochézelo k znecisténi nebo k pfilnuti doporucuje se pouzit vostinové nosice vypalovanych predméti a platinové cepy.
® Pro vytvoreni individudiniho nosice vypalovanych pfedmétii a pro vyztuZeni restaurace |ze pouZit vypalovaci pastu.
Mélo by se pouzivat jen malé mnozstvi vypalovaci pasty pro zafixovani restaurace na ¢epu. Nemd se ale provadét vyplfiovani
restaurace vypalovaci pastou.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.5 Vypalovani pro malovaci barvu / glazuru

parametry vypalovani u techniky malovani VITA AKZENT Plus

VITAVACUMAT 6000M |  Vt.°C e oc//,:in nﬁ: te;‘:o ; e xz or
Power Glaze 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
Fixace barev 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -

Lesk 400 0:00 80 422 750 1:00 - 500*
GGB\ZZ“ETT"::;‘;E 400 400 50 7:00 750 1:00 - 500*
EB\ZZ“E'E"S’F'::;’; 400 6:00 50 7:00 750 1:00 - 500*
GG'E;;E"S‘;T;;' 400 8:00 50 7:00 750 1:00 - 500*

e 7.6 Vypalovani pro fazetovaci techniku

Parametry vypalovani pfti fazetovani pomoci VITA LUMEX AC

0 —> ~ e . — VAC -
VITA VACUMAT 6000 M Vt. °C i °C/min o tepl. °C i min o°C
Power Glaze 400 4:00 55 7:16 800 2:00 - 500*
1. dentin 400 6:00 50 712 760 1:00 712 -
2. dentin 400 6:00 50 7:06 755 1:00 712 500
Fixace barev 400 4:00 80 3:44 700 1:00 - -
Lesk 400 0:00 80 4:22 750 1:00 - 500%
Glazura pomoci ) ) ) B .
GLAZE LT prasku 400 4:00 50 7:00 750 1:00 500
Glazura pomoci ] ) ] B . -
GLAZE LT spreje 400 6:00 50 7:00 750 1:00 500 =
azura pomoci ] ] ) B " @
GLAZE LT pasty 400 8:00 50 7:00 750 1:00 500 % %
SE
Oprava 400 4:00 50 6:30 725 1.00 6:30 500* §
oc

*) Pozvolné ochlazovani aZ na odpovidajici teplotu je doporuceno vzdy pro posledni vypalovéni. Pozice zvedaciho zafizeni u pfistrojii
VITA VACUMAT 6000 M by pfitom méla byt vice jak 75%. \lypaleny vyrobek se musi po otevieni pece chranit pfed priivanem.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.7 Doporuéeni pro vypalovani

o Upozornéni:

® Nedoporucujeme pouZivani keramickych nosici a kolik{i, protoze by mohlo dojit k pfilepeni restauraci.
® Pokud je pfesto pouZijete, doporucujeme je zakryt platinovou félii nebo malym mnozstvim pasty VITA Firing Paste,
aby se zabranilo pfimému kontaktu s restauraci.
® Pouziji-li se jind a neotestovana vypalovaci zafizeni, je tfeba ze zdsady dodrZovat nésledujici:
o vypalovaci zafizeni musi mit funkci pro kontrolované pozvolné ochlazovani a vakuum.
o pied prvnim pouZiti VITA AMBRIA bezpodminecné provedte kalibraci pece. Ohledné kalibrace postupuijte podle Gdaji vyrobce.
® Po vypaleni vyjméte restaurace VITA AMBRIA z vypalovaciho zafizeni, chrafite pied priivanem a nechte zchladnout na pokojovou
teplotu. Jesté horkych restauraci se nedotykejte kovovymi klestémi, neofukujte nebo prudce neochlazujte.

[ ]
0 Méjte na paméti:
® Pro vypalovéni doporuCujeme plastvovou vypalovaci podlozku a platinové cepy.
® Parametry vypalovéni jsou optimalizovany pro vypalovaci zafizeni VITA VACUMAT (optimalni pro fadu VITA VACUMAT 6000).
® Pokud se nepouzivd vypalovaci zafizeni VITA, miiZe byt zapottebi adaptace teploty o +/- 5 CaZ max. +/- 10 C.

0 Tip:

® Aby nedochdzelo k silnému zesklovaténi nebo nedostatecnému vypaleni, méla by se teplota vypalovani pravidelné kontrolovat.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.8 Upevnéni
© 7.8.1 Doporuceni pro upeviiovani
VITA AMBRIA Adhe2|1/n,| Samoadhvez[vnl Beznve ,
upevnéni upevnéni upevnéni
Fazety o - -
Inleje, onleje, castecné korunky ([ ] - -
Korunky ptednich zubii o [ O
Korunky postrannich zubi [ [ O
Tti¢lenny miistek [ o -
@ doporuceno O mozné - neni mozné
© 7.8.2 Postup
Material VITA AMBRIA
Sklokeramika zesilend oxidem zirkonicitym
Indikace fazety, inleje, onleje a castecné korunky, korunky prednich a postrannich zubd,
tficlenné mdstky az k 2. premoldru
Druh upevnéni Adhezivni resp. samoadhezivni upevnéni - v zavislosti na indikaci (viz nahore)
OdliSuje se mezi dudlné tvrdnoucimi upeviiovacimi kompozity a kompozity
tvrdnoucimi svétlem.
Dudlné tvrdnouci (tvrdnouci svétlem a chemicky) doporucujeme primérné u
silnych a/nebo tmavych restauraci, tvrdnouci svétlem u tenkosténnych restauraci
(specidlné u fazet).
Otryskavani -
Leptani 20 sek s gelem kyseliny fluorovodikové (napf. s VITA CERAMICS ETCH).
Kondicionovani/ silanovani 60 sek s materialy specidlné sladénymi na sklokeramiku.
upevnéni S upeviiovacimi materialy specidlné sladénymi se sklokeramikami.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

© 7.8.3 Moznosti upevnéni

® Adhezivni upevnéni
U adhezivniho upevnéni vznikd chemickou vazbou resp. mikromechanickou retenci spojeni mezi upeviiovacim materidlem a
restauraci a upeviiovacim materidlem a zubni sklovinou. Z divodu chemické vazby resp. mikromechanické retence neni nutna
Zadna retencni preparace. Pro vytvoreni spojeni s dentinem resp. sklovinou se v zavislosti na zvoleném upeviiovacim materidlu
pouZzivaji specidlni adhezivni systémy na preparovaném pahylu. Celkova pevnost zaclenéné celokeramické restaurace se zvysi
pomoci adhezivniho upevnéni.

e Samoadhezivni upevnéni
U samoadhezivniho upevnéni neni nutné zédna predbézna pfiprava zubni skloviny, protoZe upeviiovaci materidl vykazuje
samoleptaci vlastnosti k zubu, ale ne k restauraci. Pro ziskani dostate¢né prilnavosti doporucujeme retencni preparaci, protoze se
pfidrznost restaurace jen z¢asti doséhne mikromechanickym resp. chemickym spojenim.

® Bézné upevnéni
B&Zné upevnovaci materidly se sméji pouzivat vyhradné u korunek na pfirozenych zubech. Pro bézné upevnéni musi mit
preparace retencni plosky a podle smérnic pro preparaci redukovat anatomicky tvar pfi dodrZeni uvedenych minimalnich tloustek.
Pi béZzném upevnéni vznika drzeni restaurace prakticky vyhradné adhezivnim tfenim mezi upeviiovacim materidlem a restauraci
a mezi upevilovacim materidlem a preparaci. Pro udrzeni potfebného adhezivniho tfeni je nutnd retencni preparace s ihlem cca
4-6° a oSetfeni pfislusnych keramickych ploSek pomoci VITA Ceramics Etch po dobu 20 sekund.

O 784 Uprava

Kondicionovani restaurace

Licovéni silikdtovych keramik by se nemélo provéddét pomoci past try-in s obsahem silikonu, protoZe na povrchu zlistanou silikonové
oleje, které prakticky nelze odstranit a zabrafuji pozdéjsimu adhezivnimu upevnéni.

Také na strandch keramiky je stav povrchu bez kontaminace podminkou tspésného adhezivniho upevnéni. Pro ¢isténi intraordiné
zalicovanych restauraci mize slouZit alkohol. Spodni strana keramiky se potom nalepta 20 sekund kyselinou fluorovodikovou.
Zde je tieba obzvlast dévat pozor, aby se kyselina flurovodikova aplikovala az k okraji preparace. Potom se kyselina oplachne silnym
vodnim sprejem. Doporucujeme ¢isténi v ultrazvukové lazni (1 - 3 minuty v 98% alkoholu).

Pro zlep3eni soudrznosti doporucujeme pouZiti silanu. Pfi pouZiti silanu dodrZujte nasledujici postup:

Pfed ndnosem silanu se musi keramickd ploska vysusit 98% alkoholem. Absolutné suchy povrch je podminkou pro spolehlivé
silanovdni. Silan musi 1 minutu pdsobit a potom se vyfoukat tak, aby zdistala pokud mozno slabd vrstva silanu. Pfi pouZiti
jednoslozkového silanu se musi ddvat pozor na datum uplynuti trvanlivosti, dvojslozkovy silan naproti tomu umoziiuje pouZiti
roztoku cerstvé smichaného pro pouZiti.

Adhezivum tvrdnouci svétlem se miZe (ale nemusi) aplikovat na keramickou restauraci pfi pouZiti kompozita tvrdnouciho svétlem.
U duélIné tvrdnouciho kompozitu by se pro tento krok nemélo pouzivat adhezivum tvrdnouci svétlem.
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> 7. Reprodukce barev / vypalovani

Kondicionovani zuboviny

Stav povrchii bez kontaminace je zdkladem adhezivniho upevnéni. Nezakryty dentin by mél byt, pokud je to mozné,

jiz ve fazi preparace zakryty adhezivnim kompozitem. Nezakryty dentin se musi pfed nanesenim adhezivniho systému vycistit.
Toho se dosahne nejlépe otryskavanim glycinovym praskem nebo oxidem hlinitym vazanym na vodu.

Pouziti hydrouhli¢itanového prasku naopak vede ke snizeni soucinele adheze v dentinu a nesmi se proto pouZivat.

Jako alternativa lze kavitu vycistit taky rotujicimi kartacky za pouZiti pemzového prasku nebo profylakéni pasty bez obsahu fluéru.

Postup pfi konvencni adhezivni technologii s adhezivnim systémem

Postupujte bezpodminecné podle tidajii vyrobce!

— Pokud je k dispozici sklovina,leptejte ji po dobu 30 sek. . Ostfikejte sprejem po dobu 30 sek., suste 20 sek.
Ndsledné musi byt celd leptana ploska bile neprlsvitna.

— Po dobu 30 Sek. vmasirovavejte pomoci jednorézového Stétecku nebo microbrushem dentinovy primer, 15 sek.
vyfoukdvejte dosucha.

— Predbézny adhezivni natér vmasirovavejte 20 sek., 5 sek. opatrné sfoukavejte. Odsajte pfip. piebytky.
Vytvrzovéni na svétle 60 s.

Kondionovani abutmentt z titanu
Pro kondicionovani bezpodminecné postupujte podle tdajt vyrobce!

Pokud vyrobce povolil otryskavéni lepenych ploch, je tfeba postupovat nasledovné:

— Ochrana vystouplého profilu a Sroubového kandlu (napf, glycerinovym gelem)

—  Otryskani lepenych plosek podle ddaji pfislusného vyrobce

— Dikladné vycisténi pomoci parni trysky nebo v ultrazvukové vodni Iazni. Po vyciSténi zabrante jakémukoli kontaktu s lepenymi
ploskami.

— Kondicionovani lepené plosky po dobu 60 sek. Potom vyfoukejte dosucha zbyly piebytek.

Kondicionovani abutmentii z oxidu zirkonicitého

Pro kondicionovani bezpodmine¢né postupujte podle tdajti vyrobce!

—  Plosku spojovaciho clenu vycistéte alkoholem (intraordlné) nebo acetonem (extraoralné).
— Potom podle tidajt vyrobce naneste Ceramic Primer.

— Pak naneste upeviiovaci materidl podle ddajd vyrobce.
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> 8. Technické udaje / informace

© 8. Technické udaje / informace
© 8.1Technicko-fyzikalni idaje

Vlastnost Jednotka Hodnota
Koeficient tepelné roztaznosti 10°¢-K? a4
Biaxidlni pevnost (po lisovani) MPa cca 400
Biaxidlni pevnost (po Power Glaze) MPa cca 550
Rozpustnost pg/cm’ cca30

© 8.2 Chemické slozeni

Komponenty hmotn.-%

2r0; (oxid zirkonicity) 8-12

Si0; (oxid kfemicity) 58 -66

Li20 (oxid lithny) 12-16

Pigmenty <10

Riizné >10
Upozornéni:

® Uvedené technické/fyzikaIni hodnoty jsou typické vysledky méfeni a vychdzeji ze zkuSebnich internich vzorki firmy
a firemnich méficich pfistroj.
® Pfi jiném vyrobnim postupu vzorkd a pfi pouZiti jinych méficich pfistroji je tfeba pocitat s jinymi vysledky méfeni.
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> 8. Technické udaje / informace

© 8.3 Piehled indikaci

o Upozornéni:

e Stanoveni tcelu: VITA AMBRIA jsou keramické materidly pro dentalni odetfeni. Jednd se o lithiumsilikétové polotovary zesilené
oxidem zirkonicitym pro vyrobu restauraci lisovanim.
® (ilova skupina pacientii: Bez omezeni

VITA AMBRIA je povoleny pro:

© Okluzalni fazety (Table Tops)*, fazety*

©Inleje*, onleje*, ¢astecné korunky*

© Korunky v oblasti prednich a postrannich zub{i

o Triclenné miistky v oblasti prednich zubii az k 2. premoldru jako pilite v koncovém postraveni

© Nahrady jednotlivého zubu jako implantatové suprakonstrukce pro oblast pfednich a postrannich zubi
o Tri¢clenné miistky jako implantétové suprakonstrukce aZ k 2. premoldru na implantatové nastavby

© Mezostruktury jednotlivého zubu v oblasti pfednich a postrannich zubi

© Korunky se spojovacim prvkem v oblasti pfednich a postrannich zub

*) pouze pfi adhezivnim upevnéni.

e 8.4 Kontraindikace

Kontraindikace:

© pfi nedostatecné ustni hygiené

© pfi nedostatecnych vysledcich preparace (jako napf. tangencidIni preparace)

© pfi nedostatecné nabidce zuboviny

© pfi nedostatku mista

o Hyperfunkce: u pacientii s diagnostikovanou excesivni kousaci funkci, obzvlasté u,,skfipani” a,,stlacovani”
oy pacientd s hyperfunkci pro rekonstrukci devitdlnich zubG

o endokorunky

© Mistky postrannich zubii v oblasti molar{

o u vice neZ triclennych mistkd

2 inlejové mistky/mistky Maryland

ovolné koncové mistky

o U pacientd, ktefi maji alergie nebo jsou citlivi vii¢i obsazenym latkdm

© hézné nebo samoadhezivni zaclenéni inleji, onleji, fazet ¢astecnych korunek a okluzélnich fazet (Table Top)
o piechodné zaclenéni restauraci

Méjte na paméti:
® U nésledujicich omezeni neni zajisténa tspésna prace s VITA SUPRINITY PC:
© Zalisovani nékolika polotovard VITA AMBRIA do jedné mufle.
o fazetovani pomoci fazetovacich keramik, které nejsou vhodné pro fazetovani VITA AMBRIA nebo vykazuji teplotu vypalovani
>770°C.
© NedosaZeni uvedené miminalni Sitky stény a konektoru.
© Prelisovani: VITA AMBRIA neni vhodny pro pielisovani konstrukci z oxidu zirkonicitého a kovu.
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© 8.5 Obecné pokyny pro manipulaci

Upozornéni:

® |hned po obdrZeni zkontrolujte neposkozeny stav obalu a materialu.
® (Obal musi byt zapecetény.

® Na obalu mis byt jméno vyrobce VITA Zahnfabrik a znacka CE.

0 Méjte na paméti:
 Pfed rozbalenim polotovar si pro¢téte pozorné ndvod na zpracovani. Obsahuje diilezité
informace ke zpracovani, které slouZi pro Vasi bezpecnost a bezpecnost Vasich pacientd.
® Kdyz nebudou dodrZeny v3echny body této infromace o pouZiti, nesméji se polotovary
VITA AMBRIA pouZivat pro vyrobu zubnich néhrad.

Odkaz:

° Rizika
Informace k hlaseni o vdZnych udélostech spolu s medicinskymi produkty, vSeobecna rizika pfi
dentalnich o3etfovanich, zbytkova rizika Pokud se to hodi), stru¢né zpravy o klinické bezpecnosti a
vykonu (SSCPs) najdete na www.zahnfabrik.com/service_risks nebo po naskenovani tohoto kédu.

Q odkaz:
® PouZiti v souladu s urcenim
Skladujte polotovary VITA AMBRIA v origindlnim obalu na suchém misté.
Produkty oznacené piktogramem nebezpecnych latek se musi likvidovat jako nebezpecny odpad.
Recyklovatelny odpad /jako papir, plasty) se musi recyklovat pomoci pfislusnych recyklacnich systéma.
Kontaminované zbytky produkti se musi, podle regiondlnich pfedpisd, pfipadné predbézné upravit a zlikvidovat zvIst.
Materidly nesmi byt kontaminovany cizimi latkami (napf. pfi procesu lisovani).
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© 8.6 Vysvétleni k symboliim

Lékarsky vyrobek MD Vjirobce
Pouze pro odborné ,
uZivatele Rx only Datum vyroby

Dodrzujte nédvod k
pouZiti

D}] Lze pouzivat do

NepouZivejte
znovu

® Cislo vyrobku

EIRE SRR, 3

Cislo vyrobni davky
(3arZe)

LoT

G 8.7 Bezpecnost prace, ochrana zdravi

Bezpecnost prace a ochrana
zdravi

® Pfi praci pouzivejte vhodné ochranné bryle/ochranu obliceje.
® Préce provadéjte pii odsévani.
® P¥i praci pouzivejte lehkou dstni rousku.
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© 8.8 Bezpecnostni listy

VITA AMBRIA INVEST P Pozor

® (QObsahuje kiemen a cristobalit.

® Pfj delsi nebo opakované expozici poskozuje plice.
Cesta expozice: vdechnuti.

® Nevdechujte prach.

® Pfinevolnosti si vyZadejte radu lékare.
Obsah zlikvidujte podle mistnich predpis.

VITA AKZENT PLUS: Nebezpedi
— GLAZE LT Spray o Extrémné vznétlivy aerosol. Keramicka glasura s moznosti nastfikéni.
— FLUO GLAZE LT Spray ® Pouze pro dentalni oblast. Ne pro intraordIni pouziti. Pfed pouzitim

® ©

dobre protiepejte. Nadoba je pod tlakem: miiZe se pfi zahfati
roztrhnout. Nepropichavejte ani nespalujte. Chrarite pred slunecnim
zafenim a teplotami nad 50 °C. Po pouziti neotevirejte nésilim nebo
nehdzejte do ohné. Nestikejte do ohné nebo na zhavy predmét.
Udrzujte v bezpecné vzdalenosti od zapalnych zdroji - nekufte.

® UdrZujte v bezpecné vzdalenosti od horka, jisker, otevieného ohné,
horkych ploch

VITA Firing Paste Nebezpedi ohrozeni zdravi / pozor

® Vdechovéni mliZe zplsobit rakovinu. Zpdsobuje podrazdéni pokozky.
Pouze pro Zivnostenské pouzivéni.

® Pouzivejte ochranné rukavice / ochranny odév / ochranu o¢i /
ochranu obliceje. PouZivejte predepsané osobni ochranné pomicky.
Specialni zachdzeni: kontaminovany odév svléknéte a pred
opétovnym pouzivanim vyperte. Uschovdvejte uzaviené.

e Likvidace obsahu / nddoby podle mistnich / regionalnich /
néarodnich / mezinarodnich predpisd. Pfi rozdrobeni v suchém stavu
(po vypéleni) vznika zdravi $kodlivy prach.

Odkaz:

® Pfislusné bezpecnostni listy si mliZete stahnout na www.vita-zahnfabrik.com/downloadcenter
nebo vyzadat faxem na Cisle (+49) 7761-562-233.
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© 8.9 Varianty, geometrie a barvy

VITA AMBRIA piedlisky

pro tenké fazety, estetické ¢astecné nebo kompletni korunky a tficlenné miistky az k 2. premolaru

Stupen prisvitnosti Velikost Chromaticka aberace
® Translucent T lisovaci polotovary
® High Translucent HT °S ® monochromatické
® Super Translucent ST ol
—> VITA classical A1-D4
Barvy Al | A2 | A3 |A35| BT | B2 | B3 | C1 | C2 | C3 | D2 | D3

Translucent \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/ \/
High Translucent Y2V AENY AN AN GV VARV AR A AN V4

—»> VITA SYSTEM 3D-MASTER / Bleached Shades

>
c
S
o]
s
>
e
[ e
e
<
=
=
[~
[--]
=
<
=
>

M2 | M1 | 2Mz | 3M1 | 3M2 | AMT | AM2
v v v v v v Vv
v v v v v v Vv
Barvy ENL ENM ENI
e v v v

* k dostani pouze ve velikosti S
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© 8.10 VITA systémova Feseni

Urcovani barev

Modelovani

Zatmelovani |

Pressen / Lisovani

Fazeta*

®

Charakterizace
glazury

\y

Lesténi

&

upevnéni

ih)

s -

e Pro digitalni urcovani barev pouZivejte VITA Easyshade V
a pro vizudIni urcovéni barev VITA vzorniky.

® Pro modelovani pouZijte modelovaci nebo frézovaci vosk,
ktery shofi beze zbytku

® Pro zatmelovéni pouZijte otpimalizovany systém
zatmelovacich hmot VITA AMBRIA INVEST P +
VITA AMBRIA MUFFEL SYSTEM.

e K lisovani pouzijte pelety VITA AMBRIA kombinovanou
lisovaci jednotku VITA VACUMAT 6000 MP a
jednordzovy raznik VITA AMBRIA PLUNGER.

o Vase rekonstrukce fazetujte pomoci fazetovaci keramiky
VITA LUMEX ACidedIné optimalizované pro VITA AMBRIA.

o (harakterizujte a glazujte nahrady
pomoci VITA AKZENT PLUS barvami/glazurami.

® Restaurace vylestéte pomoci doporucené sady
VITA SUPRINITY Polishing Set.

® Pfipevilujte restaurace pIné adhezivné nebo samoadhezivné
pomoci VITA ADIVA LUTING SOLUTIONS.

*) volitelné: fazetovani pomoci VITA Lumex AC je volitelny krok procesu a odpada pfi monolitické koncepci néhrad.
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Dalsi informace k VITA AMBRIA naleznete na strankach
www.vita-zahnfabrik.com/ambria

Teeth
H ¢« &
VITASYSTEM &£ &  3D-MASTER
%, S
Pope o

Upozornéni: Nase produkty pouZivejte v souladu s informacemi o jejich pouziti.
Neru¢ime za zadné skody, které vzniknou v disledku neodborné manipulace nebo
zpracovani. Uzivatel je ostatné povinen si pied pouZzitim produktu ovéfit, zda je
produkt vhodny pro zamyslenou oblast pouZiti. Narok na zaruku je rovnéz vyloucen
tehdy, kdyZ je produkt pouZit v neslucitelné resp. nepfipustné kombinaci s materidly
nebo pfistroji jiného vyrobce a z toho vzniklé Skody. VITA Modulbox neni nutnou
soucdsti vyrobku. Datum vydani tohoto informacniho materidlu: 2022-09

Vydanim téchto informaci k pouzivani pozbyvaji veskerd dosavadni vydani platnost.
Aktudlni verzi naleznete na strénkdch www.vita-zahnfabrik.com

Spolecnost VITA Zahnfabrik a ndsledujici produkty nesou znacku
VITA AMBRIA®, VITA LUMEX®AC, VITA AKZENT®Plus

Produkty / systémy ostatnich vyrobcii uvedené v tomto dokumentu jsou zaregistrované
zamky prislusnych vyrobci.

Rx Only [mo] [Td]
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VITA

wdl VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0)7761/562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

ﬂ facebook.com/vita.zahnfabrik




