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VITA - perfect match. VITA

Za fasetiranje metalnih skeleta sa
konvencionalnim KTS opsegom.
Dostupan u VITA SYSTEM 3D-MASTER® i
VITA classical A1-D4® bojama.
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VITAVIVILTE sluCaj pacijenta

Ponovno uspostavljanje oralne harmonije.

Rezultat zajednickog rada stomatologa dr. Enrika Polija (Padova)
i zubotehnicara Mauricija Bucoa (Venecija).

Foto: M. Buzzo

Situacija nakon preparacije zuba 111 21.

Metalne krunice; cervikalno redukovanje za oslonac.

Krunice pripremljene opakerom i osnovnom masom.

Harmonija integracije restauracije - cela slika.
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Kompetentan veé preko 90 godina

Kompetentnost za boje ne zna€i samo odredivanje boja. Kompetentnost za boje
za nas predstavlja preuzimanje odgovornosti za bolja reSenja u celokupnom
procesu. Kako postiZemo poboljSanja u definisanju boja i njihovoj reprodukciji?
Standardizovanim fazama procesa radi postizanja efikasnosti. Danas zahtevi
stomatolo$kih stru¢njaka glase: postici bolje rezultate sa manjim troskovima.
Taj cilj je za nas obaveza.

VITA odredivanje boja

jednostavno odredivanje osnovne boje zuba je najvaZnija pretpostavka
prihvatanja od strane pacijenta. Osnovna boja se, u principu, moze naci u
sredini dentina.

Odredivanje efekta

Prirodni zubi su jedinstveni i pravo su cudo prirode. Zato je nakon odredivanja
osnovne boje veoma vazno upoznati ostale detalje zuba, npr. transparentne
zone ili anomalije, kako bi se postiglo visoko poklapanje sa prirodnim.
Preporucujemo da se za analizu efekata ili detalja koristi digitalna fotografija.

VITA komunikacija boja

Za savr$enu reprodukciju odredene boje zuba je veoma vazna dobra komunikacija
u laboratoriji. Svako nerazumevanje dovodi do skupljih, nepotrebnih dorada. Zato
preporucujemo da se za opis osnovne boje koristi komunikaciona Sema — kljuc za
boje, a za analizu efekata ili detalja digitalna fotografija. Sa ovim informacijama
se moze sigurno i brzo napraviti reprodukcija, koja je savr$eno integrisana sa
stanjem ostalih zuba.

VITA proizvodnja boja

U fazi reprodukeije je bitno da se odredena osnovna boja moZe reprodukovati
bez greske. Znalackom implementacijom efekata zuba nastaje visokokvalitetna
zamena za zub.

VITA materijali Vam daju sigurnost da se taj zahtev ispuni bez zamornog me$anja
ili proba, bez obzira na to sa kojim VITA materijalima se radi.

VITA kontrola boja

U poslednjoj fazi procesa se kvalitativna procena boje viSe ne prepusta subjek-
tivnoj proceni pojedinca. VITA proces karakteriSe objektivna kontrola rezultata
reprodukcije, kao glavna pretpostavka zadovoljnog pacijenta - bez dorada.




Keramika sa finom strukturom

VITAVM 13 je razvijen kao feldspat keramika za fasetiranje
metalnih skeleta od konvencionalnih legura, u KTS-opsegu
od oko 13,8 —15,2. KTS-opseg, kao i temperature pecenja
za VITAVM 13 su optimalno prilagodeni za legure sa
visokim sadrZajem zlata, legure sa smanjenim sadrZajem
zlata i legure na bazi paladijuma. Modeliranje legura pri
ovim temperaturama pecenja moze se skoro iskljuciti.

Sa VITA VM 13 je dobijena keramika ¢ija se struktura
nakon pecenja, u odnosu na uobicajene keramike, odlikuje
izuzetno homogenom raspodelom kristalne i staklene faze.
Takva struktura se opisuje pojmom ,fina struktura”.

Na sl. 1isl. 2 prikazana je fina struktura VITAVM 13 u
poredenju sa uobic¢ajenom strukturom konstrukcije.

SIL.1

NagriZena povrsina konvencionalne metalkeramike
(nagrizana 20 sek. sa VITA CERAMICS ETCH) pokazuje
grupe leucitnih kristala pre¢nika do 30 um. Razlika
KTS-vrednosti izmedu leucitnih grupa i staklene faze
¢esto dovodi do pukotina usled naprezanja.

SI. 2

PovrSina koja je nagrizana sa VITA VM 13 (nagrizana 20 sek.
sa VITA CERAMICS ETCH) pokazuje vrlo finu raspodelu
leucitnih kristala u staklenoj reSetki

zahvaljujuéi lokalnoj kompenzaciji razligitih KTS-vrednosti
leucitne i staklene faze sprecena su veéa pucanja usled
naprezanja.

Povoljna povrsinska konzistencija

Pored poboljSanih fizickih karakteristika, fina struktura
VITAVM 13 zubotehnicaru i pacijentima pruza itav niz
prednosti. Kako se VITA VM 13 nakon pecenja moZe izuzetno
lako brusiti i polirati, mogu se postici vrlo glatke povrine.
Adhezija keramitke povrsine je smanjena i zbog toga
pacijentu pruZa prijatan osecaj Cistoce.

SI. 1: REM snimak povrsine konvencionalne
metalkeramike (uvecano 5000 puta).

Sl. 2: REM snimak povrsine

VITAVM 13 (uvecano 5000 puta).
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Podaci — Cinjenice

Otpornost na savijanje u 3 tacke [MPa]

ISO-graniena VITAVM 13
vrednost

Rastvorljivost [pg/cm?]

ISO-granicna VITAVM 13
vrednost

Poboljsane fizicke karakteristike

Osim niZe temperature pecenja, VITA VM 13 se istovremeno odlikuje vecom
otpornoScu na savijanje, na prijanjanje naslaga i temperaturne promene,
kao i manjom rastvorljivoScu.

Otpornost na savijanje
Otpornost na savijanje VITAVM 13 u odnosu na ISO-graniénu vrednost prema
IS0 6872.

Rastvorljivost
Rastvorljivost u kiselinama VITAVM 13 u odnosu na ISO-grani¢énu vrednost prema
IS0 6872.

Slicénost gledi

Kao i sve keramike sa finom strukturom koje proizvadi kuca VITA, VITA VM 13 se
ponasa sliéno kao gled. To pokazuju vrlo dobri rezultati istraZivanja stomatoloSko-
medicinskih centara Univerziteta u Cirihu, kao i istraZivanja koje su sproveli dr.
Giordano, Goldman medicinska Skola, Bostonski univerzitet, u odnosu na VITA VM 7.

Literatura : E. A. McLaren, R. A. Giordano II, R. Pober, B. Abozenada ,Zweiphasige Vollglas-Verblendkeramik”,
(Quintessenz Zahntech 30, 1, 32-45 [2004])




VITAVIVITZ Oblast primene

7a fasetiranje legura u KTS-opsegu od 13,8-15,2 - 106 - K

Temperatura peenja Temperatura pecenja
keramike [°C] Linearni koeficijent termickog Sirenja keramike (KTS) izmeren pri 25-500°C keramike [°C]
1000 1000
950 950
I VITAVM.9
900 900
H ‘ VITAVMA3
850 850
800 [ ViTavMn 800
750 750
Skelet ' Skelet Skelet
7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17

Linearni koeficijent termickog Sirenja KTS keramickih materijala skeleta izmeren pri 25-500°C
(Legure merene na 25-600°C)

*Vise podataka o legurama moZete naci na internetu u delu preuzimanje (Downloads).




Sta treba znati o koeficijentu termickog 3irenja

I \%‘.\.‘a' S/re/ I

% X

CXY

Horizontalni
presek
jedne

Sematske

krunice

Horizontalni
presek
jedne

Sematske
krunice

\eramig,

ot al st
S

Horizontalni
presek
jedne

Sematske

krunice

Ako je KTS-vrednost materijala za skelet mnogo niza od KTS-vrednosti keramike
za fasetiranje, povecavaju se tangencijalna naprezanja na istezanje i stvaraju se
radijalne pukotine sa tendencijom otvaranja ka spolja. To moZe da prouzrokuje
kasnije stvaranje pukotina.

Ako je KTS-vrednost materijala za skelet mnogo veca od KTS-vrednosti keramike za
fasetiranje, povecavaju se tangencijalna naprezanja na sabijanje i stvaraju pukotine
skoro paralelne sa skeletom. To moZe da prouzrokuje smetanja.

dealni tangencijalni pritisak i radijalni napon se postize ako je KTS keramike
optimalno prilagoden materijalu skeleta.

Optimalno je da keramika za fasetiranje ima nesto nizu KTS vrednost od materijala
skeleta. S obzirom na spajanje lepljenjem, keramika mora da prati karakteristike
materijala skeleta. Time se keramika pri hladenju izlaze malom tangencijalnom
naprezanju na sabijanje.

Prilikom fasetiranja materijala skeleta keramikom, pored KTS-vrednosti vaina je
i debljina sloja. U zavisnosti od nje, izmedu slojeva se stvaraju naponske razlike
(radijalno naprezanje na istezanje) koje se povecavaju sa povecanjem debljine sloja.




Rezultat peCenja

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi od individualnog
postupka pecenja i konstrukcije skeleta koje izvodi korisnik. Vrsta peci,poloZaj
senzora temperature, nosac keramike za pecenje, kao i velicina radnog modela u
postupku pecenja su znacajni faktori koji uticu na rezultat.

NaSe tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso od toga da li su
dobijene usmenim, pisanim ili putem prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na
brojnim sopstvenim iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik treba
da posmatra samo kao referentne vrednosti. Ukoliko povrSina, transparentnost

ili stepen sjaja ne odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat pecenja,
postupak pecenja se mora prilagoditi.

Za postupak pecenja nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj,
vec izgled i povrSinska konzistencija keramike nakon pecenja.

/\ Paznja: | nosac keramike za pecenje moze u velikoj meri da utice na rezultat.
Sve VITAVM temperature pecenja se zasnivaju na kori¢enju nosaca keramike
za pecenje od tamne keramike. U slucaju svetlih nosaca keramike za pecenje,
temperatura moZe odstupati od referentne vrednosti za 10-20°C, a ponekad cak
i za 40°C, zavisno od peci, pa se zato mora podignuti u skladu sa tim.

Blagi sjaj povrSine keramike je potvrda pravilnog postupka pecenja.
Ako je keramika mlecna i nehomogena, temperatura je previSe niska.
Priblizavajte se pravilnoj temperaturi pecenja sa korakom od 5-10°C.




Kompozicija skeleta i debljine slojeva

Konstrukcija skeleta

Krunice i clanovi mosta, koje treba fasetirati keramikom, moraju se modelovati kao
umanjene anatomske forme. Debljina zidova modela ne sme prekoraiti 0,4mm,
¢ime se nakon obrade garantuje minimalna debljina zida od 0,3mm. OStre ivice,
oblasti ispod njih i duboki Zljebovi se moraju izbegavati. Modeliranjem venca i inlgj
ojaCanja u palatinalnom podru¢ju moze dodatno povecati stabilnost.

U vezi modelovanja skeleta, ulaganja, zalivanja, nagrizanja, obrade, peskarenja i
oksidacije obavezno se pridrzavajte preporuka proizvodaca legura.

A Napomena: Nasa prakticna iskustva u KTS-opsegu od 13,8-15,2 - 10 - K-
su pokazala da se dobri rezultati postizu ako je KTS-vrednost legure (mereno
u opsegu 25-600°C) 14,0—14,4 - 10 - K. Kod legura sa KTS (25-600°C)
>14,5-10¢ - K bi trebalo vrSiti pecenje sa dugotrajnim hladenjem nakon

1. pecenja dentina. Kod vecih KTS-vrednosti legura se ne sme primeniti
temperaturni opseg od 900—700°C duZe od 3 minuta. Dalje informacije cete
naci u pregledu VITA i kombinacije legura testiranih sa VITA VM 13. On se
nalazi na www.vita-zahnfabrik.com u delu Download/Verblendmaterialien /
Legierungsiibersicht (Preuzimanje/Materijali za fasetiranje / Pregled legura).

Debljine slojeva kod keramika

Debljine slojeva kompozicije jedne keramicke fasete bi trebalo da budu ravnomerne
po celoj fasetiranoj povrsini. Debljina keramickog sloja ne bi trebalo da prekoraci
ukupnu debljinu od 2 mm (optimalno je da debljina sloja bude izmedu 0,7 i 1,2 mm).




OPAQUE nanosenje slojeva
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VITA VM 13 WASH OPAQUE
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/ VITA VM 13 OPAQUE

Kao priprema za VITA VM 13 BASIC i BUILD UP nanoSenje Za nanosenje opakerskog Washbranda su na raspolaganju
slojeva, na skelet prvo nanose WASH OPAQUE i OPAQUE. Wash osnovna masa (WQ), odgovarajuca boja opaker mase
(QP) ili SUB OPAQUE mase (S0). WO, OP i SO imaju iste fizitke

WASH OPAQUE pritom ima sledece funkcije: i hemijske karakteristike i zato su sve pogodne za Washbrand.

1. Stvaranje potrebnog adhezivnog oksida

2. Povezivanje sa povrSinom legure Kod Opakerbranda se za reprodukciju VITA SYSTEM

3. Podrska boje restauracije; narogito kod legura bez 3D-MASTER boja za svaku grupu svetline (OP0-0P5) i za
plemenitih metala svaku boju VITA klasicnih A1-D4 boja koristi jedan opaker.

A\ Za postizanje intenzivnije i toplije boje moZe se izmesati
odgovarajuci OPAQUE sa Wash osnovnom masom

(WO zlatno-narandzasta) ili SUN OPAQUE (SO1 Zuckasta,
S02 narandzasta i SO3 crvenkasta). Krajnji rezultat
restauracije stoga moze znacajno odstupati od uzorka boje.




Obrada opakera kod legura sa plemenitim metalima

Priprema skeleta
Skelet obraden finom, ozubljenom frezom za tvrdi metal pre peskarenja.

Skelet peskaren sa 125 pm aluminijum-oksida i pritiskom od 2 bara.
Kod legura bez plemenitih metala koristiti 250 pm i pritisak od 3—4 bara.
Molimo da se pri obradi skeleta precizno drZite uputstava proizvodaca.

Oksidacija skeleta prema podacima proizvodaca.

A\Vazno: Legure koje sadrZe cink (Zn) se moraju peskariti, oksidirati i nakon
pecenja oksida nagrizati u istom, toplom, kiselom kupatilu oko 5 minuta.
Ostatke nagrizanja potpuno ukloniti isparavanjem.

Wash-0paker

Opaker u prahu
Opaker u prahu se meSa sa VITAVM OPAQUE LIQUID i dobija se smeSa koja se
u vrlo tankom sloju cetkicom, specijalnom za opaker, nanosi na €isti i suvi skelet.

VITA SPRAY-ON postupak

Wash-Opaker se moZe naneti VITA SPRAY-ON postupkom. Ovde se prah wash-
opakera meSa sa VITA SPRAY-ON LIQUID u odgovarajucoj staklenoj posudi,

a zatim se ravnomerno naprskava na povrsinu skeleta. Pogledajte posebno uputstvo
za upotrebu za VITA SPRAY-ON (Br. 492M).

Opaker u pasti
Kao alternativa se moze koristiti i wash-opaker u pasti. On se u tankom sloju utrljava
u povrSinu skeleta.

/\ Napomena: Paste treba izmesati staklenim ili plastiénim instrumentom.
Ukoliko se pasta posle duzeg vremena skladiStenja ne moZe izmeSati, prvobitna
konzistencija se moZe uspostaviti ciljanim dodavanjem VITA PASTE FLUID-a.

Za su$enje opakera u pasti potrebno je duZe vreme predsuSenja. Molimo da se
drZite preporuéenih uputstava za pecenje. Izbegavajte da opaker u pasti dode u
dodir s vodom, jer se prilikom pecenja u opakeru mogu stvoriti pukotine i mehurici.




\/ITAVIVI13 Obrada opakera kod legura sa plemenitim metalima

Preporuceni postupak pecenja Washbrand-a:

Vt.°C . Pl Wl prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp.°C | min. min.
Prasak 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
pasta 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
peceni Wash-opaker na nosacu keramike za pecenije.
Pecenje opakera
Opaker u prahu se meSa sa OPAQUE FLUID-om tako da dobijena smesa
postane kompaktna, nakon ¢ega se ¢etkicom ili staklenim instrumentom
nanasi preko cele povrsine koja se fasetira i pece na odgovarajuci nacin.
Analogno tome, opaker u pasti se nanosi na suvi skelet. Opaker se,
takode moZe naprskati VITA SPRAY-ON postupkom.
Tabelu koriS¢enja za OPAQUE mase nalazi se na na strani 26.
Preporuceni postupak pecenja opakera:
Vt. °C . Pl Pl prib. - VAC
min. min. °C/min. |temp.°C | min. min.
Prasak 500 2.00 5.12 75 890 1.00 512
pasta 500 4.00 5.12 75 890 1.00 512

Ispeceni opaker sa malo sjajnom povr§inom na nosacu keramike za pecenije.




Obrada opakera kod legura bez plemenitih metala

Uputstva za sigurno fasetiranje legura bez plemenitih metala

Skeleti od legura bez plemenitih metala su losiji provodnici toplote i zbog toga imaju
razliite karakteristike u odnosu na legure sa plemenitim metalima, tako da se pri
keramickom fasetiranju skeleta od legura bez plemenitih metala sa VITA VM 13 mora
voditi ratuna o sledecem:

— Pri livenju legura bez plemenitih metala koristiti samo specijalne keramicke retorte.

— Nalivati samo novi materijal.

— Pri obradi skeleta izbegavati stvaranje oStrih ivica.

— Peskariti aluminijum oksidom od 250 im i pritiskom od 3—4 bara.
Obavezno se dr7ati podataka proizvodaca leguralll

— Da bi se sprecila prebojenja, povrsine koje se ne fasetiraju ne treba peskariti ili
gumirati posle svakog pecenja. Nakon toga obavezno dobro odistiti skelet.

— Da bi se postigla dobro povezivanje legure bez plemenitih metala i VITA VM 13,
mora se izvrsiti pecenje Wash-a na temperaturi ve¢oj za 50°C, a pecenije opakera na
temperaturi veéoj za 30 °C. Time se povrSina bolje pokriva i osigurava se bolji spoj.

Preporuceno pecenje Wash-a kod legura bez plemenitih metala:

Vt. °C . Vol o prib. - VAC

min. min. °C/min. | temp.°C| min. min.

PraSak 500 2.00 5.52 75 940 2.00 5.52
pasta 500 4.00 5.52 75 940 2.00 552

Preporuceno pecenje sa opakerom kod legura bez plemenitih metala:

Vt. °C . Pl Pl prib. - VAC

min. min. °C/min. |temp.°C| min. min.

Prasak 500 2.00 5.36 75 920 1.00 5.36
pasta 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36

/\ Napomena: Ispeceni opaker ima vrlo sjajnu povr$inu i pomalo izgleda providan
kao staklo.




BASIC nanoSenje slojeva

VITA VM 13 ENAMEL

VITA VM 13 BASE DENTINE

metalni skelet pripremljen
sa OPAQUE masom u
KTS-opsegu od 13,8-15,2

—

nase
DEMT IR

™

VITA VM 13 BASIC nanosenje slojeva se nakon nanosenja
WASH OPAQUE-a i OPAQUE-a spaja sa BASE DENTINE i
ENAMEL masama.

Masa koja nosi boju i koja veoma dobro pokriva BASE
DENTINE je idealna pretpostavka za konstrukciju faseta
intenzivnih boja.

Za reprodukciju optimalnog rezultata boje kod tankih zidova,

ova dvoslojna varijanta nudi sigurno reenje.

Osim toga, intenzivno dejstvo boje BASE DENTINE
omogucava obilnu primenu ENAMEL masa za postizanje
Zeljene transparentnosti.

Posle OPAQUE premaza, karisnik sa samo dva sloja moze
postiéi restauraciju koja deluje prirodno i Zivopisno

/\ Napomena: Razlicitim odnosima debljina sloja BASE
DENTINE i ENAMEL masa moZe se uticati na intenzitet boje
restauracije. Sto je sloj BASE DENTINE mase deblji, to je
intenzivnija boja rezultata. Sto je sloj ENAMEL mase deblji,
to je rezultat restauracije bledi.

Optimalna proizvodnja boje u cervikalnom podrucju

moze se postici primenom CHROMA PLUS masa.

Za svetle ili toplije rezultate boja se odgovarajuci BASE
DENTINE moZe izmeSati sa SUN DENTINE ili se u potpunosti
zameniti SUN DENTINE masom. Konaéni rezultat moZe
znacajno da odstupa od uzorka boje prilikom koriS¢enja
CHROMA PLUS ili SUN DENTINE mase.




VITAVIVILZ BASIC nanoSenje slojeva

u kombinaciji sa metalnim skeletom pripremljenim sa OPAQUE sredstvom

Da bi se omogucilo da se rad kasnije lakSe podigne, model najpre treba izolovati
VITA Modisol olovkom.

VITA MODELLING FLUID RS

Za meSanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. Glatka konzistencija
omogucava dugu i vlaznu obradu uz istovremeno dobru postojanost. Zato je ova
tecnost idealna za vece restauracije i viSeclane mostove.

Nanosenje VITAVMe13 BASE DENTINE
BASE DENTINE u Zeljenoj boji naneti u celu formu zuba, od vratnog dela.
veé u ovom stanju treba proveriti okluziju, laterotruziju i protruziju u artikulatoru.

Da bi se obezbedilo dovolno prostora za gled, neophodno je da se masa
BASE DENTINE umanji u odgovarajucoj koli¢ini prema Semi nano$enja slojeva.

Nanosenje VITAVMe13 ENAMEL

U viSe malih porcija, od srednje trecine krunice naneti ENAMEL za potpuno
definisanje oblika krunice. Oblik malo predimenzionisati radi kompenzacije
promena pri pecenju.

Tabelu koriScenja VITA VM 13 ENAMEL masa naci ¢ete na strani 26.2




VITAVIVIIZ BASIC nanosenje slojeva

Pre prvog pecenja dentina, interdentalno i do skeleta odvojiti pojedinacne clanove
mosta.

Restauracija sa nanetim slojevima pre prvog pecenja dentina.

Preporuceni postupak pecenja za 1. pecenje dentina

Vt. °C Y Pl P prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracija nakon prvog pecenja dentina.

Korekcije oblika/dalje nanosenje slojeva
Ponovna izolacija modela pomocéu VITA Modisol olovke. Interdentalne prostore,
kao i bazalne povrSine meduclanova, ispuniti BASE DENTINE masom.

Zatim izvrSiti korekcije oblika od vratnog dela pomocu BASE DENTINE mase i u
podrucju tela do incizalnog podrucju sa ENAMEL masom.

Preporuceni postupak pecenja za 2. pecenje dentina

Vt.°C . ol ol prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44




BASIC nanoSenje slojeva

Mostovi i krunice nakon drugog pecenja dentina.

od brusne prasine.

Pri stvaranju praSine mora se koristiti usisivac ili maska za
zastitu od praSine. Osim toga, prilikom brusenja pecene keramike
moraju se nositi zaStitne naocare.

Finalizacija

Mostove, odnosno krunice treba finalizovati. Pre zavr$nog pecenja

za postizanje sjaja, celu povrSinu ravnomerno izbrusiti i dobro o€istiti
- S

@V

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja

Vt.°C Y ol ol prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Kompletan rad se prema potrebi moze premazati VITA AKZENT PLUS GLAZE
glazurom i prilagoditi bojama za akcentiranje VITA AKZENT PLUS.
(U vezi s tim pogledajte VITA AKZENT PLUS uputstvo za upotrebu 1925

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja sa VITA AKZENT® PLUS

Vt. °C . ol ol prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp.°C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 -

Gotova restauracija na modelu.

A\ Napomena:Ukoliko su prilikom ugradnije restauracije potrebne korekcije
bruSenjem, one se moraju ponovo polirati. To je najbolje raditi poliranjem ili
pecenjem radi postizanja sjaja.




BUILD UP nanoSenje slojeva

VITA VM 13 ENAMEL
u kombinaciji sa metalnim
skeletom pripremljenim sa OPAQUE,
u KTS-opsegu od 13,8-15,2
VITA VM 13 BASE DENTINE VITA VM 13 TRANSPA DENTINE

- =

nase BT
DENTINE
WL

VITA' VM 13 BUILD UP nanoSenje slojeva se nakon nano$enja Kombinacijom ENAMEL i TRANSPA DENTINE masa u odnosu

WASH OPAQUE-a i OPAQUE-a spaja sa BASE DENTINE, na debljinu sloja BASE DENTINE moZe se individualno

TRANSPA DENTINE i ENAMEL masama. podesavati intezitet boja. VaZeci udeo BASE DENTINE daje
intenzivniju boju, dok povecana primena TRANSPA DENTINE

BUILD UP nanoSenie slojeva obezbeduje zajednicko dejstvo i ENAMEL masa smanjuje intenzitet boje.

BASE DENTINE, koji nosi boju, i transparentnog TRANSPA

DENTINE, kojim se povecava efekat dubine restauracije. /\ Napomena: Efekat boje restauracije se

Kod troslojne varijante to povecava smanjeno i individualno u velikoj meri odreduje BASE DENTINE masom.

doziranje sloja ENAMEL masa. Time se postiZe veée TRANSPA DENTINE, analogno prirodnom izgledu,

priblizavanje prirodnom izgledu. uticu samo na harmonizaciju prelaza do gledi.

Optimalna proizvodnja boje u cervikalnom podrucju

moze se postici primenom CHROMA PLUS masa.

Za svetle ili toplije rezultate boja odgovarajuci

TRANSPA DENTINE moZe se izmeSati sa SUN DENTINE

ili se u potpunosti zameniti SUN DENTINE masom.
Konacni rezultat moZe da odstupa od uzorka boje prilikom
koriscenja CHROMA PLUS ili SUN DENTINE mase.
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VITAVIVITZ BUILD UP nanoSenje slojeva

u kombinaciji sa metalnim skeletom pripremljenim sa OPAQUE sredstvom
Da bi se omogucilo da se rad kasnije lakSe podigne, model najpre treba izolovati
VITA Modisol olovkom.

VITA MODELLING FLUID RS

Za meSanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. Glatka konzistencija
omogucava dugu i vlaZznu obradu uz istovremeno dobru postojanost. Zato je ova
teCnost idealna za vece restauracije i viSeClane mostove.

Nanosenje VITAVMe«13 BASE DENTINE

BASE DENTINE naneti preko cele povrSine koja se fasetira u umanjenu formu zuba,
poceti od vratnog dela.

vec u ovom stanju treba proveriti okluziju, laterotruziju i protruziju u artikulatoru.

Nanosenje VITAVM«13 TRANSPA DENTINE
TRANSPA DENTINE se nanosi u celu formu zuba.

Da bi se obezbedilo dovoljno prostora za gled, neophodno je da se masa
TRANSPA DENTINE umaniji za odgovarajucu kolicinu.

NanosSenje VITAVMe13 ENAMEL
U viSe malih porcija, na gornju tre¢inu krunice naneti ENAMEL za potpuno definisanje
oblika krunice. Oblik malo predimenzionisati radi kompenzacije promena pri pecenju.

Tabelu koriS¢enja VITA VM 13 ENAMEL masa naci ¢ete na strani 26.
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VITAVIVIETS BUILD UP nanosenje slojeva

Pre pecenja, interdentalno i do skeleta odvojiti pojedinacne €lanove mosta.

Restauracija pre prvog pecenja dentina.

Preporuceni postupak pecenja za 1. pecenje dentina

Vt. °C Y Pl P prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55

Restauracija nakon prvog pecenja dentina.

Korekcije oblika/dalje nanosenje slojeva
Model ponovo izolovati na meduclanu pomocu VITA Modisol olovke. Interdentalne
prostore, kao i bazalne povrSine meduclanova ispuniti BASE DENTINE masom.

Na kraju izvrSiti karekciju oblika u podrugju tela koriScenjem TRANSPA DENTINE ...
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BUILD UP nanoSenje slojeva

...Iuincizalnom podrucju pomocu ENAMEL mase.

Preporuceni postupak pecenja za 2. pecenje dentina

Vt. °C Y al Pl prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp. °C min. min.
500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

Maostovi i krunice nakon drugog pecenja dentina.

Finalizacija

Mostove, odnosno krunice treba finalizovati. Pre zavr§nog pecenja
za postizanje sjaja, celu povrSinu ravnomerno izbrusiti i dobro ogistiti
od brusne prasine.

Pri stvaranju praSine mora se koristiti usisivac ili maska za
zastitu od praSine. Osim toga, prilikom brusenja pecene keramike
moraju se nositi zaStitne naocare.

@D

Preporuceni postupak pecenja za postizanje sjaja

Vt. °C - il Pl prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp.°C min. min.
500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

Kompletan rad se prema potrebi moze premazati VITA AKZENT PLUS GLAZE
glazurom i prilagoditi bojama za akcentiranje VITA AKZENT PLUS.
(U vezi s tim pogledajte VITA AKZENT PLUS uputstvo za upotrebu 1925

Preporuceni postupak peéenja za postizanje sjaja sa VITA AKZENT® PLUS

Vt.°C Y ol ol prib. - VAC
min. min. °C/min. | temp.°C min. min.
500 4.00 4.45 80 880 1.00 —
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VITAVIVILTZ BUILD UP nanoSenje slojeva

Gotov rad na modelu.

A\ Napomena: Ukoliko su prilikom ugradnje restauracije potrebne korekcije
brudenjem, one se moraju ponovo polirati. To je najbolje raditi poliranjem ili
petenjem radi postizanja sjaja.

U
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Tabela pecenja

Vet | _, P 7 pib. | = | VAC
min. min. | °C/min. [temp.°C| min. min.
Pecenje oksida | Molimo da vodite racuna o podacima proizvodaca leguralll

WASH OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 2.00 5.12
WASH OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 5.12 75 890 2.00 5.12
OPAQUE pecenje 500 2.00 5.12 75 890 1.00 5.12
OPAQUE PASTE pecenje 500 4.00 5.12 75 890 1.00 5.12
WASHOPAQUE peée”éizkgfefnk:r'ﬁtﬁ e w0 | 200 | 552 | 75 | %0 | 200 | 552
WASH OPAGUE PASTE DEéengizkgfe;kgm R0l s | 400 | 552 | 75 | %0 | 200 | 552
OPAQUE peée”é‘ézkgfefnksm 2R w0 | 200 | 536 | 75 | 920 | 100 | 538
OPAQUE PASTE peéengizkg?e?nk:rlﬁ;?] ?T?elfj;: 500 4.00 5.36 75 920 1.00 5.36
MARGIN* pecenje | 500 6.00 7.05 55 890 2.00 7.05
EFFECT LINER* pecenje 500 6.00 7.05 55 890 1.00 7.05
1. pecenje dentina | 500 6.00 6.55 55 880 1.00 6.55
2. pecenje dentina 500 6.00 6.44 55 870 1.00 6.44

PeCenje za postizanje sjaja | 500 0.00 4.45 80 880 2.00 -

PeCenje za postizanje sjaja VITA AKZENT PLUS 500 4.00 4.45 80 880 1.00 -
Pecenje za korekcije sa CORRECTIVE* | 500 4.00 6.00 50 800 1.00 6.00

* Oblast primene, vidi str. 28/29

** Napomena: Dalje informacije o postupku kod legura bez plemenitih metala

naéi cete na strani 15.

Napomena:

Kod dentalnih keramika rezultat pecenja u velikoj meri zavisi

od individualnog postupka pecenja i konstrukcije skeleta

koje izvodi korisnik. Vrsta peci ,polozaj senzora temperature,
nosac keramike za pecenije, kao i veli¢ina radnog modela u

postupku pecenja su znacajni faktori koji uticu na rezultat.

Nase tehnicke preporuke za temperature pecenja (nezaviso

od toga da li su dobijene usmenim, pisanim ili putem
prakti¢nih uputstava) se zasnivaju na brojnim sopstvenim
iskustvima i eksperimentima. Ipak, ove podatke korisnik
treba da posmatra samo kao referentne vrednosti.

Ukoliko povrsina, transparentnost ili stepen sjaja ne
odgovaraju optimalnim uslovima za Zeljeni rezultat,

postupak pecenja se mora prilagoditi. Za postupak pecenja
nije odlucujuca temperatura pecenja koju pokazuje uredaj,
vect izgled i povrSinska konzistencija keramike koja se pece

posle zavr$enog procesa.

Objasnjenje parametara pecenja:

Vt.°C

=

NN

oko temp.°C

—>

VAC min.

poCetna temperatura

Vreme predsu$enja u min., vreme zatvaranja
Vreme zagrevanja u min.

Porast temperature u stepenima Celzijusa u min.
krajnja temperatura

Vreme odrZavanja krajnje temperature

Vreme odrZavanja vakuuma u min.
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Tabele koriS¢enja za VITA SYSTEM 3D-MASTER® i VITA classical A1-D4® boje

Sledeca tabela koriscenja je data samo kao referenca!

VITA SYSTEM 3D-MASTER boje OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CPHLF:J(;Tf ENAMEL
om1 0PO M1 EL1 - ENL
om2 0PO M1 EL1 - ENL
0m3 0PO M1 EL1/ELZ" - ENL
™1 0P1 M1/M7* EL1/ELZ" CP1 ENL
™2 0P1 M1/M7* EL2 cP1/CP2* ENL
2115 0P2 M1/M7* EL1/ELZ* CP1/CP2* ENL
2125 0pP2 M1/M4* EL1/EL3* CP2/CP3* ENL
2M1 0P2 M1/M4* EL1/EL6* CP1/CP5* ENL
2M2 0P2 M1/M4* EL1/EL3* CP1/CP3* ENL
2M3 0P2 M4 EL2/ELA* CP3 ENL
2R1.5 0P2 M1/M7* EL1/ELE" CP1/CP5* ENL
2R2.5 0P2 M1/M4* EL2/ELA* CP1/CP3* ENL
L1 0P3 M4/M7* EL2/ELE* CP2/CP5* ENL
3L2.5 0P3 M4/M7* EL4/ELE™ CP2/CP5* ENL
M1 0P3 M7 EL1/ELE* CP1/CP5* ENL
3M2 0P3 M4/M7* EL2/ELG* CP3/CP5* ENL
3M3 0P3 M4/M9* EL4/ELG* CP4 ENL
3R1.5 0P3 M7 EL2/EL3* CP1/CP5* ENL
3R2.5 0P3 M4/M7* EL5/ELG* CP4/CP5* ENL
4115 OP4 M7 ELG CP5 END
4125 0P4 M4/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
4M1 OP4 M7 EL6 CP5 END
4Mm2 OP4 M4/M9* EL2/EL3* CP3/CP5* END
4M3 OP4 M9 EL5/ELE* CP4/CP5* END
4R1.5 0P4 M7/M8* EL2/EL3* CP5 END
4R2.5 0P4 M7/M9* EL3/EL4* CP4/CP5* END
5M1 0PS M7/M8* EL3/ELG* - END
5M2 OPS M7/M9* EL5/ELG* - END
5M3 OPS M5/M9* EL3/EL4* - END

VITA classical A1-D4 boje OPAQUE MARGIN** EFFECT LINER** CFI;ILT;;T:\ ENAMEL
A1 A1 M1/M7* EL2 CP1 ENL
A2 A2 M4/M7* EL1/EL3* (P2 ENL
A3 A3 M4 EL4/EL6* CP2/CP3* ENL

A3,5 A3,5 M4/M9* EL5/EL6* CP2/CP3* END
A4 A4 M4/M9* EL1/EL3* CP2/CP4* END
B1 B1 M1/M4* EL1/EL2¥ CP1 END
B2 B2 M1/M4* EL1/EL4* CP1 END
B3 B3 M4 EL2/EL4* (P2/CP3* END
B4 B4 M4/M9* EL4/EL6* (P3 END
a a M1/M4* EL1/EL6* (P1 END
Q Q M4/M7* EL2/EL6* CP1/CP5* END
G G M4/M7* EL6 CP1/CP5* ENL
4 4 M4/M7* EL3/EL6* CP5 ENL
D2 D2 M1/M9* EL2/EL6™ CP1/CP5* END
D3 D3 M4/M7* EL2/EL3* CP2/CP5* END
D4 D4 M1/M4* EL2/EL6™ CP2/CP5* END

* Odnos meSanja 1:1
** Oblast primene, vidi str. 28/29
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VITA tecCnosti za modeliranje

VITA MODELLING FLUID RS

Specijalna crvena tecnost za meSanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa.
Glatka konzistencija VITA MODELLING FLUID RS omoguéava dugu i vece pripremu
uz istovremeno dobru postojanost, pa je zato naroCito pogodna za vece restauracije
L i mostove sa viSe ¢lanova.

VITA VM OPAQUE FLUID

Specijalno za mesanje sa VITA VM opakerom u prahu.
A\ Napomena: Ne koristiti za mesanje
masa za dentin!

VITA VM PASTE FLUID
= Tecnost za meSanje sa VITA VM opakerom u pasti.

VITA MODELLING FLUID (ne nalazi se u asortimanu)

Za meSanje svih dentinskih, incizalnih i dodatnih masa. VITA MODELLING FLUID
spre€ava brzo suenje keramickih masa. ova teénost povecava i plasticnost pri
3 nanoSenju ¢lanova pri nano$enju slojeva.

v r
VITA VM MODELLING FLUID (ne nalazi se u asortimanu)
Za meSanje BASE DENTINE, TRANSPA DENTINE, ENAMEL i dodatnih masa.
Omogucéava izuzetnu postojanost slojeva spojenih brzim isparavanjem tecnosti.

— Optimalno za izradu manjih restauracija ili za radove bez trajnog usisavana.

- =
VITA HIGH SILVER MODELLING LIQUID (ne nalazi se u asortimanu)
Specijalna Anti-Greening (protiv patiniranja) te¢nost za legure sa visokim
sadrZajem srebra (udeo srebra > 30 %).

VITH
ol

-
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Dodatne mase

VITA VM 13 EFFECT LINER ()| EU snow bela
— za kontrolu fluorescencije u udubljenjima | () | EL2 cream bez J QEE.: .
restauracije )| EL3 tabac braon : o
—univerzalno primenljiv za podrsku i ()| EL4 golden fleece futa
intenziviranje osnovne boje ()| ELS papaya narandzasta
— podrzava transparentnost u ()| EL6 sesame zeleno-Zuta
gingivalnom podrugju
VITA VM 13 MARGIN C )| w1 icy beige bela -
— za postizanje estetskog prelaza kod ()| M4 wheat iuta ,. wana
labijalno skracene metalne krunice C )| M5 amber Cilibar S: @
— naneta, plastificirana MARGIN masa C )| w7 seashell svetla bez .
mora se ocvrsnuti dovodenjem toplote; )| v8 tan pastelna braon
preporucuje se da se stabilizira C | M beach svetlonarandzasta
rame pomocu fena ili toplotnog
zraCenja iz otvora peci.
VITA VM 13 EFFECT CHROMA ()| EC ghost bela o
— mase za modifikaciju intenzivnih boja ()| EC2 linen boja peska S
— za isticanje odredenog obojenog podrugja | ()| EC3 pale banana svetloZuta bE
na zubu ()| EC4 lemon drop jaka limun Zuta
— za individualnu konstrukciju vrednosti ()| ECS golden rod svetlonarandzasta
svetline u podrucju vrata, dentina i gledi ()| EC6 sunflower narandzasta
()| EC7 light salmon roze
()| EC8 toffee beZ-braon
C )| EC9 doe braon
| EC10 larch zelena-braon
)| ECM gravel zelena-siva
VITA VM 13 MAMELON C )| Mm1 ecru beZ -~
— jako fluorescentna masa, uglavnom C_ )| MM2 | mellow buff topla Zuta-braon - Ev”n‘?v“ﬁtf”.
se koristi u incizalnom podrucju C )| MM3 peach puff jaka narandzasta 2 @
— za karakterizaciju bojom izmedu
inciziva i dentina
VITA VM 13 CHROMA PLUS ()| CP1 ivory slonova kost
— da bi se postigla intenzivnija proizvodnja | () | CP2 almond be7 | S
boja u podrucju vrata zuba (narocito kod (C_ )| cp3 moccasin svetla narandZasto-braon E:W:m :
VITA classical A1-D4), moguca je primena | () | CP4 caramel narandZasta :
Chroma Plus masa. | Cps burlywood zelena-braon

—kod tankih debljina zidova efektivno
podrzava boju
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Dodatne mase

VITA VM 13 CORRECTIVE ()| com neutral neutralna -
— sa smanjenom temperaturom pecenja ()| COR2 sand bei | '_5'?5»:‘:;;@
(830°C), za korekciju nakon pecenja (C_ )| COR3 ochre braon §
radi postizanja sjaja
— u tri nijanse za podrucje vrata,
dentina i gledi
VITA VM 13 SUN OPAQUE C )| son yellowish Zutkasta P
—za meSanje opakera odgovarajuce boje )| soz medium narandZasta éﬁg&‘.’f }
— u tri razli¢ite nijanse )| so3 reddish crvenkasta é ®
VITA VM 13 SUN DENTINE C_ )| s sun light svetloZuta P
— za svetle i toplije rezultate boja C )| sSb2 sun rise svetlonarandzasta §§§Jlﬁ5 )
—za primenu u podrucju dentina i tela )| sb3 sun set narandZasto-crvena ég '
VITA VM 13 EFFECT ENAMEL ()| EE1 mint cream beli¢asta transparentna -
—moze se koristiti za sva podrucja gledi ()| EE2 pastel pastelna ,. EE{;EAEL !
prirodnog izgleda ()| EE3 misty rose roze transparentna i @ )
— univezalno primenljive transparentne ()| EE4 vanilla Zuckasta
mase za efekat gledi ()| EES sun light Zuckasta transparentna
— za postizanje prirodnog efekta boje ()| EE6 navajo crvenkasta transparentna
()| EE7 golden glow narandZasta transparentna
()| EE8 coral transparentna crvena
()| EES water drop plavi¢asta transparentna
) | EE10 silver lake blue  plava
()| EET drizzle zelenkasta transparentna
VITA VM 13 EFFECT PEARL ()| EPI pearl Nijansa pastelno Zuta P
— podesan samo za povrSinske efekte, ()| EP2 pearl blush Nijansa pastelno narandzasta / E:EE;::LL ,
nije za nano$enje slojeva ()| EP3 pearl rose Nijansa pastelno roze s ® 4
— optimalan za ,izbeljene” restauracije
— Nijansiranje na Zuto i crveno
VITA VM 13 EFFECT OPAL ()| EO1 opal neutralna, univerzalno primenljiva -"'—;Fm'
— za postizanje bisernog efekta kod restau- | () | EQ2 opal whitish belicasta o[
racija mladih i vrlo transparentnih zuba ()| E03 opal bluish plavkasta B ®
@ | E04 opal blue plava
)| E05 opal dark violet ~ tamnoljubi¢asta

29



Dodatne mase

VITA VM 13 GINGIVA CH| & rose boja trule viSnje —
— za ponovno uspostavljanje prvobitne | @ nectarine narandzasto-crvena 4 ginclal
gingivalne situacije | G pink grapefruit  roze o

— peku se analogno prvom, odn. drugom @ | ¢4 rosewood tamnocrvena
pecenju dentina @ G5 cherry brown crvenkasto crna
—klju¢ boja od narandZasto-crvene C )| GoL light flesh svetloroze
preko crvene do braonkasto crvene @ | GoD dark flesh tamnoroze
VITA VM 13 COLOR OPAQUE )| con gold narandzasta e
— opaker mase intenzivnih boja za @» | co2 brown braon i é?:ﬁfz |
karakterizaciju podrucja gledi i @ | co3 lilac ljubiCasta é e/

cervikalnih podrucja

30




Asortiman

VITA VM 13 BASIC KIT*/**
Osnovni asortiman za BASIC nanoSenije slojeva

kom. Sadrhaj | Materijal

29 WASH OPAQUE WO

29 OPAQUE® OP1-0P5

1

1

124 SUN OPAQUE S01-S03
124 CHROMA PLUS CP1-CP5

ol | Ol —

26 12g BASE DENTINE® 1M1-5M3

12¢ SUN DENTINE SD1-SD3

12g ENAMEL® ENL, END

12¢ NEUTRAL® NT

12¢ CORRECTIVE COR1-COR3

50ml | VITAMODELLING FLUID RS

50ml | VITAVM OPAQUE FLUID

- VITA Toothguide 3D-MASTER

3
2
1
1 12¢ WINDOW® WIN
3
1
1
1
1

Uputstvo za upotrebu

* dostupno i kao BASIC KIT classical u VITA klasi¢nim bojama A1-D4
** svi asortimani su dostupni i sa PASTE OPAQUE
° dostupno i u pakovanju od 50 g

VITA VM 13 CLASSICAL COLOR KIT*
o Dopunski asortiman za korisnike 3D-MASTER-a
_,.-(iﬂ;fﬁ:\ . kom. Sadrhaj | Materijal
;-'1 ' { b L] L’ 2 16 12¢ OPAQUE A1-D4
(""‘!L' Lol ‘ 16 12g | BASE DENTINE® A1-D4
[ty e 16 12g | TRANSPA DENTINE® A1-D4
\\ - 1 50 ml VITA MODELLING FLUID RS
I 1 50 ml VITAVM OPAQUE FLUID
1 - Uputstvo za upotrebu

* Asortiman za korisnike 3D-MASTER-a koji Zele da prosire svoj asortiman
VITA classical bojama
° dostupno i u pakovanju od 50 g

VITA VM 13 PROFESSIONAL KIT
za postizanje prirodnih efekata i karakteristika

kom. Sadrhaj | Materijal
11 129 EFFECT CHROMA EC1-EC1
3 129 MAMELON MM1-MM3
3 129 EFFECT PEARL EP1-EP3
5 129 EFFECT OPAL EO1-EQ5
: " 11 129 EFFECT ENAMEL EET-EENM
- 6 129 EFFECT LINER EL1-EL6
4 - Sine sa uzorcima boja




VITAVM:13

VITA VM 13 GINGIVA KIT
Mase za gingivu prirodnog izgleda

kom. Sadrhaj | Materijal
5 12 ¢ GINGIVA G1- G5
2 12 ¢ GINGIVA OPAQUE GOL, GOD

1

paleta sa uzorcima boja GINGIVA

VITA VM 13 MARGIN KIT
Za konstrukeiju keramickih oslonaca

kom.

Sadrhaj

Materijal

6

129

MARGIN M1, M4, M5, M7, M8, M9

1

paleta za uzorcima boja MARGIN
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Tehnicki podaci/informacije

VITAVMe13 - Fiziéke karakteristike

Karakteristika Jedinica Vrednost
Koeficijent termitkog Sirenja, KTS (25 — 500°C) 105 K 13,1-13,6
Rastvorljivost u kiselini ug/cm? oko 9,4
Otpornost na savijanje u 3 tanke MPa oko 111

VITAVM»13 — Hemijski sastav

Komponente WT %
Sio, 31-72
AlL0, 9-17
K,0 7-13
Na,0 4-8
Cal <25
B,0, <2
Ce0, <18
TiO, <14
210, <20
Ba0 <4
Sn0, <7
Mg0 <1
Fe,0, <5
ostalo <1
Komponente Tez %

Paste Prasak
Keramicki prah 60-70 100
Butandiol 20-25 -
Glicerol 6-8 -
ostale komponente 3-4 -




Tehnicki podaci/informacije

Indikacija:

e VITA VM 13 se mozZe koristiti za podkonstrukcije obloZzene metalom sa visokim udelom zlata, smanjenim sadrzajem
plemenitih metala, legurama na bazi paladijuma i legurama bez plemenitih metala sa KTS vrednostima (26°C-600°C)

von 13.8 - 15.2-10% - K.

Kontraindikacije:

e Podkonstrukcije izvan preporu¢enog KTS opsega

e Para funkcije (npr. bruksizmus)

e Ako minimalna debljina zida keramike ne moZe da se zadrZi

e Kod nedovoljne higijene usta

Namena:

e VITA VM 13 proizvodi su keramicki materijali za dentalne tretmane.

Ciljna grupa pacijenata:
¢ Nema ogranicenja.

Predvideni korisnici:

e [skljucivo strucni korisnici: stomatolozi i zubni tehnicari (samo na recept).

Referenca na rizike:

¢ [nformacije o prijavljivanju ozbiljnih incidenata u vezi sa medicinskim proizvodima, op§tim rizicima kod povezanih
dentalnih tretmana, preostalim rizicima, kao i (ako je primenljivo) saZete izvestaje o klinickoj bezbednosti i efikasnosti
(SSCP) moZete pronaci na www.vita-zahnfabrik.com/product_safety.

Skladistenje/ zbrinjavanje:

e (dlaganje se moZe vrsiti preko kuénog otpada. Proizvodi oznaceni piktogramom opasne supstance treba odlagati kao
opasni otpad. Otpad koji se moZe reciklirati (poput atamenta, papira, plastike) treba odlagati preko odgovarajucih
sistema za reciklazu. Kontaminirane proizvode treba po potrebi prethodno obraditi i odvojeno odloZiti u skladu sa

regionalnim propisima.

Objamnjenje simbola:

ProizvodaC
VITA Zahnfabrik

Datum proizvodnje

Medicinski proizvod

Rok upotrebe

Samo za struéno

EINN SRR

osoblje Rx only Broj artikla
Vidi uputstvo za [:[E BVrOJVserue o
upotrebu (Sarza)
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Napomena

VAZNE INFORMACIJE:

Vise o reSavanju problema naci ¢ete na nasoj stranici FAQ Metalkeramika na Internetu.

Za sledece proizvode postoji obaveza koriS¢enja nalepnice:

VITA VM OPAQUE FLUID

H314: Prouzrokuje jaka nagrizanja koZe i teska oStecenja vida.

Dovodi do jake iritacije oka. Ako dospe na kozu {ili kosu):
Hitno ukloniti/ skinuti svu kontaminiranu odecu.

Isprati koZu vodom/ istusirati se. U slucaju dodira s o¢ima,
oCi odmah dobro isprati vodom i potraziti savet lekara.
Ako se proguta: isprati usta. Ne izazivati povracanje.

MoZe korozivno da deluje na metal.
SadrZi: natrijum hidroksid

H319: Dovodi do jake iritacije o€iju.

Ne dozvoliti da dospe u kanalizaciju.
Ovaj proizvod i njegovu posudu odloZiti kao opasan otpad.

VITA SPRAY-ON
INDICATOR LIQUID i
VITA SPRAY-ON LIQUID

H225: Lako zapaljive tecnosti i para.
H319: Dovodi do jake iritacije o€iju.

Posudu dobro zatvoriti.

Cuvati dalje od toplote, vruéih povrsina, varnica,

otvorenog plamena i drugih izvora paljenja

Ne pusiti.

Koristiti samo na dobro provetrenim radnim mestima.
Posudu dobro zatvoriti i Cuvati na dobro provetrenom mestu.
Proizvod ne sme da dospe u kanalizaciju.

Ovaj proizvod i njegovu posudu odloZiti kao opasan otpad.

Detaljne informacije moZete naci u sigur

nosnim tehnickim listovimal!

zastita na radu,
zdravstvena zastita

Pri radu nositi odgovarajuce zaStitne naocare / masku za lice,
zastitne rukavice i zastitnu odecu.

Pri stvaranju prasine, usisivac ili maska za zaStitu od prasine
moraju da se koriste.
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VITAVM 13keramikazafasetiranjejedostupnauVITASYSTEM
3D-MASTER i VITA classical A1-D4 bojama. Garantuje se
kompatibilnost boja sa svim VITA SYSTEM 3D-MASTER i
VITA classical A1-D4 materijalima.

Sa jedinstvenim VITA SYSTEM 3D-MASTER sistematski se
odreduju i potpuno reprodukuju sve prirodne boje zuba.

Teeth
& 7z
VITASYSTEM & 2 3D-MASTER
s,
Do e

Paznja: Nase proizvode potrebno je koristiti prema uputstvima za upotrebu. Ne
preuzimamo odgovornost za Stete koje su nastale zbog nepravilnog rukovanja ili obrade.
Korisnik je obavezan prije upotrebe provjeriti da li je proizvod prikladan za predvideno
podrucje primjene. Odgovornost se ne prihvaca kada se proizvod obraduje u nepovoljnoj,
odnosno neodobrenoj kombinaciji sa materijalima i uredajima drugih proizvodaca jer
postoji mogucnost neadekvatnih rezultata. VITA Modulbox nije obavezan sastavni dio
proizvoda. Datum izdavanja ovih informacija: 2025-01

Sa objavljivanjem ovih informacija za upotrebu sva dosadasnja izdanja prestaju vaziti.
Najaktualniju verziju naéi ¢ete na adresi www.vita-zahnfabrik.com

VITA Zahnfabrik je sertifikovan i sledeci proizvodi imaju oznaku CE:

Ce0124

VMo13 - VITA AKZENT® Plus
[E Rx only (samo za profesionalne korisnike)

m VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG, Bad Séckingen (Germany)
Zweigniederlassung Basel c/o Perrig AG, Max Kémpf-Platz 1, 4058 Basel

VITA

sl VITA Zahnfabrik H.Rauter GmbH & Co.KG

Spitalgasse 3 - 79713 Bad Sackingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0) 7761/ 562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com

@ facebook.com/vita.zahnfabrik
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